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ZESTAWIENIE STAL

Nr Diugose llosé Df. tqczna
¢ Stal pretow .+ | pretow | RB500W

preta preta na 1 poz. pozyc) 1gcznie $12

[=] [[mm] [-] [m] [szt] [m]

1 | 12 [ RB500W | 1,36 | 2 \ 1 2 2,72
Razem dtugosc pretdow [mb 2,72
Ciezar jednostkowy [kg/mb 0,888
Ciezar pretow dla danej $rednicy kg 2,4
Ciezar 1gcznie kg 2,4

UWAGA : Sumaryczna dfugos¢ pretéw jest diugoscig rzeczywistq w osi preta
metodg B wg PN-EN SO 3766: 2006.

PROJEKTOWANY OTWOR
DO WYBURZENIA

KOLEJNOSC ROBOT

1.WYKUC WYZNACZONY OTWOR O OKOLO 8 cm
WYZSZY NIZ WYSOKOSC DRZWI | OSCIEZNICY,
POSZERZONY W MIEJSCU OPARCIA NADPROZA O
20cm Z KAZDEJ STRONY

2.UMIESCIC PRETY #12 W BRUZDZIE, W WARSTWE
ZAPRAWY CEMENTOWEJ

3.0D SPODU OPRZEC DESKE SZALUNKOWA
4.PRZYKRYC PRETY ZAPRAWA | WYROWNAC 0D GORY
4.PO 2—3 DNIACH ZDJAC SZALUNEK | OPRAWIC
CALY OTWOR TYNKIEM

UWAGI:

1.UMIEJSCOWIENIE NADPROZA WG DOKUMENTACJI
ARCHITEKTONICZNEJ

2.5POD NADPROZA NA WYSOKOSCI 2,05M 0D
WYKOKCZONEJ POZADZKI

STAL: St3S




