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1. DANE OGOLNE

Inwestor: Port Lotniczy Gdynia — Kosakowo Sp. z o.0.
81-382 Gdynia, Al. Marszalka Pilsudskiego 52/54

Nazwa inwestycji: Budowa bazy paliw dla lotniska Gdynia — Kosakowo.
Lokalizacja inwestycji:  Teren Lotniska Oksywie (nr dzialek wg PZT)

1.1. Podstawa prawna opracowania

Podstawa formalno-prawng wykonania niniejszego opracowania jest umowa z dnia 12.12.2011r.
zawarta pomi¢dzy Port Lotniczy Gdynia — Kosakowo Sp. z 0.0., z siedzibg 81-382 Gdynia, Al.
Marszatka Pitsudskiego 52/54, a Biurem Inzynierskim Centrum Sp. z 0.0. z siedzibg

03-976 Warszawa, ul. Bernenska 3c.

1.2. Podstawa techniczna opracowania

Podstaweg merytoryczng wykonania niniejszego opracowania projektowego stanowia:

e Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia nr 17/2011 (SIWZ)

e Wizja lokalna w terenie.

e Ustalenia pisemne, ustne, telefoniczne i mailowe dokonane z Inwestorem.

¢ Otrzymane materialy wyjsciowe od Inwestora,

e Ustawa z dnia 7.07.1994 r. Prawo Budowlane (Dz.U. Nr 207/2003 poz. 2016
Z pOzniejszymi zmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ bazy 1 stacje paliw ptynnych,
rurociggi przesylowe dalekosigzne do transportu ropy naftowej i1 produktow
naftowych i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 243 poz. 2063 z pdzniejszymi zmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 grudnia 2005 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla urzadzen ciSnieniowych 1 zespolow urzadzen
cisnieniowych (Dz. U. Nr 263 poz. 2200 z 2005t.).

e Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 24.06.2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych 1 terenéw
(Dz. U. Nr 109 poz. 719 z 2010 1.).

e Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych 1 administracji z dnia 07.07.2009r.
W sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode¢ oraz drdg przeciwpozarowych
(Dz. U. Nr 124 poz. 1030 z 2009 r.).

e Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 16 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu (Dz.U. Nr 120, poz.
1021 z 2002 r. z p6Zniejszymi zmianami.

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r. w sprawie
warunkow technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki
bezci$nieniowe 1 niskoci$nieniowe przeznaczone do magazynowania materiatow
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ciektych zapalnych (Dz.U. Nr 113, poz. 1211 z 2001 r. z pdZniejszymi zmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Transportu z dnia 20.09.2006 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ urzadzenia do napetniania i oprdzniania
zbiornikow transportowych (Dz.U. nr 181 poz. 1335 z 2005 r.).

e Standardy Joint Inspection Group,

e Inne normy i przepisy branzowe.

e Projekt budowlany

1.3. Przedmiot i zakres opracowania.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt wykonawczy instalacji technologicznych dla
Budowy bazy paliw dla lotniska Gdynia — Kosakowo, wykonywanych w Il etapie realizacji
inwestycji.

Inwestycja obejmuje kompleksowg infrastrukture paliwowa, w skfad ktérej wchodza:
e Baza paliw umozliwiajagca przyjecie z autocystern drogowych, zmagazynowanie
1 wydanie do autocystern/przyczep (tylko Avgas) lotniskowych paliwa JET Al 1 Avgas
100LL
e Zakladowa stacja paliw umozliwiajaca przyjecie, zmagazynowanie 1 wydanie do bakoéw
pojazdow obstugujacych lotnisko oleju napgdowego.

W/w obiekty zlokalizowane w bezposredniej bliskosci, stanowig jednak odmienne struktury
organizacyjne, co powoduje ich oddzielng lokalizacje, pokazang na Planie sytuacyjnym dla celow
technologicznych - rys. nr 53.PW.02.T.10.Rew.O0.
Inwestycja moze by¢ / bedzie realizowana etapowo.
I etap (nr PW branzy technologicznej 53.PW.01.T.00.Rew.0) obejmuje zaktadowg stacje paliw
oraz bazg paliw z nastepujaca pojemnoscig magazynowa:

e 2x50m’ dla paliwa Jet Al

e 1x15m’dla paliwa Avgas 100LL.
W II etapie - bedacym przedmiotem niniejszego opracowania- (nr PW branzy technologicznej
53.PW.02.T.00.Rew.0) dobudowana zostanie pojemnos¢ zbiornikowa jak nizej:

e do 5x100 m’ dla paliwa Jet Al

e do 1x35m’ dla paliwa Avgas 100LL.

1.3.1. Baza paliw

Baza paliw zawiera nastepujace obiekty technologiczne obejmujace I etap realizacji inwestycji:
e Park zbiornikow magazynowych Jet Al (obiekt nr 1.1)

- Zbiornik dwukomorowy 2 x 50m’ (obiekt nr 1.1.1)

Park zbiornikow magazynowych Avgas 100LL (obiekt nr 1.2)

- Zbiornik 15’ (obiekt nr 1.2.1)

Stanowisko roztadunkowo — zatadunkowe autocystern (obiekt nr 1.3)

- Modut roztadunkowo zatadunkowo filtracyjny Jet Al (obiekt nr 1.3.1)

- Modut roztadunkowo zatadunkowo filtracyjny Avgas 100LL (obiekt nr 1.3.2)

Zbiornik resztek, dwukomorowy: 1 x 7,2n’ + 1 x 3,8m’ (obiekt nr 1.4)

Mobilny zbiornik (cysterna - przyczepa) o pojemnosci 5 m’ dla Avgas 100LL
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oraz obiekty przewidziane do realizacji w 1l etapie, bedace przedmiotem niniejszego
opracowania:

e Park zbiornikow magazynowych Jet Al (obiekt nr 1.1)
- Zbiorniki magazynowe 5 x 100m’ - (obiekty nr 1.1.2 +1.1.6)
e Park zbiornikow magazynowych Avgas 100LL (obiekt nr 1.2)
- Zbiornik 35’ " (obiekt nr 1.2.2)

1.3.2. Zakladowa stacja paliw

Zaktadowa stacja paliw obejmuje nastepujace obiekty realizowane w I etapie:
e Stanowisko roztadunkowe oleju napedowego (obiekt nr 2.1)
e Instalacje pompowa roztadunkowa oleju napedowego (obiekt nr 2.2)
e Zbiornik magazynowy oleju napedowego V=5m’ (obiekt nr 2.3)
e (Odmierzacz oleju napedowego (obiekt nr 2.4)
e Magazyn materiatow eksploatacyjnych (obiekt nr 2.5)

2. LOKALIZACJA INWESTYCJI

Baza paliw zostanie zlokalizowana w potudniowo zachodniej czgsci lotniska Oksywie.

W miejscu lokalizacji przyszlej bazy paliw 1 zakladowej stacji paliw teren jest plaski,
niezainwestowany. Jedynymi obiektami zlokalizowanymi w sgsiedztwie 1 na terenie przyszlej
inwestycji sg nieeksploatowane hangary oraz eksploatowana droga kotowania.

2.1. Odleglosci zewnetrzne

Ze wzgledu na znaczne oddalenie obiektow bazy 1 stacji paliw od obiektéw zewnetrznych, ktore
limitowatyby lokalizacje obiektow infrastruktury paliwowej stwierdza si¢, ze jedynym
ograniczeniem zewnetrznym jest konieczno$¢ zapewnienia odleglosci 26m od osi drogi
kotowania do obiektow bazy i stacji paliw tj do ich ogrodzenia / obiektow oraz odleglos¢
schronohangaru nr 3 od obiektow technologicznych 1 zbiornikow naziemnych o osi poziomej -
min 15m .

2.2. Odleglosci wewnetrzne.

e odleglosci pomigdzy obiektami technologicznymi bazy 10m,
e odleglos¢ obiektow technologicznych I 1 II klasy od ogrodzenia 10m,
e odleglos¢ obiektow technologicznych od budynkow,
w ktorych nie prowadzi si¢ procesow technologicznych 15m,
e odleglos¢ placow postojowych autocystern od obiektow 15m,
technologicznych i oczyszczalni §ciekow,
e odleglo$¢ zbiornikow naziemnych I 1 II klasy od krawedzi drogi 10m,
e odleglos¢ zbiornikow naziemnych od obiektow technologicznych 10m,
e odleglos¢ zbiornikow naziemnych od oczyszczalni §ciekow 10m,

Baze 1 zakfadowa stacje paliw zaprojektowano w taki sposob, ze powyzsze odleglosci sg
zachowane.
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3. DANE WYJSCIOWE
3.1. Wiasciwosci fizykochemiczne paliwa lotniczego Jet A1, Avgas 100LL i oleju

napedowego.

Paliwo Jet Al.
e zastosowanie: paliwo do silnikow turboodrzutowych,
e barwa: bezbarwny do jasnozéltego,
e gestos¢ w temp. +15°C 775 - 840 kg/m3,
e gestose par > 1 (powietrze = 1).
e temp. zaplonu wyzsza lub réwna +38 °C,
e temperatura samozaptonu: > 280°C
e granice wybuchowosci: 0,7% — 5,0 %ob;.
e temp. plynigcia: mniejsza, lub rowna — 47°C
e klasa temperaturowa T2,
e grupa wybuchowosci IIA,

e produkt jest traktowany jak produkt naftowy II klasy niebezpieczenstwa pozarowego.

Benzyna lotnicza Avgas 100LL.

e zastosowanie: paliwo do lotniczych silnikow
tlokowych,

e Dbarwa: niebieski,

e gestos¢ w temp. +15°C ok. 720 kg/m’,

e gestose par >3 (powietrze = 1)

e temp. zaplonu < -40 °C,

e temperatura samozaptonu: >350°C

e granice wybuchowosci: 1 —7,4 %ob;.

e temp. plynigcia: mniejsza rowna — 60°C

e klasa temperaturowa T3,

e grupa wybuchowosci IIA,

e produkt jest traktowany jak produkt naftowy I klasy niebezpieczenstwa pozarowego.

4. CHARAKTERYSTYKA PROJEKTOWANYCH OBIEKTOW / INSTALACJI

Wzajemne powigzania funkcjonalne instalacji przedstawiono na rysunkach: Schemat
technologiczny podstawowy paliwa JET Al - nr rys. 53.PW.02.T.11.Rew.0 oraz Schemat
technologiczny podstawowy Avgas 100LL - nr rys. 53.PW.02.T.12.Rew.0

4.1. Zbiorniki magazynowe

Paliwo Jet Al, tak samo jak Avgas 100LL bedzie magazynowane w zbiornikach nadziemnych o
osi poziomej. Zbiorniki magazynowe sa zaprojektowane jako system otwarty o konstrukcji
modutowej, tzn. dajacy mozliwos¢ efektywnej rozbudowy bazy a takze umozliwiajacy
w relatywnie prosty sposob przemieszczenie go do innej lokalizacji.

W I etapie realizacji inwestycji zostal wybudowany jeden zbiornik dwukomorowy 2x50m’ Jet

Al oraz jeden zbiornik V=15m’ Avgas 100LL .

W II etapie pojemno$¢ magazynowa dla JET Al zostanie zwigkszona do 600m’, przez
doinstalowanie kolejnych zbiornikéw 5 x 100m’. Natomiast pojemnos¢ magazynowa Avgas

7
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100LL osiagnie 50m’ przez dobudowanie zbiornika V=35n".
Zbiorniki magazynowe beda dwuptaszczowe, zabezpieczone od wewnatrz wykladzing
epoksydowa wilasciwg dla paliw lotniczych, z nastepujacym podstawowym wyposazeniem
technologicznym:

e krociec nalewowy

e rura ssawna ptywajaca

e krociec odwodnienia z pompka reczng

e system kontroli przeciekéw

e system pomiaru produktu w zbiorniku zintegrowany z systemem napehiania

1 zabezpieczajacy zbiornik przed przepetnieniem

e uklad oddechowy

e system wahadla gazowego z zabezpieczeniem antydetonacyjnym.
Podjazdy oraz miejsca stanowigce potencjalnie zagrozenie rozszczelnieniem instalacji (kotierze,
zawory itp.) zostang uszczelnione (taca betonowa) i skanalizowane.

4.2. Rurociagi paliwowe

Rurociggi paliwa JET Al oraz Avgas 100LL faczace zesp6t zbiornikow z modulami
pompowymi, przewidziano jako nadziemne, wykonane ze stali nierdzewnej wg PN-EN100 88
uktadane ze spadkiem w kierunku modutéw pompowych.

5. ROBOTY MONTAZOWE
5.1. Zasady wykonania rurociggow

Wykonanie rurociggdéw realizowac zgodnie z Warunkami Urzgdu Dozoru Technicznego
WUDT-UC-RT:10.2003 pkt 9.

Wytwarzajacy powinien zapewni¢ kompetentng realizacje dokumentacji technicznej, stosujac
odpowiednie technologie 1 procedury, w szczegolnosci uwzgledniajac:

1. przygotowanie materialdw 1 elementoOw rurociaggdéw, poprzez np. przecinanie,
ukosowanie lub przerobke plastyczng na zimno, nie moze powodowac
uszkodzen, peknig¢ lub zmian wiasnosci wytrzymatosciowych, ktére moglyby
obniza¢ bezpieczenstwo rurociagu,

2. zlacza spajane 1 przylegle do nich strefy powinny by¢ wolne od wszelkich wad
powierzchniowych 1 wewnetrznych, obnizajacych bezpieczenstwo rurociaggu,

3. zlacza spajane powinny mie¢ wlasnosci co najmniej takie jak minimalne wlasnosci
wymagane dla materialdw 1aczonych, o ile w projektowanej dokumentacji
technicznej nie okreslono innych wiasnosci.

4. zlacza spajane, ktore majg wplyw na wytrzymato$¢ rurociggu lub jego elementu z
tytulu dziatania ci$nienia, oraz zlacza spajane innych elementow, przylaczanych
bezposrednio do elementdw ciSnieniowych, powinny by¢ wykonane przez
odpowiednio wykwalifikowany personel, zgodnie
z odpowiednimi instrukcjami technologicznymi.

Nalezy zachowa¢ odpowiedni sposob postepowania dla identyfikowania materiatlow uzytych do
wytwarzania rurociggu i jego elementow podczas odbioru materiatow, w toku caltego procesu
wytwarzania oraz badan koncowych z WUDT-UC-WO-M/02 pkt 1.9.

Materialy uzyte do wykonania rurociggéw powinny posiada¢ atesty potwierdzajace wiasnosci
wytrzymatosciowe, w tym certyfikaty badan udarnosci w min. dopuszczalnej temperaturze pracy
8
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zbiornika, o wartos$ci gwarantowanej] w odpowiednich normach wyrobu. Jezeli nie okreslono
udarno$ci w normach wyrobu, to nalezy przyja¢ warto$¢ gwarantowang wg WUDT-UC-
WO-M.

W przypadku wystepowania ryzyka, ze w toku procesu wytwarzania zmienig si¢ wilasciwosci
wytrzymalosciowe materialu, w stopniu mogacym pogorszy¢ bezpieczenstwo rurociagu,
nalezy na odpowiednim etapie wytwarzania zastosowa¢ odpowiednig obrobke cieplna.
Polgczenia spawane

Instrukcja technologiczna spajania wykonana w oparciu o wyniki badan technologii spajania
jak 1 personel powinna by¢ zgodna z wymaganiami norm europejskich (PN-EN 288-3 dla
spawania stali).

Kazde zlacze spajane powinno by¢ dokumentowane przez wytwarzajacego i1 znakowane
cechg spajajacego w miejscu jednoznacznie zapewniajagcym identyfikacje nadanego znaku.
Zlacza spawane rurociggow stalowych wytwarzane przez réznych spawaczy, powinny by¢
dokumentowane szkicem lub opisem wykonania zlacza 1 znakowane cechami spawaczy
z odniesieniem odpowiednim do zakresu wykonania zlgcza.

Zlacza spajane doczolowe rurociggdéw powinny by¢ kontrolowane i badane metodami badan
nieniszczacych.

Zgodnie z przepisami WUDT-UC-WO-W/11:10.2003 badaniom radiograficznym lub
ultradzwickowym nalezy podda¢ co najmniej 10% ztacz doczotowych.

W  przypadku stwierdzenia zlacz niespehiajacych kryteriow akceptacji w trakcie
przeprowadzenia wyrywkowych badan nieniszczacych stalowych zlaczy spawanych, nalezy
przeprowadzi¢ badanie dwdch kolejnych zlaczy wykonanych przez tego samego spawacza.
W przypadku stwierdzenia wad w jednym z badanych ztaczy, powtornym badaniom powinny
by¢ poddane wszystkie zlacza wykonane przez tego spawacza na catym rurociggu.

Zlacza spawane, ktore poddane zostaly obrdbcee cieplnej po spawaniu powinny by¢ badane
metodg radiograficzng lub ultradzwickowa w 100%.

W przypadku stwierdzenia niedopuszczalnych niezgodnosci ztacz, badania nalezy powtorzy¢
na podwojnej liczbie zlaczy.

Ztacza wadliwe powinny by¢ naprawione zgodnie z instrukcja technologiczng naprawy.

5.2. Wymagania materialowe

Rury
Projektowane rurociagi powinny spetia¢ nizej wymienione kryteria techniczne:
- rury ze stali nierdzewne; wg PN-EN 10088
- material: 1.4541
- wymiary: DN 150 (¢168,3x5,6),

DN 125 (¢$139,7x5,0),

DN 100 (¢114,3x5,0),

DN 80 (¢88,9x5,0),

DN 65 (¢76,1x4,0),

DN 50 (¢60,3x4,0),

DN 40 ($48,3x3,6),
Ksztaltki

- Ksztaltki, wymiary wg EN lub DIN, wymagane swiadectwo jakosci,

Uwagi:
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Na rurociaggi 1 ich elementy nalezy stosowa¢ materialy i polwyroby, na ktore wykonawca
wystawil atest lub zaswiadczenie jakos$ci. Powinny one posiadaé certyfikat zgodnoSci.
Spoiwa stosowane do spawania rurociggéw powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci.

Przed montazem kazdego elementu lub czesci rurociggu specyfikacja dostaw powinna by¢
sprawdzona ze specyfikacja 1 wymaganiami podanymi w dokumentacji techniczne;.
Niedopuszczalne s3 wady zewnetrzne - peknigcia, naderwania, zawalcowania, tuski oraz
niemetaliczne wtracenia 1 wady wewnetrzne - np. dla rurociggoéw spawanych: pekniecia,
pecherze, wtracenia niemetaliczne. Elementy rurociggdéw powinny by¢ poddane probie
ciSnieniowej przez ich wytworce, przed ich wbudowaniem w rurociag.

6. ODBIOR ROBOT
6.1. Zgloszenie instalacji do odbioru.

Po zakonczeniu procesu montazu wyposazenie technologiczne i orurowanie powinno by¢
poddane badaniom odbiorczym dla oceny zgodnos$ci wykonania z dokumentacjg techniczng.
Dopuszczenia instalacji do odbioru 1 eksploatacji dokonuje komisja w skiad, ktérej wechodza:
- przedstawiciel wykonawcy ,

- inspektor nadzoru,

- przedstawiciel uzytkownika 1 Inwestora,

Zgloszenie rurociggdw do odbioru dokonuje wykonawca instalacji.

Badania rurociggéw polegaja na wykonaniu:

Badania budowy,

Proby cisnieniowey,

Rewizji zewngetrznej w stanie gotowosci do rozruchu lub uruchomienia

6.2. Badanie budowy instalacji technologicznej

Komisja odbiorowa przystepuje do badania po sprawdzeniu kompletnosci dokumentow

przekazanych przy zgloszeniu odbioru.

Badanie budowy polega na sprawdzeniu:

-zgodnos$ci wykonania rurociggow z przedtozong dokumentacja,

-zgodnosci wykonania z wytycznymi specyfikacji techniczne;,

-kompletnosci 1 prawidlowosci dokumentacji powykonawczej,

-zgodnos$ci materialow 1 elementéw, zastosowanych do budowy rurociggdw i ich dokumentow
kontroli, ze specyfikacja materialowg 1 wymaganiami okreslonymi w zastosowanych normach
lub specyfikacjach technicznych,

-uprawnien os6b wykonujacych czynnos$ci spajania, obrobki cieplnej 1 przerobki plastyczne;,

-zgodnosci 0sob odpowiedzialnych za wytwarzanie 1 kontrole jako$ci rurociggéw z wykazami
personelu, zataczonymi do uprawnienia do wytwarzania

6.3. Proba ciSnieniowa

Po wykonaniu instalacji, uziemieniu jej 1 wykonaniu badan radiograficznych, nalezy

przeprowadzi¢ probe ciSnieniowg rurociggéw woda.

Cisnienie probne (wytrzymatosciowe) dla rurociaggéw JET Al wynosi 0,9MPa, a dla rurociagéw

Avgas 100LL wynosi 0,8MPa.

Manometry i1 termometry przeznaczone do przeprowadzenia proby powinny posiadaé wazne

cechy ich sprawnosci /manometry klasy nie gorszej jak 1.6 1 $rednicy tarczy min 150mm. Zakres
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pomiarowy manometru nalezy tak dobraé, aby jego wskazania przy badaniach miescily si¢ w
przedziale 1/2 do 2/3 zakresu skali.

Rurociag powinien by¢ napehiony cieczag w calej swej objgtosci, bez mozliwosci wystepowania
strefy gazowej / "korki powietrzne"/. Podczas proby cisnieniowej (wytrzymatosciowej)
rownomiernie podnosi si¢ ci$nienie, az do osiggniecia cisnienia probnego, przy czym szybkos¢
wzrostu ci$nienia od dopuszczalnego do probnego nie powinna przekracza¢ 1bar/min. Ci$nienie
probne powinno by¢ utrzymywane przez okres nie krotszy niz 30 minut.

Po obnizeniu ci$nienia do cis$nienia obliczeniowego przeprowadza si¢ probe szczelnosci,
ogledziny rurociggu, ze specjalnym zwroceniem uwagi na polaczenia spawane. Wysoko$¢
ci$nienia proby szczelnosci (dla rurociggow JET Al wynosi 0,6 MPa, a dla rurociggow
Avgas 100LL wynosi 0,5 MPa.). Z ogledzin potaczen spajanych zakrytych na etapie budowy
lub montazu mozna zrezygnowac¢ pod warunkiem, ze wszystkie pofaczenia spajane zakryte w
czasie budowy 1 montazu zostang w 100% poddane oglgdzinom 1 badaniom nieniszczacym
przed ich zakryciem.

Po wykonanej probie szczelnos$ci, ci$nienie obnizy¢ do poziomu ci$nienia atmosferycznego,
otworzy¢  zawory  odpowietrzajace,  spustowe, oraz  usung¢ ciecz  probng
z badanej przestrzeni. Rurociagi osuszyc.

Jezeli podczas proby ciSnieniowej zauwazone zostang nieszczelnosci, probe nalezy przerwac,
ci$nienie obnizy¢ do ci$nienia atmosferycznego, a nastepnie usungé nieszczelnos¢. Po usunigciu
nieszczelnosci, proby ci$nieniowe przeprowadzi¢ ponownie.

7. WPLYW NA SRODOWISKO PRZYRODNICZE
7.1. Emisja zanieczyszczen gazowych

W zakresie ochrony powietrza atmosferycznego zgodnie z przepisami nie ma koniecznos$ci
projektowania  hermetyzacji procesdOw technologicznych zwigzanych z przyjeciem,
magazynowaniem 1 wydawaniem produktow II klasy tj. dla paliwa JET Al 1 oleju napedowego.
Jednak ze wzgledu na zalecenia TDT, procesy technologiczne zwigzane z paliwem lotniczym
JET Al bedg prowadzone w systemie hermetyzacji, ktory obejmie takze paliwo Avgas 100LL
nalezace do I klasy.

7.2. Emisja halasu

Zrédlem halasu podczas eksploatacji instalacji beda agregaty pompowe oraz podjezdzajace
autocysterny.

Podczas eksploatacji przewiduje si¢ zminimalizowanie ucigzliwo$ci powodowanych
hatasem przez zastosowanie nastepujacych rozwigzan organizacyjno technicznych:

e zastosowanie agregatOw pompowych o gwarantowanym poziomie halasu max. 85 dB

w odleglosci 1 m,

e ograniczenie predkosci ruchu autocystern.
Podczas budowy instalacji zastosowane zostang techniczne 1 organizacyjne metody prowadzenia
robdt ograniczajace poziom hatasu. Przewiduje si¢ ponadto wylaczanie silnikdw pojazdéw i
maszyn w czasie postoju.

7.3. Zagospodarowanie odpadow

Uzytkownik ma obowigzek zgodnie z obowigzujagcymi przepisami, zapewni¢ utylizacje
powstajacych odpadow (resztki, zuzyty sorbent), np. korzystajac z ushug specjalistycznych
jednostek w oparciu o stosowng umowe.
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Resztki paliw beda gromadzone w szczelnym zbiorniku, a zuzyty sorbent w szczelnym
pojemniku.

7.4. Ochrona Srodowiska

Operacje technologiczne bgda prowadzone zgodnie z wymaganiami Dz. U. Nr 243/2005 poz.

2063.

Zastosowano nastepujace rozwigzania, ktore minimalizujg wptyw na srodowisko naturalne:

- dwuplaszczowe zbiorniki z monitoringiem przeciekow

- zabezpieczenie przed przepehieniem zbiornikow

- zastosowanie hermetyzacji gazowej podczas operacji przetadunkowych (wahadlo gazowe)

- wyposazenie wezy roztadunkowych 1 zaladunkowych w zlacza zrywne zabezpieczajace przed
wyciekiem produktu podczas niekontrolowanego rozlgczenia weza

- zastosowanie uszczelnionych 1 skanalizowanych nawierzchni w miejscach zagrozonych
ewentualnym przeciekiem paliwa

- zastosowanie zawordw bezpieczenstwa dla zabezpieczenia przed nadmiernym wzrostem
ci$nienia

- zastosowanie dwustopniowego zabezpieczenia autocystern przed przepehieniem (nastawnik
dawki + system kontroli przed przepehieniem)

- wymaganie stosowania procedur sprawdzania stopnia oproznienia autocystern przed
rozpoczgciem ich napetniania

- wykonanie uziemienia urzadzen

- zastosowanie elektronicznego kontrolera skutecznosci uziemienia cystern kolejowych dla
wyeliminowania zagrozenia elektrycznos$cig statyczng

- zastosowanie przyrzadow pomiarowych i kontrolnych (manometrow, manowakuometréw) do
kontroli poprawnosci pracy urzadzen

- zastosowanie wylacznikow awaryjnych pomp rozladunkowych stanowisku nalewczym /
roztadunkowym autocystern,

- wykonanie rurociggéw jako naziemnych — w celu umozliwienia tatwej ciaglej kontroli ich stanu
technicznego,

- wykonanie rurociggdéw ze stali kwasoodpornej, co zapewnia ich pelng odpornos¢ na korozje

- wykonanie prob szczelnos$ci instalacji rurociggowej przed oddaniem instalacji do eksploataciji 1
okresowo w trakcie eksploatacji,

- zastosowanie odpowiednich dla produktow naftowych I, II 1 Ill-ej klasy odleglosci
mi¢dzyobiektowych dla projektowanych obiektow,

- wykonanie uziemienia instalacji rurociggowej oraz uziemienia autocystern i cystern kolejowych
celem wyeliminowania zagrozenia elektrycznoscig statyczna,

- zastosowanie zawordéw oddechowych o odpowiedniej nastawie poczatku otwarcia,

- zastosowanie samokompensacji wszystkich rurociggéw nadziemnych,

- zastosowanie odpowiednich zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji zbiornika i instalacji
rurociggowych

8. ZAGADNIENIA PPOZ., BHP.
8.1. Ochrona ppoz. i klasyfikacja przestrzeni zagrozonych wybuchem.

Baza paliw 1 stacja paliw wymagaja doprowadzenia wodociggu o wydajnosci 10 I/s, lub

wykorzystania odpowiadajacego tym wymaganiom zbiornika wody ppoz. o
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pojemnosci min. 100m’. Przyjmuje si¢, ze zapotrzebowanie wody zostanie pokryte z
wykorzystaniem projektowanego (oddzielne opracowanie), zlokalizowanego w bezposrednie]
bliskosci bazy paliw, zbiornika wody ppoz. o pojemnosci 200m’. Jako dodatkowe
zabezpieczenie rozmieszczone zostang hydranty nadziemne. Przewiduje si¢ rowniez, ze obiekty
beda chronione

sitami 1 srodkami Lotniskowej Strazy Pozarne;.

Wymiary stref zagrozenia wybuchem zostaly okreslone zgodnie z zalacznikiem do
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ bazy i stacje paliw plynnych, rurociagi przesytowe
dalekosi¢zne do transportu ropy naftowej 1 produktow naftowych i ich usytuowanie (Dz. U. Nr
243 poz. 2063 z pdZniejszymi zmianami).

Dla obiektow technologicznych objetych niniejszym opracowaniem, minimalne wymiary stref
zagrozenia wybuchem sg nastepujace:
» Zbiornik naziemny o osi gldbwnej poziome;j:
e Strefa 2 — w promieniu 1,5m od wylotu przewodu oddechowego
» Polaczenia kohierzowe armatury i rurociggow:
e Strefa2 — Im w gore, 1,5m w poziomie 1 do ziemi

8.2. Informacja dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Zakres robdt technologicznych przedstawiono w punkcie 1.3. Sposob realizacji zadania musi
spetia¢ wymogi bezpieczenstwa pracy.

Ze wzgledu na wystepujace zagrozenia, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 23 czerwca 2003 r., na Wykonawcy spoczywa obowigzek opracowania planu BIOZ.

Plan BIOZ powinien zawierac:

e zakres robodt oraz kolejnos¢ wykonywanych prac okreslony w niniejszym opracowaniu;

e informacje dotyczace przewidywanych zagrozen wystepujacych podczas realizacji robot
budowlanych, okreslajace skale i rodzaje zagrozen oraz miejsce i czas ich wystgpienia.

e informacj¢ o miejscach, w ktorych wystepuja 1 moga wystapi¢ strefy zagrozone
wybuchem.

e informacj¢ o wydzieleniu i oznakowaniu miejsca prowadzenia robot budowlanych,
stosownie do rodzaju zagrozenia,

e informacj¢ o sposobie prowadzenia instruktazu pracownikdéw przed przystgpieniem do
realizacji robot szczegodlnie niebezpiecznych, w tym:

a) okreslenie zasad postepowania w przypadku wystgpienia zagrozenia,

b) koniecznos$¢ stosowania przez pracownikéw srodkow ochrony indywidualnej,

c) zasady bezposredniego nadzoru nad pracami szczegOlnie niebezpiecznymi przez
wyznaczone w tym celu osoby;

e okreslenie sposobu przechowywania 1 przemieszczania materialow, wyrobow, substancji
oraz preparatOw niebezpiecznych na terenie budowy;

e wskazanie srodkow technicznych 1 organizacyjnych, zapobiegajacych
niebezpieczenstwom wynikajacym z wykonywania robot budowlanych w strefach
szczegolnego zagrozenia zdrowia lub w ich sgsiedztwie, w tym zapewniajacych
bezpieczng 1 sprawng komunikacje, umozliwiajaca szybka ewakuacje na wypadek
pozaru, awarii 1 innych zagrozen;
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e wskazanie miejsca przechowywania dokumentacji budowy oraz dokumentow
niezbednych do prawidlowej eksploatacji maszyn 1 innych urzadzen technicznych.

9. WYTYCZNE TECHNOLOGICZNE DLA BRANZ
9.1. Wytyczne dla branzy konstrukcyjno budowlanej

W projekcie branzy konstrukcyjno budowlanej nalezy zaprojektowac:
e Posadowienie nadziemnych zbiornikéw magazynowych 5 x 100m’ dla JET Al
e Posadowienie nadziemnego zbiornika magazynowego V=35m’ dla Avgas 100LL
e Podpory pod rurociagi technologiczne

9.2. Wytyczne dla branzy elektrycznej i automatyki

W projekcie branzy elektrycznej 1 automatyki nalezy zaprojektowac:
e Zasilanie sond pomiarow poziomu zbiornikow dla JET Al oraz zbiornika dla Avgas
1 pozostatych urzadzen automatyki
e Instalacje uziemiajaca i odgromowa zbiornikOw 1 instalacji

9.3. Wytyczne dla branzy drogowej

W projekcie branzy drogowej nalezy zaprojektowac:
e Utwardzenie nawierzchni w miejscu posadowienia zbiornikow 5 x 100m’ JET Al oraz
zbiornika V=35m’ Avgas 100LL
e Szczelne nawierzchnie przy zbiornikach magazynowych JET Al oraz Avgas 100LL
(w miejscach wystepowania zaworow, polaczen komierzowych)

mgr inz. Miroslaw £akowski
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