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PRZEDMIAR ROBOT

Lp.

Nr
spec.
techn.

Podsta-
wa

Opis i wyliczenia

Poszcz

Razem

Budowa bazy paliw dla lotniska Gdynia - Kosakowo.

1

4525000
0-4

Instalacja technologiczna-Urz adzenia i armatura - dostawa i monta z

11

INSTALACJA PALIWA JET-Al

1
d1l.1

53.ST.T.
00.Rew.0

wg Do-
stawcy

MODUL ZBIORNIKA MAGAZYNOWEGO

Zbiornik dwukomorowy 2 x 50m3, naziemny, stalowy, dwuptaszczowy, z
pochyleniem w strone odstojnikéw 1%, zabezpieczony przeciwkorozyjnie
(powtoki zewnetrzne), zabezpieczony od wewnatrz wyktadzing epoksy-
dowa whasciwag dla paliw lotniczych.

Wyposazenie kazdej komory :

-2 x wtaz DN600

-kréciec nalewowy DN100 z zamknieciem hydraulicznym zgodnie z
ATEX

-rura ssawna ptywajaca DN125

-kréciec odwodnienia DN40

-odstojnik w najnizszym punkcie zbiornika

-pompa reczna do odwadniania zbiornika (odstojnika)

-system kontroli przeciekéw

-system pomiaru produktu w zbiorniku zintegrowany z systemem napel-
niania i zabezpieczajacy zbiornik przed przepetnieniem

-system wahadta gazowego z rurowym przerywaczem ptomienia defla-
gracji

-2 x podest obstugowy z poreczami

Dostawa i montaz

MODUL ROZEADUNKOWO ZAEADUNKOWO FILTRUJACY JET Al
Kompaktowy, w metalowej obudowie, zamykanej od frontu zaluzjg rolo-
wang do gory; polakierowany, przetestowany, gotowy do bezposrednie-
go podiaczenia do modutu zbiornika.

Modut bedzie sktadat sie z nastepujacych podstawowych urzadzen/ar-
matury:

-weza roztadowczego ze ztgczem zrywnym,

-2 pomp samozasysajacych roztadunkowo zatadunkowych sterowanych
falownikiem (1 podstawowa + 1 rezerwowa) o wydajnosci
roztadunku ok. 1.000 I/min i zatadunku ok. 1.500 I/min,

-filtroseparatora o zdolnosci filtrowania zgodnie z API IP 1581
edycja 5,

-systemu zawor6éw odcinajacych,

-armatury kontrolno pomiarowej,

-weza zatadunkowego ze ztgczem zrywnym i ztaczem sucho odcinaja-
cym,

-systemu kontroli uziemienia autocysterny,

-systemu zabezpieczenia przed przepetnieniem autocysterny,
-przeptywomierza z zaworem sterujacym,

-sterownika przeptywu, umozliwiajacego nastawe dawki i kontrole proce-
su nalewu potgczonego z podstawowym systemem ewidencji wydanych i
przyjetych produktow

Modut w wykonaniu Ex z przeznaczeniem do pracy w strefie zagrozenia
wybuchem.

Dostawa i montaz

1

kpl

kpl

1.000

RAZEM

1.000

d1l.1

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR-W
2-05
0120-05

Pomost komunikacyny z drabinkg o pow.ok. 13.5m2 -scalenie i montaz

13.5*65/1000

0.878

RAZEM

0.878

dl.1

53.ST.T.
00.Rew.0

wg Do-
stawcy

Dostawa konstrukcji ze stali ksztattowej i blachy ze stali S235JRG2

0.878

0.878

RAZEM

0.878

d1l.1

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR 7-
12 110-3

Czyszczenie strumieniowo-Scierne od stanu B do 2-go stopnia czystosci
konstrukcji szkieletowych
poz.3*35

m2

m2

30.73

RAZEM

30.73

di1.1

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR 7-
12 105-3

Odtluszczanie konstrukcji szkieletowych

poz.4

m?2

m?2

30.73

RAZEM

30.73

d1l.1

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR 7-
12 205-3

Malowanie pedzlem (farby do gruntowania epoksydowe) konstrukcji
szkieletowych

Malowanie 2x farbg epoksydowg do gruntowania EPINOX 98

poz.4

m2

m?2

30.73

RAZEM

30.73
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PRZEDMIAR ROBOT

Lp. Nr Podsta- Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
spec. wa
techn.
7|53.ST.T. |KNR 7- |Malowanie pedzlem (emalie termoodporne) konstrukcji szkieletowych m2
d.1.1/00.Rew.0 |12 215-3 |Malowanie 1x emalig poliuretanowg EMAPUR
poz.4 m2 30.73
RAZEM 30.73
8/53.ST.T. |KNR 7- |Zawér oddechowy DN50 w wykonaniu dla paliwa lotniczego. szt.
d.1.1/00.Rew.0 |09 2601- |Ci$nieniowo - prézniowy zawor redukcyjny z kohcowym przerywaczem
07 ptomienia deflagracji, zabezpieczajacy przed dtugotrwatym spalaniem.
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
9|53.ST.T. |KNR 7- |Zawoér kulowy DN125 (kotnierzowy), szt.
d.1.1/00.Rew.0 |09 2601- |przytacza PN16 wg PN-EN 1092-1
11 temp. pracy - otoczenia (min./max - 25C/ + 30C
wersja materialowa: kwasoodporna
produkt: paliwo lotnicze
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
10|53.ST.T. |KNR 7- |Zawor kulowy DN100 (kotnierzowy), szt.
d.1.1/00.Rew.0 |09 2601- |przytacza PN16 wg PN-EN 1092-1
10 temp. pracy - otoczenia (min./max - 25C/ + 30C
wersja materialowa: kwasoodporna
produkt: paliwo lotnicze
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
11|53.ST.T. |KNR 7- |Zawor kulowy DN50 (kotnierzowy), szt.
d.1.1/00.Rew.0 |09 2601- |przytacza PN16 wg PN-EN 1092-1
07 temp. pracy - otoczenia (min./max - 25C/ + 30C
wersja materiatowa: kwasoodporna
produkt: paliwo lotnicze
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
12|53.ST.T. |KNR 7- |Zawor kulowy DN4O (kotnierzowy), szt.
d.1.1/00.Rew.0 |09 2601- |przytacza PN16 wg PN-EN 1092-1
06 temp. pracy - otoczenia (min./max - 25C/ + 30C
wersja materialowa: kwasoodporna
produkt: paliwo lotnicze
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
13|53.ST.T. |[KNR 7- |Lejek ze stali kwasoodpornej w wykonaniu na paliwa lotnicze szt.
d.1.1/00.Rew.0 |09 2501-
07
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
1.2 INSTALACJA PALIWA AVGAS 100LL

Norma PRO Wersja 4.38 Nr seryjny: 3325




PRZEDMIAR ROBOT

Lp. Nr Podsta- Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
spec. wa
techn.
14|53.ST.T. MODUL ZBIORNIKA MAGAZYNOWEGO kpl
d.1.2/00.Rew.0 |wg Do-
stawcy |Zbiornik jednokomorowy 15m3, naziemny, stalowy, dwuptaszczowy, z
pochyleniem w strone odstojnika 1%, zabezpieczony przeciwkorozyjnie
(powtoki zewnetrzne), zabezpieczony od wewnatrz wyktadzing epoksy-
dowag whasciwa dla paliw lotniczych, z nastepujacym podstawowym wy-
posazeniem technologicznym:
-2 X wkaz DN600
-kréciec DN125 z zamknieciem hydraulicznym zgodnie z ATEX
-ramie pltywajace ssawno ttoczne DN125
-kréciec odwodnienia DN40
-odstojnik w najnizszym punkcie zbiornika
-pompa reczna do odwadniania zbiornika (odstojnika)
-system kontroli przeciekéw
-system pomiaru produktu w zbiorniku zintegrowany  z systemem na-
petniania i zabezpieczajacy zbiornik przed przepetnieniem
-system wahadta gazowego z rurowym przerywaczem ptomienia defla-
gracji
-2 x podest obstugowy z poreczami
-drabinka przy jednym podescie obstugowym - wg wytycz-
nych na rysunku nr 53.PW.01.T.14.Rew.0)
Dostawa i montaz
MODUL ROZEADUNKOWO ZALADUNKOWO FILTRUJACY AVGAS
100LL
Kompaktowy, w metalowej obudowie, zamykanej od frontu zaluzjg rolo-
wang do goéry; polakierowany, przetestowany, gotowy do bezposrednie-
go podiaczenia do modutu zbiornika.
Modut bedzie skiadat sie z nastepujacych podstawowych urzadzen/ar-
matury:
-weza roztadowczego ze ztgczem zrywnym,
-agregatu realizujgcego funkcje technologiczne przyjmowania i wydawa-
nia paliwa:
-przyjmowanie i wydawanie do przyczepki nie wigkszej niz 5m3 z wydaj-
noscia, ok. 200 - 300 I/min,
-wydawanie paliwa bezposrednio do samolotéw z wydajnoscig
50 -200 I/min
-filtroseparatora o zdolnosci filtrowania zgodnie z API IP 1581
edycja 5,
-systemu zawor6éw odcinajacych,
-armatury kontrolno pomiarowej,
-weza zatadunkowego ze ztgczem zrywnym i ztaczem sucho odcinaja-
cym,
-systemu kontroli uziemienia ,
-systemu zabezpieczenia przed przepetnieniem zbiornika,
-przeptywomierza z zaworem sterujacym,
-sterownika przeptywu, umozliwiajacego nastawe dawki i kontrole proce-
su nalewu potgczonego z podstawowym systemem ewidencji wydanych i
przyjetych produktow
Modut w wykonaniu Ex z przeznaczeniem do pracy w strefie zagroze-
nia wybuchem.
Procesy zatadunku zbiornika magazynowego beda prowadzone w syste-
mie hermetyzacji.
Dostawa i montaz
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
15|53.ST.T. |KNR 7- |Zawor oddechowy DN50 w wykonaniu dla paliwa lotniczego. szt.
d.1.2|00.Rew.0 |09 2601- |Ci$nieniowo - prézniowy zawor redukcyjny z koncowym przerywaczem
o7 ptomienia deflagracji, zabezpieczajacy przed diugotrwatym spalaniem.
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
16|53.ST.T. |[KNR 7- |Zawor kulowy DN125 (kotnierzowy), szt.
d.1.2/00.Rew.0 |09 2601- |przytacza PN16 wg PN-EN 1092-1
11 temp. pracy - otoczenia (min./max - 25C/ + 30C
wersja materiatowa: kwasoodporna
produkt: paliwo lotnicze
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
17|53.ST.T. |[KNR 7- |Zawor kulowy DN50 (kotnierzowy), szt.
d.1.2/00.Rew.0 |09 2601- |przytacza PN16 wg PN-EN 1092-1
07 temp. pracy - otoczenia (min./max - 25C/ + 30C
wersja materiatowa: kwasoodporna
produkt: paliwo lotnicze
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
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PRZEDMIAR ROBOT

Lp.

Nr
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Podsta-
wa

Opis i wyliczenia

Poszcz

Razem

18
d.1.2

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR 7-
09 2601-
06

Zawoér kulowy DN4O (kotnierzowy),

przytacza PN16 wg PN-EN 1092-1

temp. pracy - otoczenia (min./max - 25C/ + 30C
wersja materiatowa: kwasoodporna

produkt: paliwo lotnicze

2

szt.

Szt.

2.000

RAZEM

2.000

19
d.1.2

53.ST.T.
00.Rew.0

wg Do-
stawcy

MOBILNY ZBIORNIK (CYSTERNA - PRZYCZEPA) O POJEMNOSCI 5
m3 DLA AVGAS 100LL.

Sktada sie z samonosnego zbiornika, podwozia i zamontowanego z
tylu, systemu tankowania statkéw powietrznych, umieszczonego w za-
mykanej obudowie.

Wyposazenie zbiornika:

-Ztacze wahadta gazowego (hermetyzacja napetniania zbiornika)
-System zabezpieczajacy przed parowaniem paliwa:

- ostona przeciwstoneczna

- specjalny system oddechowy

Wyposazenie komory zbiornika:

-Wtaz DN530 z otwieranym wlewem

-Zawor denny mechaniczny DN8O z funkcjg zabezpieczenia przed prze-
petnieniem i czujnikiem poziomu max.

-Zawor spustu odstoju

-Zawor oddechowy mechaniczny

-Ztacze napetniania oddolnego

Dostawa i montaz

1

kpl

kpl

1.000

RAZEM

1.000

1.3

INSTALACJA RESZTKOWA

20
d.1.3

53.ST.T.
00.Rew.0

wg Do-
stawcy

ZBIORNIK RESZTKOWY

Zbiornik podziemny, dwuptaszczowy, dwukomorowy o pojemnosci catko-
witej 11m3 (dla resztek Jet Al - 7,2 m3, dla resztek Avgas 100LL - 3,8
m3) , zabezpieczony od wewnatrz wyktadzing epoksydowg wtasciwg dla
paliw lotniczych.

Kazda komora zbiornika bedzie wyposazona w:

-kréciec zlewowy DN8O, z syfonem i zaworem przeciwprzepetieniowym
-rure ssawng ptywajaca DN8O,

-kréciec odwodnienia DN25,

-uktad oddechowy,

-system wahadta gazowego z zabezpieczeniem przeciwdetonacyjnym
-monitoring przestrzeni miedzyptaszczowej

Dostawa i montaz

1

kpl

kpl

1.000

RAZEM

1.000

21
d.1.3

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR 7-
09 2615-
04

Zabezpieczenie przeciwdetonacyjne , DN50
w wykonaniu dla paliwa lotniczego

4

szt.

Szt.

4.000

RAZEM

4.000

22
d.1.3

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR 7-
09 2601-
07

Zawor oddechowy DN50 w wykonaniu dla paliwa lotniczego.

2

szt.

Szt.

2.000

RAZEM

2.000

23
d.1.3

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR 7-
09 2601-
07

Zawoér kulowy DN5O (kotnierzowy),

przytacza PN16 wg PN-EN 1092-1

temp. pracy - otoczenia (min./max - 25C/ + 30C
wersja materiatowa: kwasoodporna

produkt: paliwo lotnicze

6

szt.

Szt.

6.000

RAZEM

6.000

24
d.1.3

53.ST.T.
00.Rew.0

wg Do-
stawcy

Pompa samozasysajaca typ SK , wydajnosé 150+2501/min,
w wykonaniu dla paliw lotniczych,

temp. pracy - otoczenia: min./max - 25C/ + 30C

wersja materiatowa: kwasoodporna

2

kpl.

kpl.

2.000

RAZEM

2.000

25
d.1.3

53.ST.T.
00.Rew.0

KNR 7-
07 0105-
04

Pompy samozasysajace do produktéw naftowych -montaz

kpl.

kpl.

2.000

RAZEM

2.000
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PRZEDMIAR ROBOT

Lp. Nr Podsta- Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
spec. wa
techn.
26|53.ST.T. |[KNR 7- |Osadnik skosny kwasoodporny w wykonaniu na paliwa lotnicze DN50,  |szt.
d.1.3/00.Rew.0 |09 2616- |[PN16
o7 siatka 100 oczek/cm2, wymiar oczka 0,6 mm
Temperatura pracy - otoczenia (min/max
- 25T /+30C)
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
27|53.ST.T. |KNR 7- |Ztacze zrywne DN50 szt.
d.1.3/00.Rew.0 |09 2601- [temp. pracy - otoczenia: min./max - 25¢C/ + 30C
07 wersja materialowa: kwasoodporna
kalk. produkt: paliwa lotnicze
wiasna
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
28|53.ST.T. |KNR 7- |Szybkoztacze bezwyciekowe szt.
d.1.3/00.Rew.0 |09 2601- {temp. pracy - otoczenia: min./max - 25¢C/ + 30C
07 wersja materialowa: kwasoodporna
kalk. produkt: paliwa lotnicze
wiasna
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
29|53.ST.T. |[KNR 7- |Lejek ze stali kwasoodpornej w wykonaniu na paliwa lotnicze szt.
d.1.3/00.Rew.0 |09 2501-
07
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
30|53.ST.T. |KNR 2- |Przejscie szczelne tancuchowe dla rury DN50 tU-1 8 ogniw -INTEGRA |szt.
d.1.3|00.Rew.0 |19 0122- |lub réwnowazny
01
kalk.
wiasna
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
14 RUROCIAGI | ARMATURA
31|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.1.4|00.Rew.0 |09 2106- |219.1 mm. Grubos¢ Scianki do 6.3 mm-rura stalowa przewodowa ze stali
01 kwasoodpornej DN150 (168,3x5.6) mat. 1.4541
38 m 38.000
RAZEM 38.000
32|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $r.zewn.do 159.0 m
d.1.4|00.Rew.0 |09 2105- |/mm.Grub.$cianki do 6.3 mm-rura stalowa przewodowa ze stali kwasood-
01 pornej DN125 (139.7x5.0) mat. 1.4541
38.5 m 38.500
RAZEM 38.500
33|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $r.zewn.do 133.0 m
d.1.4|00.Rew.0 |09 2104- |mm.Grub.$cianki do 5.0 mmrura stalowa przewodowa ze stali kwasood-
03 pornej DN100 (114.3x5.0) mat. 1.4541
14.5 m 14.500
RAZEM 14.500
34|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.1.4|00.Rew.0 |09 2102- |88.9 mm. Grubos$¢ Scianki do 5.0 mm -rura stalowa przewodowa ze stali
06 kwasoodpornej DN80 (88,9x5,0) mat. 1.4541
0.5 m 0.500
RAZEM 0.500
35|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.1.4|00.Rew.0 |09 2102- |88.9 mm. Grubos$¢ Scianki do 5.0 mm -rura stalowa przewodowa ze stali
05 kwasoodpornej DN65 (76,1x4,0) mat. 1.4541
36 m 36.000
RAZEM 36.000
36|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.1.4|00.Rew.0 |09 2102- |88.9 mm. Grubos$¢ Scianki do 5.0 mm -rura stalowa przewodowa ze stali
05 kwasoodpornej DN50 (60.3x4,0) mat. 1.4541
169 m 169.000
RAZEM 169.000
37|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.1.4|00.Rew.0 |09 2102- |57.0 mm. Grubos$¢ $cianki do 4.5 mm-rura stalowa przewodowa ze stali
01 kwasoodpornej DN40 (48,3x3.6) mat. 1.4541
23 m 23.000
RAZEM 23.000
38|53.ST.T. |[KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2117- |mm. Grubos$¢ $cianki do 6.3 mm -kolano 90st. DN150 mat.1.4541
01
5 szt. 5.000
RAZEM 5.000

Norma PRO Wersja 4.38 Nr seryjny: 3325




PRZEDMIAR ROBOT

Norma PRO Wersja 4.38 Nr seryjny: 3325

Lp. Nr Podsta- Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
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39|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 159.0 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2116- |mm.Grub.$cianki do 6.3 mm -kolano 90st. DN125 mat.1.4541
01
9 szt. 9.000
RAZEM 9.000
40|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 133.0 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2115- |mm.Grub.$cianki do 5.0 mm -kolano 90st. DN100 mat.1.4541
03
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
41|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 133.0 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2115- |mm.Grub.$cianki do 5.0 mm -kolano 45st. DN100 mat.1.4541
03
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
42|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 88.9 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- \mm.Grub.$cianki do 4.0 mm-kolano 90st. DN65 mat.1.4541
05
7 szt. 7.000
RAZEM 7.000
43|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 88.9 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- \mm.Grub.$cianki do 4.0 mm-kolano 30st. DN65 mat.1.4541
05
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
44|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- \mm. Grubos$¢ $cianki do 5.0 mm-kolano 90st. DN50 mat.1.4541
06
48 szt. 48.000
RAZEM 48.000
45|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- \mm. Grubos$¢ $cianki do 5.0 mm-kolano 60st. DN50 mat.1.4541
06
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
46|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- \mm. Grubos$¢ $cianki do 5.0 mm-kolano 45st. DN50 mat.1.4541
06
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
47|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 57.0 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- \mm. Grubos$¢ $cianki do 4.5 mm-kolano 90st. DN40 mat.1.4541
01
15 szt. 15.000
RAZEM 15.000
48|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 57.0 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- \mm. Grubos$¢ $cianki do 4.5 mm-kolano 60st. DN40 mat.1.4541
01
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
49|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2117- |mm. Grubos$¢ $cianki do 6.3 mm -tréjnik DN150 mat.1.4541
01
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
50|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2117- |mm. Grubos$¢ $cianki do 6.3 mm -trojnik DN150/DN125 mat.1.4541
01
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
51|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 159.0 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2116- |mm.Grub.$cianki do 6.3 mm -tréjnik DN125 mat.1.4541
01
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
52|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 159.0 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2116- |mm.Grub.$cianki do 6.3 mm -trojnik DN125/DN100 mat.1.4541
01
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
53|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 88.9 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- \mm.Grub.$cianki do 4.0 mm-tréjnik DN65 mat.1.4541
05
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2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
54|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 88.9 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- |mm.Grub.$cianki do 4.0 mm-tréjnik DN65/DN50 mat.1.4541
05
5 szt. 5.000
RAZEM 5.000
55|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- |mm. Grubos$¢ $cianki do 5.0 mm-tréjnik DN50 mat.1.4541
06
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
56|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- |mm. Grubos$¢ $cianki do 5.0 mm-tréjnik DN50/DN40 mat.1.4541
06
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
57|53.ST.T. |[KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2117- |mm. Grubos$¢ $cianki do 6.3 mm -zwezka niesymetryczna DN150/
01 DN125 mat.1.4541
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
58|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 159.0 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2116- /mm.Grub.$cianki do 6.3 mm -zwezka niesymetryczna DN125/DN100
01 mat.1.4541
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
59|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $r.zewn.do 133.0 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2115- |mm.Grub.$cianki do 5.0 mm -zwezka symetryczna DN100/DN50
03 mat.1.4541
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
60(53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- mm. Grubos$¢ $cianki do 5.0 mm- -zwezka symetryczna DN80/DN50
06 mat.1.4541
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
61|53.ST.T. |KNR 7- [Montaz ksztattek stalowych spawanych o $r.zewn.do 88.9 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- |mm.Grub.$cianki do 4.0 mm-zwezka niesymetryczna DN65/DN50
05 mat.1.4541
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
62|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 219.1 |szt.
d.1.4|00.Rew.0 |09 2117- |mm. Grubos¢ $cianki do 6.3 mm -dno elipsoidalne DN150 mat.1.4541
01
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
63|53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $r.zewn.do 159.0 szt.
d.1.4|00.Rew.0 |09 2116- |mm.Grub.$cianki do 6.3 mm -dno elipsoidalne DN125 mat.1.4541
01
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
64(53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.1.4|00.Rew.0 |09 2114- |mm. Grubos¢ $cianki do 4.0 mm -dno elipsoidalne DN65 mat.1.4541
05
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
65(53.ST.T. |KNR 7- |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.1.4|00.Rew.0 |09 2114- |mm. Grubos¢ $cianki do 4.0 mm -dno elipsoidalne DN50 mat.1.4541
05
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
66(53.ST.T. |KNR 7- |Kotnierz z szyjka do przyspawania typ 11 DN150 (DN168,3), PN16 przy- |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2117- |lga B1, mat. 1.4541
01
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
67|53.ST.T. |KNR 7- |Kotnierz z szyjka do przyspawania typ 11 DN125 (DN139,7), PN16 przy- |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2116- |lga B1, mat. 1.4541
01
11 szt. 11.000
RAZEM 11.000
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68(53.ST.T. |[KNR 7- |Kotnierz z szyjkg do przyspawania typ 11 DN100 (DN114,3), PN16 przy- |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2115- |lga B1, mat. 1.4541
04
4 Szt. 4.000
RAZEM 4.000
69(53.ST.T. |[KNR 7- |Kotnierz z szyjkg do przyspawania typ 11 DN65 (DN76,1), PN16 przylga |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- |B1, mat. 1.4541
07
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
70(53.ST.T. |KNR 7- |Kotnierz z szyjkg do przyspawania typ 11 DN50 (DN60,3), PN16 przylga |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- |B1, mat. 1.4541
06
18 Szt. 18.000
RAZEM 18.000
71|53.ST.T. |[KNR 7- |Kotnierz z szyjkg do przyspawania typ 11 DN40 (DN48,3), PN16 przylga |szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114- |B1, mat. 1.4541
01
18 Szt. 18.000
RAZEM 18.000
72|53.ST.T. |KNR 7- |Kotnierz za$lepiajacy DN150 (DN168,3), PN16 , mat. 1.4541 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2117-
01
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
73|53.ST.T. |KNR 7- |Kotnierz za$lepiajacy DN125 (DN139,7), PN16 , mat. 1.4541 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2116-
01
1 Szt. 1.000
RAZEM 1.000
74/53.ST.T. |[KNR 7- |Kotnierz zaslepiajacy DN65 (DN76,1), PN16 , mat. 1.4541 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114-
07
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
75/53.ST.T. |KNR 7- |Kotnierz zaslepiajacy DN50 (DN60,3), PN16 mat. 1.4541 szt.
d.1.4/00.Rew.0 |09 2114-
06
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
76/53.ST.T. |[KNR 7- |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. | kpl
d.1.4/00.Rew.0 |09 2201- |$rednica nominalna 150 mm.
04
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
77|53.ST.T. |[KNR 7- |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. | kpl
d.1.4/00.Rew.0 |09 2201- |$rednica nominalna 125 mm.
04
11 kpl 11.000
RAZEM 11.000
78|53.ST.T. |KNR 7- |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. | kpl
d.1.4/00.Rew.0 |09 2201- |$rednica nominalna 100 mm.
04
4 kpl 4.000
RAZEM 4.000
79|53.ST.T. |[KNR 7- |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. | kpl
d.1.4/00.Rew.0 |09 2201- |$rednica nominalna 65 mm.
04
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
80|53.ST.T. |KNR 7- |Materialy do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa.|kpl
d.1.4/00.Rew.0 |09 2201- |$rednica nominalna 50 mm.
04
18 kpl 18.000
RAZEM 18.000
81|53.ST.T. |KNR 7- |Materialy do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa.|kpl
d.1.4/00.Rew.0 |09 2201- |$rednica nominalna 40 mm.
04
18 kpl 18.000
RAZEM 18.000
82|53.ST.T. |KNR 7- |Spawanie reczne w oston.argonu metoda TIG stali austenit.Spoiny bada-|ztacz.
d.1.4/00.Rew.0 |09 0318- |ne radiolog.sr.rurociggu do 57.0 mm.Gr.$cianki do 4.5 mm-DN40
05
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3+30+4+3+18 zigcz. 58.000
RAZEM 58.000
83|53.ST.T. |KNR 7- |Spawanie reczne w oston.argonu metoda TIG stali austenit.Spoiny bada-|ztacz.
d.1.4/00.Rew.0 |09 0319- |ne radiolog.s$r.rurociagu do 88.9 mm.Gr.$cianki do 4.5 mm-DN50
01
22+96+2+4+5+6+6+2+4+2+2+18 zigcz. 169.000
RAZEM 169.000
84|53.ST.T. |KNR 7- |Spawanie reczne w oston.argonu metoda TIG stali austenit.Spoiny bada-|ztacz.
d.1.4/00.Rew.0 |09 0319- |ne radiolog.s$r.rurociagu do 88.9 mm.Gr.$cianki do 4.5 mm-DN65
01
5+14+8+6+10+2+2+2 zigcz. 49.000
RAZEM 49.000
85/53.ST.T. |KNR 7- |Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych zlgcz.
d.1.4/00.Rew.0 |09 0319- |Spoiny badane radiologicznie Srednica rurociagu do 88.9 mm. Grubosé
02 Scianki do 6.3 mm-DN80
4 zlacz. 4.000
RAZEM 4.000
86|53.ST.T. |[KNR 7- |Spawanie reczne w oston.argonu metoda TIG stali austenit.Spoiny bada-|ztacz.
d.1.4/00.Rew.0 |09 0319- |ne radiolog.sér.rurociggu do 133.0 mm.Gr.$cianki do 6.3 mm-DN100
05
2+8+4+2+2+1+4 zigcz. 23.000
RAZEM 23.000
87|53.ST.T. |KNR 7- |Spawanie reczne w oston.argonu metoda TIG stali austenit.Spoiny bada-|ztacz.
d.1.4/00.Rew.0 |09 0320- |ne radiolog.sér.rurocigagu do 159.0 mm.Gr.$cianki do 8.0 mm-DN125
01
5+18+6+3+4+2+1+1+11 zigcz. 51.000
RAZEM 51.000
88|53.ST.T. |KNR 7- |Spawanie reczne w oston.argonu metoda TIG stali austenit.Spoiny bada-|ztacz.
d.1.4/00.Rew.0 |09 0321- |ne radiolog.$r.rurociggu do 219.1 mm.Gr.$cianki do 8.0 mm-DN150
01
5+10+6+9+2+2+2 zigcz. 36.000
RAZEM 36.000
89|53.ST.T. Badania radiograficzne ztgczy spawanych (przyjeto 10% wszystkich zla- |zigcz.
d.1.4/00.Rew.0 |cena ryn-|czy) DN40
kowa
6 zlacz. 6.000
RAZEM 6.000
90(53.ST.T. Badania radiograficzne ztgczy spawanych (przyjeto 10% wszystkich zla- |zigcz.
d.1.4/00.Rew.0 |cena ryn-|czy) DN50
kowa
17 zlacz. 17.000
RAZEM 17.000
91(53.ST.T. Badania radiograficzne ztgczy spawanych (przyjeto 10% wszystkich zla- |zigcz.
d.1.4/00.Rew.0 |cena ryn-|czy) DN65
kowa
5 zlacz. 5.000
RAZEM 5.000
92|53.ST.T. Badania radiograficzne ztgczy spawanych (przyjeto 10% wszystkich zla- |zigcz.
d.1.4/00.Rew.0 |cena ryn-|czy) DN80
kowa
1 zlacz. 1.000
RAZEM 1.000
93|53.ST.T. Badania radiograficzne ztgczy spawanych (przyjeto 10% wszystkich zla- |zigcz.
d.1.4/00.Rew.0 |cena ryn-|czy) DN100
kowa
3 zlacz. 3.000
RAZEM 3.000
94(53.ST.T. Badania radiograficzne ztgczy spawanych (przyjeto 10% wszystkich zla- |zigcz.
d.1.4/00.Rew.0 |cena ryn-|czy) DN125
kowa
6 zlacz. 6.000
RAZEM 6.000
95|53.ST.T. Badania radiograficzne ztgczy spawanych (przyjeto 10% wszystkich zla- |zigcz.
d.1.4/00.Rew.0 |cena ryn-|czy) DN150
kowa
4 zlacz. 4.000
RAZEM 4.000
96(53.ST.T. |[KNR 7- |Préba szczelnosci rurociggéw o $r.do 102 mm na ci$nienie prébne do m
d.1.4/00.Rew.0 |09 2901- |4.0 MPa
01
(23+169+36+0.5)*1.2<20%na ksztattki> m 274.200
RAZEM 274.200

-10 -
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97|53.ST.T. |[KNR 7- |Proba szczelnosci rurociggéw o $r.do 273 mm na cisnienie prébne do m
d.1.4/00.Rew.0 |09 2901- |4.0 MPa
02
(14.5+38.5+38)*1.2<20%na ksztaltki> m 109.200
RAZEM 109.200
98|53.ST.T. |KNR 7- |Prdba naprezeniowa rurociggéw o $r.do 102 mm m
d.1.4/00.Rew.0 |09 2904-
01
p0z.96 m 274.200
RAZEM 274.200
99|53.ST.T. |KNR 7- |Prdba naprezeniowa rurociggéw o $r.do 273 mm m
d.1.4/00.Rew.0 |09 2904-
02
poz.97 m 109.200
RAZEM 109.200
100|53.ST.T. |KNR-W |Konstrukcje podpar¢,zawieszen i oston o masie elementu do 5 kg t
d.1.4/00.Rew.0 | 2-05
0208-01
<Podpory $lizgowe>(1.51*13+1.27*8+0.53*13+0.41*47)/1000 0.056
<obejmy>(0.238*8+0.218*6)/1000 0.003
A (obliczenia pomocnicze) =======
0.059
poz.100A*1.02*1.025 t 0.062
RAZEM 0.062
101|53.ST.T. |KNR-W |Konstrukcje podpar¢,zawieszen i oston o masie elementu do 20 kg t
d.1.4/00.Rew.0 | 2-05
0208-03
<ceownik 140>(16*0.9)/1000 0.014
<ceownik 120>(13.4*0.8)/1000 0.011
<ceownik 100>(10.6*2.3)/1000 0.024
A (obliczenia pomocnicze) =======
0.049
poz.101A*1.02*1.025 t 0.051
RAZEM 0.051
102|53.ST.T. Dostawa konstrukcji ze stali ksztattowej i blachy ze stali S235JRG2 t
d.1.4/00.Rew.0 (wg Do-
stawcy
poz.100+poz.101 t 0.113
RAZEM 0.113
103|53.ST.T. |[KNR 7- |Czyszczenie strumieniowo-$cierne od stanu B do 2-go stopnia czystosci |m?2
d.1.4/00.Rew.0 |12 110-3 |konstrukcji szkieletowych
0.113*35 m?2 3.96
RAZEM 3.96
104|53.ST.T. |[KNR 7- |Odtluszczanie konstrukcji szkieletowych m2
d.1.4/00.Rew.0 |12 105-3
poz.103 m2 3.96
RAZEM 3.96
105|53.ST.T. |[KNR 7- |Malowanie pedzlem (farby do gruntowania epoksydowe) konstrukcji m2
d.1.4/00.Rew.0 |12 205-3 |szkieletowych
Malowanie 2x farbg epoksydowa do gruntowania EPINOX 98
poz.103 m2 3.96
RAZEM 3.96
106|53.ST.T. |[KNR 7- |Malowanie pedzlem (emalie termoodporne) konstrukcji szkieletowych m2
d.1.4|00.Rew.0 |12 215-3 |Malowanie 1x emalig poliuretanowg EMAPUR
poz.103 m2 3.96
RAZEM 3.96
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