Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

D - 04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1.WSTEP
1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét drogowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji ,,Budowa I etapu drogi dojazdowej na odcinku od granicy terenu zamknigtego do terminala
GA i Budynku Wielofunkcyjnego wraz z rondami i parkingami oraz budowa instalacji wodociagowych,
kanalizacji sanitarnej, kanalizacji wod opadowych, sieci cieplowniczej oraz kanalizacji teletechnicznej dla
potrzeb Portu Lotniczego Gdynia-Kosakowo”.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem robot

zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni, obejmujg wykonanie:

- oczyszczenia i skropienia warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie,
- oczyszczenia i skropienia warstwy podbudowy z AC22P
- oczyszczenia i skropienia warstwy wiazacej z mieszanki AC16W.
- oczyszczenia i skropienia warstwy $cieralnej z mieszanki AC11S.
1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt1.5.
2. MATERIALY
2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»,Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2 Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Do
skropienia warstw nawierzchni nalezy uzy¢ emulsji asfaltowych np. C60 BP5 ZM spehiajacych wymagania
zawarte w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do zlaczania warstw
nawierzchni (wg WT-3 Emulsje asfaltowe 2009).
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Wymagania techniczne Metoda badan wedtug Jednostka C60 BP5 ZM
Klasa |Zakres warto-
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 5 120 do 180
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 |58do 627
Czas wyptywu dla O 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 |[TBRY
Pozostatos¢ na sicie 0,5mm PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
Trwato$¢ po 7 dniach magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR
Adhezja? PN-EN 13614 % pokrycia 1 |TBR
WT-3, zatacznik 2 po- 2 275
wierzchni

pH emulsji PN-EN 12850 - [»3,5=9

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,

zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0, mm 3 |<100
Temperatura migknienia PN-EN 1427 °C 4 |>43
Nawrot sprezysty w 25°C PN-EN 13398 % 4 |>50

a) Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).

b) Nie dotyczy emuls;ji rozcienczanej woda na budowie.

¢) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja na bezposredni kontakt z kruszywem.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca

spoiwo hydrauliczne.

2.3 Zuzycie lepiszczy do skropienia

Do skropienia poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzy¢ lepiszcza w ilo$ci nastg-
pujacej, w przeliczeniu na czysty asfalt:

e  Kruszywo lamane stabilizowane mechanicznie - 0,5 kg/m2 - 0,7 kg/m2
e  Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego - 0,3 kg/m?2 - 0,5 kg/m2
e  Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego - 0,1 kg/m2 - 0,3 kg/m2

2.4 Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze
nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikow stalowych.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy stosowac¢ si¢ Scisle do zalecen producenta emulsji.

3.SPRZET
3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

3.2 Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:
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- szczotki mechaniczne, zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace i shuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

- sprezarki

- zbiorniki z woda

- szczotki reczne

3.3 Sprzet do skraplania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nast¢pujacych
parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cis$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilo$ci dozowanego lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki
zawierajace zalezno$ci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnic¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja 10% od ilo$ci zalozonej.

4. TRANSPORT
4.1 Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ..Wymagania og6lne" pkt 4.
4.2 Wymagania dla transportu

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna miec¢
wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2 Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywac szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach nie zabudowanych, bezposrednio przed skropieniem
warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzy przy uzyciu spr¢zonego powietrza.

5.3 Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to
skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy. Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢
po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy
uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowq).
Temperatura lepiszcza powinna si¢ mieSci¢ w przedziale 20°C - 40°C, w razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrzac
do temperatury zapewniajacej wymagana lepkos¢. Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo$¢ rozktadanego
lepiszcza powinna by¢ rowna ilosci zatozonej z tolerancja +10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie
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roztozono nadmierng ilo§¢ lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢é warstwe suchego i rozgrzanego piasku i
usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to
skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbgdny dla umozliwienia
penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten
wynosi od 1 godz. do 2 godzin. Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch
budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3 Badania i kontrola w czasie robot

6.3.1 Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym . ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy wg WT-3 Emulsje asfaltowe [1].

6.3.2 Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuZycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrolg ilosci
rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu o normy PN-EN 12272-1:2005 [2],

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 7. Obmiar
oczyszczonej oraz skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany w metrach kwadratowych [m2].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogé6lne'" pkt 8.

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej
kontroli materiatow i robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawcy z biezacej
kontroli jako$ci materiatow i robot i ogledzin warstwy. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres
wykonania robot poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalo-
nym z Inzynierem. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystgpienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usuni¢cia na wilasny
koszt. Odbior jest mozliwy po spetnieniu wymagan okreslonych w punkcie 6 SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena | m” oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

*  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

* oznakowanie robdt, koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji, mechaniczne oczyszczenie
kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub
uzyciem sprezonego powietrza, reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen,

*  koszt utrzymania czysto$ci na przylegajacych drogach,

«  zakup i dostarczenie potrzebnych materiatow.
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Cena | m” skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

*  koszt zapewnienia niezbgdnych czynnikow produkcji,

»  zakup, dostarczenie i skladowanie lepiszcza i napetienie nim skrapiarek,

e przygotowanie materialow,

*  podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

* rownomierne skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

*  przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej, koszt
utrzymania czystosci na przylegajacych drogach,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

PN-EN 12272-1 ;2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa.




