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BUDYNEK LOTNISKOWEJ STRAŻY POŻARNEJ 
Z POMIESZCZENIAMI DLA SŁUŻB LOTNISKOWYCH

 

Przedsięwzięcie EURO 2012 dla inwestycji: 
Rozbudowa Portu Lotniczego Gdynia-Kosakowo na części Lotniska wojskowego Gdynia

zakresie umożliwiającym obsługę samolotów lotnictwa cywilnego.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

Branża ogólnobudowlana 
CPV 450000000-7 Roboty budowlane 

Branża elektryczna 
CPV 45310000-3 Roboty w zakresie instalacji  elektrycznych

 

Branża sanitarna 
8, 45330000-9 Roboty w zakresie sieci i instalacji sanitarnych
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Z POMIESZCZENIAMI DLA SŁUŻB LOTNISKOWYCH 

części Lotniska wojskowego Gdynia-Oksywie w 
zakresie umożliwiającym obsługę samolotów lotnictwa cywilnego. 

WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

3 Roboty w zakresie instalacji  elektrycznych 

9 Roboty w zakresie sieci i instalacji sanitarnych 

Kosakowo Sp. z o.o. 
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Nr.  STWiORB Spis zawartości 

ST.00.00.00 Warunki Ogólne 

ST.01.00.00 
Roboty w ramach zagospodarowania terenu 
(45111291-4   Roboty w zakresie zagospodarowania terenu)

SST.01.01.00 
Roboty przygotowawcze, organizacja placu budowy
(45100000-8   Przygotowanie terenu pod 

SST.01.02.00 Roboty ziemne 
(45111200-0   Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowę i roboty ziemne)

SST.01.02.01 Roboty w zakresie stabilizacji gruntu 
(45111230-9) 

SST.01.03.00 Roboty przygotowawcze 
(Roboty przygotowawcze

SST.01.03.01 
Odtworzenie trasy i punktów wysokościowych
(45112730-1) 

SST.01.03.02 Rozbiórki elementów dróg (45111)

SST.01.03.03 Roboty ziemne 

SST.01.03.04 Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża (45233)

SST.01.03.05 Warstwy odsączające (45233)

SST.01.03.06 Podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie (45233)

SST.01.03.07 Podbudowa z chudego betonu (45233)

SST.01.03.08 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej (45233)

SST.01.03.09 Krawężniki betonowe (45233)

SST.01.04.00 
Zieleń  
(45112710-5   Roboty w zakresie kształtowania terenów zielonych)

ST.02.00.00 
Roboty w zakresie budynku 
(45200000-9 Roboty 
budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej

SST.02.00.01 
Roboty zbrojarskie
(45262310 – Zbroj

SST.02.00.02 
Roboty betoniarskie 
(45262311-4 Betonowanie konstrukcji)

SST.02.00.03 
Roboty murarskie 
( 45262500-6   Roboty murarskie )
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Spis zawartości  

Warunki Ogólne (45000000-7    Roboty budowlane) 

Roboty w ramach zagospodarowania terenu  
4   Roboty w zakresie zagospodarowania terenu) 

Roboty przygotowawcze, organizacja placu budowy 
8   Przygotowanie terenu pod budowę) 

 
0   Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowę i roboty ziemne)

Roboty w zakresie stabilizacji gruntu  

przygotowawcze drogowe  
przygotowawcze) 

Odtworzenie trasy i punktów wysokościowych 

Rozbiórki elementów dróg (45111) 

Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża (45233) 

Warstwy odsączające (45233) 

Podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie (45233) 

Podbudowa z chudego betonu (45233) 

Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej (45233) 

Krawężniki betonowe (45233) 

5   Roboty w zakresie kształtowania terenów zielonych) 

Roboty w zakresie budynku  
9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów 

budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej

Roboty zbrojarskie 
Zbrojenie) 

Roboty betoniarskie  
4 Betonowanie konstrukcji) 

Roboty murarskie  
6   Roboty murarskie ) 
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Strona 

06 

15 

15 

0   Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowę i roboty ziemne)
15 

16 

21 

21 

22 

23 

24 

25 

27 

29 

30 

31 

32 

budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów 
budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej) 

33 

33 

37 

44 
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SST.02.00.04 
Roboty konstrukcyjne
(45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

SST.02.00.05 
Warstwy podkładowe posadzek
( 45262321-7   Wyrównywanie podłóg )

SST.02.00.06 
Tynki  
(45324000-4   Tynkowanie)

SST.02.00.07 
Izolacje przeciwwilgociowe 
( 45320000-6   Roboty izolacyjne )

SST.02.00.08 
Izolacje termiczne 
(45321000-3   Izolacja cieplna)

SST.02.00.09 
Izolacje dźwiękochłonne 
(45323000-7  Izolacja dźwiękoszczelna)

SST.02.00.10 
Roboty wykończeniowe wewnętrzne / wyposażenie 
( 45400000-1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych )

SST.02.00.10.1 
Roboty malarskie 
( 45442100-8   Roboty malarskie )

SST.02.00.10.02 

Wykończenie ścian i podłóg
( 45431100-8   Kładzenie terakoty )
( 45431200-9   Kładzenie glazury ) 
( 45432130-4   Pokrywanie podłóg )
( 45432110-8   Kładzenie podłóg )
( 45432111-5   Kładzenie wykładzin elastycznych )
( 45432112-2   Kładzenie nawierzchni )
( 45432130-4   Pokrywanie 

SST.02.00.10.03 Podłogi techniczne 
( 45432121-8   Roboty w zakresie podłóg w pomieszczeniach komputerowych )

SST.02.00.10.04 Sufity podwieszane
( 45421146-9   Instalowanie sufitów podwieszanych )

SST.02.00.10.05 

Stolarka okienna 
( 45421000-4   Roboty w zakresie stolarki budowlanej )
Stolarka drzwiowa
( 45421000-4   Roboty w zakresie stolarki budowlanej )
Przeszklenia wewnętrzne
(45421141-4   Instalowanie ścianek działowych )
Świetliki dachowe 
( 45421000-4   Roboty w zakresie 

SST.02.00.11 
Roboty elewacyjne
( 45400000-1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych )

SST.02.00.12 
Dach 
( 45260000-7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i 
inne podobne roboty 

SST.02.00.12.01 
Pokrycie dachu 
( 45260000-7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 
podobne roboty specjalistyczne)
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Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali 
5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej) 

Warstwy podkładowe posadzek 
7   Wyrównywanie podłóg ) 

4   Tynkowanie) 

Izolacje przeciwwilgociowe  
6   Roboty izolacyjne ) 

Izolacje termiczne  
3   Izolacja cieplna) 

Izolacje dźwiękochłonne  
7  Izolacja dźwiękoszczelna) 

Roboty wykończeniowe wewnętrzne / wyposażenie  
1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych )

Roboty malarskie  
8   Roboty malarskie ) 

Wykończenie ścian i podłóg 
8   Kładzenie terakoty ) 
9   Kładzenie glazury )  
4   Pokrywanie podłóg ) 
8   Kładzenie podłóg ) 
5   Kładzenie wykładzin elastycznych ) 
2   Kładzenie nawierzchni ) 
4   Pokrywanie podłóg ) 

Podłogi techniczne  
8   Roboty w zakresie podłóg w pomieszczeniach komputerowych )

Sufity podwieszane 
9   Instalowanie sufitów podwieszanych ) 

 
4   Roboty w zakresie stolarki budowlanej ) 

Stolarka drzwiowa 
4   Roboty w zakresie stolarki budowlanej ) 

Przeszklenia wewnętrzne 
4   Instalowanie ścianek działowych ) 

 
4   Roboty w zakresie stolarki budowlanej ) 

Roboty elewacyjne 
1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych )

7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i 
inne podobne roboty specjalistyczne ) 

7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 
podobne roboty specjalistyczne) 
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54 

58 

60 

62 

63 

64 

1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych ) 
65 

65 

69 

8   Roboty w zakresie podłóg w pomieszczeniach komputerowych ) 
72 

73 

76 

1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych ) 
76 

7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i 81 

7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 81 
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ST.02.02.00 
Branża elektryczna
(CPV 45310000-3 Roboty w zakresie instalacji  

SST.02.02.01 
Wewnętrzna linia zasilająca od stacji transformatorowej do budynku
(CPV 45311100-1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych)

SST.02.02.02 
Główne i szczegółowe rozdzielnie elektryczne 
(CPV 45315400-4   

SST.02.02.03 
Instalacje elektryczne 
oświetleniowe  
(CPV 45311100-1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych )

SST.02.02.04 
Montaż osprzętu dla instalacji gniazd i instalacji oświetleniowej 
(CPV 45315100-9   Instalacyjne roboty elektryczne )

SST.02.02.05 
Instalacja uziemiająco wyrównawcza 
(CPV 45317000-2   Inne instalacje elektryczne )

SST.02.02.06 
Instalacja odgromowa 
(CPV 45317000-2   Inne instalacje elektryczne )

SST.02.02.07 
Wewnętrzna sieć komputerowa / LAN i telefoniczna wraz z osprzętem 
(CPV 45314310-7   Instalowanie okablowania komputerowego )

SST.02.02.08 
Wewnętrzna sieć TV abonenckiej wraz z osprzętem 
(CPV 45312000-7    Instalowanie systemów alarmowych i anten )

SST.02.02.09 
System monitoringu telewizyjnego 
(CPV 45312000-7    Instalowanie systemów alarmowych i anten

SST.02.02.10 
System sygnalizacji włamania  i kontroli dostępu
(CPV 45312200-9    Instalowanie alarmów włamaniowych )

SST.02.02.11 
System sygnalizacji pożaru 
(CPV 45312100-8    Instalowanie pożarowych 

SST.02.02.12 
System gaszenia pożaru dla serwerowni 
(CPV 45343210-8    Instalowanie sprzętu gaśniczego )

SST.02.02.13 
System automatyki sterowania klimatyzacji, wentylacji, c.o
(CPV 45317000-2   Inne 

ST.02.03.00 

Branża sanitarna
(CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 
do odprowadzania ścieków, 
i sanitarne) 

ST.02.03.01 
Wykonanie przyłączy kanalizacji deszczowej  i sanitarnej
(CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 
do odprowadzania ścieków

ST.02.03.02 
Wykonanie przyłącza 
(CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 
do odprowadzania ścieków
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Branża elektryczna 
3 Roboty w zakresie instalacji  elektrycznych) 

Wewnętrzna linia zasilająca od stacji transformatorowej do budynku 
1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych)

Główne i szczegółowe rozdzielnie elektryczne  
4   Instalacja niskiego napięcia ) 

Instalacje elektryczne - obwody zasilające urządzenia, obwody gniazd, obwody 

1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych )

Montaż osprzętu dla instalacji gniazd i instalacji oświetleniowej  
9   Instalacyjne roboty elektryczne ) 

Instalacja uziemiająco wyrównawcza  
2   Inne instalacje elektryczne ) 

Instalacja odgromowa  
2   Inne instalacje elektryczne ) 

Wewnętrzna sieć komputerowa / LAN i telefoniczna wraz z osprzętem  
7   Instalowanie okablowania komputerowego ) 

Wewnętrzna sieć TV abonenckiej wraz z osprzętem  
7    Instalowanie systemów alarmowych i anten ) 

System monitoringu telewizyjnego – okablowanie, osprzęt,  
7    Instalowanie systemów alarmowych i anten ) 

System sygnalizacji włamania  i kontroli dostępu– okablowanie, osprzęt, 
9    Instalowanie alarmów włamaniowych ) 

System sygnalizacji pożaru – okablowanie, osprzęt,  
8    Instalowanie pożarowych systemów alarmowych ) 

System gaszenia pożaru dla serwerowni – okablowanie osprzęt, 
8    Instalowanie sprzętu gaśniczego ) 

System automatyki sterowania klimatyzacji, wentylacji, c.o 
2   Inne instalacje elektryczne ) 

Branża sanitarna 
8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 

do odprowadzania ścieków, 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne 

Wykonanie przyłączy kanalizacji deszczowej  i sanitarnej 
8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 

do odprowadzania ścieków) 

Wykonanie przyłącza wodociągowego 
8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 

do odprowadzania ścieków) 
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81 

1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych) 
81 

84 

obwody zasilające urządzenia, obwody gniazd, obwody 

1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych ) 
86 

89 

92 

94 

96 

99 

102 

okablowanie, osprzęt,  
106 

111 

115 

118 

8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 
kanalizacyjne 

120 

8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 120 

8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów 125 
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ST.02.03.03 
Węzeł cieplny wraz z wyposażeniem
( CPV 45331100-7 Instalowanie 

ST.02.03.04 
Instalacja wody użytkowej 
( CPV 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45332400
instalacyjne w zakresie urządzeń sanitarnych)

ST.02.03.05 
Instalacja  kanalizacji sanitarnej i deszczowej
( CPV 45332300-6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne, 45332400
instalacyjne w zakresie urządzeń sanitarnych)

ST.02.03.06 
Instalacja ppoż. hydrantowa
(CPV 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45343000
instalacyjne przeciwpożarowe )

ST.02.03.07 
Instalacja centralnego ogrzewania
(CPV 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania)

ST.02.03.08 
Instalacja wentylacji mechanicznej
(CPV 45331210-1 Instalowanie wentylacji)

ST.02.03.09 
Instalacja klimatyzacji
(CPV 45331220-4 

ST.03.00.00 
Wyposażenie w meble i sprzęt AGD
(39000000-2 Meble
wyłączeniem oświetlenia] i środki czyszczące)
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Węzeł cieplny wraz z wyposażeniem 
7 Instalowanie centralnego ogrzewania ) 

Instalacja wody użytkowej  
5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45332400-7 Roboty 

instalacyjne w zakresie urządzeń sanitarnych) 

Instalacja  kanalizacji sanitarnej i deszczowej 
6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne, 45332400-7 Roboty 

instalacyjne w zakresie urządzeń sanitarnych) 

Instalacja ppoż. hydrantowa 
5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45343000-3   Roboty 

instalacyjne przeciwpożarowe ) 

Instalacja centralnego ogrzewania 
7 Instalowanie centralnego ogrzewania) 

Instalacja wentylacji mechanicznej 
1 Instalowanie wentylacji) 

Instalacja klimatyzacji 
4 Instalowanie urządzeń klimatyzacyjnych) 

Wyposażenie w meble i sprzęt AGD 
2 Meble [włącznie z biurowymi] wyposażenie, urządzenia domowe [z 

wyłączeniem oświetlenia] i środki czyszczące) 
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129 

7 Roboty 131 

7 Roboty 134 

3   Roboty 138 

140 

144 

147 

[włącznie z biurowymi] wyposażenie, urządzenia domowe [z 149 
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ST.00.00.00 Warunki Ogólne (45000000

   

   

   

11..  PPOOJJĘĘCCIIAA  PPOODDSSTTAAWWOOWW

 

� Przedmiot Specyfikacji Technicznej
 

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych „1.0 Wymagania Ogólne” odnosi się do warunków 
wspólnych wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót wszystkich branż w ramach Inwestycji: 
„Budowa budynku Lotniskowej Straży Pożarn
Lotniczego Gdynia-Kosakowo na części Lotniska Wojskowego Gdynia
samolotów lotnictwa cywilnego w ramach Przedsięwzięcia Euro2012”.

 

� Zakres stosowania STWiORB
 

Specyfikacje Techniczne stanowią integralną część Dokumentów Przetargowych i należy je stosować w zlecaniu i 
wykonaniu Robót dla Zadania Inwestycyjnego opisanego w podpunkcie 1.1.

 
� Zakres Robót objętych STWiORB

 
Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych odnosi się do wszystkich czynności 
ogólnych związanych z organizacją i przeprowadzeniem Inwestycji 
pomieszczeniami dla służb lotniskowych”
Wojskowego Gdynia-Oksywie w zakresie umożliwiającym obsługę samolotów lotnictwa cywilnego w ramach 
Przedsięwzięcia Euro2012”. 
 
� Określenia podstawowe

 

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego 
realizacja Robót i do występowania w imieniu Zamawiającego w sprawach realizacji umowy.

Kierownik Budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami i do 
w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Materiały – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją Projektowa

i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego .

Polecenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego 
Nadzoru Inwestorskiego w formie pisemnej dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych spraw związanych z 
prowadzeniem budowy. 

Projektant – uprawniona osoba prawna lub fizy

Przedmiar –  wykaz Robót z podaniem ich ilości w kolejności technologicznej ich Wykonania.

Inwestycja – planowane zamierzenie budowlane zlecone do realizacji Wykonawcy przez Zamawiającego.

Dokumentacja Projektowa – zbiór dokumentów opisujących techniczne zagadnienia realizowanej Inwestycji.
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Warunki Ogólne (45000000-7    Roboty budowlane) 

WWEE   

Przedmiot Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych „1.0 Wymagania Ogólne” odnosi się do warunków 
wspólnych wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót wszystkich branż w ramach Inwestycji: 
„Budowa budynku Lotniskowej Straży Pożarnej z pomieszczeniami dla służb lotniskowych”

Kosakowo na części Lotniska Wojskowego Gdynia-Oksywie w zakresie umożliwiającym obsługę 
samolotów lotnictwa cywilnego w ramach Przedsięwzięcia Euro2012”. 

wania STWiORB 

Specyfikacje Techniczne stanowią integralną część Dokumentów Przetargowych i należy je stosować w zlecaniu i 
wykonaniu Robót dla Zadania Inwestycyjnego opisanego w podpunkcie 1.1. 

Zakres Robót objętych STWiORB 

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych odnosi się do wszystkich czynności 
ogólnych związanych z organizacją i przeprowadzeniem Inwestycji „Budowa budynku Lotniskowej Straży Pożarnej z 
pomieszczeniami dla służb lotniskowych” w ramach „Rozbudowy Portu Lotniczego Gdynia-

Oksywie w zakresie umożliwiającym obsługę samolotów lotnictwa cywilnego w ramach 

Określenia podstawowe 

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego – osoba wyznaczona przez Zamawiającego, upoważniona do nadzoru nad 
realizacja Robót i do występowania w imieniu Zamawiającego w sprawach realizacji umowy.

osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami i do 
w jego imieniu w sprawach realizacji umowy. 

wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją Projektowa

i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego .

a Nadzoru Inwestorskiego – wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego w formie pisemnej dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych spraw związanych z 

uprawniona osoba prawna lub fizyczna, będąca autorem Dokumentacji Projektowej.

wykaz Robót z podaniem ich ilości w kolejności technologicznej ich Wykonania.

planowane zamierzenie budowlane zlecone do realizacji Wykonawcy przez Zamawiającego.

zbiór dokumentów opisujących techniczne zagadnienia realizowanej Inwestycji.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych „1.0 Wymagania Ogólne” odnosi się do warunków 
wspólnych wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru Robót wszystkich branż w ramach Inwestycji: 

ej z pomieszczeniami dla służb lotniskowych” w ramach „Rozbudowy Portu 
Oksywie w zakresie umożliwiającym obsługę 

Specyfikacje Techniczne stanowią integralną część Dokumentów Przetargowych i należy je stosować w zlecaniu i 

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych odnosi się do wszystkich czynności 
„Budowa budynku Lotniskowej Straży Pożarnej z 

-Kosakowo na części Lotniska 
Oksywie w zakresie umożliwiającym obsługę samolotów lotnictwa cywilnego w ramach 

osoba wyznaczona przez Zamawiającego, upoważniona do nadzoru nad 
realizacja Robót i do występowania w imieniu Zamawiającego w sprawach realizacji umowy. 

osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami i do występowania 

wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją Projektowa 

i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . 

wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego w formie pisemnej dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych spraw związanych z 

czna, będąca autorem Dokumentacji Projektowej. 

wykaz Robót z podaniem ich ilości w kolejności technologicznej ich Wykonania. 

planowane zamierzenie budowlane zlecone do realizacji Wykonawcy przez Zamawiającego. 

zbiór dokumentów opisujących techniczne zagadnienia realizowanej Inwestycji. 
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W skład Dokumentacji Projektowej wchodzić będą następujące opracowania:

 

I. PROJEKT BUDOWLANY

TOM  I Część 1 
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU
Architektura, 

TOM I  Część 2 
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU
Drogi

TOM II  Część 1 
PROJEKT ARCHITEKTONICZNO 
Architektura

TOM II  Część 2 
PROJEKT ARCHITEKTONICZNO 
Konstrukcja

TOM II  Część 3 
PROJEKT 
Instalacje sanitarne

TOM II  Część 4 
PROJEKT ARCHITEKTONICZNO 
Instalacje elektryczne

II. PROJEKT WYKONAWCZY

TOM  I Część 1 
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU
Architektura

TOM I  Część 2 
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA 
Przyłącza i instalacje zewnętrzne sanitarne

TOM I  Część 3 
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU
Przyłącza i instalacje zewnętrzne elektryczne

TOM I  Część 4 
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU
Drogi

TOM II  Część 1 
PROJEKT WYKONAWCZY
Architektura

TOM II  Część 2 
PROJEKT WYKONAWCZY
Konstrukcja

TOM  II Część 3 
PROJEKT WYKONAWCZY
Instalacje sanitarne

TOM II  Część 4 
PROJEKT WYKONAWCZY
Instalacje elektryczne

III. PROJEKT ARANŻACJI MEBLOWEJ

IV. PRZEDMIAR ROBÓT

V. 
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I 

 

� Ogólne wymagania dotyczące Robót

 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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W skład Dokumentacji Projektowej wchodzić będą następujące opracowania: 

PROJEKT BUDOWLANY 

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU 
Architektura, przyłącza i instalacje zewnętrzne 

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU 
Drogi 

PROJEKT ARCHITEKTONICZNO -  BUDOWLANY 
Architektura 

PROJEKT ARCHITEKTONICZNO -  BUDOWLANY 
Konstrukcja 

PROJEKT ARCHITEKTONICZNO -  BUDOWLANY 
Instalacje sanitarne 

PROJEKT ARCHITEKTONICZNO -  BUDOWLANY 
Instalacje elektryczne 

PROJEKT WYKONAWCZY 

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU 
Architektura 

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU 
Przyłącza i instalacje zewnętrzne sanitarne 

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU 
Przyłącza i instalacje zewnętrzne elektryczne 

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU 
Drogi 

PROJEKT WYKONAWCZY 
Architektura 

PROJEKT WYKONAWCZY 
Konstrukcja 

PROJEKT WYKONAWCZY 
Instalacje sanitarne 

PROJEKT WYKONAWCZY 
Instalacje elektryczne 

PROJEKT ARANŻACJI MEBLOWEJ 

PRZEDMIAR ROBÓT 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 
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Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
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� Przekazanie Terenu Budowy.

 
Zamawiający w terminie określonym w umowie przekaże Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi 
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa 
komplety STWiORB. 

 

� Dokumentacja opracowywana przez Wykonawcę.

 
Wykonawca zobowiązany jest w cenie umowy opracować dokumentację:

 

a. Projekt organizacji budowy z uwzględnieniem projektu zaplecza budowy jeżeli stopień

  skomplikowania budowy tego wymaga (precyzuje umowa)

b.    Harmonogram rzeczowo – finansowy Robót

c.    Plan Bezpieczeństwa i Ochrony Zdrowia

b. Plan Jakości Robót jeżeli stopień skomplikowania budowy tego wymaga (precyzuje umowa)

 

� Zgodność Robót z Dokumentacja Projektowa i ST.

 
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna 
dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania 
wyszczególnione choćby w jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w ca
dokumentacji. 

 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien 
natychmiast powiadomić Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

 

W przypadku rozbieżności pomiędzy opisem wymiarów, a odczytem wymiaru ze skali, ważniejszy jest opis wymiaru.

 

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacja Projektowa i STWiORB.

 

Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w STWiORB będą uważane za
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. 

 

Cechy materiałów i elementów budowli musza być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi 
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekracz

 

W przypadku gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub STWiORB i wpłynie to 
na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a 
rozebrane na koszt Wykonawcy.

 
� Zabezpieczenie Terenu Budowy

 

Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, aż do 
zakończenia i odbioru ostatecznego Robót. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie 
urządzenia zabezpieczające, w tym ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, 
wszelkie inne środki niezbędne do ochrony Robót i Terenu Budowy. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega 
odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w wynagrodzenie ryczałtowe Wykonawcy.

 

 
PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

Przekazanie Terenu Budowy. 

Zamawiający w terminie określonym w umowie przekaże Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi 
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa 

opracowywana przez Wykonawcę. 

Wykonawca zobowiązany jest w cenie umowy opracować dokumentację: 

Projekt organizacji budowy z uwzględnieniem projektu zaplecza budowy jeżeli stopień

skomplikowania budowy tego wymaga (precyzuje umowa) 

finansowy Robót 

c.    Plan Bezpieczeństwa i Ochrony Zdrowia 

Plan Jakości Robót jeżeli stopień skomplikowania budowy tego wymaga (precyzuje umowa)

Zgodność Robót z Dokumentacja Projektowa i ST. 

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych oraz dodatkowe 
dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania 
wyszczególnione choćby w jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w ca

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien 
natychmiast powiadomić Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

pomiędzy opisem wymiarów, a odczytem wymiaru ze skali, ważniejszy jest opis wymiaru.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacja Projektowa i STWiORB.

Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w STWiORB będą uważane za wartości docelowe, od których 
dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji.  

Cechy materiałów i elementów budowli musza być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi 
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.

W przypadku gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub STWiORB i wpłynie to 
na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a 
rozebrane na koszt Wykonawcy. 

Zabezpieczenie Terenu Budowy 

Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, aż do 
zakończenia i odbioru ostatecznego Robót. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie 
urządzenia zabezpieczające, w tym ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, 
wszelkie inne środki niezbędne do ochrony Robót i Terenu Budowy. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega 

cie i przyjmuje się, że jest włączony w wynagrodzenie ryczałtowe Wykonawcy.
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Zamawiający w terminie określonym w umowie przekaże Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi 
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa 

Projekt organizacji budowy z uwzględnieniem projektu zaplecza budowy jeżeli stopień 

Plan Jakości Robót jeżeli stopień skomplikowania budowy tego wymaga (precyzuje umowa) 

Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych oraz dodatkowe 
dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania 
wyszczególnione choćby w jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej 

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien 
natychmiast powiadomić Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek. 

pomiędzy opisem wymiarów, a odczytem wymiaru ze skali, ważniejszy jest opis wymiaru. 

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacja Projektowa i STWiORB. 

wartości docelowe, od których 

Cechy materiałów i elementów budowli musza być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi 
ać dopuszczalnego przedziału tolerancji. 

W przypadku gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub STWiORB i wpłynie to 
na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a elementy 

Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, aż do 
zakończenia i odbioru ostatecznego Robót. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe 
urządzenia zabezpieczające, w tym ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, 
wszelkie inne środki niezbędne do ochrony Robót i Terenu Budowy. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega 

cie i przyjmuje się, że jest włączony w wynagrodzenie ryczałtowe Wykonawcy. 
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� Ochrona Środowiska w czasie wykonywania Robót

 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony 
środowiska naturalnego.  

 
W okresie trwania budowy i wykańczania Robót Wykonawca będzie:

a.  utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej,

b. podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony 
środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub 
własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie 
jego sposobu działania. Stosując się do tych wymagań, będzie 

-    prawidłową lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych.

-  środki ostrożności i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub 
substancjami toksycznymi, 

 

� Ochrona przeciwpożarowa

 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca będzie utrzymywać sprawny 
sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie prz
pojazdach wykorzystywanych przy realizacji Inwestycji. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z 
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpo
wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy.

 

22..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

 

� Źródła uzyskania materiałów

 
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów 
Wykonawca przedstawi próbki materiałów do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Zatwierdzenie 
partii (części) materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają 
zatwierdzenie. 

 

� Przechowywanie i składowanie materiałów
 

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do Robót, były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoja jakość i właściwość do Robót i były dostępne
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu 
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego lub poza Terenem Budowy w miejscach 
zorganizowanych przez Wykonawc

 

� Materiały szkodliwe dla otoczenia

 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się 
użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego 
odpowiednimi przepisami. Wszelkie mate
przez uprawniona jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na 
środowisko. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a
zanika (np. materiały pylaste), mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. 
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Ochrona Środowiska w czasie wykonywania Robót 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony 

okresie trwania budowy i wykańczania Robót Wykonawca będzie: 

a.  utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej, 

b. podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony 
ie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub 

własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie 
jego sposobu działania. Stosując się do tych wymagań, będzie miał szczególny wzgląd na:

prawidłową lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych.

środki ostrożności i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub 
substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, możliwością powstania pożaru.

Ochrona przeciwpożarowa 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca będzie utrzymywać sprawny 
sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na Terenie Budowy, zaplecza budowy w maszynach i 
pojazdach wykorzystywanych przy realizacji Inwestycji. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z 
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpo
wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy.

Źródła uzyskania materiałów 

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów 
Wykonawca przedstawi próbki materiałów do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Zatwierdzenie 
partii (części) materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają 

Przechowywanie i składowanie materiałów 

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do Robót, były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoja jakość i właściwość do Robót i były dostępne
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu 
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego lub poza Terenem Budowy w miejscach 
zorganizowanych przez Wykonawcę. 

Materiały szkodliwe dla otoczenia 

Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się 
użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego 
odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiały odpadowe użyte do Robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane 
przez uprawniona jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na 
środowisko. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a po zakończeniu Robót ich szkodliwość 
zanika (np. materiały pylaste), mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. 
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Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony 

b. podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony 
ie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub 

własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie 
miał szczególny wzgląd na: 

prawidłową lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych. 

środki ostrożności i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub 
zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, możliwością powstania pożaru. 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca będzie utrzymywać sprawny 
episy na Terenie Budowy, zaplecza budowy w maszynach i 

pojazdach wykorzystywanych przy realizacji Inwestycji. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z 
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpowiedzialny za 
wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy. 

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów przeznaczonych do Robót 
Wykonawca przedstawi próbki materiałów do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Zatwierdzenie 
partii (części) materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają 

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do Robót, były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoja jakość i właściwość do Robót i były dostępne do kontroli 
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu 
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego lub poza Terenem Budowy w miejscach 

Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się 
użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego 

riały odpadowe użyte do Robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane 
przez uprawniona jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na 

po zakończeniu Robót ich szkodliwość 
zanika (np. materiały pylaste), mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania.  



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

� Materiały nieodpowiadające wymaganiom

 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę 
miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jeżeli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego zezwoli 
Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych Robót niż te, dla których zostały zakupione to koszt tych ma
zostanie przewartościowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Każdy rodzaj Robót, w którym znajdują się 
niezbadane i niezaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i 
niezapłaceniem. 

 

� Wariantowe stosowanie materiałów

 
Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania rodzaju materiału w 
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  o swoim zamiarze co najmniej 3 
tygodnie przed użyciem materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniany bez 
zgody Inspektora Nadzoru Inwestorskiego .

 

33..  SSPPRRZZĘĘTT  
 

Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na 
wykonywanych Robót. Sprzęt używany do Robót powinien być zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiadać pod 
względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez 
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Liczba i w
z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  w terminie 
przewidzianym umowa. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wyko
w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego 
użytkowania. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy 
zostaną przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robót.

 

44..  TTRRAANNSSPPOORRTT  

 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich Środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych Robót i właściwości 
prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego , w terminie przewidzianym umowa. Wykonawca będzie usuwać na
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

 

55..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

� Ogólne zasady wykonywania Robót

 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Umowa or
wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacja Projektowa wymaganiami STWiORB oraz poleceniami 
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i 
wyznaczenie wysokość wszystkich elementów Robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji 
Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Następstwa jakiegokolwiek błędu 
spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznac
Nadzoru Inwestorskiego, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robót lub 
wyznaczenia wysokość przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzia
dokładność. Decyzje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów 
Robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w STWiORB, a także w 
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uwzględni wyniki badań 
materiałów i Robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z 
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Materiały nieodpowiadające wymaganiom 

Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, będą złożone w 
miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jeżeli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego zezwoli 
Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych Robót niż te, dla których zostały zakupione to koszt tych ma
zostanie przewartościowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Każdy rodzaj Robót, w którym znajdują się 
niezbadane i niezaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i 

we stosowanie materiałów 

Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania rodzaju materiału w 
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  o swoim zamiarze co najmniej 3 

życiem materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniany bez 
zgody Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . 

Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na 
wykonywanych Robót. Sprzęt używany do Robót powinien być zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiadać pod 
względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez 
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót zgodnie 
z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  w terminie 
przewidzianym umowa. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany 
w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego 
użytkowania. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy 

taną przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robót.

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich Środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych Robót i właściwości przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać 
prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego , w terminie przewidzianym umowa. Wykonawca będzie usuwać na
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Ogólne zasady wykonywania Robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Umowa oraz za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacja Projektowa wymaganiami STWiORB oraz poleceniami 
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i 

ysokość wszystkich elementów Robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji 
Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Następstwa jakiegokolwiek błędu 
spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu Robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor 
Nadzoru Inwestorskiego, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robót lub 
wyznaczenia wysokość przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzia
dokładność. Decyzje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów 
Robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w STWiORB, a także w 

rzy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uwzględni wyniki badań 
materiałów i Robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z 
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wywiezione z Terenu Budowy, będą złożone w 
miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jeżeli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego zezwoli 
Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych Robót niż te, dla których zostały zakupione to koszt tych materiałów 
zostanie przewartościowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Każdy rodzaj Robót, w którym znajdują się 
niezbadane i niezaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i 

Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania rodzaju materiału w 
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  o swoim zamiarze co najmniej 3 

życiem materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniany bez 

Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych Robót. Sprzęt używany do Robót powinien być zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiadać pod 
względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez 

ydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót zgodnie 
z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  w terminie 

nania Robót ma być utrzymywany 
w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego 
użytkowania. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy 

taną przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robót. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich Środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać 

prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego , w terminie przewidzianym umowa. Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, 
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. 

az za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacja Projektowa wymaganiami STWiORB oraz poleceniami 
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i 

ysokość wszystkich elementów Robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji 
Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Następstwa jakiegokolwiek błędu 

zaniu Robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor 
Nadzoru Inwestorskiego, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robót lub 
wyznaczenia wysokość przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialność za ich 
dokładność. Decyzje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów 
Robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w STWiORB, a także w 

rzy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uwzględni wyniki badań 
materiałów i Robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z 
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przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki wpływając
Nadzoru Inwestorskiego  będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu 
przez Wykonawcę, pod groźba zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca.

 

66..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
� Zasady kontroli jakości Robót

Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założona jakość Robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełna kontrolę Robót i jakości materiałów. Wykonawca z
kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek, 
badań materiałów oraz Robót. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego może 
zażądać od Wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest 
zadowalający. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót z częstotliwością zapewniającą 
stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie z wyma
wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w STWiORB, normach i wytycznych. W przypadku 
gdy nie zostały one tam określone, INI ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby 
z Umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego świadectwa, że wszystkie stosowane 
urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważna legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają 
wymaganiom norm określających procedury badań. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego będzie mieć nieograniczony 
dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego będzie przekazywać 
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociąg
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że 
mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, INI natychmiast wstrzyma użycie do Robót badanych 
do użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona 
zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań 
materiałów ponosi Wykonawca.

 
� Pobieranie próbek 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych na zasadzie, 
że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na zlecenie 
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które 
budzą wątpliwość co do jakości, o ile kwestio
własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w 
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 

 

� Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie 
obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w STWiORB, można stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, 
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 
powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu 
pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru

 

� Raporty z badań 
Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi Nadzoru Budowlanego kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, 
jednak nie później niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. Wyniki badań (kopie) będą 
przekazywane Inspektorowi Nadzoru Budowlanego na formularzach według dostarczonego przez niego wzoru lub 
innych, zaaprobowanych przez niego.

 

� Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego 
Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uprawniony jest do dokonywania kontroli, 
pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego 
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiałów. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, po uprzedniej weryfikacji 
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przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozważana kwestię. Polecenia Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego  będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu 
przez Wykonawcę, pod groźba zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca.

ROOBBÓÓTT  
Zasady kontroli jakości Robót 

Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założona jakość Robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełna kontrolę Robót i jakości materiałów. Wykonawca z
kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek, 
badań materiałów oraz Robót. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego może 

ć od Wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót z częstotliwością zapewniającą 
stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne 
wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w STWiORB, normach i wytycznych. W przypadku 
gdy nie zostały one tam określone, INI ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie 
z Umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego świadectwa, że wszystkie stosowane 
urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważna legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają 

reślających procedury badań. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego będzie mieć nieograniczony 
dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego będzie przekazywać 
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, 
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że 
mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, INI natychmiast wstrzyma użycie do Robót badanych 
do użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona 
zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań 

i Wykonawca. 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych na zasadzie, 
że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 

pektor Nadzoru Inwestorskiego będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na zlecenie 
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które 
budzą wątpliwość co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z 
własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w 
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający.  

badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie 
obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w STWiORB, można stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, 
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań Wykonawca 
powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu 
pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru

Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi Nadzoru Budowlanego kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, 
jednak nie później niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. Wyniki badań (kopie) będą 

zywane Inspektorowi Nadzoru Budowlanego na formularzach według dostarczonego przez niego wzoru lub 
innych, zaaprobowanych przez niego. 

Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  
Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uprawniony jest do dokonywania kontroli, 
pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego 

i producenta materiałów. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, po uprzedniej weryfikacji 
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e na rozważana kwestię. Polecenia Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego  będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu 
przez Wykonawcę, pod groźba zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 

Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założona jakość Robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełna kontrolę Robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek, 
badań materiałów oraz Robót. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego może 

ć od Wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót z częstotliwością zapewniającą 
ganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne 

wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w STWiORB, normach i wytycznych. W przypadku 
zapewnić wykonanie Robót zgodnie 

z Umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego świadectwa, że wszystkie stosowane 
urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważna legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają 

reślających procedury badań. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego będzie mieć nieograniczony 
dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego będzie przekazywać 

nięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, 
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że 
mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, INI natychmiast wstrzyma użycie do Robót badanych materiałów i dopuści je 
do użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona 
zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych na zasadzie, 
że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 

pektor Nadzoru Inwestorskiego będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na zlecenie 
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które 

nowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z 
własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w 

badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie 
obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w STWiORB, można stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, 

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań Wykonawca 
powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu 
pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . 

Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi Nadzoru Budowlanego kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, 
jednak nie później niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. Wyniki badań (kopie) będą 

zywane Inspektorowi Nadzoru Budowlanego na formularzach według dostarczonego przez niego wzoru lub 

Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uprawniony jest do dokonywania kontroli, 
pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego 

i producenta materiałów. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, po uprzedniej weryfikacji 
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systemu kontroli Robót prowadzonego przez Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami 
ST na podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. 
próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty 
Wykonawcy są niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru Inwestorskiego poleci Wykonawcy lub zleci niezależne
laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach 
przy ocenie zgodności materiałów i Robót z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku całkowite koszty 
powtórnych lub dodatkowych badań i 

 

� Certyfikaty i deklaracje 

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają:

- oznakowanie znakiem CE oznaczające, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizow
wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną 
państwa członkowskiego UnI Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję 
Europejską za zgodną z wyma

- deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu 
umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia  i bezpieczeństwa określonym przez 
Komisję Europejską albo 

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczające, że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu 
CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną bądź uznano za „regionalny 
wyrób budowlany”, 

Dodatkowo oznakowanie powinno umożliwiać identyfikację producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty 
produkcji. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.

 
� Dokumenty budowy 

 

(1) Dokumentacja projektowa 

-  projekt budowlany / wykonawczy w zakresie wynikającym z rozporządzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w 
sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robót 
budowlanych oraz programu funkcjonalno

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru Robót (obligatoryjne w przypadku zamówień publicznych), sporządzone 
zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie 
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robót budowlanych oraz programu 
funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z późn. zmianami),

 

(2) Dziennik Budowy 

Dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie 
dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące 
bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. N

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą przedłożone Inspektorowi Nadzoru 
Budowlanego do ustosunkowania się. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru 
Inwestorskiego  do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak stron
poleceń Wykonawcy Robót. 

 

(3) Dokumentacja wyrobów i urządzeń

Dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania użyt
budowlanych, zgodnie z ustawą z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty 
techniczne wyrobów lub zalecenia producentów, dotyczące stosowania wyrobów.

 

(4) Pozostałe dokumenty budowy

Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych
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systemu kontroli Robót prowadzonego przez Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami 
ST na podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego może pobierać 
próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty 
Wykonawcy są niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru Inwestorskiego poleci Wykonawcy lub zleci niezależne
laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach 
przy ocenie zgodności materiałów i Robót z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku całkowite koszty 
powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę.

 

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają:

oznakowanie znakiem CE oznaczające, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizow
wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną 
państwa członkowskiego UnI Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję 
Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo 

deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu 
umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia  i bezpieczeństwa określonym przez 

oznakowanie znakiem budowlanym oznaczające, że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu 
CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną bądź uznano za „regionalny 

owanie powinno umożliwiać identyfikację producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty 
produkcji. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

/ wykonawczy w zakresie wynikającym z rozporządzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w 
sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robót 
budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z późn. zmianami),

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru Robót (obligatoryjne w przypadku zamówień publicznych), sporządzone 
zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy 
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robót budowlanych oraz programu 

użytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z późn. zmianami), 

dzony zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie 
dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące 
bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z późn. zmianami),

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą przedłożone Inspektorowi Nadzoru 
Budowlanego do ustosunkowania się. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru 

o  do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania 

(3) Dokumentacja wyrobów i urządzeń 

Dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania użyt
budowlanych, zgodnie z ustawą z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty 
techniczne wyrobów lub zalecenia producentów, dotyczące stosowania wyrobów. 

(4) Pozostałe dokumenty budowy 

budowy zalicza się, oprócz wymienionych 
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systemu kontroli Robót prowadzonego przez Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami 
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego może pobierać 

próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty 
Wykonawcy są niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru Inwestorskiego poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu 
laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach 
przy ocenie zgodności materiałów i Robót z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku całkowite koszty 

pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 

oznakowanie znakiem CE oznaczające, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną normą europejską 
wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną 
państwa członkowskiego UnI Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję 

deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu 
umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia  i bezpieczeństwa określonym przez 

oznakowanie znakiem budowlanym oznaczające, że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu 
CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną bądź uznano za „regionalny 

owanie powinno umożliwiać identyfikację producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty 

/ wykonawczy w zakresie wynikającym z rozporządzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w 
sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robót 

owego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z późn. zmianami), 

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru Robót (obligatoryjne w przypadku zamówień publicznych), sporządzone 
szczegółowego zakresu i formy 

dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robót budowlanych oraz programu 

dzony zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie 
dziennika budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące 

r 108, poz. 953 z późn. zmianami), 

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą przedłożone Inspektorowi Nadzoru 
Budowlanego do ustosunkowania się. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru 

umowy i nie ma uprawnień do wydawania 

Dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania użytych wyrobów 
budowlanych, zgodnie z ustawą z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty 
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w pkt (1)-(3), następujące dokumenty:

a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego,

b) protokoły przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

d) protokoły odbioru Robót, 

e) protokoły robót zanikających w toku,

f) protokoły narad i ustaleń, 

g) korespondencję na budowie. 

 
(5) Przechowywanie dokumentów budowy

Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie 
któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej  prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  i przedstawione do 
wglądu na życzenie Zamawiającego.

 
� Ogólne zasady obmiaru Robót

 

Obmiar robót będzie określał faktyczny zakres wykonanych robót zgodnie z STWiORB i dokumentacją projektową w 
jednostkach ustalonych w przedmiarze robót i będzie podstawą do bieżących rozliczeń finansowych wykonanych z 
Zamawiającym. 

 

77..    OODDBBIIOORR  RROOBBÓÓTT  

 

W zależności od ustaleń odpowiednich STWiORB Roboty podlegają następującym etapom odbioru:

 

a) odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu,

b) odbiorowi częściowemu, 

c) odbiorowi wstępnemu, 

d) odbiorowi końcowemu. 

 

� Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych Robót, które 
w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór Robót zanikających i ulegających z
czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. Odbioru 
Robót dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca 
wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Odbiór będzie 
przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i 
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru Inwes
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie dokumentów zawierających komplet informacji o wbudowanych 
materiałach i dopuszczenie do zastosowania oraz w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfro
Projektowa, STWiORB i uprzednimi ustaleniami.

 
� Odbiór częściowy 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego Robót dokonuje się 
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru R
odbiór robót będzie podstawą do bieżących rozliczeń finansowych z Zamawiającym.
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(3), następujące dokumenty: 

a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

b) protokoły przekazania Terenu Budowy, 

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, 

e) protokoły robót zanikających w toku, 

 

(5) Przechowywanie dokumentów budowy 

Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie 
okolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej  prawem. 

Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  i przedstawione do 
wglądu na życzenie Zamawiającego. 

obmiaru Robót 

Obmiar robót będzie określał faktyczny zakres wykonanych robót zgodnie z STWiORB i dokumentacją projektową w 
jednostkach ustalonych w przedmiarze robót i będzie podstawą do bieżących rozliczeń finansowych wykonanych z 

W zależności od ustaleń odpowiednich STWiORB Roboty podlegają następującym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu, 

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu  
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych Robót, które 
w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór Robót zanikających i ulegających z
czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. Odbioru 
Robót dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca 

nika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Odbiór będzie 
przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i 
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia 
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie dokumentów zawierających komplet informacji o wbudowanych 
materiałach i dopuszczenie do zastosowania oraz w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfro
Projektowa, STWiORB i uprzednimi ustaleniami. 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego Robót dokonuje się 
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru Robót dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Częściowy 
odbiór robót będzie podstawą do bieżących rozliczeń finansowych z Zamawiającym. 
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Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie 
okolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej  prawem. 

Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora Nadzoru Inwestorskiego  i przedstawione do 

Obmiar robót będzie określał faktyczny zakres wykonanych robót zgodnie z STWiORB i dokumentacją projektową w 
jednostkach ustalonych w przedmiarze robót i będzie podstawą do bieżących rozliczeń finansowych wykonanych z 

W zależności od ustaleń odpowiednich STWiORB Roboty podlegają następującym etapom odbioru: 

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych Robót, które 
w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w 
czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. Odbioru 
Robót dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca 

nika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Odbiór będzie 
przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i 

torskiego. Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia 
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie dokumentów zawierających komplet informacji o wbudowanych 
materiałach i dopuszczenie do zastosowania oraz w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego Robót dokonuje się 
obót dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Częściowy 
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� Odbiór końcowy Robót 

Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilo
wartości. Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez Wykonawcę 
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru 
Inwestorskiego. Odbioru końcowy Ro
Nadzoru Inwestorskiego i Wykonawcy. Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodn
Dokumentacja Projektowa i STWiORB. W toku odbioru końcowego Robót komisja zapozna się z realizacja ustaleń 
przyjętych w trakcie odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania Robót 
uzupełniających i Robót poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót 
uzupełniających, komisja przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru końcowego. W przypadku stwierdzenia 
przez komisję, że jakość wykonywanych Robót w posz
Dokumentacja Projektowa i SST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne 
obiektu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszona wartość wykonywanych Robót w stos
przyjętych w Dokumentach Umownych. Odbiór końcowy robót będzie podstawą do końcowego rozliczenia się z 
Zamawiającym chyba, że zapisy Umowy stanowią inaczej.

 

� Dokumenty do odbioru końcowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowe
sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany 
przygotować następujące dokumenty:

 

(1)  Dokumentację Projektowa podstawową z naniesionymi zmianami oraz doda

sporządzona w trakcie realizacji Umowy.

(2) Recepty i ustalenia technologiczne.

(3) Kart techniczne, instrukcje obsługi i podpisane przez dostawców gwarancje zainstalowanego 

  wyposażenia. 

(4) Dzienniki Budowy (oryginał).

(5) Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z STWiORB.

(6) Komplet protokołów odbioru robót zanikających w toku i odbiorów częściowych.

(7) Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z STWiORB.

(8) Geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza Robót i sieci uzbrojenia terenu z dowodem wniesienia materiałów w 
zasoby geodezyjne 

(9) Instrukcje eksploatacyjne. 

 

W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru końcowego Robót. Wszystkie 
zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według wzoru ustalonego przez 
Zamawiającego. Termin wykonania Robót popraw

 

� Odbiór ostateczny - odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji
Odbiór ostateczny polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych w okresie 
gwarancyjnym.  

 

88..  PPOODDSSTTAAWWAA  PPŁŁAATTNNOOŚŚCC

 

� Ustalenia ogólne 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa skalkulowana przez Wykonawcę. Cena ryczałtowa będzie uwzględniać 
wszystkie czynności, materiały, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej Roboty w 
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych i w Dokumentacji Projektowej.
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Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilo
wartości. Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez Wykonawcę 
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru 
Inwestorskiego. Odbioru końcowy Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego i Wykonawcy. Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodn
Dokumentacja Projektowa i STWiORB. W toku odbioru końcowego Robót komisja zapozna się z realizacja ustaleń 
przyjętych w trakcie odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania Robót 

i Robót poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót 
uzupełniających, komisja przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru końcowego. W przypadku stwierdzenia 
przez komisję, że jakość wykonywanych Robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej 
Dokumentacja Projektowa i SST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne 
obiektu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszona wartość wykonywanych Robót w stos
przyjętych w Dokumentach Umownych. Odbiór końcowy robót będzie podstawą do końcowego rozliczenia się z 
Zamawiającym chyba, że zapisy Umowy stanowią inaczej. 

Dokumenty do odbioru końcowego 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego Robót jest protokół odbioru końcowego Robót 
sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany 
przygotować następujące dokumenty: 

Dokumentację Projektowa podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jeśli została

sporządzona w trakcie realizacji Umowy. 

Recepty i ustalenia technologiczne. 

Kart techniczne, instrukcje obsługi i podpisane przez dostawców gwarancje zainstalowanego 

Dzienniki Budowy (oryginał). 

Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z STWiORB.

Komplet protokołów odbioru robót zanikających w toku i odbiorów częściowych. 

Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z STWiORB.

ezyjna inwentaryzacja powykonawcza Robót i sieci uzbrojenia terenu z dowodem wniesienia materiałów w 

 

W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru końcowego Robót. Wszystkie 
zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według wzoru ustalonego przez 
Zamawiającego. Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja.

odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji 
Odbiór ostateczny polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych w okresie 

CCII  

Podstawą płatności jest cena ryczałtowa skalkulowana przez Wykonawcę. Cena ryczałtowa będzie uwzględniać 
wszystkie czynności, materiały, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej Roboty w 

ej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych i w Dokumentacji Projektowej.
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Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i 
wartości. Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru końcowego będzie stwierdzona przez Wykonawcę 
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru 

bót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego i Wykonawcy. Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania Robót z 
Dokumentacja Projektowa i STWiORB. W toku odbioru końcowego Robót komisja zapozna się z realizacja ustaleń 
przyjętych w trakcie odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania Robót 

i Robót poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót 
uzupełniających, komisja przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru końcowego. W przypadku stwierdzenia 

czególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej 
Dokumentacja Projektowa i SST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne 
obiektu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszona wartość wykonywanych Robót w stosunku do wymagań 
przyjętych w Dokumentach Umownych. Odbiór końcowy robót będzie podstawą do końcowego rozliczenia się z 

go Robót jest protokół odbioru końcowego Robót 
sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany 

tkowa, jeśli została 

Kart techniczne, instrukcje obsługi i podpisane przez dostawców gwarancje zainstalowanego  

Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z STWiORB. 

Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z STWiORB. 

ezyjna inwentaryzacja powykonawcza Robót i sieci uzbrojenia terenu z dowodem wniesienia materiałów w 

W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru końcowego Robót. Wszystkie 
zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według wzoru ustalonego przez 

kowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

Odbiór ostateczny polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych w okresie 

Podstawą płatności jest cena ryczałtowa skalkulowana przez Wykonawcę. Cena ryczałtowa będzie uwzględniać 
wszystkie czynności, materiały, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej Roboty w 

ej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych i w Dokumentacji Projektowej. 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

 

Kwoty ryczałtowe będą obejmować:
(1) Robociznę bezpośrednia wraz z kosztami,

(2) Wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi  

  kosztami ubytków i transportu na plac budowy,

(3) Wartość pracy sprzętu wraz z kosztami,

(4) Koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

(5) Podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami.

(6) Koszt badań laboratoryjnych i ekspertyz

(7) Koszt sprawdzeń i pomiarów

(8) Koszt dokumentacji powykonawczej

ST.01.00.00 
Roboty w ramach zagospodarowania terenu 
(45111291-4   Roboty w zakresie zagospodarowania terenu)

SST.01.01.00 
Roboty przygotowawcze, organizacja placu budowy
(45100000-8   Przygotowanie terenu pod budowę)

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY    

  

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji robót ma obowiązek zabezpieczyć teren budowy przed dostępem 
osób trzecich, zbudować tymczasowe zaplecze budowy oraz niezbędne zaplecze magazynowe. Ogrodzenie 
budowy wykonać z paneli pełnych wraz z br
należy oznakować. Zaplecze magazynowe i biurowe budowy wykonać z kontenerów systemowych zgodnie z 
zapotrzebowaniem wykonawcy. W miejscu ogólnodostępny zainstalować tablicę informacyjną budowy o 
rozmiarach zgodnych z obowiązującymi przepisami.

  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  
Roboty przygotowawcze rozpocząć należy od wytyczenia nowych granic geodezyjnych działki.

Elementy ogrodzenia należy kotwić do podłoża w taki sposób aby wyeliminować możliwość przewrócenia 
ogrodzenia podczas porywów wiatru. Ogrodzenie ustawić wzdłuż granicy geodezyjnej działki i zaopatrzyć w 
niezbędne bramy wjazdowe i furty. Zaplecze budowy zlokalizować w miejscu najmniej kolidującym z planowanymi 
robotami i zaopatrzyć w tymczasowe przyłącza
biurowego przewidzi jedno pomieszczenie z trzema stanowiskami biurowymi dla potrzeb służb Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego. 

  

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  

  

Kontroli podlegać będzie prawidłowość montażu i kotwienia 
oznakowania terenu budowy oraz wykonanie tablicy informacyjnej.

Uwaga: Wykonawca przed przystąpieniem do prowadzenia prac właściwych wykona inwentaryzację i opinię nt 
stanu technicznego dróg lokalnych prowadzący
dróg dojazdowych spowodowane prowadzenie prac i transportu dla celów budowy leży po stronie Wykonawcy i 
będzie przeprowadzona na jego koszt.

  

SST.01.02.00 
Roboty ziemne
(45111200-0   Roboty w zakres
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Kwoty ryczałtowe będą obejmować: 
Robociznę bezpośrednia wraz z kosztami, 

Wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi  

kosztami ubytków i transportu na plac budowy, 

Wartość pracy sprzętu wraz z kosztami, 

Koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 

Podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

Koszt badań laboratoryjnych i ekspertyz 

Koszt sprawdzeń i pomiarów 

oszt dokumentacji powykonawczej 
 
 

Roboty w ramach zagospodarowania terenu  
4   Roboty w zakresie zagospodarowania terenu) 

Roboty przygotowawcze, organizacja placu budowy 
8   Przygotowanie terenu pod budowę) 

 

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji robót ma obowiązek zabezpieczyć teren budowy przed dostępem 
osób trzecich, zbudować tymczasowe zaplecze budowy oraz niezbędne zaplecze magazynowe. Ogrodzenie 
budowy wykonać z paneli pełnych wraz z bramami wjazdowymi i furtami. Wyjazd / wyjazdy z terenu budowy 
należy oznakować. Zaplecze magazynowe i biurowe budowy wykonać z kontenerów systemowych zgodnie z 
zapotrzebowaniem wykonawcy. W miejscu ogólnodostępny zainstalować tablicę informacyjną budowy o 
ozmiarach zgodnych z obowiązującymi przepisami. 

Roboty przygotowawcze rozpocząć należy od wytyczenia nowych granic geodezyjnych działki.

Elementy ogrodzenia należy kotwić do podłoża w taki sposób aby wyeliminować możliwość przewrócenia 
ogrodzenia podczas porywów wiatru. Ogrodzenie ustawić wzdłuż granicy geodezyjnej działki i zaopatrzyć w 
niezbędne bramy wjazdowe i furty. Zaplecze budowy zlokalizować w miejscu najmniej kolidującym z planowanymi 
robotami i zaopatrzyć w tymczasowe przyłącza mediów. Wykonawca w ramach budowy własnego zaplecza 
biurowego przewidzi jedno pomieszczenie z trzema stanowiskami biurowymi dla potrzeb służb Inspektora 

 

Kontroli podlegać będzie prawidłowość montażu i kotwienia ogrodzenia tymczasowego budowy, prawidłowość 
oznakowania terenu budowy oraz wykonanie tablicy informacyjnej. 

Uwaga: Wykonawca przed przystąpieniem do prowadzenia prac właściwych wykona inwentaryzację i opinię nt 
stanu technicznego dróg lokalnych prowadzących na teren budowy. Naprawa wszelkich uszkodzeń lokalnych 
dróg dojazdowych spowodowane prowadzenie prac i transportu dla celów budowy leży po stronie Wykonawcy i 
będzie przeprowadzona na jego koszt. 

Roboty ziemne 
0   Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowę i roboty ziemne)
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Wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi   

Wykonawca przed przystąpieniem do realizacji robót ma obowiązek zabezpieczyć teren budowy przed dostępem 
osób trzecich, zbudować tymczasowe zaplecze budowy oraz niezbędne zaplecze magazynowe. Ogrodzenie 

amami wjazdowymi i furtami. Wyjazd / wyjazdy z terenu budowy 
należy oznakować. Zaplecze magazynowe i biurowe budowy wykonać z kontenerów systemowych zgodnie z 
zapotrzebowaniem wykonawcy. W miejscu ogólnodostępny zainstalować tablicę informacyjną budowy o 

Roboty przygotowawcze rozpocząć należy od wytyczenia nowych granic geodezyjnych działki. 

Elementy ogrodzenia należy kotwić do podłoża w taki sposób aby wyeliminować możliwość przewrócenia 
ogrodzenia podczas porywów wiatru. Ogrodzenie ustawić wzdłuż granicy geodezyjnej działki i zaopatrzyć w 
niezbędne bramy wjazdowe i furty. Zaplecze budowy zlokalizować w miejscu najmniej kolidującym z planowanymi 

mediów. Wykonawca w ramach budowy własnego zaplecza 
biurowego przewidzi jedno pomieszczenie z trzema stanowiskami biurowymi dla potrzeb służb Inspektora 

ogrodzenia tymczasowego budowy, prawidłowość 

Uwaga: Wykonawca przed przystąpieniem do prowadzenia prac właściwych wykona inwentaryzację i opinię nt 
ch na teren budowy. Naprawa wszelkich uszkodzeń lokalnych 

dróg dojazdowych spowodowane prowadzenie prac i transportu dla celów budowy leży po stronie Wykonawcy i 

ie przygotowania terenu pod budowę i roboty ziemne) 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

��  MMAATTEERRIIAAŁŁ    

  
Wymagania ogólne wg OST

Do wykonania nasypów należy stosować  grunt o uziarnieniu mieszanym z udziałem

frakcji poniżej 0,06mm nie większym niż 15% wagowo.

- Pospółka do zasypek o frakcjach 

- Kruszywo łamane 2-5 mm

- Piasek drobny  

- Piasek średni 

Wskaźnik zagęszczenia w/w zasypek min Is>0,95

  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

Prace ziemne polegają na wykonaniu wykopu fundamentowego do poziomu posadowienia fundamentów.  
Warstwy 20 cm wykopów fundamen
fundamenty. 

Po wykonaniu fundamentów należy zasypać ww. kruszywem dowiezionym i zagęszczonym do poziomu posadzki.

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robót ziemnych na grunt o n

niższej niż przewidziano w Dokumentacji Projektowej, należy prace przerwać, powiadomić Inżyniera w celu 
ustalenia dalszego postępu prac. W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu, należy 
porozumieć się  z Inżynierem w celu 
niekontrolowanym napływem wód opadowych. Napływające wody gruntowe  należy wypompować.

Zasypanie fundamentów gruntem dowiezionym powinno odbywać się warstwami max 0,2m przy zagęszczeniu 
ubijakami mechanicznymi.

Podłoże piaskowe wykonać warstwami z zagęszczeniem wg Dokumentacji Projektowej.

  

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  

  

Kontroli podlega zgodność z dokumentacją i dokładność  wykonania.

Kontroli podlegają 

- roboty pomiarowe 

- rodzaj i stan gruntu w podłożu

- wymiary wykopów- rzędnych dna wykopu, które nie mogą  odbiegać od

wielkości projektowanych o +1cm i 

- jakość i stopień  zagęszczenia nasypów min 0,97 St wg Proctora wg normy

BN-77/8931-12 

- zabezpieczenie wykopów

- wykonanie podsypek piaskowych

 

SST.01.02.01 
Roboty w zakresie stabilizacji gruntu
(45111230-9 ) 

 

��  WWSSTTĘĘPP  
 

Określenia podstawowe 

 

Podstawowe określenia używane w specyfikacji technicznej:

 
PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

Wymagania ogólne wg OST 

Do wykonania nasypów należy stosować  grunt o uziarnieniu mieszanym z udziałem 

frakcji poniżej 0,06mm nie większym niż 15% wagowo. 

Pospółka do zasypek o frakcjach drobnych 

5 mm 

Wskaźnik zagęszczenia w/w zasypek min Is>0,95 

Prace ziemne polegają na wykonaniu wykopu fundamentowego do poziomu posadowienia fundamentów.  
Warstwy 20 cm wykopów fundamentowych wykonać  ręcznie, bezpośrednio przed wykonaniem podbetonu pod 

Po wykonaniu fundamentów należy zasypać ww. kruszywem dowiezionym i zagęszczonym do poziomu posadzki.

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robót ziemnych na grunt o nośności 

niższej niż przewidziano w Dokumentacji Projektowej, należy prace przerwać, powiadomić Inżyniera w celu 
ustalenia dalszego postępu prac. W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu, należy 
porozumieć się  z Inżynierem w celu podjęcia odpowiednich decyzji. Wykopy powinny być chronione przed 
niekontrolowanym napływem wód opadowych. Napływające wody gruntowe  należy wypompować.

Zasypanie fundamentów gruntem dowiezionym powinno odbywać się warstwami max 0,2m przy zagęszczeniu 
akami mechanicznymi. 

Podłoże piaskowe wykonać warstwami z zagęszczeniem wg Dokumentacji Projektowej.

Kontroli podlega zgodność z dokumentacją i dokładność  wykonania. 

rodzaj i stan gruntu w podłożu 

rzędnych dna wykopu, które nie mogą  odbiegać od 

wielkości projektowanych o +1cm i –3cm, pozostałe odchyłki wg normy 

jakość i stopień  zagęszczenia nasypów min 0,97 St wg Proctora wg normy 

zabezpieczenie wykopów 

wykonanie podsypek piaskowych 

w zakresie stabilizacji gruntu 

Podstawowe określenia używane w specyfikacji technicznej: 
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Prace ziemne polegają na wykonaniu wykopu fundamentowego do poziomu posadowienia fundamentów.  
towych wykonać  ręcznie, bezpośrednio przed wykonaniem podbetonu pod 

Po wykonaniu fundamentów należy zasypać ww. kruszywem dowiezionym i zagęszczonym do poziomu posadzki. 

 

niższej niż przewidziano w Dokumentacji Projektowej, należy prace przerwać, powiadomić Inżyniera w celu 
ustalenia dalszego postępu prac. W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu, należy 

podjęcia odpowiednich decyzji. Wykopy powinny być chronione przed 
niekontrolowanym napływem wód opadowych. Napływające wody gruntowe  należy wypompować. 

Zasypanie fundamentów gruntem dowiezionym powinno odbywać się warstwami max 0,2m przy zagęszczeniu 

Podłoże piaskowe wykonać warstwami z zagęszczeniem wg Dokumentacji Projektowej. 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

 

Słupy dynamicznej wymiany (Słupy DR)  
wymiany dynamicznej w gruncie słabonośnym.

 

Dynamiczna Wymiana (DR) 
kruszywa za pomocą stopniowego wbijania ubijakiem podnoszonym  przez dźwig.

 

Platforma robocza – Warstwa nie zagęszczonego gruntu 
ciężkiego sprzętu stanowiąca jednocześnie dolną część formowanego nasypu. Po wykonaniu dynamicznej 
wymiany wierzchnia warstwa platformy roboczej zostaje roz
ciężkim walcem wibracyjnym.

 

Ubijak – Ciężar o podstawie okrągłej lub kwadratowej wykonany ze stali, o minimalnym wymiarze podstawy  
1,2m.  Minimalna powierzchnia podstawy ubijaka wynosi 1,4 m2 Ciężar ubijaka
części ubijaka przymocowane jest pojedyncze lub podwójne zblocze do montowania zawiesia.

  

Ogólne wymagania dotyczące robót

 

Roboty powinny być wykonywane na podstawie przedstawionego i zaakceptowanego projektu wzmocnienia 
podłoża gruntowego. 

 

Projekt 

 

Projekt powinien być wykonany przez uprawnione do tego osoby. Powinien gwarantować spełnienie warunków 
nośności i użytkowania obiektu budowlanego.

Dla każdego obszaru wzmocnienia zostaną w projekcie wykonawczym dobrane: 
zagęszczania słupów, a także szczegółowe parametry ubijaka.

 

Wymagania techniczne 

 

Wzmocnienie podłoża gruntowego powinno zagwarantować spełnienie warunków dotyczących nośności podłoża 
określonych przez projekt.

Dopuszczalne osiadania całkowite po wykonaniu podbudowy nawierzchni nie powinny przekroczyć wymagań 
określonych przez projekt wykonawczy. 

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY((ggrruunnttyy))  
 

Grunt do wykonania platformy roboczej

 

Kruszywo naturalne o zróżnicowanym uziarnieniu U >= 5. Zasadnicze ogranicz
przez sito 0,075mm, nie więcej niż 5%.

 

 

Grunt do wykonania słupów wymiany dynamicznej

 

Do wykonania kolumn wymiany dynamicznej zostanie użyty następujący materiał:
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Słupy dynamicznej wymiany (Słupy DR)  – pionowe słupa z kruszywa o dużej średnicy uformowane metodą 
wymiany dynamicznej w gruncie słabonośnym. 

Dynamiczna Wymiana (DR) – Metoda polegająca na uformowaniu w warstwie gruntu słabonośnego słupów  z 
kruszywa za pomocą stopniowego wbijania ubijakiem podnoszonym  przez dźwig. 

Warstwa nie zagęszczonego gruntu – kruszywa, uformowana w celu umożliwienia ruchu 
ciężkiego sprzętu stanowiąca jednocześnie dolną część formowanego nasypu. Po wykonaniu dynamicznej 
wymiany wierzchnia warstwa platformy roboczej zostaje rozluźniona i wymaga konwencjonalnego zagęszczenia 
ciężkim walcem wibracyjnym. 

Ciężar o podstawie okrągłej lub kwadratowej wykonany ze stali, o minimalnym wymiarze podstawy  
1,2m.  Minimalna powierzchnia podstawy ubijaka wynosi 1,4 m2 Ciężar ubijaka wynosi od 12 do 20 t. Do górnej 
części ubijaka przymocowane jest pojedyncze lub podwójne zblocze do montowania zawiesia.

Ogólne wymagania dotyczące robót 

Roboty powinny być wykonywane na podstawie przedstawionego i zaakceptowanego projektu wzmocnienia 

Projekt powinien być wykonany przez uprawnione do tego osoby. Powinien gwarantować spełnienie warunków 
nośności i użytkowania obiektu budowlanego. 

Dla każdego obszaru wzmocnienia zostaną w projekcie wykonawczym dobrane: 
zagęszczania słupów, a także szczegółowe parametry ubijaka. 

Wzmocnienie podłoża gruntowego powinno zagwarantować spełnienie warunków dotyczących nośności podłoża 
określonych przez projekt. 

adania całkowite po wykonaniu podbudowy nawierzchni nie powinny przekroczyć wymagań 
określonych przez projekt wykonawczy.  

Grunt do wykonania platformy roboczej 

Kruszywo naturalne o zróżnicowanym uziarnieniu U >= 5. Zasadnicze ograniczenie dla  ziaren przechodzących 
przez sito 0,075mm, nie więcej niż 5%. 

Grunt do wykonania słupów wymiany dynamicznej 

Do wykonania kolumn wymiany dynamicznej zostanie użyty następujący materiał: 
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dużej średnicy uformowane metodą 

Metoda polegająca na uformowaniu w warstwie gruntu słabonośnego słupów  z 

kruszywa, uformowana w celu umożliwienia ruchu 
ciężkiego sprzętu stanowiąca jednocześnie dolną część formowanego nasypu. Po wykonaniu dynamicznej 

luźniona i wymaga konwencjonalnego zagęszczenia 

Ciężar o podstawie okrągłej lub kwadratowej wykonany ze stali, o minimalnym wymiarze podstawy  
wynosi od 12 do 20 t. Do górnej 

części ubijaka przymocowane jest pojedyncze lub podwójne zblocze do montowania zawiesia. 

Roboty powinny być wykonywane na podstawie przedstawionego i zaakceptowanego projektu wzmocnienia 

Projekt powinien być wykonany przez uprawnione do tego osoby. Powinien gwarantować spełnienie warunków 

Dla każdego obszaru wzmocnienia zostaną w projekcie wykonawczym dobrane: rozstaw, wielkość i energia 

Wzmocnienie podłoża gruntowego powinno zagwarantować spełnienie warunków dotyczących nośności podłoża 

adania całkowite po wykonaniu podbudowy nawierzchni nie powinny przekroczyć wymagań 

enie dla  ziaren przechodzących 
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Kruszywo naturalne (frakcji od 16
ograniczenie dla kruszywa stosowanego do formowania słupów DR 
niż  5%.  

 

  

��  SSPPRRZZĘĘTT  

 

Dobór sprzętu do robót wymiany dynamicznej.

 

Sprzęt do wymiany dynamicznej powinien zostać dobrany w sposób indywidualny zależnie od:

 

-głębokości wymiany, 

-rodzaju gruntów słabonośnych, głębokości i układu ich warstw,

-sposobu prowadzenia robót.

 

Dźwig do robót wymiany dynamicznej

 

Do wykonania wymiany dynamicznej należy użyć dźwigu kratowego na podwoziu gąsienicowym o nośności 
powyżej 65 ton, i wysokości podnoszenia powyżej 16 m.

Dźwig do wykonania kolumn powinien zagwarantować możliwość wykonywania wielokrotnych uderz
minimalnej energii 220 t * m. 

 

Ubijak 

 

Ubijak do wykonania słupów wymiany dynamicznej

 

Do wykonania słupów wymiany dynamicznej należy użyć ubijaka o podstawie okrągłej lub kwadratowej,  
wykonanego ze stali, o minimalnym wymiarze podstawy ( wymiar 
podstawy 1,4 m2. Masa ubijaka powinna mieścić się w granicach 11

 

Ładowarka 

 

Do  dostarczania materiału słupów wymiany dynamicznej z miejsca składowania do miejsca wbudowania należy 
użyć ładowarki kołowej o pojemności łyżki pow. 2 m3 

 

��  TTRRAANNSSPPOORRTT  

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 

Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczający je przed zawilgoceniem, 
zanieczyszczeniem i wymieszaniem z innymi materiałami.

 

 

Transport materiałów na placu budowy.

 

Kruszywo na terenie placu budowy należy przewozić po wykonanych drogach serwisowych. Na terenie budowy 
powinny zostać wyznaczone tymczasowe miejsca składowania materiałów(hałdy). Odległość miejsc składowania 
materiałów od najdalszego miejsca wbudowania nie powinna przekraczać 100m.
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Kruszywo naturalne (frakcji od 16-100mm), kruszywo łamane lub kruszywo z recyclingu np. kruszbet. Zasadnicze 
ograniczenie dla kruszywa stosowanego do formowania słupów DR –  zawartość frakcji iłowej i pyłowej nie więcej 

do robót wymiany dynamicznej. 

Sprzęt do wymiany dynamicznej powinien zostać dobrany w sposób indywidualny zależnie od:

rodzaju gruntów słabonośnych, głębokości i układu ich warstw, 

sposobu prowadzenia robót. 

dynamicznej 

Do wykonania wymiany dynamicznej należy użyć dźwigu kratowego na podwoziu gąsienicowym o nośności 
powyżej 65 ton, i wysokości podnoszenia powyżej 16 m. 

Dźwig do wykonania kolumn powinien zagwarantować możliwość wykonywania wielokrotnych uderz
minimalnej energii 220 t * m.  

Ubijak do wykonania słupów wymiany dynamicznej 

Do wykonania słupów wymiany dynamicznej należy użyć ubijaka o podstawie okrągłej lub kwadratowej,  
wykonanego ze stali, o minimalnym wymiarze podstawy ( wymiar boku lub średnica) powyżej 1,2m i powierzchni 
podstawy 1,4 m2. Masa ubijaka powinna mieścić się w granicach 11-20t. 

Do  dostarczania materiału słupów wymiany dynamicznej z miejsca składowania do miejsca wbudowania należy 
o pojemności łyżki pow. 2 m3  

Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczający je przed zawilgoceniem, 
zanieczyszczeniem i wymieszaniem z innymi materiałami. 

eriałów na placu budowy. 

Kruszywo na terenie placu budowy należy przewozić po wykonanych drogach serwisowych. Na terenie budowy 
powinny zostać wyznaczone tymczasowe miejsca składowania materiałów(hałdy). Odległość miejsc składowania 

ego miejsca wbudowania nie powinna przekraczać 100m. 
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100mm), kruszywo łamane lub kruszywo z recyclingu np. kruszbet. Zasadnicze 
zawartość frakcji iłowej i pyłowej nie więcej 

Sprzęt do wymiany dynamicznej powinien zostać dobrany w sposób indywidualny zależnie od: 

Do wykonania wymiany dynamicznej należy użyć dźwigu kratowego na podwoziu gąsienicowym o nośności 

Dźwig do wykonania kolumn powinien zagwarantować możliwość wykonywania wielokrotnych uderzeń o 

Do wykonania słupów wymiany dynamicznej należy użyć ubijaka o podstawie okrągłej lub kwadratowej,  
boku lub średnica) powyżej 1,2m i powierzchni 

Do  dostarczania materiału słupów wymiany dynamicznej z miejsca składowania do miejsca wbudowania należy 

Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczający je przed zawilgoceniem, 

Kruszywo na terenie placu budowy należy przewozić po wykonanych drogach serwisowych. Na terenie budowy 
powinny zostać wyznaczone tymczasowe miejsca składowania materiałów(hałdy). Odległość miejsc składowania 
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��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

Poletko próbne 

 

Dla dynamicznej wymiany gruntów wykonawca musi wykonać poletko próbne, składające się z minimum 9 
kolumn, dla potwierdzenia skuteczności zaproponowanej metody wzmocnienia, a także dla potwierdzenia 
słuszności przyjętych założeń projektowych. 

 

Podstawowym celem poletka próbnego jest  sprawdzenie ilości uderzeń potrzebnych do wykonania słupa 
wymiany dynamicznej i ilości kruszywa potrzebnego do wykonania słupa przy założonej siatce.

 

Na obszarze odcinka próbnego należy wykonać  próbny słup, sprawdzając na bie
uderzeniu, i ilość wprowadzanego do gruntu materiału. 

Po każdym uderzeniu należy geodezyjnie mierzyć unoszenie się powierzchni gruntu w bezpośrednim sąsiedztwie 
słupa.  

Na bieżąco mierzona będzie wartość wpędu która ostateczni
wykonania słupa. Poprawność uformowania kolumny i jej zgodność z założeniami projektowymi  zostanie 
sprawdzona za pomocą sondowań. Po wykonaniu odcinka próbnego w rdzeniach próbnych kolumn zostanie 
wykonane  co najmniej  5 sondowań sondą dynamiczną sprawdzających poprawność wykonania kolumn w 
odniesieniu do rzeczywistych warunków formowania kolumn. 

 

 

Czynności przygotowawcze

 

Oczyszczenie terenu 

 

Przed przystąpieniem do prac należy wykonać oczyszczenie terenu. Prz
należy odpowiednio przygotować podłoże. Wysoką  roślinność należy wyciąć i usunąć. 

 

 

Zdjęcie ziemi urodzajnej 

 

Przed rozpoczęciem robót wymiany dynamicznej należy oczyścić teren i zdjąć warstwę gleby urodzajnej.  

 

 

Platforma robocza 

 

Przed wykonaniem robót wzmocnienia podłoża na całym terenie musi zostać wykonana platforma robocza 
pozwalająca na swobodne poruszanie się sprzętu przez cały okres trwania prac. Minimalna  grubość platformy 
roboczej zdeterminowana jest przez po
poziom wody gruntowej min o 

Grubość platformy roboczej nie może być niższa niż 0,8 m.

Platforma robocza powinna zostać wykonana za pomocą spycharek, co najmniej z dwóch warstw gruntu. Wtórny 
moduł odkształcenia platformy roboczej, mierzony płytą VSS, nie może być mniejszy niż 30 MPa.

 

Miejsca składowania materiału i drogi serwisowe
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Dla dynamicznej wymiany gruntów wykonawca musi wykonać poletko próbne, składające się z minimum 9 
kolumn, dla potwierdzenia skuteczności zaproponowanej metody wzmocnienia, a także dla potwierdzenia 
słuszności przyjętych założeń projektowych.  

celem poletka próbnego jest  sprawdzenie ilości uderzeń potrzebnych do wykonania słupa 
wymiany dynamicznej i ilości kruszywa potrzebnego do wykonania słupa przy założonej siatce.

Na obszarze odcinka próbnego należy wykonać  próbny słup, sprawdzając na bieżąco wartość wpędu po każdym 
uderzeniu, i ilość wprowadzanego do gruntu materiału.  

Po każdym uderzeniu należy geodezyjnie mierzyć unoszenie się powierzchni gruntu w bezpośrednim sąsiedztwie 

Na bieżąco mierzona będzie wartość wpędu która ostatecznie zdeterminuje liczbę uderzeń potrzebną do 
wykonania słupa. Poprawność uformowania kolumny i jej zgodność z założeniami projektowymi  zostanie 
sprawdzona za pomocą sondowań. Po wykonaniu odcinka próbnego w rdzeniach próbnych kolumn zostanie 

jmniej  5 sondowań sondą dynamiczną sprawdzających poprawność wykonania kolumn w 
odniesieniu do rzeczywistych warunków formowania kolumn.  

Czynności przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do prac należy wykonać oczyszczenie terenu. Przed wykonaniem platformy roboczej 
należy odpowiednio przygotować podłoże. Wysoką  roślinność należy wyciąć i usunąć. 

Przed rozpoczęciem robót wymiany dynamicznej należy oczyścić teren i zdjąć warstwę gleby urodzajnej.  

Przed wykonaniem robót wzmocnienia podłoża na całym terenie musi zostać wykonana platforma robocza 
pozwalająca na swobodne poruszanie się sprzętu przez cały okres trwania prac. Minimalna  grubość platformy 
roboczej zdeterminowana jest przez poziom wody gruntowej. Poziom platformy roboczej powinien przewyższać 
poziom wody gruntowej min o –  1,5 metra.  

Grubość platformy roboczej nie może być niższa niż 0,8 m. 

Platforma robocza powinna zostać wykonana za pomocą spycharek, co najmniej z dwóch warstw gruntu. Wtórny 
moduł odkształcenia platformy roboczej, mierzony płytą VSS, nie może być mniejszy niż 30 MPa.

Miejsca składowania materiału i drogi serwisowe 
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Dla dynamicznej wymiany gruntów wykonawca musi wykonać poletko próbne, składające się z minimum 9 
kolumn, dla potwierdzenia skuteczności zaproponowanej metody wzmocnienia, a także dla potwierdzenia 

celem poletka próbnego jest  sprawdzenie ilości uderzeń potrzebnych do wykonania słupa 
wymiany dynamicznej i ilości kruszywa potrzebnego do wykonania słupa przy założonej siatce. 

żąco wartość wpędu po każdym 

Po każdym uderzeniu należy geodezyjnie mierzyć unoszenie się powierzchni gruntu w bezpośrednim sąsiedztwie 

e zdeterminuje liczbę uderzeń potrzebną do 
wykonania słupa. Poprawność uformowania kolumny i jej zgodność z założeniami projektowymi  zostanie 
sprawdzona za pomocą sondowań. Po wykonaniu odcinka próbnego w rdzeniach próbnych kolumn zostanie 

jmniej  5 sondowań sondą dynamiczną sprawdzających poprawność wykonania kolumn w 

ed wykonaniem platformy roboczej 
należy odpowiednio przygotować podłoże. Wysoką  roślinność należy wyciąć i usunąć.  

Przed rozpoczęciem robót wymiany dynamicznej należy oczyścić teren i zdjąć warstwę gleby urodzajnej.   

Przed wykonaniem robót wzmocnienia podłoża na całym terenie musi zostać wykonana platforma robocza 
pozwalająca na swobodne poruszanie się sprzętu przez cały okres trwania prac. Minimalna  grubość platformy 

ziom wody gruntowej. Poziom platformy roboczej powinien przewyższać 

Platforma robocza powinna zostać wykonana za pomocą spycharek, co najmniej z dwóch warstw gruntu. Wtórny 
moduł odkształcenia platformy roboczej, mierzony płytą VSS, nie może być mniejszy niż 30 MPa. 
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Na terenie prac zostanie wykonana uprzednio sieć dróg serwisowych. Materiał do wykonania słupów dynamicznej 
stanowił będzie część platformy roboczej.

 

 

Obsługa geodezyjna. 

 

Podstawowa siatka kolumn zostanie wytyczona zgodnie z przedstawionym rysunkiem warsztatowy

 

Dynamiczna wymiana gruntu.

 

Dynamiczna wymiana gruntów została zastosowana w miejscach gdzie w podłożu występują nienośne grunty 
mineralne i organiczne. 

 

Technologia wymiany dynamicznej polega na wykonaniu w spoistym gruncie wielkośrednicowych słupów z
materiału okruchowego. Słupy wymiany dynamicznej formowane są poprzez  ubijanie ciężarem o masie od 11 do 
20 ton upuszczanym z wysokości 11

 

Rozpoczęcie procesu ubijania następuje na powierzchni platformy roboczej uformowanej z kruszywa 
mineralnego. Kolejne uderzenia wprowadzają materiał gruntu niespoistego na żądaną głębokość. Kolejne fazy 
dosypywania kruszywa do wykopu i ubijania są powtarzane do momentu uformowania słupa DR do żądanej 
rzędnej. Do powstałych otworów wsypywany jest materiał platform
Do przewozu lub przepychania kruszywa wykorzystuje się ładowarki o pojemności łyżki powyżej 2 m3.

Proces formowania słupa 
zdeterminowanej przez odcinek próbny.

W  nagłego zmniejszenia wartości wpędu ubijaka, sygnalizuje osiągnięcie przez podstaw kolumny spągu warstwy 
nienośnej. Szczegółowy opis formowania kolumny zawiera projekt wykonawczy.

  

Orientacyjne parametry słupów wymiany dynamicznej.

 

- Podstawowy rozstaw słupów 

- Projektowana średnica głowicy kolumny 

- Ciężar ubijaka do wykonywania kolumn

- Założona długość kolumn  

 

Szczegółowy kształt i przekrój słupa zależy od energii uderzeń ubijaka i od jego rozmiarów. 

Podane wyżej parametry należy zweryfikować na podstawie wyników odcinków próbnych.

 

 

Powierzchniowe zagęszczanie platformy roboczej.

 

W wyniku prac dynamicznej wym
pozostaje lekko rozluźniona, przez co wymaga zagęszczenia przy pomocy sprzętu konwencjonalnego 
walców wibracyjnych. 

Warstwy te należy traktować jako dolne warstwy konstrukcji
powinno zatem spełniać wymogi odpowiedniej specyfikacji technicznej SST.

 

 
    

 
PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

nie prac zostanie wykonana uprzednio sieć dróg serwisowych. Materiał do wykonania słupów dynamicznej 
stanowił będzie część platformy roboczej. 

Podstawowa siatka kolumn zostanie wytyczona zgodnie z przedstawionym rysunkiem warsztatowy

Dynamiczna wymiana gruntu. 

Dynamiczna wymiana gruntów została zastosowana w miejscach gdzie w podłożu występują nienośne grunty 

Technologia wymiany dynamicznej polega na wykonaniu w spoistym gruncie wielkośrednicowych słupów z
materiału okruchowego. Słupy wymiany dynamicznej formowane są poprzez  ubijanie ciężarem o masie od 11 do 
20 ton upuszczanym z wysokości 11-30m.  

Rozpoczęcie procesu ubijania następuje na powierzchni platformy roboczej uformowanej z kruszywa 
Kolejne uderzenia wprowadzają materiał gruntu niespoistego na żądaną głębokość. Kolejne fazy 

dosypywania kruszywa do wykopu i ubijania są powtarzane do momentu uformowania słupa DR do żądanej 
rzędnej. Do powstałych otworów wsypywany jest materiał platformy roboczej przepychany za pomocą ładowarki. 
Do przewozu lub przepychania kruszywa wykorzystuje się ładowarki o pojemności łyżki powyżej 2 m3.

Proces formowania słupa - ubijania trwa, aż do momentu wykonania odpowiedniej liczby uderzeń 
odcinek próbny. 

W  nagłego zmniejszenia wartości wpędu ubijaka, sygnalizuje osiągnięcie przez podstaw kolumny spągu warstwy 
nienośnej. Szczegółowy opis formowania kolumny zawiera projekt wykonawczy. 

arametry słupów wymiany dynamicznej. 

Podstawowy rozstaw słupów – 6,0m x 6,0m. 

Projektowana średnica głowicy kolumny – średnio 2,0m. 

Ciężar ubijaka do wykonywania kolumn– min 18 ton. 

Założona długość kolumn  -   4,5 -5,0m. 

Szczegółowy kształt i przekrój słupa zależy od energii uderzeń ubijaka i od jego rozmiarów. 

Podane wyżej parametry należy zweryfikować na podstawie wyników odcinków próbnych.

Powierzchniowe zagęszczanie platformy roboczej. 

W wyniku prac dynamicznej wymiany przypowierzchniowa warstwa gruntu o grubości orientacyjnej 0,4 m 
pozostaje lekko rozluźniona, przez co wymaga zagęszczenia przy pomocy sprzętu konwencjonalnego 

Warstwy te należy traktować jako dolne warstwy konstrukcji nasypów drogowych zagęszczenie powierzchniowe 
powinno zatem spełniać wymogi odpowiedniej specyfikacji technicznej SST. 
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nie prac zostanie wykonana uprzednio sieć dróg serwisowych. Materiał do wykonania słupów dynamicznej 

Podstawowa siatka kolumn zostanie wytyczona zgodnie z przedstawionym rysunkiem warsztatowym. 

Dynamiczna wymiana gruntów została zastosowana w miejscach gdzie w podłożu występują nienośne grunty 

Technologia wymiany dynamicznej polega na wykonaniu w spoistym gruncie wielkośrednicowych słupów z 
materiału okruchowego. Słupy wymiany dynamicznej formowane są poprzez  ubijanie ciężarem o masie od 11 do 

Rozpoczęcie procesu ubijania następuje na powierzchni platformy roboczej uformowanej z kruszywa 
Kolejne uderzenia wprowadzają materiał gruntu niespoistego na żądaną głębokość. Kolejne fazy 

dosypywania kruszywa do wykopu i ubijania są powtarzane do momentu uformowania słupa DR do żądanej 
y roboczej przepychany za pomocą ładowarki. 

Do przewozu lub przepychania kruszywa wykorzystuje się ładowarki o pojemności łyżki powyżej 2 m3. 

ubijania trwa, aż do momentu wykonania odpowiedniej liczby uderzeń 

W  nagłego zmniejszenia wartości wpędu ubijaka, sygnalizuje osiągnięcie przez podstaw kolumny spągu warstwy 

Szczegółowy kształt i przekrój słupa zależy od energii uderzeń ubijaka i od jego rozmiarów.  

Podane wyżej parametry należy zweryfikować na podstawie wyników odcinków próbnych. 

iany przypowierzchniowa warstwa gruntu o grubości orientacyjnej 0,4 m 
pozostaje lekko rozluźniona, przez co wymaga zagęszczenia przy pomocy sprzętu konwencjonalnego –  ciężkich 

nasypów drogowych zagęszczenie powierzchniowe 
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��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 

 

Badania na poletku próbnym:

 

Powierzchnia : wymiary  co najmniej 3 * 3 rzędy kolumn wymiany dynamicznej. 

Co najmniej 5 sondowań w rdzeniach kolumn wybranych losowo.

Heave test oraz penetration test 
badanie niwelacyjne podnoszenia się gruntu wokół kolumny.

Badanie składu ziarnowego 

 

Badania odbiorcze 

 

 

Zapis ilości uderzeń, liczby faz ubijania, wysokości podnoszenia, oraz ilości wbudowywanego kruszywa ( na 
podstawie liczby podajników ładowarki), zaniku wpędu dla każdej k
oddzielną ręcznie wykonana metrykę (Wzór metryki zawiera załącznik).

Minimum 1 sondowanie (SD)/500 kolumn w celu określenia stopnia zagęszczenia kolumn i parametrów 
odkształcalności.  

Badanie składu ziarnowego kruszyw
min. 1 badania - na  50 kolumn, lub 1 badanie na 1000/m3

Min. osiem obciążeń  próbnych kolumn wzmocnionego podłoża .

Obciążenia próbne powinny zostać wykonane poprzez sztywna płytą o m
minimalnej powierzchni płyty 2,5 m2 . Płyta umieszczona zostanie w poziomie platformy roboczej. Minimalna 
miąższość platformy roboczej w miejscu obciążenia próbnego powinna wynosić nie mniej niż 1 m. Obciążenia 
próbne wykonane zostaną po zakończeniu ostatniej fazy ubijania (Ironing), oraz powierzchniowym zagęszczeniu 
terenu walcami wibracyjnymi.

Maksymalna siła pionowa w czasie obciążenia próbnego powinna wynosić  min 

Dopuszczalne maksymalne osiadanie kolumny w czas

 

 

Wymagane wartości parametrów odbiorczych wzmocnionego podłoża.

 

Wymagane wartości moduły odkształcenia słupów wymiany dynamicznej i gruntu pomiędzy nimi, a także wartości 
ciśnienia granicznego pozwolą na obliczenie  nośn
osiadania całkowite po wykonaniu obiektu nie przekroczą wartości osiadań podanych w projekcie wykonawczym. 
Szczegółowe parametry odbioru kolumn wymiany dynamicznej zostaną podane w załączniku do proje
wykonawczego stanowiącego sprawozdanie
projektanta. 

 
 

SST.01.00.00 
Roboty przygotowawcze drogowe 
(Roboty przygotowawcze)

ST.01.01.01 
Odtworzenie trasy i punktów wysokościowych
(45112730-1) 
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ROOBBÓÓTT  

Badania na poletku próbnym: 

Powierzchnia : wymiary  co najmniej 3 * 3 rzędy kolumn wymiany dynamicznej.  

Co najmniej 5 sondowań w rdzeniach kolumn wybranych losowo. 

Heave test oraz penetration test – co najmniej w 1 miejscu (badanie wymiarów krateru po seriach uderzeń oraz 
badanie niwelacyjne podnoszenia się gruntu wokół kolumny. 

Badanie składu ziarnowego kruszywa wykorzystywanego do uzupełniania kraterów. –

Zapis ilości uderzeń, liczby faz ubijania, wysokości podnoszenia, oraz ilości wbudowywanego kruszywa ( na 
podstawie liczby podajników ładowarki), zaniku wpędu dla każdej kolumny. Każda kolumna powinna posiadać 
oddzielną ręcznie wykonana metrykę (Wzór metryki zawiera załącznik). 

Minimum 1 sondowanie (SD)/500 kolumn w celu określenia stopnia zagęszczenia kolumn i parametrów 

Badanie składu ziarnowego kruszywa wykorzystywanego do uzupełniania kraterów i gęstości objętościowej. 
na  50 kolumn, lub 1 badanie na 1000/m3 

Min. osiem obciążeń  próbnych kolumn wzmocnionego podłoża . 

Obciążenia próbne powinny zostać wykonane poprzez sztywna płytą o minimalnym wymiarze 1,8 m oraz 
minimalnej powierzchni płyty 2,5 m2 . Płyta umieszczona zostanie w poziomie platformy roboczej. Minimalna 
miąższość platformy roboczej w miejscu obciążenia próbnego powinna wynosić nie mniej niż 1 m. Obciążenia 

zostaną po zakończeniu ostatniej fazy ubijania (Ironing), oraz powierzchniowym zagęszczeniu 
terenu walcami wibracyjnymi. 

Maksymalna siła pionowa w czasie obciążenia próbnego powinna wynosić  min - …….. ton.

Dopuszczalne maksymalne osiadanie kolumny w czasie obciążenia próbnego– ……….. cm.

Wymagane wartości parametrów odbiorczych wzmocnionego podłoża. 

Wymagane wartości moduły odkształcenia słupów wymiany dynamicznej i gruntu pomiędzy nimi, a także wartości 
ciśnienia granicznego pozwolą na obliczenie  nośności podłoża zgodnie z projektem, a także wykazanie, iż 
osiadania całkowite po wykonaniu obiektu nie przekroczą wartości osiadań podanych w projekcie wykonawczym. 
Szczegółowe parametry odbioru kolumn wymiany dynamicznej zostaną podane w załączniku do proje
wykonawczego stanowiącego sprawozdanie z poletek próbnych i podlegać będą akceptacji inżyniera nadzoru i 

Roboty przygotowawcze drogowe  
(Roboty przygotowawcze) 

Odtworzenie trasy i punktów wysokościowych 
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co najmniej w 1 miejscu (badanie wymiarów krateru po seriach uderzeń oraz 

– 1 próbka. 

Zapis ilości uderzeń, liczby faz ubijania, wysokości podnoszenia, oraz ilości wbudowywanego kruszywa ( na 
olumny. Każda kolumna powinna posiadać 

Minimum 1 sondowanie (SD)/500 kolumn w celu określenia stopnia zagęszczenia kolumn i parametrów 

a wykorzystywanego do uzupełniania kraterów i gęstości objętościowej. – 

inimalnym wymiarze 1,8 m oraz 
minimalnej powierzchni płyty 2,5 m2 . Płyta umieszczona zostanie w poziomie platformy roboczej. Minimalna 
miąższość platformy roboczej w miejscu obciążenia próbnego powinna wynosić nie mniej niż 1 m. Obciążenia 

zostaną po zakończeniu ostatniej fazy ubijania (Ironing), oraz powierzchniowym zagęszczeniu 

…….. ton. 

……….. cm. 

Wymagane wartości moduły odkształcenia słupów wymiany dynamicznej i gruntu pomiędzy nimi, a także wartości 
ości podłoża zgodnie z projektem, a także wykazanie, iż 

osiadania całkowite po wykonaniu obiektu nie przekroczą wartości osiadań podanych w projekcie wykonawczym. 
Szczegółowe parametry odbioru kolumn wymiany dynamicznej zostaną podane w załączniku do projektu 

z poletek próbnych i podlegać będą akceptacji inżyniera nadzoru i 
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wszystkimi czynnościami 
umożliwiającymi i mającymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz położenia obiektów 
inżynierskich. 

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁ    

  
Do utrwalenia punktów głównych trasy należy stosować pale drewniane z gwoździem lub prętem stalowym, słupki 
betonowe albo rury metalowe o długości około 0,50 metra.
 Pale drewniane umieszczone poza granicą robót ziemnych, w sąsiedztwie punktów z
średnicę od  0,15 do 0,20 m  i długość od 1,5 do 1,7 m.
 Do stabilizacji pozostałych punktów należy stosować paliki drewniane średnicy od 0,05 do 0,08 m i długości około 0,30 
m, a dla punktów utrwalanych w istniejącej nawierzch

 „Świadki” powinny mieć długość około 0,50 m i przekrój prostokątny.

Sprzęt pomiarowy 

 Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktów wysokościowych należy stosować następujący sprzęt:
•       teodolity lub tachimetry,
•       niwelatory, 
•       dalmierze, 
•       tyczki, 
•       łaty, 
•       taśmy stalowe, szpilki.

Sprzęt stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktów wysokościowych powinien gwarantować uzyskanie 
wymaganej dokładności pomiaru.

  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  
Prace pomiarowe powinny być wykonane zgodnie z obowiązującymi Instrukcjami GUGiK. Prace pomiarowe powinny 
być wykonane przez osoby posiadające odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.
Punkty wierzchołkowe, punkty główne trasy i 
określające w sposób wyraźny i jednoznaczny charakterystykę i położenie tych punktów. Forma i wzór tych oznaczeń 
powinny być zaakceptowane przez Inżyniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochro
Jeżeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiającego zostaną zniszczone przez Wykonawcę świadomie lub 
wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia ro
na koszt Wykonawcy. 
Wszystkie pozostałe prace pomiarowe konieczne dla prawidłowej realizacji robót należą do obowiązków Wykonawcy.
Tyczenie osi trasy należy wykonać w oparciu o dokumentację projektową oraz inne dane geodezyjn
przez Zamawiającego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji państwowej albo innej osnowy geodezyjnej, określonej 
w dokumentacji projektowej. 
Oś trasy powinna być wyznaczona w punktach głównych i w punktach pośrednich w odległości zależnej od 
charakterystyki terenu i ukształtowania trasy, lecz nie rzadziej niż co 50 metrów.
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  
 

Kontrolę jakości prac pomiarowych związanych z odtworzeniem trasy i punktów 
wysokościowych należy prowadzić według ogólnych zasad określonych w instrukcja
 
 
 

SST.01.02.04 
Rozbiórka konstrukcji dróg
(4511110-9) 
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wszystkimi czynnościami 
umożliwiającymi i mającymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz położenia obiektów 

Do utrwalenia punktów głównych trasy należy stosować pale drewniane z gwoździem lub prętem stalowym, słupki 
betonowe albo rury metalowe o długości około 0,50 metra. 
Pale drewniane umieszczone poza granicą robót ziemnych, w sąsiedztwie punktów załamania trasy, powinny mieć 
średnicę od  0,15 do 0,20 m  i długość od 1,5 do 1,7 m. 
Do stabilizacji pozostałych punktów należy stosować paliki drewniane średnicy od 0,05 do 0,08 m i długości około 0,30 
m, a dla punktów utrwalanych w istniejącej nawierzchni bolce stalowe średnicy 5 mm i długości od  0,04 do 0,05 m.

„Świadki” powinny mieć długość około 0,50 m i przekrój prostokątny. 

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktów wysokościowych należy stosować następujący sprzęt:
teodolity lub tachimetry, 

taśmy stalowe, szpilki. 
Sprzęt stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktów wysokościowych powinien gwarantować uzyskanie 

aru. 

Prace pomiarowe powinny być wykonane zgodnie z obowiązującymi Instrukcjami GUGiK. Prace pomiarowe powinny 
być wykonane przez osoby posiadające odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. 
Punkty wierzchołkowe, punkty główne trasy i punkty pośrednie osi trasy muszą być zaopatrzone w oznaczenia 
określające w sposób wyraźny i jednoznaczny charakterystykę i położenie tych punktów. Forma i wzór tych oznaczeń 
powinny być zaakceptowane przez Inżyniera. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochronę wszystkich punktów pomiarowych i ich oznaczeń w czasie trwania robót. 
Jeżeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiającego zostaną zniszczone przez Wykonawcę świadomie lub 
wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robót, to zostaną one odtworzone 

Wszystkie pozostałe prace pomiarowe konieczne dla prawidłowej realizacji robót należą do obowiązków Wykonawcy.
Tyczenie osi trasy należy wykonać w oparciu o dokumentację projektową oraz inne dane geodezyjn
przez Zamawiającego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji państwowej albo innej osnowy geodezyjnej, określonej 

Oś trasy powinna być wyznaczona w punktach głównych i w punktach pośrednich w odległości zależnej od 
harakterystyki terenu i ukształtowania trasy, lecz nie rzadziej niż co 50 metrów. 

Kontrolę jakości prac pomiarowych związanych z odtworzeniem trasy i punktów  
wysokościowych należy prowadzić według ogólnych zasad określonych w instrukcjach i wytycznych GUGiK.

Rozbiórka konstrukcji dróg 
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wszystkimi czynnościami 
umożliwiającymi i mającymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz położenia obiektów 

Do utrwalenia punktów głównych trasy należy stosować pale drewniane z gwoździem lub prętem stalowym, słupki 

ałamania trasy, powinny mieć 

Do stabilizacji pozostałych punktów należy stosować paliki drewniane średnicy od 0,05 do 0,08 m i długości około 0,30 
ni bolce stalowe średnicy 5 mm i długości od  0,04 do 0,05 m. 

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktów wysokościowych należy stosować następujący sprzęt: 

Sprzęt stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktów wysokościowych powinien gwarantować uzyskanie 

Prace pomiarowe powinny być wykonane zgodnie z obowiązującymi Instrukcjami GUGiK. Prace pomiarowe powinny 

punkty pośrednie osi trasy muszą być zaopatrzone w oznaczenia 
określające w sposób wyraźny i jednoznaczny charakterystykę i położenie tych punktów. Forma i wzór tych oznaczeń 

nę wszystkich punktów pomiarowych i ich oznaczeń w czasie trwania robót. 
Jeżeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiającego zostaną zniszczone przez Wykonawcę świadomie lub 

bót, to zostaną one odtworzone 

Wszystkie pozostałe prace pomiarowe konieczne dla prawidłowej realizacji robót należą do obowiązków Wykonawcy. 
Tyczenie osi trasy należy wykonać w oparciu o dokumentację projektową oraz inne dane geodezyjne przekazane 
przez Zamawiającego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji państwowej albo innej osnowy geodezyjnej, określonej 

Oś trasy powinna być wyznaczona w punktach głównych i w punktach pośrednich w odległości zależnej od 

ch i wytycznych GUGiK. 
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Roboty rozbiórkowe elementów dróg
zgodnie z dokumentacją projektową SST lub wskazanych przez Inżyniera.
Jeśli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiórkowej, Inżynier może polecić 
Wykonawcy sporządzenie takiej dokumentacji, w której zostanie określony przewidziany odzysk materiałów. Roboty 
rozbiórkowe można wykonywać me
(wykopy) powstałe po rozbiórce elementów dróg, znajdujące się w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacją 
projektową będą wykonane wykopy drogowe, powinny być tymczasowo zabezpieczone.
zapobiec gromadzeniu się w nich wody opadowej.
 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁ    
 

Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w 
dokumentach umowy będą wykorzystane do robót lub odwiezione na odkład 
wskazań Inżyniera/Kierownika projektu.

 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

Do wykonania robót związanych z rozbiórką elementów dróg, ogrodzeń  może być wykorzystany sprzęt podany poniżej, 
lub inny zaakceptowany przez Inżyniera:

•      spycharki, 
•       ładowarki, 
•       żurawie samochodowe,
•       samochody ciężarowe,
•       zrywarki, 
•       młoty pneumatyczne,
•       piły mechaniczne,
•      frezarki nawierzchni,
•      koparki. 

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  
 

 Kontrola jakości robót rozbiórkowych polega na 
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego  wykorzystania.

 

SST.02.02.00 Roboty ziemne 

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁ    
 
Wymagania ogólne wg OST

Do wykonania nasypów należy stosować 

frakcji poniżej 0,06mm nie większym niż 15% wagowo.

- Pospółka do zasypek o frakcjach drobnych

- Kruszywo łamane 2-5 mm

- Piasek drobny  

- Piasek średni 

Wskaźnik zagęszczenia w/w zasypek min Is>0,95
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Roboty rozbiórkowe elementów dróg, obejmują usunięcie z terenu budowy wszystkich elementów nawierzchni 
zgodnie z dokumentacją projektową SST lub wskazanych przez Inżyniera. 
Jeśli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiórkowej, Inżynier może polecić 
Wykonawcy sporządzenie takiej dokumentacji, w której zostanie określony przewidziany odzysk materiałów. Roboty 
rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w SST lub przez Inżyniera. Doły 
(wykopy) powstałe po rozbiórce elementów dróg, znajdujące się w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacją 
projektową będą wykonane wykopy drogowe, powinny być tymczasowo zabezpieczone. W szczególności należy 
zapobiec gromadzeniu się w nich wody opadowej. 

Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w 
dokumentach umowy będą wykorzystane do robót lub odwiezione na odkład odpowiednio do wymagań umowy lub 
wskazań Inżyniera/Kierownika projektu. 

Do wykonania robót związanych z rozbiórką elementów dróg, ogrodzeń  może być wykorzystany sprzęt podany poniżej, 
lub inny zaakceptowany przez Inżyniera: 

żurawie samochodowe, 
samochody ciężarowe, 

młoty pneumatyczne, 
piły mechaniczne, 

frezarki nawierzchni, 

Kontrola jakości robót rozbiórkowych polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót  rozbiórkowych oraz 
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego  wykorzystania.

 

Wymagania ogólne wg OST 

Do wykonania nasypów należy stosować  grunt o uziarnieniu mieszanym z udziałem 

frakcji poniżej 0,06mm nie większym niż 15% wagowo. 

Pospółka do zasypek o frakcjach drobnych 

5 mm 

Wskaźnik zagęszczenia w/w zasypek min Is>0,95 
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, obejmują usunięcie z terenu budowy wszystkich elementów nawierzchni 

Jeśli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiórkowej, Inżynier może polecić 
Wykonawcy sporządzenie takiej dokumentacji, w której zostanie określony przewidziany odzysk materiałów. Roboty 

chanicznie lub ręcznie w sposób określony w SST lub przez Inżyniera. Doły 
(wykopy) powstałe po rozbiórce elementów dróg, znajdujące się w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacją 

W szczególności należy 

Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w 
odpowiednio do wymagań umowy lub 

Do wykonania robót związanych z rozbiórką elementów dróg, ogrodzeń  może być wykorzystany sprzęt podany poniżej, 

wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót  rozbiórkowych oraz 
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego  wykorzystania. 
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��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Roboty ziemne polegają na wykonaniu koryta pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni. 

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robót ziemnych na grunt o nośności niższej niż przewidziano w 
Dokumentacji Projektowej, należy prace przerwać, powiadomi
W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu, należy porozumieć się  z Inżynierem w celu 
podjęcia odpowiednich decyzji. Wykopy powinny być chronione przed niekontrolowanym napływem wód 
opadowych. Napływające wody gruntowe  należy wypompować.
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę wykorzystane w maksymalnym 
stopniu do budowy nasypów. Grunty przydatne do budowy nasypów mogą być wywiezione poza teren budowy 
tylko wówczas, gdy stanowią nadmiar objętości robót ziemnych i za zezwoleniem Inżyniera.

Jeżeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopów, nie będąc nadmiarem objętości robót ziemnych, 
zostały za zgodą Inżyniera wywiezione przez Wykonawcę poza teren b
budowa nasypów lub wykonanie prac objętych kontraktem, Wykonawca jest zobowiązany do dostarczenia 
równoważnej objętości gruntów przydatnych ze źródeł własnych, zaakceptowanych przez Inżyniera.

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  

  

Kontroli podlega zgodność z dokumentacją i dokładność  wykonania.

Kontroli podlegają 

- roboty pomiarowe 

- rodzaj i stan gruntu w podłożu

- wymiary wykopów- rzędnych dna wykopu, które nie mogą  odbiegać od

wielkości projektowanych o +1cm i 

- jakość i stopień  zagęszczenia nasypów min 0,97 St wg Proctora wg normy

BN-77/8931-12 

- zabezpieczenie wykopów

- wykonanie podsypek piaskowych
 

SST.04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża (45233)

 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych                              z 
zagęszczeniem podłoża  pod  plac manewrowy i chodniki  
 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁ    

  

NNiiee  wwyyssttęęppuujjee  

  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  
Wykonawca powinien przystąpić do 
przed rozpoczęciem robót związanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcześniejsze przystąpienie do 
wykonania koryta oraz profilowania i zagęszczania podłoża, jest możliwe wyłącznie za z
korzystnych warunkach atmosferycznych.
W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagęszczonym podłożu nie może odbywać się ruch budowlany, 
niezwiązany bezpośrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
Podłoże (koryto) po wyprofi
Jeżeli po wykonaniu robót związanych z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża nastąpi przerwa w robotach i 
Wykonawca nie przystąpi natychmiast do układania warstw nawierzchni, to powinien on za
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Roboty ziemne polegają na wykonaniu koryta pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni. 

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robót ziemnych na grunt o nośności niższej niż przewidziano w 
Dokumentacji Projektowej, należy prace przerwać, powiadomić Inżyniera w celu ustalenia dalszego postępu prac. 
W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu, należy porozumieć się  z Inżynierem w celu 
podjęcia odpowiednich decyzji. Wykopy powinny być chronione przed niekontrolowanym napływem wód 
opadowych. Napływające wody gruntowe  należy wypompować. 
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę wykorzystane w maksymalnym 
stopniu do budowy nasypów. Grunty przydatne do budowy nasypów mogą być wywiezione poza teren budowy 

ko wówczas, gdy stanowią nadmiar objętości robót ziemnych i za zezwoleniem Inżyniera.

Jeżeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopów, nie będąc nadmiarem objętości robót ziemnych, 
zostały za zgodą Inżyniera wywiezione przez Wykonawcę poza teren budowy z przeznaczeniem innym niż 
budowa nasypów lub wykonanie prac objętych kontraktem, Wykonawca jest zobowiązany do dostarczenia 
równoważnej objętości gruntów przydatnych ze źródeł własnych, zaakceptowanych przez Inżyniera.

podlega zgodność z dokumentacją i dokładność  wykonania. 

rodzaj i stan gruntu w podłożu 

rzędnych dna wykopu, które nie mogą  odbiegać od 

wielkości projektowanych o +1cm i –3cm, pozostałe odchyłki wg normy 

jakość i stopień  zagęszczenia nasypów min 0,97 St wg Proctora wg normy 

zabezpieczenie wykopów 

wykonanie podsypek piaskowych 

Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża (45233) 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych                              z 
zagęszczeniem podłoża  pod  plac manewrowy i chodniki   

Wykonawca powinien przystąpić do wykonania koryta oraz profilowania i zagęszczenia podłoża bezpośrednio 
przed rozpoczęciem robót związanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcześniejsze przystąpienie do 
wykonania koryta oraz profilowania i zagęszczania podłoża, jest możliwe wyłącznie za z
korzystnych warunkach atmosferycznych. 
W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagęszczonym podłożu nie może odbywać się ruch budowlany, 
niezwiązany bezpośrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni. 
Podłoże (koryto) po wyprofilowaniu i zagęszczeniu powinno być utrzymywane w dobrym stanie.
Jeżeli po wykonaniu robót związanych z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża nastąpi przerwa w robotach i 
Wykonawca nie przystąpi natychmiast do układania warstw nawierzchni, to powinien on za
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Roboty ziemne polegają na wykonaniu koryta pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni.  

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robót ziemnych na grunt o nośności niższej niż przewidziano w 
ć Inżyniera w celu ustalenia dalszego postępu prac. 

W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu, należy porozumieć się  z Inżynierem w celu 
podjęcia odpowiednich decyzji. Wykopy powinny być chronione przed niekontrolowanym napływem wód 

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę wykorzystane w maksymalnym 
stopniu do budowy nasypów. Grunty przydatne do budowy nasypów mogą być wywiezione poza teren budowy 

ko wówczas, gdy stanowią nadmiar objętości robót ziemnych i za zezwoleniem Inżyniera. 

Jeżeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopów, nie będąc nadmiarem objętości robót ziemnych, 
udowy z przeznaczeniem innym niż 

budowa nasypów lub wykonanie prac objętych kontraktem, Wykonawca jest zobowiązany do dostarczenia 
równoważnej objętości gruntów przydatnych ze źródeł własnych, zaakceptowanych przez Inżyniera. 

 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych                              z 

wykonania koryta oraz profilowania i zagęszczenia podłoża bezpośrednio 
przed rozpoczęciem robót związanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcześniejsze przystąpienie do 
wykonania koryta oraz profilowania i zagęszczania podłoża, jest możliwe wyłącznie za zgodą Inżyniera, w 

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagęszczonym podłożu nie może odbywać się ruch budowlany, 

lowaniu i zagęszczeniu powinno być utrzymywane w dobrym stanie. 
Jeżeli po wykonaniu robót związanych z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża nastąpi przerwa w robotach i 
Wykonawca nie przystąpi natychmiast do układania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczyć podłoże 
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przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykład przez rozłożenie folii lub w inny sposób zaakceptowany przez 
Inżyniera. 
Jeżeli wyprofilowane i zagęszczone podłoże uległo nadmiernemu zawilgoceniu, to do układania kolejnej warstwy 
można przystąpić dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podłoża Inżynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbędnych napraw. Jeżeli 
zawilgocenie nastąpiło wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawę wykona on na własny koszt.
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  
 
Szerokość koryta i profilowanego podłoża nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż +10 cm i 
5 cm. 
Nierówności podłużne koryta i profilowanego podłoża należy mierzyć 4
68/8931-04 [4]. 
Nierówności poprzeczne należy mierzyć 4
Nierówności nie mogą przekraczać 20 mm.
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podłoża powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją 
0,5%. 
Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi koryta lub wyprofilowaneg
powinny przekraczać +1 cm, 
Jeśli jako kryterium dobrego zagęszczenia stosuje się porównanie wartości modułów odkształcenia, to wartość 
stosunku wtórnego do pierwotnego modułu odkształcenia, określonych zgodnie
powinna być większa od 2,2.
Wilgotność w czasie zagęszczania należy badać według PN
być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od 
 

SST.04.02.01 Warstwy odsąc

 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych                                 z 
wykonaniem warstw odsączających:
 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁ    
 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsączających są:

�       piaski, 
�       żwir i mieszanka,
�       geowłókniny,
�       a odcinających 
�       miał (kamienny).

                    Wymagania dla kruszywa 

 Kruszywa do wykonania warstw odsączających i odcinających powinny spełniać następujące 
a) szczelności, określony zależnością:

gdzie: 
D15 - wymiar sita, przez które przechodzi 15% ziarn warstwy odcinającej lub odsączającej
d85  - wymiar sita, przez które przechodzi 85% ziarn gruntu podłoża.
 Dla materiałów stosowanych przy wykonywa
spełniony, gdy warstwa ta nie jest układana na warstwie odcinającej.
b) zagęszczalności, określony zależnością:
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przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykład przez rozłożenie folii lub w inny sposób zaakceptowany przez 

Jeżeli wyprofilowane i zagęszczone podłoże uległo nadmiernemu zawilgoceniu, to do układania kolejnej warstwy 
ąpić dopiero po jego naturalnym osuszeniu. 

Po osuszeniu podłoża Inżynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbędnych napraw. Jeżeli 
zawilgocenie nastąpiło wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawę wykona on na własny koszt.

Szerokość koryta i profilowanego podłoża nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż +10 cm i 

Nierówności podłużne koryta i profilowanego podłoża należy mierzyć 4-metrową łatą zgodnie z normą BN

zne należy mierzyć 4-metrową łatą. 
Nierówności nie mogą przekraczać 20 mm. 
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podłoża powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją 

Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi koryta lub wyprofilowanego podłoża i rzędnymi projektowanymi nie 
powinny przekraczać +1 cm, -2 cm. 
Jeśli jako kryterium dobrego zagęszczenia stosuje się porównanie wartości modułów odkształcenia, to wartość 
stosunku wtórnego do pierwotnego modułu odkształcenia, określonych zgodnie z normą BN
powinna być większa od 2,2. 
Wilgotność w czasie zagęszczania należy badać według PN-B-06714-17 [2]. Wilgotność gruntu podłoża powinna 
być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od -20% do + 10%. 

Warstwy odsączające (45233) 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych                                 z 
wykonaniem warstw odsączających: 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsączających są: 

żwir i mieszanka, 
geowłókniny, 
a odcinających - oprócz wyżej wymienionych: 
miał (kamienny). 

Kruszywa do wykonania warstw odsączających i odcinających powinny spełniać następujące 
a) szczelności, określony zależnością: 

 

wymiar sita, przez które przechodzi 15% ziarn warstwy odcinającej lub odsączającej
wymiar sita, przez które przechodzi 85% ziarn gruntu podłoża. 

Dla materiałów stosowanych przy wykonywaniu warstw odsączających warunek szczelności musi być 
spełniony, gdy warstwa ta nie jest układana na warstwie odcinającej. 
b) zagęszczalności, określony zależnością: 
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przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykład przez rozłożenie folii lub w inny sposób zaakceptowany przez 

Jeżeli wyprofilowane i zagęszczone podłoże uległo nadmiernemu zawilgoceniu, to do układania kolejnej warstwy 

Po osuszeniu podłoża Inżynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbędnych napraw. Jeżeli 
zawilgocenie nastąpiło wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawę wykona on na własny koszt.  

Szerokość koryta i profilowanego podłoża nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż +10 cm i -

metrową łatą zgodnie z normą BN-

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podłoża powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją ± 

o podłoża i rzędnymi projektowanymi nie 

Jeśli jako kryterium dobrego zagęszczenia stosuje się porównanie wartości modułów odkształcenia, to wartość 
z normą BN-64/8931-02 [3] nie 

17 [2]. Wilgotność gruntu podłoża powinna 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych                                 z 

Kruszywa do wykonania warstw odsączających i odcinających powinny spełniać następujące warunki: 

wymiar sita, przez które przechodzi 15% ziarn warstwy odcinającej lub odsączającej 

niu warstw odsączających warunek szczelności musi być 
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gdzie: 
U - wskaźnik różnoziarnistości,
d60 - wymiar sita, przez które przechodzi 60% kru
d10 - wymiar sita, przez które przechodzi 10% kruszywa tworzącego warstwę odcinającą.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsączających i odcinających powinien spełniać wymagania normy 
PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 
Żwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsączających i odcinających powinny spełniać wymagania 
normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.
Miał kamienny do warstw odsączających i odcinających powinien spełniać wymagania normy PN
Geowłókniny przewidziane do użycia jako warstwy odcinające i odsączające powinny posiadać aprobatę 
techniczną  wydaną przez uprawnioną jednostkę.

 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

Kruszywo powinno być rozkładane w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu równiarki, z 
wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być 
taka, aby po jej zagęszczeniu osiągnięto grubość projektowaną.
Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsączające
powyżej 20 cm, to wbudowanie kruszywa należy wykonać dwuwarstwowo. Rozpoczęcie układania każdej 
następnej warstwy może nastąpić po odbiorze przez Inżyniera warstwy poprzedniej.
W miejscach, w których widoczna jest segregacja kr
materiał o odpowiednich właściwościach.
Natychmiast po końcowym wyprofilowaniu warstwy odsączającej lub odcinającej należy przystąpić do jej 
zagęszczania. 
Nierówności lub zagłębienia powstałe w czasie 
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunięcie materiału, aż do otrzymania równej powierzchni.
W miejscach niedostępnych dla walców warstwa odcinająca i odsączająca powinna być zagęszczana płytam
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.
Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego od 1,0 według 
normalnej próby Proctora, przeprowadzonej według PN
zgodnie z BN-77/8931-12 [8].
Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od 
+10% jej wartości. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest wyższa od wilgotności optymalnej, kruszywo 
należy osuszyć przez miesza
wilgotności optymalnej, kruszywo należy zwilżyć określoną ilością wody i równomiernie wymieszać.
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  

  
Szerokość warstwy nie może się różnić od szer.  projektowanej o wi
Nierówności podłużne warstwy odcinającej i odsączającej należy mierzyć 4 metrową łatą, zgodnie z normą BN
68/8931-04 [7]. 
Nierówności poprzeczne warstwy odcinającej i odsączającej należy mierzyć  4 metrową łatą.
Nierówności nie mogą przekraczać 20 mm.
Spadki poprzeczne warstwy odcinającej i odsączającej na prostych i łukach powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową z tolerancją ± 
Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi warstwy i rzędnymi projektowanymi nie powinny przekraczać +1 cm 
i -2 cm. 
Grubość warstwy powinna być zgodna z określoną w dokumentacji projektowej z tolerancją +1 cm, 
 Jeżeli warstwa, ze względów technologicz
łączną grubość tych warstw.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod względem grubości Wykonawca wykona naprawę warstwy przez 
spulchnienie warstwy na głębokość co najmniej 10 cm, uzupełnienie nowym
właściwościach, wyrównanie i ponowne zagęszczenie.
Roboty te Wykonawca wykona na własny koszt. Po wykonaniu tych robót nastąpi ponowny pomiar i ocena 
grubości warstwy, według wyżej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
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wskaźnik różnoziarnistości, 
wymiar sita, przez które przechodzi 60% kruszywa tworzącego warstwę odcinającą,
wymiar sita, przez które przechodzi 10% kruszywa tworzącego warstwę odcinającą.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsączających i odcinających powinien spełniać wymagania normy 
11113 [5] dla gatunku 1 i 2. 

Żwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsączających i odcinających powinny spełniać wymagania 
11111 [3], dla klasy I i II. 

Miał kamienny do warstw odsączających i odcinających powinien spełniać wymagania normy PN
ókniny przewidziane do użycia jako warstwy odcinające i odsączające powinny posiadać aprobatę 

techniczną  wydaną przez uprawnioną jednostkę. 

Kruszywo powinno być rozkładane w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu równiarki, z 
wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być 
taka, aby po jej zagęszczeniu osiągnięto grubość projektowaną. 
Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsączające
powyżej 20 cm, to wbudowanie kruszywa należy wykonać dwuwarstwowo. Rozpoczęcie układania każdej 
następnej warstwy może nastąpić po odbiorze przez Inżyniera warstwy poprzedniej. 
W miejscach, w których widoczna jest segregacja kruszywa należy przed zagęszczeniem wymienić kruszywo na 
materiał o odpowiednich właściwościach. 
Natychmiast po końcowym wyprofilowaniu warstwy odsączającej lub odcinającej należy przystąpić do jej 

Nierówności lub zagłębienia powstałe w czasie zagęszczania powinny być wyrównywane na bieżąco przez 
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunięcie materiału, aż do otrzymania równej powierzchni.
W miejscach niedostępnych dla walców warstwa odcinająca i odsączająca powinna być zagęszczana płytam
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi. 
Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego od 1,0 według 
normalnej próby Proctora, przeprowadzonej według PN-B-04481 [1]. Wskaźnik zagęszczenia należy określać 

12 [8]. 
Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od 
+10% jej wartości. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest wyższa od wilgotności optymalnej, kruszywo 
należy osuszyć przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest niższa od 
wilgotności optymalnej, kruszywo należy zwilżyć określoną ilością wody i równomiernie wymieszać.

Szerokość warstwy nie może się różnić od szer.  projektowanej o więcej niż +10 cm, -
Nierówności podłużne warstwy odcinającej i odsączającej należy mierzyć 4 metrową łatą, zgodnie z normą BN

Nierówności poprzeczne warstwy odcinającej i odsączającej należy mierzyć  4 metrową łatą.
Nierówności nie mogą przekraczać 20 mm. 
Spadki poprzeczne warstwy odcinającej i odsączającej na prostych i łukach powinny być zgodne z dokumentacją 

 0,5%. 
Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi warstwy i rzędnymi projektowanymi nie powinny przekraczać +1 cm 

Grubość warstwy powinna być zgodna z określoną w dokumentacji projektowej z tolerancją +1 cm, 
Jeżeli warstwa, ze względów technologicznych, została wykonana w dwóch warstwach, należy mierzyć 

łączną grubość tych warstw. 
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod względem grubości Wykonawca wykona naprawę warstwy przez 
spulchnienie warstwy na głębokość co najmniej 10 cm, uzupełnienie nowym materiałem o odpowiednich 
właściwościach, wyrównanie i ponowne zagęszczenie. 
Roboty te Wykonawca wykona na własny koszt. Po wykonaniu tych robót nastąpi ponowny pomiar i ocena 
grubości warstwy, według wyżej podanych zasad na koszt Wykonawcy. 
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szywa tworzącego warstwę odcinającą, 
wymiar sita, przez które przechodzi 10% kruszywa tworzącego warstwę odcinającą. 

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsączających i odcinających powinien spełniać wymagania normy 

Żwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsączających i odcinających powinny spełniać wymagania 

Miał kamienny do warstw odsączających i odcinających powinien spełniać wymagania normy PN-B-11112 [4]. 
ókniny przewidziane do użycia jako warstwy odcinające i odsączające powinny posiadać aprobatę 

Kruszywo powinno być rozkładane w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu równiarki, z zachowaniem 
wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być 

Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsączającej lub odcinającej o grubości 
powyżej 20 cm, to wbudowanie kruszywa należy wykonać dwuwarstwowo. Rozpoczęcie układania każdej 

 
uszywa należy przed zagęszczeniem wymienić kruszywo na 

Natychmiast po końcowym wyprofilowaniu warstwy odsączającej lub odcinającej należy przystąpić do jej 

zagęszczania powinny być wyrównywane na bieżąco przez 
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunięcie materiału, aż do otrzymania równej powierzchni. 
W miejscach niedostępnych dla walców warstwa odcinająca i odsączająca powinna być zagęszczana płytami 

Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego od 1,0 według 
04481 [1]. Wskaźnik zagęszczenia należy określać 

Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od -20% do 
+10% jej wartości. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest wyższa od wilgotności optymalnej, kruszywo 

nie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest niższa od 
wilgotności optymalnej, kruszywo należy zwilżyć określoną ilością wody i równomiernie wymieszać. 

-5 cm. 
Nierówności podłużne warstwy odcinającej i odsączającej należy mierzyć 4 metrową łatą, zgodnie z normą BN-

Nierówności poprzeczne warstwy odcinającej i odsączającej należy mierzyć  4 metrową łatą. 

Spadki poprzeczne warstwy odcinającej i odsączającej na prostych i łukach powinny być zgodne z dokumentacją 

Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi warstwy i rzędnymi projektowanymi nie powinny przekraczać +1 cm 

Grubość warstwy powinna być zgodna z określoną w dokumentacji projektowej z tolerancją +1 cm, -2 cm. 
nych, została wykonana w dwóch warstwach, należy mierzyć 

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod względem grubości Wykonawca wykona naprawę warstwy przez 
materiałem o odpowiednich 

Roboty te Wykonawca wykona na własny koszt. Po wykonaniu tych robót nastąpi ponowny pomiar i ocena 
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Wskaźnik zagęszczenia warstwy odcinającej i odsączającej, określony wg BN
mniejszy od 1. 
Jeżeli jako kryterium dobrego zagęszczenia warstwy stosuje się porównanie wartości modułów odkształcenia, to 
wartość stosunku wtórnego do pierwotneg
[6], nie powinna być większa od 2,2.
Wilgotność kruszywa w czasie zagęszczenia należy badać według PN
powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancj

                                                                              

SST.04.02.02 Podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie (45233)

  
MMAATTEERRIIAAŁŁ  
  

Mieszankę kruszywa o ściśle określonym uziarnieniu i wilgotności optymalnej należy wytwarzać w mieszarkach
gwarantujących otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze względu na konieczność zapewnienia jednorodności nie 
dopuszcza się wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczególnych frakcji na drodze. Mieszanka po 
wyprodukowaniu powinna być od razu transportowana n
rozsegregowaniu i wysychaniu.
Uziarnienie kruszywa 
Krzywa uziarnienia kruszywa, określona według PN
pól dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
 

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metodą stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowę zasadniczą (górną warstwę) lub podbudowę jednowarstwową
1-3 kruszywo na podbudowę pomocniczą (dolną warstwę)
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna być ciągła i nie może przebiegać od dolnej krzywej granicznej uziarnienia 
do górnej 
krzywej granicznej uziarnienia na sąsiednich sitach. Wymiar największego ziarna kruszywa nie może przekraczać 
2/3 grubości warstwy układane
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szczenia warstwy odcinającej i odsączającej, określony wg BN-77/8931

Jeżeli jako kryterium dobrego zagęszczenia warstwy stosuje się porównanie wartości modułów odkształcenia, to 
wartość stosunku wtórnego do pierwotnego modułu odkształcenia, określonych zgodnie z normą BN
[6], nie powinna być większa od 2,2. 
Wilgotność kruszywa w czasie zagęszczenia należy badać według PN-B-06714-17 [2]. Wilgotność kruszywa 
powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od -20% do +10%. 

Podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie (45233)

Mieszankę kruszywa o ściśle określonym uziarnieniu i wilgotności optymalnej należy wytwarzać w mieszarkach
gwarantujących otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze względu na konieczność zapewnienia jednorodności nie 
dopuszcza się wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczególnych frakcji na drodze. Mieszanka po 
wyprodukowaniu powinna być od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposób, aby nie uległa 
rozsegregowaniu i wysychaniu. 

Krzywa uziarnienia kruszywa, określona według PN-B-06714-15 [3] powinna leżeć między krzywymi granicznymi 
pól dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1. 

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy 
wykonywane metodą stabilizacji mechanicznej 

2 kruszywo na podbudowę zasadniczą (górną warstwę) lub podbudowę jednowarstwową
3 kruszywo na podbudowę pomocniczą (dolną warstwę) 

ywa uziarnienia kruszywa powinna być ciągła i nie może przebiegać od dolnej krzywej granicznej uziarnienia 

krzywej granicznej uziarnienia na sąsiednich sitach. Wymiar największego ziarna kruszywa nie może przekraczać 
2/3 grubości warstwy układanej jednorazowo. 
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77/8931-12 [8] nie powinien być 

Jeżeli jako kryterium dobrego zagęszczenia warstwy stosuje się porównanie wartości modułów odkształcenia, to 
o modułu odkształcenia, określonych zgodnie z normą BN-64/8931-02 

17 [2]. Wilgotność kruszywa 

Podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie (45233) 

Mieszankę kruszywa o ściśle określonym uziarnieniu i wilgotności optymalnej należy wytwarzać w mieszarkach 
gwarantujących otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze względu na konieczność zapewnienia jednorodności nie 
dopuszcza się wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczególnych frakcji na drodze. Mieszanka po 

a miejsce wbudowania w taki sposób, aby nie uległa 

15 [3] powinna leżeć między krzywymi granicznymi 

 

2 kruszywo na podbudowę zasadniczą (górną warstwę) lub podbudowę jednowarstwową 

ywa uziarnienia kruszywa powinna być ciągła i nie może przebiegać od dolnej krzywej granicznej uziarnienia 

krzywej granicznej uziarnienia na sąsiednich sitach. Wymiar największego ziarna kruszywa nie może przekraczać 
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Właściwości kruszywa. 
Kruszywa powinny spełniać wymagania określone w tablicy 1.

Materiały do ulepszania właściwości kruszyw
Do ulepszania właściwości kruszyw stosuje się:
- cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],
- wapno wg PN-B-30020 [19], 

- popioły lotne wg PN-S-96035 [23],
- żużel granulowany wg PN
Dopuszcza się stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzędnych efektow 
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Kruszywa powinny spełniać wymagania określone w tablicy 1. 

Materiały do ulepszania właściwości kruszyw 
Do ulepszania właściwości kruszyw stosuje się: 

19701 [17], 

96035 [23], 
żużel granulowany wg PN-B-23006 [18]. 

Dopuszcza się stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzędnych efektow 
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Dopuszcza się stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzędnych efektow  
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ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Rodzaj i ilość dodatku ulepszającego nale
  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Mieszanka kruszywa powinna być rozkładana w warstwie o jednakowej grubości, takiej, aby jej ostateczna 
grubość po zagęszczeniu była równa grubości projektow
przekraczać 20cm po zagęszczeniu. Warstwa podbudowy powinna być rozłożona w sposób zapewniający 
osiągnięcie wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. Jeżeli podbudowa składa się z więcej niż jednej 
warstwy kruszywa, to każda warstwa powinna być wyprofilowana i zagęszczona z zachowaniem wymaganych 
spadków i rzędnych wysokościowych. Rozpoczęcie budowy każdej następnej warstwy może nastąpić po odbiorze 
poprzedniej warstwy przez Inżyniera.
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  
 

SST.04.06.01 Podbudowa z chudego betonu (45233)

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
 

Cement -  należy stosować cementy powszechnego użytku: portlandzki CEM I klasy 32,5 N, cement portlandzki 
wieloskładnikowy CEM II klasy 32,5 N, cement hutniczy CEM III klasy 32,5 N, cement 
32,5 N według PN-EN 197

Przechowywanie cementu powinno się odbywać zgodnie z BN

                    Kruszywo -  do wykonania mieszanki chudego betonu należy stosować:

�  żwir i mieszankę wg PN
�  piasek wg PN-B
�  kruszywo łamane wg PN
�  kruszywo żużlowe z żużla wielkopiecowego kawałkowego wg PN
�  kruszywo z recyklingu betonu o ziarnach większych niż 4 mm.

Kruszywo powinno spełniać wymagania określone w normie PN
Kruszywo żużlowe powinno być całkowicie odporne na rozpad krzemianowy według PN
żelazawy według PN-B-06714

Woda - do wytwarzania mieszanki betonowej jak i
odpowiadającą wymaganiom normy PN
wodociągową wodę pitną. 

 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z 
akceptacji projekt składu mieszanki chudego betonu oraz wyniki badań laboratoryjnych poszczególnych składników 
i próbki materiałów pobrane w obecności Inżyniera do wykonania badań kontrolnych przez Inżyniera.
 Projektowanie mieszanki chudego betonu polega na:

�        doborze kruszywa do mieszanki,
�        doborze ilości cementu,
�        doborze ilości wody.

Uziarnienie kruszywa powinno być tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywała maksymalną szczelność i 
urabialność przy minimalnym zużyciu cementu i wody.
Podbudowa z chudego betonu nie powinna być wykonywana gdy temperatura powietrza jest niższa niż 5
wyższa niż 250 C oraz gdy podłoże jest zamarznięte.
Podłoże pod podbudowę z chudego betonu powinno być 
dokumentacji projektowej i SST.
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ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. 

Rodzaj i ilość dodatku ulepszającego naleŜy przyjmować zgodnie z PN-S-06102 [21].

Mieszanka kruszywa powinna być rozkładana w warstwie o jednakowej grubości, takiej, aby jej ostateczna 
grubość po zagęszczeniu była równa grubości projektowanej. Grubość pojedynczo układanej warstwy nie może 
przekraczać 20cm po zagęszczeniu. Warstwa podbudowy powinna być rozłożona w sposób zapewniający 
osiągnięcie wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. Jeżeli podbudowa składa się z więcej niż jednej 

rstwy kruszywa, to każda warstwa powinna być wyprofilowana i zagęszczona z zachowaniem wymaganych 
spadków i rzędnych wysokościowych. Rozpoczęcie budowy każdej następnej warstwy może nastąpić po odbiorze 
poprzedniej warstwy przez Inżyniera. 

Podbudowa z chudego betonu (45233) 

należy stosować cementy powszechnego użytku: portlandzki CEM I klasy 32,5 N, cement portlandzki 
wieloskładnikowy CEM II klasy 32,5 N, cement hutniczy CEM III klasy 32,5 N, cement 

EN 197-1:2002 [5] . 

Przechowywanie cementu powinno się odbywać zgodnie z BN-88/6731-08 [22]. 

do wykonania mieszanki chudego betonu należy stosować: 

żwir i mieszankę wg PN-B-11111:1996 [14], 
B-11113:1996 [16], 

kruszywo łamane wg PN-B-11112:1996 [15] i WT/MK-CZDP84 [26], 
kruszywo żużlowe z żużla wielkopiecowego kawałkowego wg PN-B-23004: 1988 [17],
kruszywo z recyklingu betonu o ziarnach większych niż 4 mm. 

inno spełniać wymagania określone w normie PN-S-96013:1997 [20]. 
Kruszywo żużlowe powinno być całkowicie odporne na rozpad krzemianowy według PN

06714-39:1978 [13]. 

do wytwarzania mieszanki betonowej jak i do pielęgnacji wykonanej podbudowy należy stosować wodę 
odpowiadającą wymaganiom normy PN-B-32250:1988 [18]. Bez badań laboratoryjnych można stosować 
wodociągową wodę pitną.  

Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inżynierem, Wykonawca dostarczy Inżynierowi do 
akceptacji projekt składu mieszanki chudego betonu oraz wyniki badań laboratoryjnych poszczególnych składników 
i próbki materiałów pobrane w obecności Inżyniera do wykonania badań kontrolnych przez Inżyniera.

Projektowanie mieszanki chudego betonu polega na: 
doborze kruszywa do mieszanki, 
doborze ilości cementu, 
doborze ilości wody. 

Uziarnienie kruszywa powinno być tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywała maksymalną szczelność i 
ialność przy minimalnym zużyciu cementu i wody. 

Podbudowa z chudego betonu nie powinna być wykonywana gdy temperatura powietrza jest niższa niż 5
C oraz gdy podłoże jest zamarznięte. 

Podłoże pod podbudowę z chudego betonu powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami określonymi w 
dokumentacji projektowej i SST. 
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06102 [21]. 

Mieszanka kruszywa powinna być rozkładana w warstwie o jednakowej grubości, takiej, aby jej ostateczna 
anej. Grubość pojedynczo układanej warstwy nie może 

przekraczać 20cm po zagęszczeniu. Warstwa podbudowy powinna być rozłożona w sposób zapewniający 
osiągnięcie wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. Jeżeli podbudowa składa się z więcej niż jednej 

rstwy kruszywa, to każda warstwa powinna być wyprofilowana i zagęszczona z zachowaniem wymaganych 
spadków i rzędnych wysokościowych. Rozpoczęcie budowy każdej następnej warstwy może nastąpić po odbiorze 

należy stosować cementy powszechnego użytku: portlandzki CEM I klasy 32,5 N, cement portlandzki 
wieloskładnikowy CEM II klasy 32,5 N, cement hutniczy CEM III klasy 32,5 N, cement pucolanowy CEM IV klasy 

23004: 1988 [17], 

Kruszywo żużlowe powinno być całkowicie odporne na rozpad krzemianowy według PN-B-06714-37:1980 [12] i 

do pielęgnacji wykonanej podbudowy należy stosować wodę 
32250:1988 [18]. Bez badań laboratoryjnych można stosować 

Inżynierem, Wykonawca dostarczy Inżynierowi do 
akceptacji projekt składu mieszanki chudego betonu oraz wyniki badań laboratoryjnych poszczególnych składników 
i próbki materiałów pobrane w obecności Inżyniera do wykonania badań kontrolnych przez Inżyniera. 

Uziarnienie kruszywa powinno być tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywała maksymalną szczelność i 

Podbudowa z chudego betonu nie powinna być wykonywana gdy temperatura powietrza jest niższa niż 5oC i 

przygotowane zgodnie z wymaganiami określonymi w 
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Mieszankę chudego betonu o ściśle określonym składzie zawartym w recepcie laboratoryjnej należy wytwarzać w 
mieszarkach zapewniających ciągłość produkcji i gwarantujących otrz
Składniki mieszanki chudego betonu powinny być dozowane wagowo zgodnie z normą PN
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna być od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposób 
zabezpieczony przed segregacj
Układanie podbudowy z chudego betonu należy wykonywać układarkami mechanicznymi, poruszającymi się po 
prowadnicach. 
Przy układaniu chudej mieszanki betonowej za pomocą równiarek konieczne jest stosowanie prowadnic. 
Wbudowanie za pomocą równiarek bez stosowania prowadnic, może odbywać się tylko w wyjątkowych 
wypadkach, określonych w SST i za zgodą Inżyniera.
Podbudowy z chudego betonu wykonuje się w jednej warstwie o grubości od 10 do 20 cm, po zagęszczeniu. Gdy 
wymagana jest większa grubość, to do układania drugiej warstwy można przystąpić po odbiorze jej przez 
Inżyniera. 
Natychmiast po rozłożeniu i wyprofilowaniu mieszanki należy rozpocząć jej zagęszczanie. Powierzchnia 
zagęszczonej warstwy powinna mieć prawidłowy przekrój 
Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego niż 0,98 
maksymalnego zagęszczenia określonego według normalnej próby Proctora zgodnie z PN
(duży cylinder metoda II). Zag
Wilgotność mieszanki chudego betonu podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z 
tolerancją + 10% i - 20% jej wartości.
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu,  kruszywa oraz w przypadkach 
wątpliwych wody i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi do akceptacji.

Szerokość podbudowy - powinna być zgodna z dokumentacją projektową z tolerancją +10 cm, 

Równość podbudowy - podłużne podbudowy należy mierzyć 4
BN-68/8931-04 [23].  

Nierówności poprzeczne podbudowy należy mierzyć 4
przekraczać: 

�       9 mm dla podbudowy zasadniczej,
�       15 mm dla podbudowy pomocniczej.

Spadki poprzeczne podbudowy 
tolerancją ± 0,5 %. 

Rzędne wysokościowe podbudowy 

Grubość podbudowy -  powinna być zgodna z dokumentacją projektową z tolerancją:

�      dla podbudowy zasadniczej 
�      dla podbudowy pomocniczej +1 cm, 

 
 
 

SST.05.03.23 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej (45233)

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie 
aprobaty technicznej, wydanej przez uprawnioną jednostkę.

Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków.
Powierzchnia górna kostek powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, wklęśnięcia nie 
powinny przekraczać 2 mm .
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Mieszankę chudego betonu o ściśle określonym składzie zawartym w recepcie laboratoryjnej należy wytwarzać w 
mieszarkach zapewniających ciągłość produkcji i gwarantujących otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Składniki mieszanki chudego betonu powinny być dozowane wagowo zgodnie z normą PN
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna być od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposób 
zabezpieczony przed segregacją i nadmiernym wysychaniem. 
Układanie podbudowy z chudego betonu należy wykonywać układarkami mechanicznymi, poruszającymi się po 

Przy układaniu chudej mieszanki betonowej za pomocą równiarek konieczne jest stosowanie prowadnic. 
pomocą równiarek bez stosowania prowadnic, może odbywać się tylko w wyjątkowych 

wypadkach, określonych w SST i za zgodą Inżyniera. 
Podbudowy z chudego betonu wykonuje się w jednej warstwie o grubości od 10 do 20 cm, po zagęszczeniu. Gdy 

sza grubość, to do układania drugiej warstwy można przystąpić po odbiorze jej przez 

Natychmiast po rozłożeniu i wyprofilowaniu mieszanki należy rozpocząć jej zagęszczanie. Powierzchnia 
zagęszczonej warstwy powinna mieć prawidłowy przekrój poprzeczny i jednolity wygląd.
Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego niż 0,98 
maksymalnego zagęszczenia określonego według normalnej próby Proctora zgodnie z PN
(duży cylinder metoda II). Zagęszczenie powinno być zakończone przed rozpoczęciem czasu wiązania cementu.
Wilgotność mieszanki chudego betonu podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z 

20% jej wartości. 

ROOBBÓÓTT  

niem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu,  kruszywa oraz w przypadkach 
wątpliwych wody i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi do akceptacji. 

powinna być zgodna z dokumentacją projektową z tolerancją +10 cm, 

podłużne podbudowy należy mierzyć 4-metrową łatą lub planografem, zgodnie z normą 

Nierówności poprzeczne podbudowy należy mierzyć 4-metrową łatą.   Nierówności podbudowy nie mogą 

podbudowy zasadniczej, 
15 mm dla podbudowy pomocniczej. 

Spadki poprzeczne podbudowy - na prostych i łukach powinny być zgodne z dokumentacją projektową z 

Rzędne wysokościowe podbudowy - powinny być zgodne z dokumentacją projektową

powinna być zgodna z dokumentacją projektową z tolerancją: 

dla podbudowy zasadniczej ± 1 cm, 
dla podbudowy pomocniczej +1 cm, −2 cm. 

Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej (45233) 

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie 
aprobaty technicznej, wydanej przez uprawnioną jednostkę. 

Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków. 
Powierzchnia górna kostek powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, wklęśnięcia nie 
powinny przekraczać 2 mm . 
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Mieszankę chudego betonu o ściśle określonym składzie zawartym w recepcie laboratoryjnej należy wytwarzać w 
ymanie jednorodnej mieszanki. 

Składniki mieszanki chudego betonu powinny być dozowane wagowo zgodnie z normą PN-S-96013:1997 [20 ]. 
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna być od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposób 

Układanie podbudowy z chudego betonu należy wykonywać układarkami mechanicznymi, poruszającymi się po 

Przy układaniu chudej mieszanki betonowej za pomocą równiarek konieczne jest stosowanie prowadnic. 
pomocą równiarek bez stosowania prowadnic, może odbywać się tylko w wyjątkowych 

Podbudowy z chudego betonu wykonuje się w jednej warstwie o grubości od 10 do 20 cm, po zagęszczeniu. Gdy 
sza grubość, to do układania drugiej warstwy można przystąpić po odbiorze jej przez 

Natychmiast po rozłożeniu i wyprofilowaniu mieszanki należy rozpocząć jej zagęszczanie. Powierzchnia 
poprzeczny i jednolity wygląd. 

Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego niż 0,98 
maksymalnego zagęszczenia określonego według normalnej próby Proctora zgodnie z PN-B-04481:1988 [9], 

ęszczenie powinno być zakończone przed rozpoczęciem czasu wiązania cementu. 
Wilgotność mieszanki chudego betonu podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z 

niem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu,  kruszywa oraz w przypadkach 

powinna być zgodna z dokumentacją projektową z tolerancją +10 cm, −5 cm. 

metrową łatą lub planografem, zgodnie z normą 

Nierówności podbudowy nie mogą 

na prostych i łukach powinny być zgodne z dokumentacją projektową z 

powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją +1 cm, −2 cm. 

 

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie 

Powierzchnia górna kostek powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, wklęśnięcia nie 
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��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Koryto wykonane w podłożu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podłużnymi i 
poprzecznymi. Wskaźnik zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,97 według normalnej metody 
Proctora. 
Kostkę układa się na podsypce cementowo
2 do 3 mm. Kostkę należy układać ok. 1,5 c
(ubijania) podsypka ulega zagęszczeniu.
Po ułożeniu kostki, szczeliny należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnię ułożonych kostek przy 
użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i 
Do ubijania ułożonego chodnika z kostek brukowych, stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa 
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie należy prowadzić od krawędzi 
powierzchni ubijanej w kierunku środka i jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek.
Do zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca.

Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny materiałem do wypełnienia i zamieść nawier
wypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji 

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  Sprawdzenie prawidłowości wykonania nawierzchni  z betonowych kostek brukowych  polega na stwierdzeniu 
zgodności wykonania z dokumentacją projektową oraz wymaganiami  niniejszej SST:
o       pomierzenie szerokości spoin,
o       sprawdzenie prawidłowości ubijania (wibrowania),
o       sprawdzenie prawidłowości wypełnienia spoin,
o      sprawdzenie, czy przyjęty deseń (wzór) i kolor 

Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod uwagę punkty 
charakterystyczne,  
Odchylenia od projektowanej niwelety  w punktach załamania niwelety nie mogą przekraczać 

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dla chodników dokonywać należy szablonem z poziomicą, co najmniej raz 
na każde 150 do 300 m2

odchylenia od projektowanego profilu wynoszą 
 

SST.08.01.01 Krawężniki betonowe (45233)

  

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

Powierzchnie krawężników betonowych powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z formy lub 
zatartej. Krawędzie elementów powinny być równe i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia 
  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT    
Dla obramienia nawierzchni jezdni manewrowych zaprojektowano betonowe krawężniki 15x30x100 na ławie 
betonowej B 15 z oporem i na ławie betonowej zwykłej.
Krawężniki wystający należy ustawić ze światłem 10 cm. Krawężnik wtopiony należy ustawić ze światłem 0 cm.

Łuki krawędziowe wykonać za pomocą prefabrykowanych krawężników łukowych, w przypadku ich braku 
dopuszcza się wykonanie ich przy pomocy typowych kraw

Wykonanie ław pod krawężniki powinno być zgodne z BN

Ławy betonowe zwykłe w gruntach spoistych wykonuje się bez szalowania, przy gruntach sypkich należy 
stosować szalowanie. 
Ławy betonowe z oporem wykonuje się w szalowan
korycie powinien być wyrównywany warstwami. Betonowanie ław należy wykonywać zgodnie z wymaganiami PN
B-06251 [3], przy czym należy stosować co 50 m szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zale
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Koryto wykonane w podłożu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podłużnymi i 
ecznymi. Wskaźnik zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,97 według normalnej metody 

Kostkę układa się na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposób, aby szczeliny między kostkami wynosiły od 
2 do 3 mm. Kostkę należy układać ok. 1,5 cm wyżej od projektowanej niwelety, gdyż w czasie wibrowania 
(ubijania) podsypka ulega zagęszczeniu. 
Po ułożeniu kostki, szczeliny należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnię ułożonych kostek przy 
użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i przystąpić do ubijania nawierzchni chodnika.
Do ubijania ułożonego chodnika z kostek brukowych, stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa 
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie należy prowadzić od krawędzi 

rzchni ubijanej w kierunku środka i jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek.
Do zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca.

Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny materiałem do wypełnienia i zamieść nawier
wypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji - może być zaraz oddany do użytkowania.

ROOBBÓÓTT  

Sprawdzenie prawidłowości wykonania nawierzchni  z betonowych kostek brukowych  polega na stwierdzeniu 
a z dokumentacją projektową oraz wymaganiami  niniejszej SST:

pomierzenie szerokości spoin, 
sprawdzenie prawidłowości ubijania (wibrowania), 
sprawdzenie prawidłowości wypełnienia spoin, 

sprawdzenie, czy przyjęty deseń (wzór) i kolor nawierzchni jest zachowany. 

Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod uwagę punkty 

Odchylenia od projektowanej niwelety  w punktach załamania niwelety nie mogą przekraczać 

rzekroju poprzecznego dla chodników dokonywać należy szablonem z poziomicą, co najmniej raz 
2 chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż co 50 m. Dopuszczalne 

odchylenia od projektowanego profilu wynoszą ± 0,3%. 

Krawężniki betonowe (45233) 

Powierzchnie krawężników betonowych powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z formy lub 
zatartej. Krawędzie elementów powinny być równe i proste. 
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawędzi elementów, zgodnie z BN

Dla obramienia nawierzchni jezdni manewrowych zaprojektowano betonowe krawężniki 15x30x100 na ławie 
betonowej B 15 z oporem i na ławie betonowej zwykłej. 
Krawężniki wystający należy ustawić ze światłem 10 cm. Krawężnik wtopiony należy ustawić ze światłem 0 cm.

Łuki krawędziowe wykonać za pomocą prefabrykowanych krawężników łukowych, w przypadku ich braku 
dopuszcza się wykonanie ich przy pomocy typowych krawężników  15x30x100 

Wykonanie ław pod krawężniki powinno być zgodne z BN-64/8845-02 [16]. 

Ławy betonowe zwykłe w gruntach spoistych wykonuje się bez szalowania, przy gruntach sypkich należy 

Ławy betonowe z oporem wykonuje się w szalowaniu. Beton rozścielony w szalowaniu lub bezpośrednio w 
korycie powinien być wyrównywany warstwami. Betonowanie ław należy wykonywać zgodnie z wymaganiami PN

06251 [3], przy czym należy stosować co 50 m szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zale
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Koryto wykonane w podłożu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podłużnymi i 
ecznymi. Wskaźnik zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,97 według normalnej metody 

piaskowej w taki sposób, aby szczeliny między kostkami wynosiły od 
m wyżej od projektowanej niwelety, gdyż w czasie wibrowania 

Po ułożeniu kostki, szczeliny należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnię ułożonych kostek przy 
przystąpić do ubijania nawierzchni chodnika. 

Do ubijania ułożonego chodnika z kostek brukowych, stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa 
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie należy prowadzić od krawędzi 

rzchni ubijanej w kierunku środka i jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek. 
Do zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca. 

Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny materiałem do wypełnienia i zamieść nawierzchnię. Chodnik z 
może być zaraz oddany do użytkowania. 

Sprawdzenie prawidłowości wykonania nawierzchni  z betonowych kostek brukowych  polega na stwierdzeniu 
a z dokumentacją projektową oraz wymaganiami  niniejszej SST: 

Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod uwagę punkty 

Odchylenia od projektowanej niwelety  w punktach załamania niwelety nie mogą przekraczać ± 3 cm.  

rzekroju poprzecznego dla chodników dokonywać należy szablonem z poziomicą, co najmniej raz 
chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż co 50 m. Dopuszczalne 

Powierzchnie krawężników betonowych powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z formy lub 

powierzchni i krawędzi elementów, zgodnie z BN-80/6775-03/01 [14] 

Dla obramienia nawierzchni jezdni manewrowych zaprojektowano betonowe krawężniki 15x30x100 na ławie 

Krawężniki wystający należy ustawić ze światłem 10 cm. Krawężnik wtopiony należy ustawić ze światłem 0 cm. 

Łuki krawędziowe wykonać za pomocą prefabrykowanych krawężników łukowych, w przypadku ich braku 

Ławy betonowe zwykłe w gruntach spoistych wykonuje się bez szalowania, przy gruntach sypkich należy 

iu. Beton rozścielony w szalowaniu lub bezpośrednio w 
korycie powinien być wyrównywany warstwami. Betonowanie ław należy wykonywać zgodnie z wymaganiami PN-

06251 [3], przy czym należy stosować co 50 m szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zalewową. 
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Ustawianie krawężników na ławie betonowej wykonuje się  na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo
piaskowej o grubości 3 do 5 cm po zagęszczeniu.
  

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

Sprawdzenie ław 
• Zgodność profilu podłużnego górnej powierzchni ław z 
• Profil podłużny górnej powierzchni ławy powinien być zgodny z projektowaną niweletą.   
     Dopuszczalne odchylenia mogą wynosić 
� Wymiary ław. 
• Wymiary ław należy sprawdzić w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m 
     ławy.  
 
Tolerancje wymiarów wynoszą:
• - dla wysokości  ± 10% wysokości projektowanej,
• - dla szerokości  ± 10% szerokości projektowanej.
Równość górnej powierzchni ław.
• Równość górnej powierzchni ławy sprawdza się przez przyłożenie w dwóch punktach, na każde 100 m ławy, 
trzymetrowej łaty. 
• Prześwit pomiędzy górną powierzchnią ławy i przyłożoną łatą nie może przekraczać 1 cm.
 
Zagęszczenie ław. 
• Zagęszczenie ław bada się w dwóc
wykazywać śladu urządzenia zagęszczającego.
• Ławy z tłucznia, badane próbą wyjęcia poszczególnych ziarn tłucznia, nie powinny pozwalać na wyjęcie 
ziarna z ławy. 
� Odchylenie linii ław od projekto
• Dopuszczalne odchylenie linii ław od projektowanego kierunku nie może przekraczać 
wykonanej ławy. 

  
SSpprraawwddzzeenniiee  uussttaawwiieenniiaa  kk

• dopuszczalne odchylenia linii krawężników w poziomie od linii projektowanej, które wynosi 
100 m ustawionego krawężnika,

• dopuszczalne odchylenie niwelety górnej płaszczyzny krawężnika od niwelety projektowanej, które wynosi 
1 cm na każde 100 m ustawionego krawężnika,

• równość górnej powierzchni krawężników, sprawdzane przez przyłożenie w dwóch punktach na każde 100 m 
krawężnika, trzymetrowej łaty, przy czym prześwit pomiędzy górną powierzchnią krawężnika i przyłożoną łatą 
nie może przekraczać 1 cm,

• dokładność wypełnienia spoin bada się co 10 metrów. Spoiny muszą być wypełnione całkowicie na pełną 
głębokość. 

 

SST.01.04.00 
Zieleń  
(45112710-5   Roboty w zakresie kształtowania terenów zielonych)

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁ  

  
Na terenie działki pozostają nawierzchnie po rozbiórce istniejących dróg betonowych dojazdowych do hangarów. 
Na powierzchniach projektowanych jako biologicznie czynne nawieść należy warstwę przesianego humusu gr. 20 
cm (po zawalcowaniu) i zasiać trawniki m
się w granicach od 5,5 do 6,5. Humus powinien zostać nawieziony i podlany wodą. Nawozy sztuczne powinny być 
mieszanką zawierającą co najmniej 10% azotu,15% kwasu ortofosforowego i 10% węglan
podobnego składu. Wybór gatunku trawy należy dostosować do warunków miejscowych, tj. do rodzaju gleby i 
stopnia jej nawilgocenia. Najlepiej nadają się do tego celu specjalne mieszanki traw wieloletnich, mających gęste i 
drobne korzenie 
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Ustawianie krawężników na ławie betonowej wykonuje się  na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo
piaskowej o grubości 3 do 5 cm po zagęszczeniu. 

ROOBBÓÓTT  

Zgodność profilu podłużnego górnej powierzchni ław z dokumentacją projektową.
Profil podłużny górnej powierzchni ławy powinien być zgodny z projektowaną niweletą.   

Dopuszczalne odchylenia mogą wynosić ± 1 cm na każde 100 m ławy. 

Wymiary ław należy sprawdzić w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m 

Tolerancje wymiarów wynoszą: 
10% wysokości projektowanej, 
10% szerokości projektowanej. 

Równość górnej powierzchni ław. 
ność górnej powierzchni ławy sprawdza się przez przyłożenie w dwóch punktach, na każde 100 m ławy, 

Prześwit pomiędzy górną powierzchnią ławy i przyłożoną łatą nie może przekraczać 1 cm.

Zagęszczenie ław bada się w dwóch przekrojach na każde 100 m. Ławy ze żwiru lub piasku nie mogą 
wykazywać śladu urządzenia zagęszczającego. 

Ławy z tłucznia, badane próbą wyjęcia poszczególnych ziarn tłucznia, nie powinny pozwalać na wyjęcie 

Odchylenie linii ław od projektowanego kierunku. 
Dopuszczalne odchylenie linii ław od projektowanego kierunku nie może przekraczać 

kkrraawwęężżnniikkóóww::  
dopuszczalne odchylenia linii krawężników w poziomie od linii projektowanej, które wynosi 
100 m ustawionego krawężnika, 
dopuszczalne odchylenie niwelety górnej płaszczyzny krawężnika od niwelety projektowanej, które wynosi 

00 m ustawionego krawężnika, 
równość górnej powierzchni krawężników, sprawdzane przez przyłożenie w dwóch punktach na każde 100 m 
krawężnika, trzymetrowej łaty, przy czym prześwit pomiędzy górną powierzchnią krawężnika i przyłożoną łatą 

ć 1 cm, 
dokładność wypełnienia spoin bada się co 10 metrów. Spoiny muszą być wypełnione całkowicie na pełną 

5   Roboty w zakresie kształtowania terenów zielonych) 

Na terenie działki pozostają nawierzchnie po rozbiórce istniejących dróg betonowych dojazdowych do hangarów. 
Na powierzchniach projektowanych jako biologicznie czynne nawieść należy warstwę przesianego humusu gr. 20 
cm (po zawalcowaniu) i zasiać trawniki metodą tradycyjną. Wartość współczynnika pH humusu powinna mieścić 
się w granicach od 5,5 do 6,5. Humus powinien zostać nawieziony i podlany wodą. Nawozy sztuczne powinny być 
mieszanką zawierającą co najmniej 10% azotu,15% kwasu ortofosforowego i 10% węglan
podobnego składu. Wybór gatunku trawy należy dostosować do warunków miejscowych, tj. do rodzaju gleby i 
stopnia jej nawilgocenia. Najlepiej nadają się do tego celu specjalne mieszanki traw wieloletnich, mających gęste i 
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Ustawianie krawężników na ławie betonowej wykonuje się  na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-

dokumentacją projektową. 
Profil podłużny górnej powierzchni ławy powinien być zgodny z projektowaną niweletą.    

Wymiary ław należy sprawdzić w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m  

ność górnej powierzchni ławy sprawdza się przez przyłożenie w dwóch punktach, na każde 100 m ławy, 

Prześwit pomiędzy górną powierzchnią ławy i przyłożoną łatą nie może przekraczać 1 cm. 

h przekrojach na każde 100 m. Ławy ze żwiru lub piasku nie mogą 

Ławy z tłucznia, badane próbą wyjęcia poszczególnych ziarn tłucznia, nie powinny pozwalać na wyjęcie 

Dopuszczalne odchylenie linii ław od projektowanego kierunku nie może przekraczać ± 2 cm na każde 100 m 

dopuszczalne odchylenia linii krawężników w poziomie od linii projektowanej, które wynosi ± 1 cm na każde 

dopuszczalne odchylenie niwelety górnej płaszczyzny krawężnika od niwelety projektowanej, które wynosi ± 

równość górnej powierzchni krawężników, sprawdzane przez przyłożenie w dwóch punktach na każde 100 m 
krawężnika, trzymetrowej łaty, przy czym prześwit pomiędzy górną powierzchnią krawężnika i przyłożoną łatą 

dokładność wypełnienia spoin bada się co 10 metrów. Spoiny muszą być wypełnione całkowicie na pełną 

Na terenie działki pozostają nawierzchnie po rozbiórce istniejących dróg betonowych dojazdowych do hangarów. 
Na powierzchniach projektowanych jako biologicznie czynne nawieść należy warstwę przesianego humusu gr. 20 

etodą tradycyjną. Wartość współczynnika pH humusu powinna mieścić 
się w granicach od 5,5 do 6,5. Humus powinien zostać nawieziony i podlany wodą. Nawozy sztuczne powinny być 
mieszanką zawierającą co najmniej 10% azotu,15% kwasu ortofosforowego i 10% węglanu potasowego albo 
podobnego składu. Wybór gatunku trawy należy dostosować do warunków miejscowych, tj. do rodzaju gleby i 
stopnia jej nawilgocenia. Najlepiej nadają się do tego celu specjalne mieszanki traw wieloletnich, mających gęste i 
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��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

        

Rozplantowanie warstwy humusu wykonać ręcznie z zachowaniem 3cm obniżenia do przyległych krawężników 
lub obrzeży. Po zasianiu nasion trawy trawniki zawalcować walcem ręcznym. Wykończone trawniki nie mogą 
posiadać lokalnych nierówności 
obficie podlewać wodą. 

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 

W zakresie wykonawstwa terenów zieleni kontroli poddane zostanie grubość i jakość rozścielonej warstwy 
humusu, prawidłowość wyprofilowani

W zakresie projektowanej wiaty śmietnikowej kontroli podlegać będą odchyłki geometryczne gotowej konstrukcji 
żelbetowej i drewnianej. Impregnacja drewna konstrukcyjnego. 

 

ST.02.00.00 
Roboty w zakresie budynku 
(45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów 
budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej

SST.02.01.00 
Roboty zbrojarskie
(45262310 – Zbroj

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

 

1. Stal zbrojeniowa 

1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach budowlanych objętych zakresem kontraktu

stosuje się stal klas i gatunków wg dokumentacji projektowej, wg normy PN
oraz stal klasy A-I , gatunku St3SY

 

1.2. Właściwości mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Pręty okrągłe żebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S
1115) o następujących parametrach:

- średnica pręta w mm  

- granica plastyczności Re (min) w MPa 

- wytrzymałość na rozciąga

- wytrzymałość charakterystyczna w MPa 

- wytrzymałość obliczeniowa w MPa

- wydłużenie (min) w %  

- zginanie do kąta 60°  

 

Pręty okrągłe gładkie ze stali gatunku St

- średnica pręta w mm   

- granica plastyczności Re (min) w MPa 

- wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa 

- wydłużenie (min) w %   
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Rozplantowanie warstwy humusu wykonać ręcznie z zachowaniem 3cm obniżenia do przyległych krawężników 
lub obrzeży. Po zasianiu nasion trawy trawniki zawalcować walcem ręcznym. Wykończone trawniki nie mogą 
posiadać lokalnych nierówności gromadzących wodę opadową. Trawniki należy zaraz po zasianiu nawieść i 

ROOBBÓÓTT  

W zakresie wykonawstwa terenów zieleni kontroli poddane zostanie grubość i jakość rozścielonej warstwy 
humusu, prawidłowość wyprofilowania powierzchni trawników. 

W zakresie projektowanej wiaty śmietnikowej kontroli podlegać będą odchyłki geometryczne gotowej konstrukcji 
żelbetowej i drewnianej. Impregnacja drewna konstrukcyjnego.  

Roboty w zakresie budynku  
9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów 

budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej

Roboty zbrojarskie 
Zbrojenie) 

1.1. Asortyment stali zbrojeniowej 

Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach budowlanych objętych zakresem kontraktu

się stal klas i gatunków wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AIIIN, gatunku RB 500 W 
I , gatunku St3SY 

1.2. Właściwości mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej 

Pręty okrągłe żebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBOiM Nr AT/2001
1115) o następujących parametrach: 

              

granica plastyczności Re (min) w MPa       

wytrzymałość na rozciąganie Rm (mm) w MPa      

wytrzymałość charakterystyczna w MPa       

wytrzymałość obliczeniowa w MPa      

       

        brak pęknięć i rys w złączu.

Pręty okrągłe gładkie ze stali gatunku St3SY  wg normy PN-H-84023 o następujących parametrach:

       

granica plastyczności Re (min) w MPa       

wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa      
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Rozplantowanie warstwy humusu wykonać ręcznie z zachowaniem 3cm obniżenia do przyległych krawężników 
lub obrzeży. Po zasianiu nasion trawy trawniki zawalcować walcem ręcznym. Wykończone trawniki nie mogą 

gromadzących wodę opadową. Trawniki należy zaraz po zasianiu nawieść i 

W zakresie wykonawstwa terenów zieleni kontroli poddane zostanie grubość i jakość rozścielonej warstwy 

W zakresie projektowanej wiaty śmietnikowej kontroli podlegać będą odchyłki geometryczne gotowej konstrukcji 

9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów 
budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej) 

Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach budowlanych objętych zakresem kontraktu 

84023/6: AIIIN, gatunku RB 500 W 

Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBOiM Nr AT/2001-04-

 8÷100 

 500 

  550 

 490 

  375 

 10 

brak pęknięć i rys w złączu. 

84023 o następujących parametrach: 

 5,5÷40 

 240 

     320 

 22 
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- zginanie do kąta I80°   

Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań.

Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia widoczne gołym 
okiem. 

 

1.3. Wymagania przy odbiorze

Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom normy PN

Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w którym mają być podane:

– nazwa wytwórcy, 

– oznaczenie wyrobu wg normy PN

– numer wytopu lub numer partii,

– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej,

– masa partii, 

– rodzaj obróbki cieplnej. 

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów (po dwie do każd

wiązki) muszą znajdować się następujące informacje:

– znak wytwórcy, 

– średnica nominalna, 

– znak stali, 

– numer wytopu lub numer partii,

– znak obróbki cieplnej. 
 

2. Drut montażowy 

Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, 

 

3. Podkładki dystansowe 

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu. Podkładki dystansowe 
muszą być przymocowane do prętów.

 

��  SSPPRRZZĘĘTT  

  

Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien 
spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: 
giętaki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny b
obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń 
mechaniczych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie o
Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt 
powinny być odpowiednio przeszkolone.

 

��  TTRRAANNSSPPOORRTT  II  SSKKŁŁAADDOOWW

  

Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w 
uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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     brak pęknięć i rys w złączu.

Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 

Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia widoczne gołym 

1.3. Wymagania przy odbiorze 

ty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w którym mają być podane:

oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215, 

wytopu lub numer partii, 

wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej,

 

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów (po dwie do każd

wiązki) muszą znajdować się następujące informacje: 

numer wytopu lub numer partii, 

Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego.

 

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu. Podkładki dystansowe 
muszą być przymocowane do prętów. 

Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien 
spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: 
giętaki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję 
obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń 
mechaniczych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie o
Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt 
powinny być odpowiednio przeszkolone. 

WWAANNIIEE  

Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w sposób zapewniający 
uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
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brak pęknięć i rys w złączu. 

Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia widoczne gołym 

93215. 

Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w którym mają być podane: 

wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej, 

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów (po dwie do każdej 

tzw. wiązałkowego. 

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu. Podkładki dystansowe 

Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien 
spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: 

yć sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję 
obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń 
mechaniczych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. 
Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt 

sposób zapewniający 
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��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBOOTT  

 

1. Organizacja robot 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie.

 

2. Przygotowanie zbrojenia

2.1. Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy PN
i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją projektową.

 

2.2. Czyszczenie prętów 

Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. 
Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami benzynowymi lub czyścić 
preparatami rozpuszczającymi tłuszcze.

Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką.

Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź 
też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu 

Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody.

Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody.

Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nad

 

2.3. Prostowanie prętów 

Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna wielkość miejscowego 
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

 

2.4. Cięcie prętów zbrojeniowych

Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym
tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie 
palnikiem acetylenowym. 

 

2.5. Odgięcia prętów, haki

Minimalne średnice trzpieni używanych prz
10042.Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie można na nim położyć spoinę, wynosi 10d dla 
stali A-III i A-II lub 5d dla stali A
mm. Pręty o średnicy d>12 mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie pręty 
zbrojenia rozciąganego, należy stosować śred
odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane dla haków.

Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę. 
Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania.

 

3. Montaż zbrojenia 

3.1. Wymagania ogólne 
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot 
tkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 

2. Przygotowanie zbrojenia 

2.1. Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy PN
i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją projektową. 

Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. 
Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami benzynowymi lub czyścić 

rozpuszczającymi tłuszcze. 

Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 

Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź 
też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów.

Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. 

Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 

Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nad

Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna wielkość miejscowego 
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 

2.4. Cięcie prętów zbrojeniowych 

Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest sporządzenie w 
tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie 

 

2.5. Odgięcia prętów, haki 

Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN
10042.Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie można na nim położyć spoinę, wynosi 10d dla 

II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia pr
mm. Pręty o średnicy d>12 mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie pręty 
zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d. Wewnętrzna średnica 
odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane dla haków.

Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę. 
pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot 

2.1. Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy 

Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. 
Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami benzynowymi lub czyścić 

Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź 
należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. 

Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru. 

Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna wielkość miejscowego 

wykorzystaniu materiału. Wskazane jest sporządzenie w 
tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie 

y wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-
10042.Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie można na nim położyć spoinę, wynosi 10d dla 

I. Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów o średnicy d ≤ 12 
mm. Pręty o średnicy d>12 mm powinny być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 

W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie pręty 
nicę zagięcia równą co najmniej 20d. Wewnętrzna średnica 

odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane dla haków. 

Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę. 
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Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu 
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i wzglę
W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczącej się rdzy.

Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,

zabłoconej i oblodzonej, stali,

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego wg 
Dokumentacji Projektowej.

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wy
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

 

3.2. Montowanie zbrojenia

Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej.

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami dystansowymi. 

Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 m, przy średnicach 
większych należy stosować drut  o średnicy 1

W szkieletach zbrojenia belek i slupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze strzemionami, 
a pozostałych prętów – na przemian.

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 

Kontrola jakości robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z d
podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania:

– sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem,

– sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN

– sprawdzenie wymiarów wg normy PN

– sprawdzenie masy wg normy PN

– próba rozciągania wg normy PN

– próba zginania na zimno wg normy PN

Do badania należy pobrać minimu
kręgu. 

Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. 

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczen

Usytuowanie prętów: 

– otulenie wkładek według projektu zwiększone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje się zmniejszenia grubości 
otuliny, 

– rozstaw prętów w świetle: 10 mm,

– odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: 10 mm,

– długość pręta między odgięciami: 10 mm,

– miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Poprzeczki pod kable należy wykonać z dokładnością: 1 mm (wzajemne odległości mierzone w przekroju 
poprzecznym).Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymaga
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Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu 
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie. 
W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczącej się rdzy.

Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,

zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego wg 
Dokumentacji Projektowej. 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 
betonowania jest niedopuszczalne. 

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 

3.2. Montowanie zbrojenia 

Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej. 

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami dystansowymi. 

Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 m, przy średnicach 
większych należy stosować drut  o średnicy 1,5 mm. 

W szkieletach zbrojenia belek i slupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze strzemionami, 
na przemian. 

ROOBBOOTT  

Kontrola jakości robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz 
podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania:

sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 

stanu powierzchni wg normy PN-H-93215, 

sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215, 

sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215, 

próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, 

próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408. 

Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać z rożnych miejsc 

Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. 

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podano poniżej.

otulenie wkładek według projektu zwiększone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje się zmniejszenia grubości 

rozstaw prętów w świetle: 10 mm, 

odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: 10 mm, 

długość pręta między odgięciami: 10 mm, 

miejscowe wykrzywienie: 5 mm. 

Poprzeczki pod kable należy wykonać z dokładnością: 1 mm (wzajemne odległości mierzone w przekroju 
poprzecznym).Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymaga
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Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu 
dem deskowania nie może ulec zmianie. 

W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczącej się rdzy. 

Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego wg 

sokość w trakcie 

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami dystansowymi.  

Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 m, przy średnicach 

W szkieletach zbrojenia belek i slupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze strzemionami, 

okumentacją projektową oraz 
 

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania: 

m 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać z rożnych miejsc 

Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny.  

ia zbrojenia podano poniżej. 

otulenie wkładek według projektu zwiększone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje się zmniejszenia grubości 

Poprzeczki pod kable należy wykonać z dokładnością: 1 mm (wzajemne odległości mierzone w przekroju 
poprzecznym).Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymagania: 
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– dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno przekraczać 3%,

– liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich liczby na tym pręcie,

– różnica w rozstawie między pręta

– różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać 2 cm.

 

SST.02.02.00 
Roboty betoniarskie 
(45262311-4 Betonowanie konstrukcji)

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

 

1. Wymagania szczegółowe.

 

Mieszanka betonowa klasy C25/30 i 
wymogom normy PN-EN 206
ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki. Za prawidłowy skład mieszanki betonowe
Wykonawca. Składniki mieszanki betonowej:

 

1.1. Cement 

Do stosowania dopuszczone jest tylko Cement portlandzki, marki 32,5. Do wykonania wszystkich robót 
betonowych należy użyć cementu tej samej marki bez dodatków mineralnych. Cement z każdej d
spełniać wymagania PN-
twardości uniemożliwiającej ich skruszenie w palcach w ilości większej niż 20%. Cement należy przechowywać w 
warunkach zgodnych z wymaganiami nor

Nie wolno stosować żadnych materiałów zamiennych.

 

1.2 Woda 

Czysta woda odpowiadająca wymogom normy PN
organicznych i innych substancji zabronionych w normie.

Musi pochodzić ze źródeł dokładnie
wody wodociągowej , ponieważ nie wymaga ona wykonywania żadnych badań

 

1.3. Kruszywo 

Kruszywo powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością uziarnienia poz
wykonanie partii betonu o stałej jakości zgodnie z WTWO rozdział 6, z wyjątkami wymienionymi w niniejszym 
opracowaniu. Kruszywo dobrane wg ciągłej krzywej przesiewu, czyste, bez zanieczyszczeń organicznych, części 
kruchych, uwarstwionych lub py
glin i iłów wg PN-EN 12620. Kruszywo nie powinno wchodzić w reakcje chemiczne. Przed użyciem powinno być w 
całości i dokładnie przepłukane. Zawartość siarczanów powinna być mni
(0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie powinny przekraczać 4%. Należy używać tylko 
czystego, naturalnego piasku o ostrych krawędziach. Kruszywo grube (2 
naturalnego, mieszanki żwiru i łamanego żwiru, łamanych kamieni lub mieszanki tych materiałów, zawierającej nie 
więcej niż 15% płaskich bądź wydłużonych ziaren (długość 5 razy większa od szerokości) . Maksymalne ziarna 
kruszywa nie powinny przekraczać 63 mm.

Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie powinny przekraczać 2%.

Mrozoodporność kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczać 5%.

 

1.4. Szalowanie. 

Drewno do wyrobu szalunków: deski i sklejki używane przy deskowaniu oraz pozostałe

materiały do budowy szalun
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dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno przekraczać 3%,

liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich liczby na tym pręcie,

różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać 0,5 cm, 

różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać 2 cm. 

Roboty betoniarskie  
4 Betonowanie konstrukcji) 

1. Wymagania szczegółowe. 

Mieszanka betonowa klasy C25/30 i C30/37 wg Dokumentacji Projektowej. Beton powinien odpowiadać 
EN 206-1 i PN-B-0625. Skład mieszanki betonowej powinien być taki , by przy najmniejszej 

ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki. Za prawidłowy skład mieszanki betonowe
Wykonawca. Składniki mieszanki betonowej: 

Do stosowania dopuszczone jest tylko Cement portlandzki, marki 32,5. Do wykonania wszystkich robót 
betonowych należy użyć cementu tej samej marki bez dodatków mineralnych. Cement z każdej d

-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecność w cemencie ziaren o 
twardości uniemożliwiającej ich skruszenie w palcach w ilości większej niż 20%. Cement należy przechowywać w 
warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi. 

Nie wolno stosować żadnych materiałów zamiennych. 

Czysta woda odpowiadająca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierająca oleju, kwasu, zasad, związków 
organicznych i innych substancji zabronionych w normie. 

Musi pochodzić ze źródeł dokładnie przebadanych lub o jakości nie budzącej wątpliwości. Zaleca się stosowanie 
wody wodociągowej , ponieważ nie wymaga ona wykonywania żadnych badań 

Kruszywo powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością uziarnienia poz
wykonanie partii betonu o stałej jakości zgodnie z WTWO rozdział 6, z wyjątkami wymienionymi w niniejszym 
opracowaniu. Kruszywo dobrane wg ciągłej krzywej przesiewu, czyste, bez zanieczyszczeń organicznych, części 
kruchych, uwarstwionych lub pylących, gipsu lub rozpuszczalnych siarczanów, pirytów, pirytów glinopodobnych , 

EN 12620. Kruszywo nie powinno wchodzić w reakcje chemiczne. Przed użyciem powinno być w 
całości i dokładnie przepłukane. Zawartość siarczanów powinna być mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste 

2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie powinny przekraczać 4%. Należy używać tylko 
czystego, naturalnego piasku o ostrych krawędziach. Kruszywo grube (2 - 96 mm): Należy używać żwiru 

mieszanki żwiru i łamanego żwiru, łamanych kamieni lub mieszanki tych materiałów, zawierającej nie 
więcej niż 15% płaskich bądź wydłużonych ziaren (długość 5 razy większa od szerokości) . Maksymalne ziarna 
kruszywa nie powinny przekraczać 63 mm. 

uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie powinny przekraczać 2%. 

Mrozoodporność kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczać 5%. 

Drewno do wyrobu szalunków: deski i sklejki używane przy deskowaniu oraz pozostałe

materiały do budowy szalunków - zgodne z WTWO, rozdział 5. 
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dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno przekraczać 3%, 

liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich liczby na tym pręcie, 

C30/37 wg Dokumentacji Projektowej. Beton powinien odpowiadać 
0625. Skład mieszanki betonowej powinien być taki , by przy najmniejszej 

ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki. Za prawidłowy skład mieszanki betonowej odpowiada 

Do stosowania dopuszczone jest tylko Cement portlandzki, marki 32,5. Do wykonania wszystkich robót 
betonowych należy użyć cementu tej samej marki bez dodatków mineralnych. Cement z każdej dostawy musi 

2. Niedopuszczalna jest obecność w cemencie ziaren o 
twardości uniemożliwiającej ich skruszenie w palcach w ilości większej niż 20%. Cement należy przechowywać w 

EN 1008, nie zawierająca oleju, kwasu, zasad, związków 

przebadanych lub o jakości nie budzącej wątpliwości. Zaleca się stosowanie 

Kruszywo powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością uziarnienia pozwalającą na 
wykonanie partii betonu o stałej jakości zgodnie z WTWO rozdział 6, z wyjątkami wymienionymi w niniejszym 
opracowaniu. Kruszywo dobrane wg ciągłej krzywej przesiewu, czyste, bez zanieczyszczeń organicznych, części 

lących, gipsu lub rozpuszczalnych siarczanów, pirytów, pirytów glinopodobnych , 
EN 12620. Kruszywo nie powinno wchodzić w reakcje chemiczne. Przed użyciem powinno być w 

ejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste 
2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie powinny przekraczać 4%. Należy używać tylko 

96 mm): Należy używać żwiru 
mieszanki żwiru i łamanego żwiru, łamanych kamieni lub mieszanki tych materiałów, zawierającej nie 

więcej niż 15% płaskich bądź wydłużonych ziaren (długość 5 razy większa od szerokości) . Maksymalne ziarna 

Drewno do wyrobu szalunków: deski i sklejki używane przy deskowaniu oraz pozostałe 
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��  SSPPRRZZĘĘTT  

  

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. 
Dozatory musza mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w 
betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się st

Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek 
plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować wibratory z buławami o średnicy nie 
większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 
drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości.

 

��  TTRRAANNSSPPOORRTT  II  SSKKŁŁAADDOOWW

  

Transport mieszanki betonowej należy wykonywać przy p
Ilość „gruszek” należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości 
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i 
układanie mieszanki betonowej można wykonywać przy pomocy pompy do betonu lub innych środków 
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż:

– 90 min. – przy temperaturze +15ºC,

– 70 min. – przy temperaturze +20ºC,

– 30 min. – przy temperaturze +30ºC.

  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBOOTT  

  

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty betoniarskie.

 

1. Zalecenia ogólne 

Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez Wykonawcę szczegółowego 
programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmującej:

– wybór składników betonu,

– opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

– sposób wytwarzania mieszanki betonowej,

– sposób transportu mieszanki betonowej,

– kolejność i sposób betonowania,

– wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w tych przerwach,

– sposób pielęgnacji betonu,

– warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

– zestawienie koniecznych badań.

 

Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidłowość 
wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności

– prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp.,

– prawidłowość wykonania zbrojenia,

– zgodność rzędnych z projektem,

– czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny,

– przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej,
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Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. 
Dozatory musza mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w 
betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek 
plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować wibratory z buławami o średnicy nie 

łości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 
drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości.

WWAANNIIEE  

Transport mieszanki betonowej należy wykonywać przy pomocy mieszalników samochodowych (tzw. gruszek). 
Ilość „gruszek” należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości 
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i 

ładanie mieszanki betonowej można wykonywać przy pomocy pompy do betonu lub innych środków 
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

przy temperaturze +15ºC, 

temperaturze +20ºC, 

przy temperaturze +30ºC. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty betoniarskie. 

Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez Wykonawcę szczegółowego 
programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmującej:

wybór składników betonu, 

receptur laboratoryjnych i roboczych, 

sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 

sposób transportu mieszanki betonowej, 

kolejność i sposób betonowania, 

wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w tych przerwach, 

sposób pielęgnacji betonu, 

warunki rozformowania konstrukcji (deskowania), 

zestawienie koniecznych badań. 

Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidłowość 
wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 

prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 

prawidłowość wykonania zbrojenia, 

zgodność rzędnych z projektem, 

czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny,

e powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej,
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Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. 
Dozatory musza mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w 

osowania mieszanek wolnospadowych). 

Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek 
plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować wibratory z buławami o średnicy nie 

łości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 
drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. 

omocy mieszalników samochodowych (tzw. gruszek). 
Ilość „gruszek” należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości 
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i 

ładanie mieszanki betonowej można wykonywać przy pomocy pompy do betonu lub innych środków 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot 

Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez Wykonawcę szczegółowego 
programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmującej: 

Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidłowość 

czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny, 

e powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

– prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw dylatacyjnych, 
warstw izolacyjnych, itp., 

– prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elem
(kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.),

– gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do 
dziennika budowy. 

 

2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym zakładzie produkcji 
betonu, który może zapewnić żądane w SST wymagania.

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z dokładnością:

– ±2% – przy dozowaniu cementu i wody,

– ±3% – przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo 

Wagi powinny być kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesiącu. Przy 
dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem k

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty. Do podawania 
mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy 
przystosowanej do podawania mie
ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada. 

W przypadku, gdy wysokość ta j
wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia:

– w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
rurociągu pompy bądź też za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami 
wgłębnymi, 

Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki:

– wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy nie większej niż 
0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie po

– podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora,

– podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 cm w warstwę 
poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasi
wibrującym, 

– kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem 
skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3÷0,5 m,

– belki (ławy) wibracyjne p
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości;

– czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu powinien 
wynosić od 30 do 60 s., 

– zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i od 1,0 do 1,5

m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały 
martwe pola. 

Przerwy w betonowaniu należy
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, a w prostszych 
przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła 
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prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw dylatacyjnych, 
 

prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w betonową konstrukcji 
(kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 

gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN
ozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do 

2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej 

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym zakładzie produkcji 
ry może zapewnić żądane w SST wymagania. 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z dokładnością:

przy dozowaniu cementu i wody, 

przy dozowaniu kruszywa. 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

Wagi powinny być kontrolowane co najmniej raz w roku. 

Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesiącu. Przy 
dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem k

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty. Do podawania 
mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy 
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia 
ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada. 

W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do 
wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów dokumentacji 
powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
rurociągu pompy bądź też za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami 

Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 

wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy nie większej niż 
0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, 

podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora,

podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 cm w warstwę 
poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20÷30 s., po czym wyjmować powoli w stanie 

kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem 
skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3÷0,5 m, 

belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomostów i 
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości; 

czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu powinien 

zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i od 1,0 do 1,5

m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, a w prostszych 
przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do powierzchni elementu.
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prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw dylatacyjnych, 

entów wbudowanych w betonową konstrukcji 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1 i PN-B-06251. 
ozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do 

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym zakładzie produkcji 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z dokładnością: 

Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesiącu. Przy 
dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty. Do podawania 
mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy 

szanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada.  

est większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do 

Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów dokumentacji 

w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
rurociągu pompy bądź też za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami 

wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy nie większej niż 

podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora, 

podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 cm w warstwę 
e 20÷30 s., po czym wyjmować powoli w stanie 

kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem 

owinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomostów i 

czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu powinien 

zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i od 1,0 do 1,5 

m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały 

sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, a w prostszych 

do powierzchni elementu. 
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia 
betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu 
oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilżenie wodą.

Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania.

W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie  
powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lu
powietrza jest wyższa niż 20
betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze 
przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne 
warunki bezpieczeństwa pracy.

 

3. Warunki atmosferyczne 

Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5
warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 
zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

 

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do 
Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20ºC w chwili uk
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki 
betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa
betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy zabezpieczyć miejsce robót za pomocą mat lub folii.

 

4. Pielęgnacja betonu 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5
rozpocząć pielęgnację wilgot
3 razy na dobę). 

Przy temperaturze otoczenia +15ºC i wy
dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni
betonu powinna spełniać wymagania normy PN
chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości
ściskanie co najmniej 15 MPa.

 

5. Wykańczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania:

– wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa,

przełomami i wybrzuszeniami p

– pęknięcia i rysy są niedopuszczalne,

– równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać wymaganiom normy 
PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm.

Ostre krawędzie betonu po r
przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu 
deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborund

Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu
. 

6. Deskowania 

Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy wykonać według 
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na po
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia 
betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu 

cementowego oraz zwilżenie wodą. 

Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 

W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie  
powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura 
powietrza jest wyższa niż 20ºC, czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu 
betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze 
przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne 
warunki bezpieczeństwa pracy. 

3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5
warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 

znięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. 

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5ºC, jednak wymaga to zgody 
nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20ºC w chwili uk

zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki 
betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa niż 35ºC. Niedopuszczalne jest kontynuowanie 
betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy zabezpieczyć miejsce robót za pomocą mat lub folii.

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5ºC należy nie później niż po 12 godz. od zakończenia betonowania 
rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 

Przy temperaturze otoczenia +15ºC i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w 
dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę. Woda stosowana do polewania 
betonu powinna spełniać wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być 
chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości
ściskanie co najmniej 15 MPa. 

5. Wykańczanie powierzchni betonu 

Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania: 

wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa,

przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię, 

pęknięcia i rysy są niedopuszczalne, 

równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać wymaganiom normy 
10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm. 

Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja projektowa nie 
przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu 
deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborund

Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu 

Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy wykonać według 
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczeń statyczno
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia 
betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu 

W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie  
b po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura 

ć 2 godzin. Po wznowieniu 
betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze 
przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne 

Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5ºC, zachowując 
warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 

znięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 

5ºC, jednak wymaga to zgody 
nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20ºC w chwili układania i 

zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki 
ºC. Niedopuszczalne jest kontynuowanie 

betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy zabezpieczyć miejsce robót za pomocą mat lub folii. 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi 
osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. 

ży nie później niż po 12 godz. od zakończenia betonowania 
nościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 

ższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w 
co najmniej 3 razy na dobę. Woda stosowana do polewania 

32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być 
chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na 

wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa, 

równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać wymaganiom normy 

ozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja projektowa nie 
przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu 
deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. 

Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy wykonać według 
dstawie obliczeń statyczno-wytrzymałościowych. 
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Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzeniami 
przy jej wylewaniu z pojemników oraz powinna uwzględniać:

– szybkość betonowania, 

– sposób zagęszczania, 

– obciążenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki:

– zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji,

– zapewniać jednorodną powierzchnię betonu,

– zapewniać odpowiednią szczelność,

– zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia,

– wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych.

Deskowania zaleca się wykonywać ze sk

desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek wynosi 32 mm.

Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, gdzie nie można 
zastosować połączenia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw sztucznych albo pianką. Należy 
zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania oraz styków deskowań belek i 
poprzecznic. 

Sfazowania należy wykonywać zgodnie z

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszą być wykonywane w 
deskowaniu z zastosowaniem wykładzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań dokumen
projektowej. 

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 

1. Badania kontrolne betonu

Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie betonowania pobierać próbki 
kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej 

– 1 próbka na 100 zarobów,

– 1 próbka na 50 m3 betonu,

– 3 próbki na dobę, 

– 6 próbek na partię betonu.

Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje się, 
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie 

Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla danej klasy betonu, 
należy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji.

Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez własne laboratoria 
lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN
Inspektorowi nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów.

Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli jakości betonu 
dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kon
przewidziane aktualną normą i niniejszą ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości 
zastosowanych 

zabiegów technologicznych.

Badania powinny obejmować:

– badanie składników betonu,

 
PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzeniami 
ojemników oraz powinna uwzględniać: 

 

obciążenia pomostami roboczymi. 

Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 

zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 

zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 

zapewniać odpowiednią szczelność, 

zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia, 

wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 

Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na część deskowań można użyć

desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek wynosi 32 mm. 

Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, gdzie nie można 
tosować połączenia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw sztucznych albo pianką. Należy 

zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania oraz styków deskowań belek i 

Sfazowania należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. 

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszą być wykonywane w 
deskowaniu z zastosowaniem wykładzin. 

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań dokumen

ROOBBOOTT  

1. Badania kontrolne betonu 

Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie betonowania pobierać próbki 
kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niż: 

1 próbka na 100 zarobów, 

1 próbka na 50 m3 betonu, 

6 próbek na partię betonu. 

Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje się, 
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-EN 206-1. 

Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla danej klasy betonu, 
należy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. 

Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za odpowiadający wymaganej klasie betonu.

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez własne laboratoria 
lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN-EN 206-1, a także gromadzenie, przechowywanie i okazywanie 

wi nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów.

Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli jakości betonu 
dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione badania 
przewidziane aktualną normą i niniejszą ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości 

zabiegów technologicznych. 

Badania powinny obejmować: 

badanie składników betonu, 
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Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. 

Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzeniami 

lejki. W uzasadnionych przypadkach na część deskowań można użyć 

Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, gdzie nie można 
tosować połączenia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw sztucznych albo pianką. Należy 

zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania oraz styków deskowań belek i 

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszą być wykonywane w 

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań dokumentacji 

Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie betonowania pobierać próbki 

Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje się, 

Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla danej klasy betonu, 

odpowiadający wymaganej klasie betonu. 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez własne laboratoria 
1, a także gromadzenie, przechowywanie i okazywanie 

wi nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 

Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli jakości betonu 
troli powinny być uwzględnione badania 

przewidziane aktualną normą i niniejszą ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

– badanie mieszanki betonowej,

– badanie betonu. 

 

2. Tolerancja wykonania 

2.1. Wymagania ogólne 

– Rozróżnia się tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klasę tolerancji N2 zaleca się w przypadku 
wykonywania elementów szczególnie istotnych z punktu widzenia ni
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

– Ustalenia projektowe powinny określać wszelkie wymagania dotyczące tolerancji specjalnych z podaniem:

a) zmian wartości odchyleń dopuszczalny

b) innych typów odchyleń, które powinny być dodatkowo kontrolowane, poza wartościami podanymi w normie, 
łącznie z określonymi parametrami i wartościami dopuszczalnymi,

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkic

– Dokładność pomiarów odchyłek geometrycznych powinna być określona w ustaleniach projektowych.

– Odchylenia poziome usytuowania podpór i elementów powinny być mierzone w stosunku do osi podłużnych i 
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywających się z osiami ścian lub słupów.

– Odchylenia poziome wzdłuż wysokości budynku powinny przyjmować wartości różnoimienne w stosunku do 
układu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleń o charakterze systematycznym należy 
działania korygujące. 

 

2.2. System odniesienia 

– Przed przystąpieniem do robót na budowie należy ustalić punkty pomiarowe zgodne z przyjętą osnową 
geodezyjną stanowiące przestrzenny układ odniesienia do określania usytuowania elementów konstrukcji 
z normami PN-87/N-02251 i PN

– Punkty pomiarowe powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

 

2.3. Fundamenty (stopy) 

– Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentów w planie nie powinno być większe niż:

± 10 mm przy klasie tolerancji N1,

± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno

być większe niż: 

± 20 mm przy klasie tolerancji N1,

± 15 mm przy klasie tolerancji N2.

 

2.4. Słupy  

– Dopuszczalne odchylenie usytuowania słupów w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi

pozycyjnej) nie powinno być większe niż:

± 10 mm przy klasie tolerancji N1,

± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej o
sąsiednich nie powinno być większe niż:

± 15 mm przy klasie tolerancji N1,

± 10 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokości lub długości w metrach)
powinno być większe niż: 

± 20 mm przy L ≤ 30 m, 

± 0,25 (L+50) przy 30 m < L < 250 m,
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szanki betonowej, 

Rozróżnia się tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klasę tolerancji N2 zaleca się w przypadku 
wykonywania elementów szczególnie istotnych z punktu widzenia niezawodności konstrukcji o poważnych 
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym. 

Ustalenia projektowe powinny określać wszelkie wymagania dotyczące tolerancji specjalnych z podaniem:

a) zmian wartości odchyleń dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale, 

b) innych typów odchyleń, które powinny być dodatkowo kontrolowane, poza wartościami podanymi w normie, 
łącznie z określonymi parametrami i wartościami dopuszczalnymi, 

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczególnych elementów konstrukcji.

Dokładność pomiarów odchyłek geometrycznych powinna być określona w ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpór i elementów powinny być mierzone w stosunku do osi podłużnych i 
snowy geodezyjnej pokrywających się z osiami ścian lub słupów. 

Odchylenia poziome wzdłuż wysokości budynku powinny przyjmować wartości różnoimienne w stosunku do 
układu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleń o charakterze systematycznym należy 

Przed przystąpieniem do robót na budowie należy ustalić punkty pomiarowe zgodne z przyjętą osnową 
geodezyjną stanowiące przestrzenny układ odniesienia do określania usytuowania elementów konstrukcji 

02251 i PN-74/N-02211. 

Punkty pomiarowe powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentów w planie nie powinno być większe niż:

przy klasie tolerancji N1, 

± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno

± 20 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 15 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania słupów w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi

pozycyjnej) nie powinno być większe niż: 

± 10 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odległości usytuowania słupów w planie w stosunku do słupów i ścian 
sąsiednich nie powinno być większe niż: 

± 15 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 10 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokości lub długości w metrach)
 

± 0,25 (L+50) przy 30 m < L < 250 m, 
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Rozróżnia się tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klasę tolerancji N2 zaleca się w przypadku 
ezawodności konstrukcji o poważnych 

Ustalenia projektowe powinny określać wszelkie wymagania dotyczące tolerancji specjalnych z podaniem: 

b) innych typów odchyleń, które powinny być dodatkowo kontrolowane, poza wartościami podanymi w normie, 

h lub szczególnych elementów konstrukcji. 

Dokładność pomiarów odchyłek geometrycznych powinna być określona w ustaleniach projektowych. 

Odchylenia poziome usytuowania podpór i elementów powinny być mierzone w stosunku do osi podłużnych i 

Odchylenia poziome wzdłuż wysokości budynku powinny przyjmować wartości różnoimienne w stosunku do 
układu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleń o charakterze systematycznym należy podjąć 

Przed przystąpieniem do robót na budowie należy ustalić punkty pomiarowe zgodne z przyjętą osnową 
geodezyjną stanowiące przestrzenny układ odniesienia do określania usytuowania elementów konstrukcji zgodnie 

Punkty pomiarowe powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentów w planie nie powinno być większe niż: 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania słupów w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi 

dległości usytuowania słupów w planie w stosunku do słupów i ścian 

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokości lub długości w metrach) na każdym poziomie nie 
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± 0,10 (L+500) przy L ≥ 500 m.

– Dopuszczalne odchylenie słupa od pionu pomiędzy poziomami przyległych kondygnacji o wysokości h nie 
powinny być większe niż: 

± h/300 przy klasie tolerancji N1,

± h/400 przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne wygięcie słupa pomiędzy poziomami przyległych kondygnacji nie powinno być większe niż:

± 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,

± 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie usytuowania słupa na poziomie dowolnej n
w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna być większa niż:

h /300 n Σ i przy klasie tolerancji N1,

h / 400 n Σ i przy klasie tolerancji N2.

 

2.5. Belki i płyty 

– Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi słupa nie powinno być większe niż:

± 10 mm przy klasie tolerancji N1,

± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie poziomu

± L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

± L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie poziomu przyległych belek nie powinno być większe niż:

± 15 mm przy klasie tolerancji N1,

± 10 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie rozstawu między belkami nie powinno być większe niż:

± 10 mm przy klasie tolerancji N1,

± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne wygięcie belek i płyt od poziomu nie po

± 15 mm przy klasie tolerancji N1,

± 10 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie poziomu przyległych stropów sąsiednich kondygnacji nie powinno być większe niż:

± 15 mm przy klasie tolerancji N1,

± 10 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyższej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie 
powinno być większe niż: 

± 20 mm przy Hi ≤ 20 m, 

± 0,5 (Hi+20) przy 20 m < Hi < 100 m,

± 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.

 

2.6. Przekroje 

– Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno być większe niż:

± 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

± 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie szerokości przekroju elementu na pozioma
płaszczyzny bocznej od pionu nie powinno być większe niż:

± 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

± 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno być większ
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≥ 500 m. 

Dopuszczalne odchylenie słupa od pionu pomiędzy poziomami przyległych kondygnacji o wysokości h nie 
 

± h/300 przy klasie tolerancji N1, 

± h/400 przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne wygięcie słupa pomiędzy poziomami przyległych kondygnacji nie powinno być większe niż:

± 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1, 

klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania słupa na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokości 
w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna być większa niż: 

h /300 n Σ i przy klasie tolerancji N1, 

n Σ i przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi słupa nie powinno być większe niż:

± 10 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpór belki lub płyty o rozpiętości L nie powinno być większe niż:

± L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1, 

± L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie poziomu przyległych belek nie powinno być większe niż: 

sie tolerancji N1, 

± 10 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie rozstawu między belkami nie powinno być większe niż: 

± 10 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne wygięcie belek i płyt od poziomu nie powinno być większe niż: 

± 15 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 10 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie poziomu przyległych stropów sąsiednich kondygnacji nie powinno być większe niż:

± 15 mm przy klasie tolerancji N1, 

tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyższej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie 
 

 

± 0,5 (Hi+20) przy 20 m < Hi < 100 m, 

± 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m. 

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno być większe niż:

± 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie szerokości przekroju elementu na poziomach górnym i dolnym oraz odchylenie 
płaszczyzny bocznej od pionu nie powinno być większe niż: 

± 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno być większe niż: 
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Dopuszczalne odchylenie słupa od pionu pomiędzy poziomami przyległych kondygnacji o wysokości h nie 

Dopuszczalne wygięcie słupa pomiędzy poziomami przyległych kondygnacji nie powinno być większe niż: 

tej kondygnacji budynku na wysokości Σhi 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi słupa nie powinno być większe niż: 

podpór belki lub płyty o rozpiętości L nie powinno być większe niż: 

 

Dopuszczalne odchylenie poziomu przyległych stropów sąsiednich kondygnacji nie powinno być większe niż: 

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyższej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie 

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno być większe niż: 

ch górnym i dolnym oraz odchylenie 
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–10 mm przy klasie tolerancji N1,

–5 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgięć i połączeń prętów nie powinno być większe niż:

–10 mm przy klasie tolerancji N1,

–5 mm przy klasie tolerancji N2.

 

2.7. Powierzchnie i krawędzie

– Dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny być 
większe niż: 

7 mm przy klasie tolerancji N1,

5 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchn

15 mm przy klasie tolerancji N1,

10 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie 
powinny być większe niż: 

5 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny być 
większe niż: 

6 mm przy klasie tolerancji N1,

4 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenia elementu o długości L (w mm) powodujące jego skośność (odchylenie od obrysu) w 
płaszczyźnie nie powinno być większe niż:

L/100 ≤ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

L/200 ≤ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

– Dopuszczalne odchylenia linii krawędzi eleme

4 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

 

2.8. Otwory i wkładki 

– Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworów i wkładek nie powinno być większe niż:

± 10 mm przy klasie tolerancji N

± 5 mm przy klasie tolerancji N2.

 

 

SST.02.03.00 
Roboty murarskie 
( 45262500-6   Roboty murarskie )

  

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY    
 

1. Rodzaje materiałów 
Materiały i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
– elementy murowe, 
– zaprawy murarskie, 
– wyroby dodatkowe, 
– inne wyroby i materiały. 
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10 mm przy klasie tolerancji N1, 

5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgięć i połączeń prętów nie powinno być większe niż:

10 mm przy klasie tolerancji N1, 

5 mm przy klasie tolerancji N2. 

awędzie 

Dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny być 

7 mm przy klasie tolerancji N1, 

5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny być większe niż:

15 mm przy klasie tolerancji N1, 

10 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie 
 

klasie tolerancji N1, 

2 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny być 

6 mm przy klasie tolerancji N1, 

4 mm przy klasie tolerancji N2. 

ylenia elementu o długości L (w mm) powodujące jego skośność (odchylenie od obrysu) w 
płaszczyźnie nie powinno być większe niż: 

≤ 20 mm przy klasie tolerancji N1, 

≤ 10 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenia linii krawędzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno być większe niż:

4 mm przy klasie tolerancji N1, 

2 mm przy klasie tolerancji N2. 

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworów i wkładek nie powinno być większe niż:

± 10 mm przy klasie tolerancji N1, 

± 5 mm przy klasie tolerancji N2. 

Roboty murarskie  
6   Roboty murarskie ) 

Materiały i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich: 
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgięć i połączeń prętów nie powinno być większe niż: 

Dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny być 

i na odcinku 2 m nie powinny być większe niż: 

Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie 

Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny być 

ylenia elementu o długości L (w mm) powodujące jego skośność (odchylenie od obrysu) w 

ntu na odcinku 1,0 m nie powinno być większe niż: 

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworów i wkładek nie powinno być większe niż: 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

Wszystkie materiały i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
 
1.1. Elementy murowe 
 
1.2. Woda  
Do przygotowania zapraw i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą
wymaganiom normy PN-88/B
Bez badan laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest użycie wód 
ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.
 
1.3.Zaprawy murarskie 
Zaprawa cementowo – wapienna klasy M7 / ścianki działowe, omurowanie przewodów wentylacyjnych
Zaprawa murarska zwykła M10  
Zaprawa cementowa i cementowo
betoniarskiego (obowiązkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur na zaprawy 
wytwarzane na budowie). 
Zaprawę cementową kl. 5 i 10 MPa 
recepturą przez Inspektora nadzoru.
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie.
Zaprawę należy przygotować w 
tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub popi
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia 
zaprawy nie będzie niższa niż +5°C.

 
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta 
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez 
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych.
Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz 
rodzaju cementu i wapna.
 
2. Warunki przyjęcia na budowę materiałów i wyrobów do robót murowych
Wyroby i materiały do robót murowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki:
– są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w do
technicznej (szczegółowej),
– każda jednostka ładunkowa lub partia elementów murowych luzem jest zaopatrzona w etykietę identyfikacyjną,
– wyroby i materiały konfekcjonowane są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (b
zamknięcia) i oznakowane (pełna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
– spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
– producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszc
zastosowania wyrobów oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobów lub firmowe wytyczne (zalecenia) 
stosowania wyrobów, 
– spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do użycia (termin zakończenia 
powinien się kończyć przed zakończeniem terminów przydatności do stosowania odpowiednich wyrobów).
Przyjęcie wyrobów i materiałów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub 
protokołem przyjęcia materiałów.
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Wszystkie materiały i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

raw i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą
88/B-32250 „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw".

Bez badan laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest użycie wód 
nych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.

wapienna klasy M7 / ścianki działowe, omurowanie przewodów wentylacyjnych
Zaprawa murarska zwykła M10   
Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna klasy 3, 5 i 7MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z węzła 
betoniarskiego (obowiązkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur na zaprawy 

 
Zaprawę cementową kl. 5 i 10 MPa - wykonać w węźle betoniarskim na budowie zgodnie z  zatwierdzoną 
recepturą przez Inspektora nadzoru. 
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. 
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu 
tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.

wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub popi
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia 
zaprawy nie będzie niższa niż +5°C. 

wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta 
ego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez 

grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 
Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz 

 

2. Warunki przyjęcia na budowę materiałów i wyrobów do robót murowych 
Wyroby i materiały do robót murowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki:

są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej (szczegółowej), 

każda jednostka ładunkowa lub partia elementów murowych luzem jest zaopatrzona w etykietę identyfikacyjną,
wyroby i materiały konfekcjonowane są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (b

zamknięcia) i oznakowane (pełna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego 

zastosowania wyrobów oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobów lub firmowe wytyczne (zalecenia) 

spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do użycia (termin zakończenia 
powinien się kończyć przed zakończeniem terminów przydatności do stosowania odpowiednich wyrobów).
Przyjęcie wyrobów i materiałów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub 
protokołem przyjęcia materiałów. 
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Wszystkie materiały i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadać wymaganiom 

raw i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą 
32250 „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw". 

Bez badan laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest użycie wód 
nych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

wapienna klasy M7 / ścianki działowe, omurowanie przewodów wentylacyjnych 

nna klasy 3, 5 i 7MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z węzła 
betoniarskiego (obowiązkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur na zaprawy 

na budowie zgodnie z  zatwierdzoną 

 
takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu 

tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 

25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia 

wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta 
ego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez 

Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz 

Wyroby i materiały do robót murowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki: 
kumentacji projektowej i specyfikacji 

każda jednostka ładunkowa lub partia elementów murowych luzem jest zaopatrzona w etykietę identyfikacyjną, 
wyroby i materiały konfekcjonowane są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak naruszenia 

zamknięcia) i oznakowane (pełna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu), 
spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 

zeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego 
zastosowania wyrobów oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobów lub firmowe wytyczne (zalecenia) 

spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do użycia (termin zakończenia robót murowych 
powinien się kończyć przed zakończeniem terminów przydatności do stosowania odpowiednich wyrobów). 
Przyjęcie wyrobów i materiałów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub 
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3. Warunki przechowywania materiałów i wyrobów do robót murowych
Materiały i wyroby do robót murowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź aprobat technicznych.
Place składowe do przechowywania elementów murowych powinny być wygrodzone, wyrównane i utwardzone z 
odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wód opadowych oraz oczyszczone z zanieczyszczeń.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiałów i wyrobów niemro
powinno być kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznięciem 
i przed działaniem promieni słonecznych.
Wyroby w miejscu magazynowania należy przechowywać w partiach według rodzajów, ty
gatunków, zgodnie z wymaganiami norm wyrobów, w sposób uporządkowany, zapewniający łatwość dostępu i 
przeliczenia. 
 Elementy murowe należy przechowywać:
a) w jednostkach ładunkowych,
b) luzem w stosach (słupach) lub pryzmach.
Sposób układania jednostek ładunkowych, stosów lub pryzm powinien być zgodny z wymaganiami normy 
PN-B 12030. Wyroby konfekcjonowane powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach 
w temperaturze powyżej +5°C a poniżej +35°C. Wyroby pako
lub drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej niż 10, o ile dokument odniesienia lub 
instrukcja producenta nie stanowią inaczej. 
Cement i wapno suchogaszone luzem należy przechowywać w zas
Kruszywa i piasek do zapraw można przechowywać na składowiskach otwartych, w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa 
oraz nadmiernym zawilgoceniem 
wody na miejscu wykonywania robót, to wodę należy przechowywać w szczelnych i czystych pojemnikach lub 
cysternach. Nie wolno przechowywać wody w opakowaniach po środkach chemiczny
wcześniej przetrzymywano materiały mogące zmienić skład chemiczny wody.
 

��  SSPPRRZZĘĘTT,,  MMAASSZZYYNNYY  II  NNAA
 

1. Sprzęt i narzędzia do wykonywania robót murarskich
Do wykonywania robót murarskich należy stosować:
A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarów oraz płaszczyzn:
– pion murarski, 
– łatę murarską, 
– łatę ważoną, 
– wąż wodny, 
– poziomnicę uniwersalną,
– łatę kierunkową, 
– warstwomierz do wytyczenia poziomów poszczególnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania 
kierunku, 
– sznur murarski, 
– kątownik murarski, 
– wykrój. 
 
B. Do przechowywania materiałów budowlanych na stanowisku roboczym:
– kastrę na zaprawę, 
– szafel do zaprawy, 
– szkopek do wody, 
– palety na elementy murowe,
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przechowywania materiałów i wyrobów do robót murowych 
Materiały i wyroby do robót murowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź aprobat technicznych.

ce składowe do przechowywania elementów murowych powinny być wygrodzone, wyrównane i utwardzone z 
odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wód opadowych oraz oczyszczone z zanieczyszczeń.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiałów i wyrobów niemrozoodpornych lub opakowanych 
powinno być kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznięciem 
i przed działaniem promieni słonecznych. 
Wyroby w miejscu magazynowania należy przechowywać w partiach według rodzajów, ty
gatunków, zgodnie z wymaganiami norm wyrobów, w sposób uporządkowany, zapewniający łatwość dostępu i 

Elementy murowe należy przechowywać: 
a) w jednostkach ładunkowych, 
b) luzem w stosach (słupach) lub pryzmach. 
Sposób układania jednostek ładunkowych, stosów lub pryzm powinien być zgodny z wymaganiami normy 

B 12030. Wyroby konfekcjonowane powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach 
w temperaturze powyżej +5°C a poniżej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny być układane na paletach 
lub drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej niż 10, o ile dokument odniesienia lub 
instrukcja producenta nie stanowią inaczej.  
Cement i wapno suchogaszone luzem należy przechowywać w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw można przechowywać na składowiskach otwartych, w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa 
oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach). Jeżeli nie ma możliwości poboru 
wody na miejscu wykonywania robót, to wodę należy przechowywać w szczelnych i czystych pojemnikach lub 
cysternach. Nie wolno przechowywać wody w opakowaniach po środkach chemiczny
wcześniej przetrzymywano materiały mogące zmienić skład chemiczny wody. 

AARRZZĘĘDDZZIIAA  

1. Sprzęt i narzędzia do wykonywania robót murarskich 
Do wykonywania robót murarskich należy stosować: 

wdzania kierunku, wymiarów oraz płaszczyzn: 

poziomnicę uniwersalną, 

warstwomierz do wytyczenia poziomów poszczególnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania 

B. Do przechowywania materiałów budowlanych na stanowisku roboczym: 

palety na elementy murowe, 
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Materiały i wyroby do robót murowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź aprobat technicznych. 

ce składowe do przechowywania elementów murowych powinny być wygrodzone, wyrównane i utwardzone z 
odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wód opadowych oraz oczyszczone z zanieczyszczeń. 

zoodpornych lub opakowanych 
powinno być kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznięciem 

Wyroby w miejscu magazynowania należy przechowywać w partiach według rodzajów, typów, odmian, klas i 
gatunków, zgodnie z wymaganiami norm wyrobów, w sposób uporządkowany, zapewniający łatwość dostępu i 

Sposób układania jednostek ładunkowych, stosów lub pryzm powinien być zgodny z wymaganiami normy  
B 12030. Wyroby konfekcjonowane powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach 

wane w worki powinny być układane na paletach 
lub drewnianej wentylowanej podłodze, w ilości warstw nie większej niż 10, o ile dokument odniesienia lub 

obnikach (zbiornikach) do cementu. 
Kruszywa i piasek do zapraw można przechowywać na składowiskach otwartych, w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa 

(np. w specjalnie przygotowanych zasiekach). Jeżeli nie ma możliwości poboru 
wody na miejscu wykonywania robót, to wodę należy przechowywać w szczelnych i czystych pojemnikach lub 
cysternach. Nie wolno przechowywać wody w opakowaniach po środkach chemicznych lub w takich, w których 

warstwomierz do wytyczenia poziomów poszczególnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania 
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– wiadra. 
 
C. Do obróbki elementów 
– młotek murarski, 
– kirkę, 
– oskard murarski, 
– przecinak murarski, 
– puckę murarską, 
– drąg murarski, 
– specjalistyczne narzędzia do obróbki kamieni naturalnych.
 
D. Do murowania: 
– kielnię murarską, 
– czerpak, 
– łopatę do zaprawy, 
– rusztowania. 

 

��  TTRRAANNSSPPOORRTT  
 
1. Transport i składowanie materiałów
Wyroby i materiały do robót murowych mogą być przewożone jednostkami samochodowymi, kolejowymi, 
wodnymi i innymi. Załadunek i wyładunek elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe należy 
prowadzić urządzeniami mechanicznymi wyposażonymi w osprzęt widłowy, kleszczowy lub chwytakowy. 
Załadunek i wyładunek elementów murowych przechowywanych luzem, wykonywany ręcznie zaleca się 
prowadzić przy maksymalnym wykorzystaniu sprzętu pomocniczego np. 
Warunki transportu elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe lub przechowywanych luzem 
powinny być zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczących tych wyrobów oraz PN
Transport materiałów do ro
transportu. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich 
zawilgocenie i uszkodzenie opakowań. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane 
paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku urządzeń mechanicznych.
Do transportu wyrobów i materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca się 
używać samochodów zamkniętych. Do przewozu wyrobów i materi
wykorzystywać samochody pokryte plandekami lub zamknięte.
Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta 
wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 
zawilgoceniem. 
 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

1. Warunki przystąpienia do robót m
Przed przystąpieniem do murowania ścian należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe sprawdzając zgodność 
ich wykonania z dokumentacją projektową i odpowiednimi szczegółowymi specyfikacjami technicznymi.
Przed przystąpieniem do wznoszenia murów nadz
wymiary oraz kąty skrzyżowań ścian fundamentowych.
 
2. Ogólne zasady wykonywania robót murowych
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C. Do obróbki elementów murowych: 

specjalistyczne narzędzia do obróbki kamieni naturalnych. 

1. Transport i składowanie materiałów 
Wyroby i materiały do robót murowych mogą być przewożone jednostkami samochodowymi, kolejowymi, 
wodnymi i innymi. Załadunek i wyładunek elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe należy 
prowadzić urządzeniami mechanicznymi wyposażonymi w osprzęt widłowy, kleszczowy lub chwytakowy. 
Załadunek i wyładunek elementów murowych przechowywanych luzem, wykonywany ręcznie zaleca się 
prowadzić przy maksymalnym wykorzystaniu sprzętu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciągniki, wózki. 
Warunki transportu elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe lub przechowywanych luzem 
powinny być zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczących tych wyrobów oraz PN
Transport materiałów do robót murowych w opakowaniach też nie wymaga specjalnych urządzeń i środków 
transportu. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich 
zawilgocenie i uszkodzenie opakowań. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane 
paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku urządzeń mechanicznych. 
Do transportu wyrobów i materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca się 
używać samochodów zamkniętych. Do przewozu wyrobów i materiałów w innych opakowaniach można 
wykorzystywać samochody pokryte plandekami lub zamknięte. 
Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta 
wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. 

ruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 

1. Warunki przystąpienia do robót murowych 
Przed przystąpieniem do murowania ścian należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe sprawdzając zgodność 
ich wykonania z dokumentacją projektową i odpowiednimi szczegółowymi specyfikacjami technicznymi.
Przed przystąpieniem do wznoszenia murów nadziemia należy sprawdzić, zgodnie z pkt. 4. niniejszej specyfikacji, 
wymiary oraz kąty skrzyżowań ścian fundamentowych. 

2. Ogólne zasady wykonywania robót murowych 
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Wyroby i materiały do robót murowych mogą być przewożone jednostkami samochodowymi, kolejowymi, 
wodnymi i innymi. Załadunek i wyładunek elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe należy 
prowadzić urządzeniami mechanicznymi wyposażonymi w osprzęt widłowy, kleszczowy lub chwytakowy. 
Załadunek i wyładunek elementów murowych przechowywanych luzem, wykonywany ręcznie zaleca się 

kleszcze, chwytaki, wciągniki, wózki. 
Warunki transportu elementów murowych pakowanych w jednostki ładunkowe lub przechowywanych luzem 
powinny być zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczących tych wyrobów oraz PN-B-12030. 

bót murowych w opakowaniach też nie wymaga specjalnych urządzeń i środków 
transportu. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich 
zawilgocenie i uszkodzenie opakowań. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na 

Do transportu wyrobów i materiałów w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca się 
ałów w innych opakowaniach można 

Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta 

ruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 

Przed przystąpieniem do murowania ścian należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe sprawdzając zgodność 
ich wykonania z dokumentacją projektową i odpowiednimi szczegółowymi specyfikacjami technicznymi. 

iemia należy sprawdzić, zgodnie z pkt. 4. niniejszej specyfikacji, 
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Roboty murowe należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą specyfikacją tech
zasadami sztuki murarskiej.
O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia
wyrobów murowych nie podano inaczej, to:
– mury należy wykonywać warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania elementów murow
spoin tak, aby ściana stanowiła jeden element konstrukcyjny,
– elementy murowe powinny być układane na płask, a nie na rąb lub na stojąco,
– spoiny poprzeczne i podłużne w sąsiednich warstwach muru powinny być usytuowane mijankowo,
– mury należy wnosić możliwie równomiernie na całej ich długości,
– elementy murowe powinny być czyste i wolne od kurzu,
– przed wbudowaniem elementy murowe powinny być moczone, jeżeli takie wymaganie zawarto w dokumentach 
odniesienia lub instrukcji producenta 
– stosowanie elementów murowych połówkowych przy murowaniu słupów i filarów, poza liczbą konieczną do 
uzyskania prawidłowego wiązania, jest niedopuszczalne,
– liczba elementów murowych połówkowych nie powinna przekraczać:
– w murach konstrukcyjnych
– w murach konstrukcyjnych niezbrojonych 
– w ścianach wypełniających, podokiennych i na poddaszu 
– konstrukcje murowe o grubości mniejszej niż 1 cegła, murowane na zaprawy zwykłe, mogą być wykonywane 
przy temperaturze powyżej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogą być wykonywane przy minimalnej 
temperaturze określonej przez producenta zaprawy,
– wykonywanie konstrukcji murowych o grubości 1 cegły i grubszych dopuszcza się przy temperaturze poniżej 
0°C pod warunkiem stosowania środków umożliwiających wiązanie i twardnienie zaprawy, przewidzianych w 
specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej możliwości przez producenta zaprawy,
– w przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, 
murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych.
 
3. Organizacja robót murowych
 
3.1. Podstawowe zasady prawidłowej organizacji robót murowych:
– wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,
– praca na murach w pojedynkę lub grupami (zespołami) o liczebności dostosowanej do rodzaju budowy,
– racjonalne urządzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiałów budowlanych (najbliżej 
muru wolny pas szerokości 600 mm, dalej materiały, a 
– wznoszenie murów pasami o odpowiedniej wysokości,
– zastosowanie odpowiednich rusztowań (technicznie niezbędnych i ekonomicznie uzasadnionych),
– zaopatrzenie robotników we właściwy sprzęt murarski i ochronny,
– dostarczanie materiałów budowlanych do stanowiska roboczego w sposób wykluczający przestoje,
– zorganizowanie robót systemem ruchu równomiernego (podział budowy na działki).
 
3.2. Kategorie wykonania robót murowych na budowie
Kategoria A – roboty murarskie wykon
stosuje się zaprawy produkowane fabrycznie, a jeżeli zaprawy są wykonywane na budowie to kontroluje się 
dozowanie składników i wytrzymałość zaprawy, natomiast jakość robót kontroluje osoba o
kwalifikacjach, niezależna od wykonawcy.
 
4. Rodzaje wiązań cegieł w murze:
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Roboty murowe należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą specyfikacją tech
zasadami sztuki murarskiej. 
O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia
wyrobów murowych nie podano inaczej, to: 

mury należy wykonywać warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania elementów murow
spoin tak, aby ściana stanowiła jeden element konstrukcyjny, 

elementy murowe powinny być układane na płask, a nie na rąb lub na stojąco, 
spoiny poprzeczne i podłużne w sąsiednich warstwach muru powinny być usytuowane mijankowo,

leży wnosić możliwie równomiernie na całej ich długości, 
elementy murowe powinny być czyste i wolne od kurzu, 
przed wbudowaniem elementy murowe powinny być moczone, jeżeli takie wymaganie zawarto w dokumentach 

odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu, 
stosowanie elementów murowych połówkowych przy murowaniu słupów i filarów, poza liczbą konieczną do 

uzyskania prawidłowego wiązania, jest niedopuszczalne, 
liczba elementów murowych połówkowych nie powinna przekraczać: 
w murach konstrukcyjnych zbrojonych – 10%, 
w murach konstrukcyjnych niezbrojonych – 15%, 
w ścianach wypełniających, podokiennych i na poddaszu – 50%, 
konstrukcje murowe o grubości mniejszej niż 1 cegła, murowane na zaprawy zwykłe, mogą być wykonywane 

ej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogą być wykonywane przy minimalnej 
temperaturze określonej przez producenta zaprawy, 

wykonywanie konstrukcji murowych o grubości 1 cegły i grubszych dopuszcza się przy temperaturze poniżej 
stosowania środków umożliwiających wiązanie i twardnienie zaprawy, przewidzianych w 

specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej możliwości przez producenta zaprawy,
w przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy

murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych.

3. Organizacja robót murowych 

3.1. Podstawowe zasady prawidłowej organizacji robót murowych: 
wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy, 

raca na murach w pojedynkę lub grupami (zespołami) o liczebności dostosowanej do rodzaju budowy,
racjonalne urządzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiałów budowlanych (najbliżej 

muru wolny pas szerokości 600 mm, dalej materiały, a za materiałami drogi transportowe),
wznoszenie murów pasami o odpowiedniej wysokości, 
zastosowanie odpowiednich rusztowań (technicznie niezbędnych i ekonomicznie uzasadnionych),
zaopatrzenie robotników we właściwy sprzęt murarski i ochronny, 

czanie materiałów budowlanych do stanowiska roboczego w sposób wykluczający przestoje,
zorganizowanie robót systemem ruchu równomiernego (podział budowy na działki).

3.2. Kategorie wykonania robót murowych na budowie 
roboty murarskie wykonuje należycie wyszkolony zespół pod nadzorem majstra murarskiego, 

stosuje się zaprawy produkowane fabrycznie, a jeżeli zaprawy są wykonywane na budowie to kontroluje się 
dozowanie składników i wytrzymałość zaprawy, natomiast jakość robót kontroluje osoba o
kwalifikacjach, niezależna od wykonawcy. 

4. Rodzaje wiązań cegieł w murze: 
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Roboty murowe należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą specyfikacją techniczną i 

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia 

mury należy wykonywać warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania elementów murowych i grubości 

spoiny poprzeczne i podłużne w sąsiednich warstwach muru powinny być usytuowane mijankowo, 

przed wbudowaniem elementy murowe powinny być moczone, jeżeli takie wymaganie zawarto w dokumentach 

stosowanie elementów murowych połówkowych przy murowaniu słupów i filarów, poza liczbą konieczną do 

konstrukcje murowe o grubości mniejszej niż 1 cegła, murowane na zaprawy zwykłe, mogą być wykonywane 
ej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogą być wykonywane przy minimalnej 

wykonywanie konstrukcji murowych o grubości 1 cegły i grubszych dopuszcza się przy temperaturze poniżej 
stosowania środków umożliwiających wiązanie i twardnienie zaprawy, przewidzianych w 

specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej możliwości przez producenta zaprawy, 
wierzchnie warstwy 

murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych. 

raca na murach w pojedynkę lub grupami (zespołami) o liczebności dostosowanej do rodzaju budowy, 
racjonalne urządzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiałów budowlanych (najbliżej 

za materiałami drogi transportowe), 

zastosowanie odpowiednich rusztowań (technicznie niezbędnych i ekonomicznie uzasadnionych), 

czanie materiałów budowlanych do stanowiska roboczego w sposób wykluczający przestoje, 
zorganizowanie robót systemem ruchu równomiernego (podział budowy na działki). 

uje należycie wyszkolony zespół pod nadzorem majstra murarskiego, 
stosuje się zaprawy produkowane fabrycznie, a jeżeli zaprawy są wykonywane na budowie to kontroluje się 
dozowanie składników i wytrzymałość zaprawy, natomiast jakość robót kontroluje osoba o odpowiednich 
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Wiązanie murów oraz ich styków i narożników powinno być wykonane zgodnie z przykładami podanymi w pkt. 
1.2. Warunków technicznych wykonania i odbioru robót 
wydanie ITB – rok 2006 a także w normie archiwalnej PN
 
5. Sposoby murowania z cegieł, pustaków lub bloczków
5.1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
– na spoiny zwykłe grubości od 8 do 15 mm,
– na spoiny pasmowe grubości od 8 do 15 mm,
– na spoiny cienkie grubości od 1 do 3 mm.
 
5.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj złącza pionowego
– zwykłe z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych łączonych elementów,
– z wypełnieniem kieszeni zaprawą, polegające na dostawieniu do siebie na odpowiednią odległość elementów o 
odpowiednim kształcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawą otworów utworzonych na styku wyrobów,
– na pióro i wpust polegające na dostosowaniu do siebie 
weszły we wpusty drugiego elementu.
 
5.3. Techniki murowania na spoiny zwykłe:
– murowanie tradycyjne, na puste lub pełne spoiny,
– murowanie na wycisk, 
– murowanie na docisk. 
 
5.4. Ogólne zasady murowania
– elementy murowe pierwszej warstwy nakłada się bardzo dokładnie na mocnej zaprawie cementowej celem 
wyeliminowania ich nierównomiernego osiadania,
– położenie elementów pierwszej warstwy należy kontrolować za pomocą poziomicy lub niwel
– pierwszą warstwę elementów można dodatkowo przeszlifować, szczególnie w przypadku bloczków z betonu 
komórkowego, 
– w celu umożliwienia równomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pożądanej grubości 
(1 do 3 mm) układa się ją 
– położenie elementów drugiej i kolejnych warstw można korygować w ciągu pierwszych 7
ułożenia (czas korekty określa producent zaprawy).
 
6. Ogólne zasady murowania 
6.1. Ścianki działowe o grubości ¼ cegły należy murować na zaprawie cementowej o wytrzymałości M10 . Przy 
rozpiętości przekraczającej 5 m lub wysokości powyżej 2,5 m powinny być zbrojone. Zbrojenie powinno być 
zakotwione w spoinach nośnych na głębokość nie
Ścianka powinna być połączona ze ścianami konstrukcyjnymi za pomocą strzępi zazębionych krytych lub 
połączona ze ścianą konstrukcyjną poprzez ułożenie w co trzeciej spoinie poziomej ułożyć zbrojenie z prętów 
okrągłych fi 6 A-0 lub z be
6.2. Ścianki działowe gr.12cm 
podanych w pkt 7.1 

 
7. Ogólne zasady wykonywania nadproży
7.1.Nadproża mogą być wyko
spełniać wymagania normy PN
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Wiązanie murów oraz ich styków i narożników powinno być wykonane zgodnie z przykładami podanymi w pkt. 
1.2. Warunków technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje murowe”, 

rok 2006 a także w normie archiwalnej PN-68/B-10020. 

5. Sposoby murowania z cegieł, pustaków lub bloczków 
5.1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych: 

ości od 8 do 15 mm, 
na spoiny pasmowe grubości od 8 do 15 mm, 
na spoiny cienkie grubości od 1 do 3 mm. 

5.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj złącza pionowego 
zwykłe z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych łączonych elementów,

ełnieniem kieszeni zaprawą, polegające na dostawieniu do siebie na odpowiednią odległość elementów o 
odpowiednim kształcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawą otworów utworzonych na styku wyrobów,

na pióro i wpust polegające na dostosowaniu do siebie elementów w taki sposób, by pióra jednego elementu 
weszły we wpusty drugiego elementu. 

5.3. Techniki murowania na spoiny zwykłe: 
murowanie tradycyjne, na puste lub pełne spoiny, 

5.4. Ogólne zasady murowania na cienkie spoiny: 
elementy murowe pierwszej warstwy nakłada się bardzo dokładnie na mocnej zaprawie cementowej celem 

wyeliminowania ich nierównomiernego osiadania, 
położenie elementów pierwszej warstwy należy kontrolować za pomocą poziomicy lub niwel
pierwszą warstwę elementów można dodatkowo przeszlifować, szczególnie w przypadku bloczków z betonu 

w celu umożliwienia równomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pożądanej grubości 
 specjalną, dostosowaną do szerokości muru, kielnią z ząbkowaną krawędzią,

położenie elementów drugiej i kolejnych warstw można korygować w ciągu pierwszych 7
ułożenia (czas korekty określa producent zaprawy). 

6. Ogólne zasady murowania ścianek działowych 
6.1. Ścianki działowe o grubości ¼ cegły należy murować na zaprawie cementowej o wytrzymałości M10 . Przy 
rozpiętości przekraczającej 5 m lub wysokości powyżej 2,5 m powinny być zbrojone. Zbrojenie powinno być 
zakotwione w spoinach nośnych na głębokość nie mniejszą niż 70 mm. 
Ścianka powinna być połączona ze ścianami konstrukcyjnymi za pomocą strzępi zazębionych krytych lub 
połączona ze ścianą konstrukcyjną poprzez ułożenie w co trzeciej spoinie poziomej ułożyć zbrojenie z prętów 

0 lub z bednarki i pręty zakotwić w spoinach ścian nośnych na długości 10cm.
6.2. Ścianki działowe gr.12cm – murowane z cegły silikatowej zakotwione w ścianach zewnętrznych wg zasad 

7. Ogólne zasady wykonywania nadproży 
7.1.Nadproża mogą być wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproża prefabrykowane powinny 
spełniać wymagania normy PN-EN 845-2. 
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Wiązanie murów oraz ich styków i narożników powinno być wykonane zgodnie z przykładami podanymi w pkt. 
budowlanych, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje murowe”, 

zwykłe z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych łączonych elementów, 
ełnieniem kieszeni zaprawą, polegające na dostawieniu do siebie na odpowiednią odległość elementów o 

odpowiednim kształcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawą otworów utworzonych na styku wyrobów, 
elementów w taki sposób, by pióra jednego elementu 

elementy murowe pierwszej warstwy nakłada się bardzo dokładnie na mocnej zaprawie cementowej celem 

położenie elementów pierwszej warstwy należy kontrolować za pomocą poziomicy lub niwelatora, 
pierwszą warstwę elementów można dodatkowo przeszlifować, szczególnie w przypadku bloczków z betonu 

w celu umożliwienia równomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pożądanej grubości 
specjalną, dostosowaną do szerokości muru, kielnią z ząbkowaną krawędzią, 

położenie elementów drugiej i kolejnych warstw można korygować w ciągu pierwszych 7-15 minut od ich 

6.1. Ścianki działowe o grubości ¼ cegły należy murować na zaprawie cementowej o wytrzymałości M10 . Przy 
rozpiętości przekraczającej 5 m lub wysokości powyżej 2,5 m powinny być zbrojone. Zbrojenie powinno być 

Ścianka powinna być połączona ze ścianami konstrukcyjnymi za pomocą strzępi zazębionych krytych lub 
połączona ze ścianą konstrukcyjną poprzez ułożenie w co trzeciej spoinie poziomej ułożyć zbrojenie z prętów 

dnarki i pręty zakotwić w spoinach ścian nośnych na długości 10cm. 
murowane z cegły silikatowej zakotwione w ścianach zewnętrznych wg zasad 

nywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproża prefabrykowane powinny 
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7.2.Nadproża żelbetowe wylewane należy wykonywać zgodnie  z zasadami obowiązującymi dla konstrukcji 
żelbetowych, a więc przestrzegać wymagania
żelbetowych. 
 
7.3.Nadproża prefabrykowane żelbetowe L19 powinny spełniać wymagania PN
bez konieczności stemplowania. Nadproża powinny być opierane na zaprawie i wy
kierunku podłużnym jak i poprzecznym. Oparcie końca nadproża powinno być nie mniejsze niż 100 mm.
 
8. Ogólne zasady wykonywania przerw dylatacyjnych
Przerwy dylatacyjne w murach powinny być wykonane zgodnie z PN
 
9. Wymagania jakościowe robót murowych
Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanych, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje 
murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spełniać odpowiednie wymagania jakościowe, takie jak:
 
9.1.Obrys muru 
Dopuszczalne odchyłki od zaprojektowanych wymiarów nie powinny przekraczać:
– w wymiarach poziomych poszczególnych pomieszczeń ±20 mm,
– w wysokości kondygnacji ±20 mm,
– w wymiarach poziomych i pionowych całego budynku ±50 mm.
 
9.2.Grubość muru 
Grubości murów w stanie surowym powinny być określone w dokumentacji projektowej.
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe nie powinny być większe niż:
– dopuszczalne odchyłki użytych elementów murowych w przypadku murów o grubości ¼, ½ i 1 elementu 
murowego, 
– ±10 mm, w przypadku murów pełnych o grubości większej niż 1 cegła,
– ±20 mm, w przypadku murów szczelinowych.
 
9.3. Tolerancje wykonania
 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniższej tabeli

 

Rodzaj odchyłek 

Zwichrowania i skrzywienia: 

– na 1 metrze długości 

– na całej powierzchni 

Odchylenia od pionu 

– na wysokości 1 m 

– na wysokości kondygnacji 

– na całej wysokości 

Odchylenia każdej warstwy od poziomu 

– na 1 m długości 
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7.2.Nadproża żelbetowe wylewane należy wykonywać zgodnie  z zasadami obowiązującymi dla konstrukcji 
żelbetowych, a więc przestrzegać wymagania zawarte w szczegółowej specyfikacji technicznej dla konstrukcji 

7.3.Nadproża prefabrykowane żelbetowe L19 powinny spełniać wymagania PN-EN 845
bez konieczności stemplowania. Nadproża powinny być opierane na zaprawie i wy
kierunku podłużnym jak i poprzecznym. Oparcie końca nadproża powinno być nie mniejsze niż 100 mm.

8. Ogólne zasady wykonywania przerw dylatacyjnych 
Przerwy dylatacyjne w murach powinny być wykonane zgodnie z PN-B-03002. 

jakościowe robót murowych 
Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanych, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje 

2006 rok roboty murowe powinny spełniać odpowiednie wymagania jakościowe, takie jak:

szczalne odchyłki od zaprojektowanych wymiarów nie powinny przekraczać: 
w wymiarach poziomych poszczególnych pomieszczeń ±20 mm, 
w wysokości kondygnacji ±20 mm, 
w wymiarach poziomych i pionowych całego budynku ±50 mm. 

w stanie surowym powinny być określone w dokumentacji projektowej.
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe nie powinny być większe niż: 

dopuszczalne odchyłki użytych elementów murowych w przypadku murów o grubości ¼, ½ i 1 elementu 

przypadku murów pełnych o grubości większej niż 1 cegła, 
±20 mm, w przypadku murów szczelinowych. 

9.3. Tolerancje wykonania 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniższej tabeli 

Dopuszczalne odchyłki [mm] 

mury spoinowe mury niespoinowe

 

3 

10 

 

6 

20 

 

3 

6 

20 

 

6 

10 

30 

 

1 

 

2 
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7.2.Nadproża żelbetowe wylewane należy wykonywać zgodnie  z zasadami obowiązującymi dla konstrukcji 
zawarte w szczegółowej specyfikacji technicznej dla konstrukcji 

EN 845-2. Można je montować 
bez konieczności stemplowania. Nadproża powinny być opierane na zaprawie i wypoziomowane zarówno w 
kierunku podłużnym jak i poprzecznym. Oparcie końca nadproża powinno być nie mniejsze niż 100 mm. 

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanych, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje 
2006 rok roboty murowe powinny spełniać odpowiednie wymagania jakościowe, takie jak: 

w stanie surowym powinny być określone w dokumentacji projektowej. 

dopuszczalne odchyłki użytych elementów murowych w przypadku murów o grubości ¼, ½ i 1 elementu 

mury niespoinowe 
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– na całej długości 

Odchylenia górnej warstwy od poziomu 

– na 1 m długości 

– na całej długości 

Odchylenia wymiarów otworów w świetle 

o wymiarach: 

do 100 cm                       szerokość 

                                        wysokość 

ponad 100 cm                

                                       szerokość 

                                       wysokość  

 

9.4.Grubość spoin 
Normatywne grubości i dopuszczalne odchyłki grubości spoin zwykłych wynoszą:
– w spoinach poziomych: grubość nominalna 10 mm, odchyłki + 5 mm, 
– w spoinach pionowych: grubość nominalna 10 mm, odchyłki + 5 mm, 
W przypadku słupów konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchyłki grubości spoin, 
zarówno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekraczać 2 mm.
W murach zbrojonych poprzecznie grubość spoiny powinna być większa co najmniej o 4 mm niż gruboś
zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podłużnie grubość spoiny powinna być co najmniej o 5 mm większa niż 
grubość zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny być całkowicie 
wypełnione zaprawą, aż do lica muru.
W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie należy wypełniać spoiny poziomej zaprawą na 
głębokość 5÷10 mm, licząc od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy których jest umieszczone zbrojenie 
zewnętrzne, na głębokość nie mniejszą niż 10 m
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 
1. Badania przed przystąpieniem do robót murowych
Przed przystąpieniem do robót murowych należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe oraz przeprowadzić 
badania wyrobów i materiałów, które będą wykorzystywa
 
1.1. Odbiór robót poprzedzających wykonanie robót murowych
Roboty ziemne i fundamentowe należy odebrać zgodnie z wymaganiami odpowiednich szczegółowych 
specyfikacji technicznych.
Przed przystąpieniem do wznoszenia murów nadziemia 
wymiary oraz kąty skrzyżowań ścian fundamentowych murowanych..
 
1.2. Badania materiałów 
Badania należy przeprowadzić pośrednio na podstawie przedłożonych:
– deklaracji zgodności lub certyfikatów,
– zapisów dziennika budowy, protokołów przyjęcia materiałów na budowę,
– deklaracji producentów użytych wyrobów.
Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadają 
wymaganiom postawionym w dokumentacji 
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Normatywne grubości i dopuszczalne odchyłki grubości spoin zwykłych wynoszą: 
w spoinach poziomych: grubość nominalna 10 mm, odchyłki + 5 mm, – 2 mm, 
w spoinach pionowych: grubość nominalna 10 mm, odchyłki + 5 mm, – 5 mm. 

łupów konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchyłki grubości spoin, 
zarówno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekraczać 2 mm. 
W murach zbrojonych poprzecznie grubość spoiny powinna być większa co najmniej o 4 mm niż gruboś
zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podłużnie grubość spoiny powinna być co najmniej o 5 mm większa niż 
grubość zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny być całkowicie 
wypełnione zaprawą, aż do lica muru. 
W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie należy wypełniać spoiny poziomej zaprawą na 
głębokość 5÷10 mm, licząc od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy których jest umieszczone zbrojenie 
zewnętrzne, na głębokość nie mniejszą niż 10 mm i nie większą niż 20 mm 

ROOBBÓÓTT  

1. Badania przed przystąpieniem do robót murowych 
Przed przystąpieniem do robót murowych należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe oraz przeprowadzić 
badania wyrobów i materiałów, które będą wykorzystywane do wykonywania robót. 

1.1. Odbiór robót poprzedzających wykonanie robót murowych 
Roboty ziemne i fundamentowe należy odebrać zgodnie z wymaganiami odpowiednich szczegółowych 
specyfikacji technicznych. 
Przed przystąpieniem do wznoszenia murów nadziemia należy sprawdzić zgodnie z pkt. 4. niniejszej specyfikacji 
wymiary oraz kąty skrzyżowań ścian fundamentowych murowanych.. 

Badania należy przeprowadzić pośrednio na podstawie przedłożonych: 
deklaracji zgodności lub certyfikatów, 
zapisów dziennika budowy, protokołów przyjęcia materiałów na budowę, 
deklaracji producentów użytych wyrobów. 

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadają 
wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.
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łupów konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchyłki grubości spoin, 

W murach zbrojonych poprzecznie grubość spoiny powinna być większa co najmniej o 4 mm niż grubość 
zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podłużnie grubość spoiny powinna być co najmniej o 5 mm większa niż 
grubość zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny być całkowicie 

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie należy wypełniać spoiny poziomej zaprawą na 
głębokość 5÷10 mm, licząc od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy których jest umieszczone zbrojenie 

Przed przystąpieniem do robót murowych należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe oraz przeprowadzić 

Roboty ziemne i fundamentowe należy odebrać zgodnie z wymaganiami odpowiednich szczegółowych 

należy sprawdzić zgodnie z pkt. 4. niniejszej specyfikacji 

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadają 
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej. 
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Materiały, których jakość budzi wątpliwości mogą być zbadane na wniosek zamawiającego przez niezależne 
laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
 
2. Badania w czasie robót
Badania w czasie robót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywanych robót murowych z dokumentacją 
projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentów.
Badania te w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia zbrojenia oraz wewnętrznych części muru 
ulegających zakryciu, a także kontroli jakości zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto po wykonaniu stanu 
surowego budynku i stanu wykończeniowego, ale przed podłączeniem urządzeń gazowych, trzonów kuchennych, 
pieców, kominków należy sprawdzić przewody kominow
 
2.1. Sprawdzenie wewnętrznych części muru ulegających zakryciu powinno w szczególności dotyczyć 
prawidłowości wiązania elementów w murze, grubości i wypełnienia spoin, liczby użytych wyrobów ułamkowych. 
Badania te należy przeprowadzać zgodnie z wymagan
technicznej. 
 
2.2. Kontrola jakości zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmować badania
wskazane w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.
 
2.3. Badania przewodów kominowych po wykonaniu stanu 
a) sprawdzenie drożności przewodów należy przeprowadzać za pomocą kominiarskiej kuli umocowanej na 
sznurze, spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwacji jej przebiegu we wlotach, otworach rewizyjnych, 
kontrolnych i wycierowych,
b) sprawdzenie kierunku przewodów przeprowadza się przez obserwację i pomiar zewnętrznych powierzchni 
muru z przewodami (kierunek przewodu murowanego z cegieł lub bloczków widoczny z ich układu) i porównanie 
z dokumentacją projektową,
c) sprawdzenie wielkości prze
przewodu w otworach kontrolnych z dokładnością do 5 mm i porównanie z dokumentacją projektową,
d) sprawdzenie grubości przegród przeprowadza się za pomocą dwóch listew włożonych do
kontrolnych i pomierzenie ich odległości taśmą stalową z dokładnością do 5 mm,
e) sprawdzenie wiązania cegieł lub bloczków przeprowadza się wzrokowo przez obserwację lica muru z 
przewodami oraz obserwację wnętrza przewodu przez otwory k
f) sprawdzenie kształtu i wymiarów zewnętrznych murów z przewodami przeprowadza się zgodnie z pkt. 4. 
niniejszej specyfikacji technicznej,
g) sprawdzenie wypełnienia spoin oraz stanu powierzchni przewodów przeprowadza się wzrokowo przez 
obserwację lica muru i powierzchni wewnętrznej przewodów przez otwory kontrolne za pomocą lustra i latarki 
elektrycznej. 
 
2.4. Badania przewodów kominowych po wykonaniu stanu wykończeniowego, przed podłączeniem trzonów 
kuchennych, pieców, kominów i urządzeń gazowyc
a) sprawdzenie szczelności przewodów przeprowadza się za pomocą łuczywa lub świecy dymnej przez wsunięcie 
do wlotu sprawdzanego przewodu, a po ukazaniu się dymu w wylocie 
sąsiednich wylotów oraz wlotów w innych pom
obserwowanym wylocie lub wlocie należy w przewód ten wpuścić obciążony na końcu biały sznur lub taśmę i 
powtórzyć próbę kopcenia, a następnie wydobyć sznur i w miejscu wskazanym przez okopcony o
przeprowadzić uszczelnienie przewodu,
b) sprawdzenie wyposażenia otworów wycierowych i rewizyjnych przeprowadza się przez dokładne ich 
obejrzenie, próbę zamknięcia i otwarcia drzwiczek oraz próbę obruszania ich ręką,
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Materiały, których jakość budzi wątpliwości mogą być zbadane na wniosek zamawiającego przez niezależne 
laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm. 

2. Badania w czasie robót 
ót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywanych robót murowych z dokumentacją 

projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentów. 
Badania te w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia zbrojenia oraz wewnętrznych części muru 

ających zakryciu, a także kontroli jakości zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto po wykonaniu stanu 
surowego budynku i stanu wykończeniowego, ale przed podłączeniem urządzeń gazowych, trzonów kuchennych, 
pieców, kominków należy sprawdzić przewody kominowe. 

2.1. Sprawdzenie wewnętrznych części muru ulegających zakryciu powinno w szczególności dotyczyć 
prawidłowości wiązania elementów w murze, grubości i wypełnienia spoin, liczby użytych wyrobów ułamkowych. 
Badania te należy przeprowadzać zgodnie z wymaganiami określonymi w pkt. 4. niniejszej specyfikacji 

2.2. Kontrola jakości zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmować badania
wskazane w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej. 

2.3. Badania przewodów kominowych po wykonaniu stanu surowego budynku: 
a) sprawdzenie drożności przewodów należy przeprowadzać za pomocą kominiarskiej kuli umocowanej na 
sznurze, spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwacji jej przebiegu we wlotach, otworach rewizyjnych, 
kontrolnych i wycierowych, 

dzenie kierunku przewodów przeprowadza się przez obserwację i pomiar zewnętrznych powierzchni 
muru z przewodami (kierunek przewodu murowanego z cegieł lub bloczków widoczny z ich układu) i porównanie 
z dokumentacją projektową, 
c) sprawdzenie wielkości przekroju przewodów przeprowadza się za pomocą taśmy stalowej przez pomierzenie 
przewodu w otworach kontrolnych z dokładnością do 5 mm i porównanie z dokumentacją projektową,
d) sprawdzenie grubości przegród przeprowadza się za pomocą dwóch listew włożonych do
kontrolnych i pomierzenie ich odległości taśmą stalową z dokładnością do 5 mm, 
e) sprawdzenie wiązania cegieł lub bloczków przeprowadza się wzrokowo przez obserwację lica muru z 
przewodami oraz obserwację wnętrza przewodu przez otwory kontrolne, 
f) sprawdzenie kształtu i wymiarów zewnętrznych murów z przewodami przeprowadza się zgodnie z pkt. 4. 
niniejszej specyfikacji technicznej, 
g) sprawdzenie wypełnienia spoin oraz stanu powierzchni przewodów przeprowadza się wzrokowo przez 

ę lica muru i powierzchni wewnętrznej przewodów przez otwory kontrolne za pomocą lustra i latarki 

2.4. Badania przewodów kominowych po wykonaniu stanu wykończeniowego, przed podłączeniem trzonów 
kuchennych, pieców, kominów i urządzeń gazowych: 
a) sprawdzenie szczelności przewodów przeprowadza się za pomocą łuczywa lub świecy dymnej przez wsunięcie 
do wlotu sprawdzanego przewodu, a po ukazaniu się dymu w wylocie – przez zamknięcie wylotu i obserwację 
sąsiednich wylotów oraz wlotów w innych pomieszczeniach. W przypadku stwierdzenia wydobywania się dymu w 
obserwowanym wylocie lub wlocie należy w przewód ten wpuścić obciążony na końcu biały sznur lub taśmę i 
powtórzyć próbę kopcenia, a następnie wydobyć sznur i w miejscu wskazanym przez okopcony o
przeprowadzić uszczelnienie przewodu, 
b) sprawdzenie wyposażenia otworów wycierowych i rewizyjnych przeprowadza się przez dokładne ich 
obejrzenie, próbę zamknięcia i otwarcia drzwiczek oraz próbę obruszania ich ręką, 
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Materiały, których jakość budzi wątpliwości mogą być zbadane na wniosek zamawiającego przez niezależne 

ót polegają na sprawdzeniu zgodności wykonywanych robót murowych z dokumentacją 

Badania te w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia zbrojenia oraz wewnętrznych części muru 
ających zakryciu, a także kontroli jakości zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto po wykonaniu stanu 

surowego budynku i stanu wykończeniowego, ale przed podłączeniem urządzeń gazowych, trzonów kuchennych, 

2.1. Sprawdzenie wewnętrznych części muru ulegających zakryciu powinno w szczególności dotyczyć 
prawidłowości wiązania elementów w murze, grubości i wypełnienia spoin, liczby użytych wyrobów ułamkowych. 

iami określonymi w pkt. 4. niniejszej specyfikacji 

2.2. Kontrola jakości zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmować badania 

a) sprawdzenie drożności przewodów należy przeprowadzać za pomocą kominiarskiej kuli umocowanej na 
sznurze, spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwacji jej przebiegu we wlotach, otworach rewizyjnych, 

dzenie kierunku przewodów przeprowadza się przez obserwację i pomiar zewnętrznych powierzchni 
muru z przewodami (kierunek przewodu murowanego z cegieł lub bloczków widoczny z ich układu) i porównanie 

kroju przewodów przeprowadza się za pomocą taśmy stalowej przez pomierzenie 
przewodu w otworach kontrolnych z dokładnością do 5 mm i porównanie z dokumentacją projektową, 
d) sprawdzenie grubości przegród przeprowadza się za pomocą dwóch listew włożonych do sąsiednich otworów 

e) sprawdzenie wiązania cegieł lub bloczków przeprowadza się wzrokowo przez obserwację lica muru z 

f) sprawdzenie kształtu i wymiarów zewnętrznych murów z przewodami przeprowadza się zgodnie z pkt. 4. 

g) sprawdzenie wypełnienia spoin oraz stanu powierzchni przewodów przeprowadza się wzrokowo przez 
ę lica muru i powierzchni wewnętrznej przewodów przez otwory kontrolne za pomocą lustra i latarki 

2.4. Badania przewodów kominowych po wykonaniu stanu wykończeniowego, przed podłączeniem trzonów 

a) sprawdzenie szczelności przewodów przeprowadza się za pomocą łuczywa lub świecy dymnej przez wsunięcie 
przez zamknięcie wylotu i obserwację 

ieszczeniach. W przypadku stwierdzenia wydobywania się dymu w 
obserwowanym wylocie lub wlocie należy w przewód ten wpuścić obciążony na końcu biały sznur lub taśmę i 
powtórzyć próbę kopcenia, a następnie wydobyć sznur i w miejscu wskazanym przez okopcony odcinek sznura 

b) sprawdzenie wyposażenia otworów wycierowych i rewizyjnych przeprowadza się przez dokładne ich 
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c) sprawdzenie wlotów do 
dokumentacją, 
d) sprawdzenie wylotów przewodów przeprowadza się analogicznie jak sprawdzenie wlotów,
e) sprawdzenie prawidłowości ciągu przed podłączeniem urządzeń 
palnika przez przystawienie go w odległości ok. 10 cm do wlotu przewodu i stwierdzenie wyraźnego odchylenia 
się płomienia w kierunku wlotu.  Sprawdzenie prawidłowości ciągu po podłączeniu urządzeń przeprowadza się 
przez próbne palenie i stwierdzenie prawidłowego spalania się materiału opałowego,
f) pozostałe badania – 
technicznej. 
2.5. Wyniki przeprowadzonych badań powinny być porównane z wym
specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a także protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy.
 
3. Badania w czasie odbioru robót
Badania w czasie odbioru robót prze
dotyczące wykonania robót murowych, w szczególności w zakresie:
– zgodności z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi 
w dokumentacji powykonawczej,
– jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,
– prawidłowości oceny robót poprzedzających roboty murowe,
– jakości wykonania robót murowych.
Przy badaniach w czasie odbioru robót należy wykorzystać wyniki badań dokonanych przed przystąpieniem do
robót i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonanych robót.
Badania sprawdzające jakość wykonania robót murowych, według pkt. 4. Warunków technicznych wykonania i 
odbioru robót budowlanych, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje mur
PN-68/B-10020: 
 
a) sprawdzenie zgodności z dokumentacją 
konstrukcji z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz ze zmianami naniesionymi w
powykonawczej; sprawdzenia zgodności dokonuje się na podstawie oględzin zewnętrznych i pomiarów; pomiar 
długości i wysokości konstrukcji przeprowadza się z dokładnością do 10 mm; pomiar grubości murów i ościeży 
wykonuje się z dokładnością do 
różnych miejscach, 

 

b) sprawdzenie prawidłowości wiązania elementów w murze, stykach i narożnikach 
przez oględziny w trakcie robót na zgodność z wymaganiami po
 
c) sprawdzenie grubości spoin i ich wypełnienia 
pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z dokładnością do 1 mm należy zawsze wykonać w przypadku murów 
licowych, natomiast w przypadku murów nielicowych 
może być przekroczona; średnią grubość spoin poziomych należy obliczać przez odjęcie przeciętnej
grubości elementu murowego od ilorazu wysokości zmierzoneg
liczby warstw murowych; średnią grubość spoiny poziomej należy określać identycznie, mierząc poziomy odcinek 
muru; w przypadku rażących różnic grubości poszczególnych spoin, sprawdzanie ich należy przeprowadza
oddzielnie, z dokładnością do 1 mm, na ściśle określonych odcinkach muru,
 
e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny oraz prostoliniowości krawędzi muru 
przeprowadzać przez przykładanie w dwóch prostopadłych do siebie kierunkach, w do
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c) sprawdzenie wlotów do przewodów przeprowadza się przez dokładne ich obejrzenie, pomiary i porównanie z 

d) sprawdzenie wylotów przewodów przeprowadza się analogicznie jak sprawdzenie wlotów,
e) sprawdzenie prawidłowości ciągu przed podłączeniem urządzeń przeprowadza się za pomocą łuczywa lub 
palnika przez przystawienie go w odległości ok. 10 cm do wlotu przewodu i stwierdzenie wyraźnego odchylenia 
się płomienia w kierunku wlotu.  Sprawdzenie prawidłowości ciągu po podłączeniu urządzeń przeprowadza się 

ez próbne palenie i stwierdzenie prawidłowego spalania się materiału opałowego, 
 w miarę potrzeby wykonanie badań podanych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji 

2.5. Wyniki przeprowadzonych badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 2. niniejszej 
specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a także protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 

3. Badania w czasie odbioru robót 
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie wymagania 
dotyczące wykonania robót murowych, w szczególności w zakresie: 

zgodności z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi 
konawczej, 

jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
prawidłowości oceny robót poprzedzających roboty murowe, 
jakości wykonania robót murowych. 

Przy badaniach w czasie odbioru robót należy wykorzystać wyniki badań dokonanych przed przystąpieniem do
robót i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonanych robót.
Badania sprawdzające jakość wykonania robót murowych, według pkt. 4. Warunków technicznych wykonania i 
odbioru robót budowlanych, część A, zeszyt 3 „Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej 

a) sprawdzenie zgodności z dokumentacją – powinno być przeprowadzone przez porównanie wykonanych 
konstrukcji z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz ze zmianami naniesionymi w
powykonawczej; sprawdzenia zgodności dokonuje się na podstawie oględzin zewnętrznych i pomiarów; pomiar 
długości i wysokości konstrukcji przeprowadza się z dokładnością do 10 mm; pomiar grubości murów i ościeży 
wykonuje się z dokładnością do 1 mm; za wynik należy przyjmować średnią arytmetyczną z pomiarów w trzech 

b) sprawdzenie prawidłowości wiązania elementów w murze, stykach i narożnikach 
przez oględziny w trakcie robót na zgodność z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji,

c) sprawdzenie grubości spoin i ich wypełnienia – należy przeprowadzać przez oględziny zewnętrzne i pomiar; 
pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z dokładnością do 1 mm należy zawsze wykonać w przypadku murów 

owych, natomiast w przypadku murów nielicowych – gdy na podstawie oględzin uznano, że grubość spoiny 
może być przekroczona; średnią grubość spoin poziomych należy obliczać przez odjęcie przeciętnej
grubości elementu murowego od ilorazu wysokości zmierzonego odcinka muru (o wysokości co najmniej 1 m) i 
liczby warstw murowych; średnią grubość spoiny poziomej należy określać identycznie, mierząc poziomy odcinek 
muru; w przypadku rażących różnic grubości poszczególnych spoin, sprawdzanie ich należy przeprowadza
oddzielnie, z dokładnością do 1 mm, na ściśle określonych odcinkach muru, 

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny oraz prostoliniowości krawędzi muru 
przeprowadzać przez przykładanie w dwóch prostopadłych do siebie kierunkach, w do

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

53 

 
 
 

przewodów przeprowadza się przez dokładne ich obejrzenie, pomiary i porównanie z 

d) sprawdzenie wylotów przewodów przeprowadza się analogicznie jak sprawdzenie wlotów, 
przeprowadza się za pomocą łuczywa lub 

palnika przez przystawienie go w odległości ok. 10 cm do wlotu przewodu i stwierdzenie wyraźnego odchylenia 
się płomienia w kierunku wlotu.  Sprawdzenie prawidłowości ciągu po podłączeniu urządzeń przeprowadza się 

 
w miarę potrzeby wykonanie badań podanych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji 

aganiami podanymi w pkt. 2. niniejszej 
specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a także protokole podpisanym przez przedstawicieli 

prowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie wymagania 

zgodności z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi 

Przy badaniach w czasie odbioru robót należy wykorzystać wyniki badań dokonanych przed przystąpieniem do 
robót i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonanych robót. 
Badania sprawdzające jakość wykonania robót murowych, według pkt. 4. Warunków technicznych wykonania i 

2006 r. oraz normy archiwalnej 

powinno być przeprowadzone przez porównanie wykonanych 
konstrukcji z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji 
powykonawczej; sprawdzenia zgodności dokonuje się na podstawie oględzin zewnętrznych i pomiarów; pomiar 
długości i wysokości konstrukcji przeprowadza się z dokładnością do 10 mm; pomiar grubości murów i ościeży 

1 mm; za wynik należy przyjmować średnią arytmetyczną z pomiarów w trzech 

b) sprawdzenie prawidłowości wiązania elementów w murze, stykach i narożnikach – należy przeprowadzać 
danymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji, 

należy przeprowadzać przez oględziny zewnętrzne i pomiar; 
pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z dokładnością do 1 mm należy zawsze wykonać w przypadku murów 

gdy na podstawie oględzin uznano, że grubość spoiny 
może być przekroczona; średnią grubość spoin poziomych należy obliczać przez odjęcie przeciętnej 

o odcinka muru (o wysokości co najmniej 1 m) i 
liczby warstw murowych; średnią grubość spoiny poziomej należy określać identycznie, mierząc poziomy odcinek 
muru; w przypadku rażących różnic grubości poszczególnych spoin, sprawdzanie ich należy przeprowadzać 

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny oraz prostoliniowości krawędzi muru – należy 
przeprowadzać przez przykładanie w dwóch prostopadłych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu 
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powierzchni muru, oraz do krawędzi muru, łaty kontrolnej długości 2 m, a następnie przez pomiar z dokładnością 
do 1 mm wielkości prześwitu między łatą a powierzchnią lub krawędzią muru,
 
f) sprawdzenie pionowości powierzchni i krawędzi muru 
badanie można wykonać pionem murarskim i przymiarem z podziałką milimetrową,
 
g) sprawdzenie poziomości warstw murowych 
pomiarów np. poziomnicą murarską
50 m niwelatorem, 
 
h) sprawdzenie kątów pomiędzy przecinającymi się płaszczyznami dwóch sąsiednich murów 
przeprowadzać mierząc z dokładnością do 1 mm odchylenie (prześwit) 
przewidzianego w projekcie; odchylenie (prześwit) mierzy się w odległości 1 m od wierzchołka sprawdzanego 
kąta; badanie można przeprowadzać stalowym kątownikiem murarskim, łatą kontrolną i przymiarem z
podziałką milimetrową, zmierzony prześwit nie powinien przekraczać wartości podanych w tablicy 7 niniejszej 
specyfikacji, 
 
i) sprawdzenie prawidłowości wykonania ścianek działowych, nadproży, gzymsów, przerw dylatacyjnych 
przeprowadzać przez oględziny zewnętrzne 
specyfikacją techniczną, 
 
j) sprawdzenie liczby użytych wyrobów ułamkowych 
stwierdzenie zgodności z wymaganiami podanymi w pkt. 3. niniejsze

 

SST.02.04.00 
Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
(45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
 
1. Konstrukcje stalowe 
belki nadprożowe stalowe dwuteowe, stal konstrukcyjna S235JR
łączniki, profile montażowe, śruby, marki, materiały pomocnicze
 
1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowę:
Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
Powinna spełniać wymagania określone w 
Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN
Dla blach żeberkowych wg PN
Dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN
Dla kątowników równoramiennych wg PN
Dla ceowników wg PN73/H
 
2. Łączniki i materiały spawalnicze
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej u zaakceptowanych przez Inżyniera 
wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji ciąży obowiązek egzekwowania od dostawców i
przechowywania atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej 
dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą każdej partii łączników 
lub materiałów spawalniczych. Badania, które warun
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powierzchni muru, oraz do krawędzi muru, łaty kontrolnej długości 2 m, a następnie przez pomiar z dokładnością 
do 1 mm wielkości prześwitu między łatą a powierzchnią lub krawędzią muru, 

f) sprawdzenie pionowości powierzchni i krawędzi muru – należy przeprowadzać z dokładnością do 1 mm; 
badanie można wykonać pionem murarskim i przymiarem z podziałką milimetrową, 

g) sprawdzenie poziomości warstw murowych – należy przeprowadzać przyrządami stosowanymi do takich 
pomiarów np. poziomnicą murarską i łatą kontrolną lub poziomnicą wężową, a przy budynkach o długości ponad 

h) sprawdzenie kątów pomiędzy przecinającymi się płaszczyznami dwóch sąsiednich murów 
przeprowadzać mierząc z dokładnością do 1 mm odchylenie (prześwit) przecinających się płaszczyzn od kąta 
przewidzianego w projekcie; odchylenie (prześwit) mierzy się w odległości 1 m od wierzchołka sprawdzanego 
kąta; badanie można przeprowadzać stalowym kątownikiem murarskim, łatą kontrolną i przymiarem z

trową, zmierzony prześwit nie powinien przekraczać wartości podanych w tablicy 7 niniejszej 

i) sprawdzenie prawidłowości wykonania ścianek działowych, nadproży, gzymsów, przerw dylatacyjnych 
przeprowadzać przez oględziny zewnętrzne i pomiar na zgodność z dokumentacją projektową i niniejszą 

j) sprawdzenie liczby użytych wyrobów ułamkowych – należy przeprowadzać w trakcie robót przez oględziny i 
stwierdzenie zgodności z wymaganiami podanymi w pkt. 3. niniejszej specyfikacji technicznej,

Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali 
5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej) 

stalowe dwuteowe, stal konstrukcyjna S235JR 
łączniki, profile montażowe, śruby, marki, materiały pomocnicze 

1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowę: 
Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, 
Powinna spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 
Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999 
Dla blach żeberkowych wg PN-73/H-92127 
Dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003 
Dla kątowników równoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000 

wg PN73/H-93460.03 

2. Łączniki i materiały spawalnicze 
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej u zaakceptowanych przez Inżyniera 
wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji ciąży obowiązek egzekwowania od dostawców i
przechowywania atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej 
dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą każdej partii łączników 
lub materiałów spawalniczych. Badania, które warunkują wystawienie atestów Wytwórca łączników lub materiałów 
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powierzchni muru, oraz do krawędzi muru, łaty kontrolnej długości 2 m, a następnie przez pomiar z dokładnością 

należy przeprowadzać z dokładnością do 1 mm; 

należy przeprowadzać przyrządami stosowanymi do takich 
i łatą kontrolną lub poziomnicą wężową, a przy budynkach o długości ponad 

h) sprawdzenie kątów pomiędzy przecinającymi się płaszczyznami dwóch sąsiednich murów – należy 
przecinających się płaszczyzn od kąta 

przewidzianego w projekcie; odchylenie (prześwit) mierzy się w odległości 1 m od wierzchołka sprawdzanego 
kąta; badanie można przeprowadzać stalowym kątownikiem murarskim, łatą kontrolną i przymiarem z 

trową, zmierzony prześwit nie powinien przekraczać wartości podanych w tablicy 7 niniejszej 

i) sprawdzenie prawidłowości wykonania ścianek działowych, nadproży, gzymsów, przerw dylatacyjnych – należy 
i pomiar na zgodność z dokumentacją projektową i niniejszą 

należy przeprowadzać w trakcie robót przez oględziny i 
j specyfikacji technicznej, 

Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej u zaakceptowanych przez Inżyniera 
wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji ciąży obowiązek egzekwowania od dostawców i 
przechowywania atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej 
dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą każdej partii łączników 

kują wystawienie atestów Wytwórca łączników lub materiałów 
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spawalniczych przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny 
być atestowane w zakresie ustalonym przez Inżyniera na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. Spe
być wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych.
 
Dla śrub pasowanych PN-
Dla nakrętek do śrub PN-EN 1515
Dla elektrod wg PN-EN 757:2000
Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji 
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony 
przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały spawalnicze należy 
przechowywać ponad podłogą w suchych
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji stalowej powinny być oddzielone od 
pozostałych. Zastosowane materiały do wykonywania pokryć dachowych powinny odpo
posiadać miedzy innymi: 
Aprobaty techniczne ITB dopuszczające materiał do stosowania w budownictwie
Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobata Techniczną lub PN
Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną
Na opakowaniach powinien znajdować się termin  przydatności do stosowania
Certyfikat na  znak bezpieczeństwa

 

��  SSPPRRZZĘĘTT  
  
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 
na jakość i środowisko wykonywanych robót.
Sprzęt używany do realizacji robót powinien być zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robót, 
który uzyskał akceptację Inżyniera.
Wykonawca dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów potwierdzających dopu
zgodnie z jego przeznaczeniem.

 

��  TTRRAANNSSPPOORRTT  II  SSKKŁŁAADDOOWW

  
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na 
jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Środki t
oraz projektu organizacji robót, który uzyskał akceptację Inżyniera.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod 
względem formalnym jak i rzeczowym. 
 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBOOTT  
  
Ogólne wymagania 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami PN i EN
Kontraktu. 
Wytwarzanie konstrukcji stalowych
1. Zatwierdzanie przez inżyniera
Inżynier może zażądać wizyty u producen
technicznych do przeprowadzenia robót.
 
Inżynier może w każdej chwili sprawdzić materiały i wytwarzanie elementów przez Wykonawcę.
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spawalniczych przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny 
być atestowane w zakresie ustalonym przez Inżyniera na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. Spe

10050 i norm przedmiotowych. 

-61/M-82331, 
EN 1515-1:2002, 

EN 757:2000 
Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji 
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony 
przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały spawalnicze należy 
przechowywać ponad podłogą w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Łączniki i materiały 
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji stalowej powinny być oddzielone od 
pozostałych. Zastosowane materiały do wykonywania pokryć dachowych powinny odpo

 
Aprobaty techniczne ITB dopuszczające materiał do stosowania w budownictwie 
Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobata Techniczną lub PN 
Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich
Na opakowaniach powinien znajdować się termin  przydatności do stosowania 
Certyfikat na  znak bezpieczeństwa 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 
jakość i środowisko wykonywanych robót. 

Sprzęt używany do realizacji robót powinien być zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robót, 
który uzyskał akceptację Inżyniera. 
Wykonawca dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania 
zgodnie z jego przeznaczeniem. 

WWAANNIIEE  

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na 
jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Środki transportu winny być zgodne z ustaleniami ST, PZJ 
oraz projektu organizacji robót, który uzyskał akceptację Inżyniera. 
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod 
względem formalnym jak i rzeczowym.  

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami PN i EN

Wytwarzanie konstrukcji stalowych 
1. Zatwierdzanie przez inżyniera 
Inżynier może zażądać wizyty u producenta elementów stalowych w celu oceny jego umiejętności i możliwości 
technicznych do przeprowadzenia robót. 

Inżynier może w każdej chwili sprawdzić materiały i wytwarzanie elementów przez Wykonawcę.
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spawalniczych przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny 
być atestowane w zakresie ustalonym przez Inżyniera na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. Spełnione muszą 

Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji dostawcy. 
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony 
przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały spawalnicze należy 

, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Łączniki i materiały 
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji stalowej powinny być oddzielone od 
pozostałych. Zastosowane materiały do wykonywania pokryć dachowych powinny odpowiadać polskim normom i 

do zbioru norm polskich 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 

Sprzęt używany do realizacji robót powinien być zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robót, 

szczenie sprzętu do użytkowania 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na 
ransportu winny być zgodne z ustaleniami ST, PZJ 

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami PN i EN-PN, i postanowieniami 

ta elementów stalowych w celu oceny jego umiejętności i możliwości 

Inżynier może w każdej chwili sprawdzić materiały i wytwarzanie elementów przez Wykonawcę. 
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Przed rozpoczęciem wytwarzania elementów Wykonawca 
Świadectwa materiałów, 
Procedury spawania, 
Procedury powłok ochronnych,
Harmonogram wytwarzania elementów,
Plan Zapewnienia Jakości Robót, określający zapewnienie i kontrolę jakości.
 
Zatwierdzenie materiałów, procedur spawania, technologii wykonania, wykończenia powierzchni nie zwalnia 
Wykonawcy z odpowiedzialności za całość robót.
 
2. Montaż  
2.1 Technologia wykonania
Wykonawca przygotuje na piśmie Technologię Wykonania robót montażowych zgodnie 
z odpowiednimi polskimi normami, przepisami technicznymi i przepisami BHP.
   
Technologia Wykonania będzie złożona do zatwierdzenia przez Inżyniera. Montaż konstrukcji nie rozpocznie się 
przed zatwierdzeniem Technologii Wykonania.
 
Technologia Wykonania powinna zaw
Harmonogram robót, 
Sposób składowania elementów na placu budowy, ich obsługi i montażu,
Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpór zanim stałe elementy będą zbudowane,
Sposób ustawiania i poziomowania konstrukcji,
Sposób renowacji zniszczonych stalowych elementów,
Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skręcania i spawania elementów na placu budowy,
Specyfikacje Wykonawcy w zakresie cementowania (podlewek)
 
Na życzenie Inżyniera mogą być wymagane inne informacje. Tolerancje elementów wysyłk
należy zachować zgodnie z normą PN
 
2.2. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy
Po wykonaniu montażu próbnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inżynier dokonuje odbioru konstrukcji 
zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbiór polega na 
wszystkich badań przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierającej, której skład 
ustala Inżynier, powinien uczestniczyć przedstawiciel przedsiębiorstwa montującego konstrukc
powinien przedstawić komisji:
Dokumentację projektową i rysunki warsztatowe,
Dziennik Wytwarzania, 
Atesty użytych materiałów,
Świadectwa kontroli laboratoryjnej,
Protokoły odbiorów częściowych,
Protokół z próbnego montażu, a jeśli próbny monta
wytworzonej konstrukcji, 
Inne dokumenty przewidziane w programie przetwarzania

 
2.3. Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
Obowiązkiem wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego kons
Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć Ew. uszkodzenia powstałe w 
transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając 
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Przed rozpoczęciem wytwarzania elementów Wykonawca powinien dostarczyć Inżynierowi do zatwierdzenia:

Procedury powłok ochronnych, 
Harmonogram wytwarzania elementów, 
Plan Zapewnienia Jakości Robót, określający zapewnienie i kontrolę jakości. 

ów, procedur spawania, technologii wykonania, wykończenia powierzchni nie zwalnia 
Wykonawcy z odpowiedzialności za całość robót. 

2.1 Technologia wykonania 
Wykonawca przygotuje na piśmie Technologię Wykonania robót montażowych zgodnie 

dnimi polskimi normami, przepisami technicznymi i przepisami BHP. 

Technologia Wykonania będzie złożona do zatwierdzenia przez Inżyniera. Montaż konstrukcji nie rozpocznie się 
przed zatwierdzeniem Technologii Wykonania. 

Technologia Wykonania powinna zawierać między innymi: 

Sposób składowania elementów na placu budowy, ich obsługi i montażu, 
Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpór zanim stałe elementy będą zbudowane,
Sposób ustawiania i poziomowania konstrukcji, 

szczonych stalowych elementów, 
Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skręcania i spawania elementów na placu budowy,
Specyfikacje Wykonawcy w zakresie cementowania (podlewek) 

Na życzenie Inżyniera mogą być wymagane inne informacje. Tolerancje elementów wysyłk
należy zachować zgodnie z normą PN-B-06200:2002 

2.2. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy 
Po wykonaniu montażu próbnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inżynier dokonuje odbioru konstrukcji 

10050 pkt. 2.8. Odbiór polega na komisyjnych oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników 
wszystkich badań przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierającej, której skład 
ustala Inżynier, powinien uczestniczyć przedstawiciel przedsiębiorstwa montującego konstrukc
powinien przedstawić komisji: 
Dokumentację projektową i rysunki warsztatowe, 

Atesty użytych materiałów, 
Świadectwa kontroli laboratoryjnej, 
Protokoły odbiorów częściowych, 
Protokół z próbnego montażu, a jeśli próbny montaż nie był przewidywany, protokół z pomiaru geometrii 

Inne dokumenty przewidziane w programie przetwarzania 

2.3. Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy 
Obowiązkiem wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego kons
Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć Ew. uszkodzenia powstałe w 
transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając 
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powinien dostarczyć Inżynierowi do zatwierdzenia: 

ów, procedur spawania, technologii wykonania, wykończenia powierzchni nie zwalnia 

Wykonawca przygotuje na piśmie Technologię Wykonania robót montażowych zgodnie  

Technologia Wykonania będzie złożona do zatwierdzenia przez Inżyniera. Montaż konstrukcji nie rozpocznie się 

Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpór zanim stałe elementy będą zbudowane, 

Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skręcania i spawania elementów na placu budowy, 

Na życzenie Inżyniera mogą być wymagane inne informacje. Tolerancje elementów wysyłkowych oraz montażu 

Po wykonaniu montażu próbnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inżynier dokonuje odbioru konstrukcji 
komisyjnych oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników 

wszystkich badań przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierającej, której skład 
ustala Inżynier, powinien uczestniczyć przedstawiciel przedsiębiorstwa montującego konstrukcję. Wytwórca 

ż nie był przewidywany, protokół z pomiaru geometrii 

Obowiązkiem wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie go 
Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć Ew. uszkodzenia powstałe w 
transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając 
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kolejność poszczególnych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą 
i dlatego należy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych. Sposób układania konstrukcji powinien 
zapewnić: 
Jej stateczność i nieodkształcalność,
Dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych,
Dobrą widoczność oznakowania elementów składowych,
Zabezpieczeniem przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń 
 
Wykonawca jest odpowiedzialny za stabilność konstrukcji podczas montażu. Zabezpieczenie w c
montażowych konstrukcji należy przedstawić do akceptacji Inżynierowi.
 
2.4. Wykonanie połączeń tymczasowych
Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalane wg projektu montażu i projektu technologii spawania 
zawierającego plan spawania. Spawan
przewidzianych w projekcie technologii spawania, a w szczególności przy odpowiedniej temperaturze, wilgotności 
oraz osłonięcia od wiatrów.
 
2.5. Montaż i rusztowania montażowe
Wykonawca jest zobowiązany do wykonania analizy obliczeniowej stanów montażowych konstrukcji stalowej. 
Również Wykonawca może zmienić sposób montażu, z tym , iż musi przedstawić projekt do zatwierdzenia u 
Projektanta i Inżyniera. 
Rusztowania stalowe z elementów składanych d
70/9080-02. 

 
2.6  Materiał do podlewek.
Materiał do podlewek podstaw konstrukcji stalowych powinna być z cementu niskoskurczliwego, nie 
zawierających składników metalowych.
Klasa zaprawy powinna być nie niższa niż 15 MPa.
 
2.7 Wymagania technologiczne.
Producent zaprawy powinien być zatwierdzony przez Inżyniera.
Wykonanie podlewek i dalsze operacje, jeżeli będą wymagane lub zalecane, powinno być wykonane zgodnie z 
zatwierdzoną Technologią Montażu Wykonawcy.
Wykonanie podlewek podstaw słupów można rozpocząć po zakończeniu rektyfikacji konstrukcji, wypoziomowaniu 
i odpowiednim stężeniu.. 
 
3. Połączenia śrubowe. 
3.1 Zwykłe śruby 
Zwykłe śruby powinny być klasy 4.8 lub 5.8 zgodnie 
Pod każdą śrubą umieścić podkładki płaskie lub stożkowe, odpowiednie dla danego przekroju stali walcowanej.
 
3.2 Mocowanie instalacji  
Mocowanie do konstrukcji stalowej takich elementów jak rury, przewody, itp. Powinn
klamer zaciskowych, a nie śrubami, chyba , że Inżynier zatwierdzi inną metodę lub otwory na śruby zostaną 
przygotowane na etapie fabrykacji elementów konstrukcji.
Spawanie instalacji do głównych i drugorzędnych elementów konstrukc
 
4. Spawanie 
4.1 Wymagania jakości 
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ych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą 
i dlatego należy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych. Sposób układania konstrukcji powinien 

Jej stateczność i nieodkształcalność, 
trzenie elementów konstrukcyjnych, 

Dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 
Zabezpieczeniem przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń 

Wykonawca jest odpowiedzialny za stabilność konstrukcji podczas montażu. Zabezpieczenie w c
montażowych konstrukcji należy przedstawić do akceptacji Inżynierowi. 

2.4. Wykonanie połączeń tymczasowych 
Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalane wg projektu montażu i projektu technologii spawania 
zawierającego plan spawania. Spawane styki montażowe mogą być wykonane przy zapewnieniu warunków 
przewidzianych w projekcie technologii spawania, a w szczególności przy odpowiedniej temperaturze, wilgotności 
oraz osłonięcia od wiatrów. 

2.5. Montaż i rusztowania montażowe 
owiązany do wykonania analizy obliczeniowej stanów montażowych konstrukcji stalowej. 

Również Wykonawca może zmienić sposób montażu, z tym , iż musi przedstawić projekt do zatwierdzenia u 

Rusztowania stalowe z elementów składanych do wielokrotnego użytku powinny odpowiadać wymaganiom BN

2.6  Materiał do podlewek. 
Materiał do podlewek podstaw konstrukcji stalowych powinna być z cementu niskoskurczliwego, nie 
zawierających składników metalowych. 
Klasa zaprawy powinna być nie niższa niż 15 MPa. 

2.7 Wymagania technologiczne. 
Producent zaprawy powinien być zatwierdzony przez Inżyniera. 
Wykonanie podlewek i dalsze operacje, jeżeli będą wymagane lub zalecane, powinno być wykonane zgodnie z 

ą Technologią Montażu Wykonawcy. 
Wykonanie podlewek podstaw słupów można rozpocząć po zakończeniu rektyfikacji konstrukcji, wypoziomowaniu 

 

Zwykłe śruby powinny być klasy 4.8 lub 5.8 zgodnie z normą PN-85/M-82101 i PN-90/B
Pod każdą śrubą umieścić podkładki płaskie lub stożkowe, odpowiednie dla danego przekroju stali walcowanej.

 
Mocowanie do konstrukcji stalowej takich elementów jak rury, przewody, itp. Powinn
klamer zaciskowych, a nie śrubami, chyba , że Inżynier zatwierdzi inną metodę lub otwory na śruby zostaną 
przygotowane na etapie fabrykacji elementów konstrukcji. 
Spawanie instalacji do głównych i drugorzędnych elementów konstrukcyjnych jest niedozwolone.
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ych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą 
i dlatego należy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych. Sposób układania konstrukcji powinien 

Zabezpieczeniem przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń  

Wykonawca jest odpowiedzialny za stabilność konstrukcji podczas montażu. Zabezpieczenie w czasie robót 

Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalane wg projektu montażu i projektu technologii spawania 
e styki montażowe mogą być wykonane przy zapewnieniu warunków 

przewidzianych w projekcie technologii spawania, a w szczególności przy odpowiedniej temperaturze, wilgotności 

owiązany do wykonania analizy obliczeniowej stanów montażowych konstrukcji stalowej. 
Również Wykonawca może zmienić sposób montażu, z tym , iż musi przedstawić projekt do zatwierdzenia u 

o wielokrotnego użytku powinny odpowiadać wymaganiom BN-

Materiał do podlewek podstaw konstrukcji stalowych powinna być z cementu niskoskurczliwego, nie 

Wykonanie podlewek i dalsze operacje, jeżeli będą wymagane lub zalecane, powinno być wykonane zgodnie z 

Wykonanie podlewek podstaw słupów można rozpocząć po zakończeniu rektyfikacji konstrukcji, wypoziomowaniu 

90/B-03200. 
Pod każdą śrubą umieścić podkładki płaskie lub stożkowe, odpowiednie dla danego przekroju stali walcowanej. 

Mocowanie do konstrukcji stalowej takich elementów jak rury, przewody, itp. Powinno się odbywać przy pomocy 
klamer zaciskowych, a nie śrubami, chyba , że Inżynier zatwierdzi inną metodę lub otwory na śruby zostaną 

yjnych jest niedozwolone. 
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Spawanie powinno być przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi postępowania i 
uznanymi zaleceniami. 
 
4.2 Elektrody 
Należy stosować elektrody o niskim procencie wodoru. Sk
 
4.3 Kwalifikacje spawaczy
Spawanie musi być wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami, przeszkolonych w 
zakresie wymaganych prac zgodnie z polskimi przepisami w tym zakresie.
Wymagane są specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujących przy konstrukcjach.
 
4.4 Sprawdzanie procedur przez Inżyniera
Inżynier przeprowadzi naoczną (lub inną) inspekcję przypadkowych spawów.
Jeżeli inspekcja przypadkowego spawu wykaże jego wadliwość, wtedy ca
odpowiednią metodą testową.
Jeżeli w opinii Inżyniera spaw okaże się niedopuszczalny, Wykonawca będzie odpowiedzialny za poprawienie 
spawu w sposób akceptowany przez Inżyniera.
  
4.5 Odnotowanie spawania
Spawanie musi być odnotowane w książce spawań, zgodnie z wymaganiami polskich przepisów
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 
Ogólne zasady kontroli jakości robót.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki te
poza placem budowy. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem.
Kontrola jakości zakupionych i dostarczonych materiałów,
Sprawdzenie tolerancji wymiarowych ma
Sprawdzenie ugięć, zwichrzeń i wypaczeń elementów konstrukcji,
Roboty podlegają odbiorowi.
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inżynier po zapoznaniu się z programem wytwarzania 
konstrukcji i programem montażu. Harmonogramy stanowią 
Badania jakości robót w czasie budowy
Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi właściwych WTWOR oraz 
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiałów

 

SST.02.05.00 
Warstwy podkładowe posadzek
( 45262321-

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  

Do wykonania podkładów podposadzkowych zastosować następujące materiały:

– podłoga na gruncie w pomieszczeniach o normalnym obciążeniu (komunikacja, biura): frezowane płyty 
polistyrenu ekstrudowanego XPS 200
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Spawanie powinno być przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi postępowania i 

Należy stosować elektrody o niskim procencie wodoru. Skład powinien być podobny do spawanego materiału.

4.3 Kwalifikacje spawaczy 
Spawanie musi być wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami, przeszkolonych w 
zakresie wymaganych prac zgodnie z polskimi przepisami w tym zakresie. 

specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujących przy konstrukcjach.

4.4 Sprawdzanie procedur przez Inżyniera 
Inżynier przeprowadzi naoczną (lub inną) inspekcję przypadkowych spawów. 
Jeżeli inspekcja przypadkowego spawu wykaże jego wadliwość, wtedy całe spawanie powinno być sprawdzone 
odpowiednią metodą testową. 
Jeżeli w opinii Inżyniera spaw okaże się niedopuszczalny, Wykonawca będzie odpowiedzialny za poprawienie 
spawu w sposób akceptowany przez Inżyniera. 

4.5 Odnotowanie spawania 
odnotowane w książce spawań, zgodnie z wymaganiami polskich przepisów

ROOBBÓÓTT  

Ogólne zasady kontroli jakości robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót (zgodnie z PZJ) na terenie i 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem. 
Kontrola jakości zakupionych i dostarczonych materiałów, 
Sprawdzenie tolerancji wymiarowych materiałów, 
Sprawdzenie ugięć, zwichrzeń i wypaczeń elementów konstrukcji, 
Roboty podlegają odbiorowi. 
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inżynier po zapoznaniu się z programem wytwarzania 
konstrukcji i programem montażu. Harmonogramy stanowią integralną część akceptacji programów.
Badania jakości robót w czasie budowy 
Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi właściwych WTWOR oraz 
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiałów i systemów technologicznych.

Warstwy podkładowe posadzek 
-7   Wyrównywanie podłóg ) 

Do wykonania podkładów podposadzkowych zastosować następujące materiały: 

podłoga na gruncie w pomieszczeniach o normalnym obciążeniu (komunikacja, biura): frezowane płyty 
polistyrenu ekstrudowanego XPS 200-036 gr.10cm, λD=0,036 W/m�K,  
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Spawanie powinno być przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi postępowania i 

ład powinien być podobny do spawanego materiału. 

Spawanie musi być wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami, przeszkolonych w 

specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujących przy konstrukcjach. 

łe spawanie powinno być sprawdzone 

Jeżeli w opinii Inżyniera spaw okaże się niedopuszczalny, Wykonawca będzie odpowiedzialny za poprawienie 

odnotowane w książce spawań, zgodnie z wymaganiami polskich przepisów 

chniczne do kontroli jakości robót (zgodnie z PZJ) na terenie i 

Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inżynier po zapoznaniu się z programem wytwarzania 
integralną część akceptacji programów. 

Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi właściwych WTWOR oraz 
i systemów technologicznych. 

podłoga na gruncie w pomieszczeniach o normalnym obciążeniu (komunikacja, biura): frezowane płyty 
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– podłoga na gruncie w pomieszczeniach o większym obciążeniu (magazyny LSP, pomieszczenia 
warsztatowe handlingu): frezowane płyty polistyrenu ekstrudowanego XPS 500
W/m�K, RD=2,60 m2�K/W

–  podłoga pływająca na stropie 
gr.4cm, obciążenie charakterystyczne c
od spodu warstwą paroizolacyjną,

– folia budowlana PE gr. 0,4 mm,

– podkład betonowy gr. 5cm z betonu B15.

W zależności od wymaganej wytrzymałości na ściskanie i zginanie, podkład betonowy może być
zaprawy cementowej lub betonu zwykłego z cementem portlandzkim marki 25 albo 35. Jako kruszywo do zapraw 
cementowych należy stosować piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek 
uszlachetniony odpowiadające normie PN
kruszywo mineralne stosowane do betonu zwykłego. Woda zarobowa powinna spełniać wymagania podane w 
normie. 

  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

 
Warstwa izolacyjna powinna być ciągła i mieć stałą grubość.
Płyty izolacyjne powinny być układane na styk.
Przy układaniu kilku warstw płyt należy układać je mijankowo tak, aby przesunięcie styków w kolejnych 
warstwach względem siebie wynosiło co najmniej 3 cm.
Płyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mieć jednakową 
Po obwodzie pomieszczeń ułożyć warstwę polietylenowej maty izolacyjnej gr. 10 mm. Mata powinna w pełni 
uszczelniać obwód pomieszczenia na pełnej wysokości od podłoża lub stropu do górnego poziomu podkładu 
betonowego (po stwardnieniu podłoży nadmia
żadnym wypadku jastrych nie może się stykać ze ścianą pomieszczenia). Roboty termoizolacyjne powinny być 
wykonywane w temperaturze dodatniej.
Warstwy ocieplające powinny być wbudowane w taki sposób, 
wilgocią pochodzącą z innych źródeł  w czasie użytkowania budynku,. Ochronę warstwy izolacji termicznej i 
akustycznej przed zawilgoceniem wodą zarobową uzyskuje się stosując warstwę ochronną z folii polietylenowe
gr. 0,4 mm z zakładami min. 20 cm. Powierzchnia podłoża lub podkładu pod izolację termiczną z materiałów 
termoizolacyjnych powinna być równa i czysta. Podkład betonowy powinien być wykonany jako samodzielna płyta 
leżąca na warstwie izolacji cieplnej, prz
podłożem w zależności od usytuowania i przeznaczenia pomieszczenia.
Grubość podkładu cementowego powinna być uzależniona od rodzaju konstrukcji podłogi oraz od stopnia 
ściśliwości warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdźwiękowej.
Grubość podkładu cementowego nie powinna być mniejsza niż:
a) podkładu związanego z podłożem 
b) podkładu na izolacji przeciwwilgociowej 

c) podkładu pływającego na warstwie izolacji przeciwdźwiękowej lub cieplnej z
wełny mineralnej) - 40 mm

d) jak w pkt. c lecz z materiału o małej ściśliwości (np. styropianu twardego) 
Wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN
12 MPa zaś na zginanie 3 MPa. Jeśli materiał izolacji cieplnej lub przeciwdźwiękowej jest nasiąkliwy i nieodporny 
na zawilgocenia powinien być osłonięty warstwą ochronną przed wykonaniem podkładu. 
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podłoga na gruncie w pomieszczeniach o większym obciążeniu (magazyny LSP, pomieszczenia 
tatowe handlingu): frezowane płyty polistyrenu ekstrudowanego XPS 500

W/m�K, RD=2,60 m2�K/W 

podłoga pływająca na stropie - płyty wełny mineralnej twardej o podwyższonej izolacyjności akustycznej 
gr.4cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 1,56kN/m2, konieczne zabezpieczenie wełny 
od spodu warstwą paroizolacyjną, 

folia budowlana PE gr. 0,4 mm, 

podkład betonowy gr. 5cm z betonu B15. 

W zależności od wymaganej wytrzymałości na ściskanie i zginanie, podkład betonowy może być
zaprawy cementowej lub betonu zwykłego z cementem portlandzkim marki 25 albo 35. Jako kruszywo do zapraw 
cementowych należy stosować piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek 
uszlachetniony odpowiadające normie PN-B/79-06711. Jako kruszywo do zapraw cementowych należy stosować 
kruszywo mineralne stosowane do betonu zwykłego. Woda zarobowa powinna spełniać wymagania podane w 

Warstwa izolacyjna powinna być ciągła i mieć stałą grubość. 
izolacyjne powinny być układane na styk. 

Przy układaniu kilku warstw płyt należy układać je mijankowo tak, aby przesunięcie styków w kolejnych 
warstwach względem siebie wynosiło co najmniej 3 cm. 
Płyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mieć jednakową grubość. 
Po obwodzie pomieszczeń ułożyć warstwę polietylenowej maty izolacyjnej gr. 10 mm. Mata powinna w pełni 
uszczelniać obwód pomieszczenia na pełnej wysokości od podłoża lub stropu do górnego poziomu podkładu 
betonowego (po stwardnieniu podłoży nadmiar maty obciąć równo z poziomem jastrychu ostrym nożem. W 
żadnym wypadku jastrych nie może się stykać ze ścianą pomieszczenia). Roboty termoizolacyjne powinny być 
wykonywane w temperaturze dodatniej. 
Warstwy ocieplające powinny być wbudowane w taki sposób, aby nie ulegały zawilgoceniu parą wodną ani 
wilgocią pochodzącą z innych źródeł  w czasie użytkowania budynku,. Ochronę warstwy izolacji termicznej i 
akustycznej przed zawilgoceniem wodą zarobową uzyskuje się stosując warstwę ochronną z folii polietylenowe
gr. 0,4 mm z zakładami min. 20 cm. Powierzchnia podłoża lub podkładu pod izolację termiczną z materiałów 
termoizolacyjnych powinna być równa i czysta. Podkład betonowy powinien być wykonany jako samodzielna płyta 
leżąca na warstwie izolacji cieplnej, przeciwdźwiękowej, przeciwwilgociowej lub jako podkład związany z 
podłożem w zależności od usytuowania i przeznaczenia pomieszczenia. 
Grubość podkładu cementowego powinna być uzależniona od rodzaju konstrukcji podłogi oraz od stopnia 

cji cieplnej lub przeciwdźwiękowej. 
Grubość podkładu cementowego nie powinna być mniejsza niż: 

podkładu związanego z podłożem - 25 mm 
podkładu na izolacji przeciwwilgociowej - 50 mm 

podkładu pływającego na warstwie izolacji przeciwdźwiękowej lub cieplnej z materiału o dużej ściśliwości (np. 
40 mm 

jak w pkt. c lecz z materiału o małej ściśliwości (np. styropianu twardego) - 35 mm 
Wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna być mniejsza niż na ściskanie niż 

zaś na zginanie 3 MPa. Jeśli materiał izolacji cieplnej lub przeciwdźwiękowej jest nasiąkliwy i nieodporny 
na zawilgocenia powinien być osłonięty warstwą ochronną przed wykonaniem podkładu. 
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podłoga na gruncie w pomieszczeniach o większym obciążeniu (magazyny LSP, pomieszczenia 
tatowe handlingu): frezowane płyty polistyrenu ekstrudowanego XPS 500-038 gr.10cm, λD=0,038 

płyty wełny mineralnej twardej o podwyższonej izolacyjności akustycznej 
iężarem własnym min. 1,56kN/m2, konieczne zabezpieczenie wełny 

W zależności od wymaganej wytrzymałości na ściskanie i zginanie, podkład betonowy może być wykonany z 
zaprawy cementowej lub betonu zwykłego z cementem portlandzkim marki 25 albo 35. Jako kruszywo do zapraw 
cementowych należy stosować piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek 

6711. Jako kruszywo do zapraw cementowych należy stosować 
kruszywo mineralne stosowane do betonu zwykłego. Woda zarobowa powinna spełniać wymagania podane w 

Przy układaniu kilku warstw płyt należy układać je mijankowo tak, aby przesunięcie styków w kolejnych 

Po obwodzie pomieszczeń ułożyć warstwę polietylenowej maty izolacyjnej gr. 10 mm. Mata powinna w pełni 
uszczelniać obwód pomieszczenia na pełnej wysokości od podłoża lub stropu do górnego poziomu podkładu 

r maty obciąć równo z poziomem jastrychu ostrym nożem. W 
żadnym wypadku jastrych nie może się stykać ze ścianą pomieszczenia). Roboty termoizolacyjne powinny być 

aby nie ulegały zawilgoceniu parą wodną ani 
wilgocią pochodzącą z innych źródeł  w czasie użytkowania budynku,. Ochronę warstwy izolacji termicznej i 
akustycznej przed zawilgoceniem wodą zarobową uzyskuje się stosując warstwę ochronną z folii polietylenowej 
gr. 0,4 mm z zakładami min. 20 cm. Powierzchnia podłoża lub podkładu pod izolację termiczną z materiałów 
termoizolacyjnych powinna być równa i czysta. Podkład betonowy powinien być wykonany jako samodzielna płyta 

eciwdźwiękowej, przeciwwilgociowej lub jako podkład związany z 

Grubość podkładu cementowego powinna być uzależniona od rodzaju konstrukcji podłogi oraz od stopnia 

materiału o dużej ściśliwości (np. 

04500 nie powinna być mniejsza niż na ściskanie niż 
zaś na zginanie 3 MPa. Jeśli materiał izolacji cieplnej lub przeciwdźwiękowej jest nasiąkliwy i nieodporny 

na zawilgocenia powinien być osłonięty warstwą ochronną przed wykonaniem podkładu.  
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Kontroli podlegać będą: 

- Odchyłki poziome wykonanych warstw. Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą 
płaszczyznę poziomą lub pochyloną zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkładu sprawdzana 
jest dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu gdzie nie powinna 
większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej lub pochylonej nie 
powinny przekraczać 2 mm/m i 5mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia.

- Jakość zastosowanych materiałów

- Poprawność wykonania dylata

 

SST.02.06.00 
Tynki  
(45324000

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
Tynk lekki maszynowy cementowo
Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być 
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i 
okienne. 
 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczu murów lub 
betonowych tj. po upływie 4
temperaturze nie niższej niż + 5 OC i pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0
niższych temperaturach można wykonywać
zabezpieczających. Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki 
powinny być w czasie wiązania i twardnienia tj. w ciągu 1 tygodnia zwilżane wodą. Przed rozpoczęciem 
tynkowania należy przygotować podłoże w zależności od rodzaju podłoża. W murze ceglanym spoiny powinny 
być zapełnione zaprawą na głębokość 10
zaprawę wystającą ze spoin. Dolne półki belek stalowych powinny być osiatkowane. Bezpośrednio przed 
tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. 
Oczyszczone podłoże bezpośrednio przed tynkowaniem obficie zmyć wodą. Podłoże betonowe pod tynk powinno 
być równe lecz szorstkie. Gładkie podłoże betonowe należy naciąć dłutami a następnie oczyścić z pyłu i kurzu. 
Tynk dwuwarstwowy powinien być wykonywany z obrzutki
podłoża. Obrzutkę na podłożach ceramicznych i betonów kruszywowych należy wykonywać z zaprawy 
cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadającej 10
powinna wynosić 3-4 mm. Narzut wierzchni powinien być nanoszony po związaniu zaprawy obrzutki, lecz przed 
jej stwardnieniem. Podczas wyrównywania należy warstwę narzutu dociskać pacą przesuwaną stale w jednym 
kierunku. Narzut powinien być wyrównany i zatarty 
zaprawy na narzut powinna być niższa niż na obrzutkę. Grubość narzutu powinna wynosić 8
Na narzut powinny być stosowane następujące zaprawy cementowo
- do tynków nie narażonych na zawilgocenie 1:2:10
- do tynków zewnętrznych 1 : 1,5 : 5
- do tynków narażonych na zawilgocenie 1 : 0,3 :4
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Odchyłki poziome wykonanych warstw. Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą 
płaszczyznę poziomą lub pochyloną zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkładu sprawdzana 
jest dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu gdzie nie powinna 
większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej lub pochylonej nie 
powinny przekraczać 2 mm/m i 5mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia.

Jakość zastosowanych materiałów 

Poprawność wykonania dylatacji obwodowych i konstrukcyjnych. 

(45324000-4   Tynkowanie) 

Tynk lekki maszynowy cementowo-wapienny marki 5 MPa kategorii III  lub tynk maszynowy gipsowy.
Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i 

Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczu murów lub 
betonowych tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu robót stanu surowego. Tynki należy wykonywać w 
temperaturze nie niższej niż + 5 OC i pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0
niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków 
zabezpieczających. Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki 

winny być w czasie wiązania i twardnienia tj. w ciągu 1 tygodnia zwilżane wodą. Przed rozpoczęciem 
tynkowania należy przygotować podłoże w zależności od rodzaju podłoża. W murze ceglanym spoiny powinny 
być zapełnione zaprawą na głębokość 10-15mm. Przed rozpoczęciem tynkowania stropów należy usunąć 
zaprawę wystającą ze spoin. Dolne półki belek stalowych powinny być osiatkowane. Bezpośrednio przed 
tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. 

e podłoże bezpośrednio przed tynkowaniem obficie zmyć wodą. Podłoże betonowe pod tynk powinno 
być równe lecz szorstkie. Gładkie podłoże betonowe należy naciąć dłutami a następnie oczyścić z pyłu i kurzu. 
Tynk dwuwarstwowy powinien być wykonywany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki należy uzależnić od rodzaju 
podłoża. Obrzutkę na podłożach ceramicznych i betonów kruszywowych należy wykonywać z zaprawy 
cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadającej 10-12 cm zagłębienia stożka pomiarowego. Grubość obrzutki 

4 mm. Narzut wierzchni powinien być nanoszony po związaniu zaprawy obrzutki, lecz przed 
jej stwardnieniem. Podczas wyrównywania należy warstwę narzutu dociskać pacą przesuwaną stale w jednym 
kierunku. Narzut powinien być wyrównany i zatarty jednolicie na ostro ( kat. II ) lub na gładko ( kat. III ). Marka 
zaprawy na narzut powinna być niższa niż na obrzutkę. Grubość narzutu powinna wynosić 8
Na narzut powinny być stosowane następujące zaprawy cementowo-wapienne: 

ych na zawilgocenie 1:2:10 
do tynków zewnętrznych 1 : 1,5 : 5 
do tynków narażonych na zawilgocenie 1 : 0,3 :4 
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Odchyłki poziome wykonanych warstw. Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą 
płaszczyznę poziomą lub pochyloną zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkładu sprawdzana 
jest dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu gdzie nie powinna wykazywać prześwitów 
większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej lub pochylonej nie 
powinny przekraczać 2 mm/m i 5mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 

wapienny marki 5 MPa kategorii III  lub tynk maszynowy gipsowy. 
zakończone wszystkie roboty stanu 

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i 

Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczu murów lub skurczu ścian 
6 miesięcy po zakończeniu robót stanu surowego. Tynki należy wykonywać w 

temperaturze nie niższej niż + 5 OC i pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0OC. W 
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków 

zabezpieczających. Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki 

winny być w czasie wiązania i twardnienia tj. w ciągu 1 tygodnia zwilżane wodą. Przed rozpoczęciem 
tynkowania należy przygotować podłoże w zależności od rodzaju podłoża. W murze ceglanym spoiny powinny 

poczęciem tynkowania stropów należy usunąć 
zaprawę wystającą ze spoin. Dolne półki belek stalowych powinny być osiatkowane. Bezpośrednio przed 
tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. 

e podłoże bezpośrednio przed tynkowaniem obficie zmyć wodą. Podłoże betonowe pod tynk powinno 
być równe lecz szorstkie. Gładkie podłoże betonowe należy naciąć dłutami a następnie oczyścić z pyłu i kurzu. 

i narzutu. Rodzaj obrzutki należy uzależnić od rodzaju 
podłoża. Obrzutkę na podłożach ceramicznych i betonów kruszywowych należy wykonywać z zaprawy 

12 cm zagłębienia stożka pomiarowego. Grubość obrzutki 
4 mm. Narzut wierzchni powinien być nanoszony po związaniu zaprawy obrzutki, lecz przed 

jej stwardnieniem. Podczas wyrównywania należy warstwę narzutu dociskać pacą przesuwaną stale w jednym 
jednolicie na ostro ( kat. II ) lub na gładko ( kat. III ). Marka 

zaprawy na narzut powinna być niższa niż na obrzutkę. Grubość narzutu powinna wynosić 8-15 mm. 
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Narzut tynków wewnętrznych należy wykonywać według pasów lub listew kierunkowych. Gładź na tynkach należy 
nanosić po związaniu narzutu lecz pr
mieć konsystencję odpowiadającą 7
Należy stosować zaprawy cementowo
- na tynkach nie narażonych na zawilgocenie 1:1:4
- na tynkach narażonych na zawilgocenie 1:1:2
Do wykonania gładzi tynków trójwarstwowych pospolitych kat. III  należy stosować do zaprawy drobny piasek 
przesiany o uziarnieniu 0,25
Przy wykonywaniu tynków filcowanych należy gładź 
zatrzeć powierzchnię packą obłożoną filcem.
Styki powierzchni tynk cem.
trzpieni, wieńców zbroić siatką do wyprawian
Należy stosować listwy tynkarskie narożnikowe, pośrednie i dylatacyjne.
W czasie wysychania i dojrzewania ułożonego tynku należy zapewnić odpowiednią, swobodną cyrkulację 
powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych należy

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 
 
 
 Kategoria 

tynku 

Odchylenie 
powierzchni tynku 
od płaszczyzny i 
odchylenie 
krawędzi od linii 
prostej 

II 
Nie większe 4 mm 
na długości łaty 

III 

Nie większe niż 3 
mm i w liczbie nie 
większej niż 3 na 
całej długości łaty 
kontrolnej 2m. 

IV 

Nie większe niż 2 
mm i w liczbie nie 
większej niż 2 na 
całej długości łaty 
kontrolnej 2m. 
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Narzut tynków wewnętrznych należy wykonywać według pasów lub listew kierunkowych. Gładź na tynkach należy 
nanosić po związaniu narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Zaprawa stosowana do wykonania gładzi powinna 
mieć konsystencję odpowiadającą 7-10 cm zanurzenia stożka pomiarowego. 
Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne: 

na tynkach nie narażonych na zawilgocenie 1:1:4 
h na zawilgocenie 1:1:2 

Do wykonania gładzi tynków trójwarstwowych pospolitych kat. III  należy stosować do zaprawy drobny piasek 
przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gładź należy zacierać jednolicie packą. 
Przy wykonywaniu tynków filcowanych należy gładź po jej związaniu pociągnąć rzadką tłustą zaprawą i starannie 
zatrzeć powierzchnię packą obłożoną filcem. 
Styki powierzchni tynk cem.-wap. - styropian wyprawiony wg metody lekkiej mokrej oraz na całej powierzchni 
trzpieni, wieńców zbroić siatką do wyprawiania wg met. lekkiej mokrej 115 g/m2. 
Należy stosować listwy tynkarskie narożnikowe, pośrednie i dylatacyjne. 
W czasie wysychania i dojrzewania ułożonego tynku należy zapewnić odpowiednią, swobodną cyrkulację 
powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych należy zapewnić temperaturę powyżej 5

ROOBBÓÓTT  

 
powierzchni tynku 
od płaszczyzny i 

krawędzi od linii 

Odchylenie powierzchni i 
krawędzi od kierunku 
pionowego 

Odchylenie powierzchni i 
krawędzi od kierunku 
poziomego 

Nie większe 4 mm 
Nie większe niż 3mm na 1m 

Nie większe niż 4 mm na 
1m i ogółem nie więcej 
niż 10 na całej 
powierzchni między 
przegrodami pionowymi 
(ściany, belki itp.) 

Nie większe niż 3 
mm i w liczbie nie 
większej niż 3 na 
całej długości łaty 

Nie większe niż 2 mm na 1m 
i ogółem nie więcej niż 4mm 
w pomieszczeniach do 3,5m 
wysokości oraz nie więcej 
niż 6mmw pomieszczeniach 
powyżej 3,5m wysokości 

Nie większe niż 3 mm na 
1m i ogółem nie więcej 
niż 6 na całej 
powierzchni między 
przegrodami pionowymi 
(ściany, belki itp.) 

Nie większe niż 2 
mm i w liczbie nie 

niż 2 na 
całej długości łaty 

Nie większe niż 1,5mm na 
1m i ogółem nie więcej niż 
3mm w pomieszczeniach do 
3,5m wysokości oraz nie 
więcej niż 6mmw 
pomieszczeniach powyżej 
3,5m wysokości 

Nie większe niż 2mm na 
1m i ogółem nie więcej 
niż 3mm na całej 
powierzchni między 
przegrodami pionowymi 
(ściany, belki itp.) 
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Narzut tynków wewnętrznych należy wykonywać według pasów lub listew kierunkowych. Gładź na tynkach należy 
zed jej stwardnieniem. Zaprawa stosowana do wykonania gładzi powinna 

Do wykonania gładzi tynków trójwarstwowych pospolitych kat. III  należy stosować do zaprawy drobny piasek 

po jej związaniu pociągnąć rzadką tłustą zaprawą i starannie 

styropian wyprawiony wg metody lekkiej mokrej oraz na całej powierzchni 

W czasie wysychania i dojrzewania ułożonego tynku należy zapewnić odpowiednią, swobodną cyrkulację 
zapewnić temperaturę powyżej 5OC. 

Odchylenie powierzchni i 
unku 

Odchylenie 
przecinających się 
płaszczyzn od kąta 
przewidzianego w 
dokumentacji 

Nie większe niż 4 mm na 
1m i ogółem nie więcej 
niż 10 na całej 
powierzchni między 

pionowymi 

Nie większe niż 4 
mm na 1 m 

Nie większe niż 3 mm na 
1m i ogółem nie więcej 
niż 6 na całej 
powierzchni między 
przegrodami pionowymi 

Nie większe niż 3 
mm na 1 m 

Nie większe niż 2mm na 
1m i ogółem nie więcej 

a całej 
powierzchni między 
przegrodami pionowymi 

Nie większe niż 
2mm na 1m 
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SST.02.07.00 
Izolacje przeciwwilgociowe 
( 45320000

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
 
Do wykonania izolacji fundamentów i ścian fundamentowych 
- pap asfaltowych termozgrzewalnych na osnowie z włókna szklanego,
- folii izolacyjnych, 
- folii w płynie, 
- izolacji powłokowych z mas asfaltowych nakładanych warstwami z wtopioną wzmacniającą siatką szklaną
Izolacje części podziemnych muszą być wyprowadzone minimum 30cm powyżej poziomu gruntu.
 
Izolacje poziome: 
- podłogi na gruncie: 2x folia PE układana z zakładem min.30cm, łączona na zakładach oraz 1x folia PE pod 
wylewką betonową 
- podłogi na gruncie w garażu: folia HDPE zgrzewan
- stropu żelbetowego: 1x folia lub masa paroizolacyjna na stropie oraz 1x folia PE pod wylewką betonową
- podwalin fundamentowych: 2x papa asfaltowa na osnowie z włókna szklanego układana z zakładem min.30cm 
po zagruntowaniu podłoża preparat
- stóp fundamentowych – 
- wodoszczelna w podłogach i na ścianach pomieszczeń o podwyższonej wilgotności (łazienki, umywalnie, 
szatnie) – folia w płynie z zakładami na ścianach 10cm, przy umywa
posadzki 
 
Izolacje pionowe: 
- ścian i podwalin fundamentowych 
szklaną, 
- powyżej poziomu gruntu 
profil mocujący 
 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Powierzchnie pod izolacje winny być równe bez wgłębień , wypukłości, pęknięć i czyste. Należy usunąć
wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje, tłuszcze, res
pielęgnacyjnych i związanych z szalunkiem itd. Zagłębienia i małe uszkodzenia należy wyrównać, a
większe ubytki wypełnić. Bezpośrednio przed pokryciem betonu izolacją, należy powierzchnię betonu
przedmuchać sprężonym powietrzem.
 
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 
technicznych stosowanych materiałów odnośnie:
- wytrzymałości podłoża na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
- temperatury podłoża, 
- wilgotności podłoża (maksimum 4% 
wilgotności), 
- wieku betonu. 
 
Miejsca przenikania przewodów przez warstwy izolacyjne powinny być uszczelnione w sposób
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Izolacje przeciwwilgociowe  
( 45320000-6   Roboty izolacyjne ) 

Do wykonania izolacji fundamentów i ścian fundamentowych zastosować izolacje z: 
pap asfaltowych termozgrzewalnych na osnowie z włókna szklanego, 

izolacji powłokowych z mas asfaltowych nakładanych warstwami z wtopioną wzmacniającą siatką szklaną
ych muszą być wyprowadzone minimum 30cm powyżej poziomu gruntu.

podłogi na gruncie: 2x folia PE układana z zakładem min.30cm, łączona na zakładach oraz 1x folia PE pod 

podłogi na gruncie w garażu: folia HDPE zgrzewana na zakładach 
stropu żelbetowego: 1x folia lub masa paroizolacyjna na stropie oraz 1x folia PE pod wylewką betonową
podwalin fundamentowych: 2x papa asfaltowa na osnowie z włókna szklanego układana z zakładem min.30cm 

po zagruntowaniu podłoża preparatem gruntującym, 
 systemowa izolacja warstwowa z mas asfaltowych  

wodoszczelna w podłogach i na ścianach pomieszczeń o podwyższonej wilgotności (łazienki, umywalnie, 
folia w płynie z zakładami na ścianach 10cm, przy umywalkach i natryskach do wys. 200cm od 

ścian i podwalin fundamentowych – systemowa izolacja warstwowa z mas asfaltowych z wzmacniającą siatką 

powyżej poziomu gruntu – wodoszczelny tynk cokołowy cienkowarstwowy, poniżej

Powierzchnie pod izolacje winny być równe bez wgłębień , wypukłości, pęknięć i czyste. Należy usunąć
wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje, tłuszcze, res
pielęgnacyjnych i związanych z szalunkiem itd. Zagłębienia i małe uszkodzenia należy wyrównać, a
większe ubytki wypełnić. Bezpośrednio przed pokryciem betonu izolacją, należy powierzchnię betonu
przedmuchać sprężonym powietrzem. 

przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 
technicznych stosowanych materiałów odnośnie: 

wytrzymałości podłoża na odrywanie (minimum 1,5 MPa), 

wilgotności podłoża (maksimum 4% – chyba, że materiał jest przeznaczony do układania na podłoża o większej 

Miejsca przenikania przewodów przez warstwy izolacyjne powinny być uszczelnione w sposób
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izolacji powłokowych z mas asfaltowych nakładanych warstwami z wtopioną wzmacniającą siatką szklaną 
ych muszą być wyprowadzone minimum 30cm powyżej poziomu gruntu. 

podłogi na gruncie: 2x folia PE układana z zakładem min.30cm, łączona na zakładach oraz 1x folia PE pod 

stropu żelbetowego: 1x folia lub masa paroizolacyjna na stropie oraz 1x folia PE pod wylewką betonową 
podwalin fundamentowych: 2x papa asfaltowa na osnowie z włókna szklanego układana z zakładem min.30cm 

wodoszczelna w podłogach i na ścianach pomieszczeń o podwyższonej wilgotności (łazienki, umywalnie, 
lkach i natryskach do wys. 200cm od 

systemowa izolacja warstwowa z mas asfaltowych z wzmacniającą siatką 

wodoszczelny tynk cokołowy cienkowarstwowy, poniżej folia kubełkowa, na styku 

Powierzchnie pod izolacje winny być równe bez wgłębień , wypukłości, pęknięć i czyste. Należy usunąć 
wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje, tłuszcze, resztki środków 
pielęgnacyjnych i związanych z szalunkiem itd. Zagłębienia i małe uszkodzenia należy wyrównać, a 
większe ubytki wypełnić. Bezpośrednio przed pokryciem betonu izolacją, należy powierzchnię betonu 

przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 

ateriał jest przeznaczony do układania na podłoża o większej 

Miejsca przenikania przewodów przez warstwy izolacyjne powinny być uszczelnione w sposób 
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zapobiegający przeciekom wody miedzy przewodem a izolacją (kołnierz docisko
prowadzenia robót oraz po ich zakończeniu należy chronić materiały izolacyjne przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Podkład pod izolację z papy powinien być zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsją asfaltową.
 
Gruntowanie podkładu 
a) Podkład betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową.
b) Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%.
c) Powłoki gruntujące powinny być nan
może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej.
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C.
Izolacje papowe 
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 
Kontroli podlegać będą: 

- przygotowanie podłoża, 

- właściwie dobrany środek gruntujący,

- jakość pap termozgrzewalnych,

- jakość wykonania połączeń

- właściwy dobór lepiszczy, mas uszczelniających,

 

SST.02.08.00 
Izolacje termiczne 
(45321000-3   Izolacja 

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
 
a) podłogi na gruncie 

− podłoga na gruncie w pomieszczeniach o normalnym obciążeniu (komunikacja, biura): frezowane płyty 
polistyrenu ekstrudowanego XPS 200

− podłoga na gruncie w pomieszczeniach o większym obciążeniu (magazyny LSP, pomieszczenia 
warsztatowe handlingu): frezowane płyty polistyrenu ekstrudowanego XPS 500
W/m�K, RD=2,60 m2

b) stropy międzykondygnacyjne

− podłoga pływająca na 
gr.4cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 1,56kN/m2 (pełni również funkcję izolacji 
akustycznej), konieczne zabezpieczenie wełny od spodu warstwą paroizolacy
RD=0,95 m2�K/W 

− ocieplenie stropu nad przejazdem: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią zewnętrzną 
gr.10cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 0,75kN/m2, 
m2�K/W 

c) ściany warstwowe 

− zewnętrzne osłonowe wentylowane: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią 
zewnętrzną (do stosowania w elewacjach wentylowanych) gr.15cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem 
własnym min. 0,75kN/m2, 
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zapobiegający przeciekom wody miedzy przewodem a izolacją (kołnierz dociskowy). Podczas
prowadzenia robót oraz po ich zakończeniu należy chronić materiały izolacyjne przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Podkład pod izolację z papy powinien być zagruntowany roztworem 
asfaltowym lub emulsją asfaltową. 

betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową. 
b) Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%.
c) Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym że druga warstwa
może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. 
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C.

ROOBBÓÓTT  

 

właściwie dobrany środek gruntujący, 

jakość pap termozgrzewalnych, 

jakość wykonania połączeń 

właściwy dobór lepiszczy, mas uszczelniających, 

Izolacje termiczne  
3   Izolacja cieplna) 

podłoga na gruncie w pomieszczeniach o normalnym obciążeniu (komunikacja, biura): frezowane płyty 
polistyrenu ekstrudowanego XPS 200-036 gr.10cm, λD=0,036 W/m�K, RD=2,80 m
podłoga na gruncie w pomieszczeniach o większym obciążeniu (magazyny LSP, pomieszczenia 
warsztatowe handlingu): frezowane płyty polistyrenu ekstrudowanego XPS 500

�K/W 
stropy międzykondygnacyjne 

podłoga pływająca na stropie - płyty wełny mineralnej twardej o podwyższonej izolacyjności akustycznej 
gr.4cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 1,56kN/m2 (pełni również funkcję izolacji 
akustycznej), konieczne zabezpieczenie wełny od spodu warstwą paroizolacy

ocieplenie stropu nad przejazdem: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią zewnętrzną 
gr.10cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 0,75kN/m2, 

zewnętrzne osłonowe wentylowane: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią 
zewnętrzną (do stosowania w elewacjach wentylowanych) gr.15cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem 
własnym min. 0,75kN/m2, λD=0,037 W/m�K, RD=4,05 m2�K/W 
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wy). Podczas 
prowadzenia robót oraz po ich zakończeniu należy chronić materiały izolacyjne przed uszkodzeniami 

 

betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być zagruntowany 

b) Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%. 
iesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym że druga warstwa 

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C. 

podłoga na gruncie w pomieszczeniach o normalnym obciążeniu (komunikacja, biura): frezowane płyty 
=2,80 m2�K/W 

podłoga na gruncie w pomieszczeniach o większym obciążeniu (magazyny LSP, pomieszczenia 
warsztatowe handlingu): frezowane płyty polistyrenu ekstrudowanego XPS 500-038 gr.10cm,  λD=0,038 

płyty wełny mineralnej twardej o podwyższonej izolacyjności akustycznej 
gr.4cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 1,56kN/m2 (pełni również funkcję izolacji 
akustycznej), konieczne zabezpieczenie wełny od spodu warstwą paroizolacyjną), λD=0,041 W/m�K, 

ocieplenie stropu nad przejazdem: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią zewnętrzną 
gr.10cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 0,75kN/m2, λD=0,037 W/m�K, RD=2,70 

zewnętrzne osłonowe wentylowane: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią 
zewnętrzną (do stosowania w elewacjach wentylowanych) gr.15cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem 
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− wewnętrzne przejazdu pod budynkiem: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią 
zewnętrzną gr.10cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 0,75kN/m2, 
RD=2,70 m2�K/W 

− zewnętrzne fundamentowe: frezowane płyty polis
038, gr.15cm, λD=0,038 W/m�K, R

d) dachy 

− stropodach – płyty wełny mineralnej dachowej podstawowej gr.20cm, obciążenie charakterystyczne 
ciężarem własnym min. 1,30kN/m2, 

− stropodach – płyty wełny mineralnej dachowej spadkowej zmiennej grubości (wg rysunków przekrojów), 
obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 1,65kN/m2, 

− zadaszenie wejścia 
rysunków przekrojów), 

e) instalacje, kanały: 

przewody, kanały, instalacje, przyłącze centralnego ogrzewania 
mineralnej i pianek izolacyjnych wg projektu instalacji i przyłączy 

 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Mocowanie płyt na stropodachu 
paroizolacyjna (masa bitumiczna), na niej podstawowa warstwa izolacji termicznej 
dachowej gr.20cm, na warstwie podstawowej systemowe płyty spadkowe z wełny mineralnej (spadek 3 i 5%). 
Mocowanie warstw wełny mineralnej do podłoża i pomiędzy sobą wg wytycznych producenta systemu (np. 
klejenie na zimno klejem bitumicznym i mocowanie mechaniczne na kołki system
 
Mocowane płyt wełny mineralnej na ścianie metodą łączoną 
mechanicznych (ilość łączników wg wymagań producenta systemu). 
 
Izolacje termiczne podłóg na gruncie i stropów układane na sucho na odpowiednio przygot

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 
Kontroli podlegać będą: 
- przygotowanie podłoża, 

- jakość i zgodność z dokumentacją zastosowanych materiałów izolacyjnych,

- jakość mocowania mechanicznego do podłoża,

- poprawność wykonania połączeń płyt 

 

SST.02.09.00 
Izolacje dźwiękochłonne 
(45323000

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
a) stropy międzykondygnacyjne

podwyższonej izolacyjności akustycznej gr.4cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 
1,56kN/m2 (pełni również funkcję izolacji termicznej), konieczne zabezpieczenie wełny od sp
paroizolacyjną, 

b) ścianki GK – wełna mineralna gr.10cm
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wewnętrzne przejazdu pod budynkiem: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią 
zewnętrzną gr.10cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 0,75kN/m2, 

zewnętrzne fundamentowe: frezowane płyty polistyrenu ekstrudowanego do izolacji fundamentów XPS 100
=0,038 W/m�K, RD=3,75 m2�K/W 

płyty wełny mineralnej dachowej podstawowej gr.20cm, obciążenie charakterystyczne 
ciężarem własnym min. 1,30kN/m2, λD=0,037 W/m�K, RD=5,40 m2�K/W 

płyty wełny mineralnej dachowej spadkowej zmiennej grubości (wg rysunków przekrojów), 
obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 1,65kN/m2, λD=0,041 W/m�K,
zadaszenie wejścia - płyty styropianu EPS 100-038 spadkowe zmiennej grubości, gr. minimalna 5cm (wg 
rysunków przekrojów), λD=0,038 W/m�K 

przewody, kanały, instalacje, przyłącze centralnego ogrzewania – otuliny termoizolacyjne z wełny 
mineralnej i pianek izolacyjnych wg projektu instalacji i przyłączy sanitarnych 

Mocowanie płyt na stropodachu – na żelbetowej konstrukcji dachu warstwa gruntująca, wyrównawcza i 
paroizolacyjna (masa bitumiczna), na niej podstawowa warstwa izolacji termicznej 

arstwie podstawowej systemowe płyty spadkowe z wełny mineralnej (spadek 3 i 5%). 
Mocowanie warstw wełny mineralnej do podłoża i pomiędzy sobą wg wytycznych producenta systemu (np. 
klejenie na zimno klejem bitumicznym i mocowanie mechaniczne na kołki systemowe).

Mocowane płyt wełny mineralnej na ścianie metodą łączoną - metodą klejenia i za pomocą łączników 
mechanicznych (ilość łączników wg wymagań producenta systemu).  

Izolacje termiczne podłóg na gruncie i stropów układane na sucho na odpowiednio przygot

ROOBBÓÓTT  

 

jakość i zgodność z dokumentacją zastosowanych materiałów izolacyjnych, 

jakość mocowania mechanicznego do podłoża, 

poprawność wykonania połączeń płyt izolacyjnych 

Izolacje dźwiękochłonne  
(45323000-7  Izolacja dźwiękoszczelna) 

stropy międzykondygnacyjne - podłoga pływająca na stropie - płyty wełny mineralnej twardej o 
podwyższonej izolacyjności akustycznej gr.4cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 
1,56kN/m2 (pełni również funkcję izolacji termicznej), konieczne zabezpieczenie wełny od sp

wełna mineralna gr.10cm 
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wewnętrzne przejazdu pod budynkiem: płyty wełny mineralnej fasadowej z utwardzoną powierzchnią 
zewnętrzną gr.10cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 0,75kN/m2, λD=0,037 W/m�K, 

tyrenu ekstrudowanego do izolacji fundamentów XPS 100-

płyty wełny mineralnej dachowej podstawowej gr.20cm, obciążenie charakterystyczne 

płyty wełny mineralnej dachowej spadkowej zmiennej grubości (wg rysunków przekrojów), 
=0,041 W/m�K, 

bości, gr. minimalna 5cm (wg 

otuliny termoizolacyjne z wełny 

na żelbetowej konstrukcji dachu warstwa gruntująca, wyrównawcza i 
paroizolacyjna (masa bitumiczna), na niej podstawowa warstwa izolacji termicznej - płyty wełny mineralnej 

arstwie podstawowej systemowe płyty spadkowe z wełny mineralnej (spadek 3 i 5%). 
Mocowanie warstw wełny mineralnej do podłoża i pomiędzy sobą wg wytycznych producenta systemu (np. 

owe). 

metodą klejenia i za pomocą łączników 

Izolacje termiczne podłóg na gruncie i stropów układane na sucho na odpowiednio przygotowanym podłożu. 

płyty wełny mineralnej twardej o 
podwyższonej izolacyjności akustycznej gr.4cm, obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym min. 
1,56kN/m2 (pełni również funkcję izolacji termicznej), konieczne zabezpieczenie wełny od spodu warstwą 
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c) ścianki akustyczne modułowe 
d) instalacje sanitarne 

pianek izolacyjnych wg projektu insta
e) podkonstrukcje urządzeń wytwarzających drgania tj. m.in. serwerów, UPS

klimatyzacyjnych na dachu 
zapobiegających przenoszeniu drgań na konstrukc

f) szkło fasadowe 1, 2 i 3 p. o podwyższonej izolacyjności akustycznej
g) montaż urządzeń dźwigowych na podkładkach sprężynujących zapobiegających przenoszeniu drgań na 

konstrukcję stropów i ścian szybu
 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

Izolacje termiczne podłóg na 

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 
Kontroli podlegać będą: 
- przygotowanie podłoża, 

- jakość i zgodność z dokumentacją zastosowanych materiałów izolacyjnych,

- jakość mocowania mechanicznego d

- poprawność wykonania połączeń płyt izolacyjnych

 

SST.02.10.00 
Roboty wykończeniowe wewnętrzne / wyposażenie 
( 45400000-1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych )

SST.02.10.01 
Roboty malarskie 
( 45442100-8   Roboty malarskie )

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
a) farby i lakiery 
Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych lub świadectw 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
- Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
- Farby olejne i ftalowe 
Farba olejna do gruntowania ogólneg
12 h 
− Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania wg BN
wydajność - 6-10 m2/dm3
- Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.
Wymagania dla farb: 
− lepkość umowna : min.60
− gęstość: max 1,6 g/cm3
− zawartość substancji lotnych w % masy max 45 %
− roztarcie pigmentów: max 90 m
− czas schnięcia powłoki w temp. 20 °C i wilgotności względnej powietrza 65 % do
osiągnięcia 5 stopnia wyschnięcia 
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ścianki akustyczne modułowe – wg dostawcy systemu 
instalacje sanitarne - przewody, kanały, instalacje – systemowe otuliny akustyczne z wełny mineralnej i 
pianek izolacyjnych wg projektu instalacji sanitarnych 
podkonstrukcje urządzeń wytwarzających drgania tj. m.in. serwerów, UPS-ów, central wentylacyjnych i 
klimatyzacyjnych na dachu - na stalowych sprężynowych podkładkach systemowych akustycznych 
zapobiegających przenoszeniu drgań na konstrukcję stropu 
szkło fasadowe 1, 2 i 3 p. o podwyższonej izolacyjności akustycznej 
montaż urządzeń dźwigowych na podkładkach sprężynujących zapobiegających przenoszeniu drgań na 
konstrukcję stropów i ścian szybu 

Izolacje termiczne podłóg na gruncie i stropów układane na sucho na odpowiednio przygotowanym podłożu.

ROOBBÓÓTT  

 

jakość i zgodność z dokumentacją zastosowanych materiałów izolacyjnych, 

jakość mocowania mechanicznego do podłoża, 

poprawność wykonania połączeń płyt izolacyjnych 

Roboty wykończeniowe wewnętrzne / wyposażenie  
1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych )

Roboty malarskie  
8   Roboty malarskie ) 

Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych lub świadectw 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie 
Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania wg BN-79/6113-67 wydajność - 6-

− Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania wg BN-79/6113-44 
10 m2/dm3 

Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. 

pkość umowna : min.60 
ęstość: max 1,6 g/cm3 

ść substancji lotnych w % masy max 45 % 
− roztarcie pigmentów: max 90 m 

ęcia powłoki w temp. 20 °C i wilgotności względnej powietrza 65 % do 
osiągnięcia 5 stopnia wyschnięcia - max 2 godz. 
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systemowe otuliny akustyczne z wełny mineralnej i 

ów, central wentylacyjnych i 
na stalowych sprężynowych podkładkach systemowych akustycznych 

montaż urządzeń dźwigowych na podkładkach sprężynujących zapobiegających przenoszeniu drgań na 

gruncie i stropów układane na sucho na odpowiednio przygotowanym podłożu. 

1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych ) 

Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych lub świadectw 

Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i 
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB. 

-8 m2/dm3 czas schnięcia – 
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- Wymagania dla powłok: 
− wygląd zewnętrzny - gładka, matowa, bez pomarszczeń i zacieków,
− grubość- 100 - 120 µm 
− przyczepność do podłoża 
− elastyczność - zgięta powłoka na sworzniu o średnicy 3 mm nie wykazuje pęknięć lub
odstawania od podłoża, 
− twardość względna - min. 0,1,
− odporność na uderzenia 
powodować uszkodzenia powłoki
− odporność na działanie wody 
spęcherzenie powłoki. 
Farby powinny być pakowane zgodnie z BN
05 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN
81400. 
b) Środki gruntujące , rozpuszczalniki
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
− powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile
świadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
− na chłonnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną
wodą w stosunku 1:3-5 z tego samego
powłoki malarskiej, 
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi:
- powierzchnie należy zagruntować rozcieńczonym pokostem l: l (pokost: benzyna
lakiernicza). 
Rozcieńczalniki 
W zależności od rodzaju farb
− wodę - do farb wodorozpuszczalnych
− terpentynę i benzynę -do farb i emalii olejnych,
− inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny
odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne
o jakości wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

a) ogólne zasady wykonywania robót malarskich

Prace powinny być najwyższej jakości, wykonane przez wykwalifikowanych wykonawców.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodność wykonanych powłok z zaleceniami producenta

i niniejszej specyfikacji. Powłoki powinny być wolne od zacieków i niedomalowań oraz mieć

równomierny kolor i połysk. Przed rozpoczęciem prac wszelkie urządzenia natryskowe

muszą być przez Inżyniera sprawdzone i zatwierdzone do użycia.

Urządzenia piaskujące i podobne będą sprawdzane przed rozpoczęciem robót. Odpowiednie

pochłaniacze wilgoci będą instalowane pomiędzy źródłami powietrza, zbiornikami

ciśnieniowymi oraz pistoletami malarskimi

ciągłe odprowadzanie wody i oleju.

Wykonawca wyposaży zarówno sprężarki jak i pistolety malarskie w regulatory ciśnienia oraz

manometry. 

W przypadku materiałów mających tendencję do szybkiego osiadania, jak n

organiczny, zbiorniki z farbą muszą wyposażone w mieszadło. Farby dostarcza Wykonawca.
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gładka, matowa, bez pomarszczeń i zacieków, 

 
ść do podłoża - l stopień, 

zgięta powłoka na sworzniu o średnicy 3 mm nie wykazuje pęknięć lub

min. 0,1, 
ść na uderzenia - masa 0,5 kg spadająca z wysokości 1,0 m nie powinna 

powodować uszkodzenia powłoki 
ść na działanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie może występować

Farby powinny być pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bębny lekkie lub wiaderka stożkowe wg BN
05 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-73/C- 

Środki gruntujące , rozpuszczalniki 
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 

owych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile 
świadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 

łonnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną
5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi: 
powierzchnie należy zagruntować rozcieńczonym pokostem l: l (pokost: benzyna 

W zależności od rodzaju farby należy stosować: 
do farb wodorozpuszczalnych 

do farb i emalii olejnych, 
ńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny

odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem
o jakości wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 

ogólne zasady wykonywania robót malarskich 

Prace powinny być najwyższej jakości, wykonane przez wykwalifikowanych wykonawców. 

odpowiedzialny za zgodność wykonanych powłok z zaleceniami producenta

i niniejszej specyfikacji. Powłoki powinny być wolne od zacieków i niedomalowań oraz mieć

równomierny kolor i połysk. Przed rozpoczęciem prac wszelkie urządzenia natryskowe 

ez Inżyniera sprawdzone i zatwierdzone do użycia. 

Urządzenia piaskujące i podobne będą sprawdzane przed rozpoczęciem robót. Odpowiednie

pochłaniacze wilgoci będą instalowane pomiędzy źródłami powietrza, zbiornikami 

ciśnieniowymi oraz pistoletami malarskimi. Pochłaniacze będą lekko otwarte aby umożliwić 

ciągłe odprowadzanie wody i oleju. 

Wykonawca wyposaży zarówno sprężarki jak i pistolety malarskie w regulatory ciśnienia oraz

W przypadku materiałów mających tendencję do szybkiego osiadania, jak np. cynk 

organiczny, zbiorniki z farbą muszą wyposażone w mieszadło. Farby dostarcza Wykonawca.
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zgięta powłoka na sworzniu o średnicy 3 mm nie wykazuje pęknięć lub 

po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie może występować 

02 w bębny lekkie lub wiaderka stożkowe wg BN-82/5046-

łonnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną 
rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie 

ńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 
z zaświadczeniem 

 

odpowiedzialny za zgodność wykonanych powłok z zaleceniami producenta 

i niniejszej specyfikacji. Powłoki powinny być wolne od zacieków i niedomalowań oraz mieć 

Urządzenia piaskujące i podobne będą sprawdzane przed rozpoczęciem robót. Odpowiednie 

 

Wykonawca wyposaży zarówno sprężarki jak i pistolety malarskie w regulatory ciśnienia oraz 

organiczny, zbiorniki z farbą muszą wyposażone w mieszadło. Farby dostarcza Wykonawca. 
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Materiały pomocnicze należą do zakresu odpowiedzialności Wykonawcy. Wykonawca

zapewnia cały sprzęt pomiarowy. Cały sprzęt pomiarowy musi zostać skalibrowany

każdorazowo przed użyciem. 

Wykonawca foliami zabezpieczy posadzki i nawierzchnie przed zachlapaniem lub zalaniem.

Przed dokonaniem odbioru, Wykonawca usunie wszystkie zachlapania, plamy i

nadmalowania farby z posadzek i ścian, okuć, mocowań i wszystkich in

które nie były przeznaczone do malowania. Również wszystkie szyby należy oczyścić z

osadów farby lub szpachli. Tam gdzie to konieczne należy zastosować specjalne metody

czyszczenia i środki czyszczące. Wykonawca porozumie się z Inżynierem

właściwej informacji. Tam gdzie prawidłowe czyszczenie zachlapań, plam itp. nie jest

możliwe Wykonawca założy kryjące materiały ochronne i usunie je po pozytywnym

zakończeniu prac malarskich. 

Wykonawca dostarczy i zastosuje niezbędne far

wszelkich powierzchni które zostaną uszkodzone lub będą miały usterki.

Wszelkie materiały będą zgodne z opisem producenta i będą dostarczone w oryginalnych,

fabrycznie zamkniętych opakowaniach. Warunkiem odbioru po

przez nie oryginalnych etykiet producenta, zawierających opis zawartości.

Materiały należy przechowywać w zamkniętych pomieszczeniach, chroniąc przed

nadmiernymi wahaniami temperatury, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zapewnia

ochronę przeciwpożarową. 

Wykonawcy wolno używać tylko zalecanych przez producenta farb 

rozcieńczalników, rozpuszczalników itp. Do mieszania należy używać czystych pojemników

metalowych lub z tworzyw sztucznych.

b) przygotowanie podłoża

Wykonawca może malować tylko takie powierzchnie, które zostały prawidłowo oczyszczone,

przygotowane i wysuszone, zgodnie z niniejszą specyfikacją. Jeśli przygotowana

powierzchnia pozostała bez pokrycia przez czas wystarczająco długi (np. 6 godzin) dla

pojawienia się zanieczyszczeń powierzchniowych, przed przystąpieniem do malowania

Wykonawca ponownie oczyści te powierzchnie, zgodnie z wymaganiami specyfikacji.

Ściany żelbetowe nie otynkowane i otynkowane ceramiczne ściany wewnętrzne należy

oczyścić poprzez: 

- usunięcie luźnych, słabo związanych fragmentów tynków

- usunięcie pozostałości farb i innych materiałów powłokowych

- rysy i pęknięcia należy mechanicznie pogłębić do szerokości 0,5cm i dokładnie oczyścić

powierzchnię (mechanicznie, piaskowanie); w przypadku o

warstwę betonu na głębokość 10mm od prętów, i oczyścić zbrojenie szczotką drucianą;

wstępne wypełnić większe ubytki poprzez naniesienie warstwy szpachlowej metodą

"mokre na mokre"; reperację należy ograniczyć do uszkodzonego mie

wyrównywać całej powierzchni wokoło, a następnie zabezpieczyć zaprawę na okres około

3 godzin w celu wstępnego związania materiału

- podłoża o dużej nasiąkliwości i chłonności zagruntować farbą rozcieńczoną

około 10-20%. 

c) wykonanie robót 

Wykonane powłoki powinny być najwyższej jakości wykonawstwa, z jednorodną grubością

warstw, kryciem i wyglądem, oraz bez śladów pociągnięć pędzla, nadmalowań, zacieków,

niedomalowań itp. Powłoki powinny być nakładane ściśle wg instrukcji i zaleceń producenta
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Materiały pomocnicze należą do zakresu odpowiedzialności Wykonawcy. Wykonawca 

zapewnia cały sprzęt pomiarowy. Cały sprzęt pomiarowy musi zostać skalibrowany 

Wykonawca foliami zabezpieczy posadzki i nawierzchnie przed zachlapaniem lub zalaniem.

Przed dokonaniem odbioru, Wykonawca usunie wszystkie zachlapania, plamy i 

nadmalowania farby z posadzek i ścian, okuć, mocowań i wszystkich innych przedmiotów, 

które nie były przeznaczone do malowania. Również wszystkie szyby należy oczyścić z 

osadów farby lub szpachli. Tam gdzie to konieczne należy zastosować specjalne metody 

czyszczenia i środki czyszczące. Wykonawca porozumie się z Inżynierem w celu otrzymania

właściwej informacji. Tam gdzie prawidłowe czyszczenie zachlapań, plam itp. nie jest 

możliwe Wykonawca założy kryjące materiały ochronne i usunie je po pozytywnym 

Wykonawca dostarczy i zastosuje niezbędne farby do poprawienia i ponownego wykończenia

wszelkich powierzchni które zostaną uszkodzone lub będą miały usterki. 

Wszelkie materiały będą zgodne z opisem producenta i będą dostarczone w oryginalnych, 

fabrycznie zamkniętych opakowaniach. Warunkiem odbioru pojemników jest posiadanie 

przez nie oryginalnych etykiet producenta, zawierających opis zawartości. 

Materiały należy przechowywać w zamkniętych pomieszczeniach, chroniąc przed 

nadmiernymi wahaniami temperatury, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zapewniając 

Wykonawcy wolno używać tylko zalecanych przez producenta farb - dodatków, 

rozcieńczalników, rozpuszczalników itp. Do mieszania należy używać czystych pojemników

metalowych lub z tworzyw sztucznych. 

przygotowanie podłoża 

ca może malować tylko takie powierzchnie, które zostały prawidłowo oczyszczone,

przygotowane i wysuszone, zgodnie z niniejszą specyfikacją. Jeśli przygotowana 

powierzchnia pozostała bez pokrycia przez czas wystarczająco długi (np. 6 godzin) dla 

się zanieczyszczeń powierzchniowych, przed przystąpieniem do malowania 

Wykonawca ponownie oczyści te powierzchnie, zgodnie z wymaganiami specyfikacji. 

Ściany żelbetowe nie otynkowane i otynkowane ceramiczne ściany wewnętrzne należy 

ięcie luźnych, słabo związanych fragmentów tynków 

usunięcie pozostałości farb i innych materiałów powłokowych 

rysy i pęknięcia należy mechanicznie pogłębić do szerokości 0,5cm i dokładnie oczyścić 

powierzchnię (mechanicznie, piaskowanie); w przypadku odsłonięcia zbrojenia usunąć 

warstwę betonu na głębokość 10mm od prętów, i oczyścić zbrojenie szczotką drucianą; 

wstępne wypełnić większe ubytki poprzez naniesienie warstwy szpachlowej metodą 

"mokre na mokre"; reperację należy ograniczyć do uszkodzonego miejsca, nie 

wyrównywać całej powierzchni wokoło, a następnie zabezpieczyć zaprawę na okres około 

3 godzin w celu wstępnego związania materiału 

podłoża o dużej nasiąkliwości i chłonności zagruntować farbą rozcieńczoną 

powłoki powinny być najwyższej jakości wykonawstwa, z jednorodną grubością 

warstw, kryciem i wyglądem, oraz bez śladów pociągnięć pędzla, nadmalowań, zacieków, 

niedomalowań itp. Powłoki powinny być nakładane ściśle wg instrukcji i zaleceń producenta
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Wykonawca foliami zabezpieczy posadzki i nawierzchnie przed zachlapaniem lub zalaniem. 

 

w celu otrzymania 

by do poprawienia i ponownego wykończenia 

 

 

rozcieńczalników, rozpuszczalników itp. Do mieszania należy używać czystych pojemników 

ca może malować tylko takie powierzchnie, które zostały prawidłowo oczyszczone, 

 

 

niedomalowań itp. Powłoki powinny być nakładane ściśle wg instrukcji i zaleceń producenta 
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farby. 

Nie wolno nakładać żadnych powłok malarskich jeśli powierzchnia jest wilgotna albo jeśli

temperatura powietrza lub powierzchni może spaść poniżej 5°C podczas wymaganego

czasu schnięcia lub pielęgnacji farby (zwykle 90min.). W każdym przypadku należy stoso

zalecenia producenta farby, zwłaszcza jeśli są bardziej rygorystyczne. Odstępstwa od

powyższych temperatur schnięcia muszą być konsultowane z producentem farby i wymagają

zatwierdzenia przez Inżyniera. 

Nie wolno nakładać żadnych powłok malarskich jeśli

przekracza 85%. Temperatura blachy stalowej powinna zawsze przekraczać punkt rosy o

przynajmniej 3°C. 

Należy przyjąć taką kolejność nakładania powłok, aby możliwość uszkodzenia gotowych

powłok była najmniejsza.. 

Grubość suchej powłoki powinna być zgodna z podaną w niniejszej specyfikacji technicznej

lub, o ile grubości nie podano w specyfikacji, zgodna z zaleceniami producenta farby.

Krawędzie drzwi, ostre narożniki itp. wymagają specjalnej uwagi przy malowaniu, aby

zapewnić odpowiednia grubość suchej powłoki. Farby należy nakładać narzędziami

zalecanymi przez producenta farby. W przypadku malowania natryskowego powłokę należy

uzupełnić pędzlem, aby zapewnić odpowiednią ochronę przy szczelinach, śrubach, nitach,

spawach, krawędziach i we wszystkich innych miejscach, gdzie grubość suchej powłoki nie

może być osiągnięta natryskiem. Malowanie pędzlem należy wykonać przed malowaniem

natryskowym. 

Nie jest dopuszczalne wykonywanie wielu takich samych pokryć. Wymagane są przemienne

powłoki aby można było odróżnić podstawowe warstwy farby, co zapewnia możliwość

wizualnej kontroli czy w każdej warstwie nastąpiło całkowite pokrycie.

Nie wolno nakładać kolejnej warstwy zanim poprzednia warstwa nie wyschła, ma właściwą

grubość suchej powłoki i jest w stanie umożliwiającym związanie kolejnej warstwy.

W sytuacjach zalecanych przez producenta należy stosować przedłużone czasy schnięcia

lub wiązania. 

Wszystkie podłoża należy zagruntować przed położeniem warstw nawierzchniowych.

Przed nałożeniem kolejnej warstwy, wszelkie uszkodzenia zagruntowanych powierzchni,

spowodowane, np. spawaniem, należy oczyścić i ponownie zagruntować zgodnie ze

specyfikacją i pozostawić do wyschnięcia. Przed malowaniem powierzchni, wszystkie spawy,

śruby, nity itp. łączące elementy stalowe należy pokryć punktowo taką samą farbą jak dla

powierzchni lub materiałem równoważnym. Pokrycie punktowe wykonuje się dodatkowo w

stosunku do wymaganej liczby warstw.

W przypadku przemalowań, wszelkie uszkodzenia poprzedniej powłok

naprawione odpowiednią farbą. Ukończona powłoka nie może mieć uszkodzeń.

Fabrycznie zagruntowane powierzchnie należy naprawić (w przypadku uszkodzeń, spawania

itp.) i zamalować możliwie najszybciej po wbudowaniu. Powierzchnie niedostępne p

montażu należy w pełni pomalować przed zamontowaniem..

Wykonawca dokona przeglądu wszystkich powierzchni, oczyści z plam farby podłogi, ściany,

szyby itp., dokona podmalowań i wykończy wszystkie elementy swojej pracy, bez względu na

to kto dokonał uszkodzeń lub zabrudzeń. Wykonawca usunie wszystkie powstałe w wyniku

jego prac śmieci i brud oraz materiały odpadowe. Po malowaniu, drzwi i okna należy

pozostawić aż do wyschnięcia otwarte.

Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu śro
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Nie wolno nakładać żadnych powłok malarskich jeśli powierzchnia jest wilgotna albo jeśli 

temperatura powietrza lub powierzchni może spaść poniżej 5°C podczas wymaganego 

czasu schnięcia lub pielęgnacji farby (zwykle 90min.). W każdym przypadku należy stosować

zalecenia producenta farby, zwłaszcza jeśli są bardziej rygorystyczne. Odstępstwa od 

powyższych temperatur schnięcia muszą być konsultowane z producentem farby i wymagają

Nie wolno nakładać żadnych powłok malarskich jeśli wilgotność względna powietrza 

przekracza 85%. Temperatura blachy stalowej powinna zawsze przekraczać punkt rosy o 

Należy przyjąć taką kolejność nakładania powłok, aby możliwość uszkodzenia gotowych 

j powłoki powinna być zgodna z podaną w niniejszej specyfikacji technicznej

lub, o ile grubości nie podano w specyfikacji, zgodna z zaleceniami producenta farby. 

Krawędzie drzwi, ostre narożniki itp. wymagają specjalnej uwagi przy malowaniu, aby 

dpowiednia grubość suchej powłoki. Farby należy nakładać narzędziami 

zalecanymi przez producenta farby. W przypadku malowania natryskowego powłokę należy

uzupełnić pędzlem, aby zapewnić odpowiednią ochronę przy szczelinach, śrubach, nitach, 

ziach i we wszystkich innych miejscach, gdzie grubość suchej powłoki nie

może być osiągnięta natryskiem. Malowanie pędzlem należy wykonać przed malowaniem 

Nie jest dopuszczalne wykonywanie wielu takich samych pokryć. Wymagane są przemienne

łoki aby można było odróżnić podstawowe warstwy farby, co zapewnia możliwość 

wizualnej kontroli czy w każdej warstwie nastąpiło całkowite pokrycie. 

Nie wolno nakładać kolejnej warstwy zanim poprzednia warstwa nie wyschła, ma właściwą 

i jest w stanie umożliwiającym związanie kolejnej warstwy. 

W sytuacjach zalecanych przez producenta należy stosować przedłużone czasy schnięcia 

Wszystkie podłoża należy zagruntować przed położeniem warstw nawierzchniowych. 

olejnej warstwy, wszelkie uszkodzenia zagruntowanych powierzchni, 

spowodowane, np. spawaniem, należy oczyścić i ponownie zagruntować zgodnie ze 

specyfikacją i pozostawić do wyschnięcia. Przed malowaniem powierzchni, wszystkie spawy,

łączące elementy stalowe należy pokryć punktowo taką samą farbą jak dla 

powierzchni lub materiałem równoważnym. Pokrycie punktowe wykonuje się dodatkowo w 

stosunku do wymaganej liczby warstw. 

W przypadku przemalowań, wszelkie uszkodzenia poprzedniej powłoki powinny zostać 

naprawione odpowiednią farbą. Ukończona powłoka nie może mieć uszkodzeń. 

Fabrycznie zagruntowane powierzchnie należy naprawić (w przypadku uszkodzeń, spawania

itp.) i zamalować możliwie najszybciej po wbudowaniu. Powierzchnie niedostępne po 

montażu należy w pełni pomalować przed zamontowaniem.. 

Wykonawca dokona przeglądu wszystkich powierzchni, oczyści z plam farby podłogi, ściany,

szyby itp., dokona podmalowań i wykończy wszystkie elementy swojej pracy, bez względu na

zeń lub zabrudzeń. Wykonawca usunie wszystkie powstałe w wyniku 

jego prac śmieci i brud oraz materiały odpadowe. Po malowaniu, drzwi i okna należy 

pozostawić aż do wyschnięcia otwarte. 

Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących. Powłoki

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

68 

 
 
 

wać 

powyższych temperatur schnięcia muszą być konsultowane z producentem farby i wymagają 

j powłoki powinna być zgodna z podaną w niniejszej specyfikacji technicznej 

zalecanymi przez producenta farby. W przypadku malowania natryskowego powłokę należy 

 

ziach i we wszystkich innych miejscach, gdzie grubość suchej powłoki nie 

Nie jest dopuszczalne wykonywanie wielu takich samych pokryć. Wymagane są przemienne 

 

 

specyfikacją i pozostawić do wyschnięcia. Przed malowaniem powierzchni, wszystkie spawy, 

 

Fabrycznie zagruntowane powierzchnie należy naprawić (w przypadku uszkodzeń, spawania 

Wykonawca dokona przeglądu wszystkich powierzchni, oczyści z plam farby podłogi, ściany, 

szyby itp., dokona podmalowań i wykończy wszystkie elementy swojej pracy, bez względu na 

 

dków myjących i dezynfekujących. Powłoki 
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powinny dawać aksamitno - matowy wygląd powierzchni. Barwa powłok powinna być

jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów

pędzla. 

Powłoki z farb i lakierów olejnych i syntetycz
zacieków, uszkodzeń, 

zmarszczeń, pęcherzy, plam i zmiany odcienia. Powłoki powinny mieć jednolity połysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym należy na poszczególne warstwy stosować farby

w różnych odcieniach. 

d) zabezpieczenie i czyszczenie powierzchni sąsiednich

Niżej wymienione lub podobne miejsca znajdujące się w pobliżu malowanych powierzchni,

ale nie wymienione w specyfikacji należy zabezpieczyć przed pokryciem farbą i po

zakończeniu prac malarskich Wykonawca powinien oczyścić i usunąć wszelkie

zabezpieczenia i zabrudzenia. 

a. okna, drzwi itp. 

b. klosze i reflektory opraw świetlnych,

c. korpusy zaworów, śruby regulacyjne i nakrętki oraz inne części obrobione,

ruchome lub należące do urządze

d. tabliczki lub płytki znamionowe urządzeń, okucia i metalowe elementy platerowane,

galwanizowane lub polerowane.

Posadzki zabezpieczyć przed zachlapaniem i zalaniem.

 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 

Kontrola jakości prac obejmuje: 

- ocenę jakości materiałów przed malowaniem, sprawdzenie kompletności dokumentów

- ocenę przygotowania podłoża 

- ocenę zagruntowania podłoża 

- ilość wykonanych warstw, powłok

- grubości warstw powłok malarskich

- jednorodność kolorystyczna i faktury powierzchni 

- zastosowanie właściwych materiałów według specyfikacji i ustaleń Inżyniera

- brak zabrudzeń powierzchni sąsiednich

 

SST.02.10.02 

Wykończenie ścian i podłóg
( 45431100-8   Kładzenie terakoty )
( 45431200-9   Kładzenie glazury ) 
( 45432130-4   Pokrywanie podłóg )
( 45432110-8   Kładzenie podłóg )
( 45432111-5   Kładzenie wykładzin elastycznych )
( 45432112-2   Kładzenie nawierzchni )
( 45432130-4   Pokrywanie podłóg )

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
- płytki antypoślizgowe gres 30x30cm i 30x60cm na podłodze,
- płytki ceramiczne na ścianach pomieszczeń higieniczno
strefach narażonych na zawilgocenie w pomieszczeniach socjalnych i jadalniach 
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matowy wygląd powierzchni. Barwa powłok powinna być 

jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów 

Powłoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieć barwę jednolitą zgodną ze wzorcem, bez smug, 

zmarszczeń, pęcherzy, plam i zmiany odcienia. Powłoki powinny mieć jednolity połysk. 

Przy malowaniu wielowarstwowym należy na poszczególne warstwy stosować farby 

zabezpieczenie i czyszczenie powierzchni sąsiednich 

Niżej wymienione lub podobne miejsca znajdujące się w pobliżu malowanych powierzchni, 

ale nie wymienione w specyfikacji należy zabezpieczyć przed pokryciem farbą i po 

malarskich Wykonawca powinien oczyścić i usunąć wszelkie 

b. klosze i reflektory opraw świetlnych, 

c. korpusy zaworów, śruby regulacyjne i nakrętki oraz inne części obrobione, 

ruchome lub należące do urządzeń, 

d. tabliczki lub płytki znamionowe urządzeń, okucia i metalowe elementy platerowane, 

galwanizowane lub polerowane. 

Posadzki zabezpieczyć przed zachlapaniem i zalaniem. 

ROOBBÓÓTT  

 

przed malowaniem, sprawdzenie kompletności dokumentów 

 

 

ilość wykonanych warstw, powłok 

grubości warstw powłok malarskich 

jednorodność kolorystyczna i faktury powierzchni - zgodność z projektem kolorystyki 

zastosowanie właściwych materiałów według specyfikacji i ustaleń Inżyniera 

brak zabrudzeń powierzchni sąsiednich 

Wykończenie ścian i podłóg 
8   Kładzenie terakoty ) 
9   Kładzenie glazury )  

Pokrywanie podłóg ) 
8   Kładzenie podłóg ) 
5   Kładzenie wykładzin elastycznych ) 
2   Kładzenie nawierzchni ) 
4   Pokrywanie podłóg ) 

płytki antypoślizgowe gres 30x30cm i 30x60cm na podłodze, 
płytki ceramiczne na ścianach pomieszczeń higieniczno-sanitarnych, porządkowych, w garażu i magazynach LSP, w 

strefach narażonych na zawilgocenie w pomieszczeniach socjalnych i jadalniach – do wys. min.2,0m od podłogi,
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nych powinny mieć barwę jednolitą zgodną ze wzorcem, bez smug, 

 

sanitarnych, porządkowych, w garażu i magazynach LSP, w 
do wys. min.2,0m od podłogi, 
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- wykładziny dywanowe obiektowe,
- wykładziny winylowe homogeniczne z warstwą akrylu,
-wykładziny winylowe specjalne antystatyczne,
- w garażu LSP wykończenie posadzki zmywalne chemoodporne z posypką kompozytową utwardzająco
z wtopionymi pasami wydzielającymi miejsca postojowe,
 
a) Posadzka z płytek antypoślizgowych typu gres
Płytki podłogowe ceramiczne wg PN
Płytki gres według wzoru uzgodnionego z Inżynierem, o właściwościach antypoślizgowych,
nasiąkliwości po wypaleniu nie mniej niż 1,5%, twardość według Mohsa 7 do 8,
zginanie nie mniejszej niż 25MPa, na ściskanie min. 6,5MPa, płytki o klasie ścieralności IV, i dla płytek
układanych na zewnątrz mrozoodporności (liczba cykli nie mniej niż 20) 
0,6cm - układane na wyrównanych podłożach betonowych ( jastrych )
-płytki gres o właściwościach j.w. ze żłobkowaniem antypoślizgowym na stopnie schodów wzór
identyczny jak stosowany na spoczniki schodów, układane na betonowych stopniach schodów.
- płytki cokołowe o właściwościach
do ścian 
- wodoodporne kleje do płytek gresowych ( dla płytek wewnętrznych ) 
1,4kg/dcm3, w stanie mokrym 1,6kg/dcm3
-zaprawa do spoin ( wewnętrznych ) z modyfikatorami polimerowymi gęstość w stanie suchym
1,3kg/dcm3 
- masa do wodoszczelnych przepon pod płytki ceramiczne, jednoskładnikowa, na żywicy syntetycznej,
elastyczna, odporna na wodę pod ciśnieniem 0,15MPa, pasta o gęstości 1,4kg/dcm3 zastoso
płytki w umywalniach, toaletach i kabinach natryskowych
materiały do przygotowania podłoży, zaprawy i spoiny płytek gresowych zastosować według systemu
jednego producenta 
 
b) Wykładziny dywanowe obiektowe
klasa użytkowa (obiektowa) 33 wg 
rodzaj wykładziny wg normy ISO 2424: wykładzina igłowana dwuwarstwowa zabezpieczona, struktura filc,
klasa komfortu wg EN 1470: LC1
ciężar powierzchniowy runa netto i brutto:
grubość całkowita ISO 1765 / 6,5mm
grubość warstwy użytkowej ISO 1
ciężar całkowity ISO 8543 / 1350 g/m²
ciężar runa 750 g/m² 
ciężar powierzchniowy okrywy EN 984 / 660 g/m²
klasyfikacja ogniowa wg EN 13501
odporność elektryczna pionowa: rezystancja pionowa ISO 10965 Ohm < 1 x 108, antyelektrostatyc
< 2,0 
odporność na płowienie wg normy ISO 105
zabezpieczenie przed zabrudzeniami w postaci warstwy ochronnej wykonywanej na etapie produkcji np. 
zabezpieczenie teflonem lub równoważne,
skład runa wg normy ISO 2424: 100 % poliamid (PA), klasyfikacja RAL: wysoko odporna,
przekrój włókna: o przekroju kwadratowym z czteroma tulejami powietrza lub równoważne,
akustyka - parametry akustyczne wg normy ISO 140 
min.22 dB,  
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wykładziny dywanowe obiektowe, 
wykładziny winylowe homogeniczne z warstwą akrylu, 

wykładziny winylowe specjalne antystatyczne, 
w garażu LSP wykończenie posadzki zmywalne chemoodporne z posypką kompozytową utwardzająco

z wtopionymi pasami wydzielającymi miejsca postojowe, 

Posadzka z płytek antypoślizgowych typu gres 
Płytki podłogowe ceramiczne wg PN-74/B-12032. 
Płytki gres według wzoru uzgodnionego z Inżynierem, o właściwościach antypoślizgowych, 
nasiąkliwości po wypaleniu nie mniej niż 1,5%, twardość według Mohsa 7 do 8, wytrzymałości na
zginanie nie mniejszej niż 25MPa, na ściskanie min. 6,5MPa, płytki o klasie ścieralności IV, i dla płytek
układanych na zewnątrz mrozoodporności (liczba cykli nie mniej niż 20) - wymiary 30x30cm i 30x60cm, grubość

wnanych podłożach betonowych ( jastrych ) 
płytki gres o właściwościach j.w. ze żłobkowaniem antypoślizgowym na stopnie schodów wzór

identyczny jak stosowany na spoczniki schodów, układane na betonowych stopniach schodów.
płytki cokołowe o właściwościach jak płytki posadzkowe wymiary 30x8cm grubości 0,6cm przyklejane

wodoodporne kleje do płytek gresowych ( dla płytek wewnętrznych ) - przyczepność 1 MPa, gęstość w stanie suchym
1,4kg/dcm3, w stanie mokrym 1,6kg/dcm3 

ych ) z modyfikatorami polimerowymi gęstość w stanie suchym

masa do wodoszczelnych przepon pod płytki ceramiczne, jednoskładnikowa, na żywicy syntetycznej,
elastyczna, odporna na wodę pod ciśnieniem 0,15MPa, pasta o gęstości 1,4kg/dcm3 zastoso
płytki w umywalniach, toaletach i kabinach natryskowych 
materiały do przygotowania podłoży, zaprawy i spoiny płytek gresowych zastosować według systemu

Wykładziny dywanowe obiektowe 
klasa użytkowa (obiektowa) 33 wg normy EN 1470, 
rodzaj wykładziny wg normy ISO 2424: wykładzina igłowana dwuwarstwowa zabezpieczona, struktura filc,
klasa komfortu wg EN 1470: LC1 
ciężar powierzchniowy runa netto i brutto: 
grubość całkowita ISO 1765 / 6,5mm 
grubość warstwy użytkowej ISO 1766 / 3,5mm 
ciężar całkowity ISO 8543 / 1350 g/m² 

ciężar powierzchniowy okrywy EN 984 / 660 g/m² 
klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1: Bfl – S1 
odporność elektryczna pionowa: rezystancja pionowa ISO 10965 Ohm < 1 x 108, antyelektrostatyc

odporność na płowienie wg normy ISO 105-B02: trwałość barwy ISO 105-B02 klasa 6, 
zabezpieczenie przed zabrudzeniami w postaci warstwy ochronnej wykonywanej na etapie produkcji np. 
zabezpieczenie teflonem lub równoważne, 

g normy ISO 2424: 100 % poliamid (PA), klasyfikacja RAL: wysoko odporna, 
przekrój włókna: o przekroju kwadratowym z czteroma tulejami powietrza lub równoważne, 

parametry akustyczne wg normy ISO 140 – 8: tłumienie dźwięków uderzeniowych zgodnie z
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w garażu LSP wykończenie posadzki zmywalne chemoodporne z posypką kompozytową utwardzająco-impregnującą 

 
wytrzymałości na 

zginanie nie mniejszej niż 25MPa, na ściskanie min. 6,5MPa, płytki o klasie ścieralności IV, i dla płytek 
wymiary 30x30cm i 30x60cm, grubość 

płytki gres o właściwościach j.w. ze żłobkowaniem antypoślizgowym na stopnie schodów wzór 
identyczny jak stosowany na spoczniki schodów, układane na betonowych stopniach schodów. 

jak płytki posadzkowe wymiary 30x8cm grubości 0,6cm przyklejane 

przyczepność 1 MPa, gęstość w stanie suchym 

ych ) z modyfikatorami polimerowymi gęstość w stanie suchym 

masa do wodoszczelnych przepon pod płytki ceramiczne, jednoskładnikowa, na żywicy syntetycznej, 
elastyczna, odporna na wodę pod ciśnieniem 0,15MPa, pasta o gęstości 1,4kg/dcm3 zastosowanie do podłoża pod 

materiały do przygotowania podłoży, zaprawy i spoiny płytek gresowych zastosować według systemu 

rodzaj wykładziny wg normy ISO 2424: wykładzina igłowana dwuwarstwowa zabezpieczona, struktura filc, 

odporność elektryczna pionowa: rezystancja pionowa ISO 10965 Ohm < 1 x 108, antyelektrostatyczność ISO 6356 kV 

zabezpieczenie przed zabrudzeniami w postaci warstwy ochronnej wykonywanej na etapie produkcji np. 

 
8: tłumienie dźwięków uderzeniowych zgodnie z ISO 140-8: 
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��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
a) Płytki gres 
Roboty prowadzić w temperaturze ni niższej niż +5°C. Niezbędne spadki do kratek powinny być
wyrobione w podłożu. Płytki przyklejać gotowymi zaprawami klejącymi wodoodpornymi rozprowadzanymi
na podkładzie pacą zębatą. Płytka na całej powierzchni powinna być ściśle połączona z podłożem.
Płytki na posadzkach podłogowych układać w karo, płytki na schodach układać zgodnie z kierunkiem
stopni. 
Spoiny równe o szerokości 3mm uzyskane przez krzyżyki dyst
gotowej masy do spoinowania w kolorze uzgodnionym z Inżynierem. Spoiny powinny przebiegać
prostoliniowo z odchyłką maksymalną 3mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia, a
nierówności powierzchni nie mogą być wi
Przy ścianie posadzkę wykończyć płytkami cokołowymi układanymi zgodnie ze spoinami
posadzki. 
b) Wykładziny dywanowe 
Do wykonywania posadzek z wykładzin dywanowych można przystąpić po całkowitym uk
budowlanych stanu surowego i robót wykończeniowych i instalacyjnych łącznie z przeprowadzeniem
prób ciśnieniowych. 
Przygotowanie podłoży: 
− Pod wykładziny należy stosować wylewki samopoziomujące o wytrzymałości na ściskanie > 3,4
N/mm². Przygotowanie podłoża wg wytycznych producenta wykładzin.
− Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być naprawione przez wypełnienie
ubytków zaprawą cementową. 
− Powierzchnie powinny być oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
− Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna być niższa niż 15°C i powinna być
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robót, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju. 
− Wykładziny dywanowe i kleje należy dostarc
najmniej na 24 godziny przed układaniem.
− Wykładzina powinna być na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinięta z rulonu, pocięta na arkusze
odpowiednie do wymiarów pomieszczenia i luźno ułożona na podkładzie t
szerokości 2-3 cm. 
− Wykładziny z dywanowe należy przyklejać przy użyciu klejów zalecanych przez producenta określonej
wykładziny oraz w obowiązujących instrukcjach technologicznych.
− Wykładziny z dywanowe należy przykleja
− Nie dopuszcza się występowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fałd,
pęcherzy, odstających brzegów.
− Pasy wykładziny należy ułożyć szczelnie, dopuszczalna szerokość spoin nie powinna być większa
0,5mm. 
− Spoiny między pasami powinny tworzyć linię prostą,. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno
wynosić nie więcej niż l mm/m i 5 mm na całej długości spoiny w pomieszczeniu.
− Posadzki z wykładzin należy przy ścianach wykończyć listwami uzgod
powinny być przyklejone na całej długości do podłoża i dokładnie dopasowane w narożach wklęsłych i
wypukłych. 
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Roboty prowadzić w temperaturze ni niższej niż +5°C. Niezbędne spadki do kratek powinny być
wyrobione w podłożu. Płytki przyklejać gotowymi zaprawami klejącymi wodoodpornymi rozprowadzanymi

podkładzie pacą zębatą. Płytka na całej powierzchni powinna być ściśle połączona z podłożem.
Płytki na posadzkach podłogowych układać w karo, płytki na schodach układać zgodnie z kierunkiem

Spoiny równe o szerokości 3mm uzyskane przez krzyżyki dystansowe. Spoiny wykonać po 5 dniach z
gotowej masy do spoinowania w kolorze uzgodnionym z Inżynierem. Spoiny powinny przebiegać
prostoliniowo z odchyłką maksymalną 3mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia, a
nierówności powierzchni nie mogą być większe niż 3 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia.
Przy ścianie posadzkę wykończyć płytkami cokołowymi układanymi zgodnie ze spoinami 

Do wykonywania posadzek z wykładzin dywanowych można przystąpić po całkowitym ukończeniu robót
budowlanych stanu surowego i robót wykończeniowych i instalacyjnych łącznie z przeprowadzeniem

ładziny należy stosować wylewki samopoziomujące o wytrzymałości na ściskanie > 3,4
Przygotowanie podłoża wg wytycznych producenta wykładzin. 

łoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być naprawione przez wypełnienie

ć oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane. 
peratura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna być niższa niż 15°C i powinna być

zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robót, w trakcie ich wykonywania oraz w

ładziny dywanowe i kleje należy dostarczyć do pomieszczeń, w których będą układane co
najmniej na 24 godziny przed układaniem. 

ładzina powinna być na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinięta z rulonu, pocięta na arkusze
odpowiednie do wymiarów pomieszczenia i luźno ułożona na podkładzie tak, aby arkusze tworzyły zakłady

ładziny z dywanowe należy przyklejać przy użyciu klejów zalecanych przez producenta określonej
wykładziny oraz w obowiązujących instrukcjach technologicznych. 

ładziny z dywanowe należy przyklejać całą powierzchnią do podłoża. 
ę występowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fałd,

pęcherzy, odstających brzegów. 
ładziny należy ułożyć szczelnie, dopuszczalna szerokość spoin nie powinna być większa

ędzy pasami powinny tworzyć linię prostą,. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno
wynosić nie więcej niż l mm/m i 5 mm na całej długości spoiny w pomieszczeniu. 

ładzin należy przy ścianach wykończyć listwami uzgodnionymi z Inżynierem.. Listwy
powinny być przyklejone na całej długości do podłoża i dokładnie dopasowane w narożach wklęsłych i
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Roboty prowadzić w temperaturze ni niższej niż +5°C. Niezbędne spadki do kratek powinny być 
wyrobione w podłożu. Płytki przyklejać gotowymi zaprawami klejącymi wodoodpornymi rozprowadzanymi 

podkładzie pacą zębatą. Płytka na całej powierzchni powinna być ściśle połączona z podłożem. 
Płytki na posadzkach podłogowych układać w karo, płytki na schodach układać zgodnie z kierunkiem 

ansowe. Spoiny wykonać po 5 dniach z 
gotowej masy do spoinowania w kolorze uzgodnionym z Inżynierem. Spoiny powinny przebiegać 
prostoliniowo z odchyłką maksymalną 3mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia, a 

ększe niż 3 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 

ończeniu robót 
budowlanych stanu surowego i robót wykończeniowych i instalacyjnych łącznie z przeprowadzeniem 

ładziny należy stosować wylewki samopoziomujące o wytrzymałości na ściskanie > 3,4 

łoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być naprawione przez wypełnienie 

peratura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna być niższa niż 15°C i powinna być 
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robót, w trakcie ich wykonywania oraz w 

zyć do pomieszczeń, w których będą układane co 

ładzina powinna być na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinięta z rulonu, pocięta na arkusze 
ak, aby arkusze tworzyły zakłady 

ładziny z dywanowe należy przyklejać przy użyciu klejów zalecanych przez producenta określonej 

ę występowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fałd, 

ładziny należy ułożyć szczelnie, dopuszczalna szerokość spoin nie powinna być większa niż 

ędzy pasami powinny tworzyć linię prostą,. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno 

nionymi z Inżynierem.. Listwy 
powinny być przyklejone na całej długości do podłoża i dokładnie dopasowane w narożach wklęsłych i 
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��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 
Kontrola jakości prac obejmuje: 
- ocenę jakości materiałów przed montażem, sprawdzenie 
- kontrolę jakości wykonania wylewek betonowych i cementowych zgodnie z kryteriami:
odchylenie powierzchni od projektowanej płaszczyzny max. 3mm/2m i nie więcej niż 5mm na długości
całego pomieszczenia, zgodnie ze specyfikacją dla b
- kontrolę ułożenia materiałów izolacyjnych zgodnie z wymogami specyfikacji dla izolacji
- kontrolę okładzin z płytek ceramicznych, gresu,

nierówność maksymalnie 3mm/2m,
nierównomierne zagłębienie 2 sąsiednich elementów max. 0.5mm,
nierównomierność szerokości fug max. 1 mm,

- kontrolę ułożenia materiałów wykończeniowych według szczególnych kryteriów dla innych wybranych
rodzajów wykończenia. 
- ocenę przygotowania podłoży:
- ocenę prawidłowości i dokładności wykonania posadzek i prowadzenia prac
zgodnie z wytycznymi producentów i normami
- sprawdzenie poziomu posadzki niwelatorem laserowym (dopuszczalne odchyłki to 3mm na odcinku 2m)

 

SST.02.10.03 
Podłogi techniczne 
( 45432121

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
W niektórych pomieszczeniach ostatniej kondygnacji (pom. monitoringu, centrum kryzysowe, pom. dyżurnego portu, 
serwerownie) ze względów użytkowych projektuje się podłogę podniesioną (studyjną) umożliwiającą w razie awarii 
natychmiastowe dotarcie do przewodów. Wykończenie stropu pod podłogą 
wełny mineralnej twardej gr.4cm. Celem ułatwienia utrzymywania przestrzeni podpodłogowej w czystości wymagane 
jest wykończenie posadzki powierzchnią zmywalną np. malowanie 
Ponieważ podłogi są podniesione o 0,76m ponad poziom stropu (0,67m ponad poziom wykończenia posadzki pod 
podłogą) czyli więcej niż 0,20m ponad poziom stropu 
niezapalne płyty podłogi od strony przestrzeni podpodłogowej, mające klasę odporności ogniowej co najmniej REI 30. 
Przewody elektroenergetyczne i inne instalacje wykonane z materiałów palnych, prowadzone w przestrzeni 
podpodłogowej podłogi podniesionej wykorzystywanej do wentylacji lub ogrzewania pomieszczenia, powinny mieć 
osłonę lub obudowę o klasie odporności ogniow
Materiał płyt podłogowych - 
zabezpieczającą krawędzie podłogi oraz gwarantującą stabilność płyty. Płyta dodatkowo wzmocniona stalową siatką 
(kratownica z drutu o grubości 1 mm) w celu zwiększenia obciążalności systemu podłogi; wymiary płyty: 60 x 60cm, gr. 
min 30mm. Krawędzie płyty zabezpieczone listwami systemowymi.
Wykończenie: wykładzina dywanowa w wersji antyelektrostatycznej,
Konstrukcja wsporcza - wolnostoj
wsporczy. Słupki klejone lub przykręcane kołkami rozporowymi do stropu. Zabezpieczenie przeciwogniowe konstrukcji 
wsporczej – wg wymagań ochrony p.poż.
Współczynnik izolacyjności akustycznej podłogi Rw min.46dB.
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ocenę jakości materiałów przed montażem, sprawdzenie kompletności dokumentów 
kontrolę jakości wykonania wylewek betonowych i cementowych zgodnie z kryteriami: 

odchylenie powierzchni od projektowanej płaszczyzny max. 3mm/2m i nie więcej niż 5mm na długości
całego pomieszczenia, zgodnie ze specyfikacją dla betonu 

kontrolę ułożenia materiałów izolacyjnych zgodnie z wymogami specyfikacji dla izolacji 
kontrolę okładzin z płytek ceramicznych, gresu, 

nierówność maksymalnie 3mm/2m, 
nierównomierne zagłębienie 2 sąsiednich elementów max. 0.5mm, 

zerokości fug max. 1 mm, 
kontrolę ułożenia materiałów wykończeniowych według szczególnych kryteriów dla innych wybranych

ocenę przygotowania podłoży: 
ocenę prawidłowości i dokładności wykonania posadzek i prowadzenia prac 

zgodnie z wytycznymi producentów i normami 
sprawdzenie poziomu posadzki niwelatorem laserowym (dopuszczalne odchyłki to 3mm na odcinku 2m)

Podłogi techniczne  
( 45432121-8   Roboty w zakresie podłóg w pomieszczeniach komputerowych )

W niektórych pomieszczeniach ostatniej kondygnacji (pom. monitoringu, centrum kryzysowe, pom. dyżurnego portu, 
serwerownie) ze względów użytkowych projektuje się podłogę podniesioną (studyjną) umożliwiającą w razie awarii 

do przewodów. Wykończenie stropu pod podłogą – wylewka betonowa gr.5cm na warstwie 
wełny mineralnej twardej gr.4cm. Celem ułatwienia utrzymywania przestrzeni podpodłogowej w czystości wymagane 
jest wykończenie posadzki powierzchnią zmywalną np. malowanie zmywalną farbą lateksową.
Ponieważ podłogi są podniesione o 0,76m ponad poziom stropu (0,67m ponad poziom wykończenia posadzki pod 
podłogą) czyli więcej niż 0,20m ponad poziom stropu - powinny mieć  niepalną konstrukcję nośną oraz co najmniej 

yty podłogi od strony przestrzeni podpodłogowej, mające klasę odporności ogniowej co najmniej REI 30. 
Przewody elektroenergetyczne i inne instalacje wykonane z materiałów palnych, prowadzone w przestrzeni 
podpodłogowej podłogi podniesionej wykorzystywanej do wentylacji lub ogrzewania pomieszczenia, powinny mieć 
osłonę lub obudowę o klasie odporności ogniowej co najmniej E I 30.  

 niepalna płyta z lekkiego betonu, wykończona na obrzeżach rynną stalową 
zabezpieczającą krawędzie podłogi oraz gwarantującą stabilność płyty. Płyta dodatkowo wzmocniona stalową siatką 

o grubości 1 mm) w celu zwiększenia obciążalności systemu podłogi; wymiary płyty: 60 x 60cm, gr. 
min 30mm. Krawędzie płyty zabezpieczone listwami systemowymi. 
Wykończenie: wykładzina dywanowa w wersji antyelektrostatycznej, 

wolnostojące słupki wykonane z blachy stalowej ocynkowanej połączone poprzeczkami w ruszt 
wsporczy. Słupki klejone lub przykręcane kołkami rozporowymi do stropu. Zabezpieczenie przeciwogniowe konstrukcji 

wg wymagań ochrony p.poż. 
ści akustycznej podłogi Rw min.46dB. 
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odchylenie powierzchni od projektowanej płaszczyzny max. 3mm/2m i nie więcej niż 5mm na długości 

kontrolę ułożenia materiałów wykończeniowych według szczególnych kryteriów dla innych wybranych 

sprawdzenie poziomu posadzki niwelatorem laserowym (dopuszczalne odchyłki to 3mm na odcinku 2m) 

8   Roboty w zakresie podłóg w pomieszczeniach komputerowych ) 

W niektórych pomieszczeniach ostatniej kondygnacji (pom. monitoringu, centrum kryzysowe, pom. dyżurnego portu, 
serwerownie) ze względów użytkowych projektuje się podłogę podniesioną (studyjną) umożliwiającą w razie awarii 

wylewka betonowa gr.5cm na warstwie 
wełny mineralnej twardej gr.4cm. Celem ułatwienia utrzymywania przestrzeni podpodłogowej w czystości wymagane 

zmywalną farbą lateksową. 
Ponieważ podłogi są podniesione o 0,76m ponad poziom stropu (0,67m ponad poziom wykończenia posadzki pod 

niepalną konstrukcję nośną oraz co najmniej 
yty podłogi od strony przestrzeni podpodłogowej, mające klasę odporności ogniowej co najmniej REI 30.  

Przewody elektroenergetyczne i inne instalacje wykonane z materiałów palnych, prowadzone w przestrzeni 
podpodłogowej podłogi podniesionej wykorzystywanej do wentylacji lub ogrzewania pomieszczenia, powinny mieć 

niepalna płyta z lekkiego betonu, wykończona na obrzeżach rynną stalową 
zabezpieczającą krawędzie podłogi oraz gwarantującą stabilność płyty. Płyta dodatkowo wzmocniona stalową siatką 

o grubości 1 mm) w celu zwiększenia obciążalności systemu podłogi; wymiary płyty: 60 x 60cm, gr. 

ące słupki wykonane z blachy stalowej ocynkowanej połączone poprzeczkami w ruszt 
wsporczy. Słupki klejone lub przykręcane kołkami rozporowymi do stropu. Zabezpieczenie przeciwogniowe konstrukcji 
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��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  
Montaż podłogi sytemowej na odpowiednio przygotowanym podłożu
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  
Kontroli podlegać będą: 
- przygotowanie podłoża, 

- jakość i zgodność z dokumentacją zastosowanych materiałów 

- jakość mocowania mechanicznego do podłoża,

- poprawność wykonania połączeń

 

SST.02.03.07 
Sufity podwieszane
( 45421146

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

 
- sufity mineralne modułowe akustyczne,
- sufity mineralne modułowe higieniczne
- sufity mineralne modułowe higieniczne o podwyższonej odporności na korozję 
- sufity mineralne modułowe akustyczne z ukrytym rusztem
- płyty GK i GKI na stelażu aluminiowym

 
a) Sufit z fazowanych płyt mineralnych akustyczny na konstrukcji 

 
System składa się z płyt sufitow

przystosowana do montażu na konstrukcji 
pochłaniania A wg EN ISO 11654
wilgotność względną 95% przy 30C bez wypaczeń rozwarstwień i ugięć, podane wartości okresowo mogą zostać 
przekraczane. Krawędź płyty frezowana, powierzchnia ob
modułowego. Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie płyt klasa 2/C/5N, reakcja na ogień A2
formaldehydów klasa E1. Czyszczenie płyt codzienne odkurzanie ręczne i maszynowe, przecieranie na mokro 
tygodniu. Całkowita waga systemu ok. 3,0 kg/m2.
 
Europejska Deklaracja Zgodności: 
Przepisy związane: PN-EN 13964 
 
Konstrukcja nośna : dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C1. Profile nośne są rozstawione w odległościach co 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych zawiesi 
w rozstawie nie większym niż 1200 mm. Łączenie profili n
Obciążenie eksploatacyjne dla profila nośnego 82 N przy rozstawie 1200mm. 
o szerokości stopki 15mm. Lampy i inne urządzenia 
 
Reakcja na ogień klasa A1, klasa warunków środowiskowych 
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie 
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Montaż podłogi sytemowej na odpowiednio przygotowanym podłożu 

ROOBBÓÓTT  

jakość i zgodność z dokumentacją zastosowanych materiałów izolacyjnych, 

jakość mocowania mechanicznego do podłoża, 

poprawność wykonania połączeń 

Sufity podwieszane 
( 45421146-9   Instalowanie sufitów podwieszanych ) 

sufity mineralne modułowe akustyczne, 
higieniczne 

sufity mineralne modułowe higieniczne o podwyższonej odporności na korozję  
sufity mineralne modułowe akustyczne z ukrytym rusztem 
płyty GK i GKI na stelażu aluminiowym 

ufit z fazowanych płyt mineralnych akustyczny na konstrukcji 15mm (pomieszczenia biurowe)

sufitowych o wymiarach 600/600/20mm wykonanych z wełny szklanej o dużej gęstości, 

przystosowana do montażu na konstrukcji częściowo ukrytej o szerokości 24mm. Pochłanianie dźwięku 
A wg EN ISO 11654. Odbicie światła 85%, kolor biały najbliższy wg NCS S 0500

wilgotność względną 95% przy 30C bez wypaczeń rozwarstwień i ugięć, podane wartości okresowo mogą zostać 
. Krawędź płyty frezowana, powierzchnia obniżona w stosunku do poziomu konstrukcji sufitu 

Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie płyt klasa 2/C/5N, reakcja na ogień A2
formaldehydów klasa E1. Czyszczenie płyt codzienne odkurzanie ręczne i maszynowe, przecieranie na mokro 
tygodniu. Całkowita waga systemu ok. 3,0 kg/m2. 

Europejska Deklaracja Zgodności: 0402 -CPD-41 50 13 zgodny z Normą Europejską: EN-13964:2004 
EN 13964 – Sufity podwieszane – Wymagania i metody badawcze.

dykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C1. Profile nośne są rozstawione w odległościach co 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych zawiesi 
w rozstawie nie większym niż 1200 mm. Łączenie profili nośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Obciążenie eksploatacyjne dla profila nośnego 82 N przy rozstawie 1200mm. Ruszt wykonany z profili w kolorze białym 

mm. Lampy i inne urządzenia należy podwiesić niezależnie. 

asa warunków środowiskowych – B, nośność klasa 1, konstrukcja nośna musi spełniać 
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie Europejska PN-EN 13964:2004. 
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(pomieszczenia biurowe).  

wykonanych z wełny szklanej o dużej gęstości, 

anianie dźwięku αw=0,95, klasa 
5%, kolor biały najbliższy wg NCS S 0500-N. Odporność na 

wilgotność względną 95% przy 30C bez wypaczeń rozwarstwień i ugięć, podane wartości okresowo mogą zostać 
niżona w stosunku do poziomu konstrukcji sufitu 

Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie płyt klasa 2/C/5N, reakcja na ogień A2-s1,d0, emisja 
formaldehydów klasa E1. Czyszczenie płyt codzienne odkurzanie ręczne i maszynowe, przecieranie na mokro raz w 

13964:2004   
Wymagania i metody badawcze. 

dykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C1. Profile nośne są rozstawione w odległościach co 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych zawiesi 

ośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Ruszt wykonany z profili w kolorze białym 

B, nośność klasa 1, konstrukcja nośna musi spełniać 
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b) Sufit z fazowanych płyt mineralnych akustyczny, 
 

System składa się z płyt wypełniających wykonanych z wełny szklanej o wysokiej gęstości oraz konstrukcji nośnej.
Powierzchnia wykończona jest malowan
krawędzie zagruntowane. Widoczna konstrukcja nośna Connect T24 wykonana jest z ocynkowanej stali. Waga systemu 
to ok. 2,5 kg/m2. Płyty powinny być dociśnięte do profili przy pomocy 
myciu, jak również uniemożliwia gromadzenie się brudu
lico płyty ok. 7mm poniżej poziomu konstrukcji nośnej.

αw=0,95, klasa pochłaniania A wg EN ISO
rozwarstwień i ugięć, podane wartości okresowo mogą zostać przekraczana 
płyty – biały, najbliższy wg NCS S 0500N
s1, d0, emisja formaldehydów E1.
 
Europejska Deklaracja Zgodności: 
Przepisy związane: PN-EN 13964 
 
Konstrukcja nośna : konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję C1. Profile 
nośne są rozstawione w odległościach  max 1200 mm, mocowane go stropu za pomocą systemowych zawiesi w 
rozstawie nie większym niż 1200 mm. Łącze
Obciążenie eksploatacyjne dla profila nośnego 95 N przy rozstawie max 1200mm. 
białym o szerokości stopki 24mm. Lampy i inne urządzenia należy podwiesić niezale
 
Reakcja na ogień klasa  A1, klasa warunków środowiskowych 
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie 
 
c) Sufit z płyt mineralnych akustycznych z ukrytym rusztem sięgających 
 
system składa się z płyt sufitow

gęstości, przystosowanych do montażu na konstrukcji 
EN ISO 11654. Odbicie światła 8
względnej 95% przy 30C bez wypaczeń rozwarstwień i ugięć, podane wartości okresowo mogą zostać przekraczane
Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie
klasa E1. Obrys płyty jest symetryczny względem osi systemowej konstrukcji nośnej. Czyszczenie płyt codzienne 
odkurzanie ręczne i maszynowe, przecieranie na mokro raz w tygodniu. Ca
i inne urządzenia zaleca się podwiesić niezależnie.

  
 Europejska Deklaracja Zgodności: 
 Przepisy związane: PN-EN 13964 

 
Konstrukcja nośna : dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C1. Profile nośne są rozstawione w odległościach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych 
zawiesi w rozstawie nie większym niż 1200 mm. Łączenie profili nośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Obciążenie eksploatacyjne dla profila nośnego 116 N przy rozstawie 1200mm. 
białym o szerokości stopki 24mm. Lampy i inne urządz
 
Reakcja na ogień A1, klasa warunków środowiskowych 
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie 
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ych płyt mineralnych akustyczny, higieniczny na konstrukcji 24mm (pom

wypełniających wykonanych z wełny szklanej o wysokiej gęstości oraz konstrukcji nośnej.
Powierzchnia wykończona jest malowaną, łatwą do czyszczenia powłoką. Tył płyty pokryty jes

zagruntowane. Widoczna konstrukcja nośna Connect T24 wykonana jest z ocynkowanej stali. Waga systemu 
powinny być dociśnięte do profili przy pomocy klipsów, co zapobiega przesuwaniu się płyt przy 

jak również uniemożliwia gromadzenie się brudu. Płyty wypełniające o wymiarach 
lico płyty ok. 7mm poniżej poziomu konstrukcji nośnej. Klasa czystości ISO 5 wg ISO 14644

A wg EN ISO 11654. Odporność na wilgotność względną 95%
rozwarstwień i ugięć, podane wartości okresowo mogą zostać przekraczana . Reakcja na ogień 

najbliższy wg NCS S 0500N. Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie Klasa 2/C/3N, reakcja na ogień A2
s1, d0, emisja formaldehydów E1. 

Europejska Deklaracja Zgodności: 0402 -CPD-41 50 14 zgodny z Normą Europejską: EN-13964:2004. 
EN 13964 – Sufity podwieszane – Wymagania i metody badawcze.

konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję C1. Profile 
nośne są rozstawione w odległościach  max 1200 mm, mocowane go stropu za pomocą systemowych zawiesi w 
rozstawie nie większym niż 1200 mm. Łączenie profili nośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Obciążenie eksploatacyjne dla profila nośnego 95 N przy rozstawie max 1200mm. Ruszt wykonany z profili w kolorze 

mm. Lampy i inne urządzenia należy podwiesić niezależnie 

asa warunków środowiskowych – B, nośność klasa 1, konstrukcja nośna musi spełniać 
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie Europejska PN-EN 13964:2004. 

Sufit z płyt mineralnych akustycznych z ukrytym rusztem sięgających od ściany do ściany (korytarze)

sufitowych o wymiarach 1500/1800/2500/300/20mm wykonanych z wełny szklanej o dużej 

do montażu na konstrukcji ukrytej. Pochłanianie dźwięku αw=0,
. Odbicie światła 85%, kolor biały najbliższy wg NCS S 0500-N. Odporność w warunkach wilgotności 

względnej 95% przy 30C bez wypaczeń rozwarstwień i ugięć, podane wartości okresowo mogą zostać przekraczane
Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie płyt Klasa 2/C/5N, klasa reakcji na ogień A2-s1,d0 ; emisja formaldehydów 
klasa E1. Obrys płyty jest symetryczny względem osi systemowej konstrukcji nośnej. Czyszczenie płyt codzienne 
odkurzanie ręczne i maszynowe, przecieranie na mokro raz w tygodniu. Całkowita waga systemu ok. 4,0 kg/m2.
i inne urządzenia zaleca się podwiesić niezależnie.  

Europejska Deklaracja Zgodności: 0402 -CPD-41 50 13 zgodny z Normą Europejską: EN-13964:2004. 
EN 13964 – Sufity podwieszane – Wymagania i metody badawcze.

dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C1. Profile nośne są rozstawione w odległościach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych 

nie większym niż 1200 mm. Łączenie profili nośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Obciążenie eksploatacyjne dla profila nośnego 116 N przy rozstawie 1200mm. Ruszt wykonany z profili w kolorze 

mm. Lampy i inne urządzenia należy podwiesić niezależnie  

asa warunków środowiskowych – B, nośność klasa 1, konstrukcja nośna musi spełniać 
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie Europejska PN-EN 13964:2004 
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na konstrukcji 24mm (pom.socjalne,jadalnie, wc ) 

wypełniających wykonanych z wełny szklanej o wysokiej gęstości oraz konstrukcji nośnej. 
. Tył płyty pokryty jest welonem szklanym, 

zagruntowane. Widoczna konstrukcja nośna Connect T24 wykonana jest z ocynkowanej stali. Waga systemu 
, co zapobiega przesuwaniu się płyt przy 

wypełniające o wymiarach  600/600/15mm fazowane, 
wg ISO 14644-1. Pochłanianie dźwięku 

Odporność na wilgotność względną 95% przy 30C bez wypaczeń 
Reakcja na ogień klasa A2-s1,d0. Kolor 
anie Klasa 2/C/3N, reakcja na ogień A2-

13964:2004.  
Wymagania i metody badawcze. 

konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję C1. Profile 
nośne są rozstawione w odległościach  max 1200 mm, mocowane go stropu za pomocą systemowych zawiesi w 

nie profili nośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Ruszt wykonany z profili w kolorze 

B, nośność klasa 1, konstrukcja nośna musi spełniać 

od ściany do ściany (korytarze) 

wykonanych z wełny szklanej o dużej 

w=0,95, klasa pochłaniania A wg 
ość w warunkach wilgotności 

względnej 95% przy 30C bez wypaczeń rozwarstwień i ugięć, podane wartości okresowo mogą zostać przekraczane. 
s1,d0 ; emisja formaldehydów 

klasa E1. Obrys płyty jest symetryczny względem osi systemowej konstrukcji nośnej. Czyszczenie płyt codzienne 
łkowita waga systemu ok. 4,0 kg/m2. Lampy 

13964:2004.  
a i metody badawcze. 

dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C1. Profile nośne są rozstawione w odległościach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych 

nie większym niż 1200 mm. Łączenie profili nośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Ruszt wykonany z profili w kolorze 

B, nośność klasa 1, konstrukcja nośna musi spełniać 
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d) Sufit modułowy higieniczny do pomieszczeń o 
antykorozyjnym 24mm. 

 
Płyta sufitowa 600/600/20mm wykonana w wełny szklanej o dużej gęstości wykończoną malowaną, 
nieprzepuszczającą cząstek gładką powłoką. Tył płyty i krawędzie malowane. Płyty demo
widocznej konstrukcji nośnej, dodatkowo dociskane za pomocą klipsów. Kolor płyt biały, najbliższy wg NCS S 0500
współczynnik odbicia światła dla płyty równy 84

czystości sufitu wg. ilości cząstek nie powinna być niższa niż ISO
klasa pochłaniania dźwięku A wg EN ISO 11654. Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie Klasa 2/C/5N, reakcja na 
ogień A2-s1, d0, emisja formaldehydó
 
 Europejska Deklaracja Zgodności: 
 Przepisy związane: PN-EN 13964 
 
Konstrukcja nośna : dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C3. Profile nośne są rozstawione w odległościach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych 
zawiesi w rozstawie nie większym niż 1200 mm. Łączenie profil
Obciążenie eksploatacyjne dla profila nośnego 95 N przy rozstawie 1200mm. 
o szerokości stopki 24mm. Lampy i inne urządzenia należy podwiesić niezależnie
  
 Reakcja na ogień A1, trwałość k
 
Europejska Deklaracja Zgodności z normą PN
Konstrukcja nośna musi spełniać wymagania zawarte w aneksie ZA w normie 
 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 

Konstrukcję należy wypoziomować, używając regulacji wieszaków systemowych. Zarówno profile główne jak i profile 
poprzeczne muszą być podwieszone w odległości 600mm od ściany, aby uniknąć przeniesienia nadmiernego 
obciążenia na profil przyścienny. Odległość tę należ
Profile przyścienne w kolorze białym, typ schodkowy należy mocować do ściany odpowiednio dobranymi kołkami w 
odstępach max. 450mm.  
Na obrzeżach sufitu modułowego (styk ze ścianami pomieszczenia) 
Do połączenia płyty z opaską gipsowo
uniwersalny ze szczeliną cieniową 15mm. Płytę gipsowo
przyściennego do płyt gipsowo-kartonowych
W miejscach, w których sufit nie dochodzi do ściany należy zakończyć go profilem o wysokości 100mm i szerokości 
podstawy 19mm. 
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 

Kontroli podlegać będą: 

- jakość i zgodność z dokumentacją 

- jakość mocowania mechanicznego do podłoża,

- poprawność wykonania połączeń płyt 
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Sufit modułowy higieniczny do pomieszczeń o podwyższonej wilgotności (natryski) na widocznym ruszcie 

0/600/20mm wykonana w wełny szklanej o dużej gęstości wykończoną malowaną, 
nieprzepuszczającą cząstek gładką powłoką. Tył płyty i krawędzie malowane. Płyty demo
widocznej konstrukcji nośnej, dodatkowo dociskane za pomocą klipsów. Kolor płyt biały, najbliższy wg NCS S 0500

bicia światła dla płyty równy 84%, odporność w warunkach wilgotności względnej 95% przy 30.

ści sufitu wg. ilości cząstek nie powinna być niższa niż ISO 5 wg ISO 14664-1.. Pochłanianie dźwięku 
klasa pochłaniania dźwięku A wg EN ISO 11654. Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie Klasa 2/C/5N, reakcja na 

s1, d0, emisja formaldehydów E1. 

Europejska Deklaracja Zgodności: 0402 -CPD-41 50 13 zgodny z Normą Europejską: EN-13964:2004. 
EN 13964 – Sufity podwieszane – Wymagania i metody badawcze

dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C3. Profile nośne są rozstawione w odległościach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych 
zawiesi w rozstawie nie większym niż 1200 mm. Łączenie profili nośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Obciążenie eksploatacyjne dla profila nośnego 95 N przy rozstawie 1200mm. Ruszt wykonany z profili w kolorze białym 

mm. Lampy i inne urządzenia należy podwiesić niezależnie 

a na ogień A1, trwałość klasa warunków środowiskowych – C, nośność 1. 

Europejska Deklaracja Zgodności z normą PN-EN 13964:2004. 
Konstrukcja nośna musi spełniać wymagania zawarte w aneksie ZA w normie Europejska PN

ję należy wypoziomować, używając regulacji wieszaków systemowych. Zarówno profile główne jak i profile 
poprzeczne muszą być podwieszone w odległości 600mm od ściany, aby uniknąć przeniesienia nadmiernego 
obciążenia na profil przyścienny. Odległość tę należy zmniejszyć do 450mm w przypadku dodatkowych obciążeń. 
Profile przyścienne w kolorze białym, typ schodkowy należy mocować do ściany odpowiednio dobranymi kołkami w 

Na obrzeżach sufitu modułowego (styk ze ścianami pomieszczenia) – płyta gipsowo-kartonowa na ruszcie stalowym. 
Do połączenia płyty z opaską gipsowo-kartonową należy zastosować profil aluminiowy, kątownik przejściowy 
uniwersalny ze szczeliną cieniową 15mm. Płytę gipsowo-kartonową ze ścianą należy połączyć za pomocą kątownik

kartonowych 
W miejscach, w których sufit nie dochodzi do ściany należy zakończyć go profilem o wysokości 100mm i szerokości 

ROOBBÓÓTT  

jakość i zgodność z dokumentacją zastosowanych materiałów 

jakość mocowania mechanicznego do podłoża, 

nania połączeń płyt  
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podwyższonej wilgotności (natryski) na widocznym ruszcie 

0/600/20mm wykonana w wełny szklanej o dużej gęstości wykończoną malowaną, 
nieprzepuszczającą cząstek gładką powłoką. Tył płyty i krawędzie malowane. Płyty demontowane, montowane na 
widocznej konstrukcji nośnej, dodatkowo dociskane za pomocą klipsów. Kolor płyt biały, najbliższy wg NCS S 0500-N, 

w warunkach wilgotności względnej 95% przy 30. Klasa 

Pochłanianie dźwięku αw=0,95, 
klasa pochłaniania dźwięku A wg EN ISO 11654. Wytrzymałość na zginanie i rozciąganie Klasa 2/C/5N, reakcja na 

13964:2004.  
Wymagania i metody badawcze 

dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporności na korozję 
C3. Profile nośne są rozstawione w odległościach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych 

i nośnych z profilami poprzecznym za pomocą zamków. 
Ruszt wykonany z profili w kolorze białym 

PN-EN 13964:2004 

ję należy wypoziomować, używając regulacji wieszaków systemowych. Zarówno profile główne jak i profile 
poprzeczne muszą być podwieszone w odległości 600mm od ściany, aby uniknąć przeniesienia nadmiernego 

y zmniejszyć do 450mm w przypadku dodatkowych obciążeń. 
Profile przyścienne w kolorze białym, typ schodkowy należy mocować do ściany odpowiednio dobranymi kołkami w 

kartonowa na ruszcie stalowym. 
kartonową należy zastosować profil aluminiowy, kątownik przejściowy 

kartonową ze ścianą należy połączyć za pomocą kątownika 

W miejscach, w których sufit nie dochodzi do ściany należy zakończyć go profilem o wysokości 100mm i szerokości 
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SST.02.03.08 

 
Stolarka okienna
( 45421000
 
Stolarka drzwiowa
( 45421000
 
Przeszklenia wewnętrzne
 (45421141
 
Świetliki dachowe
( 45421000
 

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
 
Stolarka zewnętrzna okienna i okienno
≤ 1,7 W/m2K. 
Stolarka wewnętrzna aluminiowa w tym ścianki p.poż.
Stolarka drzwiowa zewnętrzna aluminiowa. Współczynnik przenikania ciepła dla całego okna U 
Drzwi wewnętrzne – stalowe, drewniane i aluminiowe profilowe 
Automatyczne klapy oddymiające systemowe z funkcją przewiet
aluminiowej osadzane na podstawach stalowych lub z tworzywa z warstwą izolacji termicznej, wyposażone w 
atestowane kraty antywłamaniowe
Współczynnik przenikania ciepła dla całej klapy U

 

4.0 
Roboty elewacyjne
( 45400000-1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych )

 
Elementy obudowy budynku w formie okładzin z płyt włóknocementowych należy wykonać jako płyty pełne 
z mocowaniem niewidocznym, ukrytym.
Okładzina z płyt włóknocementowych jest wentylowaną okładziną zewnętrzną o szczelinie wentylacyjnej 
pomiędzy izolacją termiczną a tylną płaszczyzną płyt. Szczelina wentylacyjna nie może wynosić mniej niż 20 mm.

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
▫ Płyty elewacyjne gr. 8mm 

barwionej w masie płycie
wyprodukowane na maszyn
płyty muszą być wykończ
natomiast na stronie spodniej woskiem
Należy zastosować najwyższą jakość produktu, tj.:
- zachowana płaskość (wyklucza się zastosowanie „pofalowa
- bez widocznych przebarwień, plam, zabrudzeń itp.
 

Skład płyt: 
� cement portlandzki 
� spoiwa mineralne 
� organiczne włókna wzmacniające
� barwniki kolorystyczne 
� domieszki 
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Stolarka okienna 
( 45421000-4   Roboty w zakresie stolarki budowlanej ) 

Stolarka drzwiowa 
( 45421000-4   Roboty w zakresie stolarki budowlanej ) 

Przeszklenia wewnętrzne 
(45421141-4   Instalowanie ścianek działowych ) 

Świetliki dachowe 
( 45421000-4   Roboty w zakresie stolarki budowlanej ) 

Stolarka zewnętrzna okienna i okienno-drzwiowa aluminiowa Współczynnik przenikania ciepła dla całego okna U 

Stolarka wewnętrzna aluminiowa w tym ścianki p.poż. 
Stolarka drzwiowa zewnętrzna aluminiowa. Współczynnik przenikania ciepła dla całego okna U 

stalowe, drewniane i aluminiowe profilowe - według zestawienia stolarki.
Automatyczne klapy oddymiające systemowe z funkcją przewietrzania wykonane ze szkła akrylowego w ramie 
aluminiowej osadzane na podstawach stalowych lub z tworzywa z warstwą izolacji termicznej, wyposażone w 
atestowane kraty antywłamaniowe 
Współczynnik przenikania ciepła dla całej klapy U≤1,7 W/m2K. 

elewacyjne 
1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych )

Elementy obudowy budynku w formie okładzin z płyt włóknocementowych należy wykonać jako płyty pełne 
z mocowaniem niewidocznym, ukrytym. 

nocementowych jest wentylowaną okładziną zewnętrzną o szczelinie wentylacyjnej 
pomiędzy izolacją termiczną a tylną płaszczyzną płyt. Szczelina wentylacyjna nie może wynosić mniej niż 20 mm.

gr. 8mm z barwionego w masie włókno cementu o powłoce matowej
masie płycie. Zastosowane pigmenty muszą być odporne na działanie p

maszynie Hatschek’a, poddawane kompresji i suszone powietrzem. N
ńczone pół-przezroczystym środkiem dyspersyjnym, akrylanowym, na bazie wody, 

natomiast na stronie spodniej woskiem polietylenowym. 
Należy zastosować najwyższą jakość produktu, tj.: 

zachowana płaskość (wyklucza się zastosowanie „pofalowanych” płyt) 
bez widocznych przebarwień, plam, zabrudzeń itp. 

� organiczne włókna wzmacniające 
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drzwiowa aluminiowa Współczynnik przenikania ciepła dla całego okna U 

Stolarka drzwiowa zewnętrzna aluminiowa. Współczynnik przenikania ciepła dla całego okna U ≤ 1,7 W/m2K . 
według zestawienia stolarki. 
rzania wykonane ze szkła akrylowego w ramie 

aluminiowej osadzane na podstawach stalowych lub z tworzywa z warstwą izolacji termicznej, wyposażone w 

1   Roboty wykończeniowe w ramach obiektów budowlanych ) 

Elementy obudowy budynku w formie okładzin z płyt włóknocementowych należy wykonać jako płyty pełne                   

nocementowych jest wentylowaną okładziną zewnętrzną o szczelinie wentylacyjnej 
pomiędzy izolacją termiczną a tylną płaszczyzną płyt. Szczelina wentylacyjna nie może wynosić mniej niż 20 mm. 

cementu o powłoce matowej, na szarej lub grafitowej 
. Zastosowane pigmenty muszą być odporne na działanie promieni UV. Płyty 

powietrzem. Na stronie wierzchniej 
środkiem dyspersyjnym, akrylanowym, na bazie wody, 
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� pół-przezroczysty środek dyspersyjny akrylanowy, na bazie wody na 
� wosk polietylenowy na spodniej stronie płyty
Krawędzie płyt należy zaimpregnować środkiem utrwalającym Luko.
Płyty muszą posiadać klasę niepalności, zgodna z normą DIN 4102 
 

Tolerancje: 

  

Grubość  
Długość L 

i szerokość W  

Prostokątność  

  
Waga: 

Grubość  

8 mm  
  
Właściwości techniczne: 
Wartości średnie zgodnie z normą europejską PN
wyrobu i metody badań. 
 

Badania zgodnie z Systemem Zarządzania Jakością ISO
Gęstość 
Wytrzymałość na 
zginanie 
 
Moduł sprężystości 

 
Rozciąganie przy 
wilgotności 
Porowatość 
Klasyfikacja 
Trwałość 
Wytrzymałość 
Odporność ogniowa 
Badania typu 
Nieprzepuszczalność 
wody 
Odporność na ciepłą 
wodę 
Odporność na kąpiel - 
suszenie 
Odporność na 
zamrażanie - 
rozmrażanie 
Współczynnik 
rozszerzalności 
temperaturowej 
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przezroczysty środek dyspersyjny akrylanowy, na bazie wody na stronie wierzchniej płyty
� wosk polietylenowy na spodniej stronie płyty 
Krawędzie płyt należy zaimpregnować środkiem utrwalającym Luko. 
Płyty muszą posiadać klasę niepalności, zgodna z normą DIN 4102 – A2 (A2-s1, d0 EN 13501

Format produkcyjny z 
krawędziami fabrycznymi 

Format u

+/- 0.5 mm  

+/- 5.0 mm  +/- 1.5 mm oraz +/

jeśli L x W <1 x 1m

2,0 mm/m  

Waga 

15.4 kg/m2  

Wartości średnie zgodnie z normą europejską PN-EN 12467 Włóknisto-cementowe płyty

Badania zgodnie z Systemem Zarządzania Jakością ISO 
stan suchy EN 12467 ≥1,650

⊥ 
EN 12467 24.0 

II EN 12467 17.0 
⊥ EN 12467 17,000

II EN 12467 15,000
0-100%  1.0 

0-100%  18 

 EN 12467 
 EN 12467 
 EN 13501-1 

 
EN 12467 

 
EN 12467 

 
EN 12467 

 
EN 12467 

α  < 0,01

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

77 

 
 
 

stronie wierzchniej płyty 

s1, d0 EN 13501-1). 

Format użytkowy  

+/- 0.5 mm  
1.5 mm oraz +/- 1.0 mm 

jeśli L x W <1 x 1m  

1.0 mm/m  

cementowe płyty płaskie. Charakterystyka 

≥1,650 kg/m3 
 N/mm2 

 N/mm2 
17,000 N/mm2 

15,000 N/mm2 
 mm/m 

 % 

Kategoria A 
Klasa 4 

A2-s1-d0 

spełnia 

spełnia 

spełnia 

spełnia 

< 0,01 mm/mK 
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Współczynnik 
przewodzenia 
ciepła 

 
▫ Płyty elewacyjne gr. 8mm z włókno cementu o kolorowej, kryjącej i matowej powłoce poddanej obróbce UV. 

Zastosowane pigmenty muszą być odporne na działanie promieni UV. Płyty wyprodukowane na maszynie 
Hatschek’a, poddawane kompresji i suszone powietrzem. Na stronie wierzchniej płyty muszą być wykończone 
powłoką odporną na działanie UV i posiadać trwałe zabez
wykańczana woskiem polietylenowym.
Należy zastosować najwyższą jakość produktu, tj.:
- zachowana płaskość (wyklucza się zastosowanie „pofalowanych” płyt)
- bez widocznych przebarwień, plam, zabrudzeń itp.
 
Skład płyt: 
� cement portlandzki 
� spoiwa mineralne 
� naturalne organiczne włókna wzmacniające
� sztuczne organiczne włókna wzmacniające
� podwójna warstwa środka dyspersyjnego akrylanowego, na bazie wody, z dodatkową obróbką UV na stronie 

wierzchniej płyty 
� wosk polietylenowy na spodniej stronie płyty
 
Krawędzie płyt należy zaimpregnować środkiem utrwalającym Luko.
Płyty muszą posiadać klasę niepalności, zgodna z normą DIN 4102 
 
Tolerancje: 

  

Grubość  
Długość L 

i szerokość W  

Prostokątność  
 
Waga: 

Grubość  

8 mm  
  
Właściwości techniczne: 
Wartości średnie zgodnie z normą europejską PN
wyrobu i metody badań. 
 

Badania zgodnie z Systemem Zarządzania Jakością ISO
Gęstość 
Wytrzymałość na 
zginanie 
 
Moduł sprężystości 
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λ  0.407

Płyty elewacyjne gr. 8mm z włókno cementu o kolorowej, kryjącej i matowej powłoce poddanej obróbce UV. 
Zastosowane pigmenty muszą być odporne na działanie promieni UV. Płyty wyprodukowane na maszynie 
Hatschek’a, poddawane kompresji i suszone powietrzem. Na stronie wierzchniej płyty muszą być wykończone 
powłoką odporną na działanie UV i posiadać trwałe zabezpieczenie przed graffiti.
wykańczana woskiem polietylenowym. 
Należy zastosować najwyższą jakość produktu, tj.: 

zachowana płaskość (wyklucza się zastosowanie „pofalowanych” płyt) 
bez widocznych przebarwień, plam, zabrudzeń itp. 

organiczne włókna wzmacniające 
organiczne włókna wzmacniające 

podwójna warstwa środka dyspersyjnego akrylanowego, na bazie wody, z dodatkową obróbką UV na stronie 

� wosk polietylenowy na spodniej stronie płyty 

Krawędzie płyt należy zaimpregnować środkiem utrwalającym Luko. 
Płyty muszą posiadać klasę niepalności, zgodna z normą DIN 4102 – A2 (A2-s1, d0 EN 13501

Format produkcyjny z 
krawędziami fabrycznymi 

Format u

+/- 0.8 mm  

+/- 6.0 mm  +/- 1.5 mm oraz +/

jeśli L x W <1 x 1m

2,5 mm/m  

Waga 

15.4 kg/m2  

średnie zgodnie z normą europejską PN-EN 12467 Włóknisto-cementowe płyty

Badania zgodnie z Systemem Zarządzania Jakością ISO 
stan suchy EN 12467 ≥1,650

⊥ 
EN 12467 26.0 

II EN 12467 17.0 
⊥ EN 12467 15,000

II EN 12467 15,000
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0.407 W/mK 

Płyty elewacyjne gr. 8mm z włókno cementu o kolorowej, kryjącej i matowej powłoce poddanej obróbce UV. 
Zastosowane pigmenty muszą być odporne na działanie promieni UV. Płyty wyprodukowane na maszynie 
Hatschek’a, poddawane kompresji i suszone powietrzem. Na stronie wierzchniej płyty muszą być wykończone 

pieczenie przed graffiti. Spodnia strona płyty jest 

podwójna warstwa środka dyspersyjnego akrylanowego, na bazie wody, z dodatkową obróbką UV na stronie 

s1, d0 EN 13501-1). 

Format użytkowy  

+/- 0.8 mm  
1.5 mm oraz +/- 1.0 mm 

jeśli L x W <1 x 1m  

1.0 mm/m  

cementowe płyty płaskie. Charakterystyka 

≥1,650 kg/m3 
 N/mm2 

 N/mm2 
,000 N/mm2 

15,000 N/mm2 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

Rozciąganie przy 
wilgotności 
Porowatość 
Klasyfikacja 
Trwałość 
Wytrzymałość 
Odporność ogniowa 
Badania typu 
Nieprzepuszczalność 
wody 
Odporność na ciepłą 
wodę 

Odporność na kąpiel - 
suszenie 
Odporność na 
zamrażanie - 
rozmrażanie 
Współczynnik oporu 
dyfuzji pary wodnej 

 

Współczynnik 
rozszerzalności 
temperaturowej 
Współczynnik 
przewodzenia 
ciepła 

 
▫ - podkonstrukcja aluminiowa
▫ - klej  

Połączenie klejowe:  
- szerokość ściegu klejenia: 12 mm
- ścieg klejenia na całą długość płyty
- dopuszczalna wytrzymałość na rozciąganie:
- dopuszczalna wytrzymałość na ścinanie:
- termiczne elementy rozdzielcze
- elementy łączące (bez wulkanizowanych uszczelnień z neoprenu)
- materiał izolacyjny z włókien
przewodzenia ciepła 035 (0,035 W / [mK]) lub

��  TTRRAANNSSPPOORRTT  
 
Płyty spakowane na paletach,
muszą być przechowywane w pozycji poziomej, ułożone na płaskiej
odpowiednio podparte tak, aby uniknąć 
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0-100%  1.0 

0-100%  > 20 

 EN 12467 
 EN 12467 
 EN 13501-1 

 
EN 12467 

 
EN 12467 

 
EN 12467 

 
EN 12467 

przy 0-50% 
względnej 
wilgotności 
powietrza 

  

przy 50-100% 
względnej 
wilgotności 
powietrza 

  

α  < 0,01

λ  0.6 

podkonstrukcja aluminiowa 

szerokość ściegu klejenia: 12 mm 
ścieg klejenia na całą długość płyty 
dopuszczalna wytrzymałość na rozciąganie: 0,20 N / mm2 
dopuszczalna wytrzymałość na ścinanie: 0,15 N / mm2 

elementy rozdzielcze 
elementy łączące (bez wulkanizowanych uszczelnień z neoprenu) 

z włókien mineralnych, hydrofobowych (według normy DIN 18165
ciepła 035 (0,035 W / [mK]) lub 040 (0,040 W / [mK]), 

yty spakowane na paletach, w czasie transportu powinny być przykryte brezentem
muszą być przechowywane w pozycji poziomej, ułożone na płaskiej powierzchni. Płyty muszą zawsze być 
odpowiednio podparte tak, aby uniknąć obwisania. Płyty muszą być przechowywane w suchym, wietrzonym 
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 mm/m 

 % 

Kategoria A 
Klasa 4 

A2-s1-d0 

spełnia 

 
spełnia 

 

spełnia 

spełnia 

350 

140 

< 0,01 mm/mK 

 W/mK 

DIN 18165-1) z grupy współczynnika 

czasie transportu powinny być przykryte brezentem impregnowanym. Płyty 
powierzchni. Płyty muszą zawsze być 

muszą być przechowywane w suchym, wietrzonym 
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miejscu. Jeśli są one przechowywane
impregnowany lub folię. Jeśli płyty zawilgną w trakcie pakowania, całe opakowanie powinno
i ustawione w sposób umożliwiający całkowite wyschnięcie.
osoby, a następnie przenoszona w pozycji pionowej.
 

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Mocowanie płyt włóknocementowych do podkonstrukcji
Spoina klejowa jest na tyle nośna, że nie jest potrzebne żadne dodatkowe mechaniczne mocowanie.
Mocowanie płyt spełnia wymagania określone w §225. Dz. U. Nr 75.
Jako konstrukcję nośną należy zastosować pio
tak zaprojektować, aby stworzyć miejsce na poprawne zamocowanie płyty elewacyjnej. 
Profile aluminiowe należy zamocować do konsol aluminiowych. Ilość mocowań w zależności od obliczeń 
statycznych, przestrzegając stałych i przesuwnych punktów mocowania.
Konsola aluminiowa powinna być zastosowana jako gotowy profil i mocowana do żelbetu za pomocą kołków 
stalowych. Pomiędzy konsolą a żelbetem należy zastosować przekładki termiczne.
Konstrukcja aluminiowa powinna zapewnić, aby cała elewacja z płyt mogła bez szkód przejąć wszystkie ruchy 
powstałe w wyniku odkształceń konstrukcyjnych budynku, jak również ruchy fasady powstałe w wyniku obciążeń 
termicznych i wiatrem.  
Wszystkie płyty włóknocementowe m
W celu zagwarantowania skutecznego zamocowania
następujących, kolejnych kroków
- szlifowanie wstępne. 
- czyszczenie (preparatem
- przewietrzenie (przynajmniej przez 10
- obróbka wstępna środkiem adhezyjnym
- przewietrzenie (przynajmniej przez 30 minut,
Mocowanie płyty fasadowej na podkonstrukcji
- naniesienie taśmy montażowej na profil
- nałożenie kleju Sika (lub innego równoważnego)
wysokość 10 mm), przy czym czas schnięcia otwartego
- ściągnięcie folii ochronnej taśmy montażowej
Dopiero po dokładnym określeniu położenia
zanieczyszczenia klejem przy
innym równoważnym), gdyż
Fugi pomiędzy płytami (zarówno w poziomie oraz pionie) wynoszą: 10 mm.
Wszystkie elementy konstrukcyjne należy sprawdzić statycznie. Wszystkie obciążenia należy przyjmować 
zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami. Wielkość, typ, ilość oraz ro
również konstrukcji wsporczych należy przyjmować zgodnie z obliczeniami statycznymi i wytycznymi producenta.
Montaż i utrzymanie elementów okładzin z płyt włóknocementowych należy prowadzić zgodnie z instrukcjami 
producenta. 
 
Podczas obróbki mechanicznej płyt powinno
pyłu jest ograniczona, zaleca się użycie maski
brzegi muszą zostać zaimpregnowane LUKO (p
różnice kolorów spowodowane absorpcją
temperaturze pomiędzy +5°C a +25°C. Wstrząsnąć mocno przed użyciem oraz regularnie w trakci
Wydajność wynosi 50g/100m. 
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miejscu. Jeśli są one przechowywane na zewnątrz, muszą być zawsze chronione przed deszczem przez brezent 
lub folię. Jeśli płyty zawilgną w trakcie pakowania, całe opakowanie powinno

i ustawione w sposób umożliwiający całkowite wyschnięcie. Płyta musi być podnoszona ze stosu przez dwie 
osoby, a następnie przenoszona w pozycji pionowej. 

Mocowanie płyt włóknocementowych do podkonstrukcji systemowej odbywa się za pomocą systemu klejenia. 
Spoina klejowa jest na tyle nośna, że nie jest potrzebne żadne dodatkowe mechaniczne mocowanie.
Mocowanie płyt spełnia wymagania określone w §225. Dz. U. Nr 75. 
Jako konstrukcję nośną należy zastosować pionowe profile aluminiowe  teowe lub kątowe. Szerokość półki należy 
tak zaprojektować, aby stworzyć miejsce na poprawne zamocowanie płyty elewacyjnej. 
Profile aluminiowe należy zamocować do konsol aluminiowych. Ilość mocowań w zależności od obliczeń 

nych, przestrzegając stałych i przesuwnych punktów mocowania. 
Konsola aluminiowa powinna być zastosowana jako gotowy profil i mocowana do żelbetu za pomocą kołków 
stalowych. Pomiędzy konsolą a żelbetem należy zastosować przekładki termiczne. 

uminiowa powinna zapewnić, aby cała elewacja z płyt mogła bez szkód przejąć wszystkie ruchy 
powstałe w wyniku odkształceń konstrukcyjnych budynku, jak również ruchy fasady powstałe w wyniku obciążeń 

Wszystkie płyty włóknocementowe muszą być mocowane w sposób niewidoczny. 
W celu zagwarantowania skutecznego zamocowania konieczne jest dokładne przestrzeganie
następujących, kolejnych kroków obróbki profilu nośnego oraz tylnej strony płyty fasadowej:

czyszczenie (preparatem np. Sika-Cleaner lub innym równoważnym). 
przewietrzenie (przynajmniej przez 10 minut). 
obróbka wstępna środkiem adhezyjnym (Sika-Primer lub innym równoważnym) oraz
przewietrzenie (przynajmniej przez 30 minut, maksymalnie przez 8 godzin). 

Mocowanie płyty fasadowej na podkonstrukcji aluminiowej wykonuje się stosując następujące
naniesienie taśmy montażowej na profil nośny 

(lub innego równoważnego)  określonym ściegiem trójkątnym (szeroko
10 mm), przy czym czas schnięcia otwartego wynosi maksymalnie 10 minut.

ściągnięcie folii ochronnej taśmy montażowej Sika (lub innego równoważnego) 
Dopiero po dokładnym określeniu położenia płyty fasadowej, należy docisnąć taśmę monta
zanieczyszczenia klejem przy profilu aluminiowym należy natychmiast usuwać preparatem czyszczącym Sika

, gdyż później jest możliwe wyłącznie mechaniczne usunięcie zanieczyszczeń.
Fugi pomiędzy płytami (zarówno w poziomie oraz pionie) wynoszą: 10 mm. 
Wszystkie elementy konstrukcyjne należy sprawdzić statycznie. Wszystkie obciążenia należy przyjmować 
zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami. Wielkość, typ, ilość oraz ro
również konstrukcji wsporczych należy przyjmować zgodnie z obliczeniami statycznymi i wytycznymi producenta.
Montaż i utrzymanie elementów okładzin z płyt włóknocementowych należy prowadzić zgodnie z instrukcjami 

czas obróbki mechanicznej płyt powinno być użyte odpowiednie urządzenie pochłaniające pył. Jeśli emisja 
ograniczona, zaleca się użycie maski przeciwpyłowej (zgodnie z EN 149). Podczas piłowania, piłowane 

brzegi muszą zostać zaimpregnowane LUKO (przezroczysty środek impregnujący), co minimalizuje lokalne 
różnice kolorów spowodowane absorpcją wilgoci. Krawędzie płyty muszą być czyste i suche. Stosować tylko w 

+5°C a +25°C. Wstrząsnąć mocno przed użyciem oraz regularnie w trakci
wynosi 50g/100m.  
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na zewnątrz, muszą być zawsze chronione przed deszczem przez brezent 
lub folię. Jeśli płyty zawilgną w trakcie pakowania, całe opakowanie powinno zostać usunięte 

podnoszona ze stosu przez dwie 

systemowej odbywa się za pomocą systemu klejenia. 
Spoina klejowa jest na tyle nośna, że nie jest potrzebne żadne dodatkowe mechaniczne mocowanie. 

nowe profile aluminiowe  teowe lub kątowe. Szerokość półki należy 
tak zaprojektować, aby stworzyć miejsce na poprawne zamocowanie płyty elewacyjnej.  
Profile aluminiowe należy zamocować do konsol aluminiowych. Ilość mocowań w zależności od obliczeń 

Konsola aluminiowa powinna być zastosowana jako gotowy profil i mocowana do żelbetu za pomocą kołków 

uminiowa powinna zapewnić, aby cała elewacja z płyt mogła bez szkód przejąć wszystkie ruchy 
powstałe w wyniku odkształceń konstrukcyjnych budynku, jak również ruchy fasady powstałe w wyniku obciążeń 

konieczne jest dokładne przestrzeganie w czasie 
płyty fasadowej: 

) oraz 

aluminiowej wykonuje się stosując następujące kroki montażowe: 

trójkątnym (szerokość > 8 mm, 
wynosi maksymalnie 10 minut. 

płyty fasadowej, należy docisnąć taśmę montażową. Wszelkie 
preparatem czyszczącym Sika (lub 

usunięcie zanieczyszczeń. 

Wszystkie elementy konstrukcyjne należy sprawdzić statycznie. Wszystkie obciążenia należy przyjmować 
zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami. Wielkość, typ, ilość oraz rozmieszczenie łączników jak 
również konstrukcji wsporczych należy przyjmować zgodnie z obliczeniami statycznymi i wytycznymi producenta. 
Montaż i utrzymanie elementów okładzin z płyt włóknocementowych należy prowadzić zgodnie z instrukcjami 

pochłaniające pył. Jeśli emisja 
Podczas piłowania, piłowane 

środek impregnujący), co minimalizuje lokalne 
wilgoci. Krawędzie płyty muszą być czyste i suche. Stosować tylko w 

+5°C a +25°C. Wstrząsnąć mocno przed użyciem oraz regularnie w trakcie użytku. 
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SST.02.05.00 
Dach 
( 45260000-7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 
podobne roboty specjalistyczne )

SST.02.05.01 
Pokrycie dachu 
( 45260000-7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i
podobne roboty specjalistyczne)

 

��  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
 

- Papy termozgrzewalne asfaltowe na osnowie z włókna szklanego klasy NRO 
nawierzchniowej min. 6mm. Papa na osnowie w włókna szklanego o zdolności odkształceń podłużnych
30%. 

- Obróbki blacharskie 

- Paroizolacja z foli polietylenowej gr. 0,4mm lub masy hydroizolacyjnej

- Rynny i rury spustowe 
obrotowy wody i samoczynne 
wewnątrz budynku.

- Łączniki, mocowania 

  

��  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

- krycie papą termozgrzewalną 
w strefie środkowej dachu 3 szt/m2 w strefie brzegowej 6 szt/m2; w strefie narożnej 9 szt /m2.

- Druga warstwa papy mocowana za pomocą zgrzewania.

- Ułożenie warstwy izolacyjnej w dwóch warstwach z zastosowaniem przesunięcia na stykach.
 

��  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  

- prawidłowość wykonani kolejnych etapów (m.in. 
pokrycia), 

- sprawdzenie równomierności i grubości ułożonej izolacji termicznej

- sprawdzenie mocowania i szczelności pokrycia z papy,

- sprawdzenia stanu mocowania obróbek blacharskich i systemu odprowadzenia wody
 

ST.02.02.00 
Branża elektryczna
(CPV 45310000

SST.02.02.01 
Wewnętrzna linia zasilająca od stacji transformatorowej do budynku
(CPV 45311100

  

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  

� Ogólne warunki stosowania materiałów
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7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 
podobne roboty specjalistyczne ) 

 
7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 

podobne roboty specjalistyczne) 

Papy termozgrzewalne asfaltowe na osnowie z włókna szklanego klasy NRO 
nawierzchniowej min. 6mm. Papa na osnowie w włókna szklanego o zdolności odkształceń podłużnych

Obróbki blacharskie – z blachy stalowej powlekanej,  

Paroizolacja z foli polietylenowej gr. 0,4mm lub masy hydroizolacyjnej 

Rynny i rury spustowe – kosze spustowe z osłoną i   profilem wewnętrznym wymuszającym ruch 
obrotowy wody i samoczynne wytworzenie podciśnienie. Rury spustowe PCV prowadzone częściowo 
wewnątrz budynku. 

Łączniki, mocowania – wg wskazań producenta zastosowanych materiałów pokrywczych.

krycie papą termozgrzewalną – pierwsza warstwa mocowana do podłoża mechan
w strefie środkowej dachu 3 szt/m2 w strefie brzegowej 6 szt/m2; w strefie narożnej 9 szt /m2.

Druga warstwa papy mocowana za pomocą zgrzewania. 

Ułożenie warstwy izolacyjnej w dwóch warstwach z zastosowaniem przesunięcia na stykach.

ROOBBÓÓTT  

prawidłowość wykonani kolejnych etapów (m.in. –sprawdzeni stanu konstrukcji dachu po rozbiórce 

sprawdzenie równomierności i grubości ułożonej izolacji termicznej 

sprawdzenie mocowania i szczelności pokrycia z papy, 

sprawdzenia stanu mocowania obróbek blacharskich i systemu odprowadzenia wody

Branża elektryczna 
(CPV 45310000-3 Roboty w zakresie instalacji  elektrycznych) 

Wewnętrzna linia zasilająca od stacji transformatorowej do budynku 
45311100-1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych)

Ogólne warunki stosowania materiałów 
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7   Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 

konstrukcji dachowych i inne 

Papy termozgrzewalne asfaltowe na osnowie z włókna szklanego klasy NRO – grubość papy 
nawierzchniowej min. 6mm. Papa na osnowie w włókna szklanego o zdolności odkształceń podłużnych 

kosze spustowe z osłoną i   profilem wewnętrznym wymuszającym ruch 
wytworzenie podciśnienie. Rury spustowe PCV prowadzone częściowo 

wg wskazań producenta zastosowanych materiałów pokrywczych. 

pierwsza warstwa mocowana do podłoża mechanicznie- ilość łączników 
w strefie środkowej dachu 3 szt/m2 w strefie brzegowej 6 szt/m2; w strefie narożnej 9 szt /m2. 

Ułożenie warstwy izolacyjnej w dwóch warstwach z zastosowaniem przesunięcia na stykach. 

sprawdzeni stanu konstrukcji dachu po rozbiórce 

sprawdzenia stanu mocowania obróbek blacharskich i systemu odprowadzenia wody 

 
1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych) 
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Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfika

  
� Rodzaje materiałów 

 

Wszystkie materiały do wykonania wewnętrznej linii zasilającej oraz złącza pomiarowego powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

 

� Linia zasilająca 
 

Zaleca się, aby linię zasilającą wykonać kablami energetycznymi 2x4xYAKXS 1x185 mm
układanymi w ziemi doprowadzając do rozdzielnic głównych budynku RGP i RGR. 

 

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

� Ogólne zasady wykonania Robót
 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. Okablowanie wewnętrznej linii zasilającej należy wykonać w oparciu o plany oraz 
schematy. 

 

� Zasilanie rezerwowe

 
Układ zasilania rezerwowego dla modernizowanego obiektu w postaci agregatu prądotwórczego z automatycznym 
rozruchem powinien zasilać instalacje oświetleniowe wybranych pomieszczeń, teletechniczne i
mocy zainstalowanej 137 kW przedstawionych w dokumentacji projektowej. Agregat jest przedmiotem odrębnego 
opraowania. Agregat prądotwórczy będzie współpracować z zasilaczem awaryjnym UPS, który zapewni bezprzerwowe 
zasilanie w szczególności dla urządzeń serwerowni, sali 

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  

� Zasady kontroli jakości Robót

 
Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

Ponadto należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj
kontroli: 

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) zgodności połączeń z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

(3) napisów informacyjno-ostrzegawczych,

(4) działania sygnalizacji stanu poło

(5) stanu kabli i konstrukcji wsporczych,

(6) stanu ochrony przeciwpora

(7) stanu i kompletności dokumentacji eksploatacyjnej,

(8) sprawdzenie ciągłości przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych,

(9) poprawności wykonania poł
montażu. 
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Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfika

 

Wszystkie materiały do wykonania wewnętrznej linii zasilającej oraz złącza pomiarowego powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

zasilającą wykonać kablami energetycznymi 2x4xYAKXS 1x185 mm
układanymi w ziemi doprowadzając do rozdzielnic głównych budynku RGP i RGR.  

Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Okablowanie wewnętrznej linii zasilającej należy wykonać w oparciu o plany oraz 

Zasilanie rezerwowe 

Układ zasilania rezerwowego dla modernizowanego obiektu w postaci agregatu prądotwórczego z automatycznym 
rozruchem powinien zasilać instalacje oświetleniowe wybranych pomieszczeń, teletechniczne i

anej 137 kW przedstawionych w dokumentacji projektowej. Agregat jest przedmiotem odrębnego 
opraowania. Agregat prądotwórczy będzie współpracować z zasilaczem awaryjnym UPS, który zapewni bezprzerwowe 

szczególności dla urządzeń serwerowni, sali operatorskiej i obwodów dedykowanych.

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.  

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i ko

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

z ustalonym w dokumentacji powykonawczej, 

ostrzegawczych, 

działania sygnalizacji stanu położenia łączników, 

stanu kabli i konstrukcji wsporczych, 

stanu ochrony przeciwporażeniowej, 

ci dokumentacji eksploatacyjnej, 

ci przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych, 

ci wykonania połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez wykonawc
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

Wszystkie materiały do wykonania wewnętrznej linii zasilającej oraz złącza pomiarowego powinny odpowiadać 
 

zasilającą wykonać kablami energetycznymi 2x4xYAKXS 1x185 mm2 i 4xYAKXS 1x185 mm2 

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Okablowanie wewnętrznej linii zasilającej należy wykonać w oparciu o plany oraz 

Układ zasilania rezerwowego dla modernizowanego obiektu w postaci agregatu prądotwórczego z automatycznym 
rozruchem powinien zasilać instalacje oświetleniowe wybranych pomieszczeń, teletechniczne i komputerowe o łącznej 

anej 137 kW przedstawionych w dokumentacji projektowej. Agregat jest przedmiotem odrębnego 
opraowania. Agregat prądotwórczy będzie współpracować z zasilaczem awaryjnym UPS, który zapewni bezprzerwowe 

operatorskiej i obwodów dedykowanych. 

ciowych i końcowych polegających na 

lektrycznej potwierdzonych protokołem przez wykonawcę 
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Dla układów sterowniczo-sygnalizacyjno

(1) pomiarach rezystancji izolacji,

(2) sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych,

(3) zbadaniu przyrządów kontrolno

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami

 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wła
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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sygnalizacyjno-pomiarowych sprawdzenia odbiorcze polegają na:

pomiarach rezystancji izolacji, 

sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych, 

kontrolno-pomiarowych i rejestrujących (analizatory sieci), 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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na: 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.02 
Główne i szczegółowe rozdzielnie elektryczne 
( 45315400-4   Instalacja niskiego napięcia )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY   

   

� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały do prefabrykacji i monta
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych)

 

� Obudowy 

 

Stanowią element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elektrycznej (samodzielnie nie s
elektrycznej); spełniają rolę zabezpieczaj
podzespoły rozdzielnicy, chroni
poprzez montaż wyposażenia dodatkowego umo
obciążeniu, podnoszą estetykę 
metalowe, stojące, IP 54, z blachą montażową, z cokołem, wymiary 600x1760x400 (szer. x wys. x 
rozdzielnic obiektowych modułowe, wykonane z ABS, podtynkowe, z drzwiczkami na kluczyk o wielkości dostosowanej 
do ilości użytych aparatów zostawiając rezerwę min 20%.

 

� Wyposażenie wewnętrzne rozdzielnic
 

Skład zestawu elementów wewn
prefabrykację powinien sprawdzi
nadany przez wytwórcę certyfikat zgodno
główne wyposażyć w rozłączniki, układ przeciwprzepięciowy typu B+C, główną szynę wyrównawczą GSW. 
Rozdzielnice obiektowe wyposażyć w rozłączniki oraz układy przeciwprzepięciowe klasy C.

 

 

 

� Elementy mocujące rozdzielnicę

 

Wykonujący montaż rozdzielnicy lub ka
elementy mocujące posiadają nadany przez wytwórc
certyfikat CE. 

 

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

� Ogólne zasady wykonania Robót
 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 
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Główne i szczegółowe rozdzielnie elektryczne  
4   Instalacja niskiego napięcia ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

 

Wszystkie materiały do prefabrykacji i montażu rozdzielnic, powinny odpowiadać 
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych) 

element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elektrycznej (samodzielnie nie s
zabezpieczającą przed dotykiem elementów pod napięciem, s

podzespoły rozdzielnicy, chronią przed przedostawaniem się do wewnątrz ciał obcych (stopie
enia dodatkowego umożliwiają prawidłowe funkcjonowanie rozdzielnicy

ę instalacji elektrycznych, umożliwiają prawidłowy montaż. Obudowy rozdzielnic głównych 
metalowe, stojące, IP 54, z blachą montażową, z cokołem, wymiary 600x1760x400 (szer. x wys. x 
rozdzielnic obiektowych modułowe, wykonane z ABS, podtynkowe, z drzwiczkami na kluczyk o wielkości dostosowanej 
do ilości użytych aparatów zostawiając rezerwę min 20%. 

Wyposażenie wewnętrzne rozdzielnic 

Skład zestawu elementów wewnętrznych rozdzielnicy określa dokumentacja projektowa, jednocze
powinien sprawdzić czy wszystkie zaprojektowane elementy wyposażenia wewn

certyfikat zgodności lub aprobatę techniczną bądź posiadających certyfikat CE. Rozdzielnice 
rozłączniki, układ przeciwprzepięciowy typu B+C, główną szynę wyrównawczą GSW. 

Rozdzielnice obiektowe wyposażyć w rozłączniki oraz układy przeciwprzepięciowe klasy C.

Elementy mocujące rozdzielnicę 

rozdzielnicy lub każdego z jej segmentów powinien sprawdzić czy wszystkie zaprojektowane 
nadany przez wytwórcę certyfikat zgodności lub aprobatę techniczn

Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

ć wymaganiom zawartym w 

element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elektrycznej (samodzielnie nie są elementem instalacji 
ciem, są elementem łączącym 

trz ciał obcych (stopień ochrony obudowy IP), 
we funkcjonowanie rozdzielnicy przy różnym 

. Obudowy rozdzielnic głównych 
metalowe, stojące, IP 54, z blachą montażową, z cokołem, wymiary 600x1760x400 (szer. x wys. x gł.). Obudowy 
rozdzielnic obiektowych modułowe, wykonane z ABS, podtynkowe, z drzwiczkami na kluczyk o wielkości dostosowanej 

la dokumentacja projektowa, jednocześnie wykonujący 
enia wewnętrznego posiadają 

ących certyfikat CE. Rozdzielnice 
rozłączniki, układ przeciwprzepięciowy typu B+C, główną szynę wyrównawczą GSW. 

Rozdzielnice obiektowe wyposażyć w rozłączniki oraz układy przeciwprzepięciowe klasy C. 

czy wszystkie zaprojektowane 
techniczną bądź posiadających 
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Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. Montaż rozdzielnic i

 

� Rozdzielnica główna i rozdzielnice obiektowe

 
Rozdzielnice główne nN-0,4kV RG zainstalować w pomieszczeniu rozdzielni na parterze budynku. W rozdzielnicach 
poza aparatami zabezpieczającymi i
szynę wyrównawczą. Z rozdzielnicy głównej zasilić wszystkie rozdzielnice obiektowe. Podejście do rozdzielnic 
obiektowych wykonać wtynkowo, jeśli to niemożliwe użyć rurek elektro
płyty karton-gips. 

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  

� Zasady kontroli jakości Robót
 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

Ponadto należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj
kontroli: 

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) zgodności połączeń z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

(3) napisów informacyjno-ostrzegawczych,

(4) działania sygnalizacji stanu poło

(5) stanu przewodów i konstrukcji wsporczych,

(6) stanu ochrony przeciwpora

(7) schematu rozdzielnic, 

(8) sprawdzenie ciągłości przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych,

(9) poprawności wykonania poł
montażu. 

Dla układów sterowniczo-sygnalizacyjno

(1) pomiarach rezystancji izolacji,

(2) sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych,

(3) zbadaniu przyrządów kontrolno

(4) zbadaniu wartości nastawczych wył

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami

 

Wszystkie materiały, urządzenia i 
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wł
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Montaż rozdzielnic i ich wyposażenia należy wykonać w oparciu o plany oraz schematy.

Rozdzielnica główna i rozdzielnice obiektowe 

0,4kV RG zainstalować w pomieszczeniu rozdzielni na parterze budynku. W rozdzielnicach 
poza aparatami zabezpieczającymi instalacje odbiorcze zabudować także układ przeciwprzepięciowy typu B+C, główną 
szynę wyrównawczą. Z rozdzielnicy głównej zasilić wszystkie rozdzielnice obiektowe. Podejście do rozdzielnic 
obiektowych wykonać wtynkowo, jeśli to niemożliwe użyć rurek elektroinstalacyjnych bądź wykonać zabudowę np. z 

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.  

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i ko

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

z ustalonym w dokumentacji powykonawczej, 

ostrzegawczych, 

sygnalizacji stanu położenia łączników, 

stanu przewodów i konstrukcji wsporczych, 

stanu ochrony przeciwporażeniowej, 

ci przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych, 

ci wykonania połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez wykonawc

sygnalizacyjno-pomiarowych sprawdzenia odbiorcze polegają na:

pomiarach rezystancji izolacji, 

sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych, 

dów kontrolno-pomiarowych (analizatory sieci), 

ci nastawczych wyłączników, przekaźników termicznych, przekaźników ró

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
ich wyposażenia należy wykonać w oparciu o plany oraz schematy. 

0,4kV RG zainstalować w pomieszczeniu rozdzielni na parterze budynku. W rozdzielnicach 
nstalacje odbiorcze zabudować także układ przeciwprzepięciowy typu B+C, główną 

szynę wyrównawczą. Z rozdzielnicy głównej zasilić wszystkie rozdzielnice obiektowe. Podejście do rozdzielnic 
instalacyjnych bądź wykonać zabudowę np. z 

ciowych i końcowych polegających na 

ji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez wykonawcę 

na: 

ników różnicowoprądowych, itp. 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.03 
Instalacje elektryczne 
oświetleniowe  
( 45311100-1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w 

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

  
� Rodzaje materiałów 

 

Wszystkie materiały do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiada
odniesienia (normach, aprobatach

 

� Kable i przewody 
 

Wszystkie kable i przewody instalacji elektrycznych wewnętrznych powinny posiadać izolacj
materiałów bezhalogenowych lub uniepalnionych nie wydzielających szkodliwych gazów
należy stosować miedź, liczba 
instalacyjne należy stosować izolowane. Napi

 
� Rury instalacyjne i koryta kablowe

 

Rury instalacyjne wraz z osprz
metalowe, głównie stalowe 
podtrzymujących płomienia odpornych na tempe
na temperaturę otoczenia w zakresie od 
tworzyw sztucznych lekkich i ś
przewodów wciąganych oraz ich ilo
gładkie lub karbowane, giętkie lub sztywne; 
dużych przekrojach żył wg potrzeb do 200 mm2) natomiast 
Rury malowane lub ocynkowane mog
13 do ø 42 mm, średnice typowych rur karbowanych gi
estetycznego zamaskowania kabli i przewodów w instalacjach podłogowych stosuje si

Korytka kablowe – wykonane z metalu przeznaczonego do układa
podłogowe wykonane z tworzyw sztucznych do użytku w wylewkach betonowych.

 

� Systemy mocujące przewody, kable, instalacje wi
 

Uchwyty do mocowania kabli i przewodów 
zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementów np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykr
stosowane głównie z tworzyw sztucznych (niektóre elementy mog

Uchwyty do rur instalacyjnych 
rury poprzez wciskanie lub przykr

Puszki elektroinstalacyjne mog
instalacyjnych, występują jako ł
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je elektryczne - obwody zasilające urządzenia, obwody gniazd, obwody 

1   Roboty w zakresie przewodów instalacji elektrycznych ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

ych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

 

Wszystkie materiały do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w dokumentach 
odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

Wszystkie kable i przewody instalacji elektrycznych wewnętrznych powinny posiadać izolacj
materiałów bezhalogenowych lub uniepalnionych nie wydzielających szkodliwych gazów. Jako materiały przewodz

, liczba żył oraz przekroje przewodów zgodnie z dokumentacją projektową. Przewody 
izolowane. Napięcia znamionowe izolacji wynoszą: kabli 0,6/1 kV, przewodów 300/500 V.

Rury instalacyjne i koryta kablowe 

Rury instalacyjne wraz z osprzętem (rozgałęzienia, tuleje, łączniki, uchwyty) wykonane z tworzyw sztucznych albo 
metalowe, głównie stalowe – zasadą jest używanie materiałów bezhalogenowych, trudnozapalnych nie 

cych płomienia odpornych na temperaturę otoczenia. Rurowe instalacje wnętrzowe powinny by
otoczenia w zakresie od – 5 do + 60ºC, a ze względu na wytrzymałość, wymagaj

średnich. Dobór średnicy rur instalacyjnych zależy od przekroju poprzecznego kabli i 
ganych oraz ich ilości wciąganej do wspólnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych mog

tkie lub sztywne; średnice typowych rur gładkich: od ø 16 do ø 63 mm (wi
ył wg potrzeb do 200 mm2) natomiast średnice typowych rur karbowanych: od ø 16 do ø 54 mm. 

Rury malowane lub ocynkowane mogą być gładkie lub karbowane – średnice typowych rur gładkich (sztywnych): od ø 
typowych rur karbowanych giętkich: od ø 7 do ø 48 mm i sztywnych od ø 16 do ø 50 mm. Dla 

estetycznego zamaskowania kabli i przewodów w instalacjach podłogowych stosuje się giętkie osłony kablowe.

wykonane z metalu przeznaczonego do układania instalacji nad sufitami podwieszanymi . Korytka 
podłogowe wykonane z tworzyw sztucznych do użytku w wylewkach betonowych. 

ce przewody, kable, instalacje wiązkowe i osprzęt 

Uchwyty do mocowania kabli i przewodów – klinowane w otworze z elementem trzymaj
zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementów np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykr
stosowane głównie z tworzyw sztucznych (niektóre elementy mogą być wykonane także z metali).

ch – wykonane z tworzyw i w typowielkościach takich jak rury instalacyjne 
rury poprzez wciskanie lub przykręcanie (otwarte lub zamykane). 

mogą być standardowe i do ścian pustych, służą do monta
jako łączące, przelotowe, odgałęźne lub podłogowe i sufitowe. Wykonane s
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obwody zasilające urządzenia, obwody gniazd, obwody 

lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

ych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

wymaganiom zawartym w dokumentach 

Wszystkie kable i przewody instalacji elektrycznych wewnętrznych powinny posiadać izolację powłoki zewnętrznej z 
. Jako materiały przewodzące 

ył oraz przekroje przewodów zgodnie z dokumentacją projektową. Przewody 
: kabli 0,6/1 kV, przewodów 300/500 V. 

czniki, uchwyty) wykonane z tworzyw sztucznych albo 
ywanie materiałów bezhalogenowych, trudnozapalnych nie 

trzowe powinny być odporne 
, wymagają stosowania rur z 

od przekroju poprzecznego kabli i 
ganej do wspólnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych mogą być 

rednice typowych rur gładkich: od ø 16 do ø 63 mm (większe dla kabli o 
rednice typowych rur karbowanych: od ø 16 do ø 54 mm. 

rednice typowych rur gładkich (sztywnych): od ø 
tkich: od ø 7 do ø 48 mm i sztywnych od ø 16 do ø 50 mm. Dla 

tkie osłony kablowe. 

nia instalacji nad sufitami podwieszanymi . Korytka 

lementem trzymającym stałym lub 
zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementów np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykręcane; 

e z metali). 

ciach takich jak rury instalacyjne – mocowanie 

do montażu gniazd i łączników 
ne lub podłogowe i sufitowe. Wykonane są z materiałów 
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niepalnych, trudnozapalnych nie podtrzymuj
temperaturę otoczenia, jednocze
od systemu instalacyjnego. Ze wzgl
wtynkowe, podłogowe. W zale
wielkości: puszka sprzętowa ø 60 mm, sufitowa lub ko
mm lub 75 x 75 mm – dwu
elektroinstalacyjne do montażu gniazd i ł
za pomocą „pazurków” i / lub wkr
pomieszczeniach z podłogą techniczną o zmniejszo

Końcówki kablowe, zaciski i konektory 
aluminium, miedź, mosiądz, montowane poprzez zaciskanie lub skr
umożliwia wielokrotne odłączanie i przył
przygotowania końców przewodu oraz umo

Pozostały osprzęt – ułatwia monta
oznaczniki przewodów, dławnice, zł

 

� Piasek 

 

Piasek do układania kabli w gruncie powinien odpowiada

 

� Folia ostrzegawcza 

 
Zaleca się stosowanie folii kalandrowanej z uplastycznionego PCW o grubo
należy stosować folię koloru niebieskiego. Szeroko
większa niż 20 cm. 

 

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

 

� Ogólne zasady wykonania Robót
 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. Okablowanie instalacji elek
schematy. 

 

� Montaż przewodów instalacji elektrycznych

 
Okablowanie instalacji elektrycznych zarówno oświetleniowej, gniazd i potrzeb technologicznych należy prowadzić w 
przestrzeniach nad sufitem podwieszanym lub w kanałach podłogowych. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy 
prowadzić w korytach kablowyc
karbowanych. Zejścia do gniazd wtyczkowych należy wykonać podtynkowo ewentualnie w rurach elektroinstalacyjnych 
gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Dopuszcza się wykonanie in
wykonanie instalacji podtynkowej. Do gniazd zainstalowanych w puszkach podłogowych okablowanie prowadzić w 
korytach wykonanych w posadzce. Szczegóły techniczne dotyczące rozmieszczenia puszek podłogowych, kanałów
kablowych oraz koryt kablowych umieszczonych w posadzce przedstawiono na rysunkach technicznych. W razie 
wystąpienia zbliżeń kabli zasilających z instalacjami teletechnicznymi należy oddzielić kable teletechniczne od kabli 
energetycznych poprzez zastosowa
działanie pola elektromagnetycznego, które może uniemożliwić poprawną pracę systemu. Wszystkie kable powinny być 
oznaczone w sposób trwały, od strony gniazda i od strony szaf z
zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi sztywnymi. Przepusty i oddzielenia stref pożarowych muszą 
posiadać odporność ogniową równą odporności tego oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odpornoś
ogniowej przegrody.  
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niepalnych, trudnozapalnych nie podtrzymujących płomienia, nie wydzielających trujących gazów, odpornych na 
otoczenia, jednocześnie zapewniają stopień ochrony minimalny IP 2X. Dobór typu puszki uzale

od systemu instalacyjnego. Ze względu na system montażu – występują puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo 
wtynkowe, podłogowe. W zależności od przeznaczenia puszki muszą spełniać następuj

towa ø 60 mm, sufitowa lub końcowa ø 60 mm lub 60x60 mm, rozgał
dwu- trzy- lub czterowejściowa dla przewodów o przekroju 

u gniazd i łączników instalacyjnych powinny być przystosowane do mocowania osprz
„pazurków” i / lub wkrętów. Puszka podłogowa o zmniejszonej wysokości 65 mm do instalacji w 

pomieszczeniach z podłogą techniczną o zmniejszonej wysokości lub z podłogą z wylewki betonowej. 

cówki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiałów dobrze przewodzą
dz, montowane poprzez zaciskanie lub skręcanie; ich zastosowanie ułatwia podł

czanie i przyłączanie przewodów do instalacji bez konieczno
ców przewodu oraz umożliwia systemowe izolowanie za pomocą osłon izolacyjnych.

ułatwia montaż i zwiększa bezpieczeństwo obsługi; wyróżnić mo
oznaczniki przewodów, dławnice, złączki i szyny, zaciski ochronne itp. 

Piasek do układania kabli w gruncie powinien odpowiadać wymaganiom PN. 

 

folii kalandrowanej z uplastycznionego PCW o grubości 0,4-0,6 mm, gat.1. Dla ochrony kabli 
koloru niebieskiego. Szerokość folii powinna być taka, aby przykrywała uło

zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Okablowanie instalacji elektrycznej wewnętrznej należy wykonać w oparciu o plany oraz 

przewodów instalacji elektrycznych 

Okablowanie instalacji elektrycznych zarówno oświetleniowej, gniazd i potrzeb technologicznych należy prowadzić w 
przestrzeniach nad sufitem podwieszanym lub w kanałach podłogowych. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy 
prowadzić w korytach kablowych metalowych, rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach 
karbowanych. Zejścia do gniazd wtyczkowych należy wykonać podtynkowo ewentualnie w rurach elektroinstalacyjnych 
gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Dopuszcza się wykonanie instalacji natynkowej, o ile nie jest możliwe 
wykonanie instalacji podtynkowej. Do gniazd zainstalowanych w puszkach podłogowych okablowanie prowadzić w 
korytach wykonanych w posadzce. Szczegóły techniczne dotyczące rozmieszczenia puszek podłogowych, kanałów
kablowych oraz koryt kablowych umieszczonych w posadzce przedstawiono na rysunkach technicznych. W razie 
wystąpienia zbliżeń kabli zasilających z instalacjami teletechnicznymi należy oddzielić kable teletechniczne od kabli 
energetycznych poprzez zastosowanie przegrody lub zachowanie odstępu zgodnie z PN tak, aby nie były narażone na 
działanie pola elektromagnetycznego, które może uniemożliwić poprawną pracę systemu. Wszystkie kable powinny być 
oznaczone w sposób trwały, od strony gniazda i od strony szaf zasilających. Przejścia przez stropy i ściany 
zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi sztywnymi. Przepusty i oddzielenia stref pożarowych muszą 
posiadać odporność ogniową równą odporności tego oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odpornoś

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

87 

 
 
 

cych płomienia, nie wydzielających trujących gazów, odpornych na 
ochrony minimalny IP 2X. Dobór typu puszki uzależniony jest 

puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo – 
pujące wymagania co do ich 

cowa ø 60 mm lub 60x60 mm, rozgałęźna lub przelotowa ø 70 
ciowa dla przewodów o przekroju żyły do 6 mm². Puszki 

przystosowane do mocowania osprzętu 
tów. Puszka podłogowa o zmniejszonej wysokości 65 mm do instalacji w 

nej wysokości lub z podłogą z wylewki betonowej.  

ących prąd elektryczny jak 
canie; ich zastosowanie ułatwia podłączanie i 

czanie przewodów do instalacji bez konieczności każdorazowego 
osłon izolacyjnych. 

można kilka grup materiałów: 

0,6 mm, gat.1. Dla ochrony kabli 
taka, aby przykrywała ułożone kable, lecz nie 

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
trycznej wewnętrznej należy wykonać w oparciu o plany oraz 

Okablowanie instalacji elektrycznych zarówno oświetleniowej, gniazd i potrzeb technologicznych należy prowadzić w 
przestrzeniach nad sufitem podwieszanym lub w kanałach podłogowych. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy 

h metalowych, rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach 
karbowanych. Zejścia do gniazd wtyczkowych należy wykonać podtynkowo ewentualnie w rurach elektroinstalacyjnych 

stalacji natynkowej, o ile nie jest możliwe 
wykonanie instalacji podtynkowej. Do gniazd zainstalowanych w puszkach podłogowych okablowanie prowadzić w 
korytach wykonanych w posadzce. Szczegóły techniczne dotyczące rozmieszczenia puszek podłogowych, kanałów 
kablowych oraz koryt kablowych umieszczonych w posadzce przedstawiono na rysunkach technicznych. W razie 
wystąpienia zbliżeń kabli zasilających z instalacjami teletechnicznymi należy oddzielić kable teletechniczne od kabli 

nie przegrody lub zachowanie odstępu zgodnie z PN tak, aby nie były narażone na 
działanie pola elektromagnetycznego, które może uniemożliwić poprawną pracę systemu. Wszystkie kable powinny być 

asilających. Przejścia przez stropy i ściany 
zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi sztywnymi. Przepusty i oddzielenia stref pożarowych muszą 
posiadać odporność ogniową równą odporności tego oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odporności 
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33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  

� Zasady kontroli jakości Robót

 
Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

Ponadto należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj
kontroli: 

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) zgodności połączeń z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

(3) zapisów informacyjno-ostrzegawczych,

(4) stanu kabli, przewodów i konstrukcji wsporczych,

(5) stanu ochrony przeciwpora

(6) sprawdzenie ciągłości przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych,

(7) poprawności wykonania poł
montażu, 

(9) stanu kabli i przewodów, osprz
dotyczącej zastosowanych materiałów,

(10) pomiarach rezystancji izolacji.

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami
 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wła
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.  

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i ko

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

z ustalonym w dokumentacji powykonawczej, 

ostrzegawczych, 

stanu kabli, przewodów i konstrukcji wsporczych, 

rony przeciwporażeniowej, 

ci przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych, 

ci wykonania połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez wykonawc

stanu kabli i przewodów, osprzętu instalacyjnego do kabli i przewodów, stanu i kompletno
cej zastosowanych materiałów, 

pomiarach rezystancji izolacji. 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt.
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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ciowych i końcowych polegających na 

rubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez wykonawcę 

go do kabli i przewodów, stanu i kompletności dokumentacji 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.04 
Montaż osprzętu dla instalacji g
( 45315100-

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  

� Ogólne warunki stosowania materiałów

 
Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny 
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadając

  

� Rodzaje materiałów 
 

Wszystkie materiały do montażu osprzętu dla instalacji gniazd i instalacji oświetleniowej powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

 

� Łączniki instalacyjne

 

Łączniki ogólnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych:

(1) Łączniki podtynkowe powinny by
„pazurków”; 

(2) Zaciski do łączenia przewodów winny umo

(3) Obudowy łączników powinny by

(4) Podstawowe dane techniczne:
• napięcie znamionowe: 250V; 50Hz,
• prąd znamionowy: do 10A,
• stopień ochrony w wykonaniu zwykłym: m
• stopień ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP44.
 
 
 

� Gniazda wtykowe 

 

Gniazda wtykowe ogólnego przeznaczenia do monta

(1) Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta
puszkach ø 60 mm za pomoc

(2) Gniazda typu DATA przeznaczone do podłączenia urządzeń typu komputer PC;

(3) Zestawy gniazd przystosowane do montażu w puszkach podłogowych i naściennych;

(4) Zaciski do połączenia przewodów winny u
zależności od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego;

(5) Obudowy gniazd należy wykona

(6) Podstawowe dane techniczne gniazd:
• napięcie znamionowe: 250V; 50Hz,
• prąd znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1
• stopień ochrony w wykonaniu zwykłym: minimum IP20,
• stopień ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP44.
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Montaż osprzętu dla instalacji gniazd i instalacji oświetleniowej  
-9   Instalacyjne roboty elektryczne ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadając

 

Wszystkie materiały do montażu osprzętu dla instalacji gniazd i instalacji oświetleniowej powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

Łączniki instalacyjne 

czniki ogólnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych: 

czniki podtynkowe powinny być przystosowane do instalowania w puszkach ø 60 mm za pomoc

czenia przewodów winny umożliwiać wprowadzenie przewodu o przekroju 1,0÷2,5mm2;

czników powinny być wykonane z materiałów niepalnych lub niepodtrzymuj

Podstawowe dane techniczne: 
cie znamionowe: 250V; 50Hz, 

d znamionowy: do 10A, 
ochrony w wykonaniu zwykłym: minimum IP20, 
ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP44. 

Gniazda wtykowe ogólnego przeznaczenia do montażu w instalacjach podtynkowych: 

fazowe powinny zostać wyposażone w styk ochronny i przystosowane do 
puszkach ø 60 mm za pomocą wkrętów lub „pazurków”; 

Gniazda typu DATA przeznaczone do podłączenia urządzeń typu komputer PC; 

Zestawy gniazd przystosowane do montażu w puszkach podłogowych i naściennych; 

czenia przewodów winny umożliwiać wprowadzenie przewodów o przekroju od 1,5÷6,0 mm2 w 
ci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego; 

y wykonać z materiałów niepalnych lub niepodtrzymujących płomienia;

Podstawowe dane techniczne gniazd: 
ie znamionowe: 250V; 50Hz, 

d znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych, 
ochrony w wykonaniu zwykłym: minimum IP20, 
ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP44. 

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

89 

 
 
 

lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

Wszystkie materiały do montażu osprzętu dla instalacji gniazd i instalacji oświetleniowej powinny odpowiadać 
 

przystosowane do instalowania w puszkach ø 60 mm za pomocą wkrętów lub 

wodu o przekroju 1,0÷2,5mm2; 

wykonane z materiałów niepalnych lub niepodtrzymujących płomienia; 

one w styk ochronny i przystosowane do instalowania w 

 

wprowadzenie przewodów o przekroju od 1,5÷6,0 mm2 w 

cych płomienia; 
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� Sprzęt oświetleniowy

 
Oprawy oświetlenia wewnętrznego, zewnętrznego o
podwieszanych, naścienne oraz na wysięgnikach:

(1) Oprawy oświetlenia wewnętrznego rastrowe o wymiarach 600x600m przeznaczone do montażu w suficie 
podwieszanym wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanych 
parabolicznym o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. IP20 i współczynniku mocy min. 0,95;

(2) Oprawy oświetlenia wewnętrznego rastrowe o wymiarach 600x600m przeznaczone do montażu w suficie 
podwieszanym wykonane z alumi
stopniu ochrony min. IP40;

(3) Oprawy oświetlenia wewnętrznego typu downlight przeznaczone do montażu w suficie podwieszanym wykonane z 
blachy stalowej ocynkowanej, matowanej szyby za
zabezpieczonego warstwą antykorozyjną o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. IP44 i współczynniku 
mocy min. 0,85; 

(4) Oprawy naścienne oświetlenia wewnętrznego wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowan
kloszem mlecznym polimetakrylanu metylu stabilizowanego UV o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. 
IP40 i współczynniku mocy min. 0,85;

(5) Oprawy oświetlenia zewnętrznego wyposażone w statecznik magnetyczny 230V, 50Hz w obudowie wykon
ciśnieniowego odlewu aluminiowego malowanej proszkowo z kloszem z hartowanego szkła o klasie odporności 
min. II, stopieniu ochrony min. IP66 i współczynniku mocy min. 0,85;

(6) Wysięgniki do opraw oświetlenia zewnętrznego wykonane z gotowych elementów o
konstrukcji zabezpieczonej antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie farbą DAMAX kolor RAL 
9006;  

(7) Słupy do opraw oświetlenia zewnętrznego wykonane z gotowych elementów o nowoczesnym wyglądzie, 
konstrukcji zabezpieczonej 
9006;  

(8) Źródła światła:  
• energooszczędne lampy fluorescencyjne typu T5, TL5, 
• lampy sodowe wysokoprężne o skuteczności świetlnej do 150 lm/W i trzonku E40;

(9) Stateczniki elektroniczne EVG 230V, 50Hz przeznaczone dla opraw wyposażonych w lampy fluorescencyjne.

Oprawy oświetlenia podstawowego zgodnie z dokumentacja projektow
 

� Oświetlenie awaryjne i ewakuacyjne

 
Oprawy oświetlenia awaryjnego i ewakuacyjnego powinny być wyposażone w moduły awaryjne podtrzymujące 
zasilanie w przypadku zaniku zasilania podstawowego. Zainstalowane moduły powinny spełniać następujące 
wymagania: 1 godzina podtrzymania zasilania z możliwością kontroli stan
awaryjnego. Natężenie oświetlenia na podłodze wzdłuż środkowej linii drogi ewakuacyjnej o szerokości do 2m powinno 
być nie mniejsze niż 1lx, a na centralnym pasie drogi, obejmującym nie mniej niż połowę szerokości drogi, n
oświetlenia powinno stanowić co najmniej 50% podanej wartości.
Stosunek maksymalnego natężenia oświetlenia do minimalnego natężenia oświetlenia wzdłuż centralnej linii drogi 
ewakuacyjnej nie powinien być większy niż 40:1 

 

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

 
� Ogólne zasady wykonania Robót

 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. 

 

� Montaż opraw oświetleniowych, sprzętu instalacyjnego i urządzeń potrzeb technologicznych
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wietleniowy 

wietlenia wewnętrznego, zewnętrznego oraz awaryjnego przeznaczony do montażu w sufitach 
podwieszanych, naścienne oraz na wysięgnikach: 

Oprawy oświetlenia wewnętrznego rastrowe o wymiarach 600x600m przeznaczone do montażu w suficie 
podwieszanym wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanych proszkowo, aluminiowym rastrem 
parabolicznym o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. IP20 i współczynniku mocy min. 0,95;

Oprawy oświetlenia wewnętrznego rastrowe o wymiarach 600x600m przeznaczone do montażu w suficie 
podwieszanym wykonane z aluminium o optyce składającej się z mikrosoczewek PMMA klasie odporności min. I, 
stopniu ochrony min. IP40; 

Oprawy oświetlenia wewnętrznego typu downlight przeznaczone do montażu w suficie podwieszanym wykonane z 
blachy stalowej ocynkowanej, matowanej szyby zamontowanej wewnątrz odbłyśnika aluminiowego 
zabezpieczonego warstwą antykorozyjną o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. IP44 i współczynniku 

Oprawy naścienne oświetlenia wewnętrznego wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowan
kloszem mlecznym polimetakrylanu metylu stabilizowanego UV o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. 
IP40 i współczynniku mocy min. 0,85; 

Oprawy oświetlenia zewnętrznego wyposażone w statecznik magnetyczny 230V, 50Hz w obudowie wykon
ciśnieniowego odlewu aluminiowego malowanej proszkowo z kloszem z hartowanego szkła o klasie odporności 
min. II, stopieniu ochrony min. IP66 i współczynniku mocy min. 0,85; 

Wysięgniki do opraw oświetlenia zewnętrznego wykonane z gotowych elementów o
konstrukcji zabezpieczonej antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie farbą DAMAX kolor RAL 

Słupy do opraw oświetlenia zewnętrznego wykonane z gotowych elementów o nowoczesnym wyglądzie, 
konstrukcji zabezpieczonej antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie farbą DAMAX kolor RAL 

• energooszczędne lampy fluorescencyjne typu T5, TL5,  
• lampy sodowe wysokoprężne o skuteczności świetlnej do 150 lm/W i trzonku E40; 

czne EVG 230V, 50Hz przeznaczone dla opraw wyposażonych w lampy fluorescencyjne.

wietlenia podstawowego zgodnie z dokumentacja projektową zasilane będą z rozdzielnic obiektowych RO.

Oświetlenie awaryjne i ewakuacyjne 

awaryjnego i ewakuacyjnego powinny być wyposażone w moduły awaryjne podtrzymujące 
zasilanie w przypadku zaniku zasilania podstawowego. Zainstalowane moduły powinny spełniać następujące 
wymagania: 1 godzina podtrzymania zasilania z możliwością kontroli stanu zadziałania modułów oświetlenia 
awaryjnego. Natężenie oświetlenia na podłodze wzdłuż środkowej linii drogi ewakuacyjnej o szerokości do 2m powinno 
być nie mniejsze niż 1lx, a na centralnym pasie drogi, obejmującym nie mniej niż połowę szerokości drogi, n
oświetlenia powinno stanowić co najmniej 50% podanej wartości. 
Stosunek maksymalnego natężenia oświetlenia do minimalnego natężenia oświetlenia wzdłuż centralnej linii drogi 
ewakuacyjnej nie powinien być większy niż 40:1  

zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

oświetleniowych, sprzętu instalacyjnego i urządzeń potrzeb technologicznych
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raz awaryjnego przeznaczony do montażu w sufitach 

Oprawy oświetlenia wewnętrznego rastrowe o wymiarach 600x600m przeznaczone do montażu w suficie 
proszkowo, aluminiowym rastrem 

parabolicznym o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. IP20 i współczynniku mocy min. 0,95; 

Oprawy oświetlenia wewnętrznego rastrowe o wymiarach 600x600m przeznaczone do montażu w suficie 
nium o optyce składającej się z mikrosoczewek PMMA klasie odporności min. I, 

Oprawy oświetlenia wewnętrznego typu downlight przeznaczone do montażu w suficie podwieszanym wykonane z 
montowanej wewnątrz odbłyśnika aluminiowego 

zabezpieczonego warstwą antykorozyjną o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. IP44 i współczynniku 

Oprawy naścienne oświetlenia wewnętrznego wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanych proszkowo z 
kloszem mlecznym polimetakrylanu metylu stabilizowanego UV o klasie odporności min. I, stopniu ochrony min. 

Oprawy oświetlenia zewnętrznego wyposażone w statecznik magnetyczny 230V, 50Hz w obudowie wykonanej z 
ciśnieniowego odlewu aluminiowego malowanej proszkowo z kloszem z hartowanego szkła o klasie odporności 

Wysięgniki do opraw oświetlenia zewnętrznego wykonane z gotowych elementów o nowoczesnym wyglądzie, 
konstrukcji zabezpieczonej antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie farbą DAMAX kolor RAL 

Słupy do opraw oświetlenia zewnętrznego wykonane z gotowych elementów o nowoczesnym wyglądzie, 
antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie farbą DAMAX kolor RAL 

czne EVG 230V, 50Hz przeznaczone dla opraw wyposażonych w lampy fluorescencyjne. 

z rozdzielnic obiektowych RO. 

awaryjnego i ewakuacyjnego powinny być wyposażone w moduły awaryjne podtrzymujące 
zasilanie w przypadku zaniku zasilania podstawowego. Zainstalowane moduły powinny spełniać następujące 

u zadziałania modułów oświetlenia 
awaryjnego. Natężenie oświetlenia na podłodze wzdłuż środkowej linii drogi ewakuacyjnej o szerokości do 2m powinno 
być nie mniejsze niż 1lx, a na centralnym pasie drogi, obejmującym nie mniej niż połowę szerokości drogi, natężenie 

Stosunek maksymalnego natężenia oświetlenia do minimalnego natężenia oświetlenia wzdłuż centralnej linii drogi 

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

oświetleniowych, sprzętu instalacyjnego i urządzeń potrzeb technologicznych 
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Te elementy instalacji montowa
uwaga dotyczy sprzętu instalacyjnego, urz
zamocowaniem opraw należy sprawdzi
należy zamontować po całkowitym zainstalowaniu opraw. Nale
zasilających przez odpowiednie przył
zapewniać niezbędną wytrzymało
w sposób nie kolidujący z wyposa
montować na wysokości 30cm nad poziomem posadzki. W pomieszczeniach kuchennych i WC na wysokości 1,5m. W 
pomieszczeniach WC, szatniach i przy blatach kuchennych montować gniaz
gniazda o IP min 20. Zestawy gniazd podłogowych montować w puszkach podłogowych specjalnie do tego 
przeznaczonych. Obwody gniazd wtykowe typu DATA powinny zostać wydzielone na innych zabezpieczeniach niż 
gniazda użytku ogólnego. Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nale
występował u góry. Przewody do gniazd wtykowych nale
lewego bieguna, a przewód neutralny do praw
powinien mieć izolację będącą 
przyjmować takie, aby w całym pomieszczeniu było jednakowe. Typy opraw, trasy przewo
prowadzenia wykonać zgodnie z planami instalacji i schematami.

 

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 

� Zasady kontroli jakości Robót

 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) zgodności połączeń z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

(3) napisów informacyjno-ostrzegawczych,

(4) stanu ochrony przeciwpora

(5) poprawności wykonania poł
montażu. 

(6) stanu osprzętu instalacyjnego, stanu i kompletno

(7) pomiarach rezystancji izolacji.

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami

 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wła
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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Te elementy instalacji montować w końcowej fazie robót, aby uniknąć niepotrzebnych zniszcze
tu instalacyjnego, urządzeń i odbiorników energii elektrycznej montowanego na 

y sprawdzić ich działanie oraz prawidłowość połączeń. Źródła 
po całkowitym zainstalowaniu opraw. Należy zapewnić równomierne obci

cych przez odpowiednie przyłączanie odbiorów 1-fazowych. Mocowanie gniazd wtykowych w puszkach powinno 
wytrzymałość na wyciąganie wtyczki i gniazda. Gniazda wtykowe i wył

y z wyposażeniem pomieszczenia. Gniazda w pomieszczeniach biurowych i użytkowych 
montować na wysokości 30cm nad poziomem posadzki. W pomieszczeniach kuchennych i WC na wysokości 1,5m. W 
pomieszczeniach WC, szatniach i przy blatach kuchennych montować gniazda bryzgoszczelne o IP min 44, pozostałe 
gniazda o IP min 20. Zestawy gniazd podłogowych montować w puszkach podłogowych specjalnie do tego 
przeznaczonych. Obwody gniazd wtykowe typu DATA powinny zostać wydzielone na innych zabezpieczeniach niż 

tku ogólnego. Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym należy instalować w takim poło
pował u góry. Przewody do gniazd wtykowych należy podłączać w taki sposób, aby przewód fazowy dochodził do 

lewego bieguna, a przewód neutralny do prawego bieguna Przewód ochronny będący żył
ą kombinacją barwy zielonej i żółtej. Położenie wyłączników klawiszowych nale

takie, aby w całym pomieszczeniu było jednakowe. Typy opraw, trasy przewo
zgodnie z planami instalacji i schematami. 

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.  

odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

z ustalonym w dokumentacji powykonawczej, 

ostrzegawczych, 

stanu ochrony przeciwporażeniowej, 

ci wykonania połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez wykonawc

tu instalacyjnego, stanu i kompletności dokumentacji dotyczącej zastosowanych materiałów,

miarach rezystancji izolacji. 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu 

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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niepotrzebnych zniszczeń i zabrudzeń. Ta sama 
gii elektrycznej montowanego na ścianach. Przed 

ródła światła i zapłonniki do opraw 
równomierne obciążenie faz linii 

fazowych. Mocowanie gniazd wtykowych w puszkach powinno 
ganie wtyczki i gniazda. Gniazda wtykowe i wyłączniki należy instalować 

eniem pomieszczenia. Gniazda w pomieszczeniach biurowych i użytkowych 
montować na wysokości 30cm nad poziomem posadzki. W pomieszczeniach kuchennych i WC na wysokości 1,5m. W 

da bryzgoszczelne o IP min 44, pozostałe 
gniazda o IP min 20. Zestawy gniazd podłogowych montować w puszkach podłogowych specjalnie do tego 
przeznaczonych. Obwody gniazd wtykowe typu DATA powinny zostać wydzielone na innych zabezpieczeniach niż 

w takim położeniu, aby styk ten 
w taki sposób, aby przewód fazowy dochodził do 

yłą przewodu wielożyłowego 
czników klawiszowych należy 

takie, aby w całym pomieszczeniu było jednakowe. Typy opraw, trasy przewodów oraz sposób ich 

cowych polegających na kontroli: 

rubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez wykonawcę 

cej zastosowanych materiałów, 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

SST.02.02.05 
Instalacja uziemiająco wyrównawcza 
( 45317000-2   Inne instalacje elektryczne )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały instalacji uziemiająco
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

 

� Połączenia wyrównawcze

 

Układ połączeń wyrównawczych należy wykonać w postaci szyn wyrównawczych: Główna szyna wyrównawcza GSW 
zlokalizowana została w rozdzielnicach RG oraz miejscowe szyny wyrównawcze MSW wykonać zgodnie z 
dokumentacją projektową. MSW znajdujące się na obiekcie 
izolacji żółto-zielonej. Rezystancja uziemienia budynku oraz rezystancja MSW w pomieszczeniu serwerowni nie 
powinna być większa niż 5 Ohm.

  

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

� Ogólne zasady wykonania Robót

 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. 

 

� Instalacja połączeń wyrównawczych

 

Do połączenia uziomu fundamentowego wykonać zaciski probiercze rozmieszczone wokół budynku. Zaciski probiercze 
umieścić w oznaczonych skrzynkach probierczych. Główne szyny wyrównawcze GSW połączyć z uziomem otokowym z 
wykorzystaniem płaskownika FeZn 30x4 w
instalacji połączeń wyrównawczych należy podłączyć wszystkie części przewodzące obce, metalowe obudowy 
urządzeń, konstrukcje mechaniczne oraz metalowe koryta kablowe, zapewniając jednocześnie 
galwanicznych.  

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  

� Zasady kontroli jakości Robót
 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj
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Instalacja uziemiająco wyrównawcza  
2   Inne instalacje elektryczne ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

 

Wszystkie materiały instalacji uziemiająco-wyrównawczej powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w
odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

Połączenia wyrównawcze 

Układ połączeń wyrównawczych należy wykonać w postaci szyn wyrównawczych: Główna szyna wyrównawcza GSW 
zlokalizowana została w rozdzielnicach RG oraz miejscowe szyny wyrównawcze MSW wykonać zgodnie z 
dokumentacją projektową. MSW znajdujące się na obiekcie połączyć z GSW z wykorzystaniem kabla LgY 1x25 o 

zielonej. Rezystancja uziemienia budynku oraz rezystancja MSW w pomieszczeniu serwerowni nie 
powinna być większa niż 5 Ohm. 

Ogólne zasady wykonania Robót 

ania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

Instalacja połączeń wyrównawczych 

Do połączenia uziomu fundamentowego wykonać zaciski probiercze rozmieszczone wokół budynku. Zaciski probiercze 
umieścić w oznaczonych skrzynkach probierczych. Główne szyny wyrównawcze GSW połączyć z uziomem otokowym z 
wykorzystaniem płaskownika FeZn 30x4 w miejscu zaprojektowanych dodatkowych zacisków probierczych. Do 
instalacji połączeń wyrównawczych należy podłączyć wszystkie części przewodzące obce, metalowe obudowy 
urządzeń, konstrukcje mechaniczne oraz metalowe koryta kablowe, zapewniając jednocześnie 

ROOBBÓÓTT  

 

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

wymaganiom zawartym w dokumentach 

Układ połączeń wyrównawczych należy wykonać w postaci szyn wyrównawczych: Główna szyna wyrównawcza GSW 
zlokalizowana została w rozdzielnicach RG oraz miejscowe szyny wyrównawcze MSW wykonać zgodnie z 

połączyć z GSW z wykorzystaniem kabla LgY 1x25 o 
zielonej. Rezystancja uziemienia budynku oraz rezystancja MSW w pomieszczeniu serwerowni nie 

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

Do połączenia uziomu fundamentowego wykonać zaciski probiercze rozmieszczone wokół budynku. Zaciski probiercze 
umieścić w oznaczonych skrzynkach probierczych. Główne szyny wyrównawcze GSW połączyć z uziomem otokowym z 

miejscu zaprojektowanych dodatkowych zacisków probierczych. Do 
instalacji połączeń wyrównawczych należy podłączyć wszystkie części przewodzące obce, metalowe obudowy 
urządzeń, konstrukcje mechaniczne oraz metalowe koryta kablowe, zapewniając jednocześnie ciągłość połączeń 

cowych polegających na kontroli: 
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(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) zgodności połączeń z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

(3) napisów informacyjno-ostrzegawczych,

(4) sprawdzenie ciągłości przewodów ochronnych,

(5) poprawności wykonania i zabezpieczenia poł
przez wykonawcę montażu.

Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje si
którego wewnętrzna impedancja musi wynosi
izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez transformator dwuuzwojeniowy.

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami
 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wy
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

z ustalonym w dokumentacji powykonawczej, 

ostrzegawczych, 

ci przewodów ochronnych, 

ci wykonania i zabezpieczenia połączeń śrubowych instalacji uziemień, potwierdzonych protokołem 
u. 

Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje się przy prądzie przemiennym np. metodą techniczn
impedancja musi wynosić minimum 200 x/V (dla zasilania z sieci), oraz 

elektroenergetycznej np. przez transformator dwuuzwojeniowy. 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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, potwierdzonych protokołem 

techniczną przy użyciu woltomierza, 
/V (dla zasilania z sieci), oraz źródło prądu powinno być 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.06 
Instalacja odgromowa 
( 45317000-2   Inne instalacje elektryczne )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny 
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadając

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały instalacji odgromowej powinny odpowiada
(normach, aprobatach technicznych).

 

� Uziomy 

 

Uziom fundamentowy należy wykonać z płaskownika FeZn 30x4. 

  
� Zwody wraz z osprzętem łączeniowym

  

Zwody poziome jak i pionowe wykonane z drutu FeZn ø8 o III klasie LPS. Zwody podwyższone z podstawą wykonane z 
FeZn ø18 o wysokości 2000mm wyposażone w złącze krzyżowe i obciążnik. Iglice odgromowe na dachu wykonane z 
FeZn ø18/ø12 składane o wysokości 2m z podstawą i obciążnikiem. Złącza krzyżowe wyposażone w dwie płytki 
skręcane za pomocą czterech zestawów śrub M8 o długości 16mm przeznaczonych do łączenia drutów odgromowych 
lub drutów z bednarką o szerokości do 20mm. Zł
dwóch zestawów śrub M8 o długości 20mm przeznaczonych do łączenia drutów odgromowych. Złącza kontrolne 
wyposażone w dwie płytki skręcane za pomocą czterech zestawów śrub M6 o długości 16mm przezna
łączenia drutów odgromowych z bednarką o szerokości do 30mm. Skrzynka elewacyjna o wymiarach 150x150x50mm 
wyposażona w zacisk probierczy wykonany z FeZn. Uchwyty do zwodów: wkręcane o długości min. 120mm; 
przyklejane o wysokości min. 70mm. Rurka
min. ø20mm. 

  

  

  

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

� Ogólne zasady wykonania Robót

 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z 
wytycznymi Zamawiającego. 

 

� Instalacja odgromowa
 

Na dachu budynku wykonać zwody poziome niskie, dodatkowo do ochrony urządzeń zasilanych elektrycznie oraz 
wywietrzaków, znajdujących się na d
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Instalacja odgromowa  
2   Inne instalacje elektryczne ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadając

 

Wszystkie materiały instalacji odgromowej powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia 
(normach, aprobatach technicznych). 

Uziom fundamentowy należy wykonać z płaskownika FeZn 30x4.  

Zwody wraz z osprzętem łączeniowym 

Zwody poziome jak i pionowe wykonane z drutu FeZn ø8 o III klasie LPS. Zwody podwyższone z podstawą wykonane z 
FeZn ø18 o wysokości 2000mm wyposażone w złącze krzyżowe i obciążnik. Iglice odgromowe na dachu wykonane z 

Zn ø18/ø12 składane o wysokości 2m z podstawą i obciążnikiem. Złącza krzyżowe wyposażone w dwie płytki 
skręcane za pomocą czterech zestawów śrub M8 o długości 16mm przeznaczonych do łączenia drutów odgromowych 
lub drutów z bednarką o szerokości do 20mm. Złącza przelotowe wyposażone w dwie płytki skręcane za pomocą 
dwóch zestawów śrub M8 o długości 20mm przeznaczonych do łączenia drutów odgromowych. Złącza kontrolne 
wyposażone w dwie płytki skręcane za pomocą czterech zestawów śrub M6 o długości 16mm przezna
łączenia drutów odgromowych z bednarką o szerokości do 30mm. Skrzynka elewacyjna o wymiarach 150x150x50mm 
wyposażona w zacisk probierczy wykonany z FeZn. Uchwyty do zwodów: wkręcane o długości min. 120mm; 
przyklejane o wysokości min. 70mm. Rurka grubościenna do przewodów odprowadzających o grubości 5mm i średnicy 

Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

Instalacja odgromowa 

Na dachu budynku wykonać zwody poziome niskie, dodatkowo do ochrony urządzeń zasilanych elektrycznie oraz 
wywietrzaków, znajdujących się na dachu, wykonać ochronę odgromową w postaci iglic odgromowych i zwodów 
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia 

Zwody poziome jak i pionowe wykonane z drutu FeZn ø8 o III klasie LPS. Zwody podwyższone z podstawą wykonane z 
FeZn ø18 o wysokości 2000mm wyposażone w złącze krzyżowe i obciążnik. Iglice odgromowe na dachu wykonane z 

Zn ø18/ø12 składane o wysokości 2m z podstawą i obciążnikiem. Złącza krzyżowe wyposażone w dwie płytki 
skręcane za pomocą czterech zestawów śrub M8 o długości 16mm przeznaczonych do łączenia drutów odgromowych 

ącza przelotowe wyposażone w dwie płytki skręcane za pomocą 
dwóch zestawów śrub M8 o długości 20mm przeznaczonych do łączenia drutów odgromowych. Złącza kontrolne 
wyposażone w dwie płytki skręcane za pomocą czterech zestawów śrub M6 o długości 16mm przeznaczonych do 
łączenia drutów odgromowych z bednarką o szerokości do 30mm. Skrzynka elewacyjna o wymiarach 150x150x50mm 
wyposażona w zacisk probierczy wykonany z FeZn. Uchwyty do zwodów: wkręcane o długości min. 120mm; 

grubościenna do przewodów odprowadzających o grubości 5mm i średnicy 

dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

Na dachu budynku wykonać zwody poziome niskie, dodatkowo do ochrony urządzeń zasilanych elektrycznie oraz 
postaci iglic odgromowych i zwodów 
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podwyższonych na masztach odgromowych. Do
przyklejanych do podłoża z obciążnikiem układanych w odstępach 1
w rurkach grubościennych o minimalnej grubości 5mm pod elewacją. Wszystkie złącza probiercze umieścić w 
skrzynkach instalowanych na elewacji na wysokości zgodnie z
odstęp izolacyjny pomiędzy instalacją odgromową a chronionymi elementami i urządzeniami elektrycznymi na dachu.

 

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  
� Zasady kontroli jakości Robót

 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze 

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) zgodności połączeń z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

(3) sprawdzenie ciągłości przewodów instalacji 

(4) pomiar rezystancji zacisków probierczych,

(5) poprawności wykonania i zabezpieczenia poł
przez wykonawcę montażu.

Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje si
którego wewnętrzna impedancja musi wynosi
izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez transformator dwuuzwojeniowy. W przypadku przekr
dopuszczalnej wartości rezystancji uziemienia zgodnej z odpowiednimi PN, należy wykonać dodatkowe uziemienia 
prętowe wbijane, aż osiągnie się wymaganą wartość. 

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami

 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wy
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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podwyższonych na masztach odgromowych. Do mocowania zwodów poziomych na dachu użyć uchwytów 
obciążnikiem układanych w odstępach 1-1,5m. Przewody odprowadzające 

rurkach grubościennych o minimalnej grubości 5mm pod elewacją. Wszystkie złącza probiercze umieścić w 
skrzynkach instalowanych na elewacji na wysokości zgodnie z dokumentacją projektową. Należy zachować bezpieczny 

talacją odgromową a chronionymi elementami i urządzeniami elektrycznymi na dachu.

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

z ustalonym w dokumentacji powykonawczej, 

ci przewodów instalacji odgromowej, 

pomiar rezystancji zacisków probierczych, 

ci wykonania i zabezpieczenia połączeń śrubowych instalacji odgromowej potwierdzonych protokołem 
u. 

Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje się przy prądzie przemiennym np. metodą techniczn
trzna impedancja musi wynosić minimum 200 x/V (dla zasilania z sieci), oraz 

elektroenergetycznej np. przez transformator dwuuzwojeniowy. W przypadku przekr
dopuszczalnej wartości rezystancji uziemienia zgodnej z odpowiednimi PN, należy wykonać dodatkowe uziemienia 
prętowe wbijane, aż osiągnie się wymaganą wartość.  

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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mocowania zwodów poziomych na dachu użyć uchwytów 
1,5m. Przewody odprowadzające prowadzić 

rurkach grubościennych o minimalnej grubości 5mm pod elewacją. Wszystkie złącza probiercze umieścić w 
dokumentacją projektową. Należy zachować bezpieczny 

talacją odgromową a chronionymi elementami i urządzeniami elektrycznymi na dachu. 

cowych polegających na kontroli: 

rubowych instalacji odgromowej potwierdzonych protokołem 

techniczną przy użyciu woltomierza, 
/V (dla zasilania z sieci), oraz źródło prądu powinno być 

elektroenergetycznej np. przez transformator dwuuzwojeniowy. W przypadku przekroczenia 
dopuszczalnej wartości rezystancji uziemienia zgodnej z odpowiednimi PN, należy wykonać dodatkowe uziemienia 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.07 
Wewnętrzna sieć komputerowa / LAN i telefoniczna wraz z osprzętem 
( 45314310-7   Instalowanie okablowania komputerowego )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały instalacji teleinformatycznej oraz central teleinformatycznych powinny odpowiada
zawartym w dokumentach odniesienia 

  

� Szafy teletechniczne
 

Szafy stojące 19” o wymiarach 800x1000mm z cokołem, wysokość znormalizowana: min. 42U, IP20. Konstrukcja szafy 
wykonana z blachy stalowej malowanej proszkowo, osłona górna perforowana z przepustem 
profile montażowe 19” z blachy ocynkowanej, drzwi zamykane na klucz, dwie stałe półki 19” 400mm, dachowy panel 
wentylatorowy. 

 

� Kabel teleinformatyczny

Instalację sieci teleinformatycznej należy wykonać kablem typu  UTP 4x2x0.5 kat.6A 
 

� Gniazda teleinformatyczne

Instalację teleinformatyczną należy doprowadzić do punktów elektryczno
gniazda RJ45 kat. 6 – ekranowane.

 

� Zasilacze UPS 

Zasilacze o mocy min. 5000 VA o czas 
napięciu wyjściowe: 230VAC, w obudowie 19” RACK 2U.

 

� Światłowodowe panele krosowe

Światłowodowe panele krosowe w obudowie 19” RACK 1U wyposażone w półkę do ułożenia zapasu włókien 
 

� Panele krosowe sieci logicznej

Panel krosowy sieci logicznej pojemności 24xRJ45 kat.6 FTP w obudowie 19” RACK 1U.
 

� Przełącznik aktywny sieci logicznej (switch)

Przełącznik aktywny sieci logicznej 18, 24 lb
obudowie 19” RACK 1U o napięciu zasilania 230V AC.
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Wewnętrzna sieć komputerowa / LAN i telefoniczna wraz z osprzętem  
7   Instalowanie okablowania komputerowego ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

y materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

 

Wszystkie materiały instalacji teleinformatycznej oraz central teleinformatycznych powinny odpowiada
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

Szafy teletechniczne 

Szafy stojące 19” o wymiarach 800x1000mm z cokołem, wysokość znormalizowana: min. 42U, IP20. Konstrukcja szafy 
wykonana z blachy stalowej malowanej proszkowo, osłona górna perforowana z przepustem 
profile montażowe 19” z blachy ocynkowanej, drzwi zamykane na klucz, dwie stałe półki 19” 400mm, dachowy panel 

Kabel teleinformatyczny 

Instalację sieci teleinformatycznej należy wykonać kablem typu  UTP 4x2x0.5 kat.6A w powłoce bezhalogenowej.

Gniazda teleinformatyczne 

Instalację teleinformatyczną należy doprowadzić do punktów elektryczno-logicznych PEL, które są wyposażone w 3 
ekranowane. 

Zasilacze o mocy min. 5000 VA o czas podtrzymania: min. 6 min. przy 100% obciążeniu, napięciu zasilania: 230VAC, 
napięciu wyjściowe: 230VAC, w obudowie 19” RACK 2U. 

Światłowodowe panele krosowe 

Światłowodowe panele krosowe w obudowie 19” RACK 1U wyposażone w półkę do ułożenia zapasu włókien 

Panele krosowe sieci logicznej 

Panel krosowy sieci logicznej pojemności 24xRJ45 kat.6 FTP w obudowie 19” RACK 1U. 

Przełącznik aktywny sieci logicznej (switch) 

Przełącznik aktywny sieci logicznej 18, 24 lb 48xRJ45 100MB wyposażony w dwa porty światłowodowe MM 100MB w 
obudowie 19” RACK 1U o napięciu zasilania 230V AC. 
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

y materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

Wszystkie materiały instalacji teleinformatycznej oraz central teleinformatycznych powinny odpowiadać wymaganiom 

Szafy stojące 19” o wymiarach 800x1000mm z cokołem, wysokość znormalizowana: min. 42U, IP20. Konstrukcja szafy 
wykonana z blachy stalowej malowanej proszkowo, osłona górna perforowana z przepustem kablowym szczotkowym, 
profile montażowe 19” z blachy ocynkowanej, drzwi zamykane na klucz, dwie stałe półki 19” 400mm, dachowy panel 

w powłoce bezhalogenowej. 

logicznych PEL, które są wyposażone w 3 

podtrzymania: min. 6 min. przy 100% obciążeniu, napięciu zasilania: 230VAC, 

Światłowodowe panele krosowe w obudowie 19” RACK 1U wyposażone w półkę do ułożenia zapasu włókien i spawów. 

48xRJ45 100MB wyposażony w dwa porty światłowodowe MM 100MB w 
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22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  
� Ogólne zasady wykonania Robót

 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. Okablowanie instalacji teletechnicznych sieci strukturalnych teleinformatycznych należy 
prowadzić w przestrzeniach nad sufitem podwieszanym lub
instalacji we wspólnej trasie kablowej. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych 
metalowych, rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Ze
teleinformatycznych należy wykonać podtynkowo w rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach 
karbowanych. Wszystkie kable powinny być oznaczone, w sposób trwały, od strony gniazda i od strony szaf 
dystrybucyjnych. Te same ozn
przyłączeniowych użytkowników oraz na panelach dystrybucyjnych. Przejścia przez stropy i
elektroinstalacyjnymi gładkimi sztywnymi. Przepusty i oddzieleni
ogniową równą odporności tego oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. 
Zastosowane materiały ogniochronne muszą być atestowane i montowane typ uszczelnienia, jego odporność ogni
i datę wykonania.  
Nie można wykonywać połączeń kabli teleinformatycznych pomiędzy gniazdami, a panelem dystrybucyjnym. Metody 
łączenia kabli należy tak dobrać, aby w możliwie jak najmniejszym stopniu obniżyć parametry kabla. Przewody należy 
układać tak, aby nie naruszyć izolacji i nie przekroczyć minimalnego promienia ich gięcia. Przewody należy oznaczyć 
na końcach, oraz przy urządzeniach. Maksymalna długość okablowania poziomego instalacji teleinformatycznej, 
mierzona długością kabla, nie powinna prze
 
� Gniazda sieci logicznej 

Gniazda sieci logicznej zainstalować na ścianie lub w puszce podłogowej zgodnie z rysunkiem planu gniazd 
wtyczkowych. Do gniazda wprowadzić przewód UTP i wpiąć go zgodnie z
krosowe dostosowane do typu zastosowanej łączówki w gnieździe.

 
� Zasilacz UPS 

Zasilacze UPS zainstalować w szafach teletechnicznych zgodnie z rysunkami technicznymi. Zasilacze należy zasilić z 
rozdzielnicy RSerw. Z zasilacza UPS należy zasilić wszystkie 

 
� Szafy teletechniczne 

Szafy teletechniczne ustawić w serwerowniach na równym podłożu w miejscu wskazanym na rysunkach. Do szaf 
wprowadzić okablowanie gniazd sieci strukturalnej teleinformatycznej, kabel zasilający, światłowody.

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 

� Zasady kontroli jakości Robót
 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj
(1) Ciągłości linii telefonicznej;
(2) Rezystancji przewodów; 
(3) Rezystancji izolacji przewodów.
Dodatkowo pomiar każdego toru transmisyjnego poziomego (miedzianego) instalacji teleinformatycznej zawiera:
(1) Mapę połączeń; 
(2) Długość połączeń;  
(3) Współczynnik i opóźnienie propagacji;
(4) Tłumienie; 
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Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Okablowanie instalacji teletechnicznych sieci strukturalnych teleinformatycznych należy 

prowadzić w przestrzeniach nad sufitem podwieszanym lub w kanałach podłogowych. Dopuszcza się układanie ww. 
instalacji we wspólnej trasie kablowej. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych 
metalowych, rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Ze
teleinformatycznych należy wykonać podtynkowo w rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach 
karbowanych. Wszystkie kable powinny być oznaczone, w sposób trwały, od strony gniazda i od strony szaf 
dystrybucyjnych. Te same oznaczenia należy umieścić w sposób trwały na gniazdach sygnałowych w punktach 
przyłączeniowych użytkowników oraz na panelach dystrybucyjnych. Przejścia przez stropy i
elektroinstalacyjnymi gładkimi sztywnymi. Przepusty i oddzielenia stref pożarowych muszą posiadać odporność 
ogniową równą odporności tego oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. 
Zastosowane materiały ogniochronne muszą być atestowane i montowane typ uszczelnienia, jego odporność ogni

Nie można wykonywać połączeń kabli teleinformatycznych pomiędzy gniazdami, a panelem dystrybucyjnym. Metody 
łączenia kabli należy tak dobrać, aby w możliwie jak najmniejszym stopniu obniżyć parametry kabla. Przewody należy 

k, aby nie naruszyć izolacji i nie przekroczyć minimalnego promienia ich gięcia. Przewody należy oznaczyć 
na końcach, oraz przy urządzeniach. Maksymalna długość okablowania poziomego instalacji teleinformatycznej, 
mierzona długością kabla, nie powinna przekraczać 90m. 

Gniazda sieci logicznej zainstalować na ścianie lub w puszce podłogowej zgodnie z rysunkiem planu gniazd 
wtyczkowych. Do gniazda wprowadzić przewód UTP i wpiąć go zgodnie z wytycznymi producenta stosując narzędzie 
krosowe dostosowane do typu zastosowanej łączówki w gnieździe. 

Zasilacze UPS zainstalować w szafach teletechnicznych zgodnie z rysunkami technicznymi. Zasilacze należy zasilić z 
. Z zasilacza UPS należy zasilić wszystkie urządzenia aktywne. 

Szafy teletechniczne ustawić w serwerowniach na równym podłożu w miejscu wskazanym na rysunkach. Do szaf 
wprowadzić okablowanie gniazd sieci strukturalnej teleinformatycznej, kabel zasilający, światłowody.

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj
linii telefonicznej; 

Rezystancji izolacji przewodów. 
Dodatkowo pomiar każdego toru transmisyjnego poziomego (miedzianego) instalacji teleinformatycznej zawiera:

Współczynnik i opóźnienie propagacji; 
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wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Okablowanie instalacji teletechnicznych sieci strukturalnych teleinformatycznych należy 

w kanałach podłogowych. Dopuszcza się układanie ww. 
instalacji we wspólnej trasie kablowej. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych 
metalowych, rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Zejścia do gniazd 
teleinformatycznych należy wykonać podtynkowo w rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach 
karbowanych. Wszystkie kable powinny być oznaczone, w sposób trwały, od strony gniazda i od strony szaf 

aczenia należy umieścić w sposób trwały na gniazdach sygnałowych w punktach 
przyłączeniowych użytkowników oraz na panelach dystrybucyjnych. Przejścia przez stropy i ściany zabezpieczyć rurami 

a stref pożarowych muszą posiadać odporność 
ogniową równą odporności tego oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. 
Zastosowane materiały ogniochronne muszą być atestowane i montowane typ uszczelnienia, jego odporność ogniową 

Nie można wykonywać połączeń kabli teleinformatycznych pomiędzy gniazdami, a panelem dystrybucyjnym. Metody 
łączenia kabli należy tak dobrać, aby w możliwie jak najmniejszym stopniu obniżyć parametry kabla. Przewody należy 

k, aby nie naruszyć izolacji i nie przekroczyć minimalnego promienia ich gięcia. Przewody należy oznaczyć 
na końcach, oraz przy urządzeniach. Maksymalna długość okablowania poziomego instalacji teleinformatycznej, 

Gniazda sieci logicznej zainstalować na ścianie lub w puszce podłogowej zgodnie z rysunkiem planu gniazd 
wytycznymi producenta stosując narzędzie 

Zasilacze UPS zainstalować w szafach teletechnicznych zgodnie z rysunkami technicznymi. Zasilacze należy zasilić z 

Szafy teletechniczne ustawić w serwerowniach na równym podłożu w miejscu wskazanym na rysunkach. Do szaf 
wprowadzić okablowanie gniazd sieci strukturalnej teleinformatycznej, kabel zasilający, światłowody. 

cowych polegających na kontroli: 

Dodatkowo pomiar każdego toru transmisyjnego poziomego (miedzianego) instalacji teleinformatycznej zawiera: 
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(5) Parametr NEXT; 
(6) Parametr PSNEXT; 
(7) Parametr ELFEXT; 
(8) Parametr PSELFEXT; 
(9) Parametr ACR; 
(10) Parametr PSACR; 
(11) Parametr RL. 
Pomiary należy wykonać analizatorem do certyfikacji okablowania miedzianego, który posiada oprogramowanie 
umożliwiające pomiar parametrów według aktualnie obowiązujących standardów. Analizator pomiarów musi posiadać 
aktualny certyfikat potwierdzający dokładność jego wskazań. Analizator okablowania wykorzystany do pomiarów sieci 
musi charakteryzować się minimum III poziomem dokładności. P
„Permanent Link” – przy wykorzystaniu uniwersalnych adapterów pomiarowych do pomiaru łącza stałego kategorii 6.
 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami

 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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Pomiary należy wykonać analizatorem do certyfikacji okablowania miedzianego, który posiada oprogramowanie 
rów według aktualnie obowiązujących standardów. Analizator pomiarów musi posiadać 

aktualny certyfikat potwierdzający dokładność jego wskazań. Analizator okablowania wykorzystany do pomiarów sieci 
musi charakteryzować się minimum III poziomem dokładności. Pomiary należy wykonać w konfiguracji pomiarowej 

przy wykorzystaniu uniwersalnych adapterów pomiarowych do pomiaru łącza stałego kategorii 6.

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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Pomiary należy wykonać analizatorem do certyfikacji okablowania miedzianego, który posiada oprogramowanie 
rów według aktualnie obowiązujących standardów. Analizator pomiarów musi posiadać 

aktualny certyfikat potwierdzający dokładność jego wskazań. Analizator okablowania wykorzystany do pomiarów sieci 
omiary należy wykonać w konfiguracji pomiarowej 

przy wykorzystaniu uniwersalnych adapterów pomiarowych do pomiaru łącza stałego kategorii 6. 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.08 
Wewnętrzna sieć TV abonenckiej wraz z osprzętem 
( 45312000-7    Instalowanie systemów alarmowych i anten )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały wewnętrznej sieci abonenckiej RTV powinny odpowiada
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

  
� Centrala systemu RTV (CRTV)

 
Centrala systemu RTV wykonana z tworzywa sztucznego o wymiarach 500x500x210mm i stopniu ochrony IP44 
wyposażona w wzmacniacze wielozakresowe oraz rozdzielacze RTV. 
 

� Wzmacniacz wielozakresowy
 

Wzmacniacz wielozakresowy o parametrach technicznych nie gorszy
(1) Wejścia dla anten i sygnału telewizji kablowej
(2) Zasilanie 230VAC; 
(3) Impedancja charakterystyczna 75
(4) Separacja między wejściami 
(5) Zakres częstotliwości pracy 47

 
� Rozdzielacz RTV  

 
Rozdzielacz RTV o parametrach technicznych nie 
(1) Zakres częstotliwości 5-1000MHz;
(2) Małostratny; 
(3) Równomierny rozdział na 3 syg. wyjściowe;
(4) Metalowa obudowa; 
(5) Gniazda typu F; 
(6) Impedancja charakterystyczna 75
(7) Tłumienie przejścia 6 dB. 

 
� Gniazdo RTV 

 
Gniazdo o parametrach technicznych nie gorsze 
(1) Gniazda typu IEC męskie dla TV;
(2) Impedancja charakterystyczna 75
(3) Tłumienie przejścia 2 dB; 
(4) Montaż pt.; 
(5) Zakres częstotliwości 5-862MHz.

 
� Kabel antenowy 
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Wewnętrzna sieć TV abonenckiej wraz z osprzętem  
7    Instalowanie systemów alarmowych i anten ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

Wszystkie materiały wewnętrznej sieci abonenckiej RTV powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w dokumentach 
odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

Centrala systemu RTV (CRTV) 

Centrala systemu RTV wykonana z tworzywa sztucznego o wymiarach 500x500x210mm i stopniu ochrony IP44 
wyposażona w wzmacniacze wielozakresowe oraz rozdzielacze RTV.  

Wzmacniacz wielozakresowy 

Wzmacniacz wielozakresowy o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Wejścia dla anten i sygnału telewizji kablowej 

Impedancja charakterystyczna 75x; 
Separacja między wejściami ≥ 26dB;  
Zakres częstotliwości pracy 47-862MHz.  

Rozdzielacz RTV o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
1000MHz; 

Równomierny rozdział na 3 syg. wyjściowe; 

Impedancja charakterystyczna 75x; 

Gniazdo o parametrach technicznych nie gorsze niż: 
Gniazda typu IEC męskie dla TV; 
Impedancja charakterystyczna 75x; 

862MHz. 
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

wymaganiom zawartym w dokumentach 

Centrala systemu RTV wykonana z tworzywa sztucznego o wymiarach 500x500x210mm i stopniu ochrony IP44 
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Instalację systemu RTV należy wykonać kablem typu XWDXpek 75 1,0/4/8  z ekranem w postaci aluminio
zakładkę oraz aluminiowym oplotem typu „warkocz” 48 x 0,12mm o impedancji charakterystycznej 75

 
� Antena szerokopasmowa

 
Antena szerokopasmowa o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Impedancja charakterystyczna 75
(2) Złącze typu F; 
(3) Zysk dla kanałów k6-k12 20 dB;
(4) Zysk dla kanałów k21-k39 24 dB;
(5) Zysk dla kanałów k40-k69 24 dB;
(6) Zakres częstotliwości 88-862MHz.

 
� Antena FM 

 
Antena FM o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Impedancja charakterystyczna 75
(2) Zakres częstotliwości UKF 

 
� Antena UKF 

 
Antena UKF o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Impedancja charakterystyczna 75
(2) Złącze typu F; 
(3) Zysk dla kanałów k21-k69 16 dB;
(4) Zakres częstotliwości 470-862MHz.

  

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

� Ogólne zasady wykonania Robót

 
Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. Centralę systemu RTV zainstalować w
Okablowanie instalacji systemu RTV należy prowadzić w korytkach w przestrzeni między sufitowej i ścianie budynku, 
jak i przepustach umożliwiając bezkolizyjne doprowadzenia kabla do szafy RTV. Na dachu należy zamontować anteny 
RTV. 

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  
� Zasady kontroli jakości Robót

 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) jakości i zgodności wykonania robót z ustalon
oraz bhp, 

(3) poprawności wykonania i zabezpieczenia poł
przez wykonawcę montażu.

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami
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Instalację systemu RTV należy wykonać kablem typu XWDXpek 75 1,0/4/8  z ekranem w postaci aluminio
zakładkę oraz aluminiowym oplotem typu „warkocz” 48 x 0,12mm o impedancji charakterystycznej 75

Antena szerokopasmowa 

Antena szerokopasmowa o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Impedancja charakterystyczna 75x; 

k12 20 dB; 
k39 24 dB; 
k69 24 dB; 

862MHz. 

Antena FM o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Impedancja charakterystyczna 75x; 
Zakres częstotliwości UKF 88-108MHz. 

Antena UKF o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Impedancja charakterystyczna 75x; 

k69 16 dB; 
862MHz. 

Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Centralę systemu RTV zainstalować w pomieszczeniu technicznym na 3 piętrze na. 

Okablowanie instalacji systemu RTV należy prowadzić w korytkach w przestrzeni między sufitowej i ścianie budynku, 
jak i przepustach umożliwiając bezkolizyjne doprowadzenia kabla do szafy RTV. Na dachu należy zamontować anteny 

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

ci wykonania robót z ustaloną w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy 

ci wykonania i zabezpieczenia połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem 
u. 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 
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Instalację systemu RTV należy wykonać kablem typu XWDXpek 75 1,0/4/8  z ekranem w postaci aluminiowej folii na 
zakładkę oraz aluminiowym oplotem typu „warkocz” 48 x 0,12mm o impedancji charakterystycznej 75x. 

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
echnicznym na 3 piętrze na. 

Okablowanie instalacji systemu RTV należy prowadzić w korytkach w przestrzeni między sufitowej i ścianie budynku, 
jak i przepustach umożliwiając bezkolizyjne doprowadzenia kabla do szafy RTV. Na dachu należy zamontować anteny 

cowych polegających na kontroli: 

w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy 

elektrycznej potwierdzonych protokołem 
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Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wła
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.09 
System monitoringu telewizyjnego 
( 45312000-7    Instalowanie systemów

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały instalacji telewizji nadzoru powinny odpowiada
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

 
 
 

� Architektura systemu 
 
 
1. System nadzoru video powinien składać się z siedmiu warstw funkcjonalnych:

a. Enkodery/dekodery/rekorde
do stanowisk operatorskich oraz magazynów danych z kamer IP.

b. Kamery IP z kodekiem skalowalnym certyfikowane z systemem nadzoru.
c. Wsparcie dla różnych technologii kamer IP 
d. Macierze dyskowe gromadzące dane z zadanymi parametrami i czasem przechowywania. Przestrzeń 

dyskowa może być zainstalowana zarówno w
IP. Rozszerzenie pojemno
bezpośrednio do enkoderów/dekoderów/rekorderów poprzez interfejs SAS. 

e. Stacje klienckie zaprojektowane do podglądu materiału na żywo oraz zarejestrowanego, sterowania punktami 
kamerowymi.  

f. Serwis centralnej bazy danych przechowujący konfiguracje poszczególnych urządzeń, odpowiedzialny za 
uaktualnianie ustawień łącznie z serwicem backupu bazy danych.

g. Standardowe serwisy analizy wideo zawierające oprogramowanie uruchamiane w tle dla każdej k
raportujące do managera zdarzeń zdarzenia typu:
1) Detekcja aktywności dla wybranych fragmentów obrazu z regulowaną czułością
2) Prześwietlenie i zasłonięcie kamery
3) Zmiana pozycji kamery (dla kamer stacjonarnych)

 
2. Wszystkie urządzenia takie jak, kodery/dekodery/rekordery, serwery, kamery IP, stacje klienckie, serwisy 

konfiguracyjne, serwisy zarządzania zdarzeniami, macierze oraz urządzenia analizy wideo powinny pracować 
wspólnie pod jednym systemem operacyjnym wideo
pomiędzy poszczególnymi urządzeniami, ruch w sieci oraz dodatkowe serwisy plug
a. Kodery/dekodery/serwery rejestracji oraz kamery IP powinny umożliwiać:

1) Centralną konfigurację wszystkich urządzeń wyko
centralny. 

2) Dystrybucję ustawień urządzeń poprzez odpowiednią gałąź sieci.
3) Połączenie dwóch topologii 
4) Specjalizowane macierze oraz enkodery/dekodery wielo kanałowe skonstruo

awarie, czyli; 
- Posiadać kompaktową budowę bazującą na przemysłowych rozwiązaniach
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System monitoringu telewizyjnego – okablowanie, osprzęt,  
7    Instalowanie systemów alarmowych i anten ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

instalacji telewizji nadzoru powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w dokumentach 
odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

System nadzoru video powinien składać się z siedmiu warstw funkcjonalnych: 
Enkodery/dekodery/rekordery wideo zaprojektowane do przechwytywania i przekierowywania strumieni wideo 
do stanowisk operatorskich oraz magazynów danych z kamer IP. 
Kamery IP z kodekiem skalowalnym certyfikowane z systemem nadzoru. 
Wsparcie dla różnych technologii kamer IP – standartowe oraz Mpix, oraz kamer analogowych
Macierze dyskowe gromadzące dane z zadanymi parametrami i czasem przechowywania. Przestrzeń 
dyskowa może być zainstalowana zarówno w urządzeniach kodujących, jak i dedykowanych rejestratorach 
IP. Rozszerzenie pojemności odbywa się poprzez dołączenie kolejnych jednostek magazynujących 
bezpośrednio do enkoderów/dekoderów/rekorderów poprzez interfejs SAS.  
Stacje klienckie zaprojektowane do podglądu materiału na żywo oraz zarejestrowanego, sterowania punktami 

Serwis centralnej bazy danych przechowujący konfiguracje poszczególnych urządzeń, odpowiedzialny za 
uaktualnianie ustawień łącznie z serwicem backupu bazy danych. 
Standardowe serwisy analizy wideo zawierające oprogramowanie uruchamiane w tle dla każdej k
raportujące do managera zdarzeń zdarzenia typu: 

Detekcja aktywności dla wybranych fragmentów obrazu z regulowaną czułością
Prześwietlenie i zasłonięcie kamery 
Zmiana pozycji kamery (dla kamer stacjonarnych) 

Wszystkie urządzenia takie jak, kodery/dekodery/rekordery, serwery, kamery IP, stacje klienckie, serwisy 
konfiguracyjne, serwisy zarządzania zdarzeniami, macierze oraz urządzenia analizy wideo powinny pracować 
wspólnie pod jednym systemem operacyjnym wideo, który skontroluje komunikację sieciową, komunikację 
pomiędzy poszczególnymi urządzeniami, ruch w sieci oraz dodatkowe serwisy plug-in. 

Kodery/dekodery/serwery rejestracji oraz kamery IP powinny umożliwiać: 
Centralną konfigurację wszystkich urządzeń wykorzystujących komunikacje TCP/IP poprzez serwer 

Dystrybucję ustawień urządzeń poprzez odpowiednią gałąź sieci. 
Połączenie dwóch topologii – zcentralizowanej oraz rozproszonej 
Specjalizowane macierze oraz enkodery/dekodery wielo kanałowe skonstruo

Posiadać kompaktową budowę bazującą na przemysłowych rozwiązaniach
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

wymaganiom zawartym w dokumentach 

przekierowywania strumieni wideo 

rtowe oraz Mpix, oraz kamer analogowych 
Macierze dyskowe gromadzące dane z zadanymi parametrami i czasem przechowywania. Przestrzeń 

urządzeniach kodujących, jak i dedykowanych rejestratorach 
ści odbywa się poprzez dołączenie kolejnych jednostek magazynujących 

Stacje klienckie zaprojektowane do podglądu materiału na żywo oraz zarejestrowanego, sterowania punktami 

Serwis centralnej bazy danych przechowujący konfiguracje poszczególnych urządzeń, odpowiedzialny za 

Standardowe serwisy analizy wideo zawierające oprogramowanie uruchamiane w tle dla każdej kamery 

Detekcja aktywności dla wybranych fragmentów obrazu z regulowaną czułością 

Wszystkie urządzenia takie jak, kodery/dekodery/rekordery, serwery, kamery IP, stacje klienckie, serwisy 
konfiguracyjne, serwisy zarządzania zdarzeniami, macierze oraz urządzenia analizy wideo powinny pracować 

, który skontroluje komunikację sieciową, komunikację 
in.  

rzystujących komunikacje TCP/IP poprzez serwer 

Specjalizowane macierze oraz enkodery/dekodery wielo kanałowe skonstruowane w sposób odporny na 

Posiadać kompaktową budowę bazującą na przemysłowych rozwiązaniach 
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- Urządzenia koncentrujące powyżej 24 kanałów analogowych oraz 24 kanałów IP powinny być 
wyposażone w redundantne hot
- Posiadać hot-swapowe wentylatory
- Posiadać podwójny port Gigabit Ethernet
- Modularna konstrukcja zapewniająca swobodny dostęp do urządzeń montowanych w szafie RACK bez 
konieczności ich demontażu. Wymagany jest dostęp do następujących komponentów: CPU, płyta 
kodeków wideo, moduły IO, dyski, wentylatory, zasilacze,

 
3. System ma zapewnić skalowalność od 1 do ponad 10 000 punktów kamerowych w oparciu o

oraz software 
4. Platforma powinna pracować w oparciu o sieć Ethernetową.
5. System powinien wspierać 

wyświetlania „na żywo” oraz obsługi PTZ. Z punktu widzenia operatora nie powinno być różnicy pomiędzy obsługą 
poszczególnych kamer. 

6. System powinien bazować na certyfikowanych
systemem zarządzania. Urządzenia powinny posiadać hardwerowo lub softwerowo system watchdog 
automatycznie restartujący urządzenie w

7. Wszystkie urządzenia (enkodery, dekodery, serwery streamingu oraz kamery IP) powinny obsługiwać kompresję 
kodeka z możliwością skalowania czasowego oraz objętościowego 
a. Kodek powinien umożliwiać skalowanie strumienia po czasie i objętości, tak aby można było zdekodować 

jednocześnie od pięciu różnych podstrumieni różniących się jakością, szybkością i rozdzielczością.  
b. Kompresja powinna zapewniać możliwość dekodowania w rozdzielczościach 4CIF/2CIF/CIF/QCIF bez 

konieczności pogarszania głównego strumienia
c. Każdy strumień powinien mie

urządzeń wielokanałowych, a 50Kbps 
8. System operacyjny wideo powinien być niezależny od kodeka w taki sposób, aby po zmianach kodeka nie utracić 

kompatybilności systemu. Kompatybilność rozumiana, jako zachowanie wszystkich funkcji i parametrów 
użytkowych. System operacyjny dzięki swojej niezależności od stosowanego standardu kodowania powinien 
obsługiwać kamery IP w taki sam sposób jak kamery analogowe po
serwery analizy wideo. 

9. Kompresja kodeka powinna  obsługiwać mechanizm multi
kombinacjami rozdzielczości, i szybkości obrazu. Multistreaming powinien być dostępny jednocześ
wszystkich kanałów. 

10. Obraz wyświetlany przez aplikację powinien być uzyskiwany ze zdefiniowaną, jakością bez konieczności 
dekodowania pełnego strumienia i kolejnego przeskalowywania. Obraz klienta powinien zapewnić jednoczesną 
prezentację minimum 16 strumieni

11. System powinien zapewniać integralność strumienia pomiędzy urządzeniami nadawczymi oraz stacjami klienckimi 
i rejestratorami niezależnie od ilości transmisji w sieci. 

12. Gama sprzętu systemu: 
a. Urządzenia kodujące sygnał analogowy

- 1 kanałowe 
- 8 kanałowe 
- 12 kanałowe 
- 30 kanałowe 

b. Urządzenia dekodujące sygnał analogowy
- 1 kanałowe 
- 8 kanałowe 
- 12 kanałowe 

c. Serwery kamer IP 
- 12 kanałowe 
- 24 kanałowe 
- 48 kanałowe 
- 64 kanałowe 

 
13. Jednostki dekoderów powinien pełnić następujące zadania

a. Konwertować zakodowany sygnał na użytek monitorów analogowych
b. Dekodować strumień w sposób sprzętowy bez użycia komputerów PC
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Urządzenia koncentrujące powyżej 24 kanałów analogowych oraz 24 kanałów IP powinny być 
wyposażone w redundantne hot-swapowe zasilacze 

swapowe wentylatory 
Posiadać podwójny port Gigabit Ethernet 
Modularna konstrukcja zapewniająca swobodny dostęp do urządzeń montowanych w szafie RACK bez 

konieczności ich demontażu. Wymagany jest dostęp do następujących komponentów: CPU, płyta 
ów wideo, moduły IO, dyski, wentylatory, zasilacze, 

System ma zapewnić skalowalność od 1 do ponad 10 000 punktów kamerowych w oparciu o

Platforma powinna pracować w oparciu o sieć Ethernetową. 
System powinien wspierać zarówno technologię kamer IP oraz analogowych w zakresie nagrywania, odtwarzania, 
wyświetlania „na żywo” oraz obsługi PTZ. Z punktu widzenia operatora nie powinno być różnicy pomiędzy obsługą 

System powinien bazować na certyfikowanych urządzeniach IP działających w czasie rzeczywistym pod wspólnym 
systemem zarządzania. Urządzenia powinny posiadać hardwerowo lub softwerowo system watchdog 
automatycznie restartujący urządzenie w przypadku błędów lub „zawieszeń”.  

kodery, dekodery, serwery streamingu oraz kamery IP) powinny obsługiwać kompresję 
kodeka z możliwością skalowania czasowego oraz objętościowego  

Kodek powinien umożliwiać skalowanie strumienia po czasie i objętości, tak aby można było zdekodować 
ie od pięciu różnych podstrumieni różniących się jakością, szybkością i rozdzielczością.  

Kompresja powinna zapewniać możliwość dekodowania w rozdzielczościach 4CIF/2CIF/CIF/QCIF bez 
konieczności pogarszania głównego strumienia 
Każdy strumień powinien mieć możliwość dostrojenia objętości w granicach od 50Kbps do 4Mbps dla 
urządzeń wielokanałowych, a 50Kbps – 3Mbps dla urządzeń jednokanałowych 

System operacyjny wideo powinien być niezależny od kodeka w taki sposób, aby po zmianach kodeka nie utracić 
bilności systemu. Kompatybilność rozumiana, jako zachowanie wszystkich funkcji i parametrów 

użytkowych. System operacyjny dzięki swojej niezależności od stosowanego standardu kodowania powinien 
obsługiwać kamery IP w taki sam sposób jak kamery analogowe poprzez kodery wielokanałowe, rejestratory oraz 

Kompresja kodeka powinna  obsługiwać mechanizm multi-streamingu z minimum sześcioma różnymi 
kombinacjami rozdzielczości, i szybkości obrazu. Multistreaming powinien być dostępny jednocześ

Obraz wyświetlany przez aplikację powinien być uzyskiwany ze zdefiniowaną, jakością bez konieczności 
dekodowania pełnego strumienia i kolejnego przeskalowywania. Obraz klienta powinien zapewnić jednoczesną 

strumieni 
System powinien zapewniać integralność strumienia pomiędzy urządzeniami nadawczymi oraz stacjami klienckimi 
i rejestratorami niezależnie od ilości transmisji w sieci.  

Urządzenia kodujące sygnał analogowy 

b. Urządzenia dekodujące sygnał analogowy 

Jednostki dekoderów powinien pełnić następujące zadania 
Konwertować zakodowany sygnał na użytek monitorów analogowych 
Dekodować strumień w sposób sprzętowy bez użycia komputerów PC 
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Urządzenia koncentrujące powyżej 24 kanałów analogowych oraz 24 kanałów IP powinny być 

Modularna konstrukcja zapewniająca swobodny dostęp do urządzeń montowanych w szafie RACK bez 
konieczności ich demontażu. Wymagany jest dostęp do następujących komponentów: CPU, płyta 

System ma zapewnić skalowalność od 1 do ponad 10 000 punktów kamerowych w oparciu o dostępny hardware 

zarówno technologię kamer IP oraz analogowych w zakresie nagrywania, odtwarzania, 
wyświetlania „na żywo” oraz obsługi PTZ. Z punktu widzenia operatora nie powinno być różnicy pomiędzy obsługą 

urządzeniach IP działających w czasie rzeczywistym pod wspólnym 
systemem zarządzania. Urządzenia powinny posiadać hardwerowo lub softwerowo system watchdog 

kodery, dekodery, serwery streamingu oraz kamery IP) powinny obsługiwać kompresję 

Kodek powinien umożliwiać skalowanie strumienia po czasie i objętości, tak aby można było zdekodować 
ie od pięciu różnych podstrumieni różniących się jakością, szybkością i rozdzielczością.   

Kompresja powinna zapewniać możliwość dekodowania w rozdzielczościach 4CIF/2CIF/CIF/QCIF bez 

ć możliwość dostrojenia objętości w granicach od 50Kbps do 4Mbps dla 

System operacyjny wideo powinien być niezależny od kodeka w taki sposób, aby po zmianach kodeka nie utracić 
bilności systemu. Kompatybilność rozumiana, jako zachowanie wszystkich funkcji i parametrów 

użytkowych. System operacyjny dzięki swojej niezależności od stosowanego standardu kodowania powinien 
przez kodery wielokanałowe, rejestratory oraz 

streamingu z minimum sześcioma różnymi 
kombinacjami rozdzielczości, i szybkości obrazu. Multistreaming powinien być dostępny jednocześnie dla 

Obraz wyświetlany przez aplikację powinien być uzyskiwany ze zdefiniowaną, jakością bez konieczności 
dekodowania pełnego strumienia i kolejnego przeskalowywania. Obraz klienta powinien zapewnić jednoczesną 

System powinien zapewniać integralność strumienia pomiędzy urządzeniami nadawczymi oraz stacjami klienckimi 
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22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

� Ogólne zasady wykonania Robót

 
Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. Instalację systemu telewizji nadzoru należy wykonać w oparciu o plany.
 

� Kamery 

 
Kamery umieścić w obudowach zewnętrznych wyposażonych w grzałkę i termostat. Kamery zewnętrzne na elewacji 
budynku montować na wysokości około 6m. Kamery na dachu montować za pomocą uchwytu z obejmą do metalowego 
wysięgnika rurowego z podstawą przytwierdzo
uchwycie do ściany na wysokości około 2,4m. Należy przestrzegać prawidłowego podłączenia ekranu kabla 
koncentrycznego do wtyków i złączy. Dokładne ustawić pozycję kamer, kąta widzenia oraz regul
wykonać zgodnie z wymaganiami Użytkownika w celu uzyskania najlepszego skadrowania obrazu. Połączenia 
wykonać zgodnie z dokumentacją techniczną producenta. Wytyczne montażu na odpowiednich rysunkach 
technicznych. Sygnały z kamer doprowadzone
kamer wraz z grzałkami zaprojektowano kablem YDY 3x1,5. 
 

� Rejestrator cyfrowy 
 
Rejestrator cyfrowy zamontować w szafie rack zlokalizowanej w pomieszczeniu serwerowni SOL. Sygnał wizyjny z 
rejestratora należy przekazywać do 2 monitorów LCD zlokalizowanych w
główne stanowisko monitoringu lokalnego, oraz do 4 monitorów w Centrum Monitoringu. Monitor podstawowy powinien 
wyświetlać obraz z kamer w ukła
kamery. Sterowanie rejestratorem i podglądem z kamer w recepcji zrealizować za pomocą myszy optycznej podpiętej 
poprzez konwerter USB�RS485. Zasoby dyskowe rejestratora powinny umożliwić ciągły zapis przez okres min. 31dni. 
Alarmowe nagrywanie powinno umożliwiać wyzwalane poprzez strefową detekcję ruchu obrazu z kamer oraz integrację 
z systemem SSWiN. Wejścia alarmowe rejestratora podłąc
  
� Zasilanie podstawowe 

 
Kamery należy zasilić z wydzielonych obwodów rozdzielnic RO. Zasilanie kamer napięciem 230VAC wykonać 
przewodem YDY 3x1,5. Prowadzenie linii zasilającej, oraz rodzaj zabezpieczenia wyk
projektową. Rejestrator zasilić z szafy rackowej poprzez wydzielony zasilacz UPS. Monitory podstawowe ustawione w 
recepcji, zasilić z wydzielonego zasilacza UPS podłączonego do gniazda typu data.

 
� Zasilanie awaryjne 

 

Do zasilania awaryjnego wykorzystuje się agregat prądotwórczy umożliwiający podtrzymanie pracy  komponentów 
systemu CCTV po zaniku zasilania podstawowego.

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  
� Zasady kontroli jakości Robót

 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
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Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Instalację systemu telewizji nadzoru należy wykonać w oparciu o plany.

Kamery umieścić w obudowach zewnętrznych wyposażonych w grzałkę i termostat. Kamery zewnętrzne na elewacji 
budynku montować na wysokości około 6m. Kamery na dachu montować za pomocą uchwytu z obejmą do metalowego 
wysięgnika rurowego z podstawą przytwierdzoną trwale do powierzchni dachu. Kamery wewnętrzne montować na 
uchwycie do ściany na wysokości około 2,4m. Należy przestrzegać prawidłowego podłączenia ekranu kabla 
koncentrycznego do wtyków i złączy. Dokładne ustawić pozycję kamer, kąta widzenia oraz regul
wykonać zgodnie z wymaganiami Użytkownika w celu uzyskania najlepszego skadrowania obrazu. Połączenia 
wykonać zgodnie z dokumentacją techniczną producenta. Wytyczne montażu na odpowiednich rysunkach 
technicznych. Sygnały z kamer doprowadzone do rejestratora kablem koncentrycznym YWDek 75 0,59/3,7. Zasilanie 
kamer wraz z grzałkami zaprojektowano kablem YDY 3x1,5.  

Rejestrator cyfrowy zamontować w szafie rack zlokalizowanej w pomieszczeniu serwerowni SOL. Sygnał wizyjny z 
rejestratora należy przekazywać do 2 monitorów LCD zlokalizowanych w pomieszczeniu recepcji, które stanowić będą 
główne stanowisko monitoringu lokalnego, oraz do 4 monitorów w Centrum Monitoringu. Monitor podstawowy powinien 

kamer w układzie 4x4, monitor pomocniczy powinien umożliwiać podgląd pełnoekranowy wybranej 
kamery. Sterowanie rejestratorem i podglądem z kamer w recepcji zrealizować za pomocą myszy optycznej podpiętej 

RS485. Zasoby dyskowe rejestratora powinny umożliwić ciągły zapis przez okres min. 31dni. 
Alarmowe nagrywanie powinno umożliwiać wyzwalane poprzez strefową detekcję ruchu obrazu z kamer oraz integrację 
z systemem SSWiN. Wejścia alarmowe rejestratora podłączyć do wyjść cyfrowych ekspandera systemu SSWiN.

Kamery należy zasilić z wydzielonych obwodów rozdzielnic RO. Zasilanie kamer napięciem 230VAC wykonać 
przewodem YDY 3x1,5. Prowadzenie linii zasilającej, oraz rodzaj zabezpieczenia wykonać zgodnie z dokumentacją 
projektową. Rejestrator zasilić z szafy rackowej poprzez wydzielony zasilacz UPS. Monitory podstawowe ustawione w 
recepcji, zasilić z wydzielonego zasilacza UPS podłączonego do gniazda typu data. 

zasilania awaryjnego wykorzystuje się agregat prądotwórczy umożliwiający podtrzymanie pracy  komponentów 
systemu CCTV po zaniku zasilania podstawowego. 

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 
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wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Instalację systemu telewizji nadzoru należy wykonać w oparciu o plany. 

Kamery umieścić w obudowach zewnętrznych wyposażonych w grzałkę i termostat. Kamery zewnętrzne na elewacji 
budynku montować na wysokości około 6m. Kamery na dachu montować za pomocą uchwytu z obejmą do metalowego 

ną trwale do powierzchni dachu. Kamery wewnętrzne montować na 
uchwycie do ściany na wysokości około 2,4m. Należy przestrzegać prawidłowego podłączenia ekranu kabla 
koncentrycznego do wtyków i złączy. Dokładne ustawić pozycję kamer, kąta widzenia oraz regulację obiektywu 
wykonać zgodnie z wymaganiami Użytkownika w celu uzyskania najlepszego skadrowania obrazu. Połączenia 
wykonać zgodnie z dokumentacją techniczną producenta. Wytyczne montażu na odpowiednich rysunkach 

do rejestratora kablem koncentrycznym YWDek 75 0,59/3,7. Zasilanie 

Rejestrator cyfrowy zamontować w szafie rack zlokalizowanej w pomieszczeniu serwerowni SOL. Sygnał wizyjny z 
pomieszczeniu recepcji, które stanowić będą 

główne stanowisko monitoringu lokalnego, oraz do 4 monitorów w Centrum Monitoringu. Monitor podstawowy powinien 
dzie 4x4, monitor pomocniczy powinien umożliwiać podgląd pełnoekranowy wybranej 

kamery. Sterowanie rejestratorem i podglądem z kamer w recepcji zrealizować za pomocą myszy optycznej podpiętej 
RS485. Zasoby dyskowe rejestratora powinny umożliwić ciągły zapis przez okres min. 31dni. 

Alarmowe nagrywanie powinno umożliwiać wyzwalane poprzez strefową detekcję ruchu obrazu z kamer oraz integrację 
zyć do wyjść cyfrowych ekspandera systemu SSWiN. 

Kamery należy zasilić z wydzielonych obwodów rozdzielnic RO. Zasilanie kamer napięciem 230VAC wykonać 
onać zgodnie z dokumentacją 

projektową. Rejestrator zasilić z szafy rackowej poprzez wydzielony zasilacz UPS. Monitory podstawowe ustawione w 

zasilania awaryjnego wykorzystuje się agregat prądotwórczy umożliwiający podtrzymanie pracy  komponentów 

cowych polegających na kontroli: 
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(2) jakości i zgodności wykonania robót z
oraz bhp, 

(3) stanu kabli, przewodów i konstrukcji wsporczych,

(4) napisów informacyjno-ostrzegawczych,

(5) stanu ochrony przeciwpora

(6) sprawdzenie ciągłości przewodów fazowych, neutralnych i oc

(7) poprawności wykonania i zabezpieczenia poł
przez wykonawcę montażu,

(8) stanu osprzętu instalacyjnego, stanu i kompletno

(9) pomiarach rezystancji izolacji.

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami
 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wła
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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ci wykonania robót z ustaloną w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy 

stanu kabli, przewodów i konstrukcji wsporczych, 

ostrzegawczych, 

stanu ochrony przeciwporażeniowej, 

ci przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych, 

ci wykonania i zabezpieczenia połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem 
u, 

tu instalacyjnego, stanu i kompletności dokumentacji dotyczącej zastosowanych materiałów,

rezystancji izolacji. 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy 

rubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem 

cej zastosowanych materiałów, 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.10 
System sygnalizacji włamania  i kontroli dostępu
( 45312200-9    Instalowanie alarmów włamaniowych )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz od
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały systemu włamania i napadu oraz systemu
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

 
� Centrala systemu  SSWiN i kontroli dostępu 

 
Centrala o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Grade 3 wg PN-EN-50131 
(2) Obsługa systemu SSWiN i KD
(3) 16-32 linii dozorowych   
(4) 256 linii w systemie 
(5) 255 wyjść w systemie 
(6) linie parametryzowane 
(7) możliwość nadzorowania 3 stanów detektora za pomocą 1 wejścia (alarm, antymasking, sabotaż)
(8) 16 niezależnych obszarów 
(9) 138 Grupy Alarmowe 
(10) 120 Grupy Drzwi (strefy kontroli dostępu)
(11) obsługa 11 000-67 000 użytkowników
(12) Rejestr 1000 zdarzeń alarmowych
(13) Rejestr 1000 zdarzeń kontroli dostępu
(14) Możliwość podłączenia 16 urządzeń sterujących systemem (czytniki kart, klawiatury)
(15) Możliwość podłączenia do 16 ek

modułów liniowych radiowych, modułów dla czujek adresowalnych.
(16) Komunikacja pomiędzy urządzeniami 
(17) Nadzór zdalny po TCP/IP 
(18) Własny zasilacz 3,5A 
(19) Synchronizacja czasu po SNTP
(20) Możliwość integracji z systemami CCTV na poziomie wymiany informacji o zdarzeniach oraz sterowania 

urządzeniami peryferyjnymi
(21) Możliwość pisania makr programowych wiążących logicznie wejścia z wyjściami w funkcja
(22) Sterowanie systemem poprzez kalendarz
(23) Wbudowany dialer komunikacyjny z obsługą protokołów SIA/Contact ID
(24) Wykorzystanie kart kontroli dostępu do sterowania systemem

 
� Kontroler systemu kontroli dostępu (KSKD)

 
Kontrolery systemu kontroli dostępu o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Kontrola:  
- 4 przejść obustronnych 
-16 czytników wyniesionych na magistrali lokalnej do sterowania przejściami i systemem alarmowym
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System sygnalizacji włamania  i kontroli dostępu– okablowanie, osprzęt, 
9    Instalowanie alarmów włamaniowych ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

Wszystkie materiały systemu włamania i napadu oraz systemu kontroli dostępu powinny odpowiada
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

Centrala systemu  SSWiN i kontroli dostępu  

Centrala o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
 

Obsługa systemu SSWiN i KD 

możliwość nadzorowania 3 stanów detektora za pomocą 1 wejścia (alarm, antymasking, sabotaż)
 

Grupy Drzwi (strefy kontroli dostępu) 
67 000 użytkowników 

Rejestr 1000 zdarzeń alarmowych 
Rejestr 1000 zdarzeń kontroli dostępu 
Możliwość podłączenia 16 urządzeń sterujących systemem (czytniki kart, klawiatury) 
Możliwość podłączenia do 16 ekspanderów; kontrolerów kontroli dostępu, modułów liniowych wyniesionych, 
modułów liniowych radiowych, modułów dla czujek adresowalnych. 
Komunikacja pomiędzy urządzeniami - RS485 możliwość zbudowania pętli dwustronnie zasilanej

 

Synchronizacja czasu po SNTP 
Możliwość integracji z systemami CCTV na poziomie wymiany informacji o zdarzeniach oraz sterowania 
urządzeniami peryferyjnymi 
Możliwość pisania makr programowych wiążących logicznie wejścia z wyjściami w funkcja
Sterowanie systemem poprzez kalendarz 
Wbudowany dialer komunikacyjny z obsługą protokołów SIA/Contact ID 
Wykorzystanie kart kontroli dostępu do sterowania systemem 

Kontroler systemu kontroli dostępu (KSKD) 

kontroli dostępu o parametrach technicznych nie gorszych niż: 

16 czytników wyniesionych na magistrali lokalnej do sterowania przejściami i systemem alarmowym
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okablowanie, osprzęt,  

lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

kontroli dostępu powinny odpowiadać wymaganiom 

możliwość nadzorowania 3 stanów detektora za pomocą 1 wejścia (alarm, antymasking, sabotaż) 

spanderów; kontrolerów kontroli dostępu, modułów liniowych wyniesionych, 

RS485 możliwość zbudowania pętli dwustronnie zasilanej 

Możliwość integracji z systemami CCTV na poziomie wymiany informacji o zdarzeniach oraz sterowania 

Możliwość pisania makr programowych wiążących logicznie wejścia z wyjściami w funkcjach logicznych Bolle’a 

16 czytników wyniesionych na magistrali lokalnej do sterowania przejściami i systemem alarmowym 
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- 8 do 32 linii wejściowych 
- 4 wyjścia przekaźnikowe do ster
- do 48 wyjść dodatkowych 
(2) Pełna kopia lokalna bazy danych użytkowników 
(3) praca autonomiczna 
(4) wykorzystanie czujników kontroli dostępu w ochronie obszarów 
(5) definiowane czasy otawrcia drzwi dla typów kart
(6) blokowanie linii na czas otwarcia
(7) sygnalizacja zbyt długiego otwarcia drzwi
(8) sygnalizacja wymuszonego otwarcia drzwi
(9) sterowanie drzwiami za pomocą kombinacji kart i kodów
(10) funkcja anty pass back 
(11) blokowanie funkcji oknami czasowymi
(12) możliwość realizacji funkcji śluza
(13) blokowanie przejść przy zazbrojonym obszarze
(14) Zintegrowany zasilacz impulsowy 4,5A
(15) Zintegrowany zasilacz 
(16) Podtrzymanie bateryjne 
(17) Sterowanie systemem włamaniowym
 
� Ekspander wyniesiony 
(1) 8 linii dozorowych na płycie
(2) 32 linii dozorowych przy maksymalnym rozszerzeniu
(3) 8 wyjść typu OC 
(4) 16 wyjść przy maksymalnym rozszerzeniu.
(5) Wyjście sygnalizatora, monitorowane, wysokoprądowe
(6) Zintegrowany zasilacz impulsowy 2,2A
(7) Podtrzymanie bateryjne 
 
� Czytnik systemu kontroli dostępu

 
Czytniki systemu kontroli dostępu o parametrach technicznych nie gorszych 
(1) 2 diody stanu systemu (programowalne)
(2) Czytnik konfigurowany kartą lub wewnętrznym menu
(3) Sabotaż optyczny oderwania
(4) Możliwość instalacji na zewnątrz
(5) Obudowa wandaloodporna
(6) Interfejs RS485 lub Wiegand wykrywany
(7) automatycznie 
(8) Wymiary (DxWxG, mm) ATS1190: 
(9) Wymiary (DxWxG, mm) ATS1192: 42x150x16

 
 

� Stanowisko zarządzenia 
  
o W pomieszczeniu ochrony zlokalizować główną stację zarządzającą systemami bezpieczeństwa. Oprogramowanie 

powinno integrować wszystkie systemy, a więc kontroli dostępu i 
dozorowej. 

o Za pomocą ekranu graficznego służba ochrony powinna mieć dostęp do całości systemu w sposób intuicyjny.
o Komunikacja z systemami powinna odbywać się będzie za pośrednictwem sieci IP,
o Aplikacja musi zapewnić takie funkcje jak:

- wielostanowiskowość w technologii klient 
rozproszonych w sieci. 
- synchronizacja czasu pomiędzy urządzeniami  KD, SSWiN
- Bieżące monitorowanie alarmów pochodzących z urząd
- Prezentacja stanu systemów na wielopoziomowych mapach graficznych
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4 wyjścia przekaźnikowe do sterowania zamkami 

Pełna kopia lokalna bazy danych użytkowników  

wykorzystanie czujników kontroli dostępu w ochronie obszarów  
definiowane czasy otawrcia drzwi dla typów kart 
blokowanie linii na czas otwarcia 

izacja zbyt długiego otwarcia drzwi 
sygnalizacja wymuszonego otwarcia drzwi 
sterowanie drzwiami za pomocą kombinacji kart i kodów 

blokowanie funkcji oknami czasowymi 
możliwość realizacji funkcji śluza 

zazbrojonym obszarze 
Zintegrowany zasilacz impulsowy 4,5A 

Sterowanie systemem włamaniowym 

8 linii dozorowych na płycie 
32 linii dozorowych przy maksymalnym rozszerzeniu 

yjść przy maksymalnym rozszerzeniu. 
Wyjście sygnalizatora, monitorowane, wysokoprądowe 
Zintegrowany zasilacz impulsowy 2,2A 

Czytnik systemu kontroli dostępu 

Czytniki systemu kontroli dostępu o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
2 diody stanu systemu (programowalne) 

Czytnik konfigurowany kartą lub wewnętrznym menu 
Sabotaż optyczny oderwania 
Możliwość instalacji na zewnątrz 
Obudowa wandaloodporna 
Interfejs RS485 lub Wiegand wykrywany 

Wymiary (DxWxG, mm) ATS1190: 36x110x20 
Wymiary (DxWxG, mm) ATS1192: 42x150x16 

 

W pomieszczeniu ochrony zlokalizować główną stację zarządzającą systemami bezpieczeństwa. Oprogramowanie 
powinno integrować wszystkie systemy, a więc kontroli dostępu i sygnalizacji włamania i napadu, telewizji 

Za pomocą ekranu graficznego służba ochrony powinna mieć dostęp do całości systemu w sposób intuicyjny.
Komunikacja z systemami powinna odbywać się będzie za pośrednictwem sieci IP, 

ić takie funkcje jak: 
wielostanowiskowość w technologii klient – serwer. Umożliwia jednoczesną pracę na wielu stanowiskach 

synchronizacja czasu pomiędzy urządzeniami  KD, SSWiN 
Bieżące monitorowanie alarmów pochodzących z urządzeń SSWiN, KD.  
Prezentacja stanu systemów na wielopoziomowych mapach graficznych 
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W pomieszczeniu ochrony zlokalizować główną stację zarządzającą systemami bezpieczeństwa. Oprogramowanie 
sygnalizacji włamania i napadu, telewizji 

Za pomocą ekranu graficznego służba ochrony powinna mieć dostęp do całości systemu w sposób intuicyjny. 

serwer. Umożliwia jednoczesną pracę na wielu stanowiskach 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

- Szybki dostęp do obrazu z kamer zainstalowanych w konkretnych lokalizacjach z poziomu map graficznych lub 
dedykowanego modułu programu.
- Pełna kontrola elementów systemó
- Weryfikacja wizyjna każdego zdarzenia i alarmu
- Możliwość programowania i wydawania kart, nadawania uprawnień oraz monitorowanie aktywności systemu 
Kontroli Dostępu.  
- generowanie raportów – raporty predefiniowane z możliwoś
 

� Czujka ruchu PIR 

 
Czujki ruchu dualne sufitowe o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Przekaźnik wyjściowy NC; 
(2) Zabezpieczenie antysabotażowe przed otwarciem;
(3) Zasięg detekcji  Ø20m; 
(4) Kąt widzenia 360 ̊ ; 
(5) Klasa zabezpieczenia C. 

 

� Czujka inercyjna stłuczenia szyby (CZ)

 
Czujki inercyjne stłuczenia szyby o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Przekaźnik wyjściowy NC; 
(2) Zabezpieczenie antysabotażowe przed otwarciem;
(3) Zasięg detekcji – promień do 7,5m;
(4) Wykrywa stłuczenie szyby normalnej, hartowanej, zbrojonej i laminowanej;
(5) Klasa zabezpieczenia C. 

 

� Kontaktron 

 
Kontaktrony o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Przekaźnik wyjściowy NC;
(2) Zabezpieczenie antysabotażowe przed otwarciem;
(3) Jednoskrzydłowy lub dwuskrzydłowy;
(4) Klasa zabezpieczenia C. 

 

� Manipulator szyfrowy 

 
Manipulatory szyfrowe o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Manipulator LCD 2*16 znaków;
(2) Wbudowany czytnik kart zbliżeniowych;
(3) Pełna obsługa systemu alarmowego;
(4) Magistrala systemowa RS485;
(5) Klawisze funkcyjne i numeryczne;
(6) 16 diód stanu obszarów, 3 diody systemowe;
(7) Zabezpieczenie antysabotażowe przed otwarciem i oderwaniem od podłoża;
(8) Stopień ochrony IP30; 
(9) Klasa zabezpieczenia C. 

  

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

� Ogólne zasady wykonania Robót
 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 
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Szybki dostęp do obrazu z kamer zainstalowanych w konkretnych lokalizacjach z poziomu map graficznych lub 
dedykowanego modułu programu. 

Pełna kontrola elementów systemów z poziomu map graficznych 
Weryfikacja wizyjna każdego zdarzenia i alarmu 
Możliwość programowania i wydawania kart, nadawania uprawnień oraz monitorowanie aktywności systemu 

raporty predefiniowane z możliwością exportu danych do zewnętrznych aplikacji.

Czujki ruchu dualne sufitowe o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
 

Zabezpieczenie antysabotażowe przed otwarciem; 

Czujka inercyjna stłuczenia szyby (CZ) 

Czujki inercyjne stłuczenia szyby o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
 

Zabezpieczenie antysabotażowe przed otwarciem; 
promień do 7,5m; 

Wykrywa stłuczenie szyby normalnej, hartowanej, zbrojonej i laminowanej; 

Kontaktrony o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Przekaźnik wyjściowy NC; 
Zabezpieczenie antysabotażowe przed otwarciem; 

ub dwuskrzydłowy; 
 

Manipulatory szyfrowe o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Manipulator LCD 2*16 znaków; 
Wbudowany czytnik kart zbliżeniowych; 
Pełna obsługa systemu alarmowego; 

RS485; 
Klawisze funkcyjne i numeryczne; 
16 diód stanu obszarów, 3 diody systemowe; 
Zabezpieczenie antysabotażowe przed otwarciem i oderwaniem od podłoża; 

Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
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Szybki dostęp do obrazu z kamer zainstalowanych w konkretnych lokalizacjach z poziomu map graficznych lub 

Możliwość programowania i wydawania kart, nadawania uprawnień oraz monitorowanie aktywności systemu 

cią exportu danych do zewnętrznych aplikacji. 
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Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. Instalację systemu kontroli dostępu, systemu przyzy
wykonać w oparciu o plany i schematy.
Przy wyznaczonych drzwiach należy zamontować w przestrzeni międzysufitowej
obudowach metalowych z zasilaczem i akumulatorem. Czytniki kart zbliżeniowych montować po jednej lub po obu 
stronach drzwi na wysokości około 1,4m. Należy zachować odległość min. 0,5m pomiędzy czytnikami montowanymi 
obok siebie. W przypadku montażu w jednej osi geometrycznej po obu stronach ściany, należy pod czytnikami 
zamontować metaliczną płytkę, a same czytniki zamontować na niemetalicznej podkładce grubości min. 10mm. 
Wszystkie urządzenia SKD komunikujące się pomiędz
wykonać zgodnie z dokumentacją techniczną producenta. Wytyczne do montażu na odpowiednich rysunkach 
technicznych. Panele montować na wysokości około 1,4m, tak aby możliwa była obsługa także przez osob
niepełnosprawne poruszające się na
producenta. Wytyczne montażu na odpowiednich rysunkach technicznych.

  

� Kontrolery i czytniki systemu kontroli dostępu

 
Kontrolery przejść wykonać w technologii rozproszonej inteligencji, umożliwiającej pracę w sieci, a także pracę 
autonomiczną (jako samodzielny punkt dostępu). Każde przejście SKD wyposażyć w kontroler przejścia, jedno
dwustronną kontrolę dostępu w oparciu o czytniki kart zbliż
sygnalizację stanów alarmowych kontrolera: przekroczenie czasu otwarcia drzwi, próby forsowania drzwi oraz 
wpisywanie niepoprawnego kodu PIN. Tamper czytnika wpiąć do kontrolera przejścia. Centrala o
umieścić w obudowach metalowych wraz z zasilaczem i akumulatorem umożliwiającym podtrzymanie pracy SKD przez 
36h. 
. 

� Wyposażenie drzwi systemu kontroli dostępu
 

Drzwi SKD wyposażyć w rygle rewersyjne 12VDC, czujki magnetyczne otwarcia ora

  

� Stanowisko obsługi  

  
W pomieszczeniu recepcji zainstalować stanowisko komputerowe wykorzystywane jednocześnie do zarządzania 
systemem alarmowym SSAWiN
wizualizacji SKD. Połączenie SKD do sieci LAN z wykorzystaniem modułu komunikacyjnego RS485
umieścić w obudowie centralki. Aplikacja SKD umożliwi podział użytkowników na 
odpowiednich uprawnień i harmonogramów czasowych, które będą sterowały trybem identyfikacji użytkownika. 
Ponadto oferuje zdalną konfigurację kontrolerów, definiowanie stref dostępu, odbieranie sygnałów alarmowych, 
wizualizację bieżących stanów na podkładzie graficznym obiektu, wyliczanie ilości osób przebywających w danej strefie 
wraz z czasem obecności oraz monitorowanie i
możliwością przyznania różnych poziomó
 

� Elementy systemu alarmowego
 

Ochrona obiektu zrealizowana jest za pomocą cyfrowych czujek PIR, inercyjnych czujek stłuczenia szyby oraz czujek 
magnetycznych otwarcia drzwi. Do obsługi systemu wykorzystać manip
montować w pomieszczeniu recepcji, pozostałe manipulatory w pobliżu drzwi we wskazanych miejscach na wysokości 
około 1,4m. Należy zachować zalecane przez producenta min. odległości pomiędzy czytnikami systemu S
SSAWiN. System alarmowy zabezpieczyć przed wtargnięciem do całego obiektu z zewnątrz oraz przed wejściem z 
wewnątrz do poszczególnych pomieszczeń. W systemie utworzyć niezależne strefy dla poszczególnych służb, 
sterowane poprzez klawiatury strefowe. P
wykonawstwa. Czujki ruchu montować w rogu pomieszczenia na wysokości około 2,4m i powyżej spodziewanych 
elementów umeblowania. Czujki zbicia szyby montować nasufitowo w pobliżu okie
producenta odnośnie miejsca montażu czujek tj.: odległości od ścian, kąta ustawienia itp. Drzwi zewnętrzne należy 
wyposażyć w czujki magnetyczne otwarcia. Ekrany przewodów magistrali RS485 należy uziemić na jednym z końców 
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wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Instalację systemu kontroli dostępu, systemu przyzywowego, systemu Intercomu należy 

wykonać w oparciu o plany i schematy. 
Przy wyznaczonych drzwiach należy zamontować w przestrzeni międzysufitowej kontrolery przejścia umieszczone w 
obudowach metalowych z zasilaczem i akumulatorem. Czytniki kart zbliżeniowych montować po jednej lub po obu 
stronach drzwi na wysokości około 1,4m. Należy zachować odległość min. 0,5m pomiędzy czytnikami montowanymi 

siebie. W przypadku montażu w jednej osi geometrycznej po obu stronach ściany, należy pod czytnikami 
zamontować metaliczną płytkę, a same czytniki zamontować na niemetalicznej podkładce grubości min. 10mm. 
Wszystkie urządzenia SKD komunikujące się pomiędzy sobą powinny mieć wspólny minus zasilania. Połączenia 
wykonać zgodnie z dokumentacją techniczną producenta. Wytyczne do montażu na odpowiednich rysunkach 
technicznych. Panele montować na wysokości około 1,4m, tak aby możliwa była obsługa także przez osob
niepełnosprawne poruszające się na wózkach inwalidzkich. Połączenia wykonać zgodnie z dokumentacją techniczną 
producenta. Wytyczne montażu na odpowiednich rysunkach technicznych. 

Kontrolery i czytniki systemu kontroli dostępu 

w technologii rozproszonej inteligencji, umożliwiającej pracę w sieci, a także pracę 
autonomiczną (jako samodzielny punkt dostępu). Każde przejście SKD wyposażyć w kontroler przejścia, jedno
dwustronną kontrolę dostępu w oparciu o czytniki kart zbliżeniowych z klawiaturą. Wbudowany buzer czytnika umożliwi 
sygnalizację stanów alarmowych kontrolera: przekroczenie czasu otwarcia drzwi, próby forsowania drzwi oraz 
wpisywanie niepoprawnego kodu PIN. Tamper czytnika wpiąć do kontrolera przejścia. Centrala o
umieścić w obudowach metalowych wraz z zasilaczem i akumulatorem umożliwiającym podtrzymanie pracy SKD przez 

Wyposażenie drzwi systemu kontroli dostępu 

Drzwi SKD wyposażyć w rygle rewersyjne 12VDC, czujki magnetyczne otwarcia oraz samozamykacze.

W pomieszczeniu recepcji zainstalować stanowisko komputerowe wykorzystywane jednocześnie do zarządzania 
systemem alarmowym SSAWiN podłączone do sieci LAN z oprogramowaniem do administracji, zarządzania i 
wizualizacji SKD. Połączenie SKD do sieci LAN z wykorzystaniem modułu komunikacyjnego RS485
umieścić w obudowie centralki. Aplikacja SKD umożliwi podział użytkowników na grupy dostępu i przypisanie im 

harmonogramów czasowych, które będą sterowały trybem identyfikacji użytkownika. 
Ponadto oferuje zdalną konfigurację kontrolerów, definiowanie stref dostępu, odbieranie sygnałów alarmowych, 

ę bieżących stanów na podkładzie graficznym obiektu, wyliczanie ilości osób przebywających w danej strefie 
wraz z czasem obecności oraz monitorowanie i archiwizowanie zdarzeń. Dostęp do aplikacji zabezpieczyć hasłem z 
możliwością przyznania różnych poziomów dostępu operatorom. Integracja z systemami. 

Elementy systemu alarmowego 

Ochrona obiektu zrealizowana jest za pomocą cyfrowych czujek PIR, inercyjnych czujek stłuczenia szyby oraz czujek 
magnetycznych otwarcia drzwi. Do obsługi systemu wykorzystać manipulatory szyfrowe. Manipulator szyfrowy główny 
montować w pomieszczeniu recepcji, pozostałe manipulatory w pobliżu drzwi we wskazanych miejscach na wysokości 
około 1,4m. Należy zachować zalecane przez producenta min. odległości pomiędzy czytnikami systemu S
SSAWiN. System alarmowy zabezpieczyć przed wtargnięciem do całego obiektu z zewnątrz oraz przed wejściem z 
wewnątrz do poszczególnych pomieszczeń. W systemie utworzyć niezależne strefy dla poszczególnych służb, 
sterowane poprzez klawiatury strefowe. Pozostałe strefy wydzielić po uzgodnieniu z Użytkownikiem obiektu na etapie 
wykonawstwa. Czujki ruchu montować w rogu pomieszczenia na wysokości około 2,4m i powyżej spodziewanych 
elementów umeblowania. Czujki zbicia szyby montować nasufitowo w pobliżu okien. Należy przestrzegać zaleceń 
producenta odnośnie miejsca montażu czujek tj.: odległości od ścian, kąta ustawienia itp. Drzwi zewnętrzne należy 
wyposażyć w czujki magnetyczne otwarcia. Ekrany przewodów magistrali RS485 należy uziemić na jednym z końców 
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wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wowego, systemu Intercomu należy 

kontrolery przejścia umieszczone w 
obudowach metalowych z zasilaczem i akumulatorem. Czytniki kart zbliżeniowych montować po jednej lub po obu 
stronach drzwi na wysokości około 1,4m. Należy zachować odległość min. 0,5m pomiędzy czytnikami montowanymi 

siebie. W przypadku montażu w jednej osi geometrycznej po obu stronach ściany, należy pod czytnikami 
zamontować metaliczną płytkę, a same czytniki zamontować na niemetalicznej podkładce grubości min. 10mm. 

y sobą powinny mieć wspólny minus zasilania. Połączenia 
wykonać zgodnie z dokumentacją techniczną producenta. Wytyczne do montażu na odpowiednich rysunkach 
technicznych. Panele montować na wysokości około 1,4m, tak aby możliwa była obsługa także przez osoby 

wózkach inwalidzkich. Połączenia wykonać zgodnie z dokumentacją techniczną 

w technologii rozproszonej inteligencji, umożliwiającej pracę w sieci, a także pracę 
autonomiczną (jako samodzielny punkt dostępu). Każde przejście SKD wyposażyć w kontroler przejścia, jedno- lub 

eniowych z klawiaturą. Wbudowany buzer czytnika umożliwi 
sygnalizację stanów alarmowych kontrolera: przekroczenie czasu otwarcia drzwi, próby forsowania drzwi oraz 
wpisywanie niepoprawnego kodu PIN. Tamper czytnika wpiąć do kontrolera przejścia. Centrala oraz kontrolery SKD 
umieścić w obudowach metalowych wraz z zasilaczem i akumulatorem umożliwiającym podtrzymanie pracy SKD przez 

z samozamykacze. 

W pomieszczeniu recepcji zainstalować stanowisko komputerowe wykorzystywane jednocześnie do zarządzania 
podłączone do sieci LAN z oprogramowaniem do administracji, zarządzania i 

wizualizacji SKD. Połączenie SKD do sieci LAN z wykorzystaniem modułu komunikacyjnego RS485�Ethernet 
grupy dostępu i przypisanie im 

harmonogramów czasowych, które będą sterowały trybem identyfikacji użytkownika. 
Ponadto oferuje zdalną konfigurację kontrolerów, definiowanie stref dostępu, odbieranie sygnałów alarmowych, 

ę bieżących stanów na podkładzie graficznym obiektu, wyliczanie ilości osób przebywających w danej strefie 
archiwizowanie zdarzeń. Dostęp do aplikacji zabezpieczyć hasłem z 

Ochrona obiektu zrealizowana jest za pomocą cyfrowych czujek PIR, inercyjnych czujek stłuczenia szyby oraz czujek 
ulatory szyfrowe. Manipulator szyfrowy główny 

montować w pomieszczeniu recepcji, pozostałe manipulatory w pobliżu drzwi we wskazanych miejscach na wysokości 
około 1,4m. Należy zachować zalecane przez producenta min. odległości pomiędzy czytnikami systemu SKD i 
SSAWiN. System alarmowy zabezpieczyć przed wtargnięciem do całego obiektu z zewnątrz oraz przed wejściem z 
wewnątrz do poszczególnych pomieszczeń. W systemie utworzyć niezależne strefy dla poszczególnych służb, 

ozostałe strefy wydzielić po uzgodnieniu z Użytkownikiem obiektu na etapie 
wykonawstwa. Czujki ruchu montować w rogu pomieszczenia na wysokości około 2,4m i powyżej spodziewanych 

n. Należy przestrzegać zaleceń 
producenta odnośnie miejsca montażu czujek tj.: odległości od ścian, kąta ustawienia itp. Drzwi zewnętrzne należy 
wyposażyć w czujki magnetyczne otwarcia. Ekrany przewodów magistrali RS485 należy uziemić na jednym z końców 
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magistrali do wspólnego punktu uziemienia. Połączenia urządzeń i elementów wykonać zgodnie z dokumentacją 
techniczną producenta.  
 

� Zasilanie systemu 

 
Centralę SSWiN oraz moduły zbierania danych należy zasilić z wydzielonego obwodu w
zlokalizowanej w pomieszczeniu straży. Zasilanie napięciem 230VAC wykonać przewodem YDY 3x1,5. Prowadzenie 
linii zasilającej, oraz rodzaj zabezpieczenia ujęte w dokumentacji projektowej. Zabezpieczenie od porażeń zapewnione 
jest przez separację galwaniczną (trans
awaryjnego SSWiN wykorzystuje się baterie akumulatorów umieszczone w obudowach centrali i
danych. 
 

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  

� Zasady kontroli jakości Robót
 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) jakości i zgodności wykonania robót z ustalon
oraz bhp, 

(3) stanu kabli, przewodów i konstrukcji wsporczych,

(4) napisów informacyjno-ostrzegawczych,

(5) stanu ochrony przeciwpora

(6) sprawdzenie ciągłości przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych,

(7) poprawności wykonania i zabezpieczenia poł
przez wykonawcę montażu,

(8) stanu osprzętu instalacyjnego, stanu i kompletno
(9) pomiarach rezystancji izolacji.

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami
 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wła
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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gistrali do wspólnego punktu uziemienia. Połączenia urządzeń i elementów wykonać zgodnie z dokumentacją 

Centralę SSWiN oraz moduły zbierania danych należy zasilić z wydzielonego obwodu w
zowanej w pomieszczeniu straży. Zasilanie napięciem 230VAC wykonać przewodem YDY 3x1,5. Prowadzenie 

linii zasilającej, oraz rodzaj zabezpieczenia ujęte w dokumentacji projektowej. Zabezpieczenie od porażeń zapewnione 
jest przez separację galwaniczną (transformatory) i uziemienie części metalowych systemu SSWiN. Do zasilania 
awaryjnego SSWiN wykorzystuje się baterie akumulatorów umieszczone w obudowach centrali i

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

ci wykonania robót z ustaloną w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy 

stanu kabli, przewodów i konstrukcji wsporczych, 

ostrzegawczych, 

stanu ochrony przeciwporażeniowej, 

przewodów fazowych, neutralnych i ochronnych, 

ci wykonania i zabezpieczenia połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem 
u, 

tu instalacyjnego, stanu i kompletności dokumentacji dotyczącej zastosowanych materiałów,
pomiarach rezystancji izolacji. 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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gistrali do wspólnego punktu uziemienia. Połączenia urządzeń i elementów wykonać zgodnie z dokumentacją 

Centralę SSWiN oraz moduły zbierania danych należy zasilić z wydzielonego obwodu w rozdzielnicy ROA2 
zowanej w pomieszczeniu straży. Zasilanie napięciem 230VAC wykonać przewodem YDY 3x1,5. Prowadzenie 

linii zasilającej, oraz rodzaj zabezpieczenia ujęte w dokumentacji projektowej. Zabezpieczenie od porażeń zapewnione 
formatory) i uziemienie części metalowych systemu SSWiN. Do zasilania 

awaryjnego SSWiN wykorzystuje się baterie akumulatorów umieszczone w obudowach centrali i modułów zbierania 

cowych polegających na kontroli: 

w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy 

rubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem 

zastosowanych materiałów, 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.11 
System sygnalizacji pożaru 
( 45312100-8    Instalowanie pożarowych systemów 

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały systemu al
(normach, aprobatach technicznych).

  
� Centrala sygnalizacji pożarowej (CSAP)

 
Centrala sygnalizacji pożarowej o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) 6 adresowalnych pętli dozorowych;
(2) Praca 128 elementów w pętli dozorowej;
(3) Praca w sieci, po której drogą cyfrową, przesyłane są informacje o alarmach i 
(4) Oprogramowanie do zdalnego zarządzania;
(5) 1 wyjście przekaźnikowe; 
(6) Stopień ochrony IP30; 
(7) Czas pracy przy zasilaniu z akumulatorów 72h w stanie czuwania oraz 30 minut po czasie 72h w stanie alarmu;
(8) Komunikacja z Użytkownikiem poprzez wyświetlacz LCD i zestaw przycisków;
(9) Wbudowana drukarka. 

 
� Optyczna czujka dymu 

 
Optyczne czujki dymu o parametrach 
(1) Adresowalna procesorowa czujka optyczna dymu;
(2) Zakres stosowania  od TF1 
(3) Wilgotność środowiska pracy od 0 do 95%;
(4) Stopień ochrony IP43; 
Dodatkowo podstawy czujki muszą mieć wbudowany izolator zwarć.
 
� Termiczna czujka dymu 

 
Termiczne czujki dymu o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Adresowalna procesorowa czujka termiczna dymu;
(2) Zakres stosowania  od TF1 
(3) Wilgotność środowiska pracy od 0 do 95%;
(4) Stopień ochrony IP43; 

Dodatkowo podstawy czujki muszą mieć 
 
� Optyczno - termiczna czujka dymu

 
Optyczno-termiczne czujki dymu o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Adresowalna procesorowa czujka optyczno
(2) Zakres stosowania  od TF1 
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System sygnalizacji pożaru – okablowanie, osprzęt,  
8    Instalowanie pożarowych systemów alarmowych ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

Wszystkie materiały systemu alarmu pożaru powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia 
(normach, aprobatach technicznych). 

Centrala sygnalizacji pożarowej (CSAP) 

Centrala sygnalizacji pożarowej o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
dozorowych; 

Praca 128 elementów w pętli dozorowej; 
Praca w sieci, po której drogą cyfrową, przesyłane są informacje o alarmach i  zdarzeniach oraz sterowanie;
Oprogramowanie do zdalnego zarządzania; 

przy zasilaniu z akumulatorów 72h w stanie czuwania oraz 30 minut po czasie 72h w stanie alarmu;
Komunikacja z Użytkownikiem poprzez wyświetlacz LCD i zestaw przycisków; 

Optyczne czujki dymu o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Adresowalna procesorowa czujka optyczna dymu; 
Zakres stosowania  od TF1 - TF5; 
Wilgotność środowiska pracy od 0 do 95%; 

Dodatkowo podstawy czujki muszą mieć wbudowany izolator zwarć. 

 

Termiczne czujki dymu o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Adresowalna procesorowa czujka termiczna dymu; 
Zakres stosowania  od TF1 - TF5; 
Wilgotność środowiska pracy od 0 do 95%; 

Dodatkowo podstawy czujki muszą mieć wbudowany izolator zwarć. 

termiczna czujka dymu 

termiczne czujki dymu o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Adresowalna procesorowa czujka optyczno-termiczna dymu; 
Zakres stosowania  od TF1 - TF5; 
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia 

zdarzeniach oraz sterowanie; 

przy zasilaniu z akumulatorów 72h w stanie czuwania oraz 30 minut po czasie 72h w stanie alarmu; 
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(3) Wilgotność środowiska pracy od
(4) Stopień ochrony IP43; 

Dodatkowo podstawy czujki muszą mieć wbudowany izolator zwarć.
 

 
� Ręczny ostrzegacz pożaru (ROP) 

 
Wewnętrzne ręczne ostrzegacze pożaru o parametrach technicznych nie gorszych niż:
(1) Element adresowalny; 
(2) Optyczny wskaźnik zadziałania;

 
 

� Sygnalizator optyczno-akustyczny
 
 Sygnalizatory optyczno-akustyczne o parametrach technicznych nie gorszych niż:

(1) Siła sygnału w odległości 1m: 102 dB;
(2) Stopień ochrony IP54; 
(3) Źródło światła LED. 

 
 

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

� Ogólne zasady wykonania 
 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. Umiejscowić centralę sygnalizacji pożarowej 
obsługą. Dozorowaniem SAP powinny zostać objęte wszystkie pomieszczenia ogólnie dostępne, pomieszczenia 
biurowe, techniczne, magazynowe, zaplecza, sanitarne i użytkowe, poziome drogi ewakuacyjne, oraz przestrzenie nad 
stropem podwieszanym i w podłodze technicznej. Wszystkie elementy systemu w pętlach dozorowych powinny być 
adresowalne, co umożliwi dokładną identyfikację źródła (miejsca) wywołania alarmu, oraz monitorowanie lub 
wysterowanie urządzeń instalacji bezpieczeń
wyświetlaczu CSP z podaniem adresu czujki, lub ręcznego ostrzegacza pożarowego, oraz numeru pomieszczenia, w 
którym się one znajdują.  

 

� Zasilanie systemu 

 
Centralę sygnalizacji pożarowej należy zasilić bezpośrednio z wydzielonego zabezpieczenia w rozdzielnicy RSerw. 
Centrala sygnalizacji pożarowej zasilana jest napięciem 230V. Prowadzenie linii zasilającej, oraz rodzaj zabezpieczenia 
ujęte zostały w dokumentacji projektowej branży elektrycznej. Wyposażyć CSAP w dodatkowe niezależne źródło 
zasilania (bateria akumulatorów), zapewniające działanie CSP w stanie dozorowania przez minimum 72 godziny, a w 
stanie alarmowania przez minimum 30 minut. Zasilacz CSAP powi
rozładowanego akumulatora w ciągu 24h do 80% jego pojemności. Pełne naładowanie sprawnego akumulatora 
powinno zostać zakończone przed upływem 72h.

 
� Trasy kablowe i okablowanie

 
Okablowanie systemu sygnalizacji pożarowe
podwieszanym. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych metalowych, rurach 
elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych w pozostałych przy
ręcznych ostrzegaczy pożaru należy wykonać podtynkowo w rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub 
rurach karbowanych. Dopuszcza się wykonanie instalacji natynkowej, o ile nie jest możliwe wykonanie instalacji 
podtynkowej. Trasy kablowe dla systemu sygnalizacji pożaru należy prowadzić w taki sposób aby zmniejszyć wpływ 
zakłóceń elektromagnetycznych od kabli oraz urządzeń innych instalacji. Oddzielenie kabli można osiągnąć poprzez 
instalowanie w rurach ochronnych, kan
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Wilgotność środowiska pracy od 0 do 95%; 

Dodatkowo podstawy czujki muszą mieć wbudowany izolator zwarć. 

Ręczny ostrzegacz pożaru (ROP)  

Wewnętrzne ręczne ostrzegacze pożaru o parametrach technicznych nie gorszych niż: 

zadziałania; 

akustyczny 

akustyczne o parametrach technicznych nie gorszych niż: 
Siła sygnału w odległości 1m: 102 dB; 

Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
cego. Umiejscowić centralę sygnalizacji pożarowej w pomieszczeniu recepcji z całodobową 

obsługą. Dozorowaniem SAP powinny zostać objęte wszystkie pomieszczenia ogólnie dostępne, pomieszczenia 
biurowe, techniczne, magazynowe, zaplecza, sanitarne i użytkowe, poziome drogi ewakuacyjne, oraz przestrzenie nad 
stropem podwieszanym i w podłodze technicznej. Wszystkie elementy systemu w pętlach dozorowych powinny być 
adresowalne, co umożliwi dokładną identyfikację źródła (miejsca) wywołania alarmu, oraz monitorowanie lub 
wysterowanie urządzeń instalacji bezpieczeństwa obiektu. Informacja o pożarze wyświetlać się powinna na 
wyświetlaczu CSP z podaniem adresu czujki, lub ręcznego ostrzegacza pożarowego, oraz numeru pomieszczenia, w 

Centralę sygnalizacji pożarowej należy zasilić bezpośrednio z wydzielonego zabezpieczenia w rozdzielnicy RSerw. 
Centrala sygnalizacji pożarowej zasilana jest napięciem 230V. Prowadzenie linii zasilającej, oraz rodzaj zabezpieczenia 

acji projektowej branży elektrycznej. Wyposażyć CSAP w dodatkowe niezależne źródło 
zasilania (bateria akumulatorów), zapewniające działanie CSP w stanie dozorowania przez minimum 72 godziny, a w 
stanie alarmowania przez minimum 30 minut. Zasilacz CSAP powinien umożliwić naładowanie całkowicie 
rozładowanego akumulatora w ciągu 24h do 80% jego pojemności. Pełne naładowanie sprawnego akumulatora 
powinno zostać zakończone przed upływem 72h. 

Trasy kablowe i okablowanie 

Okablowanie systemu sygnalizacji pożarowej należy prowadzić na suficie, lub w przestrzeniach nad sufitem 
podwieszanym. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych metalowych, rurach 
elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych w pozostałych przypadkach podtynkowo. Zejścia do 
ręcznych ostrzegaczy pożaru należy wykonać podtynkowo w rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub 
rurach karbowanych. Dopuszcza się wykonanie instalacji natynkowej, o ile nie jest możliwe wykonanie instalacji 

nkowej. Trasy kablowe dla systemu sygnalizacji pożaru należy prowadzić w taki sposób aby zmniejszyć wpływ 
zakłóceń elektromagnetycznych od kabli oraz urządzeń innych instalacji. Oddzielenie kabli można osiągnąć poprzez 
instalowanie w rurach ochronnych, kanałach lub korytkach kablowych przewidzianych wyłącznie do prowadzenie 
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wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
w pomieszczeniu recepcji z całodobową 

obsługą. Dozorowaniem SAP powinny zostać objęte wszystkie pomieszczenia ogólnie dostępne, pomieszczenia 
biurowe, techniczne, magazynowe, zaplecza, sanitarne i użytkowe, poziome drogi ewakuacyjne, oraz przestrzenie nad 
stropem podwieszanym i w podłodze technicznej. Wszystkie elementy systemu w pętlach dozorowych powinny być 
adresowalne, co umożliwi dokładną identyfikację źródła (miejsca) wywołania alarmu, oraz monitorowanie lub 

stwa obiektu. Informacja o pożarze wyświetlać się powinna na 
wyświetlaczu CSP z podaniem adresu czujki, lub ręcznego ostrzegacza pożarowego, oraz numeru pomieszczenia, w 

Centralę sygnalizacji pożarowej należy zasilić bezpośrednio z wydzielonego zabezpieczenia w rozdzielnicy RSerw. 
Centrala sygnalizacji pożarowej zasilana jest napięciem 230V. Prowadzenie linii zasilającej, oraz rodzaj zabezpieczenia 

acji projektowej branży elektrycznej. Wyposażyć CSAP w dodatkowe niezależne źródło 
zasilania (bateria akumulatorów), zapewniające działanie CSP w stanie dozorowania przez minimum 72 godziny, a w 

nien umożliwić naładowanie całkowicie 
rozładowanego akumulatora w ciągu 24h do 80% jego pojemności. Pełne naładowanie sprawnego akumulatora 

j należy prowadzić na suficie, lub w przestrzeniach nad sufitem 
podwieszanym. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych metalowych, rurach 

padkach podtynkowo. Zejścia do 
ręcznych ostrzegaczy pożaru należy wykonać podtynkowo w rurach elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub 
rurach karbowanych. Dopuszcza się wykonanie instalacji natynkowej, o ile nie jest możliwe wykonanie instalacji 

nkowej. Trasy kablowe dla systemu sygnalizacji pożaru należy prowadzić w taki sposób aby zmniejszyć wpływ 
zakłóceń elektromagnetycznych od kabli oraz urządzeń innych instalacji. Oddzielenie kabli można osiągnąć poprzez 

ałach lub korytkach kablowych przewidzianych wyłącznie do prowadzenie 
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instalacji sygnalizacji pożaru. Instalowanie w odległości nie mniejsze niż 0,3m od kabli innych instalacji lub poprzez 
zastosowanie kabli ekranowanych elektrycznie. Systemy prowadzenia k
sygnalizatory dźwiękowe w wykonaniu zapewniającym podtrzymanie funkcji w czasie pożaru przez minimum 90 minut 
systemy koryt kablowych E90, oraz systemy mocowania kabli E90. Należy uniknąć wykonywania połączeń kabli poza 
obudowami urządzeń i elementów. Jeśli nie da się uniknąć połączeń przewodów YnTKSYekw 1x2x0.8mm pętli 
dozorowej, to można ją przedłużyć wykonując przedłużenie żył i ekranu w puszce instalacyjnej. W przypadku kiedy 
istnieje możliwość wymiany odcinka pomiędz
przedłużenie przewodów HDGs2x1mm2 PH90 należy wykonać w odpowiednich puszkach łączeniowych o tej samej lub 
wyższej odporności ogniowej jak przewód i trasa kablowa aby funkcja podtrzymani
stropy i ściany zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi sztywnymi nierozprzestrzeniającymi płomienia. 
Przepusty i oddzielenia stref pożarowych muszą posiadać odporność ogniową równą odporności tego oddzielenia, 
należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. Zastosowane materiały ogniochronne muszą być 
atestowane i montowane zgodnie z instrukcją producenta. Po wykonaniu uszczelnień odpowiednio je opisać podając 
typ uszczelnienia, jego odporność ogn
schemacie nie opisano inaczej):
(1) YnTKSYekw 1x2x0,8mm –
(2) HDGs2x1mm2 PH90 – zasilanie sygnalizatorów SAP.
Przewody należy układać tak, aby nie naruszyć izolacji i ni
dozorowa nie może mieć rezystancji większej niż 2 x 75 Ohm. Należy zachować ciągłość ekranów przewodów linii 
dozorowej pomiędzy czujkami. Koniec lub początek ekranu linii dozorowej należy podłączyć do u
należy podłączać obu końców pętli, ponieważ może to wprowadzić zakłócenia uniemożliwiające poprawną pracę 
systemu SAP. Przewody należy oznaczyć na końcach oraz przy urządzeniach. 

 
� Centrala sygnalizacji pożarowej (CSAP)

 
Centrale należy umieścić w obiekcie na ścianie w pomieszczeniu technicznym i na stanowisku dyżurnego strażaka tak, 
aby górny wyświetlacz centrali był na wysokości 
sygnalizacji pożarowej widoczne jest na rysu
system montażu E90. CSAP należy uziemić zgodnie z wytycznymi producenta.

 
� Czujki 
 
Czujki należy zamontować w miejscach wskazanych na rysunkach technicznych do sufitu oraz w przestrzeniach między 
sufitowych. Czujki zamontować tak, aby znajdowały się minimum 50 cm od ścian lub ścianek działowych (przegród). 
Należy unikać montażu czujek w 
zwarć mocować do konstrukcji za pomocą wkrętów lub śrub zgodnie z wytycznymi producenta. W gnieździe zakończyć 
i podłączyć okablowanie magistrali pętli dozorowej. Do przymoco
sygnalizatory zadziałania czujek zlokalizowanych w strefie stropu podwieszanego montowane bezpośrednio pod 
czujkami na skrzyżowaniach ram sufitu podwieszanego, lub w środku rastra sufitowego. Czujki montowane w stref
sufitów podwieszanych nie mogą być montowane bezpośrednio nad oprawami oświetleniowymi instalowanymi w 
konstrukcji sufitu podwieszanego. Czujki montowane w strefach sufitów podwieszanych wyposażyć w sygnalizatory 
działania umieszczone na suficie podwie

 
� Ręczne ostrzegacze pożarowe (ROP)
 
Ręczne ostrzegacze pożarowe należy rozmieścić w miejscach wskazanych na rysunkach technicznych. Wysokość 
montażu 140 cm od posadzki. Dopuszczalna tolerancja montażu ±2
ostrzegaczy pożarowych na różnych wysokościach w obrębie jednego pomieszczenia. Ręczne ostrzegacze pożarowe 
powinny być dobrze widoczne, łatwe do identyfikacji oraz łatwo dostępne, dlatego należy umieścić przy 
oznakowanie (piktogramy), zgodne z obowiązującymi przepisami i normami.
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instalacji sygnalizacji pożaru. Instalowanie w odległości nie mniejsze niż 0,3m od kabli innych instalacji lub poprzez 
zastosowanie kabli ekranowanych elektrycznie. Systemy prowadzenia kabli HDGs2x1mm2 PH90 zasilających 
sygnalizatory dźwiękowe w wykonaniu zapewniającym podtrzymanie funkcji w czasie pożaru przez minimum 90 minut 
systemy koryt kablowych E90, oraz systemy mocowania kabli E90. Należy uniknąć wykonywania połączeń kabli poza 
obudowami urządzeń i elementów. Jeśli nie da się uniknąć połączeń przewodów YnTKSYekw 1x2x0.8mm pętli 
dozorowej, to można ją przedłużyć wykonując przedłużenie żył i ekranu w puszce instalacyjnej. W przypadku kiedy 
istnieje możliwość wymiany odcinka pomiędzy elementami na pętli dozorowej należy wymienić przewód. Łączenie lub 
przedłużenie przewodów HDGs2x1mm2 PH90 należy wykonać w odpowiednich puszkach łączeniowych o tej samej lub 
wyższej odporności ogniowej jak przewód i trasa kablowa aby funkcja podtrzymania była zachowana. Przejścia przez 
stropy i ściany zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi sztywnymi nierozprzestrzeniającymi płomienia. 
Przepusty i oddzielenia stref pożarowych muszą posiadać odporność ogniową równą odporności tego oddzielenia, 
należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. Zastosowane materiały ogniochronne muszą być 
atestowane i montowane zgodnie z instrukcją producenta. Po wykonaniu uszczelnień odpowiednio je opisać podając 
typ uszczelnienia, jego odporność ogniową i datę wykonania. Okablowanie systemu sygnalizacji pożarowej (jeśli na 
schemacie nie opisano inaczej): 

– pętle systemu SAP  
zasilanie sygnalizatorów SAP. 

Przewody należy układać tak, aby nie naruszyć izolacji i nie przekroczyć minimalnego promienia ich gięcia. Linia 
dozorowa nie może mieć rezystancji większej niż 2 x 75 Ohm. Należy zachować ciągłość ekranów przewodów linii 
dozorowej pomiędzy czujkami. Koniec lub początek ekranu linii dozorowej należy podłączyć do u
należy podłączać obu końców pętli, ponieważ może to wprowadzić zakłócenia uniemożliwiające poprawną pracę 
systemu SAP. Przewody należy oznaczyć na końcach oraz przy urządzeniach.  

Centrala sygnalizacji pożarowej (CSAP) 

leży umieścić w obiekcie na ścianie w pomieszczeniu technicznym i na stanowisku dyżurnego strażaka tak, 
aby górny wyświetlacz centrali był na wysokości ≤180 cm, lecz nie niżej niż 160 cm. Umiejscowienie centrali 
sygnalizacji pożarowej widoczne jest na rysunku technicznym. Centralę należy zamontować stosując certyfikowany 
system montażu E90. CSAP należy uziemić zgodnie z wytycznymi producenta. 

Czujki należy zamontować w miejscach wskazanych na rysunkach technicznych do sufitu oraz w przestrzeniach między 
sufitowych. Czujki zamontować tak, aby znajdowały się minimum 50 cm od ścian lub ścianek działowych (przegród). 
Należy unikać montażu czujek w miejscach występowania silnych strumieni powietrza. Podstawy czujek z izolatorami 
zwarć mocować do konstrukcji za pomocą wkrętów lub śrub zgodnie z wytycznymi producenta. W gnieździe zakończyć 
i podłączyć okablowanie magistrali pętli dozorowej. Do przymocowanego gniazda założyć czujkę. Optyczne 
sygnalizatory zadziałania czujek zlokalizowanych w strefie stropu podwieszanego montowane bezpośrednio pod 
czujkami na skrzyżowaniach ram sufitu podwieszanego, lub w środku rastra sufitowego. Czujki montowane w stref
sufitów podwieszanych nie mogą być montowane bezpośrednio nad oprawami oświetleniowymi instalowanymi w 
konstrukcji sufitu podwieszanego. Czujki montowane w strefach sufitów podwieszanych wyposażyć w sygnalizatory 
działania umieszczone na suficie podwieszanym w odległości nie większej niż 1m od czujki.  

Ręczne ostrzegacze pożarowe (ROP) 

Ręczne ostrzegacze pożarowe należy rozmieścić w miejscach wskazanych na rysunkach technicznych. Wysokość 
montażu 140 cm od posadzki. Dopuszczalna tolerancja montażu ±20 cm. Nie dopuszcza się instalowania ręcznych 
ostrzegaczy pożarowych na różnych wysokościach w obrębie jednego pomieszczenia. Ręczne ostrzegacze pożarowe 
powinny być dobrze widoczne, łatwe do identyfikacji oraz łatwo dostępne, dlatego należy umieścić przy 
oznakowanie (piktogramy), zgodne z obowiązującymi przepisami i normami. 
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instalacji sygnalizacji pożaru. Instalowanie w odległości nie mniejsze niż 0,3m od kabli innych instalacji lub poprzez 
abli HDGs2x1mm2 PH90 zasilających 

sygnalizatory dźwiękowe w wykonaniu zapewniającym podtrzymanie funkcji w czasie pożaru przez minimum 90 minut – 
systemy koryt kablowych E90, oraz systemy mocowania kabli E90. Należy uniknąć wykonywania połączeń kabli poza 
obudowami urządzeń i elementów. Jeśli nie da się uniknąć połączeń przewodów YnTKSYekw 1x2x0.8mm pętli 
dozorowej, to można ją przedłużyć wykonując przedłużenie żył i ekranu w puszce instalacyjnej. W przypadku kiedy 

y elementami na pętli dozorowej należy wymienić przewód. Łączenie lub 
przedłużenie przewodów HDGs2x1mm2 PH90 należy wykonać w odpowiednich puszkach łączeniowych o tej samej lub 

a była zachowana. Przejścia przez 
stropy i ściany zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi sztywnymi nierozprzestrzeniającymi płomienia. 
Przepusty i oddzielenia stref pożarowych muszą posiadać odporność ogniową równą odporności tego oddzielenia, 
należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. Zastosowane materiały ogniochronne muszą być 
atestowane i montowane zgodnie z instrukcją producenta. Po wykonaniu uszczelnień odpowiednio je opisać podając 

iową i datę wykonania. Okablowanie systemu sygnalizacji pożarowej (jeśli na 

e przekroczyć minimalnego promienia ich gięcia. Linia 
dozorowa nie może mieć rezystancji większej niż 2 x 75 Ohm. Należy zachować ciągłość ekranów przewodów linii 
dozorowej pomiędzy czujkami. Koniec lub początek ekranu linii dozorowej należy podłączyć do uziemienia centrali. Nie 
należy podłączać obu końców pętli, ponieważ może to wprowadzić zakłócenia uniemożliwiające poprawną pracę 

leży umieścić w obiekcie na ścianie w pomieszczeniu technicznym i na stanowisku dyżurnego strażaka tak, 
żej niż 160 cm. Umiejscowienie centrali 

nku technicznym. Centralę należy zamontować stosując certyfikowany 

Czujki należy zamontować w miejscach wskazanych na rysunkach technicznych do sufitu oraz w przestrzeniach między 
sufitowych. Czujki zamontować tak, aby znajdowały się minimum 50 cm od ścian lub ścianek działowych (przegród). 

miejscach występowania silnych strumieni powietrza. Podstawy czujek z izolatorami 
zwarć mocować do konstrukcji za pomocą wkrętów lub śrub zgodnie z wytycznymi producenta. W gnieździe zakończyć 

wanego gniazda założyć czujkę. Optyczne 
sygnalizatory zadziałania czujek zlokalizowanych w strefie stropu podwieszanego montowane bezpośrednio pod 
czujkami na skrzyżowaniach ram sufitu podwieszanego, lub w środku rastra sufitowego. Czujki montowane w strefach 
sufitów podwieszanych nie mogą być montowane bezpośrednio nad oprawami oświetleniowymi instalowanymi w 
konstrukcji sufitu podwieszanego. Czujki montowane w strefach sufitów podwieszanych wyposażyć w sygnalizatory 

szanym w odległości nie większej niż 1m od czujki.   

Ręczne ostrzegacze pożarowe należy rozmieścić w miejscach wskazanych na rysunkach technicznych. Wysokość 
0 cm. Nie dopuszcza się instalowania ręcznych 

ostrzegaczy pożarowych na różnych wysokościach w obrębie jednego pomieszczenia. Ręczne ostrzegacze pożarowe 
powinny być dobrze widoczne, łatwe do identyfikacji oraz łatwo dostępne, dlatego należy umieścić przy nich stosowne 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  
� Zasady kontroli jakości Robót

 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj
(1) ciągłości linii dozorowych, 
(2) rezystancji pętli dozorowych,
(3) rezystancji izolacji przewodów.
Wykonawca powinien sprawdzić i wykazać, że montaż, materiały i urządzenia użyte 
obowiązującymi przepisami i normami, oraz że dokumentacja powykonawcza jest zgodna z wykonaną instalacją.
Wykonawca powinien sprawdzić i wykazać, że instalacja pracuje zgodnie z przeznaczeniem, a w szczególności:
(1) wszystkie elementy systemu są sprawne,
(2) urządzenia działają zgodnie z obowiązującymi przepisami i normami,
(3) dokumenty i instrukcje zgodne z obowiązującymi przepisami i normami są dostarczone.
W czasie odbioru wykonawca systemu SAP jest zobowiązany przekazać Inwestoro
(1) Dokumentacje powykonawczą, w której naniesiono wszystkie zmiany w stosunku do projektu wykonawczego. 

Wszystkie wniesione zmiany należy uzgodnić z projektantem,
(2) Wydruki testów urządzeń SAP,
(3) Książkę pracy systemu, 
(4) Aktualne certyfikaty na wszystkie elementy systemu,
(5) Protokoły wykonanych pomiarów.

 
� Zalecenia eksploatacji i konserwacji 

 
Zainstalowany system sygnalizacji pożarowej należy regularnie poddawać badaniom okresowym przewidzianym w 
instrukcjach producentów urządzeń i w PKN
instalatorowi. W pobliżu CSP należy umieścić następujące dokumenty:
(1) Instrukcję obsługi CSP; 
(2) Dokumentacje techniczną powykonawczą z rzutami elementów instalacji  i przebiegami tras kablowych;
(3) Książkę kontroli systemu, do której wpisuje się:

a. raporty z przeprowadzonych kontroli instalacji i urządzeń,
b. dokonane zmiany, naprawy i uzupełnienia w instalacji,
c. wszystkie alarmy z podaniem daty i czasu ich powstania,
d. instrukcję postępowania w wypadku alar

Osoby zajmujące się obsługą systemu należy przeszkolić. Szkolenie po wykonaniu i
przeprowadza wykonawca w uzgodnieniu z Inwestorem. Po
protokołu ze szkolenia z wyszczególnieniem osób uczestniczących w szkoleniu, oraz jego zakresu, które jest 
zatwierdzane przez Inwestora. Osoba, która będzie wykonywała konserwacje lub naprawy powinna być przeszkolona i 
posiadać stosowne uprawnienia.

 

� Zasady postępowania z wad

 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wła
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ust
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ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj
 

rezystancji pętli dozorowych, 
rezystancji izolacji przewodów. 

Wykonawca powinien sprawdzić i wykazać, że montaż, materiały i urządzenia użyte w procesie realizacji są zgodne z 
obowiązującymi przepisami i normami, oraz że dokumentacja powykonawcza jest zgodna z wykonaną instalacją.
Wykonawca powinien sprawdzić i wykazać, że instalacja pracuje zgodnie z przeznaczeniem, a w szczególności:

elementy systemu są sprawne, 
urządzenia działają zgodnie z obowiązującymi przepisami i normami, 
dokumenty i instrukcje zgodne z obowiązującymi przepisami i normami są dostarczone.

W czasie odbioru wykonawca systemu SAP jest zobowiązany przekazać Inwestorowi następujące dokumenty:
Dokumentacje powykonawczą, w której naniesiono wszystkie zmiany w stosunku do projektu wykonawczego. 
Wszystkie wniesione zmiany należy uzgodnić z projektantem, 
Wydruki testów urządzeń SAP, 

ty na wszystkie elementy systemu, 
Protokoły wykonanych pomiarów. 

Zalecenia eksploatacji i konserwacji  

Zainstalowany system sygnalizacji pożarowej należy regularnie poddawać badaniom okresowym przewidzianym w 
instrukcjach producentów urządzeń i w PKN-CEN/TS 54-14. Konserwacje urządzeń należy zlecić uprawnionemu 
instalatorowi. W pobliżu CSP należy umieścić następujące dokumenty: 

Dokumentacje techniczną powykonawczą z rzutami elementów instalacji  i przebiegami tras kablowych;
Książkę kontroli systemu, do której wpisuje się: 

raporty z przeprowadzonych kontroli instalacji i urządzeń, 
dokonane zmiany, naprawy i uzupełnienia w instalacji, 
wszystkie alarmy z podaniem daty i czasu ich powstania, 
instrukcję postępowania w wypadku alarmów pożarowych i uszkodzeń,  

Osoby zajmujące się obsługą systemu należy przeszkolić. Szkolenie po wykonaniu i
przeprowadza wykonawca w uzgodnieniu z Inwestorem. Po przeprowadzonym szkoleniu wykonawca przedstawia 

wyszczególnieniem osób uczestniczących w szkoleniu, oraz jego zakresu, które jest 
zatwierdzane przez Inwestora. Osoba, która będzie wykonywała konserwacje lub naprawy powinna być przeszkolona i 
posiadać stosowne uprawnienia. 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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cowych polegających na kontroli: 

w procesie realizacji są zgodne z 
obowiązującymi przepisami i normami, oraz że dokumentacja powykonawcza jest zgodna z wykonaną instalacją. 
Wykonawca powinien sprawdzić i wykazać, że instalacja pracuje zgodnie z przeznaczeniem, a w szczególności: 

dokumenty i instrukcje zgodne z obowiązującymi przepisami i normami są dostarczone. 
wi następujące dokumenty: 

Dokumentacje powykonawczą, w której naniesiono wszystkie zmiany w stosunku do projektu wykonawczego. 

Zainstalowany system sygnalizacji pożarowej należy regularnie poddawać badaniom okresowym przewidzianym w 
14. Konserwacje urządzeń należy zlecić uprawnionemu 

Dokumentacje techniczną powykonawczą z rzutami elementów instalacji  i przebiegami tras kablowych; 

Osoby zajmujące się obsługą systemu należy przeszkolić. Szkolenie po wykonaniu i uruchomieniu instalacji 
przeprowadzonym szkoleniu wykonawca przedstawia 

wyszczególnieniem osób uczestniczących w szkoleniu, oraz jego zakresu, które jest 
zatwierdzane przez Inwestora. Osoba, która będzie wykonywała konserwacje lub naprawy powinna być przeszkolona i 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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SST.02.02.12 
System gaszenia pożaru dla serwerowni 
( 45343210-8    Instalowanie sprzętu gaśniczego )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały systemu automatycznego gaszenia pożaru powinny odpowiada
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

 

� Środek gaśniczy HFC – 227ea

 

Środek gaśniczy HFC – 227ea o następujących danych materiałowych nie gorszych niż:
(1) Masa molowa 170,03 kg/kmol;
(2) Punkt topnienia 131 °C;
(3) Punkt wrzenia przy 1,01325 bar 16,4 °C;
(4) Ciśnienie par:  

� 2,26 bar przy 4,4 °C, 
� 4,57 bar przy 25 °C, 
� 10,2 bar przy 54 °C; 

(5)  Temperatura krytyczna 101,7 °C;
(6)  Gęstość krytyczna 621 kg/m3;
(7)  Ciśnienie krytyczne  29,0 bar;
(8)  Krytyczna objętość właściwa 1,61�10
(9)  Pojemność cieplna cieczy nasyconej przy 25 °C: 1,102 kJ/(kg K);
(10)  Pojemność cieplna pary nasyconej przy 25 °C: 0,778 kJ/(kg K);
(11)  Pojemność cieplna pary nasyconej przy 1,01325 bar i 25 °C: 0,726 kJ/(kg K);
(12)  Entalpia parowania w punkcie wrzenia 132,7 kJ/kg;
(13)  Przewodność cieplna cieczy przy 25 °C: 0,069 W/(m K);
(14)  Przewodność cieplna pary przy 25 °C: 0,012 W/(m K);
(15)  Lepkość dynamiczna cieczy przy 25 °C: 1,84�10
(16)  Lepkość dynamiczna pary przy 25 °C: 1,32�10

(17)  Napięcie powierzchniowe przy 25

 
� Zbiornik na środek gaśniczy

 
HFC-227ea jest składowany w postaci ciekłej w butlach stalowych wykonanych zgodnie z przepisami TPED, 
dopełnionych azotem do ciśnienia ok. 55 bar. Zawór  butli wyposażony jest w przyłącze do zamocowania 
kontroli ciśnienia w butli, manometru i rozrywanej płytki bezpieczeństwa. Zawór posiada pokrywę bezpieczeństwa i 
pokrywę ochronną. Te pokrywy stanowią dodatkowe zabezpieczenia, zmniejszające możliwość niekontrolowanego, 
niezamierzonego wypływu środka gaśniczego, który mógłby prowadzić do groźnych dla życia zranień i szkód 
materialnych. 
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System gaszenia pożaru dla serwerowni – okablowanie osprzęt, 
8    Instalowanie sprzętu gaśniczego ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE.

Wszystkie materiały systemu automatycznego gaszenia pożaru powinny odpowiadać 
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 

227ea 

227ea o następujących danych materiałowych nie gorszych niż: 
Masa molowa 170,03 kg/kmol; 

131 °C; 
,01325 bar 16,4 °C; 

 

Temperatura krytyczna 101,7 °C; 
Gęstość krytyczna 621 kg/m3; 

29,0 bar; 
Krytyczna objętość właściwa 1,61�10-3 m3/kg; 
Pojemność cieplna cieczy nasyconej przy 25 °C: 1,102 kJ/(kg K); 
Pojemność cieplna pary nasyconej przy 25 °C: 0,778 kJ/(kg K); 
Pojemność cieplna pary nasyconej przy 1,01325 bar i 25 °C: 0,726 kJ/(kg K); 
Entalpia parowania w punkcie wrzenia 132,7 kJ/kg; 
Przewodność cieplna cieczy przy 25 °C: 0,069 W/(m K); 
Przewodność cieplna pary przy 25 °C: 0,012 W/(m K); 
Lepkość dynamiczna cieczy przy 25 °C: 1,84�10-4 kg/(m s); 
Lepkość dynamiczna pary przy 25 °C: 1,32�10-5 kg/(m s); 

Napięcie powierzchniowe przy 25 °C: 7,00�10-3 N/m. 

Zbiornik na środek gaśniczy 

227ea jest składowany w postaci ciekłej w butlach stalowych wykonanych zgodnie z przepisami TPED, 
dopełnionych azotem do ciśnienia ok. 55 bar. Zawór  butli wyposażony jest w przyłącze do zamocowania 
kontroli ciśnienia w butli, manometru i rozrywanej płytki bezpieczeństwa. Zawór posiada pokrywę bezpieczeństwa i 
pokrywę ochronną. Te pokrywy stanowią dodatkowe zabezpieczenia, zmniejszające możliwość niekontrolowanego, 

środka gaśniczego, który mógłby prowadzić do groźnych dla życia zranień i szkód 
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 

ć wymaganiom zawartym w 

227ea jest składowany w postaci ciekłej w butlach stalowych wykonanych zgodnie z przepisami TPED, 
dopełnionych azotem do ciśnienia ok. 55 bar. Zawór  butli wyposażony jest w przyłącze do zamocowania czujnika do 
kontroli ciśnienia w butli, manometru i rozrywanej płytki bezpieczeństwa. Zawór posiada pokrywę bezpieczeństwa i 
pokrywę ochronną. Te pokrywy stanowią dodatkowe zabezpieczenia, zmniejszające możliwość niekontrolowanego, 

środka gaśniczego, który mógłby prowadzić do groźnych dla życia zranień i szkód 
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� Zawór zasobnika 
 

Zbiornik jest wyposażony w zawór spustowy. W zaworze wbudowano miernik ciśnienia (manometr), wskazujący 
aktualne ciśnienie w zasobniku. 

 
� Przewody rurowe 

 
Środek gaśniczy do dysz rozpływa się instalacją rurową. Przyłączenie zaworu do instalacji rurowej może być wykonane 
poprzez wąż elastyczny lub poprzez adapter. Właściwe rozprowadzenie gazu zależy od konfiguracji rur. Należy 
zastosować rury stalowe, bez szwu, spełniające normy PN

 
� Złączki instalacyjne 

 
Złączki powinny spełniać wymagania norm produktu DIN/EN 10242 oraz norm materiałowych DIN/EN 1562 i być 
przeznaczone do instalacji rurowych wysokiego ciś
powinny posiadać wytrzymałość mechaniczną testowaną przy ciśnieniu 300 bar. 

 
� Dysze wylotowe 

 
Dysze wylotowe 180° i 360° służą do zapewnienia prawidłowego wypływu i rozdzielenia HFC
wypełnić obszar zagrożony. Dysza 180° przewidziana jest do mocowania na ściany boczne, gdzie konieczny jest 
wypływ środka gaśniczego w kształcie półkola. Z dyszy 360° środek gaśniczy wypływa dookolnie. Stosuje się je w tych 
miejscach instalacji, w których dysze znajdują się w środku obszaru zagrożenia.  Stosowanych dysz nie wolno 
malować.  

 
� Manometr kontaktowy 

 
Jest to manometr posiadający dodatkowo przełącznik kontaktowy i jest zainstalowany bezpośrednio na zaworze 
butlowym (oprócz odczytu wzrokowego wysyła impuls elektryczny do panelu sterowniczego). 
 
� Stałe Urządzenie Gaśnicze

 
Centrala sygnalizacji pożarowej
powinna dwie linie dozorowe czujek szeregu 40, na których można podłączyć do 32 czujek. Elementy sygnalizacyjne i 
manipulacyjne rozmieścić na drzwiach centrali tzw. płycie czołowej. Tu
sygnalizator z napisem POŻAR, przyciski START i STOP z przezroczystą osłoną zabezpieczającą przed 
przypadkowym naciśnięciem. W górnej części płyty czołowej zamontować wyświetlacz LCD. Każdy element 
sygnalizacyjny i manipulacyjny posiadać musi własny opis słowny. Elementy manipulacyjne umożliwiające zmianę 
parametrów konfiguracyjnych umieścić wewnątrz centrali w postaci przycisków na płycie drukowanej sterownika. 
Powinny znajdować się tam również przycisk restar
zworek ZW3......ZW12.  
Zasilacz 24VDC/3A  umiejscowić na tylnej ścianie centrali wraz z  układem ładowania baterii akumulatorów 12V/7Ah 
oraz zespołem łączówek do podłączenia zewnętrznych instala
zasilanie systemy przez 72h w przypadku czuwania i 30 min. w przypadku działania alarmu.

 
� Sygnalizatory pożaru 

 
Sygnalizatory ewakuacyjne i ostrzeżenia
pomieszczenia, do którego zostanie wprowadzony środek gaśniczy.  
Sygnalizatory ostrzegawcze - 
Przycisk Uruchomienia – START GASZENIA
Przycisk Wstrzymania – STOP GASZENIA
przypadku utrudnień w ewakuacji lub innych okoliczności.
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Zbiornik jest wyposażony w zawór spustowy. W zaworze wbudowano miernik ciśnienia (manometr), wskazujący 
aktualne ciśnienie w zasobniku.  

Środek gaśniczy do dysz rozpływa się instalacją rurową. Przyłączenie zaworu do instalacji rurowej może być wykonane 
poprzez wąż elastyczny lub poprzez adapter. Właściwe rozprowadzenie gazu zależy od konfiguracji rur. Należy 

stalowe, bez szwu, spełniające normy PN-EN 10210 (1:1994; 2:1997), ocynkowane.

Złączki powinny spełniać wymagania norm produktu DIN/EN 10242 oraz norm materiałowych DIN/EN 1562 i być 
przeznaczone do instalacji rurowych wysokiego ciśnienia, stosowanych w stałych urządzeniach gaśniczych. Złączki 
powinny posiadać wytrzymałość mechaniczną testowaną przy ciśnieniu 300 bar.  

Dysze wylotowe 180° i 360° służą do zapewnienia prawidłowego wypływu i rozdzielenia HFC
wypełnić obszar zagrożony. Dysza 180° przewidziana jest do mocowania na ściany boczne, gdzie konieczny jest 
wypływ środka gaśniczego w kształcie półkola. Z dyszy 360° środek gaśniczy wypływa dookolnie. Stosuje się je w tych 

cji, w których dysze znajdują się w środku obszaru zagrożenia.  Stosowanych dysz nie wolno 

Jest to manometr posiadający dodatkowo przełącznik kontaktowy i jest zainstalowany bezpośrednio na zaworze 
butlowym (oprócz odczytu wzrokowego wysyła impuls elektryczny do panelu sterowniczego). 

Stałe Urządzenie Gaśnicze 

Centrala sygnalizacji pożarowej w metalowej obudowie przystosowanej do zawieszenia na ścianie. Posiadać 
powinna dwie linie dozorowe czujek szeregu 40, na których można podłączyć do 32 czujek. Elementy sygnalizacyjne i 
manipulacyjne rozmieścić na drzwiach centrali tzw. płycie czołowej. Tu umiejscowić min. diody świecące, podświetlany 
sygnalizator z napisem POŻAR, przyciski START i STOP z przezroczystą osłoną zabezpieczającą przed 
przypadkowym naciśnięciem. W górnej części płyty czołowej zamontować wyświetlacz LCD. Każdy element 

jny i manipulacyjny posiadać musi własny opis słowny. Elementy manipulacyjne umożliwiające zmianę 
parametrów konfiguracyjnych umieścić wewnątrz centrali w postaci przycisków na płycie drukowanej sterownika. 
Powinny znajdować się tam również przycisk restartu i zestaw styków do  programowania pracy centrali za pomocą 

umiejscowić na tylnej ścianie centrali wraz z  układem ładowania baterii akumulatorów 12V/7Ah 
oraz zespołem łączówek do podłączenia zewnętrznych instalacji przewodowych. Bateria akumulatorów zapewnia 
zasilanie systemy przez 72h w przypadku czuwania i 30 min. w przypadku działania alarmu.

Sygnalizatory ewakuacyjne i ostrzeżenia - optyczne i akustyczne służące do alarmowania ludzi dla
pomieszczenia, do którego zostanie wprowadzony środek gaśniczy.   

 informujące o obecności środka gaśniczego w pomieszczeniu.
START GASZENIA (kolor żółty) – służący do zdalnego ręcznego u
STOP GASZENIA (kolor niebieski) – służący do zatrzymania procedury gaszenia w 

przypadku utrudnień w ewakuacji lub innych okoliczności. 
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Zbiornik jest wyposażony w zawór spustowy. W zaworze wbudowano miernik ciśnienia (manometr), wskazujący 

Środek gaśniczy do dysz rozpływa się instalacją rurową. Przyłączenie zaworu do instalacji rurowej może być wykonane 
poprzez wąż elastyczny lub poprzez adapter. Właściwe rozprowadzenie gazu zależy od konfiguracji rur. Należy 

EN 10210 (1:1994; 2:1997), ocynkowane. 

Złączki powinny spełniać wymagania norm produktu DIN/EN 10242 oraz norm materiałowych DIN/EN 1562 i być 
nienia, stosowanych w stałych urządzeniach gaśniczych. Złączki 

Dysze wylotowe 180° i 360° służą do zapewnienia prawidłowego wypływu i rozdzielenia HFC-227ea  tak, by całkowicie 
wypełnić obszar zagrożony. Dysza 180° przewidziana jest do mocowania na ściany boczne, gdzie konieczny jest 
wypływ środka gaśniczego w kształcie półkola. Z dyszy 360° środek gaśniczy wypływa dookolnie. Stosuje się je w tych 

cji, w których dysze znajdują się w środku obszaru zagrożenia.  Stosowanych dysz nie wolno 

Jest to manometr posiadający dodatkowo przełącznik kontaktowy i jest zainstalowany bezpośrednio na zaworze 
butlowym (oprócz odczytu wzrokowego wysyła impuls elektryczny do panelu sterowniczego).  

w metalowej obudowie przystosowanej do zawieszenia na ścianie. Posiadać 
powinna dwie linie dozorowe czujek szeregu 40, na których można podłączyć do 32 czujek. Elementy sygnalizacyjne i 

umiejscowić min. diody świecące, podświetlany 
sygnalizator z napisem POŻAR, przyciski START i STOP z przezroczystą osłoną zabezpieczającą przed 
przypadkowym naciśnięciem. W górnej części płyty czołowej zamontować wyświetlacz LCD. Każdy element 

jny i manipulacyjny posiadać musi własny opis słowny. Elementy manipulacyjne umożliwiające zmianę 
parametrów konfiguracyjnych umieścić wewnątrz centrali w postaci przycisków na płycie drukowanej sterownika. 

tu i zestaw styków do  programowania pracy centrali za pomocą 

umiejscowić na tylnej ścianie centrali wraz z  układem ładowania baterii akumulatorów 12V/7Ah 
cji przewodowych. Bateria akumulatorów zapewnia 

zasilanie systemy przez 72h w przypadku czuwania i 30 min. w przypadku działania alarmu. 

optyczne i akustyczne służące do alarmowania ludzi dla ich ewakuacji z 

informujące o obecności środka gaśniczego w pomieszczeniu. 
służący do zdalnego ręcznego uruchomienia gaszenia. 

służący do zatrzymania procedury gaszenia w 
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22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  
� Ogólne zasady wykonania Robót

 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego. 

Szczegółowe warunki wykonania robót części elektryc
(1) Centralę obsługującą instalację pożarowa zamontować na ścianie we wskazanej w dokumentacji projektowej 

lokalizacji; 
(2) Instalację linii dozorowych, montaż urządzeń, oprogramowanie centralki i jej uruchomienie wykonać zgodnie z 

dokumentacją techniczną opracowaną przez producenta urządzeń;
(3) Wszystkie elementy detekcji, sygnalizacji i sterowania zamontować zgodnie z opracowaną dokumentacją 

projektową;  
(4) Lokalizacja czujek zgodnie z obowiązującymi normami; 
(5) Wskaźniki optyczne czujek zainstalowane 

kierunku wejścia do pomieszczenia; 
(6) Podczas montażu przewodów linii dozorowych zwrócić uwagę na zachowanie odpowiedniej polaryzacji; 
(7) Przyciski uruchomienia START GASZENIA umiejscowić wewnątrz 

STOP GASZENIA umiejscowić na zewnątrz pomieszczenia w miejscach łatwo dostępnych i widocznych.  Obok 
zamieścić tablice informacyjne o ich przeznaczeniu; 

(8) Sygnalizatory akustyczne oraz optyczne zamontować na śc
(9) Podświetlane panele informacyjne zamontować nad drzwiami wejściowymi do pomieszczenia z samoczynnym 

gaszeniem. Sygnalizator powinien wskazywać wyraźnie na związek z pomieszczeniem;
(10) Wszystkie linie kablowe ułożyć zgo
Wszystkie otwory linii instalacyjnych, przechodzące przez ściany i stropy kondygnacyjne uszczelnić i w razie potrzeby 
wypełnić masami ognioodpornymi. System połączyć poprzez moduł adresowalny z
Wykrycie pożaru oraz zadziałanie systemu gaszenia gazem obojętnym sygnalizować w budynku poprzez system SAP. 
Dla ochrony pomieszczeń zainstalować optyczne czujki dymu podłączone do 2 linii dozorowych centrali (CAG). W 
strefie automatycznego gaszenia, czujki należy zainstalować w układzie koincydencji 2z2 tzn. że w każdej przestrzeni 
chronionej  znajdują się po min. dwie czujki należące do innych linii dozorowych (koincydencja dwu liniowa).

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj
(1) sprawdzenie stanu kompletności instalacji przeciwpożarowej,
(2) sprawdzenie jakości użytych materiałów,
(3) sprawdzenie poprawności montażu rurociągów na zgodność z dokumentacja projektową,
(4) sprawdzenie jakości wykonanych połączeń i przyłączeń,
(5) sprowadzenie poprawnego funkcjonowania centrali automatycznego gaszenia,
(6) sprawdzenie czy czujki i ręczne ostrzegacze pożarowe są sprawne,
(7) sprawdzenie czy wszystkie połączenia do stacji odbiorczej alarmów pożarowych pracują oraz czy wszystkie 

meldunki są prawidłowe i zrozumiałe, 
(8) sprawdzenie poprawności montażu tras kablowych na zgodności z dok

poprzez sprawdzenie ciągłości linii oraz rezystancji izolacji,
(9) sprawdzenie rezystancji izolacji, rezystancji doziemienia, rezystancji pętli linii dozorowych,
(10) sprawdzenie organizacji alarmowania, a w szczególności p
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Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

Szczegółowe warunki wykonania robót części elektrycznej  instalacji: 
Centralę obsługującą instalację pożarowa zamontować na ścianie we wskazanej w dokumentacji projektowej 

Instalację linii dozorowych, montaż urządzeń, oprogramowanie centralki i jej uruchomienie wykonać zgodnie z 
techniczną opracowaną przez producenta urządzeń; 

Wszystkie elementy detekcji, sygnalizacji i sterowania zamontować zgodnie z opracowaną dokumentacją 

Lokalizacja czujek zgodnie z obowiązującymi normami;  
Wskaźniki optyczne czujek zainstalowane na stropie rzeczywistym bądź podwieszonym muszą być zwrócone w 
kierunku wejścia do pomieszczenia;  
Podczas montażu przewodów linii dozorowych zwrócić uwagę na zachowanie odpowiedniej polaryzacji; 
Przyciski uruchomienia START GASZENIA umiejscowić wewnątrz pomieszczenia gaszenia i przycisk  zatrzymania 
STOP GASZENIA umiejscowić na zewnątrz pomieszczenia w miejscach łatwo dostępnych i widocznych.  Obok 
zamieścić tablice informacyjne o ich przeznaczeniu;  
Sygnalizatory akustyczne oraz optyczne zamontować na ścianie pod sufitem i połączyć równolegle;
Podświetlane panele informacyjne zamontować nad drzwiami wejściowymi do pomieszczenia z samoczynnym 
gaszeniem. Sygnalizator powinien wskazywać wyraźnie na związek z pomieszczeniem;
Wszystkie linie kablowe ułożyć zgodnie z dokumentacja projektową oraz z obowiązującymi normami; 

Wszystkie otwory linii instalacyjnych, przechodzące przez ściany i stropy kondygnacyjne uszczelnić i w razie potrzeby 
wypełnić masami ognioodpornymi. System połączyć poprzez moduł adresowalny z centralą systemu SAP budynku. 
Wykrycie pożaru oraz zadziałanie systemu gaszenia gazem obojętnym sygnalizować w budynku poprzez system SAP. 
Dla ochrony pomieszczeń zainstalować optyczne czujki dymu podłączone do 2 linii dozorowych centrali (CAG). W 

automatycznego gaszenia, czujki należy zainstalować w układzie koincydencji 2z2 tzn. że w każdej przestrzeni 
chronionej  znajdują się po min. dwie czujki należące do innych linii dozorowych (koincydencja dwu liniowa).

ROOBBÓÓTT  

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj
sprawdzenie stanu kompletności instalacji przeciwpożarowej, 

ie jakości użytych materiałów, 
sprawdzenie poprawności montażu rurociągów na zgodność z dokumentacja projektową,
sprawdzenie jakości wykonanych połączeń i przyłączeń, 
sprowadzenie poprawnego funkcjonowania centrali automatycznego gaszenia, 

czujki i ręczne ostrzegacze pożarowe są sprawne, 
sprawdzenie czy wszystkie połączenia do stacji odbiorczej alarmów pożarowych pracują oraz czy wszystkie 
meldunki są prawidłowe i zrozumiałe,  
sprawdzenie poprawności montażu tras kablowych na zgodności z dokumentacją projektową oraz jakości montażu 
poprzez sprawdzenie ciągłości linii oraz rezystancji izolacji, 
sprawdzenie rezystancji izolacji, rezystancji doziemienia, rezystancji pętli linii dozorowych,
sprawdzenie organizacji alarmowania, a w szczególności prawidłowości doboru czasów opóźnień alarmowania.
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wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

Centralę obsługującą instalację pożarowa zamontować na ścianie we wskazanej w dokumentacji projektowej 

Instalację linii dozorowych, montaż urządzeń, oprogramowanie centralki i jej uruchomienie wykonać zgodnie z 

Wszystkie elementy detekcji, sygnalizacji i sterowania zamontować zgodnie z opracowaną dokumentacją 

na stropie rzeczywistym bądź podwieszonym muszą być zwrócone w 

Podczas montażu przewodów linii dozorowych zwrócić uwagę na zachowanie odpowiedniej polaryzacji;  
pomieszczenia gaszenia i przycisk  zatrzymania 

STOP GASZENIA umiejscowić na zewnątrz pomieszczenia w miejscach łatwo dostępnych i widocznych.  Obok 

ianie pod sufitem i połączyć równolegle; 
Podświetlane panele informacyjne zamontować nad drzwiami wejściowymi do pomieszczenia z samoczynnym 
gaszeniem. Sygnalizator powinien wskazywać wyraźnie na związek z pomieszczeniem; 

dnie z dokumentacja projektową oraz z obowiązującymi normami;  
Wszystkie otwory linii instalacyjnych, przechodzące przez ściany i stropy kondygnacyjne uszczelnić i w razie potrzeby 

centralą systemu SAP budynku. 
Wykrycie pożaru oraz zadziałanie systemu gaszenia gazem obojętnym sygnalizować w budynku poprzez system SAP. 
Dla ochrony pomieszczeń zainstalować optyczne czujki dymu podłączone do 2 linii dozorowych centrali (CAG). W 

automatycznego gaszenia, czujki należy zainstalować w układzie koincydencji 2z2 tzn. że w każdej przestrzeni 
chronionej  znajdują się po min. dwie czujki należące do innych linii dozorowych (koincydencja dwu liniowa). 

cowych polegających na kontroli: 

sprawdzenie poprawności montażu rurociągów na zgodność z dokumentacja projektową, 

sprawdzenie czy wszystkie połączenia do stacji odbiorczej alarmów pożarowych pracują oraz czy wszystkie 

umentacją projektową oraz jakości montażu 

sprawdzenie rezystancji izolacji, rezystancji doziemienia, rezystancji pętli linii dozorowych, 
rawidłowości doboru czasów opóźnień alarmowania. 
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SST.02.02.13 
System automatyki sterowania klimatyzacji, wentylacji, c.o
( 45317000-2   Inne instalacje elektryczne )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
� Ogólne warunki stosowania materiałów

 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiały powinny by
wyrobach budowlanych oraz odpowiada
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 
Ponadto następujące elementy systemu jak: rozdzielnie klimatyzatorów, centrale klimatyzacyjne, kasetony 
klimatyzacyjne, panele operatorskie oraz sterowniki lokalne temperatur zgodne z dokumentacją projektową branży 
klimatyzacyjnej/wentylacyjnej. Urządzenia te objęte są w STWiORB branży klimatyzacyjnej/wentylacyjnej.

  

� Rodzaje materiałów 

 
Wszystkie materiały systemu 
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).. 

  
� Przewody zasilające 

 

Wszystkie instalacje zasilające urządzenia i centrale klimatyzacje oraz paneli operatorskich wykonać
powłoce bezhalogenowej typu N2XH
napięciu znamionowym izolacji 0,6/1kV.

 

� Przewody sterujące 

 

Wszystkie instalacje komunikacji, monitoringu i sterowania wykonać przewode
połączenie panelu operatorskiego z szafką teletechniczną TE1 wykonać kablem Ethernet. 

  

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  
� Ogólne zasady wykonania Robót

 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 
wytycznymi Zamawiającego.  
 

� Zasilanie oraz oprzewodowanie systemu

 

Centrale oraz kasetony klimatyzacyjne, panele operatorskie zasilić z wydzielonych obwodów w rozdzielnicy RWent 
zgodnie z dokumentacją projektową. Okablowanie instalacji zasilającej jaki i sterowniczej prowadzić w przestrzeniach 
nad sufitem podwieszanym lub
kablowej. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych metalowych, rurach 
elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Ze
pomieszczeniu należy wykonać podtynkowo w rurach osłonowych z tworzywa DN16mm. Dla pomieszczeń z kilkoma 
sterownikami, sterowniki umieścić według projektu branży wentylacyjnej, przewidzieć kabel sterowniczy o dł
W przypadku pomieszczeń z jednym sterownikiem, sterownik umieścić przy wyłączniku oświetlenia. Wszystkie kable 
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System automatyki sterowania klimatyzacji, wentylacji, c.o 
2   Inne instalacje elektryczne ) 

Ogólne warunki stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w STWiORB I "Warunki Ogólne", pkt. 2. 

Wszystkie stosowane materiały powinny być zgodne z wymogami określonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
wyrobach budowlanych oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 
Ponadto następujące elementy systemu jak: rozdzielnie klimatyzatorów, centrale klimatyzacyjne, kasetony 

e, panele operatorskie oraz sterowniki lokalne temperatur zgodne z dokumentacją projektową branży 
klimatyzacyjnej/wentylacyjnej. Urządzenia te objęte są w STWiORB branży klimatyzacyjnej/wentylacyjnej.

Wszystkie materiały systemu automatycznego gaszenia pożaru powinny odpowiadać 
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych)..  

Wszystkie instalacje zasilające urządzenia i centrale klimatyzacje oraz paneli operatorskich wykonać
powłoce bezhalogenowej typu N2XH-J trój i pięciożyłowych o przekrojach zgodnych z dokumentacją projektową i 
napięciu znamionowym izolacji 0,6/1kV. 

Wszystkie instalacje komunikacji, monitoringu i sterowania wykonać przewodem LiHCH 4x1mm2 oraz dodatkowe 
połączenie panelu operatorskiego z szafką teletechniczną TE1 wykonać kablem Ethernet.  

Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 5.  
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

Zasilanie oraz oprzewodowanie systemu 

Centrale oraz kasetony klimatyzacyjne, panele operatorskie zasilić z wydzielonych obwodów w rozdzielnicy RWent 
zgodnie z dokumentacją projektową. Okablowanie instalacji zasilającej jaki i sterowniczej prowadzić w przestrzeniach 
nad sufitem podwieszanym lub w kanałach podłogowych. Dopuszcza się układanie ww. instalacji we wspólnej trasie 
kablowej. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych metalowych, rurach 
elektroinstalacyjnych gładkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Zejścia do sterowników lokalnych temperatury w 
pomieszczeniu należy wykonać podtynkowo w rurach osłonowych z tworzywa DN16mm. Dla pomieszczeń z kilkoma 
sterownikami, sterowniki umieścić według projektu branży wentylacyjnej, przewidzieć kabel sterowniczy o dł
W przypadku pomieszczeń z jednym sterownikiem, sterownik umieścić przy wyłączniku oświetlenia. Wszystkie kable 
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lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o 
stwowych lub świadectwach ITB 

cych dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadających certyfikat CE. 
Ponadto następujące elementy systemu jak: rozdzielnie klimatyzatorów, centrale klimatyzacyjne, kasetony 

e, panele operatorskie oraz sterowniki lokalne temperatur zgodne z dokumentacją projektową branży 
klimatyzacyjnej/wentylacyjnej. Urządzenia te objęte są w STWiORB branży klimatyzacyjnej/wentylacyjnej. 

ć wymaganiom zawartym w 

Wszystkie instalacje zasilające urządzenia i centrale klimatyzacje oraz paneli operatorskich wykonać przewodem w 
J trój i pięciożyłowych o przekrojach zgodnych z dokumentacją projektową i 

m LiHCH 4x1mm2 oraz dodatkowe 
 

wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz 

Centrale oraz kasetony klimatyzacyjne, panele operatorskie zasilić z wydzielonych obwodów w rozdzielnicy RWent 
zgodnie z dokumentacją projektową. Okablowanie instalacji zasilającej jaki i sterowniczej prowadzić w przestrzeniach 

w kanałach podłogowych. Dopuszcza się układanie ww. instalacji we wspólnej trasie 
kablowej. Instalację nad sufitami podwieszanymi należy prowadzić w korytach kablowych metalowych, rurach 

jścia do sterowników lokalnych temperatury w 
pomieszczeniu należy wykonać podtynkowo w rurach osłonowych z tworzywa DN16mm. Dla pomieszczeń z kilkoma 
sterownikami, sterowniki umieścić według projektu branży wentylacyjnej, przewidzieć kabel sterowniczy o długości 10m. 
W przypadku pomieszczeń z jednym sterownikiem, sterownik umieścić przy wyłączniku oświetlenia. Wszystkie kable 
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powinny być oznaczone, w sposób trwały, od urządzenia i od strony szafy zasilającej lub pomiędzy urządzeniami w 
przypadku kabli sterowniczych. Przejścia przez stropy i ściany zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi 
sztywnymi. Przejścia przez dach uszczelnić tak aby nie było możliwe przedostanie się wody do wnętrza budynku i 
instalacji. Przepusty i oddzielenia stref pożarowych
oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. Zastosowane materiały ogniochronne 
muszą być atestowane i montowane typ uszczelnienia, jego odporność ogniową i datę wykonan
wykonywać połączeń kabli sterowniczych pomiędzy urządzeniami, a panelami operatorskimi i centralami. Przewody 
należy układać tak, aby nie naruszyć izolacji i nie przekroczyć minimalnego promienia ich gięcia. Urządzenia podłączać 
zgodnie z DTR producenta. 

  

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 

� Zasady kontroli jakości Robót
 

Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6. 

Należy wykonać sprawdzenia odbiorcze składaj

(1) zgodności dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) zgodności połączeń z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

(3) napisów informacyjno

(4) stanu ochrony przeciwpora

(5) poprawności wykonania poł
wykonawcę montażu.

(6) stanu osprzętu instalacyjnego, stanu i kompletno

(7) pomiarach rezystancji izolacji.

 

 

� Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi 
 

Wszystkie materiały, urządzenia i aparaty nie spełniaj
zostaną odrzucone. Jeśli materiały, urz
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wła
wystąpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru mo
funkcjonowania urządzenia (aparatu itp.) i ustali
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powinny być oznaczone, w sposób trwały, od urządzenia i od strony szafy zasilającej lub pomiędzy urządzeniami w 
wniczych. Przejścia przez stropy i ściany zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi 

sztywnymi. Przejścia przez dach uszczelnić tak aby nie było możliwe przedostanie się wody do wnętrza budynku i 
instalacji. Przepusty i oddzielenia stref pożarowych muszą posiadać odporność ogniową równą odporności tego 
oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. Zastosowane materiały ogniochronne 
muszą być atestowane i montowane typ uszczelnienia, jego odporność ogniową i datę wykonan
wykonywać połączeń kabli sterowniczych pomiędzy urządzeniami, a panelami operatorskimi i centralami. Przewody 
należy układać tak, aby nie naruszyć izolacji i nie przekroczyć minimalnego promienia ich gięcia. Urządzenia podłączać 

ROOBBÓÓTT  

Zasady kontroli jakości Robót 

ci Robót podano w STWiORB I „Warunki Ogólne”, pkt 6.  

sprawdzenia odbiorcze składające się z oględzin częściowych i końcowych polegaj

ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym, 

z ustalonym w dokumentacji powykonawczej, 

napisów informacyjno-ostrzegawczych, 

stanu ochrony przeciwporażeniowej, 

ci wykonania połączeń śrubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez 
u. 

tu instalacyjnego, stanu i kompletności dokumentacji dotyczącej zastosowanych materiałów,

pomiarach rezystancji izolacji. 

powania z wadliwie wykonanymi robotami i materiałami 

dzenia i aparaty nie spełniające wymagań podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
li materiały, urządzenia i aparaty nie spełniające wymaga

na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt. Na pisemne 
pienie Wykonawcy Inspektor nadzoru może uznać wadę za niemającą zasadniczego wpływu na jako

dzenia (aparatu itp.) i ustalić zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jako
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powinny być oznaczone, w sposób trwały, od urządzenia i od strony szafy zasilającej lub pomiędzy urządzeniami w 
wniczych. Przejścia przez stropy i ściany zabezpieczyć rurami elektroinstalacyjnymi gładkimi 

sztywnymi. Przejścia przez dach uszczelnić tak aby nie było możliwe przedostanie się wody do wnętrza budynku i 
muszą posiadać odporność ogniową równą odporności tego 

oddzielenia, należy je zabezpieczyć masami o odporności ogniowej przegrody. Zastosowane materiały ogniochronne 
muszą być atestowane i montowane typ uszczelnienia, jego odporność ogniową i datę wykonania. Nie można 
wykonywać połączeń kabli sterowniczych pomiędzy urządzeniami, a panelami operatorskimi i centralami. Przewody 
należy układać tak, aby nie naruszyć izolacji i nie przekroczyć minimalnego promienia ich gięcia. Urządzenia podłączać 

cowych polegających na kontroli: 

instalacji elektrycznej potwierdzonych protokołem przez 

cej zastosowanych materiałów, 

podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, 
ce wymagań zostały wbudowane lub 

ciwe, na własny koszt. Na pisemne 
zasadniczego wpływu na jakość 

jakość. 
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ST.02.03.00 
Branża sanitarna 
(CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 
odprowadzania ścieków, 

ST.02.03.01 
Wykonanie przyłączy kanalizacji deszczowej  i sanitarnej
(CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 
odprowadzania ścieków

 

44..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
 

Wytyczne materiałowe: 

- rury i kształtki z PVC-U lite klasy „S” z uszczelką;

- rury ciśnieniowe HDPE PN4; 

- studnie rewizyjne betonowe Ø1200mm z kinetami i włazami klasy E600;

- studnie rozprężne betonowe Ø1200mm z kinetami i włazami klasy E600;

- przejścia szczelne przez ściany studni;

- wpusty uliczne klasy E600; 

- rury osłonowe stalowe; 

Materiały stosowane budowy kanalizacji deszczowej i sanitarnej powinny być tak dobrane, aby ich skład, a także 
wzajemne oddziaływanie nie powodowało obniżenia trwałości kanalizacji.

Przyłącze kanalizacji deszczowej odprowadzające ścieki deszczowe z dachu, placów wokół budynku i ścieki z garaży 
oraz przyłącze kanalizacji sanitarnej należy wykonać od lica ściany zewnętrznej budynku do studzienki rewizyjnej 
usytuowanej na sieci kanalizacji de
Gdynia-Kosakowo. Istniejące uzbrojenie terenu w miejscu kolizji należy zabezpieczyć przed obsunięciem.

Rury, kształtki, kręgi betonowe i inne materiały do wbudowania powin
spełniają wymagania projektowe, posiadają wymagane atesty i aprobaty, czy są oznakowane i czy nie są uszkodzone. 
Materiały do wbudowania powinny być składowane zgodnie z zaleceniami producentów, w miejscach zapewniając
im czystość i powinny być zabezpieczone przed wewnętrznym zanieczyszczeniem. Ułożony odcinek przewodu 
powinien być zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. Montaż przewodów powinien być wykonywany, zgodnie z 
wymogami PN-B-10736, w temperaturach powietrza
układane na głębokości zamarzania należy zaizolować cieplnie.

  

55..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

Roboty przygotowawcze 
 

Przed rozpoczęciem prac ziemnych należy usunąć drzewa, krzewy, zdjąć humus w pasie budowy oraz
przyłącza kanalizacji sanitarnej w sposób trwały i widoczny. Projektowana trasa przyłącza powinna być oznaczone w 
terenie przez geodetę z uprawnieniami z założeniem ciągów reperów roboczych. Punkty na osi trasy należy oznaczyć 
za pomocą drewnianych palików, tzw. kołków osiowych z gwoździami. Kołki osiowe należy wbić na każdym załamaniu 
trasy, w osi wszystkich studzienek. Na każdym prostym odcinku należy utrwalić co najmniej 3 punkty. Kołki świadki 
wbija się po dwu stronach wykopu, tak aby istn
terenie zabudowanym repery robocze należy osadzić w ścianach budynków w postaci haków lub bolców. Ciąg reperów 
roboczych należy nawiązać do reperów sieci państwowej.

Przed przystąpieniem do robót ziemnych należy wykonać urządzenie odwadniające, zabezpieczające wykopy przed 
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urządzenie odwadniające należy kontrolować i konserwować 
przez cały czas trwania robót. 

W miejscach, gdzie może zachodzić n
ruchu, a na noc dodatkowo oznaczyć światłami.
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8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 
odprowadzania ścieków, 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne

Wykonanie przyłączy kanalizacji deszczowej  i sanitarnej 
8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 

odprowadzania ścieków) 

U lite klasy „S” z uszczelką; 

studnie rewizyjne betonowe Ø1200mm z kinetami i włazami klasy E600; 

studnie rozprężne betonowe Ø1200mm z kinetami i włazami klasy E600; 

ściany studni; 

Materiały stosowane budowy kanalizacji deszczowej i sanitarnej powinny być tak dobrane, aby ich skład, a także 
wzajemne oddziaływanie nie powodowało obniżenia trwałości kanalizacji. 

ącze kanalizacji deszczowej odprowadzające ścieki deszczowe z dachu, placów wokół budynku i ścieki z garaży 
oraz przyłącze kanalizacji sanitarnej należy wykonać od lica ściany zewnętrznej budynku do studzienki rewizyjnej 
usytuowanej na sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej zaprojektowanej na etapie koncepcji sieci dla Portu Lotniczego 

Kosakowo. Istniejące uzbrojenie terenu w miejscu kolizji należy zabezpieczyć przed obsunięciem.

Rury, kształtki, kręgi betonowe i inne materiały do wbudowania powinny być sprawdzone przed montażem, czy 
spełniają wymagania projektowe, posiadają wymagane atesty i aprobaty, czy są oznakowane i czy nie są uszkodzone. 
Materiały do wbudowania powinny być składowane zgodnie z zaleceniami producentów, w miejscach zapewniając
im czystość i powinny być zabezpieczone przed wewnętrznym zanieczyszczeniem. Ułożony odcinek przewodu 
powinien być zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. Montaż przewodów powinien być wykonywany, zgodnie z 

10736, w temperaturach powietrza ustalonych w instrukcji montażu producenta rur. Rurociągi 
układane na głębokości zamarzania należy zaizolować cieplnie. 

Przed rozpoczęciem prac ziemnych należy usunąć drzewa, krzewy, zdjąć humus w pasie budowy oraz
przyłącza kanalizacji sanitarnej w sposób trwały i widoczny. Projektowana trasa przyłącza powinna być oznaczone w 
terenie przez geodetę z uprawnieniami z założeniem ciągów reperów roboczych. Punkty na osi trasy należy oznaczyć 

ianych palików, tzw. kołków osiowych z gwoździami. Kołki osiowe należy wbić na każdym załamaniu 
trasy, w osi wszystkich studzienek. Na każdym prostym odcinku należy utrwalić co najmniej 3 punkty. Kołki świadki 
wbija się po dwu stronach wykopu, tak aby istniała możliwość odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robót. W 
terenie zabudowanym repery robocze należy osadzić w ścianach budynków w postaci haków lub bolców. Ciąg reperów 
roboczych należy nawiązać do reperów sieci państwowej. 

robót ziemnych należy wykonać urządzenie odwadniające, zabezpieczające wykopy przed 
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urządzenie odwadniające należy kontrolować i konserwować 

W miejscach, gdzie może zachodzić niebezpieczeństwo wypadków, budowę należy prowizorycznie ogrodzić od strony 
ruchu, a na noc dodatkowo oznaczyć światłami. 
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8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 
kanalizacyjne i sanitarne) 

8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 

Materiały stosowane budowy kanalizacji deszczowej i sanitarnej powinny być tak dobrane, aby ich skład, a także 

ącze kanalizacji deszczowej odprowadzające ścieki deszczowe z dachu, placów wokół budynku i ścieki z garaży 
oraz przyłącze kanalizacji sanitarnej należy wykonać od lica ściany zewnętrznej budynku do studzienki rewizyjnej 

szczowej i sanitarnej zaprojektowanej na etapie koncepcji sieci dla Portu Lotniczego 
Kosakowo. Istniejące uzbrojenie terenu w miejscu kolizji należy zabezpieczyć przed obsunięciem. 

ny być sprawdzone przed montażem, czy 
spełniają wymagania projektowe, posiadają wymagane atesty i aprobaty, czy są oznakowane i czy nie są uszkodzone. 
Materiały do wbudowania powinny być składowane zgodnie z zaleceniami producentów, w miejscach zapewniających 
im czystość i powinny być zabezpieczone przed wewnętrznym zanieczyszczeniem. Ułożony odcinek przewodu 
powinien być zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. Montaż przewodów powinien być wykonywany, zgodnie z 

ustalonych w instrukcji montażu producenta rur. Rurociągi 

Przed rozpoczęciem prac ziemnych należy usunąć drzewa, krzewy, zdjąć humus w pasie budowy oraz wyznaczyć oś 
przyłącza kanalizacji sanitarnej w sposób trwały i widoczny. Projektowana trasa przyłącza powinna być oznaczone w 
terenie przez geodetę z uprawnieniami z założeniem ciągów reperów roboczych. Punkty na osi trasy należy oznaczyć 

ianych palików, tzw. kołków osiowych z gwoździami. Kołki osiowe należy wbić na każdym załamaniu 
trasy, w osi wszystkich studzienek. Na każdym prostym odcinku należy utrwalić co najmniej 3 punkty. Kołki świadki 

iała możliwość odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robót. W 
terenie zabudowanym repery robocze należy osadzić w ścianach budynków w postaci haków lub bolców. Ciąg reperów 

robót ziemnych należy wykonać urządzenie odwadniające, zabezpieczające wykopy przed 
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urządzenie odwadniające należy kontrolować i konserwować 

iebezpieczeństwo wypadków, budowę należy prowizorycznie ogrodzić od strony 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

Wykopy 

 
Wykopy należy wykonać jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot 
mechanicznie) powinny być dostosowane do głębokości wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzętu 
mechanicznego. Szerokość wykopu uwarunkowana jest zewnętrznymi wymiarami kanału, do których dodaje się 
obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie ścian i uszczelnien
prowadzić w miarę jego głębienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien być wywieziony przez Wykonawcę na odkład. 
Dno wykopu powinno być równe i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno 
wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyższym od rzędnej projektowanej o 0,20 m. Zdjęcie pozostawionej warstwy 
0,20 m gruntu powinno być wykonane bezpośrednio przed ułożeniem przewodów rurowych. Zdjęcie tej warstwy 
Wykonawca wykona ręcznie lub w sposób uzgodniony z 

Wykopy otwarte należy wykonać zgodnie z warunkami technicznymi wg PN
ustaloną: 
- szerokość uwzględniającą średnice przewodów,
- głębokość, 
- system oszalowania: poziomy, pionowy, prefabrykowany, mieszan
- kształt wykopu: ściany pionowe lub ze skarpa,
- rodzaj podłoża: naturalne lub wzmocnione,
- zabezpieczenie od obciążenia ruchem kołowym.
Stateczność wykopu, wykonanego zgodnie z PN
- zastosowanie odpowiedniego oszalowania jego ścian,
- utrzymanie odpowiedniego nachylenia skarp wykopów nieoszalowanych.
Zasypywanie rur w wykopie należy prowadzić warstwami o grubości 20cm. Materiał zasypowy powinien być 
równomiernie układany i zagęszczany po obu stronach przewodu
Studzienki przelotowe powinny być lokalizowane na odcinkach prostych kanałów w odpowiednich odległościach (max. 
50 m przy średnicach kanału do 0,50 m i 70 m przy średnicach powyżej 0,50 m) lub na zmianie kierunku kanału, oraz:
− studzienki połączeniowe powinny być lokalizowane na połączeniu jednego lub dwóch kanałów bocznych,
− wszystkie kanały w studzienkach należy łączyć oś w oś (w studzienkach krytych),
− studzienki należy wykonywać na uprzednio wzmocnionym (warstwa tłucznia lub żwiru) dnie wykopu i 
fundamencie betonowym, 
− studzienki wykonywać należy zasadniczo w wykopie szerokoprzestrzennym. Natomiast w trudnych warunkach 
gruntowych (przy występowaniu wody gruntowej, kurzawki itp.) w wykopie wzmocnionym, Przy zabudowie studzienki 
należy ściśle przestrzegać instrukcji montażu studni opracowanej przez producenta.
Element denny - część spodnia studni musi być posadowiony i wypoziomowany na uprzednio przygotowanym podłożu. 
Następnie, o ile producent nie nakazuje inaczej, należy naciągnąć us
zamek dolny następnego kręgu należy posmarować specjalnym środkiem poślizgowym. W zależności od zaleceń 
producenta zewnętrzna krawędź zamka górnego elementu dolnego przed zamontowaniem następnego kręgu należy 
nałożyć warstwę zaprawy z dodatkiem polimeru (rodzaj należy ustalić z Inżynierem). Po zamontowaniu górnego kręgu 
należy również wyspoinować zaprawę połączenie kręgów od wewnątrz. Do montażu elementów dennych, kręgów, 
zwężek należy stosować zawiesia linowe.
Posadowienie włazów w stosunku do projektowanych rzędnych można regulować poprzez betonowe pierścienie 
dystansowe. 
Rury kanalizacyjnych przez ściany komory należy wprowadzić poprzez przygotowane przez producenta otwory ( ilość i 
rozmieszczenie wg projektu) podłączeniowe umożliwiające szczelne i elastyczne podłączenie rury kanalizacyjnej do 
studni (stosując odpowiednie uszczelki).
Studzienki usytuowane w korpusach drogi (lub innych miejscach narażonych na obciążenia dynamiczne) powinny mieć 
właz typu ciężkiego klasy E600 wg PN
Izolacje przeciwwilgociowa na zewnętrznej powierzchni studni należy wykonywać wg zaleceń producenta. W przypadku 
nieagresywnego środowiska producent może nie wymagać jej nałożenia.
 
Odwodnienie wykopów. 
 
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inżynierowi szczegółowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopów na 
czas budowy przyłącza, zapewniający bezpieczeństwo pracy i ochronę wykonywanych robót.
Przy budowie przyłącza w zależności od głębokości wykopu, rodzaju gruntu i w
występować następujące metody odwodnienia:
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Wykopy należy wykonać jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot 
ostosowane do głębokości wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzętu 

mechanicznego. Szerokość wykopu uwarunkowana jest zewnętrznymi wymiarami kanału, do których dodaje się 
obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie ścian i uszczelnienie styków. Deskowanie ścian należy 
prowadzić w miarę jego głębienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien być wywieziony przez Wykonawcę na odkład. 
Dno wykopu powinno być równe i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno 

ykonawca wykona na poziomie wyższym od rzędnej projektowanej o 0,20 m. Zdjęcie pozostawionej warstwy 
0,20 m gruntu powinno być wykonane bezpośrednio przed ułożeniem przewodów rurowych. Zdjęcie tej warstwy 
Wykonawca wykona ręcznie lub w sposób uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. 

Wykopy otwarte należy wykonać zgodnie z warunkami technicznymi wg PN-B-10736. Wykop ten powinien mieć 

szerokość uwzględniającą średnice przewodów, 

system oszalowania: poziomy, pionowy, prefabrykowany, mieszany, 
kształt wykopu: ściany pionowe lub ze skarpa, 
rodzaj podłoża: naturalne lub wzmocnione, 
zabezpieczenie od obciążenia ruchem kołowym. 

Stateczność wykopu, wykonanego zgodnie z PN-B-10736 powinna być zabezpieczona poprzez:
o oszalowania jego ścian, 

utrzymanie odpowiedniego nachylenia skarp wykopów nieoszalowanych. 
Zasypywanie rur w wykopie należy prowadzić warstwami o grubości 20cm. Materiał zasypowy powinien być 
równomiernie układany i zagęszczany po obu stronach przewodu. 
Studzienki przelotowe powinny być lokalizowane na odcinkach prostych kanałów w odpowiednich odległościach (max. 
50 m przy średnicach kanału do 0,50 m i 70 m przy średnicach powyżej 0,50 m) lub na zmianie kierunku kanału, oraz:

owinny być lokalizowane na połączeniu jednego lub dwóch kanałów bocznych,
ły w studzienkach należy łączyć oś w oś (w studzienkach krytych), 
ży wykonywać na uprzednio wzmocnionym (warstwa tłucznia lub żwiru) dnie wykopu i 

ć należy zasadniczo w wykopie szerokoprzestrzennym. Natomiast w trudnych warunkach 
gruntowych (przy występowaniu wody gruntowej, kurzawki itp.) w wykopie wzmocnionym, Przy zabudowie studzienki 

y ściśle przestrzegać instrukcji montażu studni opracowanej przez producenta. 
część spodnia studni musi być posadowiony i wypoziomowany na uprzednio przygotowanym podłożu. 

Następnie, o ile producent nie nakazuje inaczej, należy naciągnąć uszczelkę na zamek górny elementu, a uszczelkę i 
zamek dolny następnego kręgu należy posmarować specjalnym środkiem poślizgowym. W zależności od zaleceń 
producenta zewnętrzna krawędź zamka górnego elementu dolnego przed zamontowaniem następnego kręgu należy 
nałożyć warstwę zaprawy z dodatkiem polimeru (rodzaj należy ustalić z Inżynierem). Po zamontowaniu górnego kręgu 
należy również wyspoinować zaprawę połączenie kręgów od wewnątrz. Do montażu elementów dennych, kręgów, 
zwężek należy stosować zawiesia linowe. 
Posadowienie włazów w stosunku do projektowanych rzędnych można regulować poprzez betonowe pierścienie 

Rury kanalizacyjnych przez ściany komory należy wprowadzić poprzez przygotowane przez producenta otwory ( ilość i 
) podłączeniowe umożliwiające szczelne i elastyczne podłączenie rury kanalizacyjnej do 

studni (stosując odpowiednie uszczelki). 
Studzienki usytuowane w korpusach drogi (lub innych miejscach narażonych na obciążenia dynamiczne) powinny mieć 

ego klasy E600 wg PN-H-74051-02 [11]. 
Izolacje przeciwwilgociowa na zewnętrznej powierzchni studni należy wykonywać wg zaleceń producenta. W przypadku 
nieagresywnego środowiska producent może nie wymagać jej nałożenia. 

dstawi do akceptacji Inżynierowi szczegółowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopów na 
czas budowy przyłącza, zapewniający bezpieczeństwo pracy i ochronę wykonywanych robót.
Przy budowie przyłącza w zależności od głębokości wykopu, rodzaju gruntu i wysokości wymaganej depresji, mogą 
występować następujące metody odwodnienia: 

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

121 

 
 
 

Wykopy należy wykonać jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot – wykopu (ręcznie lub 
ostosowane do głębokości wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzętu 

mechanicznego. Szerokość wykopu uwarunkowana jest zewnętrznymi wymiarami kanału, do których dodaje się 
ie styków. Deskowanie ścian należy 

prowadzić w miarę jego głębienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien być wywieziony przez Wykonawcę na odkład. 
Dno wykopu powinno być równe i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno 

ykonawca wykona na poziomie wyższym od rzędnej projektowanej o 0,20 m. Zdjęcie pozostawionej warstwy 
0,20 m gruntu powinno być wykonane bezpośrednio przed ułożeniem przewodów rurowych. Zdjęcie tej warstwy 

10736. Wykop ten powinien mieć 

10736 powinna być zabezpieczona poprzez: 

Zasypywanie rur w wykopie należy prowadzić warstwami o grubości 20cm. Materiał zasypowy powinien być 

Studzienki przelotowe powinny być lokalizowane na odcinkach prostych kanałów w odpowiednich odległościach (max. 
50 m przy średnicach kanału do 0,50 m i 70 m przy średnicach powyżej 0,50 m) lub na zmianie kierunku kanału, oraz: 

owinny być lokalizowane na połączeniu jednego lub dwóch kanałów bocznych, 

ży wykonywać na uprzednio wzmocnionym (warstwa tłucznia lub żwiru) dnie wykopu i przygotowanym 

ć należy zasadniczo w wykopie szerokoprzestrzennym. Natomiast w trudnych warunkach 
gruntowych (przy występowaniu wody gruntowej, kurzawki itp.) w wykopie wzmocnionym, Przy zabudowie studzienki 

część spodnia studni musi być posadowiony i wypoziomowany na uprzednio przygotowanym podłożu. 
zczelkę na zamek górny elementu, a uszczelkę i 

zamek dolny następnego kręgu należy posmarować specjalnym środkiem poślizgowym. W zależności od zaleceń 
producenta zewnętrzna krawędź zamka górnego elementu dolnego przed zamontowaniem następnego kręgu należy 
nałożyć warstwę zaprawy z dodatkiem polimeru (rodzaj należy ustalić z Inżynierem). Po zamontowaniu górnego kręgu 
należy również wyspoinować zaprawę połączenie kręgów od wewnątrz. Do montażu elementów dennych, kręgów, 

Posadowienie włazów w stosunku do projektowanych rzędnych można regulować poprzez betonowe pierścienie 

Rury kanalizacyjnych przez ściany komory należy wprowadzić poprzez przygotowane przez producenta otwory ( ilość i 
) podłączeniowe umożliwiające szczelne i elastyczne podłączenie rury kanalizacyjnej do 

Studzienki usytuowane w korpusach drogi (lub innych miejscach narażonych na obciążenia dynamiczne) powinny mieć 

Izolacje przeciwwilgociowa na zewnętrznej powierzchni studni należy wykonywać wg zaleceń producenta. W przypadku 

dstawi do akceptacji Inżynierowi szczegółowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopów na 
czas budowy przyłącza, zapewniający bezpieczeństwo pracy i ochronę wykonywanych robót. 

ysokości wymaganej depresji, mogą 
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- powierzchniowa; 
- depresji statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej.
Dla kanałów budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu należy ułożyć warstwę filtracyjną gruboś
15cm. Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie 
do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co około 50m, skąd zostanie odpompowana poza zasięg 
robót, względnie spłynie grawitacyjnie do odbiornika.
Przy odwodnieniu poprzez depresję statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej należy zastosować typowe 
zestawy igłofiltrów o głębokości 5÷6m montowane za pomocą wpłukiwanej rury obsadowej średnicy 0,14m. Igłofiltry 
należy wpłukiwać w grunt po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego igłofiltru należy przeprowadzić 
próbne pompowania w czasie 6 godzin za pomocą pompy przeponowej celem ustalenia stałego wydatku wody i 
prawidłowości obsypki filtracyjnej.
Zakres robót odwadniających należy dostosować do rzeczywistych warunków gruntowo
wykonywania robót. 
 

Grunt. 
 
Wydobywany grunt powinien być składowany po jednej stronie wykopu lub być wywieziony na odkład. Grunt użyty do 
zasypki wykopu powinien odpowiadać wymag
rodzimym lub dostarczonym z zewnątrz. Grunt stosowany do zasypki nie powinien zawierać materiałów mogących 
uszkodzić przewód, gruntów zbrylonych, gruzu i odpady. Grunt dna wykopu nie powinien być 
wykopu powinny być wykonane zagłębienia pod kielichy. Nie przewiduje się gruntu nawodnionego.
Zniszczone nawierzchnie dróg, chodników i zieleni po zakończonych Robotach należy doprowadzić do stanu 
pierwotnego.  

 

Wykonanie zabezpieczenia uzbrojenia podziemnego.

 
Zabezpieczenie istniejącego uzbrojenia należy wykonać w każdym przypadku, niezależnie od tego czy dokumentacja 
projektowa przewidywała jego obecność na trasie wykopu pod rurociągi kanalizacyjne. 
Jeżeli nieznana jest rzeczywista rz
ustalenia jej prawdziwego położenia. W rejonie kolizji wszelkie prace należy prowadzić ręcznie z zachowaniem 
szczególnej ostrożności. 

 
Oznakowanie Robót prowadzonych w pasie drog

 
Miejsce prowadzenia robót powinno być oznaczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. Przy wykonywaniu wykopów 
w miejscach dostępnych dla osób niezatrudnionych przy robotach należy wokół wykopów ustawić poręcze ochronne i 
zaopatrzyć je w napis „Osobo
ostrzegawczymi. Poręcze powinny być umieszczone na wysokości 1,1m ponad teren i ustawione w odległości nie 
mniejszej niż 1m od krawędzi wykopu. W sytuacjach uzasadnionych względami bez
szczelnie przykryć balami. Podczas zagęszczania gruntu urządzeniami wibracyjnymi miejsca pracy mają być 
oznakowane przenośnymi zaporami.
Jeżeli w związku z wykonywanymi robotami został zamknięty przejazd dla pojazdów, miejsce to na
zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych. Miejsce pracy, drogi na placu budowy, dojścia i dojazdy powinny 
być w czasie wykonywania robót oświetlone zgodnie z obowiązującymi normami. Gdy światło dzienne nie jest 
wystarczające oraz o zmroku i w nocy należy zapewnić dostateczne oświetlenie sztuczne. Punkty świetlne powinny być 
tak rozmieszczone, aby zapewniały odczytanie tablic i znaków ostrzegawczych oraz znaków sygnalizacji ruchu na 
terenie placu budowy. 
 
Roboty montażowe. 
 
Po przygotowaniu wykopu i podłoża można przystąpić do wykonania montażowych robót kanalizacyjnych. W celu 
zachowania prawidłowego postępu robót montażowych należy przestrzegać zasady budowy kanału od najniższego 
punktu kanału. Spadki i głębokości posadowienia kana
wykonać zgodnie z "WTWiO Sieci Kanalizacyjne" opracowanych przez COBRTI INSTAL zeszyt nr 9.
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depresji statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej. 
Dla kanałów budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu należy ułożyć warstwę filtracyjną gruboś
15cm. Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie 
do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co około 50m, skąd zostanie odpompowana poza zasięg 

acyjnie do odbiornika. 
Przy odwodnieniu poprzez depresję statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej należy zastosować typowe 
zestawy igłofiltrów o głębokości 5÷6m montowane za pomocą wpłukiwanej rury obsadowej średnicy 0,14m. Igłofiltry 

ć w grunt po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego igłofiltru należy przeprowadzić 
próbne pompowania w czasie 6 godzin za pomocą pompy przeponowej celem ustalenia stałego wydatku wody i 
prawidłowości obsypki filtracyjnej. 

ących należy dostosować do rzeczywistych warunków gruntowo

Wydobywany grunt powinien być składowany po jednej stronie wykopu lub być wywieziony na odkład. Grunt użyty do 
zasypki wykopu powinien odpowiadać wymaganiom projektowym wg PN–B–03020. Grunt ten może być gruntem 
rodzimym lub dostarczonym z zewnątrz. Grunt stosowany do zasypki nie powinien zawierać materiałów mogących 
uszkodzić przewód, gruntów zbrylonych, gruzu i odpady. Grunt dna wykopu nie powinien być 
wykopu powinny być wykonane zagłębienia pod kielichy. Nie przewiduje się gruntu nawodnionego.
Zniszczone nawierzchnie dróg, chodników i zieleni po zakończonych Robotach należy doprowadzić do stanu 

uzbrojenia podziemnego. 

Zabezpieczenie istniejącego uzbrojenia należy wykonać w każdym przypadku, niezależnie od tego czy dokumentacja 
projektowa przewidywała jego obecność na trasie wykopu pod rurociągi kanalizacyjne.  
Jeżeli nieznana jest rzeczywista rzędna istniejącego uzbrojenia w miejscu kolizji, należy wykonać odkrywki celem 
ustalenia jej prawdziwego położenia. W rejonie kolizji wszelkie prace należy prowadzić ręcznie z zachowaniem 

Oznakowanie Robót prowadzonych w pasie drogowym. 

Miejsce prowadzenia robót powinno być oznaczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. Przy wykonywaniu wykopów 
w miejscach dostępnych dla osób niezatrudnionych przy robotach należy wokół wykopów ustawić poręcze ochronne i 
zaopatrzyć je w napis „Osobom postronnym wstęp wzbroniony”, a w nocy oznakować czerwonymi światłami 
ostrzegawczymi. Poręcze powinny być umieszczone na wysokości 1,1m ponad teren i ustawione w odległości nie 
mniejszej niż 1m od krawędzi wykopu. W sytuacjach uzasadnionych względami bez
szczelnie przykryć balami. Podczas zagęszczania gruntu urządzeniami wibracyjnymi miejsca pracy mają być 
oznakowane przenośnymi zaporami. 
Jeżeli w związku z wykonywanymi robotami został zamknięty przejazd dla pojazdów, miejsce to na
zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych. Miejsce pracy, drogi na placu budowy, dojścia i dojazdy powinny 
być w czasie wykonywania robót oświetlone zgodnie z obowiązującymi normami. Gdy światło dzienne nie jest 

o zmroku i w nocy należy zapewnić dostateczne oświetlenie sztuczne. Punkty świetlne powinny być 
tak rozmieszczone, aby zapewniały odczytanie tablic i znaków ostrzegawczych oraz znaków sygnalizacji ruchu na 

otowaniu wykopu i podłoża można przystąpić do wykonania montażowych robót kanalizacyjnych. W celu 
zachowania prawidłowego postępu robót montażowych należy przestrzegać zasady budowy kanału od najniższego 
punktu kanału. Spadki i głębokości posadowienia kanału powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Całość robót 
wykonać zgodnie z "WTWiO Sieci Kanalizacyjne" opracowanych przez COBRTI INSTAL zeszyt nr 9.

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

122 

 
 
 

Dla kanałów budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu należy ułożyć warstwę filtracyjną grubości min. 
15cm. Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie 
do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co około 50m, skąd zostanie odpompowana poza zasięg 

Przy odwodnieniu poprzez depresję statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej należy zastosować typowe 
zestawy igłofiltrów o głębokości 5÷6m montowane za pomocą wpłukiwanej rury obsadowej średnicy 0,14m. Igłofiltry 

ć w grunt po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego igłofiltru należy przeprowadzić 
próbne pompowania w czasie 6 godzin za pomocą pompy przeponowej celem ustalenia stałego wydatku wody i 

ących należy dostosować do rzeczywistych warunków gruntowo-wodnych w trakcie 

Wydobywany grunt powinien być składowany po jednej stronie wykopu lub być wywieziony na odkład. Grunt użyty do 
03020. Grunt ten może być gruntem 

rodzimym lub dostarczonym z zewnątrz. Grunt stosowany do zasypki nie powinien zawierać materiałów mogących 
uszkodzić przewód, gruntów zbrylonych, gruzu i odpady. Grunt dna wykopu nie powinien być naruszony. W dnie 
wykopu powinny być wykonane zagłębienia pod kielichy. Nie przewiduje się gruntu nawodnionego. 
Zniszczone nawierzchnie dróg, chodników i zieleni po zakończonych Robotach należy doprowadzić do stanu 

Zabezpieczenie istniejącego uzbrojenia należy wykonać w każdym przypadku, niezależnie od tego czy dokumentacja 

ędna istniejącego uzbrojenia w miejscu kolizji, należy wykonać odkrywki celem 
ustalenia jej prawdziwego położenia. W rejonie kolizji wszelkie prace należy prowadzić ręcznie z zachowaniem 

Miejsce prowadzenia robót powinno być oznaczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. Przy wykonywaniu wykopów 
w miejscach dostępnych dla osób niezatrudnionych przy robotach należy wokół wykopów ustawić poręcze ochronne i 

m postronnym wstęp wzbroniony”, a w nocy oznakować czerwonymi światłami 
ostrzegawczymi. Poręcze powinny być umieszczone na wysokości 1,1m ponad teren i ustawione w odległości nie 
mniejszej niż 1m od krawędzi wykopu. W sytuacjach uzasadnionych względami bezpieczeństwa wykop należy 
szczelnie przykryć balami. Podczas zagęszczania gruntu urządzeniami wibracyjnymi miejsca pracy mają być 

Jeżeli w związku z wykonywanymi robotami został zamknięty przejazd dla pojazdów, miejsce to należy oznakować 
zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych. Miejsce pracy, drogi na placu budowy, dojścia i dojazdy powinny 
być w czasie wykonywania robót oświetlone zgodnie z obowiązującymi normami. Gdy światło dzienne nie jest 

o zmroku i w nocy należy zapewnić dostateczne oświetlenie sztuczne. Punkty świetlne powinny być 
tak rozmieszczone, aby zapewniały odczytanie tablic i znaków ostrzegawczych oraz znaków sygnalizacji ruchu na 

otowaniu wykopu i podłoża można przystąpić do wykonania montażowych robót kanalizacyjnych. W celu 
zachowania prawidłowego postępu robót montażowych należy przestrzegać zasady budowy kanału od najniższego 

łu powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Całość robót 
wykonać zgodnie z "WTWiO Sieci Kanalizacyjne" opracowanych przez COBRTI INSTAL zeszyt nr 9. 
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Materiały użyte do budowy przewodów powinny być zgodne z dokumentacją projektową i specyfikacją techni
do budowy przewodów przed opuszczeniem do wykopu, należy oczyścić od wewnątrz i zewnątrz z ziemi oraz 
sprawdzić czy nie uległy uszkodzeniu w czasie transportu i składowania. Rury należy opuszczać do wykopu ręcznie za 
pomocą jednej lub dwóch lin. Każda rura po ułożeniu zgodnie z osią i niweletą powinna ściśle przylegać do podłoża na 
całej swej długości, na co najmniej 1/4 obwodu, symetrycznie do jej osi. Poszczególne rury należy unieruchomić przez 
obsypanie ziemią po środku długości rury i mocno p
czasu uszczelnienia złączy. Złącza powinny pozostać odsłonięte do czasu przeprowadzenia próby na szczelności 
przewodu. 
Odchyłka osi ułożonego przewodu od osi projektowanej nie może przekracza
przekraczać ±10mm. Nie wolno wyrównywać kierunku ułożenia przewodu przez podkładanie pod nie twardych 
elementów, takich jak np. kawałki drewna, kamieni itp. Po zakończeniu prac montażowych w danym dniu należy 
otwarty koniec zabezpieczyć przed ewentualnym zamuleniem wodą gruntową lub opadową przez zatkanie wlotu 
odpowiednio dopasowaną pokrywą. Po sprawdzeniu prawidłowości ułożenia przewodu i badaniu szczelności należy 
rury zasypać do takiej wysokości aby znajdujący się nad
Przewody powinny być ułożone w gruncie w sposób uniemożliwiający zamarzanie w nich ścieków w okresie zimowym. 
W przypadku konieczności ułożenia przewodów na mniejszych głębokościach, w celu za
zamarzaniem , przewody powinny być ocieplone, np. warstwą żużla (warstwa żużla nie może mieć bezpośredniego 
kontaktu z rurą z tworzywa sztucznego).
Przyłącze kanalizacji sanitarnej i deszczowej należy wykonać z rur i kształtek ka
zewnętrznej bezciśnieniowej łączonych na wcisk z uszczelką dwuwargową. 
Instalację podciśnieniową odprowadzenia wody deszczowej z dachu należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z 
polietylenu HDPE o wytrzymałości m
Przy wykonywaniu połączeń kielichowych z pierścieniem gumowym należy sprawdzić czy bosy koniec rury (kształtki) 
jest sfazowany, jeśli nie - należy sfazować. Odcinki rur zakupione u producenta p
specjalnym wgłębieniu kielicha umieszczoną uszczelkę. Wewnętrzna powierzchnia kielicha i zewnętrzna powierzchnia 
końca bosego powinny być oczyszczone i osuszone, należy przy tym sprawdzić prawidłowość ułożenia pierścienia 
dokładność jego przylegania w kielichu. Do wciśnięcia bosego końca rury w kielich można użyć wciskarek różnego 
typu, ułatwiających tę czynność lub ręcznie. Potwierdzeniem prawidłowości wykonania połączenia powinno być 
osiągnięcie przez czoło kielicha gra
Podobne wymagania odnoszą się do łączenia bosych odcinków rur za pomocą nasuwki z pierścieniem gumowym.
Jako elementy rewizyjne należy zastosować studnie  betonowe o średnicy wewnętrznej 1200mm, przejścia rurą przez 
ścianki studni wykonać jako szczelne za pomocą tulei. Włazy do studzienek klasy E600. Studzienki kanalizacyjne 
montować zgodnie z wymaganiami pr
lub przy użyciu lekkiego sprzętu montażowego. Żeliwne włazy kanałowe należy montować na płycie pokrywowej lub 
zgodnie z systemem producenta . Włazy należy usytuować nad stopniami z
wewnętrznej ścian studzienek.  
Badanie szczelności kanalizacji grawitacyjnej powinny być przeprowadzone wg PN
studzienek kanalizacji grawitacyjnej powinna gwarantować utrzymanie przez
wywołanego wypełnieniem badanego odcinka kanalizacji do poziomu terenu. Ciśnienie to nie powinno być mniejsze niż 
10kPa i większe niż 50kPa, licząc od poziomu wierzchu rury. Wymagania dotyczące szczelności przewodów są 
spełnione, jeżeli uzupełnienie wody do początkowego jej poziomu nie przekracza dla powierzchni zwilżonej:
- 0,15 l/m2 dla przewodów; 
- 0,2 l/m2 dla przewodów wraz ze studzienkami kanalizacyjnymi włazowymi;
- 0,4 l/m2 dla studzienek kanalizacyjnych.
 
Instrukcja zgrzewania doczołowego
- Ustawić końcówki rur współosiowo. Takie ustawienie przygotowywanych do zgrzewania rur ułatwia pracę maszyny 
zgrzewającej jak i zapewnia poprawność wykonanego zgrzewu.
- Ustawić końcówki rur tak aby wystawały ok. 20÷25 mm na zew
znajdowały się na górze. Czynność ta ułatwia ustawienie rur współosiowo. Zapiąć obejmy mocujące rury i docisnąć rury 
do siebie. Jeżeli rury nie są współosiowo ustawione, to należy poluzować jedną z obej
dopasowania rur. Gdy rury są już ustawione i dociśnięte do siebie zgodnie z wymaganiami, należy rozsunąć rury aby 
umieścić strug pomiędzy końcami rur. Rury docisnąć do struga przy użyciu niewielkiej siły, a następnie rozpocząć 
wyrównywanie powierzchni czołowych końców łączonych rur (końce te muszą być gładkie). Po zakończeniu procesu 
wyrównywania, strug należy usunąć. Poprzez ponowne dociśnięcie należy sprawdzić ewentualne przemieszczenia 
osiowe łączonych elementów. 
Uwaga! Wyrównywanie powierzchni czołowych musi być wykonane bezpośrednio przed zgrzewaniem.
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Materiały użyte do budowy przewodów powinny być zgodne z dokumentacją projektową i specyfikacją techni
do budowy przewodów przed opuszczeniem do wykopu, należy oczyścić od wewnątrz i zewnątrz z ziemi oraz 
sprawdzić czy nie uległy uszkodzeniu w czasie transportu i składowania. Rury należy opuszczać do wykopu ręcznie za 

Każda rura po ułożeniu zgodnie z osią i niweletą powinna ściśle przylegać do podłoża na 
całej swej długości, na co najmniej 1/4 obwodu, symetrycznie do jej osi. Poszczególne rury należy unieruchomić przez 
obsypanie ziemią po środku długości rury i mocno podbić z obu stron, aby rura nie mogła zmienić swego położenia do 
czasu uszczelnienia złączy. Złącza powinny pozostać odsłonięte do czasu przeprowadzenia próby na szczelności 

Odchyłka osi ułożonego przewodu od osi projektowanej nie może przekraczać ±20mm, a odchyłka spadku nie może 
przekraczać ±10mm. Nie wolno wyrównywać kierunku ułożenia przewodu przez podkładanie pod nie twardych 
elementów, takich jak np. kawałki drewna, kamieni itp. Po zakończeniu prac montażowych w danym dniu należy 

iec zabezpieczyć przed ewentualnym zamuleniem wodą gruntową lub opadową przez zatkanie wlotu 
odpowiednio dopasowaną pokrywą. Po sprawdzeniu prawidłowości ułożenia przewodu i badaniu szczelności należy 
rury zasypać do takiej wysokości aby znajdujący się nad nimi grunt uniemożliwił spłynięcie ich po ewentualnym zalaniu. 
Przewody powinny być ułożone w gruncie w sposób uniemożliwiający zamarzanie w nich ścieków w okresie zimowym. 
W przypadku konieczności ułożenia przewodów na mniejszych głębokościach, w celu za
zamarzaniem , przewody powinny być ocieplone, np. warstwą żużla (warstwa żużla nie może mieć bezpośredniego 
kontaktu z rurą z tworzywa sztucznego). 
Przyłącze kanalizacji sanitarnej i deszczowej należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z PVC do kanalizacji 
zewnętrznej bezciśnieniowej łączonych na wcisk z uszczelką dwuwargową.  
Instalację podciśnieniową odprowadzenia wody deszczowej z dachu należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z 
polietylenu HDPE o wytrzymałości minimum PN4. Przewody należy łączyć przez zgrzewanie doczołowe.
Przy wykonywaniu połączeń kielichowych z pierścieniem gumowym należy sprawdzić czy bosy koniec rury (kształtki) 

należy sfazować. Odcinki rur zakupione u producenta powinny mieć takie sfazowanie, a w 
specjalnym wgłębieniu kielicha umieszczoną uszczelkę. Wewnętrzna powierzchnia kielicha i zewnętrzna powierzchnia 
końca bosego powinny być oczyszczone i osuszone, należy przy tym sprawdzić prawidłowość ułożenia pierścienia 
dokładność jego przylegania w kielichu. Do wciśnięcia bosego końca rury w kielich można użyć wciskarek różnego 
typu, ułatwiających tę czynność lub ręcznie. Potwierdzeniem prawidłowości wykonania połączenia powinno być 
osiągnięcie przez czoło kielicha granicy wcisku oraz współosiowość łączonych elementów. 
Podobne wymagania odnoszą się do łączenia bosych odcinków rur za pomocą nasuwki z pierścieniem gumowym.
Jako elementy rewizyjne należy zastosować studnie  betonowe o średnicy wewnętrznej 1200mm, przejścia rurą przez 
ścianki studni wykonać jako szczelne za pomocą tulei. Włazy do studzienek klasy E600. Studzienki kanalizacyjne 
montować zgodnie z wymaganiami producenta. Elementy prefabrykowane zależnie od ciężaru można układać ręcznie 
lub przy użyciu lekkiego sprzętu montażowego. Żeliwne włazy kanałowe należy montować na płycie pokrywowej lub 
zgodnie z systemem producenta . Włazy należy usytuować nad stopniami złazowymi, w odległości 0,10m od krawędzi 

 
Badanie szczelności kanalizacji grawitacyjnej powinny być przeprowadzone wg PN-EN 1610. Szczelność przewodów i 
studzienek kanalizacji grawitacyjnej powinna gwarantować utrzymanie przez około 30 minut ciśnienia próbnego, 
wywołanego wypełnieniem badanego odcinka kanalizacji do poziomu terenu. Ciśnienie to nie powinno być mniejsze niż 
10kPa i większe niż 50kPa, licząc od poziomu wierzchu rury. Wymagania dotyczące szczelności przewodów są 
pełnione, jeżeli uzupełnienie wody do początkowego jej poziomu nie przekracza dla powierzchni zwilżonej:

dla przewodów wraz ze studzienkami kanalizacyjnymi włazowymi; 
dla studzienek kanalizacyjnych. 

cja zgrzewania doczołowego 
Ustawić końcówki rur współosiowo. Takie ustawienie przygotowywanych do zgrzewania rur ułatwia pracę maszyny 

zgrzewającej jak i zapewnia poprawność wykonanego zgrzewu. 
Ustawić końcówki rur tak aby wystawały ok. 20÷25 mm na zewnątrz. Obrócić rury w taki sposób, aby ich oznaczenia 

znajdowały się na górze. Czynność ta ułatwia ustawienie rur współosiowo. Zapiąć obejmy mocujące rury i docisnąć rury 
do siebie. Jeżeli rury nie są współosiowo ustawione, to należy poluzować jedną z obej
dopasowania rur. Gdy rury są już ustawione i dociśnięte do siebie zgodnie z wymaganiami, należy rozsunąć rury aby 
umieścić strug pomiędzy końcami rur. Rury docisnąć do struga przy użyciu niewielkiej siły, a następnie rozpocząć 

ie powierzchni czołowych końców łączonych rur (końce te muszą być gładkie). Po zakończeniu procesu 
wyrównywania, strug należy usunąć. Poprzez ponowne dociśnięcie należy sprawdzić ewentualne przemieszczenia 

wierzchni czołowych musi być wykonane bezpośrednio przed zgrzewaniem.
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Materiały użyte do budowy przewodów powinny być zgodne z dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną. Rury 
do budowy przewodów przed opuszczeniem do wykopu, należy oczyścić od wewnątrz i zewnątrz z ziemi oraz 
sprawdzić czy nie uległy uszkodzeniu w czasie transportu i składowania. Rury należy opuszczać do wykopu ręcznie za 

Każda rura po ułożeniu zgodnie z osią i niweletą powinna ściśle przylegać do podłoża na 
całej swej długości, na co najmniej 1/4 obwodu, symetrycznie do jej osi. Poszczególne rury należy unieruchomić przez 

odbić z obu stron, aby rura nie mogła zmienić swego położenia do 
czasu uszczelnienia złączy. Złącza powinny pozostać odsłonięte do czasu przeprowadzenia próby na szczelności 

ć ±20mm, a odchyłka spadku nie może 
przekraczać ±10mm. Nie wolno wyrównywać kierunku ułożenia przewodu przez podkładanie pod nie twardych 
elementów, takich jak np. kawałki drewna, kamieni itp. Po zakończeniu prac montażowych w danym dniu należy 

iec zabezpieczyć przed ewentualnym zamuleniem wodą gruntową lub opadową przez zatkanie wlotu 
odpowiednio dopasowaną pokrywą. Po sprawdzeniu prawidłowości ułożenia przewodu i badaniu szczelności należy 

nimi grunt uniemożliwił spłynięcie ich po ewentualnym zalaniu. 
Przewody powinny być ułożone w gruncie w sposób uniemożliwiający zamarzanie w nich ścieków w okresie zimowym. 
W przypadku konieczności ułożenia przewodów na mniejszych głębokościach, w celu zabezpieczenia ścieków przed 
zamarzaniem , przewody powinny być ocieplone, np. warstwą żużla (warstwa żużla nie może mieć bezpośredniego 

nalizacyjnych z PVC do kanalizacji 

Instalację podciśnieniową odprowadzenia wody deszczowej z dachu należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z 
inimum PN4. Przewody należy łączyć przez zgrzewanie doczołowe. 

Przy wykonywaniu połączeń kielichowych z pierścieniem gumowym należy sprawdzić czy bosy koniec rury (kształtki) 
owinny mieć takie sfazowanie, a w 

specjalnym wgłębieniu kielicha umieszczoną uszczelkę. Wewnętrzna powierzchnia kielicha i zewnętrzna powierzchnia 
końca bosego powinny być oczyszczone i osuszone, należy przy tym sprawdzić prawidłowość ułożenia pierścienia i 
dokładność jego przylegania w kielichu. Do wciśnięcia bosego końca rury w kielich można użyć wciskarek różnego 
typu, ułatwiających tę czynność lub ręcznie. Potwierdzeniem prawidłowości wykonania połączenia powinno być 

 
Podobne wymagania odnoszą się do łączenia bosych odcinków rur za pomocą nasuwki z pierścieniem gumowym. 
Jako elementy rewizyjne należy zastosować studnie  betonowe o średnicy wewnętrznej 1200mm, przejścia rurą przez 
ścianki studni wykonać jako szczelne za pomocą tulei. Włazy do studzienek klasy E600. Studzienki kanalizacyjne 

oducenta. Elementy prefabrykowane zależnie od ciężaru można układać ręcznie 
lub przy użyciu lekkiego sprzętu montażowego. Żeliwne włazy kanałowe należy montować na płycie pokrywowej lub 

łazowymi, w odległości 0,10m od krawędzi 

EN 1610. Szczelność przewodów i 
około 30 minut ciśnienia próbnego, 

wywołanego wypełnieniem badanego odcinka kanalizacji do poziomu terenu. Ciśnienie to nie powinno być mniejsze niż 
10kPa i większe niż 50kPa, licząc od poziomu wierzchu rury. Wymagania dotyczące szczelności przewodów są 
pełnione, jeżeli uzupełnienie wody do początkowego jej poziomu nie przekracza dla powierzchni zwilżonej: 

Ustawić końcówki rur współosiowo. Takie ustawienie przygotowywanych do zgrzewania rur ułatwia pracę maszyny 

nątrz. Obrócić rury w taki sposób, aby ich oznaczenia 
znajdowały się na górze. Czynność ta ułatwia ustawienie rur współosiowo. Zapiąć obejmy mocujące rury i docisnąć rury 
do siebie. Jeżeli rury nie są współosiowo ustawione, to należy poluzować jedną z obejm w celu ponownego 
dopasowania rur. Gdy rury są już ustawione i dociśnięte do siebie zgodnie z wymaganiami, należy rozsunąć rury aby 
umieścić strug pomiędzy końcami rur. Rury docisnąć do struga przy użyciu niewielkiej siły, a następnie rozpocząć 

ie powierzchni czołowych końców łączonych rur (końce te muszą być gładkie). Po zakończeniu procesu 
wyrównywania, strug należy usunąć. Poprzez ponowne dociśnięcie należy sprawdzić ewentualne przemieszczenia 

wierzchni czołowych musi być wykonane bezpośrednio przed zgrzewaniem. 
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- Siłę potrzebną do dosunięcia rur należy odczytać, a temperaturę płyty grzewczej należy skontrolować (patrz tabela 
parametrów procesów zgrzewania producenta rur). Następnie płytę
grzewczą umieścić między końcami rur. Docisnąć oba końce rur do płyty grzewczej z siłą określoną w tabeli. Po krótkim 
czasie wystąpią wypływki na końcach rur. Sprawdzić, czy wypływka jest jednakowa na całym obwodzie. Jeśli wypływka 
osiągnie żądaną wartość (patrz 
- Po zakończeniu dogrzewania, rozsunąć rury i usunąć płytę grzewczą, po czym dosunąć rury ponownie ze stopniowym 
wzmacnianiem siły docisku, do osiągnięcia max. siły zgrzewania. Sił
później podczas chłodzenia. 
- Po zakończeniu chłodzenia należy otworzyć obejmy mocujące rury i wyjąć rury z maszyny. Skontrolować wynik 
zgrzewania  
- Zasady dotyczące zgrzewania czołowego kształtek segmentowyc
zgrzewania odcinków prostych. Zalecane jest wykonywanie takich elementów w warunkach warsztatowych.

 

66..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 
Kontrola wykonania robot 
 
Kontrola wykonania kanalizacji deszczowej i sanitarnej polega 
- wytyczenia osi przewodu, 
- szerokości wykopu, 
- głębokości wykopu, 
- zabezpieczenia od obciążeń ruchu kołowego,
- odległości od budowli sąsiadującej,.
- zabezpieczenia innych przewodów w wykopie,
- rodzaju podłoża, 
- rodzaju rur, kształtek i armatury,
- ułożenie przewodu, 
- zagęszczenie osypki i zasypki,
- szczelność przewodu. 
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Siłę potrzebną do dosunięcia rur należy odczytać, a temperaturę płyty grzewczej należy skontrolować (patrz tabela 
parametrów procesów zgrzewania producenta rur). Następnie płytę 

zą umieścić między końcami rur. Docisnąć oba końce rur do płyty grzewczej z siłą określoną w tabeli. Po krótkim 
czasie wystąpią wypływki na końcach rur. Sprawdzić, czy wypływka jest jednakowa na całym obwodzie. Jeśli wypływka 

 tabela producenta rur), należy bez docisku kontynuować proces dogrzewania.
Po zakończeniu dogrzewania, rozsunąć rury i usunąć płytę grzewczą, po czym dosunąć rury ponownie ze stopniowym 

wzmacnianiem siły docisku, do osiągnięcia max. siły zgrzewania. Siłę należy utrzymywać w trakcie zgrzewania jak i 

Po zakończeniu chłodzenia należy otworzyć obejmy mocujące rury i wyjąć rury z maszyny. Skontrolować wynik 

Zasady dotyczące zgrzewania czołowego kształtek segmentowych tzn. łuków, trójników są analogiczne do 
zgrzewania odcinków prostych. Zalecane jest wykonywanie takich elementów w warunkach warsztatowych.

ROOBBÓÓTT  

Kontrola wykonania kanalizacji deszczowej i sanitarnej polega na sprawdzeniu: 

zabezpieczenia od obciążeń ruchu kołowego, 
odległości od budowli sąsiadującej,. 
zabezpieczenia innych przewodów w wykopie, 

k i armatury, 

zagęszczenie osypki i zasypki, 

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

124 

 
 
 

Siłę potrzebną do dosunięcia rur należy odczytać, a temperaturę płyty grzewczej należy skontrolować (patrz tabela 

zą umieścić między końcami rur. Docisnąć oba końce rur do płyty grzewczej z siłą określoną w tabeli. Po krótkim 
czasie wystąpią wypływki na końcach rur. Sprawdzić, czy wypływka jest jednakowa na całym obwodzie. Jeśli wypływka 

tabela producenta rur), należy bez docisku kontynuować proces dogrzewania. 
Po zakończeniu dogrzewania, rozsunąć rury i usunąć płytę grzewczą, po czym dosunąć rury ponownie ze stopniowym 

ę należy utrzymywać w trakcie zgrzewania jak i 

Po zakończeniu chłodzenia należy otworzyć obejmy mocujące rury i wyjąć rury z maszyny. Skontrolować wynik 

h tzn. łuków, trójników są analogiczne do 
zgrzewania odcinków prostych. Zalecane jest wykonywanie takich elementów w warunkach warsztatowych. 
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ST.02.03.02 
Wykonanie przyłącza wodociągowego
(CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 
odprowadzania ścieków

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
 

Wytyczne materiałowe: 

- rury PN 16 SDR 11 z typoszeregu PE 100;

- trójnik kołnierzowy z zasuwą miękkouszczelnioną gwintowaną z obudową teleskopową i skrzynką uliczną;

- taśma ostrzegawcza; 

- wodomierz wielostrumieniowy WS 10,0;

- konsola wodomierzowa; 

- zawór antyskażeniowy; 

- zawory kulowe; 

- rura osłonowa PE. 

Materiały stosowane budowy przyłącza wodociągowego powinny być tak dobrane, aby ich skład, a także wzajemne 
oddziaływanie nie powodowało obniżenia trwałości wodociągu.

Przyłącza wody użytkowej na cele bytowo
zaprojektowanej na etapie koncepcji sieci dla Portu Lotniczego Gdynia
włącznie usytuowanego wewnątrz budynku; 

Rury, kształtki, i inne materiały do wbudowania powinny być sprawdzone przed montażem, czy spełniają wymagania 
projektowe, posiadają wymagane atesty i aprobaty, czy są oznakowane i czy nie są uszkodzone. Materiały do 
wbudowania powinny być składowane zgodnie z zaleceniam
powinny być zabezpieczone przed wewnętrznym zanieczyszczeniem. Ułożony odcinek przewodu powinien być 
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. Montaż przewodów powinien być wykonywany, zgodnie z wymogami
10736, w temperaturach powietrza ustalonych w instrukcji montażu producenta rur. Rurociągi układane na głębokości 
zamarzania należy zaizolować cieplnie.

Zgodnie § 8 ust. 3 Rozporządzenia Ministra Zdrowia z dnia 19 listopada 2002 r. w sprawie wymagań 
jakości wody przeznaczonej do spożycia przez ludzi (Dz. U. nr 203 poz.1718) rury, kształtki, armatura i każdy inny 
zastosowany materiał użyty w instalacjach i urządzeniach służących do uzdatniania i przesyłania wody musi posiadać 
świadectwo dopuszczenia Państwowego Zakładu Higieny

  

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  

Roboty przygotowawcze 

 

Przed rozpoczęciem prac ziemnych należy usunąć drzewa, krzewy, zdjąć humus w pasie budowy oraz wyznaczyć oś 
przyłącza wody w sposób trwały i widoczny. Projektowana trasa przyłącza powinna być oznaczone w terenie przez 
geodetę z uprawnieniami z założeniem c
drewnianych palików, tzw. kołków osiowych z gwoździami. Kołki osiowe należy wbić na każdym załamaniu trasy, w osi 
wszystkich studzienek. Na każdym prostym odcinku należy utrwalić co naj
stronach wykopu, tak aby istniała możliwość odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robót. W terenie zabudowanym 
repery robocze należy osadzić w ścianach budynków w postaci haków lub bolców. Ciąg reperów robo
nawiązać do reperów sieci państwowej.

Przed przystąpieniem do robót ziemnych należy wykonać urządzenie odwadniające, zabezpieczające wykopy przed 
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urządzenie odwadniające należy kontrolować i kon
przez cały czas trwania robót. 

W miejscach, gdzie może zachodzić niebezpieczeństwo wypadków, budowę należy prowizorycznie ogrodzić od strony 
ruchu, a na noc dodatkowo oznaczyć światłami.
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Wykonanie przyłącza wodociągowego 
8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 

odprowadzania ścieków) 

rury PN 16 SDR 11 z typoszeregu PE 100; 

trójnik kołnierzowy z zasuwą miękkouszczelnioną gwintowaną z obudową teleskopową i skrzynką uliczną;

wodomierz wielostrumieniowy WS 10,0; 

Materiały stosowane budowy przyłącza wodociągowego powinny być tak dobrane, aby ich skład, a także wzajemne 
oddziaływanie nie powodowało obniżenia trwałości wodociągu. 

y użytkowej na cele bytowo-gospodarcze, technologiczne i przeciwpożarowe od sieci wodociągowej 
zaprojektowanej na etapie koncepcji sieci dla Portu Lotniczego Gdynia-Kosakowo do zestawu wodomierzowego 
włącznie usytuowanego wewnątrz budynku;  

, i inne materiały do wbudowania powinny być sprawdzone przed montażem, czy spełniają wymagania 
projektowe, posiadają wymagane atesty i aprobaty, czy są oznakowane i czy nie są uszkodzone. Materiały do 
wbudowania powinny być składowane zgodnie z zaleceniami producentów, w miejscach zapewniających im czystość i 
powinny być zabezpieczone przed wewnętrznym zanieczyszczeniem. Ułożony odcinek przewodu powinien być 
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. Montaż przewodów powinien być wykonywany, zgodnie z wymogami
10736, w temperaturach powietrza ustalonych w instrukcji montażu producenta rur. Rurociągi układane na głębokości 
zamarzania należy zaizolować cieplnie. 

Zgodnie § 8 ust. 3 Rozporządzenia Ministra Zdrowia z dnia 19 listopada 2002 r. w sprawie wymagań 
jakości wody przeznaczonej do spożycia przez ludzi (Dz. U. nr 203 poz.1718) rury, kształtki, armatura i każdy inny 
zastosowany materiał użyty w instalacjach i urządzeniach służących do uzdatniania i przesyłania wody musi posiadać 

uszczenia Państwowego Zakładu Higieny 

Przed rozpoczęciem prac ziemnych należy usunąć drzewa, krzewy, zdjąć humus w pasie budowy oraz wyznaczyć oś 
przyłącza wody w sposób trwały i widoczny. Projektowana trasa przyłącza powinna być oznaczone w terenie przez 
geodetę z uprawnieniami z założeniem ciągów reperów roboczych. Punkty na osi trasy należy oznaczyć za pomocą 
drewnianych palików, tzw. kołków osiowych z gwoździami. Kołki osiowe należy wbić na każdym załamaniu trasy, w osi 
wszystkich studzienek. Na każdym prostym odcinku należy utrwalić co najmniej 3 punkty. Kołki świadki wbija się po dwu 
stronach wykopu, tak aby istniała możliwość odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robót. W terenie zabudowanym 
repery robocze należy osadzić w ścianach budynków w postaci haków lub bolców. Ciąg reperów robo
nawiązać do reperów sieci państwowej. 

Przed przystąpieniem do robót ziemnych należy wykonać urządzenie odwadniające, zabezpieczające wykopy przed 
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urządzenie odwadniające należy kontrolować i kon

W miejscach, gdzie może zachodzić niebezpieczeństwo wypadków, budowę należy prowizorycznie ogrodzić od strony 
ruchu, a na noc dodatkowo oznaczyć światłami. 
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8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociągów i rurociągów do 

trójnik kołnierzowy z zasuwą miękkouszczelnioną gwintowaną z obudową teleskopową i skrzynką uliczną; 

Materiały stosowane budowy przyłącza wodociągowego powinny być tak dobrane, aby ich skład, a także wzajemne 

gospodarcze, technologiczne i przeciwpożarowe od sieci wodociągowej 
Kosakowo do zestawu wodomierzowego 

, i inne materiały do wbudowania powinny być sprawdzone przed montażem, czy spełniają wymagania 
projektowe, posiadają wymagane atesty i aprobaty, czy są oznakowane i czy nie są uszkodzone. Materiały do 

i producentów, w miejscach zapewniających im czystość i 
powinny być zabezpieczone przed wewnętrznym zanieczyszczeniem. Ułożony odcinek przewodu powinien być 
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. Montaż przewodów powinien być wykonywany, zgodnie z wymogami PN-B-
10736, w temperaturach powietrza ustalonych w instrukcji montażu producenta rur. Rurociągi układane na głębokości 

Zgodnie § 8 ust. 3 Rozporządzenia Ministra Zdrowia z dnia 19 listopada 2002 r. w sprawie wymagań dotyczących 
jakości wody przeznaczonej do spożycia przez ludzi (Dz. U. nr 203 poz.1718) rury, kształtki, armatura i każdy inny 
zastosowany materiał użyty w instalacjach i urządzeniach służących do uzdatniania i przesyłania wody musi posiadać 

Przed rozpoczęciem prac ziemnych należy usunąć drzewa, krzewy, zdjąć humus w pasie budowy oraz wyznaczyć oś 
przyłącza wody w sposób trwały i widoczny. Projektowana trasa przyłącza powinna być oznaczone w terenie przez 

iągów reperów roboczych. Punkty na osi trasy należy oznaczyć za pomocą 
drewnianych palików, tzw. kołków osiowych z gwoździami. Kołki osiowe należy wbić na każdym załamaniu trasy, w osi 

mniej 3 punkty. Kołki świadki wbija się po dwu 
stronach wykopu, tak aby istniała możliwość odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robót. W terenie zabudowanym 
repery robocze należy osadzić w ścianach budynków w postaci haków lub bolców. Ciąg reperów roboczych należy 

Przed przystąpieniem do robót ziemnych należy wykonać urządzenie odwadniające, zabezpieczające wykopy przed 
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urządzenie odwadniające należy kontrolować i konserwować 

W miejscach, gdzie może zachodzić niebezpieczeństwo wypadków, budowę należy prowizorycznie ogrodzić od strony 
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Wykopy 

 
Wykopy należy wykonać jako wykopy otwarte obudowane
mechanicznie) powinny być dostosowane do głębokości wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzętu 
mechanicznego. Szerokość wykopu uwarunkowana jest zewnętrznymi wymiarami kanału, do których dodaje si
obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie ścian i uszczelnienie styków. Deskowanie ścian należy 
prowadzić w miarę jego głębienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien być wywieziony przez Wykonawcę na odkład. 
Dno wykopu powinno być równe i wykonan
wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyższym od rzędnej projektowanej o 0,20 m. Zdjęcie pozostawionej warstwy 
0,20 m gruntu powinno być wykonane bezpośrednio przed ułożeniem przewodów rurowyc
Wykonawca wykona ręcznie lub w sposób uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Wykopy otwarte należy wykonać zgodnie z warunkami technicznymi wg PN
ustaloną: 
- szerokość uwzględniającą średnice przewodów,
- głębokość, 
- system oszalowania: poziomy, pionowy, prefabrykowany, mieszany,
- kształt wykopu: ściany pionowe lub ze skarpa,
- rodzaj podłoża: naturalne lub wzmocnione,
- zabezpieczenie od obciążenia ruchem kołowym.
Stateczność wykopu, wykonanego zgodnie z
- zastosowanie odpowiedniego oszalowania jego ścian,
- utrzymanie odpowiedniego nachylenia skarp wykopów nieoszalowanych.
Zasypywanie rur w wykopie należy prowadzić warstwami o grubości 20cm. Materiał zasypowy
równomiernie układany i zagęszczany po obu stronach przewodu.
 
 
Odwodnienie wykopów. 
 
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inżynierowi szczegółowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopów na 
czas budowy przyłącza, zapewniający 
Przy budowie przyłącza w zależności od głębokości wykopu, rodzaju gruntu i wysokości wymaganej depresji, mogą 
występować następujące metody odwodnienia:
- powierzchniowa; 
- depresji statycznego poziomu zwi
Dla kanałów budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu należy ułożyć warstwę filtracyjną grubości min. 
15cm. Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie 
do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co około 50m, skąd zostanie odpompowana poza zasięg 
robót, względnie spłynie grawitacyjnie do odbiornika.
Przy odwodnieniu poprzez depresję statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej należy zastosować typowe 
zestawy igłofiltrów o głębokości 5÷6m montowane za pomocą wpłukiwanej rury obsadowej średnicy 0,14m. Igłofiltry 
należy wpłukiwać w grunt po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego igłofiltru należy przeprowadzić 
próbne pompowania w czasie 6 godzi
prawidłowości obsypki filtracyjnej.
Zakres robót odwadniających należy dostosować do rzeczywistych warunków gruntowo
wykonywania robót. 
 

Grunt. 

 
Wydobywany grunt powinien być składowany po jednej stronie wykopu lub być wywieziony na odkład. Grunt użyty do 
zasypki wykopu powinien odpowiadać wymaganiom projektowym wg PN
rodzimym lub dostarczonym z zewnątrz. Grunt stosowany do zasypki nie 
uszkodzić przewód, gruntów zbrylonych, gruzu i odpady. Grunt dna wykopu nie powinien być naruszony. W dnie 
wykopu powinny być wykonane zagłębienia pod złącza. Nie przewiduje się gruntu nawodnionego.
Zniszczone nawierzchnie dróg, chodników i zieleni po zakończonych Robotach należy doprowadzić do stanu 
pierwotnego.  
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Wykopy należy wykonać jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot 
mechanicznie) powinny być dostosowane do głębokości wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzętu 
mechanicznego. Szerokość wykopu uwarunkowana jest zewnętrznymi wymiarami kanału, do których dodaje si
obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie ścian i uszczelnienie styków. Deskowanie ścian należy 
prowadzić w miarę jego głębienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien być wywieziony przez Wykonawcę na odkład. 
Dno wykopu powinno być równe i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno 
wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyższym od rzędnej projektowanej o 0,20 m. Zdjęcie pozostawionej warstwy 
0,20 m gruntu powinno być wykonane bezpośrednio przed ułożeniem przewodów rurowyc
Wykonawca wykona ręcznie lub w sposób uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. 

Wykopy otwarte należy wykonać zgodnie z warunkami technicznymi wg PN-B-10736. Wykop ten powinien mieć 

szerokość uwzględniającą średnice przewodów, 

system oszalowania: poziomy, pionowy, prefabrykowany, mieszany, 
kształt wykopu: ściany pionowe lub ze skarpa, 
rodzaj podłoża: naturalne lub wzmocnione, 
zabezpieczenie od obciążenia ruchem kołowym. 

Stateczność wykopu, wykonanego zgodnie z PN-B-10736 powinna być zabezpieczona poprzez:
zastosowanie odpowiedniego oszalowania jego ścian, 
utrzymanie odpowiedniego nachylenia skarp wykopów nieoszalowanych. 

Zasypywanie rur w wykopie należy prowadzić warstwami o grubości 20cm. Materiał zasypowy
równomiernie układany i zagęszczany po obu stronach przewodu. 

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inżynierowi szczegółowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopów na 
czas budowy przyłącza, zapewniający bezpieczeństwo pracy i ochronę wykonywanych robót.
Przy budowie przyłącza w zależności od głębokości wykopu, rodzaju gruntu i wysokości wymaganej depresji, mogą 
występować następujące metody odwodnienia: 

depresji statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej. 
Dla kanałów budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu należy ułożyć warstwę filtracyjną grubości min. 
15cm. Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie 

enek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co około 50m, skąd zostanie odpompowana poza zasięg 
robót, względnie spłynie grawitacyjnie do odbiornika. 
Przy odwodnieniu poprzez depresję statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej należy zastosować typowe 
zestawy igłofiltrów o głębokości 5÷6m montowane za pomocą wpłukiwanej rury obsadowej średnicy 0,14m. Igłofiltry 
należy wpłukiwać w grunt po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego igłofiltru należy przeprowadzić 
próbne pompowania w czasie 6 godzin za pomocą pompy przeponowej celem ustalenia stałego wydatku wody i 
prawidłowości obsypki filtracyjnej. 
Zakres robót odwadniających należy dostosować do rzeczywistych warunków gruntowo

n być składowany po jednej stronie wykopu lub być wywieziony na odkład. Grunt użyty do 
zasypki wykopu powinien odpowiadać wymaganiom projektowym wg PN–B–03020. Grunt ten może być gruntem 
rodzimym lub dostarczonym z zewnątrz. Grunt stosowany do zasypki nie powinien zawierać materiałów mogących 
uszkodzić przewód, gruntów zbrylonych, gruzu i odpady. Grunt dna wykopu nie powinien być naruszony. W dnie 
wykopu powinny być wykonane zagłębienia pod złącza. Nie przewiduje się gruntu nawodnionego.

hnie dróg, chodników i zieleni po zakończonych Robotach należy doprowadzić do stanu 
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. Metody wykonania robot – wykopu (ręcznie lub 
mechanicznie) powinny być dostosowane do głębokości wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzętu 
mechanicznego. Szerokość wykopu uwarunkowana jest zewnętrznymi wymiarami kanału, do których dodaje się 
obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie ścian i uszczelnienie styków. Deskowanie ścian należy 
prowadzić w miarę jego głębienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien być wywieziony przez Wykonawcę na odkład. 

e ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno 
wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyższym od rzędnej projektowanej o 0,20 m. Zdjęcie pozostawionej warstwy 
0,20 m gruntu powinno być wykonane bezpośrednio przed ułożeniem przewodów rurowych. Zdjęcie tej warstwy 

10736. Wykop ten powinien mieć 

10736 powinna być zabezpieczona poprzez: 

Zasypywanie rur w wykopie należy prowadzić warstwami o grubości 20cm. Materiał zasypowy powinien być 

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inżynierowi szczegółowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopów na 
bezpieczeństwo pracy i ochronę wykonywanych robót. 

Przy budowie przyłącza w zależności od głębokości wykopu, rodzaju gruntu i wysokości wymaganej depresji, mogą 

Dla kanałów budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu należy ułożyć warstwę filtracyjną grubości min. 
15cm. Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie 

enek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co około 50m, skąd zostanie odpompowana poza zasięg 

Przy odwodnieniu poprzez depresję statycznego poziomu zwierciadła wody gruntowej należy zastosować typowe 
zestawy igłofiltrów o głębokości 5÷6m montowane za pomocą wpłukiwanej rury obsadowej średnicy 0,14m. Igłofiltry 
należy wpłukiwać w grunt po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego igłofiltru należy przeprowadzić 

n za pomocą pompy przeponowej celem ustalenia stałego wydatku wody i 

Zakres robót odwadniających należy dostosować do rzeczywistych warunków gruntowo-wodnych w trakcie 

n być składowany po jednej stronie wykopu lub być wywieziony na odkład. Grunt użyty do 
03020. Grunt ten może być gruntem 

powinien zawierać materiałów mogących 
uszkodzić przewód, gruntów zbrylonych, gruzu i odpady. Grunt dna wykopu nie powinien być naruszony. W dnie 
wykopu powinny być wykonane zagłębienia pod złącza. Nie przewiduje się gruntu nawodnionego. 

hnie dróg, chodników i zieleni po zakończonych Robotach należy doprowadzić do stanu 
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Wykonanie zabezpieczenia uzbrojenia podziemnego.

 
Zabezpieczenie istniejącego uzbrojenia należy wykonać w każdym przypadku, niezależnie od tego czy dokumentac
projektowa przewidywała jego obecność na trasie wykopu pod rurociągi kanalizacyjne. 
Jeżeli nieznana jest rzeczywista rzędna istniejącego uzbrojenia w miejscu kolizji, należy wykonać odkrywki celem 
ustalenia jej prawdziwego położenia. W rejonie kolizji 
szczególnej ostrożności. 

 

Oznakowanie Robót prowadzonych w pasie drogowym.

 
Miejsce prowadzenia robót powinno być oznaczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. Przy wykonywaniu wykopów 
w miejscach dostępnych dla osób niezatrudnionych przy robotach należy wokół wykopów ustawić poręcze ochronne i 
zaopatrzyć je w napis „Osobom postronnym wstęp wzbroniony”, a w nocy oznakować czerwonymi światłami 
ostrzegawczymi. Poręcze powinny być umieszczone na wysokości 
mniejszej niż 1m od krawędzi wykopu. W sytuacjach uzasadnionych względami bezpieczeństwa wykop należy 
szczelnie przykryć balami. Podczas zagęszczania gruntu urządzeniami wibracyjnymi miejsca pracy mają być 
oznakowane przenośnymi zaporami.
Jeżeli w związku z wykonywanymi robotami został zamknięty przejazd dla pojazdów, miejsce to należy oznakować 
zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych. Miejsce pracy, drogi na placu budowy, dojścia i dojazdy powinny 
być w czasie wykonywania robót oświetlone zgodnie z obowiązującymi normami. Gdy światło dzienne nie jest 
wystarczające oraz o zmroku i w nocy należy zapewnić dostateczne oświetlenie sztuczne. Punkty świetlne powinny być 
tak rozmieszczone, aby zapewniały odc
terenie placu budowy. 
 
Roboty montażowe. 
 
Rury należy układać na przygotowanym podłożu w temperaturze powietrza 0÷30°C. Przed rozpoczęciem montaż rur 
należy wykonać wstępne rozmieszczenie rur w wykopie. Montaż należy wykonywać zgodnie z projektowanym 
spadkiem pomiędzy węzłami. Przed zgrzewaniem rur polietylenowych końce rur należy dokładnie dopasować osiowo. 
Montaż przewodu za pomocą zgrzewania elektrooporowego poszczególnych
zewnątrz wykopu. Prace montażowe należy wykonywać zgodnie z instrukcjami producenta użytych rur.
Przed zasypaniem przyłącza należy wykonać inwentaryzację geodezyjną, próbę ciśnieniową oraz należy zgłosić 
przyłącze do odbioru.  
Próbę szczelności należy wykonać wg PN
lecz nie mniejszym od 1,0MPa w obecności dostawcy wody. Po uzyskaniu pozytywnych wyników próby ciśnieniowej 
rurociąg należy poddać płukaniu czystą wodą z wodociągu oraz dezynfekcji za pomocą podchlorynu sodu lub wapna 
chlorowanego. Czas trwania dezynfekcji powinien wynosić 24 godziny. Po usunięciu wody zawierającej związki chloru 
należy przeprowadzić ponownie płukanie po czym próbki wody 
bakteriologicznego. 
Po wykonaniu próby szczelności z wynikiem pozytywnym można przystąpić do zasypania wykopów.
Uzbrojenie projektowanego wodociągu oznakować tabliczkami umieszczonymi na stalowych słupkach lub ścian
budynków. W celu umożliwienia odnalezienia wodociągu przez służby geodezyjne należy nad wodociągiem ułożyć 
taśmę lokalizacyjno – ostrzegawczą koloru niebieskiego z wtopioną taśmą metalową. Do pomiaru wody dla budynku 
zaprojektowano wodomierz wielostrum
Wodomierz montować zgodnie z DTR producenta na konsoli w pozycji poziomej. Za zestawem wodomierzowym 
projektuje się zawór zwrotny antyskażeniowy DN40 typ EA.
Nadzór techniczny nad budową przyłącza sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o zmianach 
wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym przez 
inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 
jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną przyłącza wody.
 
Instrukcja zgrzewania elektrooporowego.
- Sprawdzić stan zgrzewarki (jeśli jest 
- Przyciąć rurę prostopadle do jej osi i usunąć wióry (o ile powstały podczas cięcia); jeśli to konieczne 
wewnętrz. 
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Wykonanie zabezpieczenia uzbrojenia podziemnego. 

Zabezpieczenie istniejącego uzbrojenia należy wykonać w każdym przypadku, niezależnie od tego czy dokumentac
projektowa przewidywała jego obecność na trasie wykopu pod rurociągi kanalizacyjne.  
Jeżeli nieznana jest rzeczywista rzędna istniejącego uzbrojenia w miejscu kolizji, należy wykonać odkrywki celem 
ustalenia jej prawdziwego położenia. W rejonie kolizji wszelkie prace należy prowadzić ręcznie z zachowaniem 

Oznakowanie Robót prowadzonych w pasie drogowym. 

Miejsce prowadzenia robót powinno być oznaczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. Przy wykonywaniu wykopów 
ępnych dla osób niezatrudnionych przy robotach należy wokół wykopów ustawić poręcze ochronne i 

zaopatrzyć je w napis „Osobom postronnym wstęp wzbroniony”, a w nocy oznakować czerwonymi światłami 
ostrzegawczymi. Poręcze powinny być umieszczone na wysokości 1,1m ponad teren i ustawione w odległości nie 
mniejszej niż 1m od krawędzi wykopu. W sytuacjach uzasadnionych względami bezpieczeństwa wykop należy 
szczelnie przykryć balami. Podczas zagęszczania gruntu urządzeniami wibracyjnymi miejsca pracy mają być 

kowane przenośnymi zaporami. 
Jeżeli w związku z wykonywanymi robotami został zamknięty przejazd dla pojazdów, miejsce to należy oznakować 
zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych. Miejsce pracy, drogi na placu budowy, dojścia i dojazdy powinny 

yć w czasie wykonywania robót oświetlone zgodnie z obowiązującymi normami. Gdy światło dzienne nie jest 
wystarczające oraz o zmroku i w nocy należy zapewnić dostateczne oświetlenie sztuczne. Punkty świetlne powinny być 
tak rozmieszczone, aby zapewniały odczytanie tablic i znaków ostrzegawczych oraz znaków sygnalizacji ruchu na 

Rury należy układać na przygotowanym podłożu w temperaturze powietrza 0÷30°C. Przed rozpoczęciem montaż rur 
rozmieszczenie rur w wykopie. Montaż należy wykonywać zgodnie z projektowanym 

spadkiem pomiędzy węzłami. Przed zgrzewaniem rur polietylenowych końce rur należy dokładnie dopasować osiowo. 
Montaż przewodu za pomocą zgrzewania elektrooporowego poszczególnych odcinków rur ze sobą należy wykonać na 
zewnątrz wykopu. Prace montażowe należy wykonywać zgodnie z instrukcjami producenta użytych rur.
Przed zasypaniem przyłącza należy wykonać inwentaryzację geodezyjną, próbę ciśnieniową oraz należy zgłosić 

Próbę szczelności należy wykonać wg PN-81/B-10725 przez okres 30 minut pod ciśnieniem 1,5 ciśnienia roboczego 
lecz nie mniejszym od 1,0MPa w obecności dostawcy wody. Po uzyskaniu pozytywnych wyników próby ciśnieniowej 

aniu czystą wodą z wodociągu oraz dezynfekcji za pomocą podchlorynu sodu lub wapna 
chlorowanego. Czas trwania dezynfekcji powinien wynosić 24 godziny. Po usunięciu wody zawierającej związki chloru 
należy przeprowadzić ponownie płukanie po czym próbki wody przekazać do badania fizykochemicznego i 

Po wykonaniu próby szczelności z wynikiem pozytywnym można przystąpić do zasypania wykopów.
Uzbrojenie projektowanego wodociągu oznakować tabliczkami umieszczonymi na stalowych słupkach lub ścian
budynków. W celu umożliwienia odnalezienia wodociągu przez służby geodezyjne należy nad wodociągiem ułożyć 

ostrzegawczą koloru niebieskiego z wtopioną taśmą metalową. Do pomiaru wody dla budynku 
zaprojektowano wodomierz wielostrumieniowy WS 10,0 DN40 umieszczony na parterze w pomieszczeniu technicznym. 
Wodomierz montować zgodnie z DTR producenta na konsoli w pozycji poziomej. Za zestawem wodomierzowym 
projektuje się zawór zwrotny antyskażeniowy DN40 typ EA. 

dową przyłącza sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o zmianach 
wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym przez 
inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 
jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną przyłącza wody. 

Instrukcja zgrzewania elektrooporowego. 
awdzić stan zgrzewarki (jeśli jest - generatora również), narzędzi oraz rur i kształtek. 

Przyciąć rurę prostopadle do jej osi i usunąć wióry (o ile powstały podczas cięcia); jeśli to konieczne 
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Zabezpieczenie istniejącego uzbrojenia należy wykonać w każdym przypadku, niezależnie od tego czy dokumentacja 

Jeżeli nieznana jest rzeczywista rzędna istniejącego uzbrojenia w miejscu kolizji, należy wykonać odkrywki celem 
wszelkie prace należy prowadzić ręcznie z zachowaniem 

Miejsce prowadzenia robót powinno być oznaczone zgodnie z obowiązującymi przepisami. Przy wykonywaniu wykopów 
ępnych dla osób niezatrudnionych przy robotach należy wokół wykopów ustawić poręcze ochronne i 

zaopatrzyć je w napis „Osobom postronnym wstęp wzbroniony”, a w nocy oznakować czerwonymi światłami 
1,1m ponad teren i ustawione w odległości nie 

mniejszej niż 1m od krawędzi wykopu. W sytuacjach uzasadnionych względami bezpieczeństwa wykop należy 
szczelnie przykryć balami. Podczas zagęszczania gruntu urządzeniami wibracyjnymi miejsca pracy mają być 

Jeżeli w związku z wykonywanymi robotami został zamknięty przejazd dla pojazdów, miejsce to należy oznakować 
zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych. Miejsce pracy, drogi na placu budowy, dojścia i dojazdy powinny 

yć w czasie wykonywania robót oświetlone zgodnie z obowiązującymi normami. Gdy światło dzienne nie jest 
wystarczające oraz o zmroku i w nocy należy zapewnić dostateczne oświetlenie sztuczne. Punkty świetlne powinny być 

zytanie tablic i znaków ostrzegawczych oraz znaków sygnalizacji ruchu na 

Rury należy układać na przygotowanym podłożu w temperaturze powietrza 0÷30°C. Przed rozpoczęciem montaż rur 
rozmieszczenie rur w wykopie. Montaż należy wykonywać zgodnie z projektowanym 

spadkiem pomiędzy węzłami. Przed zgrzewaniem rur polietylenowych końce rur należy dokładnie dopasować osiowo. 
odcinków rur ze sobą należy wykonać na 

zewnątrz wykopu. Prace montażowe należy wykonywać zgodnie z instrukcjami producenta użytych rur. 
Przed zasypaniem przyłącza należy wykonać inwentaryzację geodezyjną, próbę ciśnieniową oraz należy zgłosić 

10725 przez okres 30 minut pod ciśnieniem 1,5 ciśnienia roboczego 
lecz nie mniejszym od 1,0MPa w obecności dostawcy wody. Po uzyskaniu pozytywnych wyników próby ciśnieniowej 

aniu czystą wodą z wodociągu oraz dezynfekcji za pomocą podchlorynu sodu lub wapna 
chlorowanego. Czas trwania dezynfekcji powinien wynosić 24 godziny. Po usunięciu wody zawierającej związki chloru 

przekazać do badania fizykochemicznego i 

Po wykonaniu próby szczelności z wynikiem pozytywnym można przystąpić do zasypania wykopów. 
Uzbrojenie projektowanego wodociągu oznakować tabliczkami umieszczonymi na stalowych słupkach lub ścianach 
budynków. W celu umożliwienia odnalezienia wodociągu przez służby geodezyjne należy nad wodociągiem ułożyć 

ostrzegawczą koloru niebieskiego z wtopioną taśmą metalową. Do pomiaru wody dla budynku 
ieniowy WS 10,0 DN40 umieszczony na parterze w pomieszczeniu technicznym. 

Wodomierz montować zgodnie z DTR producenta na konsoli w pozycji poziomej. Za zestawem wodomierzowym 

dową przyłącza sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o zmianach 
wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym przez 

projektowych – przez projektanta. 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 

Przyciąć rurę prostopadle do jej osi i usunąć wióry (o ile powstały podczas cięcia); jeśli to konieczne - oczyścić rurę 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

- Przy użyciu skrobaka usunąć utlen
się w strefie zgrzewania (nie dotyczy kształtek elektrooporowych), a następnie przemyć te miejsca płynem 
czyszczącym. 
- Jeśli kształtka elektrooporowa nie jest zapakowana fabry
wewnętrzną płynem czyszczącym.
- Zaznaczyć na końcach łączonych elementów głębokość ich wsunięcia do kształtki.
- Absolutnie czyste i całkowicie suche elementy zestawić ze sobą w połączenie.
- Zestawione elementy połączenia unieruchomić w zacisku montażowym i sprawdzić jeszcze raz głębokość wsunięcia 
każdego elementu do wnętrza kształtki.
- Przeprowadzić zgrzewanie zgodnie z instrukcją obsługi zgrzewarki.
- Upewnić się, czy proces zgrzewania przebiegł b
zakończeniu procesu). 
- Zanotować (np. na rurze) czas zakończenia zgrzewania i pozostawić połączenie w zacisku montażowym na co 
najmniej 20 minut (okres chłodzenia).
- Kable zasilające można odłączyć

 

33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 
Kontrola wykonania robot 
 
Kontrola wykonania przyłącza wodociągowego polega na sprawdzeniu:
- wytyczenia osi przewodu, 
- szerokości wykopu, 
- głębokości wykopu, 
- zabezpieczenia od obciążeń ruchu kołowego,
- odległości od budowli sąsiadującej,.
- zabezpieczenia innych przewodów w wykopie,
- rodzaju podłoża, 
- rodzaju rur, kształtek i armatury,
- ułożenie przewodu, 
- zagęszczenie osypki i zasypki,
- szczelność przewodu. 
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Przy użyciu skrobaka usunąć utlenioną warstwę PE z co najmniej tych obszarów łączonych elementów, które znajdują 
się w strefie zgrzewania (nie dotyczy kształtek elektrooporowych), a następnie przemyć te miejsca płynem 

Jeśli kształtka elektrooporowa nie jest zapakowana fabrycznie w worek foliowy, należy przemyć jej powierzchnię 
wewnętrzną płynem czyszczącym. 

Zaznaczyć na końcach łączonych elementów głębokość ich wsunięcia do kształtki. 
Absolutnie czyste i całkowicie suche elementy zestawić ze sobą w połączenie. 

ne elementy połączenia unieruchomić w zacisku montażowym i sprawdzić jeszcze raz głębokość wsunięcia 
każdego elementu do wnętrza kształtki. 

Przeprowadzić zgrzewanie zgodnie z instrukcją obsługi zgrzewarki. 
Upewnić się, czy proces zgrzewania przebiegł bez zakłóceń (zgrzewarka wyświetla komunikat o pozytywnym 

Zanotować (np. na rurze) czas zakończenia zgrzewania i pozostawić połączenie w zacisku montażowym na co 
najmniej 20 minut (okres chłodzenia). 

Kable zasilające można odłączyć po upływie co najmniej 2 minut od zakończenia zgrzewania.

ROOBBÓÓTT  

Kontrola wykonania przyłącza wodociągowego polega na sprawdzeniu: 

zabezpieczenia od obciążeń ruchu kołowego, 
odległości od budowli sąsiadującej,. 
zabezpieczenia innych przewodów w wykopie, 

rodzaju rur, kształtek i armatury, 

zagęszczenie osypki i zasypki, 
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ioną warstwę PE z co najmniej tych obszarów łączonych elementów, które znajdują 
się w strefie zgrzewania (nie dotyczy kształtek elektrooporowych), a następnie przemyć te miejsca płynem 

cznie w worek foliowy, należy przemyć jej powierzchnię 

ne elementy połączenia unieruchomić w zacisku montażowym i sprawdzić jeszcze raz głębokość wsunięcia 

ez zakłóceń (zgrzewarka wyświetla komunikat o pozytywnym 

Zanotować (np. na rurze) czas zakończenia zgrzewania i pozostawić połączenie w zacisku montażowym na co 

po upływie co najmniej 2 minut od zakończenia zgrzewania. 
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ST.02.03.03 
Węzeł cieplny wraz z wyposażeniem
( CPV 45331100

 

44..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
Kompaktowy węzeł ciepłowniczy
 
Głównym elementem jest prefabrykowany kompaktowy węzeł ciepłowniczy zapewniający w warunkach nominalnych 
125/65ºC dostarczenie ciepła dla celów CO w ilości 250kW (80/60
CWU 300kW (10/55ºC) w okresie letnim prz
ciepłowniczy wyposażony jest w trzy wymienniki płytowe, armaturę odcinającą i regulującą, pełną automatykę 
pogodową i strefową dla dwóch obiegów grzewczych i CWU, liczniki ciepła, zawory bez
CT i wody użytkowej. Węzeł należy wyposażyć w przeponowe naczynia wzbiorcze o pojemności 100dm
(CT). 

  
Przewody i armatura 
 
Wszystkie przewody po stronie wysokich parametrów (przewody wody sieciowej), w obrębie węzł
wykonane z rur instalacyjnych stalowych czarnych bez szwu przewodowych typu B ze stali R35 wg PN
Połączenia spawane, kołnierzowe i gwintowe.
Wszystkie przewody po stronie niskich parametrów (wody instalacyjnej instalacji centralneg
węzła cieplnego, wykonane z rur instalacyjnych stalowych czarnych ze szwem średnich typu S wg PN
Połączenia spawane kołnierzowe i gwintowe.
Wszystkie przewody instalacji wodociągowej wody zimnej, ciepłej wody użytkowej 
cieplnego, wykonane z rur instalacyjnych stalowych ze szwem podwójnie ocynkowanych zgodnie z TWT
74200. Połączenia kołnierzowe i gwintowe, za pomocą kształtek żeliwnych ocynkowanych.
Zmiany kierunku prowadzenia po
(kolana hamburskie, gotowe kształtki żeliwne ocynkowane).
Armatura odcinająca kulowa mufowa gwintowa.
Armatura po stronie wysokiej wykonana w klasie co najmniej PN16 (1,6MPa) i o o
150ºC. Oba warunki muszą być spełnione łącznie.

  
55..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

 
Instalacja powinna zapewnić obiektowi budowlanemu, w którym ją wykonano, możliwość spełnienia wymagań 
podstawowych dotyczących w szczególności:
- bezpieczeństwa konstrukcji, 
- bezpieczeństwa pożarowego, 
- bezpieczeństwa użytkowania, 
- odpowiednich warunków higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony środowiska,
- ochrony przed hałasem i drganiami,
- oszczędności energii i odpowiedniej izolacyjności cie
 Instalacja powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie wymagań przepisu 
techniczno - budowlanego wydanego w drodze rozporządzenia, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo budowlane, z 
uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 tej ustawy, a 
także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej. 
Ponadto instalacja ogrzewcza powinna być wykonana, przy wzięciu pod uwagę przewidywanego okresu użytkowania, 
w sposób umożliwiający zapewnienie jej prawidłowego użytkowania w zakresie ogrzewania i wentylacji, zgodnych z 
przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej instalacji oraz we właściwym zakresie zgodnych z 
wymaganiami przepisów techniczno 
budowlanych. 
Węzeł cieplny dostarczany jest na samonośnej ramie wyposażonej w wibroizolację. Ze względu na przetargowy 
charakter wykonawstwa przed wyborem danego typu rozwiązania wykonawca zobo
zgodność swojej oferty z warunkami występującymi na obiekcie. W zależności od wybranego typu węzła cieplnego 
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Węzeł cieplny wraz z wyposażeniem 
45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania ) 

Kompaktowy węzeł ciepłowniczy 

Głównym elementem jest prefabrykowany kompaktowy węzeł ciepłowniczy zapewniający w warunkach nominalnych 
ła dla celów CO w ilości 250kW (80/60ºC), CT w ilości 130kW (80/60

CWU 300kW (10/55ºC) w okresie letnim przy zasilaniu z sieci ciepłowniczej wodą o temperaturze 65
ciepłowniczy wyposażony jest w trzy wymienniki płytowe, armaturę odcinającą i regulującą, pełną automatykę 
pogodową i strefową dla dwóch obiegów grzewczych i CWU, liczniki ciepła, zawory bezpieczeństwa dla obiegów CO, 
CT i wody użytkowej. Węzeł należy wyposażyć w przeponowe naczynia wzbiorcze o pojemności 100dm

Wszystkie przewody po stronie wysokich parametrów (przewody wody sieciowej), w obrębie węzł
wykonane z rur instalacyjnych stalowych czarnych bez szwu przewodowych typu B ze stali R35 wg PN
Połączenia spawane, kołnierzowe i gwintowe. 
Wszystkie przewody po stronie niskich parametrów (wody instalacyjnej instalacji centralneg
węzła cieplnego, wykonane z rur instalacyjnych stalowych czarnych ze szwem średnich typu S wg PN
Połączenia spawane kołnierzowe i gwintowe. 
Wszystkie przewody instalacji wodociągowej wody zimnej, ciepłej wody użytkowej i cyrkulacji, w obrębie węzła 
cieplnego, wykonane z rur instalacyjnych stalowych ze szwem podwójnie ocynkowanych zgodnie z TWT
74200. Połączenia kołnierzowe i gwintowe, za pomocą kształtek żeliwnych ocynkowanych. 
Zmiany kierunku prowadzenia poszczególnych przewodów wykonane przy pomocy kolan o promieniu gięcia 1.5 DN 
(kolana hamburskie, gotowe kształtki żeliwne ocynkowane). 
Armatura odcinająca kulowa mufowa gwintowa. 
Armatura po stronie wysokiej wykonana w klasie co najmniej PN16 (1,6MPa) i o odporności temperaturowej co najmniej 

ą być spełnione łącznie. 

Instalacja powinna zapewnić obiektowi budowlanemu, w którym ją wykonano, możliwość spełnienia wymagań 
podstawowych dotyczących w szczególności: 

 
 

odpowiednich warunków higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony środowiska, 
ochrony przed hałasem i drganiami, 
oszczędności energii i odpowiedniej izolacyjności cieplnej przegród. 

Instalacja powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie wymagań przepisu 
budowlanego wydanego w drodze rozporządzenia, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo budowlane, z 

ntualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 tej ustawy, a 
także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.  
Ponadto instalacja ogrzewcza powinna być wykonana, przy wzięciu pod uwagę przewidywanego okresu użytkowania, 

sób umożliwiający zapewnienie jej prawidłowego użytkowania w zakresie ogrzewania i wentylacji, zgodnych z 
przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej instalacji oraz we właściwym zakresie zgodnych z 
wymaganiami przepisów techniczno - budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów 

Węzeł cieplny dostarczany jest na samonośnej ramie wyposażonej w wibroizolację. Ze względu na przetargowy 
charakter wykonawstwa przed wyborem danego typu rozwiązania wykonawca zobowiązany jest przeanalizować 
zgodność swojej oferty z warunkami występującymi na obiekcie. W zależności od wybranego typu węzła cieplnego 
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Głównym elementem jest prefabrykowany kompaktowy węzeł ciepłowniczy zapewniający w warunkach nominalnych 
ści 130kW (80/60ºC) oraz dla celów 

y zasilaniu z sieci ciepłowniczej wodą o temperaturze 65ºC. Węzeł 
ciepłowniczy wyposażony jest w trzy wymienniki płytowe, armaturę odcinającą i regulującą, pełną automatykę 

pieczeństwa dla obiegów CO, 
CT i wody użytkowej. Węzeł należy wyposażyć w przeponowe naczynia wzbiorcze o pojemności 100dm3 (CO) i 25dm3 

Wszystkie przewody po stronie wysokich parametrów (przewody wody sieciowej), w obrębie węzła cieplnego, 
wykonane z rur instalacyjnych stalowych czarnych bez szwu przewodowych typu B ze stali R35 wg PN-80/H-74219. 

Wszystkie przewody po stronie niskich parametrów (wody instalacyjnej instalacji centralnego ogrzewania), w obrębie 
węzła cieplnego, wykonane z rur instalacyjnych stalowych czarnych ze szwem średnich typu S wg PN-84/H-74200. 

i cyrkulacji, w obrębie węzła 
cieplnego, wykonane z rur instalacyjnych stalowych ze szwem podwójnie ocynkowanych zgodnie z TWT-2 wg PN-84/H-

 
szczególnych przewodów wykonane przy pomocy kolan o promieniu gięcia 1.5 DN 

dporności temperaturowej co najmniej 

Instalacja powinna zapewnić obiektowi budowlanemu, w którym ją wykonano, możliwość spełnienia wymagań 

Instalacja powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie wymagań przepisu 
budowlanego wydanego w drodze rozporządzenia, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo budowlane, z 

ntualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 tej ustawy, a 

Ponadto instalacja ogrzewcza powinna być wykonana, przy wzięciu pod uwagę przewidywanego okresu użytkowania, 
sób umożliwiający zapewnienie jej prawidłowego użytkowania w zakresie ogrzewania i wentylacji, zgodnych z 

przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej instalacji oraz we właściwym zakresie zgodnych z 
wlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów 

Węzeł cieplny dostarczany jest na samonośnej ramie wyposażonej w wibroizolację. Ze względu na przetargowy 
wiązany jest przeanalizować 

zgodność swojej oferty z warunkami występującymi na obiekcie. W zależności od wybranego typu węzła cieplnego 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

można go dostarczyć w całości lub zmontować w pomieszczeniu wymiennikowni. Wybrany rodzaj dostawy nie może 
mieć wpływu na prawa gwarancyjne Użytkownika końcowego. 

 
Oznakowanie armatury i rurociągów
 
Rurociągi i armatura przyłączy cieplnych powinny być oznakowane w sposób wyraźny i trwały ze wskazaniem kierunku 
przepływu i temperatury nominalnej rurociągu.
Na węźle ciepłowniczym powinna być trwale i w widocznym miejscu umocowana
tabliczka znamionowa z następującymi danymi:
- producent, typ; 
- numer fabryczny i rok produkcji;
- dopuszczalna wielkość ciśnienia;
- obliczeniowa moc cieplna; 
- projektowane temperatury; 
- pojemność wodna; 
 
 Montaż armatury 
 
– Armatura powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) instalacji,w której jest zainstalowana. Przed 
instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zanieczyszczenia.
– Armatura, po sprawdzeniu prawidłowości działania, powinna być instalowana tak, żeby była dostępna do obsługi i 
konserwacji. 
– Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z 
oznaczeniem kierunku przepływu na armaturze
– Armatura spustowa powinna być instalowana w najniższych punktach instalacji.
Wszystkie przejścia rurociągów przez ściany pomieszczenia węzła ciepłowniczego należy wykonać w przepustach 
ppoż. o odporności ogniowej EI60.

  
66..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 
Obmiar robót powykonawczy 
 
Po zakończeniu robót instalacyjnych należy dokonać obmiaru powykonawczego instalacji ogrzewczej. Obmiar ten 
powinien być wykonany w jednostkach i zgodnie z zasadami przyjętymi w kosztorysowaniu, w tym np.:
–     długość przewodu należy mierzyć wzdłuż jego osi;
–     do ogólnej długości przewodu należy wliczyć długość armatury łączonej na gwint i łączników;
–     długość zwężki (redukcji) należy wliczyć do długości przewodu o większej średnicy;
– całkowitą długość przewodów przy badaniach
powinna stanowić suma długości przewodów zasilających i powrotnych.
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można go dostarczyć w całości lub zmontować w pomieszczeniu wymiennikowni. Wybrany rodzaj dostawy nie może 
na prawa gwarancyjne Użytkownika końcowego.  

Oznakowanie armatury i rurociągów 

Rurociągi i armatura przyłączy cieplnych powinny być oznakowane w sposób wyraźny i trwały ze wskazaniem kierunku 
przepływu i temperatury nominalnej rurociągu. 

niczym powinna być trwale i w widocznym miejscu umocowana 
tabliczka znamionowa z następującymi danymi: 

numer fabryczny i rok produkcji; 
dopuszczalna wielkość ciśnienia; 

Armatura powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) instalacji,w której jest zainstalowana. Przed 
instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zanieczyszczenia. 

rawdzeniu prawidłowości działania, powinna być instalowana tak, żeby była dostępna do obsługi i 

Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z 
oznaczeniem kierunku przepływu na armaturze. 

Armatura spustowa powinna być instalowana w najniższych punktach instalacji. 
Wszystkie przejścia rurociągów przez ściany pomieszczenia węzła ciepłowniczego należy wykonać w przepustach 
ppoż. o odporności ogniowej EI60. 

ROOBBÓÓTT  

 

Po zakończeniu robót instalacyjnych należy dokonać obmiaru powykonawczego instalacji ogrzewczej. Obmiar ten 
powinien być wykonany w jednostkach i zgodnie z zasadami przyjętymi w kosztorysowaniu, w tym np.:

mierzyć wzdłuż jego osi; 
do ogólnej długości przewodu należy wliczyć długość armatury łączonej na gwint i łączników;
długość zwężki (redukcji) należy wliczyć do długości przewodu o większej średnicy; 

całkowitą długość przewodów przy badaniach instalacji ogrzewczej na szczelność lub przy badaniach na gorąco 
powinna stanowić suma długości przewodów zasilających i powrotnych. 
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można go dostarczyć w całości lub zmontować w pomieszczeniu wymiennikowni. Wybrany rodzaj dostawy nie może 

Rurociągi i armatura przyłączy cieplnych powinny być oznakowane w sposób wyraźny i trwały ze wskazaniem kierunku 

Armatura powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) instalacji,w której jest zainstalowana. Przed 

rawdzeniu prawidłowości działania, powinna być instalowana tak, żeby była dostępna do obsługi i 

Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z 

Wszystkie przejścia rurociągów przez ściany pomieszczenia węzła ciepłowniczego należy wykonać w przepustach 

Po zakończeniu robót instalacyjnych należy dokonać obmiaru powykonawczego instalacji ogrzewczej. Obmiar ten 
powinien być wykonany w jednostkach i zgodnie z zasadami przyjętymi w kosztorysowaniu, w tym np.: 

do ogólnej długości przewodu należy wliczyć długość armatury łączonej na gwint i łączników; 

instalacji ogrzewczej na szczelność lub przy badaniach na gorąco 
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ST.02.03.04 
Instalacja wody użytkowej 
( CPV 45332200
w zakresie urządzeń sanitarnych)

 
44..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
Materiały do wykonania robót instalacyjnych
 
Wszystkie elementy instalacji wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji, które mogą stykać się bezpośrednio z wodą pitną, 
powinny być wykonane z materiałów nie wpływających ujemnie na jakość wody i mieć świadectwo o dopuszczeniu do 
stosowania, wydane przez jednost
Wewnętrzną instalację wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji należy wykonać z rur PP. Rury i kształtki należy łączyć ze sobą 
poprzez zgrzewanie polifuzyjne, polegające na wzajemnym przetopieniu cząsteczek materiału ze
rury i wewnętrznej powierzchni złączki. Połączenia z urządzeniami oraz rurami stalowymi należy wykonać za pomocą 
kształtek z gwintem stalowym.  

Wytyczne materiałowe: 
- rury z PP PN16, Ø20÷50mm; 
- kształtki z PP PN16, Ø20÷50mm;
- izolacje techniczne z pianki polietylenowej;
- pompa cyrkulacyjna o wydajności max. 0,6m
- membranowy zawór bezpieczeństwa, 6 bar;
- armatura odcinająca typowa; 
- armatura filtracyjna typowa; 
- zawory antyskażeniowy klasy EA i EB;
- urządzenie do podwyższania ciśnienia z regulacją prędkości obrotowej;
- armatura wypływowa o podwyższonym standardzie z czasowym ogranicznikiem wypływu;

 
55..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Ogólne wymagania dotyczące robót
 
Wykonawca Robót jest odpowiedzial
montażowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a także w opracowaniu COBRI  INSTAL " 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano 
Instalacja wodociągowa powinny być wykonane zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 
wymagań przepisu techniczno -
warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 
budowlane z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 
tej ustawy, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.
Instalacja wodociągowa powinny być wykonane zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 
zapewnienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie zaopatrzenia w wodę, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i 
założeniami projektu budowlanego tych instalacji, oraz we właściwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepisów 
techniczno - budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów budowlanych wydanych w 
drodze rozporządzeń, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Praw

 
Roboty przygotowawcze 
 
Przed przystąpieniem do realizacji zadania Wykonawca ma obowiązek sprawdzenia zgodności stanu faktycznego z 
danymi w dokumentacji projektowej oraz stwierdzić odpowiednie przygotowanie frontu robót. Wykonanie zasadniczyc
robót ogólnobudowlanych wymaga odpowiedniej koordynacji robót instalacyjnych. 
Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć możliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące 
powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy 
Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, papiery i
w inny sposób uszkodzonych nie wolno używać.
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Instalacja wody użytkowej  
( CPV 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45332400-7 Roboty instalacyjne 
w zakresie urządzeń sanitarnych) 

Materiały do wykonania robót instalacyjnych 

Wszystkie elementy instalacji wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji, które mogą stykać się bezpośrednio z wodą pitną, 
powinny być wykonane z materiałów nie wpływających ujemnie na jakość wody i mieć świadectwo o dopuszczeniu do 
stosowania, wydane przez jednostkę upoważnioną przez ministerstwo zdrowia.  
Wewnętrzną instalację wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji należy wykonać z rur PP. Rury i kształtki należy łączyć ze sobą 
poprzez zgrzewanie polifuzyjne, polegające na wzajemnym przetopieniu cząsteczek materiału ze
rury i wewnętrznej powierzchni złączki. Połączenia z urządzeniami oraz rurami stalowymi należy wykonać za pomocą 

 

 
kształtki z PP PN16, Ø20÷50mm; 

cje techniczne z pianki polietylenowej; 
pompa cyrkulacyjna o wydajności max. 0,6m3/h i wysokości podnoszenia 1,0m; 
membranowy zawór bezpieczeństwa, 6 bar; 

klasy EA i EB; 
urządzenie do podwyższania ciśnienia z regulacją prędkości obrotowej; 
armatura wypływowa o podwyższonym standardzie z czasowym ogranicznikiem wypływu;

Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z wymaganiami dotyczącymi prac 
montażowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a także w opracowaniu COBRI  INSTAL " 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano -montażowych " tom II " Instalacje sanitarne i przemysłowe ".
Instalacja wodociągowa powinny być wykonane zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 

- budowlanego wydanego w drodze Rozporządzenia Ministra Infrastruktury. w spraw
warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 
budowlane z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 

zasadami wiedzy technicznej. 
Instalacja wodociągowa powinny być wykonane zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 
zapewnienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie zaopatrzenia w wodę, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i 

rojektu budowlanego tych instalacji, oraz we właściwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepisów 
budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów budowlanych wydanych w 

drodze rozporządzeń, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane. 

Przed przystąpieniem do realizacji zadania Wykonawca ma obowiązek sprawdzenia zgodności stanu faktycznego z 
danymi w dokumentacji projektowej oraz stwierdzić odpowiednie przygotowanie frontu robót. Wykonanie zasadniczyc
robót ogólnobudowlanych wymaga odpowiedniej koordynacji robót instalacyjnych.  
Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć możliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące 
powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy betonowej i muru).
Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 

przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, papiery i inne elementy). Rur pękniętych lub 
uszkodzonych nie wolno używać. 
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Roboty instalacyjne 

Wszystkie elementy instalacji wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji, które mogą stykać się bezpośrednio z wodą pitną, 
powinny być wykonane z materiałów nie wpływających ujemnie na jakość wody i mieć świadectwo o dopuszczeniu do 

Wewnętrzną instalację wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji należy wykonać z rur PP. Rury i kształtki należy łączyć ze sobą 
poprzez zgrzewanie polifuzyjne, polegające na wzajemnym przetopieniu cząsteczek materiału zewnętrznej powierzchni 
rury i wewnętrznej powierzchni złączki. Połączenia z urządzeniami oraz rurami stalowymi należy wykonać za pomocą 

armatura wypływowa o podwyższonym standardzie z czasowym ogranicznikiem wypływu; 

ny za jakość ich wykonania oraz zgodność z wymaganiami dotyczącymi prac 
montażowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a także w opracowaniu COBRI  INSTAL " 

I " Instalacje sanitarne i przemysłowe ". 
Instalacja wodociągowa powinny być wykonane zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 

budowlanego wydanego w drodze Rozporządzenia Ministra Infrastruktury. w sprawie 
warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 
budowlane z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 

Instalacja wodociągowa powinny być wykonane zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 
zapewnienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie zaopatrzenia w wodę, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i 

rojektu budowlanego tych instalacji, oraz we właściwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepisów 
budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów budowlanych wydanych w 

Przed przystąpieniem do realizacji zadania Wykonawca ma obowiązek sprawdzenia zgodności stanu faktycznego z 
danymi w dokumentacji projektowej oraz stwierdzić odpowiednie przygotowanie frontu robót. Wykonanie zasadniczych 

Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć możliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące 
muru). 

Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 
inne elementy). Rur pękniętych lub 
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Roboty instalacyjno – montażowe.
 
Przewody należy prowadzić zgodnie z częścią graficzną Dokumentacji Projektowej w przestrzeni pomiędzy sufitem 
podwieszanym a stropem oraz w bruzdach ściennych i posadzce na podejściu do prz
Wewnętrzne przewody wodociągowe powinny być układane w kierunkach prostopadłych i równoległych do ścian. 
Spadki przewodów powinny zapewnić możliwość odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach oraz możliwość 
odpowietrzenia przez najwyżej położone punkty czerpalne. 
Ze względu na obniżenie temperatury przesyłanej wody w rurach ciepłej wody i cyrkulacji, zjawiska roszenia i 
możliwości podwyższania się temperatury zimnej wody należy zastosować izolację termiczną na wszystkich 
zastosowanych rurach. W projekcie przewidziano izolację w postaci otulin z pianki PE. Rury ziemnej wody należy na 
całej długości zaizolować otuliną o grubości 9mm. 
Izolacja cieplna przewodów ciepłej wody i cyrkulacji powinna spełniać wymagania określone w "Roz
Ministra Infrastruktury w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie 
załącznik nr 2". 
Przy montażu rurociągów zachować normatywne odległości od pozostałych instalacji 
instalację elektryczną. 
W miejscach przejść przewodów przez ściany i
przegrody budowlane wykonać w
tulei należy wypełnić odpowiednim materiałem termoplastycznym. Wypełnienie powinno zapewniać jedynie możliwość 
osiowego ruchu przewodu. Tuleja powinna wystawać poza przegrodę po 2cm w dwóch kierunkach. Przejścia przez 
przegrody określone jako granice oddzielenia pożarowego nal
zabezpieczających. 
Armatura przepływowa musi być szczelna oraz nieskorodowana. Zawory powinny być umieszczone w miejscach łatwo 
dostępnych do obsługi i kontroli. Połączenia muszą gwarantować szczelność armatury. Z
powinien szczelnie zamykać przepływ wody. Lokalizacja i rodzaj montowanej armatury sanitarnej powinny być zgodne 
z Dokumentacją Projektową. Wysokość ustawienia armatury czerpalnej powinna być zgodna z wymaganiami normy 
PN-81/B-10700.02 oraz wytycznymi producentów. Do baterii stojących należy stosować wężyki elastyczne z zaworkami 
odcinającymi, ograniczające rozchodzenie się hałasu i drgań powodowanych działaniem tej armatury. Połączenia 
naściennej armatury powinny być zakryte roz
pokrywać się z osią symetrii przyborów.
Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Konstrukcja 
uchwytów lub wsporników powinna zapewnić łatwy 
ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiędzy przewodem, 
a obejmą uchwytu lub wspornika należy zastosować podkładki elastyczne. Konstr
mocowania przewodów poziomych powinna zapewnić swobodne przesuwanie się rur. 
Podejścia wody zimnej i ciepłej powinny być dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody. 
Nie wolno łączyć przewodów wodociągowych wody pitnej lub 
Niedopuszczalne jest bezpośrednie połączenie wodne przewodów wodociągowych z przyborami sanitarnymi, kotłami i 
instalacjami centralnego ogrzewania. 
Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający zab

 
Tuleje ochronne  
 
W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane i ławy fundamentowe powinny być osadzone tuleje, przy 
czym w miejscach tych nie może być połączeń rur. Przestrzeń między rurociągiem, a tuleją ochr
wypełniona szczeliwem elastycznym. Tuleja ochronna powinna być w sposób trwały osadzona w przegrodzie 
budowlanej. Tuleja ochronna powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu 
co najmniej o 2cm przy przejściu przez przegrodę pionową i co najmniej o 1cm przy przejściu przez strop. 
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2 cm powyżej posadzki i 
tworzywa sztucznego zaleca się stosować tuleje ochronne też z tworzywa sztucznego.  
Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 
naprężeń ścinających. Przejścia rurociągów przez przegrody oddzielenia pożarowego należy wykonać w przepustach 
ppoż. o odporności ogniowej EI60.
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montażowe. 

Przewody należy prowadzić zgodnie z częścią graficzną Dokumentacji Projektowej w przestrzeni pomiędzy sufitem 
podwieszanym a stropem oraz w bruzdach ściennych i posadzce na podejściu do przyborów sanitarnych.  
Wewnętrzne przewody wodociągowe powinny być układane w kierunkach prostopadłych i równoległych do ścian. 
Spadki przewodów powinny zapewnić możliwość odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach oraz możliwość 

z najwyżej położone punkty czerpalne.  
Ze względu na obniżenie temperatury przesyłanej wody w rurach ciepłej wody i cyrkulacji, zjawiska roszenia i 
możliwości podwyższania się temperatury zimnej wody należy zastosować izolację termiczną na wszystkich 

sowanych rurach. W projekcie przewidziano izolację w postaci otulin z pianki PE. Rury ziemnej wody należy na 
całej długości zaizolować otuliną o grubości 9mm.  
Izolacja cieplna przewodów ciepłej wody i cyrkulacji powinna spełniać wymagania określone w "Roz
Ministra Infrastruktury w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie 

Przy montażu rurociągów zachować normatywne odległości od pozostałych instalacji – szczególną uwagę zwrócić na 

miejscach przejść przewodów przez ściany i stropy nie wolno wykonywać żadnych połączeń. Przejścia przez 
przegrody budowlane wykonać w tulejach ochronnych. Wolną przestrzeń między zewnętrzną ścianą rury i

odpowiednim materiałem termoplastycznym. Wypełnienie powinno zapewniać jedynie możliwość 
osiowego ruchu przewodu. Tuleja powinna wystawać poza przegrodę po 2cm w dwóch kierunkach. Przejścia przez 
przegrody określone jako granice oddzielenia pożarowego należy wykonywać za pomocą odpowiednich tulei 

Armatura przepływowa musi być szczelna oraz nieskorodowana. Zawory powinny być umieszczone w miejscach łatwo 
dostępnych do obsługi i kontroli. Połączenia muszą gwarantować szczelność armatury. Zawór w położeniu zamkniętym 
powinien szczelnie zamykać przepływ wody. Lokalizacja i rodzaj montowanej armatury sanitarnej powinny być zgodne 
z Dokumentacją Projektową. Wysokość ustawienia armatury czerpalnej powinna być zgodna z wymaganiami normy 

0700.02 oraz wytycznymi producentów. Do baterii stojących należy stosować wężyki elastyczne z zaworkami 
odcinającymi, ograniczające rozchodzenie się hałasu i drgań powodowanych działaniem tej armatury. Połączenia 
naściennej armatury powinny być zakryte rozetkami przylegającymi do ściany. Oś armatury czerpalnej powinna 
pokrywać się z osią symetrii przyborów. 
Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Konstrukcja 
uchwytów lub wsporników powinna zapewnić łatwy i trwały montaż instalacji, odizolowanie od przegród budowlanych i 
ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiędzy przewodem, 
a obejmą uchwytu lub wspornika należy zastosować podkładki elastyczne. Konstrukcja uchwytów stosowanych do 
mocowania przewodów poziomych powinna zapewnić swobodne przesuwanie się rur.  
Podejścia wody zimnej i ciepłej powinny być dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody. 
Nie wolno łączyć przewodów wodociągowych wody pitnej lub ciepłej z siecią przewodów zasilanych z innych źródeł. 
Niedopuszczalne jest bezpośrednie połączenie wodne przewodów wodociągowych z przyborami sanitarnymi, kotłami i 
instalacjami centralnego ogrzewania.  
Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający zabezpieczenie ich przed dewastacją. 

W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane i ławy fundamentowe powinny być osadzone tuleje, przy 
czym w miejscach tych nie może być połączeń rur. Przestrzeń między rurociągiem, a tuleją ochr
wypełniona szczeliwem elastycznym. Tuleja ochronna powinna być w sposób trwały osadzona w przegrodzie 
budowlanej. Tuleja ochronna powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu 

przejściu przez przegrodę pionową i co najmniej o 1cm przy przejściu przez strop. 
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2 cm powyżej posadzki i około 1cm poniżej tynku na stropie. Dla rur przewodów z 
tworzywa sztucznego zaleca się stosować tuleje ochronne też z tworzywa sztucznego.   
Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 

ającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 
naprężeń ścinających. Przejścia rurociągów przez przegrody oddzielenia pożarowego należy wykonać w przepustach 
ppoż. o odporności ogniowej EI60. 
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Przewody należy prowadzić zgodnie z częścią graficzną Dokumentacji Projektowej w przestrzeni pomiędzy sufitem 
yborów sanitarnych.   

Wewnętrzne przewody wodociągowe powinny być układane w kierunkach prostopadłych i równoległych do ścian. 
Spadki przewodów powinny zapewnić możliwość odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach oraz możliwość 

Ze względu na obniżenie temperatury przesyłanej wody w rurach ciepłej wody i cyrkulacji, zjawiska roszenia i 
możliwości podwyższania się temperatury zimnej wody należy zastosować izolację termiczną na wszystkich 

sowanych rurach. W projekcie przewidziano izolację w postaci otulin z pianki PE. Rury ziemnej wody należy na 

Izolacja cieplna przewodów ciepłej wody i cyrkulacji powinna spełniać wymagania określone w "Rozporządzeniu 
Ministra Infrastruktury w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie - 

szczególną uwagę zwrócić na 

stropy nie wolno wykonywać żadnych połączeń. Przejścia przez 
tulejach ochronnych. Wolną przestrzeń między zewnętrzną ścianą rury i wewnętrzną 

odpowiednim materiałem termoplastycznym. Wypełnienie powinno zapewniać jedynie możliwość 
osiowego ruchu przewodu. Tuleja powinna wystawać poza przegrodę po 2cm w dwóch kierunkach. Przejścia przez 

eży wykonywać za pomocą odpowiednich tulei 

Armatura przepływowa musi być szczelna oraz nieskorodowana. Zawory powinny być umieszczone w miejscach łatwo 
awór w położeniu zamkniętym 

powinien szczelnie zamykać przepływ wody. Lokalizacja i rodzaj montowanej armatury sanitarnej powinny być zgodne 
z Dokumentacją Projektową. Wysokość ustawienia armatury czerpalnej powinna być zgodna z wymaganiami normy 

0700.02 oraz wytycznymi producentów. Do baterii stojących należy stosować wężyki elastyczne z zaworkami 
odcinającymi, ograniczające rozchodzenie się hałasu i drgań powodowanych działaniem tej armatury. Połączenia 

etkami przylegającymi do ściany. Oś armatury czerpalnej powinna 

Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Konstrukcja 
i trwały montaż instalacji, odizolowanie od przegród budowlanych i 

ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiędzy przewodem, 
ukcja uchwytów stosowanych do 

Podejścia wody zimnej i ciepłej powinny być dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody.  
ciepłej z siecią przewodów zasilanych z innych źródeł. 

Niedopuszczalne jest bezpośrednie połączenie wodne przewodów wodociągowych z przyborami sanitarnymi, kotłami i 

ezpieczenie ich przed dewastacją.  

W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane i ławy fundamentowe powinny być osadzone tuleje, przy 
czym w miejscach tych nie może być połączeń rur. Przestrzeń między rurociągiem, a tuleją ochronną powinna być 
wypełniona szczeliwem elastycznym. Tuleja ochronna powinna być w sposób trwały osadzona w przegrodzie 
budowlanej. Tuleja ochronna powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu 

przejściu przez przegrodę pionową i co najmniej o 1cm przy przejściu przez strop.  
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 

około 1cm poniżej tynku na stropie. Dla rur przewodów z 

Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
ającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 

naprężeń ścinających. Przejścia rurociągów przez przegrody oddzielenia pożarowego należy wykonać w przepustach 
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Montaż armatury 
 
Armatura stosowana w instalacjach wodociągowych powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) 
danej instalacji. Przed instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zabrudzenia. Zawory 
przelotowe z kurkiem spustowym należy zainstalować w najniższych punktach instalacji oraz na każdym pionie 
wodociągowym. Zawory te powinny być zlokalizowane w miejscach łatwo dostępnych. 
Na każdym odgałęzieniu przewodu doprowadzającego wodę zimną lub ciepłą do pomieszczeń n
dostępnym zainstalować armaturę odcinającą. 
Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z oznaczeniem 
kierunku przepływu na armaturze. 
W armaturze czerpalnej i mieszającej prze
Jeżeli w projekcie technicznym nie podano innych wymagań, wysokość ustawienia armatury czerpalnej na ścianie 
powinna wynosić:  
- dla zlewu, zlewozmywaka umywalki 
- dla natrysku - 1,00 do 1,50 od posadzki brodzika natrysku.

 
Uwagi końcowe  
 
Odbiór techniczny przewodów wewnętrznych odbywa się na podstawie dokumentacji technicznej tj. projektu 
technicznego, dziennika budowy, protokołów, prz
prób armatury. Przy odbiorze końcowym dokumentację uzupełnia się protokołami odbiorów częściowych i prób 
szczelności przewodów. 
Nadzór techniczny nad budową instalacji wodociągowej sprawują inspe
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym 
przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 
jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji wodociągowej.

 
  

66..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO
  

Instalację wody ciepłej i zimnej należy podać badaniom na szczelność: 
 
a) W przypadku urządzeń wielostrefowych lub wielozładowych należy badania szczelności wykonać oddzielnie dla 
każdej strefy i układu. 
b) Badania szczelności urządzeń należy wykonać w te
c) Badania szczelności powinny być wykonane przed zakryciem bruzd i kanałów oraz przed wykonaniem izolacji 
cieplnej. W przypadkach koniecznych może być wykonana próba częściowa, jeżeli badanie szczelności w cz
końcowej byłoby niemożliwe lub utrudnione.
d) Badaną instalację po zakorkowaniu otworów należy napełnić wodą wodociągową lub z innego źródła, dokładnie 
odpowietrzając urządzenie. Po napełnieniu należy przeprowadzić kontrolę całego układu, zwraca
czy połączenia przewodów i armatury są szczelne.
e) Po stwierdzeniu szczelności należy urządzenie poddać próbie podwyższonego ciśnienia za pomocą ręcznej pompki 
lub ruchomego agregatu pompowego, przystosowanego do wykonywania prób ciśn
przy ciśnieniu próbnym równym 1,5 krotnej wartości ciśnienia roboczego, lecz nie mniejszej niż 0,9MPa nie powinna 
wykazywać przecieków na przewodach, armaturze przelotowo 
f) Instalację uważa się szczelną, jeżeli manometr w ciągu 20min nie wykazuje spadku ciśnienia. Badanie instalacji wody 
ciepłej należy wykonać dwukrotnie: raz napełniając instalację wodą zimną, drugi raz wodą o temperaturze 55°C. 
Podczas drugiej próby należy sprawdzić zachowa
na gorąco przeprowadzamy na ciśnienie wodociągowe.
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Armatura stosowana w instalacjach wodociągowych powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) 
danej instalacji. Przed instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zabrudzenia. Zawory 

m spustowym należy zainstalować w najniższych punktach instalacji oraz na każdym pionie 
wodociągowym. Zawory te powinny być zlokalizowane w miejscach łatwo dostępnych.  
Na każdym odgałęzieniu przewodu doprowadzającego wodę zimną lub ciepłą do pomieszczeń n
dostępnym zainstalować armaturę odcinającą.  
Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z oznaczeniem 
kierunku przepływu na armaturze.  
W armaturze czerpalnej i mieszającej przewód ciepłej wody powinien być podłączony z lewej strony. 
Jeżeli w projekcie technicznym nie podano innych wymagań, wysokość ustawienia armatury czerpalnej na ścianie 

dla zlewu, zlewozmywaka umywalki - 0,25 do 0,35m od górnej krawędzi przedniej ścianki przyboru, 
1,00 do 1,50 od posadzki brodzika natrysku. 

Odbiór techniczny przewodów wewnętrznych odbywa się na podstawie dokumentacji technicznej tj. projektu 
technicznego, dziennika budowy, protokołów, przeprowadzonych prób szczelności odcinków przewodów, atestów z 
prób armatury. Przy odbiorze końcowym dokumentację uzupełnia się protokołami odbiorów częściowych i prób 

Nadzór techniczny nad budową instalacji wodociągowej sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym 
przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 
jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji wodociągowej. 

ROOBBÓÓTT  

Instalację wody ciepłej i zimnej należy podać badaniom na szczelność:  

a) W przypadku urządzeń wielostrefowych lub wielozładowych należy badania szczelności wykonać oddzielnie dla 

b) Badania szczelności urządzeń należy wykonać w temperaturze powietrza wewnętrznego powyżej 0
c) Badania szczelności powinny być wykonane przed zakryciem bruzd i kanałów oraz przed wykonaniem izolacji 
cieplnej. W przypadkach koniecznych może być wykonana próba częściowa, jeżeli badanie szczelności w cz
końcowej byłoby niemożliwe lub utrudnione. 
d) Badaną instalację po zakorkowaniu otworów należy napełnić wodą wodociągową lub z innego źródła, dokładnie 
odpowietrzając urządzenie. Po napełnieniu należy przeprowadzić kontrolę całego układu, zwraca
czy połączenia przewodów i armatury są szczelne. 
e) Po stwierdzeniu szczelności należy urządzenie poddać próbie podwyższonego ciśnienia za pomocą ręcznej pompki 
lub ruchomego agregatu pompowego, przystosowanego do wykonywania prób ciśnieniowych. Instalacja wodociągowa 
przy ciśnieniu próbnym równym 1,5 krotnej wartości ciśnienia roboczego, lecz nie mniejszej niż 0,9MPa nie powinna 
wykazywać przecieków na przewodach, armaturze przelotowo - regulacyjnej i połączeniach,.

się szczelną, jeżeli manometr w ciągu 20min nie wykazuje spadku ciśnienia. Badanie instalacji wody 
ciepłej należy wykonać dwukrotnie: raz napełniając instalację wodą zimną, drugi raz wodą o temperaturze 55°C. 
Podczas drugiej próby należy sprawdzić zachowanie się wydłużek, punktów stałych i przesuwnych. Próbę szczelności 
na gorąco przeprowadzamy na ciśnienie wodociągowe. 
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Armatura stosowana w instalacjach wodociągowych powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) 
danej instalacji. Przed instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zabrudzenia. Zawory 

m spustowym należy zainstalować w najniższych punktach instalacji oraz na każdym pionie 

Na każdym odgałęzieniu przewodu doprowadzającego wodę zimną lub ciepłą do pomieszczeń należy w miejscu łatwo 

Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z oznaczeniem 

wód ciepłej wody powinien być podłączony z lewej strony.  
Jeżeli w projekcie technicznym nie podano innych wymagań, wysokość ustawienia armatury czerpalnej na ścianie 

rzedniej ścianki przyboru,  

Odbiór techniczny przewodów wewnętrznych odbywa się na podstawie dokumentacji technicznej tj. projektu 
eprowadzonych prób szczelności odcinków przewodów, atestów z 

prób armatury. Przy odbiorze końcowym dokumentację uzupełnia się protokołami odbiorów częściowych i prób 

ktor nadzoru oraz projektant. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym 
przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych – przez projektanta. 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 

a) W przypadku urządzeń wielostrefowych lub wielozładowych należy badania szczelności wykonać oddzielnie dla 

mperaturze powietrza wewnętrznego powyżej 0ºC. 
c) Badania szczelności powinny być wykonane przed zakryciem bruzd i kanałów oraz przed wykonaniem izolacji 
cieplnej. W przypadkach koniecznych może być wykonana próba częściowa, jeżeli badanie szczelności w czasie próby 

d) Badaną instalację po zakorkowaniu otworów należy napełnić wodą wodociągową lub z innego źródła, dokładnie 
odpowietrzając urządzenie. Po napełnieniu należy przeprowadzić kontrolę całego układu, zwracając szczególną uwagę 

e) Po stwierdzeniu szczelności należy urządzenie poddać próbie podwyższonego ciśnienia za pomocą ręcznej pompki 
ieniowych. Instalacja wodociągowa 

przy ciśnieniu próbnym równym 1,5 krotnej wartości ciśnienia roboczego, lecz nie mniejszej niż 0,9MPa nie powinna 
regulacyjnej i połączeniach,. 

się szczelną, jeżeli manometr w ciągu 20min nie wykazuje spadku ciśnienia. Badanie instalacji wody 
ciepłej należy wykonać dwukrotnie: raz napełniając instalację wodą zimną, drugi raz wodą o temperaturze 55°C. 

nie się wydłużek, punktów stałych i przesuwnych. Próbę szczelności 
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ST.02.03.05 
Instalacja  kanalizacji sanitarnej i deszczowej
( CPV 45332300
w zakresie urządzeń sanitarnych)

 
11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
Materiały do wykonania robót instalacyjnych
 
Instalację kanalizacji sanitarnej należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z PVC (przewody układane w ziemi) i 
PP (piony i podejścia odpływowe) 
dwuwargową. 
Przewody (podejścia) odprowadzające ścieki od przyborów sanitarnych do pionów spustowych powinny być wykonane 
z tych samych materiałów co piony spustowe. Podejścia odprow
zlewozmywaków, powinny być wykonane z materiału odpornego na temperaturę 100
Odbiór ścieków z garaży będzie odbywał się poprzez odwodnienia liniowe włączone do kanalizacji sanitarnej poprzez 
separator. W kanale remontowym na poziomie 
opróżniania ze ścieków deszczowych za pomocą pompy zatapialnej do wody brudnej.
Ścieki deszczowe z budynku odprowadzane będą ciśnieniowo. System kanalizacji pod
wpustów deszczowych na dachu budynku oraz na tarasie obserwacyjnym na 3 piętrze. Przewody odpływowe 
sprowadzono do studzienek rozprężnych. Wpusty systemu podciśnieniowego z podgrzewaczami wpustów 24V. 
Instalację podciśnieniową odprowadzenia wody deszczowej z dachu należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z 
polietylenu HDPE o wytrzymałości minimum PN4. Przewody należy łączyć przez zgrzewanie doczołowe zgodnie z 
instrukcją. 

Wytyczne materiałowe: 
- rury kanalizacyjne z PVC i PP do kanalizacji wewnętrznej bezciśnieniowej, Ø50÷160mm;
- kształtki kanalizacyjne z PVC i PP, Ø50÷160mm;
- rury wywiewne z PVC, Ø160mm;
- zawory napowietrzające z PVC, Ø50mm
- przybory sanitarne o podwyższonym standardzie;
- rury ciśnieniowe HDPE PN4; 
- kształtki ciśnieniowe HDPE PN4;
- wpusty dachowe d56 typ 7; 
- odwodnienia liniowe klasy E600 ze skrzynką odpływową;
- czyszczaki; 
Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami wydane 
przez producenta lub certyfikaty.

 
 

22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  
 
Ogólne wymagania dotyczące robót
 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z wymaganiami dotyczącymi prac 
montażowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym,
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano 
Instalacja kanalizacyjna powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym 
wymagań przepisu techniczno 
warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 
budowlane z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 
tej ustawy, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.
Instalacja kanalizacyjna powinna być wykonana zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 
zapewnienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie odprowadzenia ścieków, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i 
założeniami projektu budowlanego tych instalacji, oraz we właściwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepisów 
techniczno - budowlanych dotyczących war
drodze rozporządzeń, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane.
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Instalacja  kanalizacji sanitarnej i deszczowej 
( CPV 45332300-6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne, 45332400-7 Roboty 
w zakresie urządzeń sanitarnych) 

Materiały do wykonania robót instalacyjnych 

Instalację kanalizacji sanitarnej należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z PVC (przewody układane w ziemi) i 
PP (piony i podejścia odpływowe) do kanalizacji wewnętrznej bezciśnieniowej łączonych na wcisk z uszczelką 

Przewody (podejścia) odprowadzające ścieki od przyborów sanitarnych do pionów spustowych powinny być wykonane 
z tych samych materiałów co piony spustowe. Podejścia odprowadzające ścieki o podwyższonej temperaturze np. ze 
zlewozmywaków, powinny być wykonane z materiału odpornego na temperaturę 100ºC.  
Odbiór ścieków z garaży będzie odbywał się poprzez odwodnienia liniowe włączone do kanalizacji sanitarnej poprzez 

W kanale remontowym na poziomie -1,84m zaprojektowano zagłębienie o wymiarach 300x300x500mm do 
opróżniania ze ścieków deszczowych za pomocą pompy zatapialnej do wody brudnej. 
Ścieki deszczowe z budynku odprowadzane będą ciśnieniowo. System kanalizacji podciśnieniowej zaprojektowano dla 
wpustów deszczowych na dachu budynku oraz na tarasie obserwacyjnym na 3 piętrze. Przewody odpływowe 
sprowadzono do studzienek rozprężnych. Wpusty systemu podciśnieniowego z podgrzewaczami wpustów 24V. 

wą odprowadzenia wody deszczowej z dachu należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z 
polietylenu HDPE o wytrzymałości minimum PN4. Przewody należy łączyć przez zgrzewanie doczołowe zgodnie z 

VC i PP do kanalizacji wewnętrznej bezciśnieniowej, Ø50÷160mm; 
kształtki kanalizacyjne z PVC i PP, Ø50÷160mm; 
rury wywiewne z PVC, Ø160mm; 
zawory napowietrzające z PVC, Ø50mm 
przybory sanitarne o podwyższonym standardzie; 

kształtki ciśnieniowe HDPE PN4; 

odwodnienia liniowe klasy E600 ze skrzynką odpływową; 

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami wydane 
producenta lub certyfikaty. 

Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z wymaganiami dotyczącymi prac 
montażowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a także w opracowaniu COBRI  INSTAL " 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano -montażowych " tom II " Instalacje sanitarne i przemysłowe ".
Instalacja kanalizacyjna powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym 
wymagań przepisu techniczno - budowlanego wydanego w drodze Rozporządzenia Ministra Infrastruktury w sprawie 
warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 

ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 
tej ustawy, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej. 
Instalacja kanalizacyjna powinna być wykonana zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 

nienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie odprowadzenia ścieków, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i 
założeniami projektu budowlanego tych instalacji, oraz we właściwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepisów 

budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów budowlanych wydanych w 
drodze rozporządzeń, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane. 
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7 Roboty instalacyjne 

Instalację kanalizacji sanitarnej należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z PVC (przewody układane w ziemi) i 
do kanalizacji wewnętrznej bezciśnieniowej łączonych na wcisk z uszczelką 

Przewody (podejścia) odprowadzające ścieki od przyborów sanitarnych do pionów spustowych powinny być wykonane 
adzające ścieki o podwyższonej temperaturze np. ze 

Odbiór ścieków z garaży będzie odbywał się poprzez odwodnienia liniowe włączone do kanalizacji sanitarnej poprzez 
1,84m zaprojektowano zagłębienie o wymiarach 300x300x500mm do 

ciśnieniowej zaprojektowano dla 
wpustów deszczowych na dachu budynku oraz na tarasie obserwacyjnym na 3 piętrze. Przewody odpływowe 
sprowadzono do studzienek rozprężnych. Wpusty systemu podciśnieniowego z podgrzewaczami wpustów 24V. 

wą odprowadzenia wody deszczowej z dachu należy wykonać z rur i kształtek kanalizacyjnych z 
polietylenu HDPE o wytrzymałości minimum PN4. Przewody należy łączyć przez zgrzewanie doczołowe zgodnie z 

 

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami wydane 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z wymaganiami dotyczącymi prac 
a także w opracowaniu COBRI  INSTAL " 

montażowych " tom II " Instalacje sanitarne i przemysłowe ". 
Instalacja kanalizacyjna powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 

budowlanego wydanego w drodze Rozporządzenia Ministra Infrastruktury w sprawie 
warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 

ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 

Instalacja kanalizacyjna powinna być wykonana zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 
nienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie odprowadzenia ścieków, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i 

założeniami projektu budowlanego tych instalacji, oraz we właściwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepisów 
unków technicznych użytkowania obiektów budowlanych wydanych w 
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Roboty przygotowawcze 
 
Przed przystąpieniem do realizacji zadania Wykonawca ma obowiązek sprawdzenia zgodności stanu faktyc
danymi w dokumentacji projektowej oraz stwierdzić odpowiednie przygotowanie frontu robót. Wykonanie zasadniczych 
robót ogólnobudowlanych wymaga odpowiedniej koordynacji robót instalacyjnych. 
Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz u
powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy betonowej i
Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, papiery i
w inny sposób uszkodzonych nie wolno używać.

 
Roboty instalacyjno – montażowe.
 
Poziome przewody kanalizacyjne prowadzone wewnątrz budynku pod p
głębokości, aby odległość od powierzchni podłogi do wierzchu przewodu wynosiła, co najmniej 30 cm. Niedopuszczalne 
jest bezpośrednie układanie przewodów pod twardą podłogą na podłożu betonowym. Układanie poziom
kanalizacyjnych pod podłogą równolegle do ścian konstrukcyjnych poniżej ław fundamentowych wymaga 
zabezpieczenia przed naruszeniem stateczności budowli. 
Instalacje kanalizacyjne wykonywane z rur PP powinny być prowadzone w odległości min. 10
cieplnych, mierząc od powierzchni rur. W przypadku, gdy odległość ta jest mniejsza niż 10 cm, należy zastosować 
izolację cieplną.  
Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Konstrukcja 
uchwytów lub wsporników powinna zapewnić łatwy i trwały montaż instalacji, odizolowanie od przegród budowlanych i 
ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiędzy przewodem, 
a obejmą uchwytu lub wspornika n
mocowania przewodów poziomych powinna zapewnić swobodne przesuwanie się rur. 
Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający zabezpieczenie ich przed dewastacją. 
Rury z PVC i PP łączy się przez wciśnięcie do oporu bosego końca w kielich rury uprzednio położonej. Należy zwrócić 
szczególna uwagę na sposób umieszczenia uszczelki we wgłębieniu kielicha sprawdzając czystość wgłębienia kielicha 
oraz ścisłość przylegania uszczelki do wgł
założoną uszczelką, bosy koniec należy posmarować cienko środkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do tego celu 
olejów lub smarów jest niedopuszczalne.
Minimalne średnice wewnętrzne poziomych 
- 100mm, od pojedynczych misek ustępowych, wpustów piwnicznych oraz przyborów kanalizacyjnych w kuchniach i 
łazienkach; 
- 150mm, od 2 i więcej misek ustępowych, pionów deszczowych oraz przy kilku przewodach razem
Minimalne średnice pionowych przewodów spustowych i ich podejść do przyborów sanitarnych powinny wynosić: 
- 50mm - do pojedynczego zlewu, zmywaka, pisuaru, umywalki, zlewozmywaka, wanny, wpustu podłogowego;
- 75mm - od kilku zlewów, zmywaków
- 100mm - od pojedynczej lub kilku misek ustępowych;
Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewodów kanalizacyjnych w zależności od średnicy przewodu 
wynoszą:  
- dla przewodu średnicy 100mm 
- dla przewodu średnicy 150mm 
- dla przewodu średnicy 200mm 
Odgałęzienie przewodów odpływowych (poziomów) powinny być wykonane za pomocą trójnika o kącie rozwarcia nie 
większym niż 45°. Stosowanie na tych przewodach czwórników 
trójników o kącie 67,5° dla wpustów piwnicznych, podwórzowych oraz kanalizacji deszczowej. 
Po zakończeniu montażu systemu podciśnieniowego należy oczyścić powierzchnię dachu. Należy przy tym zwrócić 
szczególną uwagę na to, aby na powierzchni dachu nie pozostały resztki materiałów opakowaniowych lub izolacyjnych. 
Podczas czyszczenia powierzchni dachu po ukończeniu montażu należy również sprawdzić wpusty dachowe, 
zwracając uwagę czy są one kompletne. Si
Podgrzewacz wpustu w formie pierścienia grzewczego z kablem przyłączeniowym należy nakleić bezpośrednio na 
czystą powierzchnię elementu podstawowego lub elementu mocującego kołnierz przyłączenio
zasilany prądem stałym lub zmiennym 24V. Wyposażony jest w bezpiecznik, który przy napięciu wyższym niż 54V 
odcina dopływ prądu. 
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Przed przystąpieniem do realizacji zadania Wykonawca ma obowiązek sprawdzenia zgodności stanu faktyc
danymi w dokumentacji projektowej oraz stwierdzić odpowiednie przygotowanie frontu robót. Wykonanie zasadniczych 
robót ogólnobudowlanych wymaga odpowiedniej koordynacji robót instalacyjnych.  
Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć możliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące 
powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy betonowej i muru).
Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 

przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, papiery i inne elementy). Rur pękniętych lub 
inny sposób uszkodzonych nie wolno używać. 

montażowe. 

Poziome przewody kanalizacyjne prowadzone wewnątrz budynku pod posadzką powinny być ułożone w ziemi na takiej 
głębokości, aby odległość od powierzchni podłogi do wierzchu przewodu wynosiła, co najmniej 30 cm. Niedopuszczalne 
jest bezpośrednie układanie przewodów pod twardą podłogą na podłożu betonowym. Układanie poziom
kanalizacyjnych pod podłogą równolegle do ścian konstrukcyjnych poniżej ław fundamentowych wymaga 
zabezpieczenia przed naruszeniem stateczności budowli.  
Instalacje kanalizacyjne wykonywane z rur PP powinny być prowadzone w odległości min. 10
cieplnych, mierząc od powierzchni rur. W przypadku, gdy odległość ta jest mniejsza niż 10 cm, należy zastosować 

Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Konstrukcja 
hwytów lub wsporników powinna zapewnić łatwy i trwały montaż instalacji, odizolowanie od przegród budowlanych i 

ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiędzy przewodem, 
a obejmą uchwytu lub wspornika należy zastosować podkładki elastyczne. Konstrukcja uchwytów stosowanych do 
mocowania przewodów poziomych powinna zapewnić swobodne przesuwanie się rur.  
Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający zabezpieczenie ich przed dewastacją. 

łączy się przez wciśnięcie do oporu bosego końca w kielich rury uprzednio położonej. Należy zwrócić 
szczególna uwagę na sposób umieszczenia uszczelki we wgłębieniu kielicha sprawdzając czystość wgłębienia kielicha 
oraz ścisłość przylegania uszczelki do wgłębienia. Przed przystąpieniem do wcisku bosego końca w kielich rury z 
założoną uszczelką, bosy koniec należy posmarować cienko środkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do tego celu 
olejów lub smarów jest niedopuszczalne. 
Minimalne średnice wewnętrzne poziomych przewodów kanalizacyjnych powinny wynosić: 

100mm, od pojedynczych misek ustępowych, wpustów piwnicznych oraz przyborów kanalizacyjnych w kuchniach i 

150mm, od 2 i więcej misek ustępowych, pionów deszczowych oraz przy kilku przewodach razem
Minimalne średnice pionowych przewodów spustowych i ich podejść do przyborów sanitarnych powinny wynosić: 

do pojedynczego zlewu, zmywaka, pisuaru, umywalki, zlewozmywaka, wanny, wpustu podłogowego;
od kilku zlewów, zmywaków, zlewozmywaków, wanien, pisuarów, umywalek, wpustów podłogowych;

od pojedynczej lub kilku misek ustępowych; 
Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewodów kanalizacyjnych w zależności od średnicy przewodu 

00mm - 2,0%; 
dla przewodu średnicy 150mm - 1,5%; 
dla przewodu średnicy 200mm - 1,0%; 

Odgałęzienie przewodów odpływowych (poziomów) powinny być wykonane za pomocą trójnika o kącie rozwarcia nie 
większym niż 45°. Stosowanie na tych przewodach czwórników nie jest dopuszczalne. Dopuszcza się stosowanie 
trójników o kącie 67,5° dla wpustów piwnicznych, podwórzowych oraz kanalizacji deszczowej. 
Po zakończeniu montażu systemu podciśnieniowego należy oczyścić powierzchnię dachu. Należy przy tym zwrócić 
szczególną uwagę na to, aby na powierzchni dachu nie pozostały resztki materiałów opakowaniowych lub izolacyjnych. 
Podczas czyszczenia powierzchni dachu po ukończeniu montażu należy również sprawdzić wpusty dachowe, 
zwracając uwagę czy są one kompletne. Sito i kosz muszą być mocno przytwierdzone do wpustu dachowego.
Podgrzewacz wpustu w formie pierścienia grzewczego z kablem przyłączeniowym należy nakleić bezpośrednio na 
czystą powierzchnię elementu podstawowego lub elementu mocującego kołnierz przyłączenio
zasilany prądem stałym lub zmiennym 24V. Wyposażony jest w bezpiecznik, który przy napięciu wyższym niż 54V 
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Przed przystąpieniem do realizacji zadania Wykonawca ma obowiązek sprawdzenia zgodności stanu faktycznego z 
danymi w dokumentacji projektowej oraz stwierdzić odpowiednie przygotowanie frontu robót. Wykonanie zasadniczych 

sunąć możliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące 
muru). 

Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 
inne elementy). Rur pękniętych lub 

osadzką powinny być ułożone w ziemi na takiej 
głębokości, aby odległość od powierzchni podłogi do wierzchu przewodu wynosiła, co najmniej 30 cm. Niedopuszczalne 
jest bezpośrednie układanie przewodów pod twardą podłogą na podłożu betonowym. Układanie poziomych przewodów 
kanalizacyjnych pod podłogą równolegle do ścian konstrukcyjnych poniżej ław fundamentowych wymaga 

Instalacje kanalizacyjne wykonywane z rur PP powinny być prowadzone w odległości min. 10 cm od rurociągów 
cieplnych, mierząc od powierzchni rur. W przypadku, gdy odległość ta jest mniejsza niż 10 cm, należy zastosować 

Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Konstrukcja 
hwytów lub wsporników powinna zapewnić łatwy i trwały montaż instalacji, odizolowanie od przegród budowlanych i 

ograniczenie rozprzestrzeniania się drgań i hałasów w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiędzy przewodem, 
ależy zastosować podkładki elastyczne. Konstrukcja uchwytów stosowanych do 

Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający zabezpieczenie ich przed dewastacją.  
łączy się przez wciśnięcie do oporu bosego końca w kielich rury uprzednio położonej. Należy zwrócić 

szczególna uwagę na sposób umieszczenia uszczelki we wgłębieniu kielicha sprawdzając czystość wgłębienia kielicha 
ębienia. Przed przystąpieniem do wcisku bosego końca w kielich rury z 

założoną uszczelką, bosy koniec należy posmarować cienko środkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do tego celu 

przewodów kanalizacyjnych powinny wynosić:  
100mm, od pojedynczych misek ustępowych, wpustów piwnicznych oraz przyborów kanalizacyjnych w kuchniach i 

150mm, od 2 i więcej misek ustępowych, pionów deszczowych oraz przy kilku przewodach razem połączonych; 
Minimalne średnice pionowych przewodów spustowych i ich podejść do przyborów sanitarnych powinny wynosić:  

do pojedynczego zlewu, zmywaka, pisuaru, umywalki, zlewozmywaka, wanny, wpustu podłogowego; 
, zlewozmywaków, wanien, pisuarów, umywalek, wpustów podłogowych; 

Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewodów kanalizacyjnych w zależności od średnicy przewodu 

Odgałęzienie przewodów odpływowych (poziomów) powinny być wykonane za pomocą trójnika o kącie rozwarcia nie 
nie jest dopuszczalne. Dopuszcza się stosowanie 

trójników o kącie 67,5° dla wpustów piwnicznych, podwórzowych oraz kanalizacji deszczowej.  
Po zakończeniu montażu systemu podciśnieniowego należy oczyścić powierzchnię dachu. Należy przy tym zwrócić 
szczególną uwagę na to, aby na powierzchni dachu nie pozostały resztki materiałów opakowaniowych lub izolacyjnych. 
Podczas czyszczenia powierzchni dachu po ukończeniu montażu należy również sprawdzić wpusty dachowe, 

to i kosz muszą być mocno przytwierdzone do wpustu dachowego. 
Podgrzewacz wpustu w formie pierścienia grzewczego z kablem przyłączeniowym należy nakleić bezpośrednio na 
czystą powierzchnię elementu podstawowego lub elementu mocującego kołnierz przyłączeniowy. Podgrzewacz jest 
zasilany prądem stałym lub zmiennym 24V. Wyposażony jest w bezpiecznik, który przy napięciu wyższym niż 54V 
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Mocowanie rurociągów kanalizacji
 
Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Obejmy 
uchwytów powinny mocować rurę pod kielichem. 
Maksymalny rozstaw uchwytów dla przewodów poziomych wynoszą: 
- dla rur z PVC i PP średnicy od 50 do 100mm 
- dla rur z PVC i PP średnicy powyżej 100mm 

 
Rewizje instalacji kanalizacji, rury wywiewne
 
Przewody kanalizacyjne powinny spełniać następujące warunki umożliwiające ich oczyszczanie: 
a) Pionowe przewody spustowe powinny być wyposażone w re
na pionach należy przewidywać na najniższej kondygnacji lub w miejscach, w których występuje zagrożenie zatkania 
przewodów. 
b) Czyszczaki powinny mieć szczelne zamknięcie, umożliwiające łatwą eksploatację,
niepowołanym. 
c) Przewody kanalizacyjne poziome należy również wyposażyć w rewizje lub czyszczaki, przy czym maksymalne 
odległości między czyszczakami powinny wynosić: 
- dla średnic przewodu na ścieki sanitarne od 100 do 1
- dla średnic przewodu na ścieki sanitarne 200mm 
Przewody spustowe należy wyprowadzić jako rury wywiewne ponad dach powyżej okien i drzwi prowadzących do 
pomieszczeń znajdujących się w odległości nie mniejszej niż 4,0m od tych przew
tworzyć w zasadzie pionowe przedłużenie przewodów spustowych. Górna część rury wywiewnej poniżej dachu w 
odległości 0,5m od jego powierzchni powinna mieć powiększoną średnicę w stosunku do średnicy pionu spustowego: 
- dla pionów średnicy 50mm i 75mm 
- dla pionów średnicy 100mm - do 150mm, 
- dla przewodów średnicy większej niż 110mm powiększenie rury nie jest wymagane. Rura wentylacyjna powinna być 
wyprowadzona ponad dach na wysokość 0,5 do 1,0m.

 
Tuleje ochronne  
 
W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane i ławy fundamentowe powinny być osadzone tuleje, przy 
czym w miejscach tych nie może być połączeń rur. Przestrzeń między rurociągiem, a tuleją ochronną powinna być 
wypełniona szczeliwem elastycznym. Tu
budowlanej. Tuleja ochronna powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu 
co najmniej o 2cm przy przejściu przez przegrodę pionową i co najmniej o 1cm
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2cm powyżej posadzki i około 1cm poniżej tynku na stropie. Dla rur przewodów z
tworzywa sztucznego zaleca się stosować tuleje ochronne też z tworzywa sztucznego.  
Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne 
naprężeń ścinających. Przejścia rurociągów przez przegrody oddzielenia pożarowego należy wykonać w przepustach 
ppoż. o odporności ogniowej EI60.

 
Montaż przyborów 
 
Nie obudowane szafkami umywalki i zlewo
zapewniający łatwy demontaż oraz właściwe użytkowanie przyborów. 
Miski ustępowe i bidety należy instalować na stelażach do zabudowy mocowanych do podłogi i ściany.
Przybory i urządzenia łączone z urządzeniami kanalizacyjnymi należy wyposażyć w indywidualne zamknięcia (syfony). 
Wysokość zamknięcia wodnego powinna gwarantować niemożność wysysania wody z syfonu podczas spływu wody z 
innych przyborów oraz przenikania zapachów z instalacji do p
sanitarnych powinna wynosić co najmniej: 
- przy miskach ustępowych, pisuarach, zlewach, zlewozmywakach, umywalkach, bidetach, wpustach piwnicznych, itp. 
75mm; 
- przy wpustach podłogowych - 
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Mocowanie rurociągów kanalizacji 

Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Obejmy 
uchwytów powinny mocować rurę pod kielichem.  
Maksymalny rozstaw uchwytów dla przewodów poziomych wynoszą:  

dla rur z PVC i PP średnicy od 50 do 100mm - 1,0m; 
dla rur z PVC i PP średnicy powyżej 100mm - 1,25m.  

Rewizje instalacji kanalizacji, rury wywiewne 

Przewody kanalizacyjne powinny spełniać następujące warunki umożliwiające ich oczyszczanie: 
a) Pionowe przewody spustowe powinny być wyposażone w rewizje służące do czyszczenia przewodów. Czyszczaki 
na pionach należy przewidywać na najniższej kondygnacji lub w miejscach, w których występuje zagrożenie zatkania 

b) Czyszczaki powinny mieć szczelne zamknięcie, umożliwiające łatwą eksploatację, lecz utrudniające dostęp osobom 

c) Przewody kanalizacyjne poziome należy również wyposażyć w rewizje lub czyszczaki, przy czym maksymalne 
odległości między czyszczakami powinny wynosić:  

dla średnic przewodu na ścieki sanitarne od 100 do 150mm - 15,0m; 
dla średnic przewodu na ścieki sanitarne 200mm - 25,0m.  

Przewody spustowe należy wyprowadzić jako rury wywiewne ponad dach powyżej okien i drzwi prowadzących do 
pomieszczeń znajdujących się w odległości nie mniejszej niż 4,0m od tych przewodów. Rury wywiewne powinny 
tworzyć w zasadzie pionowe przedłużenie przewodów spustowych. Górna część rury wywiewnej poniżej dachu w 
odległości 0,5m od jego powierzchni powinna mieć powiększoną średnicę w stosunku do średnicy pionu spustowego: 

w średnicy 50mm i 75mm - do 100mm,  
do 150mm,  

dla przewodów średnicy większej niż 110mm powiększenie rury nie jest wymagane. Rura wentylacyjna powinna być 
wyprowadzona ponad dach na wysokość 0,5 do 1,0m. 

W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane i ławy fundamentowe powinny być osadzone tuleje, przy 
czym w miejscach tych nie może być połączeń rur. Przestrzeń między rurociągiem, a tuleją ochronną powinna być 
wypełniona szczeliwem elastycznym. Tuleja ochronna powinna być w sposób trwały osadzona w przegrodzie 
budowlanej. Tuleja ochronna powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu 
co najmniej o 2cm przy przejściu przez przegrodę pionową i co najmniej o 1cm przy przejściu przez strop. 
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2cm powyżej posadzki i około 1cm poniżej tynku na stropie. Dla rur przewodów z
tworzywa sztucznego zaleca się stosować tuleje ochronne też z tworzywa sztucznego.   
Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 
naprężeń ścinających. Przejścia rurociągów przez przegrody oddzielenia pożarowego należy wykonać w przepustach 
ppoż. o odporności ogniowej EI60. 

Nie obudowane szafkami umywalki i zlewozmywaki, a także zmywaki i pisuary należy mocować do ścian w sposób 
zapewniający łatwy demontaż oraz właściwe użytkowanie przyborów.  
Miski ustępowe i bidety należy instalować na stelażach do zabudowy mocowanych do podłogi i ściany.

ączone z urządzeniami kanalizacyjnymi należy wyposażyć w indywidualne zamknięcia (syfony). 
Wysokość zamknięcia wodnego powinna gwarantować niemożność wysysania wody z syfonu podczas spływu wody z 
innych przyborów oraz przenikania zapachów z instalacji do pomieszczeń. Wysokość zamknięć wodnych dla przyborów 
sanitarnych powinna wynosić co najmniej:  

przy miskach ustępowych, pisuarach, zlewach, zlewozmywakach, umywalkach, bidetach, wpustach piwnicznych, itp. 

 50mm. 
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Przewody należy mocować do elementów konstrukcji budynków za pomocą uchwytów lub wsporników. Obejmy 

Przewody kanalizacyjne powinny spełniać następujące warunki umożliwiające ich oczyszczanie:  
wizje służące do czyszczenia przewodów. Czyszczaki 

na pionach należy przewidywać na najniższej kondygnacji lub w miejscach, w których występuje zagrożenie zatkania 

lecz utrudniające dostęp osobom 

c) Przewody kanalizacyjne poziome należy również wyposażyć w rewizje lub czyszczaki, przy czym maksymalne 

Przewody spustowe należy wyprowadzić jako rury wywiewne ponad dach powyżej okien i drzwi prowadzących do 
odów. Rury wywiewne powinny 

tworzyć w zasadzie pionowe przedłużenie przewodów spustowych. Górna część rury wywiewnej poniżej dachu w 
odległości 0,5m od jego powierzchni powinna mieć powiększoną średnicę w stosunku do średnicy pionu spustowego:  

dla przewodów średnicy większej niż 110mm powiększenie rury nie jest wymagane. Rura wentylacyjna powinna być 

W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane i ławy fundamentowe powinny być osadzone tuleje, przy 
czym w miejscach tych nie może być połączeń rur. Przestrzeń między rurociągiem, a tuleją ochronną powinna być 

leja ochronna powinna być w sposób trwały osadzona w przegrodzie 
budowlanej. Tuleja ochronna powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu 

przy przejściu przez strop.  
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2cm powyżej posadzki i około 1cm poniżej tynku na stropie. Dla rur przewodów z 

Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 

naprężeń ścinających. Przejścia rurociągów przez przegrody oddzielenia pożarowego należy wykonać w przepustach 

zmywaki, a także zmywaki i pisuary należy mocować do ścian w sposób 

Miski ustępowe i bidety należy instalować na stelażach do zabudowy mocowanych do podłogi i ściany. 
ączone z urządzeniami kanalizacyjnymi należy wyposażyć w indywidualne zamknięcia (syfony). 

Wysokość zamknięcia wodnego powinna gwarantować niemożność wysysania wody z syfonu podczas spływu wody z 
omieszczeń. Wysokość zamknięć wodnych dla przyborów 

przy miskach ustępowych, pisuarach, zlewach, zlewozmywakach, umywalkach, bidetach, wpustach piwnicznych, itp. - 
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Zlewy należy umieszczać na wysokości 0,50 do 0,60m nad podłogą, licząc od góry krawędzi miski zlewu. 
Zlewozmywaki, jeżeli nie są ustawione na szafkach należy umieszczać na wysokości 0,80 do 0,90m. 
Umywalki należy umieszczać na wysokości 0,75 do 0,80m. W przypad
indywidualnych odstęp między krawędziami sąsiadujących umywalek powinien wynosić co najmniej 0,30m. Miski 
ustępowe i pisuary powinny być wyposażone w urządzenia spłukujące.

 
Roboty ziemne 
 
Przewody kanalizacyjne w ziemi p
wykopów powinno znajdować się w gruncie rodzimym lub powinno być wysłane warstwą odpowiedniego materiału 
zabezpieczającego przed osiadaniem przewodów kanalizacyjnych. W gruntach kat. I
bez podsypki piaskowej.  
W gruntach suchych piaszczystych, żwirowo
nienaruszonej strukturze dna wykopu. Rury z PVC można posadowić bezpośrednio na dnie wy
tylko warstwę wyrównawcza z gruntu rodzimego, niezagęszczoną, grubości 10÷15cm z wyprofilowaniem wg zaleceń 
producenta. Grunt nie powinien zawierać ziaren większych od 20mm.
W przypadku innego podłoża podsypkę pod kanał należy wykonać 
drobnoziarnistego, bez frakcji pylastych o wielkości ziaren do 20mm, żwiru z piaskiem o grubości  15cm.
Stopień zagęszczenia powinien wynosić Is=0,85÷0,90.

 
Uwagi końcowe  
 
Nadzór techniczny nad budową instalacji kanaliz
projektant. Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika 
budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępst
projektowych – przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować 
obniżenia wartości użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji kanalizacyjnej.

  
33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 
Badanie szczelności instalacji kanalizacyjnej powinno odpowiadać następującym warunkom: 
 
a) Podejścia i przewody spustowe (piony) kanalizacji ścieków bytowo 
w czasie swobodnego przepływu przez nie wodą.
b) Kanalizacyjne przewody odpływowe (poziomy) odprowadzające ścieki bytowo 
szczelność po napełnieniu wodą powyżej kolana łączącego pion z poziomem poprzez oględziny.
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należy umieszczać na wysokości 0,50 do 0,60m nad podłogą, licząc od góry krawędzi miski zlewu. 
Zlewozmywaki, jeżeli nie są ustawione na szafkach należy umieszczać na wysokości 0,80 do 0,90m. 
Umywalki należy umieszczać na wysokości 0,75 do 0,80m. W przypadku szeregowego ustawienia umywalek 
indywidualnych odstęp między krawędziami sąsiadujących umywalek powinien wynosić co najmniej 0,30m. Miski 
ustępowe i pisuary powinny być wyposażone w urządzenia spłukujące. 

Przewody kanalizacyjne w ziemi pod podłogą należy układać na podsypce piaskowej o grubości 15÷20cm. Dno 
wykopów powinno znajdować się w gruncie rodzimym lub powinno być wysłane warstwą odpowiedniego materiału 
zabezpieczającego przed osiadaniem przewodów kanalizacyjnych. W gruntach kat. I do IV przewody można układać 

W gruntach suchych piaszczystych, żwirowo-piaszczystych i piaszczysto-gliniastych podłożem jest grunt naturalny o 
nienaruszonej strukturze dna wykopu. Rury z PVC można posadowić bezpośrednio na dnie wy
tylko warstwę wyrównawcza z gruntu rodzimego, niezagęszczoną, grubości 10÷15cm z wyprofilowaniem wg zaleceń 
producenta. Grunt nie powinien zawierać ziaren większych od 20mm. 
W przypadku innego podłoża podsypkę pod kanał należy wykonać z warstwy piasku grubo, średnio lub 
drobnoziarnistego, bez frakcji pylastych o wielkości ziaren do 20mm, żwiru z piaskiem o grubości  15cm.
Stopień zagęszczenia powinien wynosić Is=0,85÷0,90. 

Nadzór techniczny nad budową instalacji kanalizacji sanitarnej i deszczowej sprawują inspektor nadzoru oraz 
projektant. Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika 
budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępst

przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować 
obniżenia wartości użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji kanalizacyjnej.

ROOBBÓÓTT  

Badanie szczelności instalacji kanalizacyjnej powinno odpowiadać następującym warunkom: 

a) Podejścia i przewody spustowe (piony) kanalizacji ścieków bytowo – gospodarczych należy sprawdzić na szczelność 
w czasie swobodnego przepływu przez nie wodą. 

) Kanalizacyjne przewody odpływowe (poziomy) odprowadzające ścieki bytowo - gospodarcze sprawdza się na 
szczelność po napełnieniu wodą powyżej kolana łączącego pion z poziomem poprzez oględziny.
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należy umieszczać na wysokości 0,50 do 0,60m nad podłogą, licząc od góry krawędzi miski zlewu. 
Zlewozmywaki, jeżeli nie są ustawione na szafkach należy umieszczać na wysokości 0,80 do 0,90m.  

ku szeregowego ustawienia umywalek 
indywidualnych odstęp między krawędziami sąsiadujących umywalek powinien wynosić co najmniej 0,30m. Miski 

od podłogą należy układać na podsypce piaskowej o grubości 15÷20cm. Dno 
wykopów powinno znajdować się w gruncie rodzimym lub powinno być wysłane warstwą odpowiedniego materiału 

do IV przewody można układać 

gliniastych podłożem jest grunt naturalny o 
nienaruszonej strukturze dna wykopu. Rury z PVC można posadowić bezpośrednio na dnie wykopu, dając pod rury 
tylko warstwę wyrównawcza z gruntu rodzimego, niezagęszczoną, grubości 10÷15cm z wyprofilowaniem wg zaleceń 

z warstwy piasku grubo, średnio lub 
drobnoziarnistego, bez frakcji pylastych o wielkości ziaren do 20mm, żwiru z piaskiem o grubości  15cm. 

acji sanitarnej i deszczowej sprawują inspektor nadzoru oraz 
projektant. Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika 
budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań 

przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować 
obniżenia wartości użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji kanalizacyjnej. 

Badanie szczelności instalacji kanalizacyjnej powinno odpowiadać następującym warunkom:  

gospodarczych należy sprawdzić na szczelność 

gospodarcze sprawdza się na 
szczelność po napełnieniu wodą powyżej kolana łączącego pion z poziomem poprzez oględziny. 
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ST.02.03.06 
Instalacja ppoż. hydrantowa
(CPV 45332200
instalacyjne przeciwpożarowe )

 

11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
  

Instalację przeciwpożarową hydrantową należy wykonać jako nawodnioną z rur stalowych ocynkowanych, łączonych za 
pomocą połączeń gwintowych. Uszczelnienie połączeń gwintowanych za pomocą przędzy z konopi i past 
uszczelniających. Zmiany kierunków prowadzenia
należy prowadzić w przestrzeni pomiędzy sufitem podwieszanym a stropem oraz w bruzdach ściennych zgodnie z PN
B-10700-02:1981 „Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania 
wody zimnej i ciepłej z rur stalowych ocynkowanych”. 
W Dokumentacji Projektowej przewidziano szafki hydrantowe kompletne typu podtynkowego wyposażone w zawór 
hydrantowy o średnicy 25mm i wydajności 1,0 m
wężem półsztywnym o długości 30m, gaśnice proszkową 6kg, prądownicę i zwijak. Zawory hydrantowe należy umieścić 
w szafkach we wnękach ściennych na wysokości 1,35 m nad posadzką.

Wytyczne materiałowe: 
- rury stalowe ocynkowane, łączone za pomocą połączeń gwintowych, Ø32
- kształtki stalowe ocynkowane, łączone za pomocą połączeń gwintowych, Ø32
- izolacje techniczne z pianki polietylenowej;
- zawory hydrantowe o średnicy 25mm i 33mm z wężami półsztywnymi o
miejscem na gaśnicę 6kg; 
- urządzenie do podwyższania ciśnienia z regulacją prędkości obrotowej.

  
22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

 
Ogólne wymagania dotyczące robót
 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz 
montażowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a także w opracowaniu COBRI  INSTAL " 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano 
Instalacja przeciwpożarowa powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 
wymagań przepisów techniczno 
warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 
budowlane z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 
tej ustawy, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.
Instalacja przeciwpożarowa powinna być wykonana zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 
zapewnienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie zaopatrzenia w wodę do celów ppoz., zgodnego z 
przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu b
wymaganiami przepisów techniczno 
budowlanych wydanych w drodze rozporządzeń, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlan
 
Montaż rurociągów 
 
Rurociągi łączone będą za pomocą połączeń gwintowanych z zastosowaniem kształtek. Gwinty na końcach rur 
powinny być równo nacięte i odpowiadać wymaganiom określonej normy. Dokładność nacięcia gwintu sprawdza się 
przez nakręcenie złączki. Połączenia  gwintowane uszczelnić za pomocą konopi i pasty. Przed zamontowaniem należy 
sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowanie nie posiadają uszkodzeń mechanicznych oraz czy w 
przewodach nie ma zanieczyszczeń. Przewody należy mocować przy
Maksymalny rozstaw konstrukcji wsporczych:
- DN 25 mm 1,5 m; 
- DN 32 mm 2,0 m; 
- DN 40 mm 2,5 m; 
- DN 50 mm 3,0 m. 
Wszystkie przejścia rurociągów przez ściany pomieszczenia oddzielenia pożarowego należy wykonać w 
ppoż. o odporności ogniowej EI60.
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Instalacja ppoż. hydrantowa 
(CPV 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45343000-3   Roboty 
instalacyjne przeciwpożarowe ) 

Instalację przeciwpożarową hydrantową należy wykonać jako nawodnioną z rur stalowych ocynkowanych, łączonych za 
pomocą połączeń gwintowych. Uszczelnienie połączeń gwintowanych za pomocą przędzy z konopi i past 
uszczelniających. Zmiany kierunków prowadzenia przewodów należy wykonywać za pomocą łączników. Przewody 
należy prowadzić w przestrzeni pomiędzy sufitem podwieszanym a stropem oraz w bruzdach ściennych zgodnie z PN

02:1981 „Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania 
wody zimnej i ciepłej z rur stalowych ocynkowanych”.  
W Dokumentacji Projektowej przewidziano szafki hydrantowe kompletne typu podtynkowego wyposażone w zawór 
hydrantowy o średnicy 25mm i wydajności 1,0 m3/s oraz w  zawór hydrantowy o średnicy 33mm i wydajności 1,5 m
wężem półsztywnym o długości 30m, gaśnice proszkową 6kg, prądownicę i zwijak. Zawory hydrantowe należy umieścić 
w szafkach we wnękach ściennych na wysokości 1,35 m nad posadzką. 

ocynkowane, łączone za pomocą połączeń gwintowych, Ø32-50mm; 
kształtki stalowe ocynkowane, łączone za pomocą połączeń gwintowych, Ø32-50mm; 
izolacje techniczne z pianki polietylenowej; 
zawory hydrantowe o średnicy 25mm i 33mm z wężami półsztywnymi o długości 30m w szafkach z dodatkowym 

urządzenie do podwyższania ciśnienia z regulacją prędkości obrotowej. 

Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z wymaganiami dotyczącymi prac 
montażowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a także w opracowaniu COBRI  INSTAL " 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano -montażowych " tom II " Instalacje sanitarne i przem
Instalacja przeciwpożarowa powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 
wymagań przepisów techniczno - budowlanych wydanych w drodze Rozporządzenia Ministra Infrastruktury w sprawie 

im powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 
budowlane z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 
tej ustawy, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej. 
Instalacja przeciwpożarowa powinna być wykonana zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 
zapewnienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie zaopatrzenia w wodę do celów ppoz., zgodnego z 
przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej instalacji, oraz we właściwym zakresie zgodnego z 
wymaganiami przepisów techniczno - budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów 
budowlanych wydanych w drodze rozporządzeń, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlan

Rurociągi łączone będą za pomocą połączeń gwintowanych z zastosowaniem kształtek. Gwinty na końcach rur 
powinny być równo nacięte i odpowiadać wymaganiom określonej normy. Dokładność nacięcia gwintu sprawdza się 

zki. Połączenia  gwintowane uszczelnić za pomocą konopi i pasty. Przed zamontowaniem należy 
sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowanie nie posiadają uszkodzeń mechanicznych oraz czy w 
przewodach nie ma zanieczyszczeń. Przewody należy mocować przy pomocy podpór ściennych lub zawieszeń.
Maksymalny rozstaw konstrukcji wsporczych: 

Wszystkie przejścia rurociągów przez ściany pomieszczenia oddzielenia pożarowego należy wykonać w 
ppoż. o odporności ogniowej EI60. 
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3   Roboty 

Instalację przeciwpożarową hydrantową należy wykonać jako nawodnioną z rur stalowych ocynkowanych, łączonych za 
pomocą połączeń gwintowych. Uszczelnienie połączeń gwintowanych za pomocą przędzy z konopi i past 

przewodów należy wykonywać za pomocą łączników. Przewody 
należy prowadzić w przestrzeni pomiędzy sufitem podwieszanym a stropem oraz w bruzdach ściennych zgodnie z PN-

02:1981 „Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody 

W Dokumentacji Projektowej przewidziano szafki hydrantowe kompletne typu podtynkowego wyposażone w zawór 
o średnicy 33mm i wydajności 1,5 m3/s, z 

wężem półsztywnym o długości 30m, gaśnice proszkową 6kg, prądownicę i zwijak. Zawory hydrantowe należy umieścić 

długości 30m w szafkach z dodatkowym 

zgodność z wymaganiami dotyczącymi prac 
montażowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a także w opracowaniu COBRI  INSTAL " 

montażowych " tom II " Instalacje sanitarne i przemysłowe ". 
Instalacja przeciwpożarowa powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 

budowlanych wydanych w drodze Rozporządzenia Ministra Infrastruktury w sprawie 
im powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo 

budowlane z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym w art. 8 

Instalacja przeciwpożarowa powinna być wykonana zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający 
zapewnienie ich prawidłowego użytkowania w zakresie zaopatrzenia w wodę do celów ppoz., zgodnego z 

udowlanego tej instalacji, oraz we właściwym zakresie zgodnego z 
budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów 

budowlanych wydanych w drodze rozporządzeń, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane. 

Rurociągi łączone będą za pomocą połączeń gwintowanych z zastosowaniem kształtek. Gwinty na końcach rur 
powinny być równo nacięte i odpowiadać wymaganiom określonej normy. Dokładność nacięcia gwintu sprawdza się 

zki. Połączenia  gwintowane uszczelnić za pomocą konopi i pasty. Przed zamontowaniem należy 
sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowanie nie posiadają uszkodzeń mechanicznych oraz czy w 

pomocy podpór ściennych lub zawieszeń. 

Wszystkie przejścia rurociągów przez ściany pomieszczenia oddzielenia pożarowego należy wykonać w przepustach 
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Tuleje ochronne  
 
W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane powinny być osadzone tuleje, przy czym w miejscach tych 
nie może być połączeń rur. Przestrzeń między rurociągiem, a tuleją ochronną powi
elastycznym. Tuleja ochronna powinna być w sposób trwały osadzona w przegrodzie budowlanej. Tuleja ochronna 
powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu co najmniej o 2cm przy 
przejściu przez przegrodę pionową i co najmniej o 1cm przy przejściu przez strop. 
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2 cm powyżej posadzki i około 1cm
Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 
naprężeń ścinających. 
 
Uwagi końcowe  
 
Nadzór techniczny nad budową instalacji przeciwpożarowej sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym 
przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 
jakościowych lub zmniejszać trwałość e
 
 

 
33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

 
Badanie instalacji ppoż. 
 
Po wykonaniu instalacja musi być poddana próbie szczelności. Przed przystąpieniem do badania szczelności należy 
instalację kilkakrotnie przepłukać wodą. Z próby
instalacji należy przeprowadzić zgodnie wymaganiami normy PN
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W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane powinny być osadzone tuleje, przy czym w miejscach tych 
nie może być połączeń rur. Przestrzeń między rurociągiem, a tuleją ochronną powinna być wypełniona szczeliwem 
elastycznym. Tuleja ochronna powinna być w sposób trwały osadzona w przegrodzie budowlanej. Tuleja ochronna 
powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu co najmniej o 2cm przy 

u przez przegrodę pionową i co najmniej o 1cm przy przejściu przez strop.  
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2 cm powyżej posadzki i około 1cm poniżej tynku na stropie. 
Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 

Nadzór techniczny nad budową instalacji przeciwpożarowej sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym 

ez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 
jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji przeciwpożarowej. 

ROOBBÓÓTT  

Po wykonaniu instalacja musi być poddana próbie szczelności. Przed przystąpieniem do badania szczelności należy 
instalację kilkakrotnie przepłukać wodą. Z próby szczelności należy sporządzić protokół. Szczegółowe badania 
instalacji należy przeprowadzić zgodnie wymaganiami normy PN-B-02865:1997. 
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W miejscu przejść rurociągów przez przegrody budowlane powinny być osadzone tuleje, przy czym w miejscach tych 
nna być wypełniona szczeliwem 

elastycznym. Tuleja ochronna powinna być w sposób trwały osadzona w przegrodzie budowlanej. Tuleja ochronna 
powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu co najmniej o 2cm przy 

Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
poniżej tynku na stropie.  

Przestrzeń między rurą przewodową, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 

Nadzór techniczny nad budową instalacji przeciwpożarowej sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym 

ez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych – przez projektanta. 
Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 

Po wykonaniu instalacja musi być poddana próbie szczelności. Przed przystąpieniem do badania szczelności należy 
szczelności należy sporządzić protokół. Szczegółowe badania 
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ST.02.03.07 
Instalacja centralnego ogrzewania
(CPV 45331100

 
44..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  
Materiały do wykonania robót instalacyjnych
 
Instalację grzewczą należy wykonać w systemie dwururowym z pompami na zasilaniu, w zamkniętym systemie 
zabezpieczeń o parametrach pracy 80/60
Instalację grzewczą od węzła do rozdzielaczy oraz instalację technologiczną zasilającą nagrzewnice central 
wentylacyjnych należy wykonać z rur stalowych ocynkowanych łączonych za pomocą połączeń zaciskowych. Instalację 
grzewczą od rozdzielaczy do grzejnikó
pomocą połączeń zaciskowych.

Wytyczne materiałowe: 
- rury ze stali węglowej, ocynkowane, Ø18÷88,9mm;
- kształtki  ze stali węglowej, ocynkowane, Ø18÷88,9mm;
- rury wielowarstwowe PE-RT/AL/PE
- izolacje techniczne z pianki polietylenowej;
- grzejniki stalowe płytowe, dolno zasilane, jedno, dwu, trzy i czteropłytowe;
- aparaty grzewczo-wentylacyjne z nagrzewnicami wodnymi;
- szafki do rozdzielaczy na i pod tynkowe;
- rozdzielacze z zaworami regulacyjnymi i z zaworami do siłowników;
- zawory równoważące Ø10÷32mm;
- armatura grzejnikowa typowa; 
- armatura odcinająca, zwrotna i filtracyjna typowa.
Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje z
przez producenta lub certyfikaty. Zastosowanie elementów danego producenta nie jest obligatoryjne, dopuszcza się 
zastosowanie dowolnego typu urządzeń o tych samych lub lepszych parametrach technicznych.

  
55..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

  
Wymagania ogólne 
 
Instalacja ogrzewcza powinna, zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane, zapewnić obiektowi budowlanemu, w 
którym ja wykonano, możliwość spełnienia wymagań podstawowych dotyczących w szczególności:
a) bezpieczeństwa konstrukcji, 
b) bezpieczeństwa pożarowego,
c) bezpieczeństwa użytkowania,
d) odpowiednich warunków higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony środowiska,
e) ochrony przed hałasem i drganiami,
f) oszczędności energii i odpowiedniej izolacyjności cieplnej przegród.
Instalacja ogrzewcza powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 
wymagań przepisów techniczno 
Prawo budowlane, z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udziel
w art. 8 tej ustawy, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.
Ponadto zgodnie z art. 5 ust. I ustawy Prawo budowlane, instalacja ogrzewcza powinna być wykonana, przy wzięciu 
pod uwagę przewidywanego okre
w zakresie ogrzewania i wentylacji, zgodnych z przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej 
instalacji oraz we właściwym zakresie zgodnych z wymaganiami przepi
warunków technicznych użytkowania obiektów budowlanych, wydanych w drodze rozporządzeń, zgodnie z art, 7 ust. 3 
ustawy Prawo budowlane, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.
 
Prowadzenie przewodów instalacji

 
Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć możliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące 
powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy betonowej i
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Instalacja centralnego ogrzewania 
(CPV 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania) 

Materiały do wykonania robót instalacyjnych 

Instalację grzewczą należy wykonać w systemie dwururowym z pompami na zasilaniu, w zamkniętym systemie 
zabezpieczeń o parametrach pracy 80/60ºC. 
Instalację grzewczą od węzła do rozdzielaczy oraz instalację technologiczną zasilającą nagrzewnice central 
wentylacyjnych należy wykonać z rur stalowych ocynkowanych łączonych za pomocą połączeń zaciskowych. Instalację 
grzewczą od rozdzielaczy do grzejników należy wykonać z rur wielowarstwowych typu PE
pomocą połączeń zaciskowych. 

rury ze stali węglowej, ocynkowane, Ø18÷88,9mm; 
kształtki  ze stali węglowej, ocynkowane, Ø18÷88,9mm; 

T/AL/PE-HD, Ø16÷20mm; 
izolacje techniczne z pianki polietylenowej; 
grzejniki stalowe płytowe, dolno zasilane, jedno, dwu, trzy i czteropłytowe; 

wentylacyjne z nagrzewnicami wodnymi; 
szafki do rozdzielaczy na i pod tynkowe; 

elacze z zaworami regulacyjnymi i z zaworami do siłowników; 
zawory równoważące Ø10÷32mm; 

 
armatura odcinająca, zwrotna i filtracyjna typowa. 

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami wydane 
przez producenta lub certyfikaty. Zastosowanie elementów danego producenta nie jest obligatoryjne, dopuszcza się 
zastosowanie dowolnego typu urządzeń o tych samych lub lepszych parametrach technicznych.

Instalacja ogrzewcza powinna, zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane, zapewnić obiektowi budowlanemu, w 
którym ja wykonano, możliwość spełnienia wymagań podstawowych dotyczących w szczególności:

 
stwa pożarowego, 

c) bezpieczeństwa użytkowania, 
d) odpowiednich warunków higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony środowiska, 
e) ochrony przed hałasem i drganiami, 
f) oszczędności energii i odpowiedniej izolacyjności cieplnej przegród. 

powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 
wymagań przepisów techniczno - budowlanych wydanych w drodze rozporządzenia, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy 
Prawo budowlane, z uwzględnieniem ewentualnych odstępstw udzielonych od tych przepisów w trybie przewidzianym 
w art. 8 tej ustawy, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej. 
Ponadto zgodnie z art. 5 ust. I ustawy Prawo budowlane, instalacja ogrzewcza powinna być wykonana, przy wzięciu 
pod uwagę przewidywanego okresu użytkowania, w sposób umożliwiający zapewnienie jej prawidłowego użytkowania 
w zakresie ogrzewania i wentylacji, zgodnych z przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej 
instalacji oraz we właściwym zakresie zgodnych z wymaganiami przepisów techniczno
warunków technicznych użytkowania obiektów budowlanych, wydanych w drodze rozporządzeń, zgodnie z art, 7 ust. 3 
ustawy Prawo budowlane, a także zgodnie z zasadami wiedzy technicznej. 

Prowadzenie przewodów instalacji ogrzewczej 

Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć możliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące 
powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy betonowej i
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Instalację grzewczą należy wykonać w systemie dwururowym z pompami na zasilaniu, w zamkniętym systemie 

Instalację grzewczą od węzła do rozdzielaczy oraz instalację technologiczną zasilającą nagrzewnice central 
wentylacyjnych należy wykonać z rur stalowych ocynkowanych łączonych za pomocą połączeń zaciskowych. Instalację 

w należy wykonać z rur wielowarstwowych typu PE-RT/Al/PE-HD łączonych za 

godności z normami wydane 
przez producenta lub certyfikaty. Zastosowanie elementów danego producenta nie jest obligatoryjne, dopuszcza się 
zastosowanie dowolnego typu urządzeń o tych samych lub lepszych parametrach technicznych. 

Instalacja ogrzewcza powinna, zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane, zapewnić obiektowi budowlanemu, w 
którym ja wykonano, możliwość spełnienia wymagań podstawowych dotyczących w szczególności: 

powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz przy spełnieniu we właściwym zakresie 
budowlanych wydanych w drodze rozporządzenia, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy 

onych od tych przepisów w trybie przewidzianym 

Ponadto zgodnie z art. 5 ust. I ustawy Prawo budowlane, instalacja ogrzewcza powinna być wykonana, przy wzięciu 
su użytkowania, w sposób umożliwiający zapewnienie jej prawidłowego użytkowania 

w zakresie ogrzewania i wentylacji, zgodnych z przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej 
sów techniczno-budowlanych, dotyczących 

warunków technicznych użytkowania obiektów budowlanych, wydanych w drodze rozporządzeń, zgodnie z art, 7 ust. 3 

Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć możliwe do wyeliminowania przeszkody, mogące 
powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy betonowej i muru). Przed 
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zamontowaniem należy sprawdzić, czy 
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, papiery i
 inny sposób uszkodzonych nie wolno używać.
Przewody poziome powinny być prowadz
możliwość odwadniania rurociągów, a w najwyższych miejscach instalacji zapewnić możliwość odpowietrzania 
instalacji. Dopuszcza się możliwość układania odcinków przewodów bez spadku jeżeli
zapewni ich samoodpowietrzenie, a opróżnianie z wody jest możliwe przez przedmuchanie sprężonym powietrzem.
Przewody poziome prowadzone przy ścianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywać na podporach stałych (w 
uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp. usytuowanych w odstępach nie mniejszych 
niż wynika to z wymagań dla materiału z którego wykonane są rury.
Przewody układane w zakrywanych bruzdach ściennych (w postaci listwy przypodłogowej lub pod
być układane zgodnie z projektem, technicznym. Trasy przewodów powinny być zinwentaryzowane i naniesione w 
dokumentacji technicznej powykonawczej.
Przewody należy prowadzić w sposób zapewniający właściwą kompensacje wydłużeń cieplnych (z
wykorzystaniem możliwości samokompensacji), Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający wykonanie izolacji 
antykorozyjnej (przewody ze stali węglowej zwykłej) i cieplnej. Nie dopuszcza się prowadzenia przewodów bez 
stosowania kompensacji wydłużeń cieplnych. Przewody zasilający i powrotny, prowadzone obok siebie, powinny być 
ułożone równolegle. Oba przewody pionu dwururowego należy układać zachowując stała odległość miedzy osiami taką, 
aby możliwy był dogodny montaż tych przewodów oraz wyko
 
Podpory 

 
Konstrukcja i rozmieszczenie podpór stałych powinny umożliwiać łatwy i trwały montaż przewodu, a konstrukcja i 
rozmieszczenie podpór przesuwnych powinny zapewnić swobodny, osiowy przesuw przewodu. Maksymalny odstęp 
miedzy podporami przewodów podano w tablicach producentów przewodów.
Przewód poziomy na stropie, wykonany z jednego odcinka rury może być prowadzony bez podpór pod warunkiem 
umieszczenia go w rurze osłonowej z tworzywa sztucznego osadzonej w warstwach podłoża po

 
Tuleje ochronne 

 
Przy przejściach rura przez przegrodę budowlana (np. przewodem poziomym przez ścianę, a przewodem pionowym 
przez strop), należy stosować tuleje ochronne. W tulei ochronne] nie może znajdować się żadne połączenie rury.
Tuleją ochronną powinna być rura o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu co najmniej 
o 2cm, przy przejściu przez przegrodę pionowa i co najmniej o 1cm, przy przejściu przez strop.
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody p
przez strop powinna wystawać około 2 cm powyżej posadzki i około 1cm poniżej tynku na stropie. Nie dotyczy to tulei 
ochronnych na rurach przyłączy grzejnikowych (gałązek), których wylot ze ściany powini
Przestrzeń miedzy rurą przewodu, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 
naprężeń ścinających. 
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpożarowego powinien być wykonany w 
sposób zapewniający przepustowi odpowiednia klasę odporności ogniowej (szczelności ogniowej E; izolacyjności 
ogniowej I) wymaganą dla tych elementów, zgodnie z rozwiązaniem szczegółowym znajdującym się w projekcie 
technicznym. 
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnętrznej ścianie budynku poniżej poziomu terenu, powinien 
być wykonany w sposób zapewniający przepust
Przejście rurą w tulei ochronnej przez przegrodę nie powinno być podporą przesuwną tego przewodu.

 
Montaż grzejników 

 
Grzejniki należy montować na ścianie w płaszczyźnie równoległej do powierzchni ściany lu
od podłogi max.100÷150mm a od parapetu powinna wynosić co najmniej 100mm. Zawory termostatyczne muszą 
znajdować się w przestrzeni nieosłoniętej. Kolejność wykonywania robót: wyznaczenie miejsca zamontowania 
uchwytów, wykonanie otworów i osadzenie uchwytów, zawieszenie grzejnika, podłączenie grzejnika z rurami 
przyłączanymi. Grzejniki płytowe stalowe należy mocować do ściany zgodnie z instrukcja producenta grzejnika. 
Grzejniki można montować na dostosowanych do nich stojakach pod
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zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 
przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, papiery i inne elementy). Rur pękniętych lub w 

inny sposób uszkodzonych nie wolno używać. 
Przewody poziome powinny być prowadzone ze spadkiem tak, aby w najniższych miejscach instalacji zapewnić 
możliwość odwadniania rurociągów, a w najwyższych miejscach instalacji zapewnić możliwość odpowietrzania 
instalacji. Dopuszcza się możliwość układania odcinków przewodów bez spadku jeżeli
zapewni ich samoodpowietrzenie, a opróżnianie z wody jest możliwe przez przedmuchanie sprężonym powietrzem.
Przewody poziome prowadzone przy ścianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywać na podporach stałych (w 

ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp. usytuowanych w odstępach nie mniejszych 
niż wynika to z wymagań dla materiału z którego wykonane są rury. 
Przewody układane w zakrywanych bruzdach ściennych (w postaci listwy przypodłogowej lub pod
być układane zgodnie z projektem, technicznym. Trasy przewodów powinny być zinwentaryzowane i naniesione w 
dokumentacji technicznej powykonawczej. 
Przewody należy prowadzić w sposób zapewniający właściwą kompensacje wydłużeń cieplnych (z
wykorzystaniem możliwości samokompensacji), Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający wykonanie izolacji 
antykorozyjnej (przewody ze stali węglowej zwykłej) i cieplnej. Nie dopuszcza się prowadzenia przewodów bez 

wydłużeń cieplnych. Przewody zasilający i powrotny, prowadzone obok siebie, powinny być 
ułożone równolegle. Oba przewody pionu dwururowego należy układać zachowując stała odległość miedzy osiami taką, 
aby możliwy był dogodny montaż tych przewodów oraz wykonanie izolacji cieplnej. 

Konstrukcja i rozmieszczenie podpór stałych powinny umożliwiać łatwy i trwały montaż przewodu, a konstrukcja i 
rozmieszczenie podpór przesuwnych powinny zapewnić swobodny, osiowy przesuw przewodu. Maksymalny odstęp 

podporami przewodów podano w tablicach producentów przewodów. 
Przewód poziomy na stropie, wykonany z jednego odcinka rury może być prowadzony bez podpór pod warunkiem 
umieszczenia go w rurze osłonowej z tworzywa sztucznego osadzonej w warstwach podłoża po

Przy przejściach rura przez przegrodę budowlana (np. przewodem poziomym przez ścianę, a przewodem pionowym 
przez strop), należy stosować tuleje ochronne. W tulei ochronne] nie może znajdować się żadne połączenie rury.

ną powinna być rura o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu co najmniej 
o 2cm, przy przejściu przez przegrodę pionowa i co najmniej o 1cm, przy przejściu przez strop.
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2 cm powyżej posadzki i około 1cm poniżej tynku na stropie. Nie dotyczy to tulei 
ochronnych na rurach przyłączy grzejnikowych (gałązek), których wylot ze ściany powinien być osłonięty maskownicą.
Przestrzeń miedzy rurą przewodu, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpożarowego powinien być wykonany w 
sposób zapewniający przepustowi odpowiednia klasę odporności ogniowej (szczelności ogniowej E; izolacyjności 

ną dla tych elementów, zgodnie z rozwiązaniem szczegółowym znajdującym się w projekcie 

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnętrznej ścianie budynku poniżej poziomu terenu, powinien 
być wykonany w sposób zapewniający przepustowi uzyskanie gazoszczelności i wodoszczelności. 
Przejście rurą w tulei ochronnej przez przegrodę nie powinno być podporą przesuwną tego przewodu.

Grzejniki należy montować na ścianie w płaszczyźnie równoległej do powierzchni ściany lu
od podłogi max.100÷150mm a od parapetu powinna wynosić co najmniej 100mm. Zawory termostatyczne muszą 
znajdować się w przestrzeni nieosłoniętej. Kolejność wykonywania robót: wyznaczenie miejsca zamontowania 

otworów i osadzenie uchwytów, zawieszenie grzejnika, podłączenie grzejnika z rurami 
przyłączanymi. Grzejniki płytowe stalowe należy mocować do ściany zgodnie z instrukcja producenta grzejnika. 
Grzejniki można montować na dostosowanych do nich stojakach podłogowych stosując odpowiednio wymienione 
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elementy przewidziane do zamontowania nie posiadają uszkodzeń 
inne elementy). Rur pękniętych lub w 

one ze spadkiem tak, aby w najniższych miejscach instalacji zapewnić 
możliwość odwadniania rurociągów, a w najwyższych miejscach instalacji zapewnić możliwość odpowietrzania 
instalacji. Dopuszcza się możliwość układania odcinków przewodów bez spadku jeżeli prędkość przepływu wody 
zapewni ich samoodpowietrzenie, a opróżnianie z wody jest możliwe przez przedmuchanie sprężonym powietrzem. 
Przewody poziome prowadzone przy ścianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywać na podporach stałych (w 

ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp. usytuowanych w odstępach nie mniejszych 

Przewody układane w zakrywanych bruzdach ściennych (w postaci listwy przypodłogowej lub podstropowej) powinny 
być układane zgodnie z projektem, technicznym. Trasy przewodów powinny być zinwentaryzowane i naniesione w 

Przewody należy prowadzić w sposób zapewniający właściwą kompensacje wydłużeń cieplnych (z maksymalnym 
wykorzystaniem możliwości samokompensacji), Przewody należy prowadzić w sposób umożliwiający wykonanie izolacji 
antykorozyjnej (przewody ze stali węglowej zwykłej) i cieplnej. Nie dopuszcza się prowadzenia przewodów bez 

wydłużeń cieplnych. Przewody zasilający i powrotny, prowadzone obok siebie, powinny być 
ułożone równolegle. Oba przewody pionu dwururowego należy układać zachowując stała odległość miedzy osiami taką, 

Konstrukcja i rozmieszczenie podpór stałych powinny umożliwiać łatwy i trwały montaż przewodu, a konstrukcja i 
rozmieszczenie podpór przesuwnych powinny zapewnić swobodny, osiowy przesuw przewodu. Maksymalny odstęp 

Przewód poziomy na stropie, wykonany z jednego odcinka rury może być prowadzony bez podpór pod warunkiem 
umieszczenia go w rurze osłonowej z tworzywa sztucznego osadzonej w warstwach podłoża podłogi. 

Przy przejściach rura przez przegrodę budowlana (np. przewodem poziomym przez ścianę, a przewodem pionowym 
przez strop), należy stosować tuleje ochronne. W tulei ochronne] nie może znajdować się żadne połączenie rury. 

ną powinna być rura o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu co najmniej 
o 2cm, przy przejściu przez przegrodę pionowa i co najmniej o 1cm, przy przejściu przez strop. 

ionowej o około 2cm z każdej strony, a przy przejściu 
przez strop powinna wystawać około 2 cm powyżej posadzki i około 1cm poniżej tynku na stropie. Nie dotyczy to tulei 

en być osłonięty maskownicą. 
Przestrzeń miedzy rurą przewodu, a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie 
działającym korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej 

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpożarowego powinien być wykonany w 
sposób zapewniający przepustowi odpowiednia klasę odporności ogniowej (szczelności ogniowej E; izolacyjności 

ną dla tych elementów, zgodnie z rozwiązaniem szczegółowym znajdującym się w projekcie 

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnętrznej ścianie budynku poniżej poziomu terenu, powinien 
owi uzyskanie gazoszczelności i wodoszczelności.  

Przejście rurą w tulei ochronnej przez przegrodę nie powinno być podporą przesuwną tego przewodu. 

Grzejniki należy montować na ścianie w płaszczyźnie równoległej do powierzchni ściany lub wnęki. Odległość grzejnika 
od podłogi max.100÷150mm a od parapetu powinna wynosić co najmniej 100mm. Zawory termostatyczne muszą 
znajdować się w przestrzeni nieosłoniętej. Kolejność wykonywania robót: wyznaczenie miejsca zamontowania 

otworów i osadzenie uchwytów, zawieszenie grzejnika, podłączenie grzejnika z rurami 
przyłączanymi. Grzejniki płytowe stalowe należy mocować do ściany zgodnie z instrukcja producenta grzejnika. 

łogowych stosując odpowiednio wymienione 
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powyżej zasady. Wsporniki, uchwyty i stojaki grzejnikowe powinny być osadzone w przegrodzie budowlanej w sposób 
trwały. Grzejnik powinien opierać się całkowicie na wszystkich wspornikach lub stojakach.
Grzejniki należy montować w opakowaniu fabrycznym. Jeżeli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiana jest w 
czasie prac wykończeniowych grzejnik powinien być zapakowany. Jeżeli opakowanie zostało zniszczone, grzejnik 
należy w inny sposób zabezpieczyć przed zabrudzen
zakończeniu wszystkich prac wykończeniowych. 
Podłączenie grzejników z dołu od ściany poprzez kątowe zawory zespolone. Gałązki podłączeniowe grzejnika powinny 
być tak ukształtowane, aby po połączen
naprężenia. Niedopuszczalne są działania mogące powodować deformację grzejnika lub zniszczenie powłoki 
lakierniczej.  
 
Montaż armatury  

 
Armatura powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśn
instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zanieczyszczenia. 
Armatura po sprawdzeniu prawidłowości działania, powinna być instalowana tak, żeby była dostępna do o
konserwacji. 
Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z oznaczeniem 
kierunku przepływu na armaturze. Armatura na przewodach powinna być zamocowana do przegród lub konstrukcji 
wsporczych przy użyciu odpowiednich wsporników, uchwytów lub innych trwałych podparć, zgodnie z projektem 
technicznym lub wytycznymi producenta.
Zawory grzejnikowe połączone bezpośrednio z grzejnikiem nie wymagają dodatkowego zamocowania.
Armatura spustowa powinna być 
elementem zamykającym armatury odcinającej (od strony pionu), dla umożliwienia opróżniania poszczególnych pionów 
z wody po ich odcięciu. 

 
Regulacja instalacji ogrzewczej
 
Nastawy armatury regulacyjnej jak np. nastawy regulacji montażowej przewodowej armatury regulacyjnej (w 
uzasadnionych przypadkach montaż kryz regulacyjnych), nastawy regulatorów różnicy ciśnienia, nastawy montażowe 
zaworów grzejnikowych i nastawy eksploata
przeprowadzone po zakończeniu montażu, płukaniu i badaniu szczelności instalacji w stanie zimnym.
Nastawy regulacji montażowej armatury regulacyjnej należy wykonać zgodnie z wynikami obliczeń hydrau
projekcie technicznym instalacji. Nominalny skok regulacji eksploatacyjnej termostatycznych zaworów grzejnikowych 
powinien być ustawiony na każdym zaworze przy pomocy fabrycznych osłon roboczych. Czynność ustawienia należy 
dokonać zgodnie z instrukcja producenta zaworów.

 
Izolacja cieplna 

 
Przewody instalacji ogrzewczej powinny być izolowanie cieplnie. Dopuszcza się nie stosowanie izolacji cieplnej 
przewodów instalacji ogrzewczej, jeżeli są nimi gałązki grzejnikowe prowadzone po wierzchu przegrod
pomieszczeniu, w którym znajduje się grzejnik przyłączony tymi gałązkami.
Armatura instalacji ogrzewczej powinna być izolowana cieplnie, jeżeli wymaganie to wynika z projektu technicznego tej 
instalacji. 
Wykonywanie izolacji cieplnej należy rozpocząć p
wykonaniu wymaganego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po 
potwierdzeniu prawidłowości wykonania powyższych robot protokółem odbioru.
Materiał, z którego będzie wykonana izolacja cieplna, jego grubość oraz rodzaj płaszcza osłaniającego, powinny być 
zgodne z projektem technicznym instalacji ogrzewczej.
Materiały przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny być suche, czyste i nie uszkodzone, a sposób
składowania materiałów na stanowisku pracy powinien wykluczać możliwość ich zawilgocenia lub uszkodzenia.
Izolacja cieplna powinna być wykonana w sposób zapewniający nierozprzestrzenianie się ognia.
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powyżej zasady. Wsporniki, uchwyty i stojaki grzejnikowe powinny być osadzone w przegrodzie budowlanej w sposób 
trwały. Grzejnik powinien opierać się całkowicie na wszystkich wspornikach lub stojakach. 

eży montować w opakowaniu fabrycznym. Jeżeli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiana jest w 
czasie prac wykończeniowych grzejnik powinien być zapakowany. Jeżeli opakowanie zostało zniszczone, grzejnik 
należy w inny sposób zabezpieczyć przed zabrudzeniem. Zaleca się, aby opakowanie było zdejmowane dopiero po 
zakończeniu wszystkich prac wykończeniowych.  
Podłączenie grzejników z dołu od ściany poprzez kątowe zawory zespolone. Gałązki podłączeniowe grzejnika powinny 
być tak ukształtowane, aby po połączeniu z grzejnikiem i skręceniu złączek w grzejniku nie następowały żadne 
naprężenia. Niedopuszczalne są działania mogące powodować deformację grzejnika lub zniszczenie powłoki 

Armatura powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) instalacji, w której jest zainstalowana. Przed 
instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zanieczyszczenia.  
Armatura po sprawdzeniu prawidłowości działania, powinna być instalowana tak, żeby była dostępna do o

Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z oznaczeniem 
kierunku przepływu na armaturze. Armatura na przewodach powinna być zamocowana do przegród lub konstrukcji 

zy użyciu odpowiednich wsporników, uchwytów lub innych trwałych podparć, zgodnie z projektem 
technicznym lub wytycznymi producenta. 
Zawory grzejnikowe połączone bezpośrednio z grzejnikiem nie wymagają dodatkowego zamocowania.
Armatura spustowa powinna być instalowana w najniższych punktach instalacji, oraz na podejściach pionów przed 
elementem zamykającym armatury odcinającej (od strony pionu), dla umożliwienia opróżniania poszczególnych pionów 

Regulacja instalacji ogrzewczej 

Nastawy armatury regulacyjnej jak np. nastawy regulacji montażowej przewodowej armatury regulacyjnej (w 
uzasadnionych przypadkach montaż kryz regulacyjnych), nastawy regulatorów różnicy ciśnienia, nastawy montażowe 
zaworów grzejnikowych i nastawy eksploatacyjne termostatycznych zaworów grzejnikowych, powinny być 
przeprowadzone po zakończeniu montażu, płukaniu i badaniu szczelności instalacji w stanie zimnym.
Nastawy regulacji montażowej armatury regulacyjnej należy wykonać zgodnie z wynikami obliczeń hydrau
projekcie technicznym instalacji. Nominalny skok regulacji eksploatacyjnej termostatycznych zaworów grzejnikowych 
powinien być ustawiony na każdym zaworze przy pomocy fabrycznych osłon roboczych. Czynność ustawienia należy 

rukcja producenta zaworów. 

Przewody instalacji ogrzewczej powinny być izolowanie cieplnie. Dopuszcza się nie stosowanie izolacji cieplnej 
przewodów instalacji ogrzewczej, jeżeli są nimi gałązki grzejnikowe prowadzone po wierzchu przegrod
pomieszczeniu, w którym znajduje się grzejnik przyłączony tymi gałązkami. 
Armatura instalacji ogrzewczej powinna być izolowana cieplnie, jeżeli wymaganie to wynika z projektu technicznego tej 

Wykonywanie izolacji cieplnej należy rozpocząć po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych prób szczelności, 
wykonaniu wymaganego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po 
potwierdzeniu prawidłowości wykonania powyższych robot protokółem odbioru. 

ędzie wykonana izolacja cieplna, jego grubość oraz rodzaj płaszcza osłaniającego, powinny być 
zgodne z projektem technicznym instalacji ogrzewczej. 
Materiały przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny być suche, czyste i nie uszkodzone, a sposób
składowania materiałów na stanowisku pracy powinien wykluczać możliwość ich zawilgocenia lub uszkodzenia.
Izolacja cieplna powinna być wykonana w sposób zapewniający nierozprzestrzenianie się ognia.
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powyżej zasady. Wsporniki, uchwyty i stojaki grzejnikowe powinny być osadzone w przegrodzie budowlanej w sposób 

eży montować w opakowaniu fabrycznym. Jeżeli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiana jest w 
czasie prac wykończeniowych grzejnik powinien być zapakowany. Jeżeli opakowanie zostało zniszczone, grzejnik 

iem. Zaleca się, aby opakowanie było zdejmowane dopiero po 

Podłączenie grzejników z dołu od ściany poprzez kątowe zawory zespolone. Gałązki podłączeniowe grzejnika powinny 
iu z grzejnikiem i skręceniu złączek w grzejniku nie następowały żadne 

naprężenia. Niedopuszczalne są działania mogące powodować deformację grzejnika lub zniszczenie powłoki 

ienie, temperatura) instalacji, w której jest zainstalowana. Przed 

Armatura po sprawdzeniu prawidłowości działania, powinna być instalowana tak, żeby była dostępna do obsługi i 

Armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był zgodny z oznaczeniem 
kierunku przepływu na armaturze. Armatura na przewodach powinna być zamocowana do przegród lub konstrukcji 

zy użyciu odpowiednich wsporników, uchwytów lub innych trwałych podparć, zgodnie z projektem 

Zawory grzejnikowe połączone bezpośrednio z grzejnikiem nie wymagają dodatkowego zamocowania. 
instalowana w najniższych punktach instalacji, oraz na podejściach pionów przed 

elementem zamykającym armatury odcinającej (od strony pionu), dla umożliwienia opróżniania poszczególnych pionów 

Nastawy armatury regulacyjnej jak np. nastawy regulacji montażowej przewodowej armatury regulacyjnej (w 
uzasadnionych przypadkach montaż kryz regulacyjnych), nastawy regulatorów różnicy ciśnienia, nastawy montażowe 

cyjne termostatycznych zaworów grzejnikowych, powinny być 
przeprowadzone po zakończeniu montażu, płukaniu i badaniu szczelności instalacji w stanie zimnym. 
Nastawy regulacji montażowej armatury regulacyjnej należy wykonać zgodnie z wynikami obliczeń hydraulicznych w 
projekcie technicznym instalacji. Nominalny skok regulacji eksploatacyjnej termostatycznych zaworów grzejnikowych 
powinien być ustawiony na każdym zaworze przy pomocy fabrycznych osłon roboczych. Czynność ustawienia należy 

Przewody instalacji ogrzewczej powinny być izolowanie cieplnie. Dopuszcza się nie stosowanie izolacji cieplnej 
przewodów instalacji ogrzewczej, jeżeli są nimi gałązki grzejnikowe prowadzone po wierzchu przegrody w 

Armatura instalacji ogrzewczej powinna być izolowana cieplnie, jeżeli wymaganie to wynika z projektu technicznego tej 

o uprzednim przeprowadzeniu wymaganych prób szczelności, 
wykonaniu wymaganego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po 

ędzie wykonana izolacja cieplna, jego grubość oraz rodzaj płaszcza osłaniającego, powinny być 

Materiały przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny być suche, czyste i nie uszkodzone, a sposób 
składowania materiałów na stanowisku pracy powinien wykluczać możliwość ich zawilgocenia lub uszkodzenia. 
Izolacja cieplna powinna być wykonana w sposób zapewniający nierozprzestrzenianie się ognia. 
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Oznaczanie 
 

Przewody, armatura i urządzenia, po ewent
cieplnej, należy oznaczyć zgodnie z przyjętymi zasadami oznaczania podanymi w projekcie technicznym i 
uwzględnionymi w instrukcji obsługi instalacji ogrzewczej.
Oznaczenia należy wykonać na przewodach, armaturze i urządzeniach zlokalizowanych:
a) na ścianach w pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku, w tym w piwnicach nie będących 
lokalami użytkowymi, 
b) w zakrytych bruzdach, kanałach lub zamkniętych przestrzeniach 
pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku. 
Oznaczenia powinny być wykonane w miejscach dostępu, związanych z użytkowaniem i obsługa tych elementów 
instalacji. 

 
Uwagi końcowe  

 
Nadzór techniczny nad budową 
o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych ods
przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości 
użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji centralnego ogrzewania.

  
66..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  
Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń:

- certyfikaty na znak bezpieczeństwa stosowanych wyrobów lub deklaracje zgodności z normami wydanymi 
przez producentów; 

- karty gwarancyjne urządzeń dostarczonych przez Wykonawcę;
- instrukcje eksploatacji instalacji i urządzeń.

Próby i badania montażowe należy przeprowadzić w zakresie poprawności i zgodności instalacji z dokumentacją 
projektową, instrukcjami fabrycznymi oraz normami. W trakcie 

- sprawdzić stan instalacji i osprzętu oraz działanie urządzeń;
- wykonać próby szczelności instalacji na zimno i na gorąco;
- sprawdzenie działania armatury odpowietrzającej;
- sprawdzić efektywność regulacji instal
- sprawdzić natężenie hałasu wywoływanego przez instalację grzewczą, według PN
- sprawdzić zabezpieczenie instalacji CO przed możliwością zanieczyszczenia wtórnego instalacji 

wodociągowej; 
- sprawdzić działanie pomp obiegowych, urządzeń 
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Przewody, armatura i urządzenia, po ewentualnym wykonaniu zewnętrznej ochrony antykorozyjnej i wykonaniu izolacji 
cieplnej, należy oznaczyć zgodnie z przyjętymi zasadami oznaczania podanymi w projekcie technicznym i 
uwzględnionymi w instrukcji obsługi instalacji ogrzewczej. 

nać na przewodach, armaturze i urządzeniach zlokalizowanych: 
a) na ścianach w pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku, w tym w piwnicach nie będących 

b) w zakrytych bruzdach, kanałach lub zamkniętych przestrzeniach - w lokalach użytkowych a także w 
pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku.  
Oznaczenia powinny być wykonane w miejscach dostępu, związanych z użytkowaniem i obsługa tych elementów 

Nadzór techniczny nad budową instalacji centralnego ogrzewania sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje 
o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości 
użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji centralnego ogrzewania.

ROOBBÓÓTT  

Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń:
certyfikaty na znak bezpieczeństwa stosowanych wyrobów lub deklaracje zgodności z normami wydanymi 

urządzeń dostarczonych przez Wykonawcę; 
instrukcje eksploatacji instalacji i urządzeń. 

Próby i badania montażowe należy przeprowadzić w zakresie poprawności i zgodności instalacji z dokumentacją 
projektową, instrukcjami fabrycznymi oraz normami. W trakcie realizacji robót lub po ich zakończeniu należy:

sprawdzić stan instalacji i osprzętu oraz działanie urządzeń; 
wykonać próby szczelności instalacji na zimno i na gorąco; 
sprawdzenie działania armatury odpowietrzającej; 
sprawdzić efektywność regulacji instalacji grzewczej; 
sprawdzić natężenie hałasu wywoływanego przez instalację grzewczą, według PN
sprawdzić zabezpieczenie instalacji CO przed możliwością zanieczyszczenia wtórnego instalacji 

sprawdzić działanie pomp obiegowych, urządzeń zabezpieczających i działania automatyki.
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ualnym wykonaniu zewnętrznej ochrony antykorozyjnej i wykonaniu izolacji 
cieplnej, należy oznaczyć zgodnie z przyjętymi zasadami oznaczania podanymi w projekcie technicznym i 

a) na ścianach w pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku, w tym w piwnicach nie będących 

okalach użytkowych a także w 

Oznaczenia powinny być wykonane w miejscach dostępu, związanych z użytkowaniem i obsługa tych elementów 

instalacji centralnego ogrzewania sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje 
o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 

tępstw od rozwiązań projektowych – 
przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości 
użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji centralnego ogrzewania. 

Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń: 
certyfikaty na znak bezpieczeństwa stosowanych wyrobów lub deklaracje zgodności z normami wydanymi 

Próby i badania montażowe należy przeprowadzić w zakresie poprawności i zgodności instalacji z dokumentacją 
realizacji robót lub po ich zakończeniu należy: 

sprawdzić natężenie hałasu wywoływanego przez instalację grzewczą, według PN-B-02151; 
sprawdzić zabezpieczenie instalacji CO przed możliwością zanieczyszczenia wtórnego instalacji 

zabezpieczających i działania automatyki. 
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ST.02.03.08 
Instalacja wentylacji mechanicznej
(CPV 45331210

 
11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  
  
Instalację wentylacji mechanicznej należy wykonać z kanałów i kształtek wentylacyjnych prostokątnych oraz 
okrągłych z blachy stalowej ocynkowanej. Podejścia do skrzynek rozprężnych wykonywać z rur elastycznych. 
Przewody i kształtki typowe wykonać na wzór e
wykonywać na miejscu montażu na wzór elementów wg BN
Łączenie poprzez ocynkowane kołnierze z uszczelnieniem z gumy porowatej i masy silikonowej. Kanały 
wentylacyjne uszczelniać masą silikonową i taśmą samoprzylepną i zabezpieczyć przed rozłączaniem poprzez 
przynitowanie nitami zrywanymi lub używać systemowych rozwiązań umożliwiających skuteczne uszczelnianie i 
łączenie. Połączenia kanałów wentylacyjnych z rurami elastycznym

Wytyczne materiałowe: 

- centrale wentylacyjne nawiewno 

- przewody o przekroju prostokątnym i kołowym z blachy lub taśmy stalowej ocynkowanej;

- elastyczne przewody o przekroju kołowym;;

- zawory nawiewne i nawiewniki wirowe;

- kraty wyciągowe i zawory wywiewne;

- przepustnice jednopłaszczyznowe;

- klapy pożarowe; 

- izolacja termiczna płytami z wełny mineralnej grubości 3cm w płaszczu z folii 

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami 
wydane przez producenta lub certyfikaty.

Gabaryty urządzeń i masa powinny być nie większe niż podane w projekcie. Klasa energetyczna urządzeń m
zapewniać osiąganie współczynników EER i COP podanych w projekcie.

 
22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

 
Wymagania ogólne 
 
Instalacja wentylacji mechanicznej powinna być wykonana zgodnie:

- z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający zapewnienie jej prawidłowego 
dostawy świeżego powietrza;

- z przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej instalacji;

- z wymaganiami przepisów techniczno
budowlanych (wydanych w drodze rozporządzenia, zgodnie z art.7 ustawy Prawo budowlane).

 

Mocowanie przewodów  

 

Przewody wentylacyjne powinny być zamocowane do przegród budynków w odległości umożliwiającej szczelne 
wykonanie połączeń poprzecznych. W przypadku połączeń kołnierzowy
najmniej 100mm. Materiał podpór i podwieszeń powinna charakteryzować odpowiednia odporność na korozję w 
miejscu zamontowania. Metoda podparcia lub podwieszenia przewodów powinna być odpowiednia do materiału 
konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania. Odległość między podporami lub podwieszeniami powinna być 
ustalona z uwzględnieniem ich wytrzymałości i wytrzymałości przewodów tak aby ugięcie sieci przewodów nie 
wpływało na jej szczelność, właściwości aerodynamiczne i nie
do konstrukcji budowlanej powinno przenosić obciążenia wynikające z ciężarów:

a) przewodów; 

b) materiału izolacyjnego; 
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Instalacja wentylacji mechanicznej 
(CPV 45331210-1 Instalowanie wentylacji) 

Instalację wentylacji mechanicznej należy wykonać z kanałów i kształtek wentylacyjnych prostokątnych oraz 
okrągłych z blachy stalowej ocynkowanej. Podejścia do skrzynek rozprężnych wykonywać z rur elastycznych. 
Przewody i kształtki typowe wykonać na wzór elementów wg PN-B-03434. Elementy o wymiarach nietypowych 
wykonywać na miejscu montażu na wzór elementów wg BN-70/8865-04 i BN-70/8865-5. 
Łączenie poprzez ocynkowane kołnierze z uszczelnieniem z gumy porowatej i masy silikonowej. Kanały 

lniać masą silikonową i taśmą samoprzylepną i zabezpieczyć przed rozłączaniem poprzez 
przynitowanie nitami zrywanymi lub używać systemowych rozwiązań umożliwiających skuteczne uszczelnianie i 
łączenie. Połączenia kanałów wentylacyjnych z rurami elastycznymi wykonać za pomocą obejm zaciskowych.

centrale wentylacyjne nawiewno - wywiewne z odzyskiem ciepła na wymiennikach obrotowych i krzyżowych;

przewody o przekroju prostokątnym i kołowym z blachy lub taśmy stalowej ocynkowanej;

astyczne przewody o przekroju kołowym;; 

zawory nawiewne i nawiewniki wirowe; 

kraty wyciągowe i zawory wywiewne; 

przepustnice jednopłaszczyznowe; 

izolacja termiczna płytami z wełny mineralnej grubości 3cm w płaszczu z folii aluminiowej;

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami 
wydane przez producenta lub certyfikaty. 

Gabaryty urządzeń i masa powinny być nie większe niż podane w projekcie. Klasa energetyczna urządzeń m
zapewniać osiąganie współczynników EER i COP podanych w projekcie. 

Instalacja wentylacji mechanicznej powinna być wykonana zgodnie: 

z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający zapewnienie jej prawidłowego 
dostawy świeżego powietrza; 

z przeznaczeniem obiektu i założeniami projektu budowlanego tej instalacji; 

z wymaganiami przepisów techniczno-budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów 
drodze rozporządzenia, zgodnie z art.7 ustawy Prawo budowlane).

Przewody wentylacyjne powinny być zamocowane do przegród budynków w odległości umożliwiającej szczelne 
wykonanie połączeń poprzecznych. W przypadku połączeń kołnierzowych odległość ta powinna wynosić co 
najmniej 100mm. Materiał podpór i podwieszeń powinna charakteryzować odpowiednia odporność na korozję w 
miejscu zamontowania. Metoda podparcia lub podwieszenia przewodów powinna być odpowiednia do materiału 

dowlanej w miejscu zamocowania. Odległość między podporami lub podwieszeniami powinna być 
ustalona z uwzględnieniem ich wytrzymałości i wytrzymałości przewodów tak aby ugięcie sieci przewodów nie 
wpływało na jej szczelność, właściwości aerodynamiczne i nienaruszalność konstrukcji. Zamocowanie przewodów 
do konstrukcji budowlanej powinno przenosić obciążenia wynikające z ciężarów: 
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Instalację wentylacji mechanicznej należy wykonać z kanałów i kształtek wentylacyjnych prostokątnych oraz 
okrągłych z blachy stalowej ocynkowanej. Podejścia do skrzynek rozprężnych wykonywać z rur elastycznych. 

03434. Elementy o wymiarach nietypowych 
5.  

Łączenie poprzez ocynkowane kołnierze z uszczelnieniem z gumy porowatej i masy silikonowej. Kanały 
lniać masą silikonową i taśmą samoprzylepną i zabezpieczyć przed rozłączaniem poprzez 

przynitowanie nitami zrywanymi lub używać systemowych rozwiązań umożliwiających skuteczne uszczelnianie i 
i wykonać za pomocą obejm zaciskowych. 

wywiewne z odzyskiem ciepła na wymiennikach obrotowych i krzyżowych; 

przewody o przekroju prostokątnym i kołowym z blachy lub taśmy stalowej ocynkowanej; 

aluminiowej; 

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami 

Gabaryty urządzeń i masa powinny być nie większe niż podane w projekcie. Klasa energetyczna urządzeń musi 

z zasadami wiedzy technicznej w sposób umożliwiający zapewnienie jej prawidłowego użytkowania w zakresie 

budowlanych dotyczących warunków technicznych użytkowania obiektów 
drodze rozporządzenia, zgodnie z art.7 ustawy Prawo budowlane). 

Przewody wentylacyjne powinny być zamocowane do przegród budynków w odległości umożliwiającej szczelne 
ch odległość ta powinna wynosić co 

najmniej 100mm. Materiał podpór i podwieszeń powinna charakteryzować odpowiednia odporność na korozję w 
miejscu zamontowania. Metoda podparcia lub podwieszenia przewodów powinna być odpowiednia do materiału 

dowlanej w miejscu zamocowania. Odległość między podporami lub podwieszeniami powinna być 
ustalona z uwzględnieniem ich wytrzymałości i wytrzymałości przewodów tak aby ugięcie sieci przewodów nie 

naruszalność konstrukcji. Zamocowanie przewodów 
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c) elementów instalacji niezamocowanych niezależnie zamontowanych w sieci przewodów,

    np. tłumików, przepustnic itp.;

d) elementów składowych podpór lub podwieszeń;

e) osoby lub osób, które będą stanowiły dodatkowe obciążenie przewodów w czasie czyszczenia lub konserwacji. 

Zamocowanie przewodów wentylacyjnych powinno być odporne na podwyższoną temperaturę powietrza 
transportowanego w sieci przewodów, jeśli taka występuje. Elementy zamocowania podpór lub podwieszeń do 
konstrukcji budowlanej powinny mieć współczynnik bezpiecze
obliczeniowego obciążenia. Pionowe elementy podwieszeń oraz poziome elementy podpór powinny mieć 
współczynnik bezpieczeństwa równy co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem 
obliczeniowego obciążenia. Poziome elementy podwieszeń i podpór powinny mieć możliwość przeniesienia 
obliczeniowego obciążenia oraz być takiej konstrukcji, aby ugięcie między ich połączeniami z elementami 
pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczało 0
elementów pionowych. Połączenia między pionowymi i poziomymi elementami podwieszeń i podpór powinny mieć 
współczynnik bezpieczeństwa równy co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem 
obliczeniowego obciążenia. W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urządzenia i elementy w sieci przewodów 
mogły być zdemontowane lub wymienione, należy zapewnić niezależne ich zamocowanie do konstrukcji budynku. 
W przypadkach oddziaływania sił wywołanych rozszerzalności
powinna umożliwiać kompensację wydłużeń liniowych. Podpory i podwieszenia w obrębie maszynowni oraz w 
odległości nie mniejszej niż 15 m od źródła drgań powinny być wykonane jako elastyczne z zastosowaniem 
podkładek z materiałów elastycznych lub wibroizolatorów.

 
Izolacja cieplna 
 

W celu zminimalizowania strat ciepła do otoczenia należy zastosować izolacje termiczne kanałów wentylacyjnych. 
Należy zaizolować wszystkie kanały nawiewne, wyciągowe układów z rekuperacją. Kanały wentylacji wyciągowej 
bez odzysku ciepła nie należy izolować

Należy zastosować otulinę stosowaną na zewnątrz kanałów o grubości minimalnej 30mm z powłoką aluminiową.

 

Zabezpieczenie ppoż. 

 

Przewody wentylacyjne powinny być wykonane z materiałów niepalnych, a palne izolacje cieplne i akustyczne oraz 
inne palne okładziny przewodów wentylacyjnych mogą być stosowane tylko na zewnętrznej ich powierzchni w 
sposób zapewniający nierozprzestrzenianie ognia.

Odległość nieizolowanych przewodów wentylacyjnych od wykładzin i powierzchni palnych powinna wynosić co 
najmniej 0,5m. 

Drzwiczki rewizyjne stosowane w kanałach i przewodach wentylacyjnych powinny być wykonane z materiałów 
niepalnych. 

Elastyczne elementy łączące, służące do połączenia sztywnych przewodów wentylacyjnych z elementami instalacji 
lub urządzeniami, z wyjątkiem
posiadać długość nie większą niż 4 m, przy czym nie powinny być prowadzone przez elementy oddzielenia 
przeciwpożarowego. 

Elastyczne elementy łączące wentylatory z przewodami wen
najmniej trudno zapalnych, przy czym ich długość nie powinna przekraczać 0,25m.

Instalacje wentylacji mechanicznej i klimatyzacji w budynku, powinny spełniać następujące wymagania:

- przewody wentylacyjne po
oddziaływały siłą większą niż 1kN na elementy budowlane, a także aby przechodziły przez przegrody w sposób 
umożliwiający kompensacje wydłużeń przewodu,

- zamocowania przewodów do ele
zapewniających przejęcie siły powstającej w przypadku pożaru w czasie nie krótszym niż wymagany dla klasy 
odporności ogniowej przewodu lub klapy odcinającej,

- w przewodach wentylacyjnych nie

- filtry i tłumiki powinny być zabezpieczone przed przeniesieniem się do ich wnętrza palących się cząstek,
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c) elementów instalacji niezamocowanych niezależnie zamontowanych w sieci przewodów,

np. tłumików, przepustnic itp.; 

d) elementów składowych podpór lub podwieszeń; 

e) osoby lub osób, które będą stanowiły dodatkowe obciążenie przewodów w czasie czyszczenia lub konserwacji. 

Zamocowanie przewodów wentylacyjnych powinno być odporne na podwyższoną temperaturę powietrza 
transportowanego w sieci przewodów, jeśli taka występuje. Elementy zamocowania podpór lub podwieszeń do 
konstrukcji budowlanej powinny mieć współczynnik bezpieczeństwa równy co najmniej trzy w stosunku do 
obliczeniowego obciążenia. Pionowe elementy podwieszeń oraz poziome elementy podpór powinny mieć 
współczynnik bezpieczeństwa równy co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem 

obciążenia. Poziome elementy podwieszeń i podpór powinny mieć możliwość przeniesienia 
obliczeniowego obciążenia oraz być takiej konstrukcji, aby ugięcie między ich połączeniami z elementami 
pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczało 0,4 % odległości między zamocowaniami 
elementów pionowych. Połączenia między pionowymi i poziomymi elementami podwieszeń i podpór powinny mieć 
współczynnik bezpieczeństwa równy co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem 

o obciążenia. W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urządzenia i elementy w sieci przewodów 
mogły być zdemontowane lub wymienione, należy zapewnić niezależne ich zamocowanie do konstrukcji budynku. 
W przypadkach oddziaływania sił wywołanych rozszerzalnością cieplną konstrukcja podpór lub podwieszeń 
powinna umożliwiać kompensację wydłużeń liniowych. Podpory i podwieszenia w obrębie maszynowni oraz w 
odległości nie mniejszej niż 15 m od źródła drgań powinny być wykonane jako elastyczne z zastosowaniem 

ek z materiałów elastycznych lub wibroizolatorów. 

W celu zminimalizowania strat ciepła do otoczenia należy zastosować izolacje termiczne kanałów wentylacyjnych. 
Należy zaizolować wszystkie kanały nawiewne, wyciągowe układów z rekuperacją. Kanały wentylacji wyciągowej 
bez odzysku ciepła nie należy izolować.  

Należy zastosować otulinę stosowaną na zewnątrz kanałów o grubości minimalnej 30mm z powłoką aluminiową.

Przewody wentylacyjne powinny być wykonane z materiałów niepalnych, a palne izolacje cieplne i akustyczne oraz 
adziny przewodów wentylacyjnych mogą być stosowane tylko na zewnętrznej ich powierzchni w 

sposób zapewniający nierozprzestrzenianie ognia. 

Odległość nieizolowanych przewodów wentylacyjnych od wykładzin i powierzchni palnych powinna wynosić co 

Drzwiczki rewizyjne stosowane w kanałach i przewodach wentylacyjnych powinny być wykonane z materiałów 

Elastyczne elementy łączące, służące do połączenia sztywnych przewodów wentylacyjnych z elementami instalacji 
lub urządzeniami, z wyjątkiem wentylatorów, powinny być wykonane z materiałów co najmniej trudno zapalnych, 
posiadać długość nie większą niż 4 m, przy czym nie powinny być prowadzone przez elementy oddzielenia 

Elastyczne elementy łączące wentylatory z przewodami wentylacyjnymi powinny być wykonane z materiałów co 
najmniej trudno zapalnych, przy czym ich długość nie powinna przekraczać 0,25m. 

Instalacje wentylacji mechanicznej i klimatyzacji w budynku, powinny spełniać następujące wymagania:

przewody wentylacyjne powinny być wykonane i prowadzone w taki sposób, aby w przypadku pożaru nie 
oddziaływały siłą większą niż 1kN na elementy budowlane, a także aby przechodziły przez przegrody w sposób 
umożliwiający kompensacje wydłużeń przewodu, 

zamocowania przewodów do elementów budowlanych powinny być wykonane z materiałów niepalnych, 
zapewniających przejęcie siły powstającej w przypadku pożaru w czasie nie krótszym niż wymagany dla klasy 
odporności ogniowej przewodu lub klapy odcinającej, 

w przewodach wentylacyjnych nie należy prowadzić innych instalacji, 

filtry i tłumiki powinny być zabezpieczone przed przeniesieniem się do ich wnętrza palących się cząstek,
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c) elementów instalacji niezamocowanych niezależnie zamontowanych w sieci przewodów, 

e) osoby lub osób, które będą stanowiły dodatkowe obciążenie przewodów w czasie czyszczenia lub konserwacji.  

Zamocowanie przewodów wentylacyjnych powinno być odporne na podwyższoną temperaturę powietrza 
transportowanego w sieci przewodów, jeśli taka występuje. Elementy zamocowania podpór lub podwieszeń do 

ństwa równy co najmniej trzy w stosunku do 
obliczeniowego obciążenia. Pionowe elementy podwieszeń oraz poziome elementy podpór powinny mieć 
współczynnik bezpieczeństwa równy co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem 

obciążenia. Poziome elementy podwieszeń i podpór powinny mieć możliwość przeniesienia 
obliczeniowego obciążenia oraz być takiej konstrukcji, aby ugięcie między ich połączeniami z elementami 

,4 % odległości między zamocowaniami 
elementów pionowych. Połączenia między pionowymi i poziomymi elementami podwieszeń i podpór powinny mieć 
współczynnik bezpieczeństwa równy co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem 

o obciążenia. W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urządzenia i elementy w sieci przewodów 
mogły być zdemontowane lub wymienione, należy zapewnić niezależne ich zamocowanie do konstrukcji budynku. 

ą cieplną konstrukcja podpór lub podwieszeń 
powinna umożliwiać kompensację wydłużeń liniowych. Podpory i podwieszenia w obrębie maszynowni oraz w 
odległości nie mniejszej niż 15 m od źródła drgań powinny być wykonane jako elastyczne z zastosowaniem 

W celu zminimalizowania strat ciepła do otoczenia należy zastosować izolacje termiczne kanałów wentylacyjnych. 
Należy zaizolować wszystkie kanały nawiewne, wyciągowe układów z rekuperacją. Kanały wentylacji wyciągowej 

Należy zastosować otulinę stosowaną na zewnątrz kanałów o grubości minimalnej 30mm z powłoką aluminiową. 

Przewody wentylacyjne powinny być wykonane z materiałów niepalnych, a palne izolacje cieplne i akustyczne oraz 
adziny przewodów wentylacyjnych mogą być stosowane tylko na zewnętrznej ich powierzchni w 

Odległość nieizolowanych przewodów wentylacyjnych od wykładzin i powierzchni palnych powinna wynosić co 

Drzwiczki rewizyjne stosowane w kanałach i przewodach wentylacyjnych powinny być wykonane z materiałów 

Elastyczne elementy łączące, służące do połączenia sztywnych przewodów wentylacyjnych z elementami instalacji 
wentylatorów, powinny być wykonane z materiałów co najmniej trudno zapalnych, 

posiadać długość nie większą niż 4 m, przy czym nie powinny być prowadzone przez elementy oddzielenia 

tylacyjnymi powinny być wykonane z materiałów co 

Instalacje wentylacji mechanicznej i klimatyzacji w budynku, powinny spełniać następujące wymagania: 

winny być wykonane i prowadzone w taki sposób, aby w przypadku pożaru nie 
oddziaływały siłą większą niż 1kN na elementy budowlane, a także aby przechodziły przez przegrody w sposób 

mentów budowlanych powinny być wykonane z materiałów niepalnych, 
zapewniających przejęcie siły powstającej w przypadku pożaru w czasie nie krótszym niż wymagany dla klasy 

filtry i tłumiki powinny być zabezpieczone przed przeniesieniem się do ich wnętrza palących się cząstek, 
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- maszynownie wentylacyjne i klimatyzacyjne w budynku powinny być wydzielone ścianami o klasie odporności 
ogniowej co najmniej EI60 i zamykane drzwiami o klasie odporności ogniowej co najmniej EI30; nie dotyczy to 
obudowy urządzeń instalowanych ponad dachem budynku.

Dopuszcza się zainstalowanie w przewodzie wentylacyjnym wentylatorów i urządzeń do uzdatniania 
warunkiem wykonania ich obudowy o klasie odporności ogniowej EI60.

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne w miejscu przejścia przez elementy oddzielenia przeciwpożarowego 
powinny być wyposażone w przeciwpożarowe klapy odcinające o klasie odpo
odporności ogniowej elementu oddzielenia przeciwpożarowego z uwagi na szczelność ogniową, izolacyjność 
ogniową i dymoszczelność (EIS).

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne samodzielne lub obudowane prowadzone przez strefę po
obsługują, powinny mieć klasę odporności ogniowej wymaganą dla elementów oddzielenia przeciwpożarowego tych 
stref pożarowych z uwagi na szczelność ogniową, izolacyjność ogniową i dymoszczelność (EIS), lub powinny być 
wyposażone w przeciwpożarowe klapy odcinające.

 

Uwagi końcowe  

 

Nadzór techniczny nad budową instalacji wentylacji mechanicznej sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. 
Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia 
wartości użytkowych, jakościowych lub zmni

  
33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  

Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń:

- certyfikaty na znak bezpieczeństwa stosowanych wyrobów lub deklaracje 

normami wydanymi przez producentów,

- karty gwarancyjne urządzeń dostarczonych przez Wykonawcę,

- instrukcje eksploatacji instalacji i urządzeń.

Próby instalacji wentylacyjnej należy wykonać zgodnie z rozporządzeniami, a w szczególności zgodnie
dotyczącymi kontroli technicznej robót i wymogami Projektanta. W czasie przeprowadzania prób należy sprawdzić 
wszystkie kanały celem wykrycia ewentualnych nieszczelności. Próby te będą mogły zostać uzupełnione przez 
próbę dymu i powietrza pod
ciśnieniem użytkowania oraz zgodnie z wytycznymi układania danego typu 
tych prób instalacja nie będzie mogła wytwarzać żadnego hałasu, ani wib
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maszynownie wentylacyjne i klimatyzacyjne w budynku powinny być wydzielone ścianami o klasie odporności 
ogniowej co najmniej EI60 i zamykane drzwiami o klasie odporności ogniowej co najmniej EI30; nie dotyczy to 
obudowy urządzeń instalowanych ponad dachem budynku. 

Dopuszcza się zainstalowanie w przewodzie wentylacyjnym wentylatorów i urządzeń do uzdatniania 
warunkiem wykonania ich obudowy o klasie odporności ogniowej EI60. 

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne w miejscu przejścia przez elementy oddzielenia przeciwpożarowego 
powinny być wyposażone w przeciwpożarowe klapy odcinające o klasie odporności ogniowej równej klasie 
odporności ogniowej elementu oddzielenia przeciwpożarowego z uwagi na szczelność ogniową, izolacyjność 
ogniową i dymoszczelność (EIS). 

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne samodzielne lub obudowane prowadzone przez strefę po
obsługują, powinny mieć klasę odporności ogniowej wymaganą dla elementów oddzielenia przeciwpożarowego tych 
stref pożarowych z uwagi na szczelność ogniową, izolacyjność ogniową i dymoszczelność (EIS), lub powinny być 

pożarowe klapy odcinające. 

Nadzór techniczny nad budową instalacji wentylacji mechanicznej sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. 
Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia 
wartości użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną wentylacji mechanicznej.

ROOBBÓÓTT  

Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń:

certyfikaty na znak bezpieczeństwa stosowanych wyrobów lub deklaracje zgodności z

normami wydanymi przez producentów, 

karty gwarancyjne urządzeń dostarczonych przez Wykonawcę, 

instrukcje eksploatacji instalacji i urządzeń. 

Próby instalacji wentylacyjnej należy wykonać zgodnie z rozporządzeniami, a w szczególności zgodnie
dotyczącymi kontroli technicznej robót i wymogami Projektanta. W czasie przeprowadzania prób należy sprawdzić 
wszystkie kanały celem wykrycia ewentualnych nieszczelności. Próby te będą mogły zostać uzupełnione przez 
próbę dymu i powietrza pod ciśnieniem. Próby działania instalacji zostaną przeprowadzone pod normalnym 
ciśnieniem użytkowania oraz zgodnie z wytycznymi układania danego typu -wydanymi przez producenta. W czasie 
tych prób instalacja nie będzie mogła wytwarzać żadnego hałasu, ani wibracji. 
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maszynownie wentylacyjne i klimatyzacyjne w budynku powinny być wydzielone ścianami o klasie odporności 
ogniowej co najmniej EI60 i zamykane drzwiami o klasie odporności ogniowej co najmniej EI30; nie dotyczy to 

Dopuszcza się zainstalowanie w przewodzie wentylacyjnym wentylatorów i urządzeń do uzdatniania powietrza pod 

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne w miejscu przejścia przez elementy oddzielenia przeciwpożarowego 
rności ogniowej równej klasie 

odporności ogniowej elementu oddzielenia przeciwpożarowego z uwagi na szczelność ogniową, izolacyjność 

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne samodzielne lub obudowane prowadzone przez strefę pożarową, której nie 
obsługują, powinny mieć klasę odporności ogniowej wymaganą dla elementów oddzielenia przeciwpożarowego tych 
stref pożarowych z uwagi na szczelność ogniową, izolacyjność ogniową i dymoszczelność (EIS), lub powinny być 

Nadzór techniczny nad budową instalacji wentylacji mechanicznej sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. 
Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych – 
przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia 

ejszać trwałość eksploatacyjną wentylacji mechanicznej. 

Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń: 

zgodności z 

Próby instalacji wentylacyjnej należy wykonać zgodnie z rozporządzeniami, a w szczególności zgodnie z przepisami 
dotyczącymi kontroli technicznej robót i wymogami Projektanta. W czasie przeprowadzania prób należy sprawdzić 
wszystkie kanały celem wykrycia ewentualnych nieszczelności. Próby te będą mogły zostać uzupełnione przez 

ciśnieniem. Próby działania instalacji zostaną przeprowadzone pod normalnym 
wydanymi przez producenta. W czasie 
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Instalacja klimatyzacji
(CPV 45331220

 
11..  MMAATTEERRIIAAŁŁYY  

  

Wytyczne materiałowe: 

- rury miedziane; 

- klimatyzatory kasetonowe;

- klimatyzatory typu split; 

- izolacja techniczna na bazie kauczuku 

- armatura odcinająca typowa;

- armatura regulacyjna. 

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami 
wydane przez producenta lub certyfikaty.

Gabaryty urządzeń i masa powinny być nie więks
urządzeń klimatyzacyjnych musi być co najmniej równa projektowej. Klasa energetyczna urządzeń musi zapewniać 
osiąganie współczynników EER i COP podanych w projekcie.

Dla urządzeń chłodniczych typu 
poprawność pracy w trybie chłodzenia z wymaganą wydajnością w temperaturach ujemnych do 

 W każdym innym przypadku odstępstwo należy uzgodnić z Inwestorem i Inżynierem Nadzor
możliwość montażu oraz przeanalizować obciążenie. 

 
22..  WWYYKKOONNAANNIIEE  RROOBBÓÓTT  

 

Roboty instalacyjno - montażowe.

 
Układ chłodniczy (układ jednostek zewnętrznych z przynależnymi jednostkami wewnętrznymi) wykonany jest z rur 
miedzianych w izolacji. Na potrzeby obiektu przewiduje się zastosowanie urządzeń typu kaseta z 2 lub 4 
kierunkowym rozprowadzeniem powietrze. W pom
System musi umożliwiać indywidualną regulację urządzeń w każdym pomieszczeniu. Montaż jednostek 
zewnętrznych przewiduje się na dachu budynku wg rysunków projektu technicznego. Agregaty należy umieści
ramie konstrukcyjnej. Rozprowadzenie przewodów korytarzami, w przestrzeni międzystropowej. W 
pomieszczeniach przewody należy zabudować korytami systemowymi. 

Instalacje wykonać z rur miedzianych zgodnie z częścią rysunkową projektu technicznego. Rury 
przy pomocy systemowych zawiesi pojedynczych lub podwójnych, mocowanych do sufitu. Rozprowadzenie 
przewodów korytarzami, w przestrzeni międzystropowej. W pomieszczeniach przewody należy zabudować korytami 
systemowymi. Instalacje zamontować
demontaż i założenie nowej izolacji cieplnej w razie jej uszkodzenia.

 

Izolacja cieplna 
 

Do izolacji rur zastosować otuliny na bazie kauczuku syntetycznego. Nie wolno obłożyć izolac
instalacji przed wykonaniem prób i odbioru. Izolacja nie może posiadać żadnych przerw w przejściach przez osłony 
zwłaszcza w przejściach przez ściany i inne płyty. Każda rura powinna być izolowana osobno.

 

Uwagi końcowe  
 

Nadzór techniczny nad budową instalacji klimatyzacji sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszy
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Instalacja klimatyzacji 
(CPV 45331220-4 Instalowanie urządzeń klimatyzacyjnych) 

klimatyzatory kasetonowe; 

izolacja techniczna na bazie kauczuku syntetycznego; 

armatura odcinająca typowa; 

Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami 
wydane przez producenta lub certyfikaty. 

Gabaryty urządzeń i masa powinny być nie większe niż podane w projekcie. Wydajność chłodnicza i grzewcza 
urządzeń klimatyzacyjnych musi być co najmniej równa projektowej. Klasa energetyczna urządzeń musi zapewniać 
osiąganie współczynników EER i COP podanych w projekcie. 

Dla urządzeń chłodniczych typu split należy potwierdzić w karcie katalogowej lub u producenta/dystrybutora 
poprawność pracy w trybie chłodzenia z wymaganą wydajnością w temperaturach ujemnych do 

W każdym innym przypadku odstępstwo należy uzgodnić z Inwestorem i Inżynierem Nadzor
możliwość montażu oraz przeanalizować obciążenie.  

montażowe. 

Układ chłodniczy (układ jednostek zewnętrznych z przynależnymi jednostkami wewnętrznymi) wykonany jest z rur 
miedzianych w izolacji. Na potrzeby obiektu przewiduje się zastosowanie urządzeń typu kaseta z 2 lub 4 
kierunkowym rozprowadzeniem powietrze. W pomieszczeniach serwerowni jednostki wewnętrzne typu SPLIT. 
System musi umożliwiać indywidualną regulację urządzeń w każdym pomieszczeniu. Montaż jednostek 
zewnętrznych przewiduje się na dachu budynku wg rysunków projektu technicznego. Agregaty należy umieści
ramie konstrukcyjnej. Rozprowadzenie przewodów korytarzami, w przestrzeni międzystropowej. W 
pomieszczeniach przewody należy zabudować korytami systemowymi.  

Instalacje wykonać z rur miedzianych zgodnie z częścią rysunkową projektu technicznego. Rury 
przy pomocy systemowych zawiesi pojedynczych lub podwójnych, mocowanych do sufitu. Rozprowadzenie 
przewodów korytarzami, w przestrzeni międzystropowej. W pomieszczeniach przewody należy zabudować korytami 
systemowymi. Instalacje zamontować tak aby były one oddalone od siebie na odległość umożliwiającą ewentualny 
demontaż i założenie nowej izolacji cieplnej w razie jej uszkodzenia. 

Do izolacji rur zastosować otuliny na bazie kauczuku syntetycznego. Nie wolno obłożyć izolac
instalacji przed wykonaniem prób i odbioru. Izolacja nie może posiadać żadnych przerw w przejściach przez osłony 
zwłaszcza w przejściach przez ściany i inne płyty. Każda rura powinna być izolowana osobno.

czny nad budową instalacji klimatyzacji sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku poważniejszych odstępstw od rozwiązań projektowych 
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Wszystkie zastosowane materiały i urządzenia muszą posiadać wymagane deklaracje zgodności z normami 

ze niż podane w projekcie. Wydajność chłodnicza i grzewcza 
urządzeń klimatyzacyjnych musi być co najmniej równa projektowej. Klasa energetyczna urządzeń musi zapewniać 

split należy potwierdzić w karcie katalogowej lub u producenta/dystrybutora 
poprawność pracy w trybie chłodzenia z wymaganą wydajnością w temperaturach ujemnych do -20ºC. 

W każdym innym przypadku odstępstwo należy uzgodnić z Inwestorem i Inżynierem Nadzoru, sprawdzić 

Układ chłodniczy (układ jednostek zewnętrznych z przynależnymi jednostkami wewnętrznymi) wykonany jest z rur 
miedzianych w izolacji. Na potrzeby obiektu przewiduje się zastosowanie urządzeń typu kaseta z 2 lub 4 

ieszczeniach serwerowni jednostki wewnętrzne typu SPLIT. 
System musi umożliwiać indywidualną regulację urządzeń w każdym pomieszczeniu. Montaż jednostek 
zewnętrznych przewiduje się na dachu budynku wg rysunków projektu technicznego. Agregaty należy umieścić na 
ramie konstrukcyjnej. Rozprowadzenie przewodów korytarzami, w przestrzeni międzystropowej. W 

Instalacje wykonać z rur miedzianych zgodnie z częścią rysunkową projektu technicznego. Rury będą podwieszane 
przy pomocy systemowych zawiesi pojedynczych lub podwójnych, mocowanych do sufitu. Rozprowadzenie 
przewodów korytarzami, w przestrzeni międzystropowej. W pomieszczeniach przewody należy zabudować korytami 

tak aby były one oddalone od siebie na odległość umożliwiającą ewentualny 

Do izolacji rur zastosować otuliny na bazie kauczuku syntetycznego. Nie wolno obłożyć izolacją termiczną żadnych 
instalacji przed wykonaniem prób i odbioru. Izolacja nie może posiadać żadnych przerw w przejściach przez osłony 
zwłaszcza w przejściach przez ściany i inne płyty. Każda rura powinna być izolowana osobno. 

czny nad budową instalacji klimatyzacji sprawują inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o 
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 

ch odstępstw od rozwiązań projektowych – 
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przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia 
wartości użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji klimatyzacji.

  
33..  KKOONNTTRROOLLAA  JJAAKKOOŚŚCCII  RRO

  
Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń:

- certyfikaty na znak bezpieczeństwa stosowanych wyrobów lub deklaracje zgodności z

normami wydanymi przez producentów,

- karty gwarancyjne urządzeń dostarczonych przez Wykonawcę,

- instrukcje eksploatacji instalacji i urządzeń.

Próby i badania montażowe należy przeprowadzić w zakresie poprawności i zgodności instalacji z dokumentacją 
projektową, instrukcjami fabrycznymi oraz normami. W trakci

- sprawdzić stan instalacji i osprzętu oraz działanie urządzeń,

- wykonać pomiary skuteczności działania urządzeń chłodniczych,

- dokonać sprawdzenia szczelności odpływu skroplin z jednostek wewnętrznych kl

 

PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
Normy 

- PN-EN 806-1:2004 „Wymagania dotyczące wewnętrznych instalacji wodociągowych do przesyłu wody 
przeznaczonej do spożycia przez ludzi. Część 1: Postanowienia ogólne.”

- PN-81/B-10700.00 „Instalacje wewnętrzne 
Wspólne wymagania i badania.”

- PN-83/B-10700.04 „Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
Przewody z polichlorku winylu i polietylenu.”

- PN-B-10720:1998 „Wodociągi. Zabudowa zestawów wodomierzowych w instalacjach wodociągowych. 
Wymagania i badania przy odbiorze.”

- PN-70/N-01270.01 „Wytyczne znakowania rurociągów. Postanowienia ogólne.” 

- PN-70/N-01270.03 „Wytyczne znakowania rurociągów. Kod barw 

- PN-EN 1717 „Zabezpieczenie   przeciw   zanieczyszczeniu   wody   użytkowej   w instalacjach wodociągowych i 
ogólne wymagania dotyczące urządzeń zabezpieczających przed przepływem zwrotnym.”

- PN-EN 12831 „Instalacje ogrzewcze w budynkach. Metoda obliczania projektowego obciążenia cieplnego.”

- PN-EN ISO 6946: 1999 „Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny i współczynnik przenikania 
ciepła. Metoda obliczania.” 

- PN-EN ISO 13789:2001 „Właściwości ciep
obliczania.” 

- PN-82/B-02403 „Temperatury obliczeniowe zewnętrzne.”

- PN-82/B-02402 „Temperatury ogrzewanych pomieszczeń w budynkach.”

- PN-EN 215-2002 „Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wy

- PN-EN 442-1:1999 „Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.”

- PN-90/B-01430 „Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia.”

- PN-C-04607:1993 „Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jakości wody.”

- PN-B-02421:2000 „Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Izolacja cieplna przewodów, armatury i urządzeń. Wymagania i 
badania odbiorcze.” 

- PN-EN 124:2000 „Zwieńczenia wpustów i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i 
kołowego. Zasady konstrukcji

- PN-EN 13101:2002 „Stopnie do studzienek włazowych. Wymagania, znakowanie, badania i ocena zgodności.”

- PN-EN 1506:2001 „Wentylacja budynków 
- Wymiary”. 
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przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia 
wartości użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji klimatyzacji.

ROOBBÓÓTT  

Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń:

certyfikaty na znak bezpieczeństwa stosowanych wyrobów lub deklaracje zgodności z

normami wydanymi przez producentów, 

urządzeń dostarczonych przez Wykonawcę, 

instrukcje eksploatacji instalacji i urządzeń. 

Próby i badania montażowe należy przeprowadzić w zakresie poprawności i zgodności instalacji z dokumentacją 
projektową, instrukcjami fabrycznymi oraz normami. W trakcie realizacji robót lub po ich zakończeniu należy:

sprawdzić stan instalacji i osprzętu oraz działanie urządzeń, 

wykonać pomiary skuteczności działania urządzeń chłodniczych, 

dokonać sprawdzenia szczelności odpływu skroplin z jednostek wewnętrznych klimatyzacji.

1:2004 „Wymagania dotyczące wewnętrznych instalacji wodociągowych do przesyłu wody 
przeznaczonej do spożycia przez ludzi. Część 1: Postanowienia ogólne.” 

10700.00 „Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
Wspólne wymagania i badania.” 

10700.04 „Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
Przewody z polichlorku winylu i polietylenu.” 

20:1998 „Wodociągi. Zabudowa zestawów wodomierzowych w instalacjach wodociągowych. 
Wymagania i badania przy odbiorze.” 

01270.01 „Wytyczne znakowania rurociągów. Postanowienia ogólne.”  

01270.03 „Wytyczne znakowania rurociągów. Kod barw rozpoznawczych dla przesyłanych czynników.”

EN 1717 „Zabezpieczenie   przeciw   zanieczyszczeniu   wody   użytkowej   w instalacjach wodociągowych i 
ogólne wymagania dotyczące urządzeń zabezpieczających przed przepływem zwrotnym.”

lacje ogrzewcze w budynkach. Metoda obliczania projektowego obciążenia cieplnego.”

EN ISO 6946: 1999 „Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny i współczynnik przenikania 
 

EN ISO 13789:2001 „Właściwości cieplne budynków. Współczynnik strat ciepła przez przenikanie. Metoda 

02403 „Temperatury obliczeniowe zewnętrzne.” 

02402 „Temperatury ogrzewanych pomieszczeń w budynkach.” 

2002 „Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.” 

1:1999 „Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.” 

01430 „Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia.” 

04607:1993 „Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jakości wody.”

02421:2000 „Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Izolacja cieplna przewodów, armatury i urządzeń. Wymagania i 

EN 124:2000 „Zwieńczenia wpustów i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i 
kołowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakością.” 

EN 13101:2002 „Stopnie do studzienek włazowych. Wymagania, znakowanie, badania i ocena zgodności.”

EN 1506:2001 „Wentylacja budynków - Przewody proste i kształtki wentylacyjne z blachy o przekroju
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przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia 
wartości użytkowych, jakościowych lub zmniejszać trwałość eksploatacyjną instalacji klimatyzacji. 

Przed przystąpieniem do prób i badań montażowych należy sprawdzić dokumenty instalowanych urządzeń: 

certyfikaty na znak bezpieczeństwa stosowanych wyrobów lub deklaracje zgodności z 

Próby i badania montażowe należy przeprowadzić w zakresie poprawności i zgodności instalacji z dokumentacją 
e realizacji robót lub po ich zakończeniu należy: 

imatyzacji. 

1:2004 „Wymagania dotyczące wewnętrznych instalacji wodociągowych do przesyłu wody 

wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

10700.04 „Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

20:1998 „Wodociągi. Zabudowa zestawów wodomierzowych w instalacjach wodociągowych. 

rozpoznawczych dla przesyłanych czynników.” 

EN 1717 „Zabezpieczenie   przeciw   zanieczyszczeniu   wody   użytkowej   w instalacjach wodociągowych i 
ogólne wymagania dotyczące urządzeń zabezpieczających przed przepływem zwrotnym.” 

lacje ogrzewcze w budynkach. Metoda obliczania projektowego obciążenia cieplnego.” 

EN ISO 6946: 1999 „Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny i współczynnik przenikania 

lne budynków. Współczynnik strat ciepła przez przenikanie. Metoda 

04607:1993 „Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jakości wody.” 

02421:2000 „Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Izolacja cieplna przewodów, armatury i urządzeń. Wymagania i 

EN 124:2000 „Zwieńczenia wpustów i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i 

EN 13101:2002 „Stopnie do studzienek włazowych. Wymagania, znakowanie, badania i ocena zgodności.” 

Przewody proste i kształtki wentylacyjne z blachy o przekroju kołowym 
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- PN-B-01411:1999 „Wentylacja i klimatyzacja 

- PN-B-76002:1976 „Wentylacja 

- PrPN-EN 12599 „Wentylacja budynków 
instalacji wentylacji i klimatyzacji”.

- PrEN 12236 „Wentylacja budynków 

- PN-76/B-03420 „Wentylacja i 

- PN-H-74200:1998 „Rury stalowe ze szwem, gwintowane”.

- PN-70/H-97051 „Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
wytyczne”. 

- PN-79/H-97070 „Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowane. Ogólne wytyczne”.

- PN-89/H-02650 „Armatura i rurociągi. Ciśnienia i temperatury.”

- PN-83/H-02651 „Armatura i rurociągi. Średnice nominalne.”

 

Inne dokumenty 

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 5. „War
wentylacyjnych”. 

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 6. „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 
0grzewczych”. 

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 7. „Warunki techniczne wykonania i o
wodociągowych”. 

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 8. „Warunki techniczne wykonania i odbioru węzłów 
ciepłowniczych”. 

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 12. „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 
kanalizacyjnych”. 

- Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 118 z późniejszymi zmianami

- Dz. U. z 2002r. Nr 75, poz. 690 z późniejszymi zmianami 
i ich usytuowanie. 

- Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz
- „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano
i przemysłowe” - wyd. Arkady, Warszawa 1989.
 
 

ST.03.00.00 
Wyposażenie w meble 
(39000000-2 Meble
wyłączeniem oświetlenia] i środki czyszczące)

 

Uwaga – zamówienie obejmuje 
Szczegóły tj. wymagane ilości, kolory, próbki materiałowe, przykłady meb
z Zamawiającym na etapie realizacji i wyposażania obiektu.
 
Minimalne wymagania technologiczne mebli.
 

Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące wyposażenia meblowego. Wykonawcy mogą przedstawić 
oferty równoważne. Wykonawcy mogą zaproponować rozwiązania równoważne o takich samych parametrach lub je 
przewyższające, jednak ich obowiązkiem jest udowodnienie równoważności. Zamawiający akceptuje oferty 
równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych materiałów oraz komponentów. W przypadku 
oferowania mebli równoważnych należy przedstawić dokładny opis wra

Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, 
możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialno
Wykonawcy. 
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01411:1999 „Wentylacja i klimatyzacja – Terminologia wentylacyjna - Szczelność. Wymagania i badania”.

76002:1976 „Wentylacja - Połączenia urządzeń, przewodów i kształtek wentylacyjnych blaszanych”.

acja budynków - Procedury badań i metody pomiarowe dotyczące odbioru wykonanych 
instalacji wentylacji i klimatyzacji”. 

PrEN 12236 „Wentylacja budynków - Podwieszenia i podpory przewodów - Wymagania wytrzymałościowe”.

03420 „Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza  zewnętrznego.”

74200:1998 „Rury stalowe ze szwem, gwintowane”. 

97051 „Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do malowania. Ogólne 

„Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowane. Ogólne wytyczne”. 

02650 „Armatura i rurociągi. Ciśnienia i temperatury.” 

02651 „Armatura i rurociągi. Średnice nominalne.” 

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 5. „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 6. „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 7. „Warunki techniczne wykonania i o

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 8. „Warunki techniczne wykonania i odbioru węzłów 

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 12. „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 

Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 118 z późniejszymi zmianami- Prawo budowlane. 

Dz. U. z 2002r. Nr 75, poz. 690 z późniejszymi zmianami - Warunki techniczne jakim powinny odpowiadać budynki 

Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 844 - Ogólne przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy. 
„Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano- montażowych tom II Instalacje sanitarne

wyd. Arkady, Warszawa 1989. 

w meble  
2 Meble [włącznie z biurowymi] wyposażenie, urządzenia domowe [z 

wyłączeniem oświetlenia] i środki czyszczące) 

zamówienie obejmuje komplet nowego (nieużywanego) wyposażenia biurowego budynku wielofunkcyjnego.
Szczegóły tj. wymagane ilości, kolory, próbki materiałowe, przykłady mebli należy bezwzględnie potwierdzić 
z Zamawiającym na etapie realizacji i wyposażania obiektu. 

ania technologiczne mebli. 

Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące wyposażenia meblowego. Wykonawcy mogą przedstawić 
oferty równoważne. Wykonawcy mogą zaproponować rozwiązania równoważne o takich samych parametrach lub je 

ednak ich obowiązkiem jest udowodnienie równoważności. Zamawiający akceptuje oferty 
równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych materiałów oraz komponentów. W przypadku 
oferowania mebli równoważnych należy przedstawić dokładny opis wraz z nazwą handlowa oraz nazwą producenta.

Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, 
możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialno
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Szczelność. Wymagania i badania”. 

Połączenia urządzeń, przewodów i kształtek wentylacyjnych blaszanych”. 

Procedury badań i metody pomiarowe dotyczące odbioru wykonanych 

Wymagania wytrzymałościowe”. 

klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza  zewnętrznego.” 

żeliwa do malowania. Ogólne 

unki techniczne wykonania i odbioru instalacji 

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 6. „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 7. „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 8. „Warunki techniczne wykonania i odbioru węzłów 

Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 12. „Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji 

Warunki techniczne jakim powinny odpowiadać budynki 

montażowych tom II Instalacje sanitarne                              

[włącznie z biurowymi] wyposażenie, urządzenia domowe [z 

wyposażenia biurowego budynku wielofunkcyjnego. 
li należy bezwzględnie potwierdzić                           

Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące wyposażenia meblowego. Wykonawcy mogą przedstawić 
oferty równoważne. Wykonawcy mogą zaproponować rozwiązania równoważne o takich samych parametrach lub je 

ednak ich obowiązkiem jest udowodnienie równoważności. Zamawiający akceptuje oferty 
równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych materiałów oraz komponentów. W przypadku 

z z nazwą handlowa oraz nazwą producenta. 

Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności, 
możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialność 
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Ewentualne wskazane nazwy produktów oraz ich producenci mają na celu jedynie przybliżyć wymagania, których nie 
można było opisać przy pomocy dostatecznie dokładnych i zrozumiałych określeń.

Jako rozwiązanie równoważne nie dopuszcza się

- na blaty biurek i stołów: płyty laminowanej (tzw. melamina), foli, lakierowania,

- cokołów w szafach wykonanych z płyty meblowej lub ze zwykłej stali (dopuszczalna jest tylko stal nierdzewna)

- konstrukcji stelaży biurek i stołów innej niż wskazane tzn. konstrukcja nie może być spawana lub skręcana śrubami,

- materiałów tapicerskich o innym składzie niż wskazany, dopuszcza się tolerancję składu tapicerskiego +/

Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/
i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokości stołów, biurek, szaf. 

Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojęciem systemowe 
Zamawiający rozumie meble, które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na 
rozbudowę. Zamawiający wymaga, aby wykonawca wraz z ofertą załączył katalogi, foldery przedstawiające 
proponowane systemy – dotyczy biurek, szaf, kontenerów. 

Zgodnie z Rozporządzeniem Prezesa Rady Ministrów z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajów dokumentów, 
jakich może żądać zamawiający od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogą być składane (§ 5.1), 
Zamawiający wymaga: 

1. Wraz z ofertą należy załączyć wsz
przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę niezależną uznaje się 
każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredyta
Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii 
Europejskiej, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikuj
odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty te mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są 
dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie musi być nazwą systemu w przedstawionym katalogu, folderze).

2. W przypadku tkanin tapicerskich należy do oferty dołączyć fabryczny próbnik tkanin oraz testy potwierdzające skład 
oraz wymaganą wytrzymałość na ścieranie (nie dotyczy skóry naturalnej). Atesty te mają być wystawione przez 
niezależną jednostkę uprawnioną do wydaw
sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane.

3. W celu potwierdzenia spełnienia podanych wymogów do każdego mebla należy przedstawić minimum jedną, osobną 
kartę katalogową (formatu minimum A4),  na której będzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi 
zawierać nazwę mebla lub nazwę użytego systemu meblowego, nazwę producenta mebla, rysunek lub zdjęcie 
proponowanego mebla (rozmiar zdjęcia pozwalający dostrzec sz
oraz szczegóły techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany mebel spełnia wymagania projektu. 
Karty katalogowej nie trzeba wykonywać w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, których wymiar
dostosować do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni, zabudów indywidualnych itp. 

4. W celu potwierdzenia zgodności zaproponowanych rozwiązań technicznych z wymaganiami należy wraz z ofertą 
dostarczyć następujące gotowe meble wykonane zgodnie 

- dowolne biurko z systemu, z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia

- dowolną szafę z systemu szaf, z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia

- krzesło gościnne 

- krzesło obrotowe 

Wymaga się, aby ww. meble były wykonane dokładnie w taki sposób, jaki Wykonawca będzie chciał zrealizować 
zadanie. 

Wskazane jest aby, ww. meble wykonane były we wskazanej w opisie przedmiotu zamówienia kolorystyce 

Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy PZP po zakończeniu 
których oferty nie zostaną wybrane, na ich wniosek. Meble dostarczone przez firmę, której oferta zostanie wybrana jako 
najkorzystniejsza mogą zostać użyte przez wykonawcę do zrealizowania zadania. 
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Ewentualne wskazane nazwy produktów oraz ich producenci mają na celu jedynie przybliżyć wymagania, których nie 
można było opisać przy pomocy dostatecznie dokładnych i zrozumiałych określeń. 

nie dopuszcza się użycia następujących materiałów: 

na blaty biurek i stołów: płyty laminowanej (tzw. melamina), foli, lakierowania, 

cokołów w szafach wykonanych z płyty meblowej lub ze zwykłej stali (dopuszczalna jest tylko stal nierdzewna)

i stołów innej niż wskazane tzn. konstrukcja nie może być spawana lub skręcana śrubami,

materiałów tapicerskich o innym składzie niż wskazany, dopuszcza się tolerancję składu tapicerskiego +/

Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/- 5%. Nie dopuszcza zmiany szerokości i głębokości stołów 
i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokości stołów, biurek, szaf.  

Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojęciem systemowe 
które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na 

rozbudowę. Zamawiający wymaga, aby wykonawca wraz z ofertą załączył katalogi, foldery przedstawiające 
dotyczy biurek, szaf, kontenerów.  

Rozporządzeniem Prezesa Rady Ministrów z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajów dokumentów, 
jakich może żądać zamawiający od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogą być składane (§ 5.1), 

1. Wraz z ofertą należy załączyć wszystkie wymienione w opisie certyfikaty i atesty. Certyfikaty mają być wystawione 
przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę niezależną uznaje się 
każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego 
Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii 
Europejskiej, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikuj
odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty te mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są 
dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie musi być nazwą systemu w przedstawionym katalogu, folderze).

adku tkanin tapicerskich należy do oferty dołączyć fabryczny próbnik tkanin oraz testy potwierdzające skład 
oraz wymaganą wytrzymałość na ścieranie (nie dotyczy skóry naturalnej). Atesty te mają być wystawione przez 
niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju dokumentów. Próbnik i atesty mają być opisane w 
sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane. 

3. W celu potwierdzenia spełnienia podanych wymogów do każdego mebla należy przedstawić minimum jedną, osobną 
formatu minimum A4),  na której będzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi 

zawierać nazwę mebla lub nazwę użytego systemu meblowego, nazwę producenta mebla, rysunek lub zdjęcie 
proponowanego mebla (rozmiar zdjęcia pozwalający dostrzec szczegóły – optymalnie rozmiar zdjęcia A5), wymiary 
oraz szczegóły techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany mebel spełnia wymagania projektu. 
Karty katalogowej nie trzeba wykonywać w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, których wymiar
dostosować do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni, zabudów indywidualnych itp.  

4. W celu potwierdzenia zgodności zaproponowanych rozwiązań technicznych z wymaganiami należy wraz z ofertą 
dostarczyć następujące gotowe meble wykonane zgodnie z wymaganiami: 

dowolne biurko z systemu, z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia

dowolną szafę z systemu szaf, z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia

ę, aby ww. meble były wykonane dokładnie w taki sposób, jaki Wykonawca będzie chciał zrealizować 

Wskazane jest aby, ww. meble wykonane były we wskazanej w opisie przedmiotu zamówienia kolorystyce 

Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy PZP po zakończeniu postępowania, Zamawiający zwróci ww. meble Wykonawcom, 
których oferty nie zostaną wybrane, na ich wniosek. Meble dostarczone przez firmę, której oferta zostanie wybrana jako 
najkorzystniejsza mogą zostać użyte przez wykonawcę do zrealizowania zadania.  

 

 

KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

150 

 
 
 

Ewentualne wskazane nazwy produktów oraz ich producenci mają na celu jedynie przybliżyć wymagania, których nie 

cokołów w szafach wykonanych z płyty meblowej lub ze zwykłej stali (dopuszczalna jest tylko stal nierdzewna) 

i stołów innej niż wskazane tzn. konstrukcja nie może być spawana lub skręcana śrubami, 

materiałów tapicerskich o innym składzie niż wskazany, dopuszcza się tolerancję składu tapicerskiego +/- 10%, 

5%. Nie dopuszcza zmiany szerokości i głębokości stołów 

Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojęciem systemowe 
które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na 

rozbudowę. Zamawiający wymaga, aby wykonawca wraz z ofertą załączył katalogi, foldery przedstawiające 

Rozporządzeniem Prezesa Rady Ministrów z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajów dokumentów, 
jakich może żądać zamawiający od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogą być składane (§ 5.1), 

ystkie wymienione w opisie certyfikaty i atesty. Certyfikaty mają być wystawione 
przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę niezależną uznaje się 

cję krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku 
Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii 
Europejskiej, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację 
odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty te mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są 
dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie musi być nazwą systemu w przedstawionym katalogu, folderze). 

adku tkanin tapicerskich należy do oferty dołączyć fabryczny próbnik tkanin oraz testy potwierdzające skład 
oraz wymaganą wytrzymałość na ścieranie (nie dotyczy skóry naturalnej). Atesty te mają być wystawione przez 

ania tego rodzaju dokumentów. Próbnik i atesty mają być opisane w 

3. W celu potwierdzenia spełnienia podanych wymogów do każdego mebla należy przedstawić minimum jedną, osobną 
formatu minimum A4),  na której będzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi 

zawierać nazwę mebla lub nazwę użytego systemu meblowego, nazwę producenta mebla, rysunek lub zdjęcie 
optymalnie rozmiar zdjęcia A5), wymiary 

oraz szczegóły techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany mebel spełnia wymagania projektu. 
Karty katalogowej nie trzeba wykonywać w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, których wymiary należy 

4. W celu potwierdzenia zgodności zaproponowanych rozwiązań technicznych z wymaganiami należy wraz z ofertą 

dowolne biurko z systemu, z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia 

dowolną szafę z systemu szaf, z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia 

ę, aby ww. meble były wykonane dokładnie w taki sposób, jaki Wykonawca będzie chciał zrealizować 

Wskazane jest aby, ww. meble wykonane były we wskazanej w opisie przedmiotu zamówienia kolorystyce  

postępowania, Zamawiający zwróci ww. meble Wykonawcom, 
których oferty nie zostaną wybrane, na ich wniosek. Meble dostarczone przez firmę, której oferta zostanie wybrana jako 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

a) BIURKA 
 
BIURKA ergonomiczne okleina
 

Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. 
W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
mają posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN
527-2: wystawione przez niezależn
Akredytacji). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej 
z 1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pra
(Dz.U.98.148.973). 

� Blat ma być wykonany z płyty MDF grubości 22mm, pokryty okleiną naturalną bukową pokryta lakierem 
zamkniętoporowym w kolorze  buku

� Krawędź biurka ma stanowić frezowany MDF lakierowany n
zaokrągleń)  

� Wymiary biurek 180x120cm
� Kolor blatu buku – zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta.
� Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub

nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60
� Stelaż ma być wykonany jest z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 

względów jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia wykonane są przy pomocy 
mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

� Nogi biurka mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka be
jego stabilności i jakości

� Nogi i stelaż mają być pokryte chromem błyszczącym
� Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 

okablowania strukturalnego.
 

Przykładowe rozwiązanie: 

Biurko lewe i prawe 180x120cm

 

 

 

 

 

 

 

 

Każde z biurek powinno posiadać 
� Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

elektrycznym na wtyczkę z uziemieniem
� Gniazdo ma być przykręcane do blatów o
� Otwór w blacie ma mieć średnicę 80
� Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 

(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowy
90mm  

� W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elektryczne na wty
kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm)

� Wraz gniazdem ma być kabel elektryczn
160cm. 
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BIURKA ergonomiczne okleina naturalna  

Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. 
W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
mają posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-

2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej 
z 1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty MDF grubości 22mm, pokryty okleiną naturalną bukową pokryta lakierem 
zamkniętoporowym w kolorze  buku 
Krawędź biurka ma stanowić frezowany MDF lakierowany na kolor blatu, frezowanie ma być proste (bez 

Wymiary biurek 180x120cm 
zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta.

Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub
nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm  
Stelaż ma być wykonany jest z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 
względów jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia wykonane są przy pomocy 
mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji. 
Nogi biurka mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki jest zwiększona wytrzymałość i trwałość 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka be
jego stabilności i jakości 
Nogi i stelaż mają być pokryte chromem błyszczącym 
Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 
okablowania strukturalnego. 

prawe 180x120cm 

Każde z biurek powinno posiadać gniazdo blatowe 
Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

m na wtyczkę z uziemieniem 
Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
Otwór w blacie ma mieć średnicę 80-85mm 
Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75

W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elektryczne na wtyczkę z uziemieniem 
kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm) 
Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakończony wtyczką z uziemieniem. Kab
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Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej.            
W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 

-EN 537-1:2004 oraz PN-EN 
ą jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 

Akredytacji). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej            
cy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty MDF grubości 22mm, pokryty okleiną naturalną bukową pokryta lakierem 

a kolor blatu, frezowanie ma być proste (bez 

zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta. 
Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub stołu oraz 

Stelaż ma być wykonany jest z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 
względów jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia wykonane są przy pomocy 

dzięki jest zwiększona wytrzymałość i trwałość 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 

Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 

Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm 

Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
m, czarnym, okrągłym o średnicy 75-

czkę z uziemieniem oraz cztery otwory na 
 

zony wtyczką z uziemieniem. Kabel ma mieć długość min 
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Przykładowe rozwiązanie:

 
BIURKA PRACOWNICZE ergonomiczne 
 

Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. 
W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN
527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji) i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na 
(Dz.U.98.148.973). 

� Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze brzozy

� Krawędź biurka ma być trwale zabezpiec
� Wymiary biurek 160x120cm oraz 60x60cm
� Kolor blatu jasnoszarym 
� Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub 

nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60
� Nogi mają być okrągłe o grubości 40
� Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 

względów jakościowych rama stelaża nie jest spawana (łączenia wykonane są przy pomocy mimośrodów), 
zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

� Nogi biurka mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 
jego stabilności i jakości

� Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny 
lub aluminiowy), okrągły, idealnie spa
szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

� Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 
okablowania strukturalnego.

 

Frontpanel – panel osłaniający opcjonalnie 
 
Panel ma być wykonany z płyty MDF grubości min 7mm pokryty dwustronną laminatem HPL grubości min 0,40mm. 
Wysokość panelu ma wynosić min 30cm, ale nie więcej niż 55cm, długość ma być dostosowana do długości biurka. 
System montażu ma pozwalać na mocowanie panelu pod blatem w dowolnej odległości od krawędzi biurka. 

 
Przykładowe rozwiązania: 

Biuro 160x120cm prawe i lewa + opcjonalnie front panel
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Przykładowe rozwiązanie: 

 

BIURKA PRACOWNICZE ergonomiczne  

być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. 
W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-

zez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji) i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze brzozy 
Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm  
Wymiary biurek 160x120cm oraz 60x60cm 
Kolor blatu jasnoszarym – zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta.
Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub 
nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być w kolorze RAL 9006. 
Nogi mają być okrągłe o grubości 40-45mm (+/-2mm) 
Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 

kościowych rama stelaża nie jest spawana (łączenia wykonane są przy pomocy mimośrodów), 
zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji. 
Nogi biurka mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki jest zwiększona wytrzymałość i trwałość 

łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 
jego stabilności i jakości 
Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny 
lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej 
szczeliny i noga była sztywna w gnieździe 
Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 
okablowania strukturalnego. 

panel osłaniający opcjonalnie  

Panel ma być wykonany z płyty MDF grubości min 7mm pokryty dwustronną laminatem HPL grubości min 0,40mm. 
Wysokość panelu ma wynosić min 30cm, ale nie więcej niż 55cm, długość ma być dostosowana do długości biurka. 

montażu ma pozwalać na mocowanie panelu pod blatem w dowolnej odległości od krawędzi biurka. 

Biuro 160x120cm prawe i lewa + opcjonalnie front panel 
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być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej.             
W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 

-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 
zez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 

Akredytacji) i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 
stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

 

zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta. 
Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub stołu oraz 

82cm. Całość ma być w kolorze RAL 9006.  

Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 
kościowych rama stelaża nie jest spawana (łączenia wykonane są przy pomocy mimośrodów), 

dzięki jest zwiększona wytrzymałość i trwałość 
łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 

Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny 
sowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej 

Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 

Panel ma być wykonany z płyty MDF grubości min 7mm pokryty dwustronną laminatem HPL grubości min 0,40mm. 
Wysokość panelu ma wynosić min 30cm, ale nie więcej niż 55cm, długość ma być dostosowana do długości biurka. 

montażu ma pozwalać na mocowanie panelu pod blatem w dowolnej odległości od krawędzi biurka.  
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Biurko 60x60cm 

 

 
Każde z biurek powinno posiadać Gniazdo blatowe

� Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 
elektrycznym na wtyczkę z uziemieniem

� Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
� Otwór w blacie ma mieć 
� Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 

(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75
90mm  

� W gnieździe plastikowym ma być je
kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm)

� Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakońc
160cm. 
Przykładowe rozwiązanie:

 
 

BIURKA PRACOWNICZE PROSTE I
 

Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
mają posiadają certyfikat zgodności z normami dot
527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji) i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i P
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 
(Dz.U.98.148.973). 

� Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze brzozy

� Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 
� Wymiary biurek 160x80cm oraz 140x80 cm
� Kolor blatu biały – zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta.
� Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub stołu oraz 

nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60
� Nogi mają być okrągłe o grubości 40
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Każde z biurek powinno posiadać Gniazdo blatowe 
Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

yczkę z uziemieniem 
Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
Otwór w blacie ma mieć średnicę 80-85mm 
Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75

W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elektryczne na wtyczkę z uziemieniem oraz cztery otwory na 
kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm) 
Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakończony wtyczką z uziemieniem. Kab

Przykładowe rozwiązanie: 

 

PROSTE I 

być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
mają posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-

2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji) i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i P
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 
HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze brzozy 

Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm  
Wymiary biurek 160x80cm oraz 140x80 cm 

zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta.
składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub stołu oraz 

nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm. Całość ma być w kolorze RAL 9006. 
Nogi mają być okrągłe o grubości 40-45mm (+/-2mm) 
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Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm 

Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75-

dno gniazdo elektryczne na wtyczkę z uziemieniem oraz cztery otwory na 
 

zony wtyczką z uziemieniem. Kabel ma mieć długość min 

być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 

-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 
2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 

Akredytacji) i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

 

zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta. 
składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub stołu oraz 

82cm. Całość ma być w kolorze RAL 9006.  
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� Stelaż ma być wykonany z zamkn
względów jakościowych rama stelaża nie jest spawana (łączenia wykonane są przy pomocy mimośrodów), 
zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

� Nogi biurka mają być przykręcane do stelaża
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 
jego stabilności i jakości

� Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (op
lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej 
szczeliny i noga była sztywna w gnieździe

� Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poz
okablowania strukturalnego.

 

Frontpanel – panel osłaniający opcjonalnie 

Panel ma być wykonany z płyty MDF grubości min 7mm pokryty dwustronną laminatem HPL grubości min 0,40mm. 
Wysokość panelu ma wynosić min 30cm, ale nie więcej niż 55cm, długość ma być dostosowana do długości biurka. 
System montażu ma pozwalać na mocowanie pa

Przykładowe rozwiązania  

Wersja biurka A – 160x80cm i 140x80cm

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wersja biurka B – 160x80cm  
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Stelaż ma być wykonany z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 
względów jakościowych rama stelaża nie jest spawana (łączenia wykonane są przy pomocy mimośrodów), 
zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji. 
Nogi biurka mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki jest zwiększona wytrzymałość i trwałość 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 
jego stabilności i jakości 
Gniazda mocowania nóg w stelażu muszą być wykonane z metalu (optymalnie powinien to być odlew żeliwny 
lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej 
szczeliny i noga była sztywna w gnieździe 
Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 
okablowania strukturalnego. 

panel osłaniający opcjonalnie  

Panel ma być wykonany z płyty MDF grubości min 7mm pokryty dwustronną laminatem HPL grubości min 0,40mm. 
Wysokość panelu ma wynosić min 30cm, ale nie więcej niż 55cm, długość ma być dostosowana do długości biurka. 
System montażu ma pozwalać na mocowanie panelu pod blatem w dowolnej odległości od krawędzi biurka. 

160x80cm i 140x80cm 
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iętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 
względów jakościowych rama stelaża nie jest spawana (łączenia wykonane są przy pomocy mimośrodów), 

dzięki jest zwiększona wytrzymałość i trwałość 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 

tymalnie powinien to być odlew żeliwny 
lub aluminiowy), okrągły, idealnie spasowany ze średnicą nogi tak, aby po przykręceniu nogi nie było żadnej 

iomego systemu prowadzenia 

Panel ma być wykonany z płyty MDF grubości min 7mm pokryty dwustronną laminatem HPL grubości min 0,40mm. 
Wysokość panelu ma wynosić min 30cm, ale nie więcej niż 55cm, długość ma być dostosowana do długości biurka. 

nelu pod blatem w dowolnej odległości od krawędzi biurka.  



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

Każde z biurek powinno posiadać Gniazdo blatowe
� Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

elektrycznym na wtyczkę z uziemieniem
� Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
� Otwór w blacie ma mieć średnicę 80
� Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 

(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75
90mm  

� W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elek
kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm)

� Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakońc
160cm. 
Przykładowe rozwiązan

 
 

BIURKA PRACOWNICZE PROSTE II 
 
Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
muszą posiadają certyfikat zgodności z normami do
527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji). Biurka i stoły spełniają wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Prac
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 
(Dz.U.98.148.973). 

� Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 
laminatem HPL o grubości 0,40 mm

� Kolor blatu biały i jasnoszary 
� Wymiary biurek 160x80cm.
� Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 
� Konstrukcja ma składać się ze st

w zakresie 60-85cm  
� Nogi mają posiadać grubość 5 cm, stopy mają być wykonane z profilu prostokątnego o wysokości 2,5cm i 

szerokości 7cm.  
� Każda stopa ma posiadać dwie dodatkowe st

(dodatkowe poziomowanie biurka)
� Nogi muszą być łączone do biurka tylko i wyłącznie poprzez stelaż 

bezpośrednio do blatu
� Stelaż ma być wykonany jest z zamknię

jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia mają być wykonane przy pomocy mimośrodów), 
zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

� Stelaż ma być wyposażony jest w systemowe gnia
dostawek przy jednoczesnym ograniczeniu ilości nóg.

� Wszystkie nogi biurka mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu 
i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzeni
pogorszenia jego stabilności i jakości
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Każde z biurek powinno posiadać Gniazdo blatowe 
formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 
yczkę z uziemieniem 

Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
Otwór w blacie ma mieć średnicę 80-85mm 
Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75

W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elektryczne na wtyczkę z uziemieniem oraz cztery otwory na 
kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm) 
Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakończony wtyczką z uziemieniem. Kab

Przykładowe rozwiązanie: 

 

BIURKA PRACOWNICZE PROSTE II  

być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
muszą posiadają certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN

2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji). Biurka i stoły spełniają wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Prac
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 
atem HPL o grubości 0,40 mm 

Kolor blatu biały i jasnoszary – zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta.
Wymiary biurek 160x80cm. 
Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm  
Konstrukcja ma składać się ze stelaża oraz nóg „T” z płynną regulacją wysokości (tzw. system „tuba w tubie”) 

 
Nogi mają posiadać grubość 5 cm, stopy mają być wykonane z profilu prostokątnego o wysokości 2,5cm i 

Każda stopa ma posiadać dwie dodatkowe stopki wykonane z tworzywa sztucznego z płynną regulacja 0
(dodatkowe poziomowanie biurka) 
Nogi muszą być łączone do biurka tylko i wyłącznie poprzez stelaż – żadna noga nie może być przykręcana 
bezpośrednio do blatu 
Stelaż ma być wykonany jest z zamkniętego profilu stalowego o przekroju 4,0cm x 4,0cm. Ze względów 
jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia mają być wykonane przy pomocy mimośrodów), 
zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji. 
Stelaż ma być wyposażony jest w systemowe gniazda pozwalające w trakcie użytkowania na dołączenie 
dostawek przy jednoczesnym ograniczeniu ilości nóg. 
Wszystkie nogi biurka mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki jest zwiększona wytrzymałość 
i trwałość mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez 
pogorszenia jego stabilności i jakości 
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formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm 

Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75-

tryczne na wtyczkę z uziemieniem oraz cztery otwory na 
 

zony wtyczką z uziemieniem. Kabel ma mieć długość min 

być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 

tyczącymi jakości mebli biurowych: PN-EN 537-1:2004 oraz PN-EN 
2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 

Akredytacji). Biurka i stoły spełniają wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta. 

 
elaża oraz nóg „T” z płynną regulacją wysokości (tzw. system „tuba w tubie”) 

Nogi mają posiadać grubość 5 cm, stopy mają być wykonane z profilu prostokątnego o wysokości 2,5cm i 

opki wykonane z tworzywa sztucznego z płynną regulacja 0-1cm 

żadna noga nie może być przykręcana 

tego profilu stalowego o przekroju 4,0cm x 4,0cm. Ze względów 
jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia mają być wykonane przy pomocy mimośrodów), 

zda pozwalające w trakcie użytkowania na dołączenie 

dzięki jest zwiększona wytrzymałość 
a wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

� Biurka i stoły mają być przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 
okablowania strukturalnego oraz mocowania elementów uzupeł
komputerowych, półki, gniazda elektryczne i inne
 

Przykładowe rozwiązania 

  
  

 

 

 

 

 

 

 
 
 

Każde z biurek powinno posiadać 
� Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie 

elektrycznym na wtyczkę z uziemieniem typu
� Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
� Otwór w blacie ma mieć średnicę 80
� Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90m

(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75
90mm  

� W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elektryczne na wtyczkę z uziemieniem oraz cztery otwory na 
kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm)

� Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakońc
160cm. 
Przykładowe rozwiązanie:
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Biurka i stoły mają być przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 
okablowania strukturalnego oraz mocowania elementów uzupełniających takich jak uchwyty do stacji 
komputerowych, półki, gniazda elektryczne i inne 

Przykładowe rozwiązania  

Każde z biurek powinno posiadać gniazdo blatowe 
Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

yczkę z uziemieniem typu 
Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
Otwór w blacie ma mieć średnicę 80-85mm 
Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75

W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elektryczne na wtyczkę z uziemieniem oraz cztery otwory na 
kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm) 
Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakończony wtyczką z uziemieniem. Kab

Przykładowe rozwiązanie: 
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Biurka i stoły mają być przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 
niających takich jak uchwyty do stacji 

stołu z jednoczesnym gniazdem 

Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm 

m wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75-

W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elektryczne na wtyczkę z uziemieniem oraz cztery otwory na 
 

zony wtyczką z uziemieniem. Kabel ma mieć długość min 
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BIURKA PROSTE naturalna okleina 
 

Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
mają posiadać certyfikat zgodn
527-2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporz
1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 
(Dz.U.98.148.973). 

� Blat ma być wykonany z płyty MDF grubości 22mm, pokryty okleiną naturalną bukową pokryta lakierem 
zamkniętoporowym w kolorze  buku

� Krawędź biurka ma stanowić frezowany MDF lakierowany na kolor blatu, frezowanie ma być proste (bez 
zaokrągleń)  

� Wymiary biurek 200x80cm
� Kolor blatu buku – zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta.
� Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub stołu oraz 

nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60
� Stelaż ma być wykonany jest z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 

względów jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia wykonane są przy pomocy 
mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji.

� Nogi biurka mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 
jego stabilności i jakości

� Nogi i stelaż mają być pokryte 
� Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 

okablowania strukturalnego.
 

Przykładowe rozwiązanie 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Każde z biurek powinno posiadać 

� Gniazdo ma mieć formę 
elektrycznym na wtyczkę z uziemieniem 

� Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
� Otwór w blacie ma mieć średnicę 80
� Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 

(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75
90mm  

� W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elekt
otwory na kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm)

� Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakońc
160cm. 
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BIURKA PROSTE naturalna okleina  

Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 
mają posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych: PN-

2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji). Biurka i stoły mają spełniać wymagania określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 
1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty MDF grubości 22mm, pokryty okleiną naturalną bukową pokryta lakierem 
zamkniętoporowym w kolorze  buku 
Krawędź biurka ma stanowić frezowany MDF lakierowany na kolor blatu, frezowanie ma być proste (bez 

k 200x80cm 
zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta.

Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub stołu oraz 
nóg z płynną regulacją wysokości w zakresie 60-82cm  

ma być wykonany jest z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 
względów jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia wykonane są przy pomocy 
mimośrodów), zapewniając tym samym jednorodność konstrukcji. 

mają być przykręcane do stelaża, a nie do blatu – dzięki jest zwiększona wytrzymałość i trwałość 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 
jego stabilności i jakości 
Nogi i stelaż mają być pokryte chromem błyszczącym 
Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 
okablowania strukturalnego. 

Każde z biurek powinno posiadać gniazdo blatowe 

Gniazdo ma mieć formę przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 
yczkę z uziemieniem  

Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm
Otwór w blacie ma mieć średnicę 80-85mm 
Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75

W gnieździe plastikowym ma być jedno gniazdo elektryczne na wtyczkę z uziemieniem typu
otwory na kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm)
Wraz gniazdem ma być kabel elektryczny zakończony wtyczką z uziemieniem. Kab
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Biurka i stoły mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W 
obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Biurka i stoły 

-EN 537-1:2004 oraz PN-EN 
2: wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 

ądzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 
1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe 

Blat ma być wykonany z płyty MDF grubości 22mm, pokryty okleiną naturalną bukową pokryta lakierem 

Krawędź biurka ma stanowić frezowany MDF lakierowany na kolor blatu, frezowanie ma być proste (bez 

zamawiający dokona wyboru z dostarczonych próbek przez oferta. 
Konstrukcja ma składać się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż zewnętrznej krawędzi biurka lub stołu oraz 

ma być wykonany jest z zamkniętego profilu stalowego o przekroju prostokąta 3,5cm x 2,0cm. Ze 
względów jakościowych rama stelaża nie może być spawana (łączenia wykonane są przy pomocy 

dzięki jest zwiększona wytrzymałość i trwałość 
mebla oraz łatwość przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia 

Biurka i stoły przystosowane są do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia 

przelotki łączącej funkcję prowadzenia kabli w blacie stołu z jednoczesnym gniazdem 

Gniazdo ma być przykręcane do blatów o grubości od min 12mm do maksymalnej grubości 40mm 

Od strony użytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego 
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnątrz gniazdem plastikowym, czarnym, okrągłym o średnicy 75-

yczkę z uziemieniem typu oraz cztery 
otwory na kable (dwa mają mieć średnicę min 10mm, a dwa mogą mieć mniejsze np. 7mm) 

zony wtyczką z uziemieniem. Kabel ma mieć długość min 
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Przykładowe rozwiązanie: 

 
 

b) FOTELE I KRZESŁA BIUROWE
 

FOTELE OBROTOWE 
Fotel obrotowy ma posiadać certyfikat zgodności z normą PN
przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Fotel obrotowy 
ma spełniać założenia określone 
bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973). 

� Podstawa ma być pięcioramienna metalowa (aluminium polerowane, błyszczące
� Konstrukcja fotela ma być metalowa (odlew aluminium). Oparcie i siedzisko musi być połączone widocznym 

estetycznym łącznikiem, będącym integralna częścią całego mechanizmu
� Regulacja wysokości ma być w zakresie 400 
� Regulacja głębokości siedziska ma wynosić 0
� Regulacja podparcia lędźwiowego 
� Regulacja kąta nachylenia siedziska ma być od 0
� Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do 

30˚. Mechanizm synchro
uderza siedzącego) 

� Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU)
� Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu sied

pozwalające na płynne rozsuwanie każdego podłokietnika w zakresie 0
� Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia
� Fotel ma mieć zagłówek z płynną regulacją kąta położenia
� Tapicerka ma mieć skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 

100 tyś cykli w skali Martindala), gęstej strukturze tkania, tkanina ma mieć gramaturę min 500 g/mkw
Przykładowe rozwiązanie: 
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FOTELE I KRZESŁA BIUROWE 

Fotel obrotowy ma posiadać certyfikat zgodności z normą PN-EN 1335-1:2004 oraz PN-EN 1335
przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Fotel obrotowy 
ma spełniać założenia określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 grudnia 1998r. w sprawie 
bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973). 

Podstawa ma być pięcioramienna metalowa (aluminium polerowane, błyszczące) z kółkami jezdnymi 
Konstrukcja fotela ma być metalowa (odlew aluminium). Oparcie i siedzisko musi być połączone widocznym 
estetycznym łącznikiem, będącym integralna częścią całego mechanizmu 
Regulacja wysokości ma być w zakresie 400 – 500mm 

ębokości siedziska ma wynosić 0-5cm  
Regulacja podparcia lędźwiowego  
Regulacja kąta nachylenia siedziska ma być od 0˚ do + 5˚ 
Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do 

. Mechanizm synchro ma być wyposażony w system anti kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie 

Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU)
Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu sied
pozwalające na płynne rozsuwanie każdego podłokietnika w zakresie 0-4cm. 
Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia
Fotel ma mieć zagłówek z płynną regulacją kąta położenia 

skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 
100 tyś cykli w skali Martindala), gęstej strukturze tkania, tkanina ma mieć gramaturę min 500 g/mkw
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EN 1335-02:2002 wystawiony 
przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Fotel obrotowy 

w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 grudnia 1998r. w sprawie 
bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).  

) z kółkami jezdnymi  
Konstrukcja fotela ma być metalowa (odlew aluminium). Oparcie i siedzisko musi być połączone widocznym 

Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do -
off (po zwolnieniu blokady oparcie nie 

Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU) 
Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu siedziska w specjalne gniazdo 

Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia 

skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 
100 tyś cykli w skali Martindala), gęstej strukturze tkania, tkanina ma mieć gramaturę min 500 g/mkw 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

  

FOTEL OBROTOWY PRACOWNICZY

Fotel obrotowy ma spełniać założenia określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 grudnia 1998r. 
w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

� Podstawa ma być pięcioramienna metalowa z kółkami jezdnymi 
� Regulacja wysokości ma być w zakresie min 400 
� Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do min 

-20˚. Mechanizm synchro ma być wyp
uderza siedzącego) 

� Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU)
� Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu siedziska w sp

pozwalające na płynne rozsuwanie każdego podłokietnika w zakresie 0
� Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia
� Tapicerka ma mieć skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości n

100 tyś cykli w skali Martindala), gęstej strukturze tkania, tkanina ma mieć gramaturę min 500 g/mkw
� Fotel musi posiadać możliwość zindywidualizowania do użytkownika w postaci widocznej łatwej formy 

podpisu (w oparciu ma być miejsce na
 

Przykładowe rozwiązanie: 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

FOTEL OBROTOWY W POM. MONITORINGU I DYŻURNEGO PORTU
 

� Fotel ma być wyposażony w mechanizm typu Trimension
kinetyce wspierający dynamiczne siedzenie, dostosowany do wagi użytkownika między 45
mieć możliwość  odchyłu bocznego do  min 13

� Tylna krawędź siedziska przy działaniu mechaniz
oparciem do tyłu o 12
tylna krawędź siedziska ma się unosić o 3

� Mechanizm, wykonany ma być ze śrutowanego odlewu aluminiu
wykonane z polipropylenu barwionego na  czarno. Ochronna pokrywa gazownika wykonana  z barwionego na 
czarny kolor polipropylenu.

� Oparcie ma posiadać możliwość regulacji wysokości o zasięgu 60 mm.
� Podłokietniki trójwymiarowo regulowane, standardowe. 
� Rama oparcia wykonana z poliamidu wzmacnianego włóknem szklanym. 
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Y PRACOWNICZY 

Fotel obrotowy ma spełniać założenia określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 grudnia 1998r. 
w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

Podstawa ma być pięcioramienna metalowa z kółkami jezdnymi  
Regulacja wysokości ma być w zakresie min 400 – 500mm 
Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do min 

. Mechanizm synchro ma być wyposażony w system anti kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie 

Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU)
Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu siedziska w sp
pozwalające na płynne rozsuwanie każdego podłokietnika w zakresie 0-4cm. 
Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia
Tapicerka ma mieć skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości n
100 tyś cykli w skali Martindala), gęstej strukturze tkania, tkanina ma mieć gramaturę min 500 g/mkw
Fotel musi posiadać możliwość zindywidualizowania do użytkownika w postaci widocznej łatwej formy 
podpisu (w oparciu ma być miejsce na włożenie kartki z imieniem i nazwiskiem użytkownika)

OTOWY W POM. MONITORINGU I DYŻURNEGO PORTU 

Fotel ma być wyposażony w mechanizm typu Trimension synchron (lub równoważny), o trójwymiarowej 
kinetyce wspierający dynamiczne siedzenie, dostosowany do wagi użytkownika między 45
mieć możliwość  odchyłu bocznego do  min 13˚, jak na rysunku. 
Tylna krawędź siedziska przy działaniu mechanizmu Trimension synchron ma się odchylać się wraz z 
oparciem do tyłu o 12˚, przy zablokowaniu siedziska wraz z oparciem do siedzenia pochylonego do przodu,  
tylna krawędź siedziska ma się unosić o 3˚. 
Mechanizm, wykonany ma być ze śrutowanego odlewu aluminium, wykończenie pokrywy mechanizmu  
wykonane z polipropylenu barwionego na  czarno. Ochronna pokrywa gazownika wykonana  z barwionego na 
czarny kolor polipropylenu. 
Oparcie ma posiadać możliwość regulacji wysokości o zasięgu 60 mm. 
Podłokietniki trójwymiarowo regulowane, standardowe.  
Rama oparcia wykonana z poliamidu wzmacnianego włóknem szklanym.  
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Fotel obrotowy ma spełniać założenia określone w Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Społecznej z 1 grudnia 1998r. 
w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).  

Fotel ma mieć mechanizm synchro z płynną regulacją siły odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do min 
off (po zwolnieniu blokady oparcie nie 

Konstrukcja podłokietników ma być stalowa z nakładkami z miękkiego poliuretanu (PU) 
Podłokietniki mają być przykręcane przy pomocy śruby imbusowej od spodu siedziska w specjalne gniazdo 

Podłokietniki mają posiadać skokową regulację wysokości i regulację kąta położenia 
Tapicerka ma mieć skład 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 
100 tyś cykli w skali Martindala), gęstej strukturze tkania, tkanina ma mieć gramaturę min 500 g/mkw 
Fotel musi posiadać możliwość zindywidualizowania do użytkownika w postaci widocznej łatwej formy 

włożenie kartki z imieniem i nazwiskiem użytkownika) 

synchron (lub równoważny), o trójwymiarowej 
kinetyce wspierający dynamiczne siedzenie, dostosowany do wagi użytkownika między 45-120 kg, fotel ma 

mu Trimension synchron ma się odchylać się wraz z 
, przy zablokowaniu siedziska wraz z oparciem do siedzenia pochylonego do przodu,  

m, wykończenie pokrywy mechanizmu  
wykonane z polipropylenu barwionego na  czarno. Ochronna pokrywa gazownika wykonana  z barwionego na 
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� Rodzaj tapicerki:  siedzisko i oparcie pokryte tkaniną o wysokiej wytrzymałości 
w kolorze czarnym. Oparci
powinno być łatwo demontowalne w przypadku konieczności wymiany.

� Baza: Pięcioramienna baza z ciśnieniowo odlewanego aluminium, chromowana. Hamowanie kółek zależne 
od obciążenia,  podwó
podłóg dywanowych. 

 

                    
 

 

KRZESŁO KONFERENCYJNE  

Krzesło konferencyjne ma być wykonane w technologii zapewniające wysoki komfort użytkowania wraz z bardzo wysoką 
jakością wykonania.  

� Krzesło ma być na czterech stalowych nogach o profilu okrągłym, zakończonych stopką z tworzywa 
sztucznego. 

� Stopka ma być mocowana do nogi przy pomocy ruchomego przegubu, średnica stopki nie przekracza 25mm
� Konstrukcja ma być stalowa wykonana z rur okrągłych o średnicy 18

proszkową w kolorze RAL 9006
� Łączenia mają być spawane, ale spawy muszą
� Krzesło ma być w wersji z podłokietnikiem lub bez
� Podłokietnik ma być wyprowadzone z przedniej nogi pod katem 90 stopni (element musi być spawany, nie 

dopuszcza się gięcia rury) 
� Do rury stanowiącej konstrukcję podłokietnika przymo

sztucznego (ABS) w kolorze czarnym stanowiący właściwy podłokietnik. Grubość podłokietnika ma 
wyznaczać grubość rury konstrukcyjnej. Szerokość całkowita podłokietnika wraz z elementem konstrukcyjnym 
ma wynosi ok. 65 mm. 

� Siedzisko i oparcie mają być oddzielnymi elementami. Pomiędzy krawędzią oparcia a
przerwa ok. 15cm 

� Całkowita wysokość krzesła ma wynosić 84cm, całkowita szerokość krzesła ma wynosić 62cm, całkowita 
głębokość ma wynosić 55c

� Siedzisko i oparcie (oparcie jest z dwóch stron tapicerowane) ma być pokryte tapicerką o składzie 95% 
naturalna wełna i 5% poliamid, wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 100 tyś cykli w skali Martindala), 
gęstej strukturze tkania, tkanina ma mieć
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Rodzaj tapicerki:  siedzisko i oparcie pokryte tkaniną o wysokiej wytrzymałości – 
w kolorze czarnym. Oparcie ma być łatwo demontowalne w przypadku konieczności wymiany. Siedzisko 
powinno być łatwo demontowalne w przypadku konieczności wymiany. 
Baza: Pięcioramienna baza z ciśnieniowo odlewanego aluminium, chromowana. Hamowanie kółek zależne 
od obciążenia,  podwójne kółka obrotowe z poliamidu zgodne z normą DIN EN 12429 jako standard do 

 

  

Krzesło konferencyjne ma być wykonane w technologii zapewniające wysoki komfort użytkowania wraz z bardzo wysoką 

Krzesło ma być na czterech stalowych nogach o profilu okrągłym, zakończonych stopką z tworzywa 

ocowana do nogi przy pomocy ruchomego przegubu, średnica stopki nie przekracza 25mm
Konstrukcja ma być stalowa wykonana z rur okrągłych o średnicy 18-20 mm, pokrytych chromem lub farba 
proszkową w kolorze RAL 9006 
Łączenia mają być spawane, ale spawy muszą być ukryte, niewidoczne 
Krzesło ma być w wersji z podłokietnikiem lub bez 
Podłokietnik ma być wyprowadzone z przedniej nogi pod katem 90 stopni (element musi być spawany, nie 
dopuszcza się gięcia rury)  
Do rury stanowiącej konstrukcję podłokietnika przymocowany ma być element z
sztucznego (ABS) w kolorze czarnym stanowiący właściwy podłokietnik. Grubość podłokietnika ma 
wyznaczać grubość rury konstrukcyjnej. Szerokość całkowita podłokietnika wraz z elementem konstrukcyjnym 

si ok. 65 mm.  
Siedzisko i oparcie mają być oddzielnymi elementami. Pomiędzy krawędzią oparcia a

Całkowita wysokość krzesła ma wynosić 84cm, całkowita szerokość krzesła ma wynosić 62cm, całkowita 
głębokość ma wynosić 55cm 
Siedzisko i oparcie (oparcie jest z dwóch stron tapicerowane) ma być pokryte tapicerką o składzie 95% 
naturalna wełna i 5% poliamid, wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 100 tyś cykli w skali Martindala), 
gęstej strukturze tkania, tkanina ma mieć gramaturę min 500 g/mkw 
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 500 000 cykli Martindale’a – 
e ma być łatwo demontowalne w przypadku konieczności wymiany. Siedzisko 

Baza: Pięcioramienna baza z ciśnieniowo odlewanego aluminium, chromowana. Hamowanie kółek zależne 
jne kółka obrotowe z poliamidu zgodne z normą DIN EN 12429 jako standard do 

Krzesło konferencyjne ma być wykonane w technologii zapewniające wysoki komfort użytkowania wraz z bardzo wysoką 

Krzesło ma być na czterech stalowych nogach o profilu okrągłym, zakończonych stopką z tworzywa 

ocowana do nogi przy pomocy ruchomego przegubu, średnica stopki nie przekracza 25mm 
20 mm, pokrytych chromem lub farba 

Podłokietnik ma być wyprowadzone z przedniej nogi pod katem 90 stopni (element musi być spawany, nie 

cowany ma być element z wysokiej jakości tworzywa 
sztucznego (ABS) w kolorze czarnym stanowiący właściwy podłokietnik. Grubość podłokietnika ma 
wyznaczać grubość rury konstrukcyjnej. Szerokość całkowita podłokietnika wraz z elementem konstrukcyjnym 

Siedzisko i oparcie mają być oddzielnymi elementami. Pomiędzy krawędzią oparcia a siedziskiem ma być 

Całkowita wysokość krzesła ma wynosić 84cm, całkowita szerokość krzesła ma wynosić 62cm, całkowita 

Siedzisko i oparcie (oparcie jest z dwóch stron tapicerowane) ma być pokryte tapicerką o składzie 95% 
naturalna wełna i 5% poliamid, wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 100 tyś cykli w skali Martindala), 
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Przykładowe rozwiązanie: 

 

 
KRZESŁO KONFERENCYJNE OBROTOWE

Krzesło obrotowe, w pełni tapicerowane, na bazie czteroramiennej z polerowanego aluminium, stała wysokość siedziska, 
z podłokietnikami z nakładką tapicerowaną.

� Krzesło obrotowe, ma być na bazie czteroramiennej, o płaskiej konstrukcji, z polerowanego aluminium, 
zakończonej czterema stopkami z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, 

� Wysokość całkowita ma wynosić 95cm, szer. siedziska 57cm (+/
� Podłokietniki mają być stałe, z polerowanego aluminium, mocowane do siedziska i oparcia, mają posiadać 

nakładkę tapicerowaną w kolorze siedziska i oparcia o długości 24cm, 
� Nakładki mają być przykręcane do podłokietnika, mocowane na polerowane, zakryte trzpienie. 
� Oparcie i siedzisko ma być połączone ze sobą na stałe, bez możliwości zmiany kąta pochylenia. 
� Oparcie i siedzisko ma być w pełni tapicerowane (z obu stron) tkaniną typu „Alcantara 

tapicerką Comfort by Gabriel ( skład tapicerki: 88% p
cykli Martindale’a), kolor do uzgodnienia z autorem projektu na etapie realizacji. 

� Krzesło ma mieć otwór elipsoidalny pomiędzy siedziskiem a oparciem zapewniający cyrkulację powietrza.
Przykładowe rozwiązanie: 
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YJNE OBROTOWE 

, w pełni tapicerowane, na bazie czteroramiennej z polerowanego aluminium, stała wysokość siedziska, 
z podłokietnikami z nakładką tapicerowaną. 

Krzesło obrotowe, ma być na bazie czteroramiennej, o płaskiej konstrukcji, z polerowanego aluminium, 
zakończonej czterema stopkami z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym,  
Wysokość całkowita ma wynosić 95cm, szer. siedziska 57cm (+/-2cm) 

być stałe, z polerowanego aluminium, mocowane do siedziska i oparcia, mają posiadać 
nakładkę tapicerowaną w kolorze siedziska i oparcia o długości 24cm,  
Nakładki mają być przykręcane do podłokietnika, mocowane na polerowane, zakryte trzpienie. 
Oparcie i siedzisko ma być połączone ze sobą na stałe, bez możliwości zmiany kąta pochylenia. 
Oparcie i siedzisko ma być w pełni tapicerowane (z obu stron) tkaniną typu „Alcantara 
tapicerką Comfort by Gabriel ( skład tapicerki: 88% poliester, 12% poliuretan, o klasie ścieralności 100
cykli Martindale’a), kolor do uzgodnienia z autorem projektu na etapie realizacji.  
Krzesło ma mieć otwór elipsoidalny pomiędzy siedziskiem a oparciem zapewniający cyrkulację powietrza.
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, w pełni tapicerowane, na bazie czteroramiennej z polerowanego aluminium, stała wysokość siedziska, 

Krzesło obrotowe, ma być na bazie czteroramiennej, o płaskiej konstrukcji, z polerowanego aluminium, 

być stałe, z polerowanego aluminium, mocowane do siedziska i oparcia, mają posiadać 

Nakładki mają być przykręcane do podłokietnika, mocowane na polerowane, zakryte trzpienie.  
Oparcie i siedzisko ma być połączone ze sobą na stałe, bez możliwości zmiany kąta pochylenia.  
Oparcie i siedzisko ma być w pełni tapicerowane (z obu stron) tkaniną typu „Alcantara – sztuczny zamsz” np. 

oliester, 12% poliuretan, o klasie ścieralności 100 000 
 

Krzesło ma mieć otwór elipsoidalny pomiędzy siedziskiem a oparciem zapewniający cyrkulację powietrza. 
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SYSTEM KRZESEŁ KONFERENCYJNYCH I DO POM. SOCJALNYCH
 
System krzeseł gościnno-konferencyjnych ma być przeznaczony do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności 
publicznej. Krzesła mają posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości: PN
1022:2005 wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 
Akredytacji).  

� Wszystkie krzesła muszą się sztaplować
� Krzesła mają występować jako nietapicerowane, 
� Konstrukcja ma być wykonana jest z profili stalowych okrągłych o średnicy 19mm
� Wszystkie spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny (gładkie i niewystające poza obrys profilu).
� Stopki mają być zakończone nakładka
� Stelaż ma być mocowany do siedziska w taki sposób, że od strony osoby siedzącej niewidoczne są śruby 

łączące (widoczna lita sklejka), 
� Do stelaża mają być przymocowane filcowe osłonki zabezpieczające s

przy sztaplowaniu 
� Siedzisko i oparcie ma być wykonane z jednego kawałka ergonomicznie profilowanej w trzech wymiarach 

sklejki, 
� Sklejka użyta do produkcji ma być w całości z drewna bukowego lub brzozowego (nie jest to bu

na kolor brzozy),  
� W standardzie sklejka ma być zabezpieczona wysokiej jakości lakierem bezbarwnym, odpornym na promienie 

UV. Dodatkowo może być bejcowana wg dostępnej palety kolorów 
� Grubość sklejki ma zmniejszać się w sposób płynny w stosunk

górnej części oparcia,
� Kształt siedziska i oparcia ma być prostokątny o takiej samej szerokości siedziska i oparcia,
� Podłokietniki mają być wyprowadzone są tylnej nogi 

jednego elementu metalowego na całej długości,
� Podłokietniki mają być wykonane ze sklejki o takiej samej grubości jak siedzisko i klejone (bez użycia 

elementów obcych takich jak śruby lub wkręty) do stalowej konstrukcji
� Krzesła mają być tapicerowane t

krawędź sklejki siedziska i oparcia
 

Przykładowe rozwiązanie  
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ZESEŁ KONFERENCYJNYCH I DO POM. SOCJALNYCH  

konferencyjnych ma być przeznaczony do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności 
posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości: PN-EN 13761:2004 oraz PN

1022:2005 wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 

Wszystkie krzesła muszą się sztaplować 
ła mają występować jako nietapicerowane,  

Konstrukcja ma być wykonana jest z profili stalowych okrągłych o średnicy 19mm
Wszystkie spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny (gładkie i niewystające poza obrys profilu).
Stopki mają być zakończone nakładkami z tworzywa sztucznego, zabezpieczającymi posadzkę, 
Stelaż ma być mocowany do siedziska w taki sposób, że od strony osoby siedzącej niewidoczne są śruby 
łączące (widoczna lita sklejka),  
Do stelaża mają być przymocowane filcowe osłonki zabezpieczające stelaż i siedzisko przed zarysowaniem 

Siedzisko i oparcie ma być wykonane z jednego kawałka ergonomicznie profilowanej w trzech wymiarach 

Sklejka użyta do produkcji ma być w całości z drewna bukowego lub brzozowego (nie jest to bu

W standardzie sklejka ma być zabezpieczona wysokiej jakości lakierem bezbarwnym, odpornym na promienie 
UV. Dodatkowo może być bejcowana wg dostępnej palety kolorów  
Grubość sklejki ma zmniejszać się w sposób płynny w stosunku 5:3, np od 10 mm na siedzisku do 6 mm w 
górnej części oparcia, 
Kształt siedziska i oparcia ma być prostokątny o takiej samej szerokości siedziska i oparcia,
Podłokietniki mają być wyprowadzone są tylnej nogi – stanowić jej naturalne przedłużenie i wykona
jednego elementu metalowego na całej długości, 

być wykonane ze sklejki o takiej samej grubości jak siedzisko i klejone (bez użycia 
elementów obcych takich jak śruby lub wkręty) do stalowej konstrukcji 
Krzesła mają być tapicerowane tylko od strony osoby siedzącej, w taki sposób, aby widoczna była boczna 
krawędź sklejki siedziska i oparcia 
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konferencyjnych ma być przeznaczony do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności 
EN 13761:2004 oraz PN-EN 

1022:2005 wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum 

Konstrukcja ma być wykonana jest z profili stalowych okrągłych o średnicy 19mm 
Wszystkie spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny (gładkie i niewystające poza obrys profilu). 

mi z tworzywa sztucznego, zabezpieczającymi posadzkę,  
Stelaż ma być mocowany do siedziska w taki sposób, że od strony osoby siedzącej niewidoczne są śruby 

telaż i siedzisko przed zarysowaniem 

Siedzisko i oparcie ma być wykonane z jednego kawałka ergonomicznie profilowanej w trzech wymiarach 

Sklejka użyta do produkcji ma być w całości z drewna bukowego lub brzozowego (nie jest to buk odbarwiany 

W standardzie sklejka ma być zabezpieczona wysokiej jakości lakierem bezbarwnym, odpornym na promienie 

u 5:3, np od 10 mm na siedzisku do 6 mm w 

Kształt siedziska i oparcia ma być prostokątny o takiej samej szerokości siedziska i oparcia, 
stanowić jej naturalne przedłużenie i wykonane z 

być wykonane ze sklejki o takiej samej grubości jak siedzisko i klejone (bez użycia 

ylko od strony osoby siedzącej, w taki sposób, aby widoczna była boczna 
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SYSTEM SIEDZISK I STOLIKÓW GABINETOWYCH

System siedzisk i stolików do miejsc przewidzianych jako  przeprowadzania nieformalnych rozmów. Ma charakteryzować 
się możliwością swobodnej zmiany aranżacji dzięki zastosowaniu modułowej budowy każdego z elementów. Różnorodność 
dostępnej palety wykończeń ma gwarantować możliwość zastosowania systemu w pomieszczeniach o standardowym jak i 
wysokim stopniu prestiżu. System ma posiadać certyfikat zgodności z normami: PN
PN-EN 1022:2007, PN-EN 15372:2008 wystawiony przez niezależ
BBC Biuro Badań i Certyfikacji. 

� System ma być oparty na module podstawowym szerokości 65cm i głębokości 65cm. 
� Moduły muszą się ze sobą zestawiać w dowolnej konfiguracji.
� Moduły muszą się łączyć ze sobą
� Gniazda uchwytów mają znajdować się pod siedziskiem lub stolikiem 
� System ma składać się z sofy, sofy narożnej, pufy oraz gazetnika i stolików.
� Konstrukcja ma być wykonana jest z profili stalowych o przekroju kwadratowym 2,5 x 2,5cm lakierowana lub 

chromowanych  
� Siedzisko i oparcia ma być wykonane z pianki poliuretanowej o wysokiej gęstości, tapicerowanej tkaniną 

standardową o składzie 95% naturalna w
100 tyś cykli w skali Martindala) i gęstej strukturze tkania, gramatura min 500g/mkw

Przykładowe rozwiązanie: 
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SYSTEM SIEDZISK I STOLIKÓW GABINETOWYCH 

System siedzisk i stolików do miejsc przewidzianych jako  przeprowadzania nieformalnych rozmów. Ma charakteryzować 
się możliwością swobodnej zmiany aranżacji dzięki zastosowaniu modułowej budowy każdego z elementów. Różnorodność 

ma gwarantować możliwość zastosowania systemu w pomieszczeniach o standardowym jak i 
wysokim stopniu prestiżu. System ma posiadać certyfikat zgodności z normami: PN-EN 15373:2007, PN

EN 15372:2008 wystawiony przez niezależną jednostkę uprawniona do certyfikacji, np. COBRABiD

System ma być oparty na module podstawowym szerokości 65cm i głębokości 65cm. 
Moduły muszą się ze sobą zestawiać w dowolnej konfiguracji. 
Moduły muszą się łączyć ze sobą przy pomocy specjalnych uchwytów wielokrotnego montażu/demontażu.
Gniazda uchwytów mają znajdować się pod siedziskiem lub stolikiem – dzięki temu łączenie nie jest widoczne 
System ma składać się z sofy, sofy narożnej, pufy oraz gazetnika i stolików. 

trukcja ma być wykonana jest z profili stalowych o przekroju kwadratowym 2,5 x 2,5cm lakierowana lub 

Siedzisko i oparcia ma być wykonane z pianki poliuretanowej o wysokiej gęstości, tapicerowanej tkaniną 
standardową o składzie 95% naturalna wełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 
100 tyś cykli w skali Martindala) i gęstej strukturze tkania, gramatura min 500g/mkw
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System siedzisk i stolików do miejsc przewidzianych jako  przeprowadzania nieformalnych rozmów. Ma charakteryzować 
się możliwością swobodnej zmiany aranżacji dzięki zastosowaniu modułowej budowy każdego z elementów. Różnorodność 

ma gwarantować możliwość zastosowania systemu w pomieszczeniach o standardowym jak i 
EN 15373:2007, PN-EN 1728:2004, 

ną jednostkę uprawniona do certyfikacji, np. COBRABiD-

System ma być oparty na module podstawowym szerokości 65cm i głębokości 65cm.  

przy pomocy specjalnych uchwytów wielokrotnego montażu/demontażu. 
dzięki temu łączenie nie jest widoczne  

trukcja ma być wykonana jest z profili stalowych o przekroju kwadratowym 2,5 x 2,5cm lakierowana lub 

Siedzisko i oparcia ma być wykonane z pianki poliuretanowej o wysokiej gęstości, tapicerowanej tkaniną 
ełna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymałości na ścieranie (powyżej 

100 tyś cykli w skali Martindala) i gęstej strukturze tkania, gramatura min 500g/mkw 
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Przykład aranżacji: 

 

 

 
 

c) SZAFY, SZAFKI Z PÓŁKAMI, KONTENERY, RECEPCJE, KONTUARY
 

 
KONTENERY POD BIURKO UŻYTE W POMIESZCZENIACH BIUROWYCH.

System kontenerów ma stanowić uzupełnienie systemów biurek, stołów i szaf. Kontenery ma posiadać wysokość 
dostosowaną do schowania pod biurko. System kontenerów ma posi
jakości mebli biurowych: PN-EN 14073
akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Kolorystyka i użyte materiały 
użytymi do produkcji zarówno biurek i stołów jak i szaf. Kontenery 
długoletnią trwałość w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach użyteczności publicznej.

� Kontenery mają być w całośc
� Obudowa i fronty mają

grubości 12mm. 
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze średnioszarym.
� Wszystkie widoczne krawędź są trwale zabezpieczona doklejką PCV lub PP w kolorze płyty.
� Kontenery mają być wyposażone w kółka z tworzywa sztucznego o średnicy 65mm, dwa przednie mają 

posiadać blokadę jazdy.
� Kontenery mają posiadać zamek centralny z wkładką 

Zamek i klucz mają posiadać swój indywidualny numer.
� Wkłady szuflad mają być wykonane z wysokiej jakości tworzywa sztucznego 

szuflad do 25 kg każda
� Prowadnice szuflad mają być 
� Kontener ma mieć  szuflady, górna szuflada zawsze ma być piórnikiem
� Kontener ma posiadać zabezpieczenie przed wysunięciem dwóch lub więcej szuflad jednocześnie (nie 

dotyczy piórnika) 
� Kontener nie może posiadać uchwytów, zamiast tego pomiędzy szufladami a bokami kontenera ma być 

przerwa pozwalająca swobodnie włożyć palce rąk i wysunąć szuflady.
� Wymiary zbliżone do: 43x60x53,5 cm (szerokość x głębokość x wysokość). Ważne aby wysokość całkowita 

nie przekraczała 55 cm, tak aby kontener swobodnie mógł poruszać się pod blatem biurka.
Przykładowe rozwiązanie: 
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KONTENERY, RECEPCJE, KONTUARY 

KONTENERY POD BIURKO UŻYTE W POMIESZCZENIACH BIUROWYCH. 

System kontenerów ma stanowić uzupełnienie systemów biurek, stołów i szaf. Kontenery ma posiadać wysokość 
dostosowaną do schowania pod biurko. System kontenerów ma posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi 

EN 14073-2:2006 wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą 
akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Kolorystyka i użyte materiały mają być spójne z kolor
użytymi do produkcji zarówno biurek i stołów jak i szaf. Kontenery mają być wykonane w technologii zapewniającej 
długoletnią trwałość w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach użyteczności publicznej.

być w całości wykonane z płyty wiórowej spełniającej normę E1. 
mają być wykonane są płyty wiórowej grubości 18mm, plecy kontenera z płyty wiórowej 

Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze średnioszarym.
szystkie widoczne krawędź są trwale zabezpieczona doklejką PCV lub PP w kolorze płyty.

Kontenery mają być wyposażone w kółka z tworzywa sztucznego o średnicy 65mm, dwa przednie mają 
posiadać blokadę jazdy. 
Kontenery mają posiadać zamek centralny z wkładką patentową, blokujący jednocześnie wszystkie szuflady. 
Zamek i klucz mają posiadać swój indywidualny numer. 
Wkłady szuflad mają być wykonane z wysokiej jakości tworzywa sztucznego 
szuflad do 25 kg każda 
Prowadnice szuflad mają być łożyskowane, zapewniające wysuw szuflad w zakresie 90%.
Kontener ma mieć  szuflady, górna szuflada zawsze ma być piórnikiem 
Kontener ma posiadać zabezpieczenie przed wysunięciem dwóch lub więcej szuflad jednocześnie (nie 

posiadać uchwytów, zamiast tego pomiędzy szufladami a bokami kontenera ma być 
przerwa pozwalająca swobodnie włożyć palce rąk i wysunąć szuflady. 
Wymiary zbliżone do: 43x60x53,5 cm (szerokość x głębokość x wysokość). Ważne aby wysokość całkowita 

aczała 55 cm, tak aby kontener swobodnie mógł poruszać się pod blatem biurka.
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System kontenerów ma stanowić uzupełnienie systemów biurek, stołów i szaf. Kontenery ma posiadać wysokość 
adać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi 

2:2006 wystawione przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą 
być spójne z kolorystyka i materiałami 

być wykonane w technologii zapewniającej 
długoletnią trwałość w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach użyteczności publicznej. 

 
być wykonane są płyty wiórowej grubości 18mm, plecy kontenera z płyty wiórowej 

Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze średnioszarym. 
szystkie widoczne krawędź są trwale zabezpieczona doklejką PCV lub PP w kolorze płyty. 

Kontenery mają być wyposażone w kółka z tworzywa sztucznego o średnicy 65mm, dwa przednie mają 

patentową, blokujący jednocześnie wszystkie szuflady. 

Wkłady szuflad mają być wykonane z wysokiej jakości tworzywa sztucznego – dopuszczalne obciążenie 

łożyskowane, zapewniające wysuw szuflad w zakresie 90%. 

Kontener ma posiadać zabezpieczenie przed wysunięciem dwóch lub więcej szuflad jednocześnie (nie 

posiadać uchwytów, zamiast tego pomiędzy szufladami a bokami kontenera ma być 

Wymiary zbliżone do: 43x60x53,5 cm (szerokość x głębokość x wysokość). Ważne aby wysokość całkowita 
aczała 55 cm, tak aby kontener swobodnie mógł poruszać się pod blatem biurka. 
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L1 - MEBEL POD INDYWIDUALNY PROJEKT pomieszczenie: 3.5.14
 

� Konstrukcję mebla stanowić ma zestaw czterech płyt, połączonych ze sobą w sposób trwały i estetyczny (p. 
załączony rysunek). Płyty mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości 22mm, pokrytej 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze jas
„konstrukcją główną lady”.

� Konstrukcja główna lady ma łączyć się za pomocą zawiasów o kącie rozwarcia 180o z podnoszonym blatem 
lady (jak na rysunku). Blat wykonany ma być z płyty wiórowej, trójwarstwowej, o grub
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze jasnoszarym. Blat ten wspierać się powinien na elemencie 
konstrukcyjnym, przymocowanym bezpośrednio do ściany, przemyślanym tak, aby był w stanie przenieść 
obciążenia związane z użytkowanie

� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
� W konstrukcję główną lady, wbudowana musi zostać płyta frontowa, wykonana z płyty meblowej typu np. 

Kronopol w kolorze czarnym. Grubość płyty 
ma zostać cofnięta o 10 cm. Zamocowanie płyty ma zostać wykonane w sposób trwały i estetyczny, bez 
widocznych z zewnątrz łączeń.

� Lada musi posiadać dwie półki, wbudowane w konstrukcję główną z tyłu mebla. Półki 
płyty wiórowej, identycznej jak konstrukcja główna lady. Półki 
zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniającej docisk boku szafy do półki 
wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

� Konstrukcja główna lady ma być wsparta na 4 nogach o przekroju okrągłym (d=5cm), malowanych proszkowo 
na kolor RAL zbliżony do koloru płyty frontowej 
wyposażona w chromowany regulator. Montaż nogi z blatem n
mocującej.  

Przykładowe rozwiązanie: 

 
PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

MEBEL POD INDYWIDUALNY PROJEKT pomieszczenie: 3.5.14 

Konstrukcję mebla stanowić ma zestaw czterech płyt, połączonych ze sobą w sposób trwały i estetyczny (p. 
załączony rysunek). Płyty mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości 22mm, pokrytej 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze jasnoszarym. Element ten będzie dalej nazywany 
„konstrukcją główną lady”. 
Konstrukcja główna lady ma łączyć się za pomocą zawiasów o kącie rozwarcia 180o z podnoszonym blatem 
lady (jak na rysunku). Blat wykonany ma być z płyty wiórowej, trójwarstwowej, o grub
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze jasnoszarym. Blat ten wspierać się powinien na elemencie 
konstrukcyjnym, przymocowanym bezpośrednio do ściany, przemyślanym tak, aby był w stanie przenieść 
obciążenia związane z użytkowaniem mebla.  
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
W konstrukcję główną lady, wbudowana musi zostać płyta frontowa, wykonana z płyty meblowej typu np. 
Kronopol w kolorze czarnym. Grubość płyty - 18mm, Płyta frontowa nie może licować się z krawędzią mebla 
ma zostać cofnięta o 10 cm. Zamocowanie płyty ma zostać wykonane w sposób trwały i estetyczny, bez 
widocznych z zewnątrz łączeń. 
Lada musi posiadać dwie półki, wbudowane w konstrukcję główną z tyłu mebla. Półki 
płyty wiórowej, identycznej jak konstrukcja główna lady. Półki mają być mocowane przy pomocy systemu 
zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniającej docisk boku szafy do półki 
wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 

onstrukcja główna lady ma być wsparta na 4 nogach o przekroju okrągłym (d=5cm), malowanych proszkowo 
na kolor RAL zbliżony do koloru płyty frontowej – RAL 9005. Wysokość nogi 715
wyposażona w chromowany regulator. Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce 
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Konstrukcję mebla stanowić ma zestaw czterech płyt, połączonych ze sobą w sposób trwały i estetyczny (p. 
załączony rysunek). Płyty mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości 22mm, pokrytej 

noszarym. Element ten będzie dalej nazywany 

Konstrukcja główna lady ma łączyć się za pomocą zawiasów o kącie rozwarcia 180o z podnoszonym blatem 
lady (jak na rysunku). Blat wykonany ma być z płyty wiórowej, trójwarstwowej, o grubości 22mm, pokrytej 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze jasnoszarym. Blat ten wspierać się powinien na elemencie 
konstrukcyjnym, przymocowanym bezpośrednio do ściany, przemyślanym tak, aby był w stanie przenieść 

Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty. 
W konstrukcję główną lady, wbudowana musi zostać płyta frontowa, wykonana z płyty meblowej typu np. 

nie może licować się z krawędzią mebla – 
ma zostać cofnięta o 10 cm. Zamocowanie płyty ma zostać wykonane w sposób trwały i estetyczny, bez 

Lada musi posiadać dwie półki, wbudowane w konstrukcję główną z tyłu mebla. Półki mają być wykonane z 
być mocowane przy pomocy systemu 

zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniającej docisk boku szafy do półki 

onstrukcja główna lady ma być wsparta na 4 nogach o przekroju okrągłym (d=5cm), malowanych proszkowo 
RAL 9005. Wysokość nogi 715-730 mm. Noga ma być 

a wkręty, za pomocą otworów w płytce 
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Przykładowe rozwiązanie nogi: 
 

 
 
 
 

L1 - MEBEL POD INDYWIDUALNY PROJEKT pomieszczenie: 3.5.14
� Konstrukcję mebla stanowić ma zestaw czterech płyt, połączonych ze sobą w sposób trwały i estetyczny (p. 

załączony rysunek). Płyty mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości 22mm, pokrytej 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze jas
„konstrukcją główną lady”.

� W konstrukcję główną lady, wbudowana musi zostać płyta frontowa, wykonana z płyty meblowej typu np. 
Kronopol w kolorze czarnym. Grubość płyty 
ma zostać cofnięta o 10cm. Mocowanie płyty ma zostać wykonane w sposób trwały i estetyczny, bez 
widocznych z zewnątrz łączeń.

� Konstrukcja główna lady ma łączyć się za pomocą zawiasów, o kącie rozwarcia 180o, z wahadłowo 
otwierającymi się drzwiczkami (jak na rysunku). Drzwi wykonane mają zostać z płyty meblowej jak front lady. 
Grubość płyty - 18mm. Drzwi mają zostać zamocowane przy licu mebla 
ściany bocznej lady, drugie do ściany. 

� Lada musi posiadać dwi
płyty wiórowej, identycznej jak konstrukcja główna lady. Półki 
zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniającej doc
wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
� Konstrukcja główna lady ma być wsparta na 4 nogach o przekroju okrągłym (d=5cm), malowanych proszkowo 

na kolor RAL zbliżony do koloru płyty frontowej 
wyposażona w chromowany regulator. Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce 
mocującej.  
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MEBEL POD INDYWIDUALNY PROJEKT pomieszczenie: 3.5.14 
Konstrukcję mebla stanowić ma zestaw czterech płyt, połączonych ze sobą w sposób trwały i estetyczny (p. 
załączony rysunek). Płyty mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości 22mm, pokrytej 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze jasnoszarym. Element ten będzie dalej nazywany 
„konstrukcją główną lady”. 
W konstrukcję główną lady, wbudowana musi zostać płyta frontowa, wykonana z płyty meblowej typu np. 
Kronopol w kolorze czarnym. Grubość płyty - 18mm. Płyta frontowa nie może licować się
ma zostać cofnięta o 10cm. Mocowanie płyty ma zostać wykonane w sposób trwały i estetyczny, bez 
widocznych z zewnątrz łączeń. 
Konstrukcja główna lady ma łączyć się za pomocą zawiasów, o kącie rozwarcia 180o, z wahadłowo 

ię drzwiczkami (jak na rysunku). Drzwi wykonane mają zostać z płyty meblowej jak front lady. 
18mm. Drzwi mają zostać zamocowane przy licu mebla – jedno ze skrzydeł zamocowane do 

ściany bocznej lady, drugie do ściany.  
Lada musi posiadać dwie półki, wbudowane w konstrukcję główną z tyłu mebla. Półki 
płyty wiórowej, identycznej jak konstrukcja główna lady. Półki mają być mocowane przy pomocy systemu 
zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniającej doc
wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
Konstrukcja główna lady ma być wsparta na 4 nogach o przekroju okrągłym (d=5cm), malowanych proszkowo 

AL zbliżony do koloru płyty frontowej – RAL 9005. Wysokość nogi 715
wyposażona w chromowany regulator. Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce 
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Konstrukcję mebla stanowić ma zestaw czterech płyt, połączonych ze sobą w sposób trwały i estetyczny (p. 
załączony rysunek). Płyty mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości 22mm, pokrytej 

noszarym. Element ten będzie dalej nazywany 

W konstrukcję główną lady, wbudowana musi zostać płyta frontowa, wykonana z płyty meblowej typu np. 
18mm. Płyta frontowa nie może licować się z krawędzią mebla – 

ma zostać cofnięta o 10cm. Mocowanie płyty ma zostać wykonane w sposób trwały i estetyczny, bez 

Konstrukcja główna lady ma łączyć się za pomocą zawiasów, o kącie rozwarcia 180o, z wahadłowo 
ię drzwiczkami (jak na rysunku). Drzwi wykonane mają zostać z płyty meblowej jak front lady. 

jedno ze skrzydeł zamocowane do 

e półki, wbudowane w konstrukcję główną z tyłu mebla. Półki mają być wykonane z 
być mocowane przy pomocy systemu 

zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, jednocześnie zapewniającej docisk boku szafy do półki 

Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty. 
Konstrukcja główna lady ma być wsparta na 4 nogach o przekroju okrągłym (d=5cm), malowanych proszkowo 

RAL 9005. Wysokość nogi 715-730 mm. Noga ma być 
wyposażona w chromowany regulator. Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce 
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Przykładowe rozwiązanie: 
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Przykładowe rozwiązanie nogi: 
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MEBLE POD INDYWIDUALNY PROJEKT UŻYTE NA PIĘTRZE III
 

STÓŁ M1 pomieszczenie: 4.11.12 
� Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

laminatem HPL o grubości min 
� Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm
� Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 

Wysokość nogi 715-730 mm. Noga ma być wyposażona w chromowa
� Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce mocującej. 
� Wymiary jak na rzucie:

 
STÓŁ M2 pomieszczenie: 4.11.11 

� Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze białym.

� Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm
� Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 

Wysokość nogi 715-730 mm. Noga ma być wyposażon
� Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce mocującej. 
� Wymiary jak na rzucie:

    

STÓŁ M3 pomieszczenie: 4.11.10 
� Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze białym.
� Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm
� Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 

Wysokość nogi 715-730 mm. Noga m
� Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce mocującej. 
� Wymiary jak na rzucie:
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MEBLE POD INDYWIDUALNY PROJEKT UŻYTE NA PIĘTRZE III 

 
Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 
laminatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze białym. 
Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 
Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 

730 mm. Noga ma być wyposażona w chromowany regulator.
Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce mocującej.  
Wymiary jak na rzucie: 

 
Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

rubości min 0,40 mm w kolorze białym. 
Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 
Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 

730 mm. Noga ma być wyposażona w chromowany regulator.
Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce mocującej.  
Wymiary jak na rzucie: 

 
Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

minatem HPL o grubości min 0,40 mm w kolorze białym. 
Krawędź biurka ma być trwale zabezpieczona doklejką PCV o grubości 2,0 mm 
Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 

730 mm. Noga ma być wyposażona w chromowany regulator.
Montaż nogi z blatem na wkręty, za pomocą otworów w płytce mocującej.  
Wymiary jak na rzucie: 
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Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 
ny regulator. 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 
a w chromowany regulator. 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej spełniającą normę E1, grubości 22mm, pokryty 

Blat ma być wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowanej. 
a być wyposażona w chromowany regulator. 
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 Przykładowe rozwiązanie nogi: 

 

      

SZAFY W GABINETACH ZARZĄDU

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania. 

� . Obudowa ma być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm.
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 
� Wszystkie w/w płyty mają być laminowane, wykońc
� Wszystkie widoczne krawędzie w/w płyt mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy p

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
� Drzwi szafy mają być przesuwne, wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. Wykończone 

okleiną naturalną klasy E (najwyższej jakości klasa) grubości min. 0.6 mm, z naturalnego dębu.
� Wszystkie widoczne krawędzie drzwi mają być oklejone naturalnym drewnem w kolorze płyty. Wyjątek 

stanowi jedna z krawędzi, wykończona listwą metalową w kolorze RAL 
ułatwiała otwieranie cofniętego skrzydła drzwiowego).

� Prowadnice mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie 
mogą być wpuszczane w płytę). 

� Drzwi posiadać mają zamek, skuteczni
indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci 
pierścienia – otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszcze
płycie) 

� Wymiary zbliżone do: 80x42x128 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
Przykładowe rozwiązanie:  
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ZARZĄDU 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania.  

ma być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. 
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie w/w płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze białym.
Wszystkie widoczne krawędzie w/w płyt mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 
jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
Drzwi szafy mają być przesuwne, wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. Wykończone 

ną naturalną klasy E (najwyższej jakości klasa) grubości min. 0.6 mm, z naturalnego dębu.
Wszystkie widoczne krawędzie drzwi mają być oklejone naturalnym drewnem w kolorze płyty. Wyjątek 
stanowi jedna z krawędzi, wykończona listwą metalową w kolorze RAL 9006 (frezowaną w taki sposób, aby 
ułatwiała otwieranie cofniętego skrzydła drzwiowego). 
Prowadnice mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie 
mogą być wpuszczane w płytę).  
Drzwi posiadać mają zamek, skutecznie blokujący oba skrzydła drzwiowe. Klucz i zamek mają posiadać swój 
indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci 

otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszcze

Wymiary zbliżone do: 80x42x128 cm (szerokość/głębokość/wysokość). 
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Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy mają 
EN 14073-2:2006 wystawiony przez 

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 

zone tzw. melaminą, w kolorze białym. 
Wszystkie widoczne krawędzie w/w płyt mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty 

32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych) 
omocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
Drzwi szafy mają być przesuwne, wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. Wykończone 

ną naturalną klasy E (najwyższej jakości klasa) grubości min. 0.6 mm, z naturalnego dębu. 
Wszystkie widoczne krawędzie drzwi mają być oklejone naturalnym drewnem w kolorze płyty. Wyjątek 

9006 (frezowaną w taki sposób, aby 

Prowadnice mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie 

e blokujący oba skrzydła drzwiowe. Klucz i zamek mają posiadać swój 
indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci 

otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w 
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SZAFY W POZOSTAŁYCH GABINETACH 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania. 

� Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wyk
� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy pomocy 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
� Szafy mają być wyposażone w nóżki stalowe o przekroju kwadratowym 3,5cm x 3,5cm w kolorze RAL 9006 o 

wysokości 8cm (+/-1cm)
� Nóżki mają być połączone kątownikiem 

szafę, szafa oparta jest bezpośrednio na kątownikach
� Nóżki mają być zakończone talerzykami z tworzywa sztucznego (czarne), wkręcanymi w nogi 

można było wypoziomować w zakresie min 0
� Wymiary zbliżone do: 80x42x128 cm (szerokość/głębokość/wysokość).

 

Przykładowe rozwiązanie: 

        

    

SZAFY MAGAZYNOWE   

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania. 

Szafy mają być w trzech wariantach wymiarowych i materiałowych:

1. Szafa o wymiarach zbliżonych do 80x42x204 cm

� Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm.
� Półki mają być wykonane z p
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze białym.
� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV l
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GABINETACH  

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania.  

drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze białym.
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 
jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
Szafy mają być wyposażone w nóżki stalowe o przekroju kwadratowym 3,5cm x 3,5cm w kolorze RAL 9006 o 

1cm) 
Nóżki mają być połączone kątownikiem – dzięki temu dopuszczalne obciążenia szafy przekracza 200kg na 
szafę, szafa oparta jest bezpośrednio na kątownikach 
Nóżki mają być zakończone talerzykami z tworzywa sztucznego (czarne), wkręcanymi w nogi 
można było wypoziomować w zakresie min 0-2cm 
Wymiary zbliżone do: 80x42x128 cm (szerokość/głębokość/wysokość). 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania.  

być w trzech wariantach wymiarowych i materiałowych: 

Szafa o wymiarach zbliżonych do 80x42x204 cm (szerokość/głębokość/wysokość) pom. 1.10.01

Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm.
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze białym.
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
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Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy mają 
EN 14073-2:2006 wystawiony przez 

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 

drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm 

ończone tzw. melaminą, w kolorze białym. 
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty 

32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych) 
systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
Szafy mają być wyposażone w nóżki stalowe o przekroju kwadratowym 3,5cm x 3,5cm w kolorze RAL 9006 o 

dzięki temu dopuszczalne obciążenia szafy przekracza 200kg na 

Nóżki mają być zakończone talerzykami z tworzywa sztucznego (czarne), wkręcanymi w nogi tak, aby szafę 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy mają 
EN 14073-2:2006 wystawiony przez 

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 

(szerokość/głębokość/wysokość) pom. 1.10.01 

Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. 

Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze białym. 
ub PP w kolorze płyty. 
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� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do
� Szafy mają być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
� Wszystkie drzwi mają

Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w 

Przykładowe rozwiązanie: 

        

 

2. Szafa o wymiarach zbliżonych do 80x42x90 cm (szer
� Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze białym.
� Wszystkie widoczne krawędzie mają być okl
� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające do
� Szafy mają być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
� Wszystkie drzwi mają

Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

Przykładowe rozwiązanie: 
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Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)
być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006

mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

Szafa o wymiarach zbliżonych do 80x42x90 cm (szerokość/głębokość/wysokość) pom. 1.10.01
Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm

być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 
Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze białym.
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 
jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 

ek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)
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32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych) 
być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006 

posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek 

płycie) 

okość/głębokość/wysokość) pom. 1.10.01 
Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm 

Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze białym. 
ejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty. 

32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych) 
być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

cisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006 

posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 
ek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek 

musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie) 
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 3.  Szafa o wymiarach zbliżonych do  

�  Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm.
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwars
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze brzozy.
� Wszystkie widoczne krawędzie płyt mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
� Drzwi szafy mają być przesuwne. Wszys

w kolorze płyty. Wyjątek stanowi jedna z krawędzi, wykończona listwą metalową w kolorze RAL 9006 
(frezowaną w taki sposób, aby ułatwiała otwieranie cofniętego skrzydła drzwiowego).

� Prowadnice drzwi mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie 
(nie mogą być wpuszczane w płytę). 

� Drzwi posiadać mają zamek, skutecznie blokujący oba skrzydła drzwiowe. Klucz i zamek mają posiadać swój 
indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci 
pierścienia – otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w 
płycie) 

Przykładowe rozwiązanie: 

 

 

 

 

SZAFY UBRANIOWE DO POMIESZCZEŃ 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania. 

� Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze średnioszarym. 
� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
� Szafy mają być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 90
� Szafa ubraniowa ma być wyposażona w uchwyt na wieszaki oraz lustro na drzwiach od strony wewnętrznej
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Szafa o wymiarach zbliżonych do  80x42x128 cm (szerokość/głębokość/wysokość) pom. 1.7.11

Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm.
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze brzozy.
Wszystkie widoczne krawędzie płyt mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych).

być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 
jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
Drzwi szafy mają być przesuwne. Wszystkie widoczne krawędzie drzwi mają być oklejone m
w kolorze płyty. Wyjątek stanowi jedna z krawędzi, wykończona listwą metalową w kolorze RAL 9006 
(frezowaną w taki sposób, aby ułatwiała otwieranie cofniętego skrzydła drzwiowego).
Prowadnice drzwi mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie 
(nie mogą być wpuszczane w płytę).  
Drzwi posiadać mają zamek, skutecznie blokujący oba skrzydła drzwiowe. Klucz i zamek mają posiadać swój 

mer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci 
otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w 

SZAFY UBRANIOWE DO POMIESZCZEŃ BIUROWYCH 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073

ertyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania.  

Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze średnioszarym. 
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty

być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 90
Szafa ubraniowa ma być wyposażona w uchwyt na wieszaki oraz lustro na drzwiach od strony wewnętrznej
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pom. 1.7.11 

Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm. 

Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze brzozy. 
Wszystkie widoczne krawędzie płyt mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty. 

H (nie dotyczy półek konstrukcyjnych). 
być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
tkie widoczne krawędzie drzwi mają być oklejone melaminą                   

w kolorze płyty. Wyjątek stanowi jedna z krawędzi, wykończona listwą metalową w kolorze RAL 9006 
(frezowaną w taki sposób, aby ułatwiała otwieranie cofniętego skrzydła drzwiowego). 
Prowadnice drzwi mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie 

Drzwi posiadać mają zamek, skutecznie blokujący oba skrzydła drzwiowe. Klucz i zamek mają posiadać swój 
mer. Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci 

otwór pod zamek musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy mają 
EN 14073-2:2006 wystawiony przez 

ertyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 

Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm 

Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze średnioszarym.  
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty 

być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006 
Szafa ubraniowa ma być wyposażona w uchwyt na wieszaki oraz lustro na drzwiach od strony wewnętrznej 
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� Wszystkie drzwi mają
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkow
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

� Wymiary oczekiwane zbliżone do: 60x42x166 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
Przykładowe rozwiązanie: 

 

        

 

SZAFY GABINETOWE UŻYTE NA PIĘTRZE III
 

Szafy gabinetowe mają być wykonane w standardzie podkreślającym wyższą rangę użytkownika.
 

� Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie 
technologicznym w fabryce i w c

� Winiec górny i dolny ma być wykonany z płyty wiórowej grubości 38mm
� Półki mają być z płyty wiórowej grubości 22 mm
� Przegrody pionowe mają być z płyty wiórowej grubości 16mm
� Drzwi mają być z płyty wiórowej grubo
� Szafa ma posiadać zamek patentowy blokujący odsunięcie obu drzwi jednocześnie
� Każde drzwi od zewnętrznej strony mają być zakończone profilem aluminiowym anodowanym grubości 10mm 

i głębokości 55mm. Profil ma pełnić funkcję ozdobną oraz jednocześnie
służącym do odsuwania drzwi oraz stanowić wzmocnienie drzwi

� Prowadnice aluminiowe mają znajdować się jedynie u góry drzwi (dwa niezależne tory 
każdych drzwi) i mają one być zlicowane

� W dolnym wieńcu, pośrodku całej jego szerokości ma znajdować się tylko stabilizator toru jazdy,
� W wieńcu dolnym zamontowane mają być stopki z tworzywa sztucznego służące do wypoziomowania szafy. 

Poziomowane ma być od wnętrza szafy, zakres poziomowania 0
� Wewnątrz szafy mają znajdować się półki na akta oraz wnęka służąca do wieszania ubrania np. marynarki, 

kurtki dla 1-2 osób 
� Obudowa, fronty oraz wnętrze szafy ma być w okleinie z jasnego drewna, n
� Wymiary zbliżone do: 120x43x122 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
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mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)
Wymiary oczekiwane zbliżone do: 60x42x166 cm (szerokość/głębokość/wysokość).

ETOWE UŻYTE NA PIĘTRZE III 

być wykonane w standardzie podkreślającym wyższą rangę użytkownika.

Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie 
technologicznym w fabryce i w całości transportowane do miejsca użytkowania. 
Winiec górny i dolny ma być wykonany z płyty wiórowej grubości 38mm 
Półki mają być z płyty wiórowej grubości 22 mm 
Przegrody pionowe mają być z płyty wiórowej grubości 16mm 
Drzwi mają być z płyty wiórowej grubości 18mm 
Szafa ma posiadać zamek patentowy blokujący odsunięcie obu drzwi jednocześnie
Każde drzwi od zewnętrznej strony mają być zakończone profilem aluminiowym anodowanym grubości 10mm 
i głębokości 55mm. Profil ma pełnić funkcję ozdobną oraz jednocześnie funkcje użytkowe: ma być uchwytem 
służącym do odsuwania drzwi oraz stanowić wzmocnienie drzwi 
Prowadnice aluminiowe mają znajdować się jedynie u góry drzwi (dwa niezależne tory 
każdych drzwi) i mają one być zlicowane z powierzchnią płyty – nic nie może wystawać na zewnątrz 
W dolnym wieńcu, pośrodku całej jego szerokości ma znajdować się tylko stabilizator toru jazdy,
W wieńcu dolnym zamontowane mają być stopki z tworzywa sztucznego służące do wypoziomowania szafy. 

ziomowane ma być od wnętrza szafy, zakres poziomowania 0-1cm 
Wewnątrz szafy mają znajdować się półki na akta oraz wnęka służąca do wieszania ubrania np. marynarki, 

Obudowa, fronty oraz wnętrze szafy ma być w okleinie z jasnego drewna, np. brzoza.
Wymiary zbliżone do: 120x43x122 cm (szerokość/głębokość/wysokość). 
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posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 
ej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek 

musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie) 
Wymiary oczekiwane zbliżone do: 60x42x166 cm (szerokość/głębokość/wysokość). 

być wykonane w standardzie podkreślającym wyższą rangę użytkownika. 

Ze względu na jakość, wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie 

Szafa ma posiadać zamek patentowy blokujący odsunięcie obu drzwi jednocześnie 
Każde drzwi od zewnętrznej strony mają być zakończone profilem aluminiowym anodowanym grubości 10mm 

funkcje użytkowe: ma być uchwytem 

Prowadnice aluminiowe mają znajdować się jedynie u góry drzwi (dwa niezależne tory – po jednym dla 
nic nie może wystawać na zewnątrz  

W dolnym wieńcu, pośrodku całej jego szerokości ma znajdować się tylko stabilizator toru jazdy, 
W wieńcu dolnym zamontowane mają być stopki z tworzywa sztucznego służące do wypoziomowania szafy. 

Wewnątrz szafy mają znajdować się półki na akta oraz wnęka służąca do wieszania ubrania np. marynarki, 

p. brzoza. 
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Przykładowe rozwiązanie: 

          
 

SZAFY UŻYTE W SEKRETARIATACH; H=70 cm

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania. 

� Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wyk
� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
� Szafy mają być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
� Szafy mają być wyposażone w szuflady (po jednej na szafę). Szuflady mają mieć wkłady wykonane ze stali 

lakierowanej, wewnątrz mają być dwie ruchome przegrody pozwalające na podział wnętrza szuflady z 
zależności od potrzeb prowadnice 

� Szafy mają mieć dodatkowy top wykonany z płyty wiórowej grubości min 22mm, laminowany (tzw. melaminą) 
w kolorze jasnoszarym (nawiązującym do koloru blatu biurka, przy którym znajdować się będą szafy)

� W części dolnej szafa zamykać się będzie żaluzją pionową. 
sztucznego w kolorze średnioszarym. Zakończenie ma być wykonane z listwy metalowej w kolorze RAL 9006. 
W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i 
musza być umieszczone na płycie (nie mogą być wpuszczane 

� Wszystkie drzwi mają
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

� Wymiary szafy zbliżone do: 80x44 (szerokość/głębokość). Wysokość, łącznie z topem, równa średniej 
przyjmowanej wysokości blatów biurek 

Przykładowe rozwiązanie: 
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SZAFY UŻYTE W SEKRETARIATACH; H=70 cm 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania.  

drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze średnioszarym.
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 
jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
Szafy mają być wyposażone w szuflady (po jednej na szafę). Szuflady mają mieć wkłady wykonane ze stali 
lakierowanej, wewnątrz mają być dwie ruchome przegrody pozwalające na podział wnętrza szuflady z 
zależności od potrzeb prowadnice mają być łożyskowane 

afy mają mieć dodatkowy top wykonany z płyty wiórowej grubości min 22mm, laminowany (tzw. melaminą) 
w kolorze jasnoszarym (nawiązującym do koloru blatu biurka, przy którym znajdować się będą szafy)
W części dolnej szafa zamykać się będzie żaluzją pionową. Żaluzje mają 
sztucznego w kolorze średnioszarym. Zakończenie ma być wykonane z listwy metalowej w kolorze RAL 9006. 
W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i 

zone na płycie (nie mogą być wpuszczane – frezowane – w płytę). 
mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 

Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)
Wymiary szafy zbliżone do: 80x44 (szerokość/głębokość). Wysokość, łącznie z topem, równa średniej 
przyjmowanej wysokości blatów biurek – około 72 cm. 
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Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy mają 
EN 14073-2:2006 wystawiony przez 

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 

drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm 

ończone tzw. melaminą w kolorze średnioszarym. 
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty. 

32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych) 
pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006 

Szafy mają być wyposażone w szuflady (po jednej na szafę). Szuflady mają mieć wkłady wykonane ze stali 
lakierowanej, wewnątrz mają być dwie ruchome przegrody pozwalające na podział wnętrza szuflady z 

afy mają mieć dodatkowy top wykonany z płyty wiórowej grubości min 22mm, laminowany (tzw. melaminą) 
w kolorze jasnoszarym (nawiązującym do koloru blatu biurka, przy którym znajdować się będą szafy) 

 być wykonane z tworzywa 
sztucznego w kolorze średnioszarym. Zakończenie ma być wykonane z listwy metalowej w kolorze RAL 9006. 
W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i 

w płytę).  
posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 

Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie) 
Wymiary szafy zbliżone do: 80x44 (szerokość/głębokość). Wysokość, łącznie z topem, równa średniej 
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SZAFY UŻYTE W POMIESZCZENIU POSTĘPOWANIA CELNEGO 3.4.13  

H=90 CM 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jako
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie
transportowane do miejsca użytkowania. 

� Obudowa ma być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm
� Plecy wykonane z płyty wiórow
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze średnioszarym.
� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
� Szafy mają być wyposażone
� Żaluzje mają być wykonane z tworzywa sztucznego w średnioszarym. Zakończenie ma być wykonane z listwy 

metalowej w kolorze RAL 9006. W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z t
sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie mogą być wpuszczane 
– w płytę).  

� Wszystkie drzwi mają
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w 

� Wymiary zbliżone do: 80x42x90 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
 

Przykładowe rozwiązanie: 

       

 

SZAFY UŻYTE W POMIESZCZENIACH BIUROWYCH, POMIESZCZENIU KIEROWNIKA HANDLINGU I STREFIE 
OGÓLNODOSTĘPNEJ POLICJI 

H=166 cm 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania. 

� Obudowa ma być wykonan
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm. 
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 
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SZAFY UŻYTE W POMIESZCZENIU POSTĘPOWANIA CELNEGO 3.4.13   

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania.  

Obudowa ma być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm 
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze średnioszarym.
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 
jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
być wykonane z tworzywa sztucznego w średnioszarym. Zakończenie ma być wykonane z listwy 

metalowej w kolorze RAL 9006. W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z t
sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie mogą być wpuszczane 

mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)
Wymiary zbliżone do: 80x42x90 cm (szerokość/głębokość/wysokość). 

SZAFY UŻYTE W POMIESZCZENIACH BIUROWYCH, POMIESZCZENIU KIEROWNIKA HANDLINGU I STREFIE 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania.  

być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm 
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm.  

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
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Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy mają 
EN 14073-2:2006 wystawiony przez 

niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
technologicznym w fabryce i w całości 

Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą, w kolorze średnioszarym. 
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty. 

mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych) 
być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006 

być wykonane z tworzywa sztucznego w średnioszarym. Zakończenie ma być wykonane z listwy 
metalowej w kolorze RAL 9006. W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z tworzywa 
sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie mogą być wpuszczane – frezowane 

posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek 

płycie) 

SZAFY UŻYTE W POMIESZCZENIACH BIUROWYCH, POMIESZCZENIU KIEROWNIKA HANDLINGU I STREFIE 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy mają 
EN 14073-2:2006 wystawiony przez 

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
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� Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone 
� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy pomocy s

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
� Szafy mają być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
� Żaluzje mają być wykona

z listwy metalowej w kolorze RAL 9006. W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z 
tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie mog
frezowane – w płytę). 

� Wszystkie drzwi mają
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
musi być idealnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

� Wymiary oczekiwane zbliżone do: 80x42x166 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
Przykładowe rozwiązanie: 

         

 
 

REGAŁY MAGAZYNOWE   pomieszczenia: 3.4.18, 3.5.16
 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN
niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania. 

� Obudowa ma być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm
� Półki mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm
� Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm 
� Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tz
� Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
� Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/
� Półki mają być mocowane przy pomocy syst

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki
� Szafy mają być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
� Szafy pozbawione mają być 
� Użyte zostały dwie opcje szaf:

1. o wymiarach zbliżonych do: 80x42x204 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
2. o wymiarach zbliżonych do: 60x42x204 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
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Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze średnioszarym.
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty.
Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 
jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
być wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze średnioszarym. Zakończenie ma być wykonane 

z listwy metalowej w kolorze RAL 9006. W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z 
tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie mog

w płytę).  
mają posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 

Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia 
alnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie)

Wymiary oczekiwane zbliżone do: 80x42x166 cm (szerokość/głębokość/wysokość).

REGAŁY MAGAZYNOWE   pomieszczenia: 3.4.18, 3.5.16 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy 
posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 
transportowane do miejsca użytkowania.  

być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm 
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 22mm 

Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 12 mm  
Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą w kolorze średnioszarym.
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty
Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych)

być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 
jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki

być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006
Szafy pozbawione mają być drzwi. 
Użyte zostały dwie opcje szaf: 

o wymiarach zbliżonych do: 80x42x204 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
o wymiarach zbliżonych do: 60x42x204 cm (szerokość/głębokość/wysokość).
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tzw. melaminą w kolorze średnioszarym. 
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty. 

32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych) 
ystemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006 

ne z tworzywa sztucznego w kolorze średnioszarym. Zakończenie ma być wykonane 
z listwy metalowej w kolorze RAL 9006. W listwie ma być umieszczony zamek. Prowadnice mają być z 
tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza być umieszczone na płycie (nie mogą być wpuszczane – 

posiadać zamek patentowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. 
Zamek w drzwiach ma być osadzony bez użycia dodatkowej osłony w postaci pierścienia – otwór pod zamek 

alnie wykonany (nie dopuszcza się najmniejszych uszczerbków w płycie) 
Wymiary oczekiwane zbliżone do: 80x42x166 cm (szerokość/głębokość/wysokość). 

Szafy mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. Szafy mają 
EN 14073-2:2006 wystawiony przez 

cą posiadającą akredytację PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze względu na jakość, 
wytrzymałość i powtarzalność szafy mają być klejone i ściskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w całości 

w. melaminą w kolorze średnioszarym. 
Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty 

32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych) 
emu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu, 

jednocześnie zapewniające docisk boku szafy do półki wraz ze zwiększeniem obciążenia półki 
być wyposażone w cokół z tworzywa sztucznego wysokości 8 cm w kolorze RAL 9006 

o wymiarach zbliżonych do: 80x42x204 cm (szerokość/głębokość/wysokość). 
o wymiarach zbliżonych do: 60x42x204 cm (szerokość/głębokość/wysokość). 
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Przykładowe rozwiązanie: 

    
 
 

d) STOŁY KONFERENCYJNE 
 
STÓŁ KONFERENCYJNY 300x100cm wys
 

� Blat ma być wykonany z 3 płyt MDF grubości całkowitej (wraz z okleiną) 20mm
� Blat ma być pokryty okleiną naturalną brzozową 

innego materiału –
promieniowanie UV 

� Grubość okleiny ma być minimum 0,60mm
� Krawędzie blatu ma stanowić frezowany MDF (tak jak na poniższym rysunku) i pokryte lakierem bezbarwnym
� Konstrukcja ma być stalowa składająca się ze stelaża poprowadzonego

mocowanych do stelaż 
� Cała konstrukcja ma być w kolorze RAL 9006
� Nogi mają być zakończone stopami z czarnego tworzywa sztucznego
� Nogi mają być okrągłe o średnicy   
� W blacie stołu (w miejscu po

pokrywy z osprzętem elektrycznym. 
� Pokrywa ma być wykonana ze szczotkowanego aluminium i musi być mocowana w sposób umożliwiający 

zamocowanie jej stabilnie pod kątem rozwartym w 
mieć możliwość otwarcia z prawej lub lewej strony  
było dostać się do gniazd.

� Do pokrywy, od wewnętrznej strony, mogą być mocowane gniazda logiczne i elektryczne. 
� Pod pokrywa ma znajdować się kosz wykonany z lekkiego, ale trwałego tworzywa sztucznego (nie jest 

ażurowy). 
� Wymiary frezowania krawędzi blatu
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300x100cm wys. 74cm 

Blat ma być wykonany z 3 płyt MDF grubości całkowitej (wraz z okleiną) 20mm 
Blat ma być pokryty okleiną naturalną brzozową – wybarwianą na kolor jasnoszary 

– pokryty lakierem bezbarwnym, zamkniętoporowym, odpornym zarysowania i 

Grubość okleiny ma być minimum 0,60mm 
Krawędzie blatu ma stanowić frezowany MDF (tak jak na poniższym rysunku) i pokryte lakierem bezbarwnym
Konstrukcja ma być stalowa składająca się ze stelaża poprowadzonego wzdłuż wszystkich boków oraz 4 nóg 
mocowanych do stelaż – nie bezpośrednio do blatu 
Cała konstrukcja ma być w kolorze RAL 9006 
Nogi mają być zakończone stopami z czarnego tworzywa sztucznego 
Nogi mają być okrągłe o średnicy    
W blacie stołu (w miejscu połączenia blatów) muszą znajdować się prostokątne otwory, w których znajdą się 
pokrywy z osprzętem elektrycznym.  
Pokrywa ma być wykonana ze szczotkowanego aluminium i musi być mocowana w sposób umożliwiający 
zamocowanie jej stabilnie pod kątem rozwartym w stosunku do blatu. W trakcie użytkowania, pokrywa musi 
mieć możliwość otwarcia z prawej lub lewej strony  - bez używania narzędzi tak, aby z każdej strony można 
było dostać się do gniazd. 
Do pokrywy, od wewnętrznej strony, mogą być mocowane gniazda logiczne i elektryczne. 
Pod pokrywa ma znajdować się kosz wykonany z lekkiego, ale trwałego tworzywa sztucznego (nie jest 

Wymiary frezowania krawędzi blatu 
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wybarwianą na kolor jasnoszary – nie dopuszcza się 
rowym, odpornym zarysowania i 

Krawędzie blatu ma stanowić frezowany MDF (tak jak na poniższym rysunku) i pokryte lakierem bezbarwnym 
wzdłuż wszystkich boków oraz 4 nóg 

łączenia blatów) muszą znajdować się prostokątne otwory, w których znajdą się 

Pokrywa ma być wykonana ze szczotkowanego aluminium i musi być mocowana w sposób umożliwiający 
stosunku do blatu. W trakcie użytkowania, pokrywa musi 

bez używania narzędzi tak, aby z każdej strony można 

Do pokrywy, od wewnętrznej strony, mogą być mocowane gniazda logiczne i elektryczne.  
Pod pokrywa ma znajdować się kosz wykonany z lekkiego, ale trwałego tworzywa sztucznego (nie jest 
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Przykładowe rozwiązanie: 
 
 
 
 

 
 
Przykładowe rozwiązanie pokrywy elektrycznej:
 

 
 
 
STÓŁ KONFERENCYJNY DUŻY –
 

� Blat ma być wykonany z płyty wiórowej grubości min 3,6mm, oklejony naturalnym brzozowej grubości min 
0,6mm, odpornym zarysowania i promien

� Krawędzie mają być oklejone naturalnym bukiem grubości min 1mm, pokrytym lakierem w kolorze orzech, 
zamkniętoporowym, odpornym zarysowania i promieniowanie UV

� Konstrukcja ma być wykonana w postaci ramy prostokątnej biegnącej wzdłuż zewnętrznej k
ma być wykonana jest profilu zamkniętego o przekroju prostokąta.

� Do ramy mają być mocowane cztery okrągłe nogi 
� Nogi mają mieć możliwość regulacji, poziomowania w zakresie mion 0
� Dodatkowe wzmocnienie stabilności ma stanowić pojedyncza noga umieszczona centralnie
� Grubość nóg ok. 10cm (+/
� Cała konstrukcja ma być chromowana 
� Stół ma być wyposażony w prowadzenie okablowania, ukryte pod blatem
� Blat ma składać się osobnych płyt pomiędzy którymi znajduje szczelina do wyprowadzenia okablowania na 

zewnątrz. Płyty powinny mieć szerokość od 80cm do 100cm.
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Przykładowe rozwiązanie pokrywy elektrycznej: 

 

– CENTRUM KRYZYSOWE 

Blat ma być wykonany z płyty wiórowej grubości min 3,6mm, oklejony naturalnym brzozowej grubości min 
0,6mm, odpornym zarysowania i promieniowanie UV 
Krawędzie mają być oklejone naturalnym bukiem grubości min 1mm, pokrytym lakierem w kolorze orzech, 
zamkniętoporowym, odpornym zarysowania i promieniowanie UV 
Konstrukcja ma być wykonana w postaci ramy prostokątnej biegnącej wzdłuż zewnętrznej k
ma być wykonana jest profilu zamkniętego o przekroju prostokąta. 
Do ramy mają być mocowane cztery okrągłe nogi – po jednej w każdym narożniku całego stołu
Nogi mają mieć możliwość regulacji, poziomowania w zakresie mion 0-2cm 

wzmocnienie stabilności ma stanowić pojedyncza noga umieszczona centralnie
Grubość nóg ok. 10cm (+/-2cm), noga centralna może zdecydowanie grubsza 
Cała konstrukcja ma być chromowana  
Stół ma być wyposażony w prowadzenie okablowania, ukryte pod blatem 

ma składać się osobnych płyt pomiędzy którymi znajduje szczelina do wyprowadzenia okablowania na 
zewnątrz. Płyty powinny mieć szerokość od 80cm do 100cm. 
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Blat ma być wykonany z płyty wiórowej grubości min 3,6mm, oklejony naturalnym brzozowej grubości min 

Krawędzie mają być oklejone naturalnym bukiem grubości min 1mm, pokrytym lakierem w kolorze orzech, 

Konstrukcja ma być wykonana w postaci ramy prostokątnej biegnącej wzdłuż zewnętrznej krawędzi. Rama 

po jednej w każdym narożniku całego stołu 

wzmocnienie stabilności ma stanowić pojedyncza noga umieszczona centralnie 

ma składać się osobnych płyt pomiędzy którymi znajduje szczelina do wyprowadzenia okablowania na 
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Przykładowe rozwiązanie 
 
 
 

 
 
e) SZAFKI PRACOWNICZE BHP 
 
ŁAWKA pomieszczenie: 2.2.06 
 

� Nogi i rama podstawy wykonane z kształtowników zamkniętych o przekroju prostokątnym 30x30 mm, 
malowanych proszkowo na kolor RAL 7035. 

� Siedzisko tworzą listwy drewniane, pokryte lakierem bezbarwnym.
� Wymiary: 80x35 cm w rzucie, wysokość 

 
Przykładowe rozwiązanie: 
 

 
 
 
SZAFY UBRANIOWE BHP W SZATNIACH.
 
Przewidziane zostały dwa rodzaje szaf ubraniowych BHP.
 
1.  SZAFY UBRANIOWE ZWYKŁE
 

� Wykonane w całości z blachy giętej, malowanej proszkowo na kolor RAL 7035.
� Wieniec dolny z blachy o grubości 1mm, pozostałe elementy szafy wykonane z blachy o grubości 0,8 mm.
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Nogi i rama podstawy wykonane z kształtowników zamkniętych o przekroju prostokątnym 30x30 mm, 
malowanych proszkowo na kolor RAL 7035.  
Siedzisko tworzą listwy drewniane, pokryte lakierem bezbarwnym. 
Wymiary: 80x35 cm w rzucie, wysokość - 40 cm (+/- 5 cm) 

 

W SZATNIACH. 

Przewidziane zostały dwa rodzaje szaf ubraniowych BHP. 

SZAFY UBRANIOWE ZWYKŁE 

Wykonane w całości z blachy giętej, malowanej proszkowo na kolor RAL 7035. 
Wieniec dolny z blachy o grubości 1mm, pozostałe elementy szafy wykonane z blachy o grubości 0,8 mm.
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Nogi i rama podstawy wykonane z kształtowników zamkniętych o przekroju prostokątnym 30x30 mm, 

Wieniec dolny z blachy o grubości 1mm, pozostałe elementy szafy wykonane z blachy o grubości 0,8 mm. 
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� Drzwi szafy muszą posiadać zamek cylindryczny z kluczem. Mają się w nich znaleźć ponadto otwory 
wentylacyjne. 

� Szafy muszą posiadać daszek z blachy stalowej
nachylony pod kątem 22o.

� Wymagane wyposażenie szafy: 
� - plastikowy drążek z wieszakami
� - połka nad drążkiem 
� - wewnętrzna przegroda pionowa dająca możliwość oddzielenia odzieży roboczej od  codzienn
� - lusterko 
� - haczyk na drzwiach.
� Szafa ma być posadowiona na podstawie z ławeczką. Nogi i rama podstawy wykonane z kształtowników 

zamkniętych, malowanych proszkowo na kolor identyczny jak szafa. Siedzisko tworz
pokryte lakierem bezbar

� Szafy ubraniowe mają występować w dwóch wariantach wymiarowych:
 
 

S1  Szafa dwudrzwiowa 
        pomieszczenia: 1.7.04, 1.7.07, 2.2.06, 2.2.03, 2.3.05, 2.3.08, 3.4.05, 3.4.02

� Dwukomorowa szafa ubraniowa o wymiarach: 80x49 cm w rzucie, wysokość = 200 
komór działa niezależnie od drugiej.

� Szafa ma być posadowiona na podstawie z ławeczką, przewidzianej w dwóch wariantach:
1) Jednostronnym 
wymiarów szafy: 80x75 cm 
2) Dwustronnym 
Wymiary podstawy kompatybilne do wymiarów szafy: 80x151 cm w rzucie, wysokość 40 cm (+/

 
S2  Szafa jednodrzwiowa 

  pomieszczenia: 1.7.04, 1.7.07, 2.2.03
� Jednokomorowa szafa ubraniowa o wymiarach: 40x49 cm w rzucie, wysokość = 200 cm (+/
� Szafa ma być posadowiona na jednostronnej podstawie z ławeczką. Wymiary podstawy muszą być 

kompatybilne do wymiarów szafy: 40x75 cm w rzucie, 
 
Przykładowe rozwiązanie: 
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Drzwi szafy muszą posiadać zamek cylindryczny z kluczem. Mają się w nich znaleźć ponadto otwory 

Szafy muszą posiadać daszek z blachy stalowej malowanej proszkowo na kolor identyczny z korpusem szafy, 
nachylony pod kątem 22o. 
Wymagane wyposażenie szafy:  

plastikowy drążek z wieszakami 
 

wewnętrzna przegroda pionowa dająca możliwość oddzielenia odzieży roboczej od  codzienn

haczyk na drzwiach. 
Szafa ma być posadowiona na podstawie z ławeczką. Nogi i rama podstawy wykonane z kształtowników 
zamkniętych, malowanych proszkowo na kolor identyczny jak szafa. Siedzisko tworz
pokryte lakierem bezbarwnym. 
Szafy ubraniowe mają występować w dwóch wariantach wymiarowych: 

zafa dwudrzwiowa  
pomieszczenia: 1.7.04, 1.7.07, 2.2.06, 2.2.03, 2.3.05, 2.3.08, 3.4.05, 3.4.02 

Dwukomorowa szafa ubraniowa o wymiarach: 80x49 cm w rzucie, wysokość = 200 
komór działa niezależnie od drugiej. 
Szafa ma być posadowiona na podstawie z ławeczką, przewidzianej w dwóch wariantach:

Jednostronnym – dopasowanym do podparcia jednej szafy. Wymiary podstawy kompatybilne do 
wymiarów szafy: 80x75 cm w rzucie, wysokość 40 cm (+/- 5cm) 

Dwustronnym – dopasowanym do podparcia dwóch szaf, odwróconych do siebie  plecami. 
Wymiary podstawy kompatybilne do wymiarów szafy: 80x151 cm w rzucie, wysokość 40 cm (+/

Szafa jednodrzwiowa  
1.7.04, 1.7.07, 2.2.03 

Jednokomorowa szafa ubraniowa o wymiarach: 40x49 cm w rzucie, wysokość = 200 cm (+/
Szafa ma być posadowiona na jednostronnej podstawie z ławeczką. Wymiary podstawy muszą być 
kompatybilne do wymiarów szafy: 40x75 cm w rzucie, wysokość 40 cm (+/- 5cm) 
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Drzwi szafy muszą posiadać zamek cylindryczny z kluczem. Mają się w nich znaleźć ponadto otwory 

malowanej proszkowo na kolor identyczny z korpusem szafy, 

wewnętrzna przegroda pionowa dająca możliwość oddzielenia odzieży roboczej od  codziennej 

Szafa ma być posadowiona na podstawie z ławeczką. Nogi i rama podstawy wykonane z kształtowników 
zamkniętych, malowanych proszkowo na kolor identyczny jak szafa. Siedzisko tworzą listwy drewniane, 

Dwukomorowa szafa ubraniowa o wymiarach: 80x49 cm w rzucie, wysokość = 200 cm (+/- 5cm). Każda z 

Szafa ma być posadowiona na podstawie z ławeczką, przewidzianej w dwóch wariantach: 
dopasowanym do podparcia jednej szafy. Wymiary podstawy kompatybilne do 

dopasowanym do podparcia dwóch szaf, odwróconych do siebie  plecami. 
Wymiary podstawy kompatybilne do wymiarów szafy: 80x151 cm w rzucie, wysokość 40 cm (+/- 5cm) 

Jednokomorowa szafa ubraniowa o wymiarach: 40x49 cm w rzucie, wysokość = 200 cm (+/- 5 cm) 
Szafa ma być posadowiona na jednostronnej podstawie z ławeczką. Wymiary podstawy muszą być 
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2.  S4 - SZAFY UBRANIOWE Z TERMOWENTYLACJĄ  I WENTYLACJĄ 
 pomieszczenie: 2.2.06 
 

� Dwukomorowe szafy o wymiarach: 80x49 cm w rzucie, wysokość = 195 cm
niezależnie od drugiej.

� Mają być wykonane w całości z blachy ocynkowanej galwanicznie, malowanej proszkowo na kolor RAL 7035. 
Grubość blachy – 0,8 mm.

� Drzwi szafy muszą posiadać zamek cylindryczny z kluczem. Mają się w nich
wentylacyjne. 

� Wymagane wyposażenie szafy: 
� - plastikowy drążek z wieszakami
� - połka nad drążkiem 
� - wentylator 
� - termowentylator 
� Korpus posadowiony na nóżkach z blachy ocynkowanej, malowanej proszkowo na kolor jak korpus (p. 

rysunek). 
� Wymiary szafy: 80x49 cm w rzucie, wysokość = 190 cm (+/

 
Przykładowe rozwiązanie: 
 

   
 
   
S3 - SZAFY UBRANIOWE BHP ZE SCHOWKAMI, UŻYTE W MAGAZYNIE KOMBINEZONÓW pomieszczenie: 1.2.06
 

� Korpus i drzwi do schowków szafy mają być wykonane w całości z 
kolor RAL 7035. Grubość blachy 

� Drzwi mają być wyposażone w zamek cylindryczny z kluczem. 
� Szafa ma być posadowiona na cokole również wykonanym z blachy giętej, o grubości 1mm, malowanej 

proszkowo na kolor jak
� Wymiary szafy: 80x50 cm w rzucie, wysokość 190 cm (+/
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SZAFY UBRANIOWE Z TERMOWENTYLACJĄ  I WENTYLACJĄ  

Dwukomorowe szafy o wymiarach: 80x49 cm w rzucie, wysokość = 195 cm (+/- 
niezależnie od drugiej. 
Mają być wykonane w całości z blachy ocynkowanej galwanicznie, malowanej proszkowo na kolor RAL 7035. 

0,8 mm. 
Drzwi szafy muszą posiadać zamek cylindryczny z kluczem. Mają się w nich

Wymagane wyposażenie szafy:  
plastikowy drążek z wieszakami 

 

Korpus posadowiony na nóżkach z blachy ocynkowanej, malowanej proszkowo na kolor jak korpus (p. 

Wymiary szafy: 80x49 cm w rzucie, wysokość = 190 cm (+/- 5cm) 

 

SZAFY UBRANIOWE BHP ZE SCHOWKAMI, UŻYTE W MAGAZYNIE KOMBINEZONÓW pomieszczenie: 1.2.06

Korpus i drzwi do schowków szafy mają być wykonane w całości z blachy giętej, malowanej proszkowo na 
kolor RAL 7035. Grubość blachy – 0,8 mm. 
Drzwi mają być wyposażone w zamek cylindryczny z kluczem.  
Szafa ma być posadowiona na cokole również wykonanym z blachy giętej, o grubości 1mm, malowanej 
proszkowo na kolor jak korpus. 
Wymiary szafy: 80x50 cm w rzucie, wysokość 190 cm (+/- 5 cm) 
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 5cm). Każda z komór działa 

Mają być wykonane w całości z blachy ocynkowanej galwanicznie, malowanej proszkowo na kolor RAL 7035. 

Drzwi szafy muszą posiadać zamek cylindryczny z kluczem. Mają się w nich znaleźć ponadto otwory 

Korpus posadowiony na nóżkach z blachy ocynkowanej, malowanej proszkowo na kolor jak korpus (p. 

SZAFY UBRANIOWE BHP ZE SCHOWKAMI, UŻYTE W MAGAZYNIE KOMBINEZONÓW pomieszczenie: 1.2.06 

blachy giętej, malowanej proszkowo na 

Szafa ma być posadowiona na cokole również wykonanym z blachy giętej, o grubości 1mm, malowanej 
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Przykładowe rozwiązanie: 
 

 
 
SZAFKI PRACOWNICZE WISZĄCE W POM. SOCJALNYCH
 
Indywidualne zamykane szafki z płyty wiórowej pokrytej laminatem (zmywalne)
ustalenia z Zamawiającym na etapie realizacji.

 
 
f) MEBLE WARSZTATOWE I MEBLE SPECJALNEGO PRZEZNACZENIA

 
 

REGAŁ MAGAZYNOWY pomieszczenia: 1.2.05, 1.7.10, 2.3.04
 

� Regał wykonany z blachy stalowej, malowanej proszkowo na kolor RAL 7032, o grubości 1,5 mm.
� Konstrukcja ma składać się z czterech słupków wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, „L”  
� Słupki mają stanowić jednocześnie podstawę regału, dlatego muszą

sztucznego chroniącymi posadzkę.
� Półki z blachy giętej o grubości 0,8 mm, przestawne co 30 mm, mają być przykręcane do słupków. Nośność 

jednej półki minimum 100 kg.
� Słupki mają mieć perforację służącą do zmiany położen
� Wymiary regału: 100x50 cm w rzucie, wysokość 198 cm (+/
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SZAFKI PRACOWNICZE WISZĄCE W POM. SOCJALNYCH 

szafki z płyty wiórowej pokrytej laminatem (zmywalne) z zamkami patentowymi. Wielkość do 
ustalenia z Zamawiającym na etapie realizacji. 

MEBLE WARSZTATOWE I MEBLE SPECJALNEGO PRZEZNACZENIA 

REGAŁ MAGAZYNOWY pomieszczenia: 1.2.05, 1.7.10, 2.3.04 

Regał wykonany z blachy stalowej, malowanej proszkowo na kolor RAL 7032, o grubości 1,5 mm.
Konstrukcja ma składać się z czterech słupków wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, „L”  

stanowić jednocześnie podstawę regału, dlatego muszą być zakończone nakładkami z tworzywa 
sztucznego chroniącymi posadzkę. 
Półki z blachy giętej o grubości 0,8 mm, przestawne co 30 mm, mają być przykręcane do słupków. Nośność 
jednej półki minimum 100 kg. 
Słupki mają mieć perforację służącą do zmiany położenia półek  
Wymiary regału: 100x50 cm w rzucie, wysokość 198 cm (+/-5 cm). 
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z zamkami patentowymi. Wielkość do 

Regał wykonany z blachy stalowej, malowanej proszkowo na kolor RAL 7032, o grubości 1,5 mm. 
Konstrukcja ma składać się z czterech słupków wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, „L”   

być zakończone nakładkami z tworzywa 

Półki z blachy giętej o grubości 0,8 mm, przestawne co 30 mm, mają być przykręcane do słupków. Nośność 
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Przykładowe rozwiązanie: 
  

  
 

REGAŁ MAGAZYNOWY KWASOODPORNY  
pomieszczenia: 1.2.13, 1.2.12, 1.2.11, 1.2.08

 
� Regał wykonany z blachy kwasoodpornej o grubości 1,5 mm.
� Konstrukcja ma składać się z czterech słupków wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, „L”  
� Słupki mają stanowić jednocześnie podstawę regału, dlatego muszą być zakończone nakładkami z tworzywa 

sztucznego chroniącymi posadzkę.
� Półki z blachy giętej o grubości 0,8 mm, przestawne co 60 mm, mają być przykręcane do słupków. Nośność 

jednej półki minimum 100 kg.
� Słupki mają mieć perforację służącą do zmiany położenia półek 
� Wymiary regału: 90x60x200 cm (+/

Przykładowe rozwiązanie: 
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REGAŁ MAGAZYNOWY KWASOODPORNY   
pomieszczenia: 1.2.13, 1.2.12, 1.2.11, 1.2.08 

Regał wykonany z blachy kwasoodpornej o grubości 1,5 mm. 
Konstrukcja ma składać się z czterech słupków wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, „L”  

stanowić jednocześnie podstawę regału, dlatego muszą być zakończone nakładkami z tworzywa 
sztucznego chroniącymi posadzkę. 

o grubości 0,8 mm, przestawne co 60 mm, mają być przykręcane do słupków. Nośność 
jednej półki minimum 100 kg. 
Słupki mają mieć perforację służącą do zmiany położenia półek  
Wymiary regału: 90x60x200 cm (+/-5 cm). 
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Konstrukcja ma składać się z czterech słupków wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, „L”   
stanowić jednocześnie podstawę regału, dlatego muszą być zakończone nakładkami z tworzywa 

o grubości 0,8 mm, przestawne co 60 mm, mają być przykręcane do słupków. Nośność 
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MEBLE WARSZTATOWE 
 

1. STÓŁ WARSZTATOWY pomieszczenie: 1.7.09
 

� Nogi mają być wykonane z blachy stalowej grubości 2,0 mm.
� Dwie szuflady na prowadnicach rolkowych, wykonane z blachy grubości 1mm. 
� Pozostałe metalowe elementy stołu wykonane
� Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035.
� Drzwi zamykane zamkiem cylindrycznym.
� Blat ze sklejki liściastej, pokrytej lakierem bezbarwnym.
� Wymiary stołu: 120x60 cm w rzucie, wysokość 85cm (+/

Przykładowe rozwiązanie: 
 

       
 

2. SZAFKA WARSZTATOWA WISZĄCA  pomieszczenie: 1.7.09
 

� Szafa ma być wykonana z blachy stalowej grubości 0,8mm, z wyjątkiem uchwytów, wykonanych z blachy 1,5 
mm. 

� Drzwi zamykane zamkami cylindrycznymi. Od wewnętrznej strony mają posiadać 
łatwe zawieszenie uchwytów, wsporników i haków na narz

� Szafka musi zostać wyposażona w:
� - Uchwyty: 6 uchwytow z blachy gr. 0,8 mm, 3 uchwyty z blachy gr. 1,5 mm, 1

wierteł, 1-dłut, 1-pilników, 1
podwójnym wycięciem, 1 z owalnym wyci

� - 2 ocynkowane haczyki
� - 4 półki z blachy stalowej
� Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035.
� Wymiary szafki: 120x20 cm w rzucie, wysokość 7

Przykładowe rozwiązanie: 
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STÓŁ WARSZTATOWY pomieszczenie: 1.7.09 

Nogi mają być wykonane z blachy stalowej grubości 2,0 mm. 
Dwie szuflady na prowadnicach rolkowych, wykonane z blachy grubości 1mm.  
Pozostałe metalowe elementy stołu wykonane z blachy o grubości 0,8mm. 
Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035. 
Drzwi zamykane zamkiem cylindrycznym. 
Blat ze sklejki liściastej, pokrytej lakierem bezbarwnym. 
Wymiary stołu: 120x60 cm w rzucie, wysokość 85cm (+/-5 cm). 

 

SZAFKA WARSZTATOWA WISZĄCA  pomieszczenie: 1.7.09 

Szafa ma być wykonana z blachy stalowej grubości 0,8mm, z wyjątkiem uchwytów, wykonanych z blachy 1,5 

Drzwi zamykane zamkami cylindrycznymi. Od wewnętrznej strony mają posiadać 
atwe zawieszenie uchwytów, wsporników i haków na narzędzia. 
Szafka musi zostać wyposażona w: 

Uchwyty: 6 uchwytow z blachy gr. 0,8 mm, 3 uchwyty z blachy gr. 1,5 mm, 1
pilników, 1-wkrętaków, 1-uchwyt otwarty, 1 uchwyt z pojedynczym wyci

ciem, 1 z owalnym wycięciem 
2 ocynkowane haczyki 

ki z blachy stalowej 
Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035. 
Wymiary szafki: 120x20 cm w rzucie, wysokość 75cm (+/-5 cm). 
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Szafa ma być wykonana z blachy stalowej grubości 0,8mm, z wyjątkiem uchwytów, wykonanych z blachy 1,5 

Drzwi zamykane zamkami cylindrycznymi. Od wewnętrznej strony mają posiadać perforację, umożliwiającą 

Uchwyty: 6 uchwytow z blachy gr. 0,8 mm, 3 uchwyty z blachy gr. 1,5 mm, 1-uchwyt kluczy, 1-uchwyt 
uchwyt otwarty, 1 uchwyt z pojedynczym wycięciem, 1 z 
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3. SZAFKA WARSZTATOWA NA KÓŁKACH  pomieszczenie: 1.7.09
 

� Szafka wykonana z blachy stalowej o grubości 0,8mm. 
� 10 szuflad ( w tym 2 głębokie szuflady) na prowadnicach rolkowych, wykonane mają być z blachy grubo

1mm. Udźwig szuflady musi wynosić minimum 50 kg. 
� Szafka ma być wyposażona w zamek centralny blokujący wszystkie szuflady.
� Blat ze sklejki liściastej, pokrytej lakierem bezbarwnym
� Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035
� Szafka ma być mobilna 
� Wymiary szafki zbliżone do: 60x96,1 cm w rzucie, wysokość = 92,8cm.

Przykładowe rozwiązanie: 
 

   
 
MEBLE W MAGAZYNACH BRONI

 
1. STÓŁ DO CZYSZCZENIA BRONI pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09
 

� Nogi mają być wykonane z blachy stalowej grubości 2,0 mm.
� Półka i ściana tylna mają być wykonane z blachy stalowej grubości 1mm.
� Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035.
� Blat ze sklejki liściastej, pokrytej lakierem bezbarwnym.
� Wymiary stołu: 120x60 cm w rzucie, wysokość 85cm (+/

 
Przykładowe rozwiązanie: 
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SZAFKA WARSZTATOWA NA KÓŁKACH  pomieszczenie: 1.7.09 

Szafka wykonana z blachy stalowej o grubości 0,8mm.  
10 szuflad ( w tym 2 głębokie szuflady) na prowadnicach rolkowych, wykonane mają być z blachy grubo
1mm. Udźwig szuflady musi wynosić minimum 50 kg.  
Szafka ma być wyposażona w zamek centralny blokujący wszystkie szuflady. 
Blat ze sklejki liściastej, pokrytej lakierem bezbarwnym 
Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035 

mobilna –wyposażona w cztery skrętne kółka. 
Wymiary szafki zbliżone do: 60x96,1 cm w rzucie, wysokość = 92,8cm. 

 

MEBLE W MAGAZYNACH BRONI 

STÓŁ DO CZYSZCZENIA BRONI pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09 

Nogi mają być wykonane z blachy stalowej grubości 2,0 mm. 
Półka i ściana tylna mają być wykonane z blachy stalowej grubości 1mm. 
Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035. 
Blat ze sklejki liściastej, pokrytej lakierem bezbarwnym. 

20x60 cm w rzucie, wysokość 85cm (+/-5 cm). 
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10 szuflad ( w tym 2 głębokie szuflady) na prowadnicach rolkowych, wykonane mają być z blachy grubości 



 

 

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA

2. SEJF NA BROŃ DŁUGĄ  pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08
 

� Wymagana klasa bezpieczeństwa dla sejfu: S2 według normy PN
� Sejf musi posiadać możliwość umieszczenia w nim broni o długości maksymalnej 123cm Obudowa oraz drzwi 

sejfu mają być dwuścienne, o grubości 60mm. 
� Zewnętrzna płyta drzwi musi być ze stali o grubości 4 mm. Ma być zabezpieczona przed rozwiercaniem oraz 

posiadać bolce ryglujące.
� Wymagane wyposażenie sejfu: 2 szyny, jedna na 4, druga na 8 jednostek broni, do samodzielnego montażu 

6 półek 
� Sejf lakierowany na kolor RAL 7035
� We wnętrzu sejfu znajdować się musi działowa ścianka na stałe dzieląca sejf na dwie części

4 sztuki broni, 2. mieszczącą 8 sztuk broni.
� Wymiary zewnętrzne sejfu: 1500 x 810 x 430 (W x Sz x Gł w mm) (+/
� Wymiary wewnętrzne: 1380 x 690 x 300 (W x Sz x Gł w mm) (+/
� Waga: 200 kg 

 
Przykładowe rozwiązanie: 

      
 

2. SEJF NA BROŃ KRÓTKĄ  pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08
 

� Wymagana klasa bezpieczeństwa dla sejfu: S1 według normy PN
� Korpus sejfu ma być jednościenny o grubości 3mm; drzwi sejfu mają być dwuścienne o grubości 52mm. 
� Płyta drzwi ma być gruboś
� Wymagane wyposażenie sejfu: 5 regulowanych półek, 5 piankowych uchwytów samoprzylepnych, każdy na 7 

jednostek broni krótkiej
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SEJF NA BROŃ DŁUGĄ  pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08 

Wymagana klasa bezpieczeństwa dla sejfu: S2 według normy PN-EN 14450 
Sejf musi posiadać możliwość umieszczenia w nim broni o długości maksymalnej 123cm Obudowa oraz drzwi 
sejfu mają być dwuścienne, o grubości 60mm.  
Zewnętrzna płyta drzwi musi być ze stali o grubości 4 mm. Ma być zabezpieczona przed rozwiercaniem oraz 

dać bolce ryglujące. 
Wymagane wyposażenie sejfu: 2 szyny, jedna na 4, druga na 8 jednostek broni, do samodzielnego montażu 

Sejf lakierowany na kolor RAL 7035 
We wnętrzu sejfu znajdować się musi działowa ścianka na stałe dzieląca sejf na dwie części
4 sztuki broni, 2. mieszczącą 8 sztuk broni. 
Wymiary zewnętrzne sejfu: 1500 x 810 x 430 (W x Sz x Gł w mm) (+/- 5cm) 
Wymiary wewnętrzne: 1380 x 690 x 300 (W x Sz x Gł w mm) (+/- 5cm) 

 

NA BROŃ KRÓTKĄ  pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08 

Wymagana klasa bezpieczeństwa dla sejfu: S1 według normy PN-EN 14450 
Korpus sejfu ma być jednościenny o grubości 3mm; drzwi sejfu mają być dwuścienne o grubości 52mm. 
Płyta drzwi ma być grubości 6mm i posiadać trójstronne ryglowanie. 
Wymagane wyposażenie sejfu: 5 regulowanych półek, 5 piankowych uchwytów samoprzylepnych, każdy na 7 
jednostek broni krótkiej 
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Sejf musi posiadać możliwość umieszczenia w nim broni o długości maksymalnej 123cm Obudowa oraz drzwi 

Zewnętrzna płyta drzwi musi być ze stali o grubości 4 mm. Ma być zabezpieczona przed rozwiercaniem oraz 

Wymagane wyposażenie sejfu: 2 szyny, jedna na 4, druga na 8 jednostek broni, do samodzielnego montażu 

We wnętrzu sejfu znajdować się musi działowa ścianka na stałe dzieląca sejf na dwie części – 1. mieszczącą 

Korpus sejfu ma być jednościenny o grubości 3mm; drzwi sejfu mają być dwuścienne o grubości 52mm.  

Wymagane wyposażenie sejfu: 5 regulowanych półek, 5 piankowych uchwytów samoprzylepnych, każdy na 7 
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� Sejf lakierowany na kolor RAL 7035
� Wymiary zewnętrzne sejfu: 1500 x 500 x 400 (W x Sz x G
� Wymiary wewnętrzne: 1494 x 494 x 342 (W x Sz x Gł w mm) (+/
� Waga: 110 kg 

 
3. SEJF NA AMUNICJĘ  pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08

 
� Wymagana klasa bezpieczeństwa dla sejfu: S1 według normy PN
� Korpus sejfu ma być jednościenny; drzwi sejfu mają być dwuścienne. 
� Płyta drzwi ma być pancerna, odporna na nawiercenie. Ma posiadać system bolców ryglujących.
� Wymagane wyposażenie sejfu: 3 regulowane półki
� Sejf lakierowany na kolor RAL 7035
� Wymiary zewnętrzne sejfu: 1406 x 510 x 366 (W x Sz x Gł w mm) (+/
� Wymiary wewnętrzne: 1400 x 504 x 303 (W x Sz x Gł w mm) (+/
� Waga: 104 kg 

 
Przykładowe rozwiązanie: 
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Sejf lakierowany na kolor RAL 7035 
Wymiary zewnętrzne sejfu: 1500 x 500 x 400 (W x Sz x Gł w mm) (+/- 5cm) 
Wymiary wewnętrzne: 1494 x 494 x 342 (W x Sz x Gł w mm) (+/- 5cm) 

SEJF NA AMUNICJĘ  pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08 

Wymagana klasa bezpieczeństwa dla sejfu: S1 według normy PN-EN 14450 
Korpus sejfu ma być jednościenny; drzwi sejfu mają być dwuścienne.  
Płyta drzwi ma być pancerna, odporna na nawiercenie. Ma posiadać system bolców ryglujących.
Wymagane wyposażenie sejfu: 3 regulowane półki 
Sejf lakierowany na kolor RAL 7035 

rzne sejfu: 1406 x 510 x 366 (W x Sz x Gł w mm) (+/- 5cm) 
Wymiary wewnętrzne: 1400 x 504 x 303 (W x Sz x Gł w mm) (+/- 5cm) 
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Płyta drzwi ma być pancerna, odporna na nawiercenie. Ma posiadać system bolców ryglujących. 
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SZAFY NA DOKUMENTY NIEJAWNE  pomieszczenie: 3.5.15
 

� Szafa musi posiadać certyfikat zgo
MINISTRA OBRONY NARODOWEJ Nr 25/MON z dnia 17 listopada 2005 r. w sprawie szczególnego 
sposobu organizacji kancelarii tajnych oraz

� innych niż kancelaria tajna komórek organizacyjnych odpowi
obieg i udostępnianie materia
niejawnych)  

� Szafa na dokumenty niejawne spe
MINISTRÓW z dnia 18 pa
Załącznika nr 1 do ww. Rozporządzenia 

� Szafa do przechowywania dokumentów niejawnych ma być wyposa
� szyfrowy (trzy-tarczowy) o cichym przesuwie, zabezpieczony przed przewierceniem
� kluczowy zamek wielozastawkowy, 
� Drzwi szafy mają być jednowarstwowe, blokowane stalowymi ryglami. Ryglowanie 3

baskwile boczne i po jednym baskwilu góra i dół (
� Korpus szafy ma być jednopłaszczowy, wykonany w całości z blachy o grubości 1,5 mm.
� Szafa ma posiadać zawiasy wewnętrzne oraz przyzawiasową listwę uniemożliwiającą wyjęcie drzwi po 

ucięciu zawiasów. 
� Wymiary szafy: 80x50 cm w rz

 
Przykładowe rozwiązanie: 
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SZAFY NA DOKUMENTY NIEJAWNE  pomieszczenie: 3.5.15 

Szafa musi posiadać certyfikat zgodności wydany przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej (wg ZARZ
MINISTRA OBRONY NARODOWEJ Nr 25/MON z dnia 17 listopada 2005 r. w sprawie szczególnego 
sposobu organizacji kancelarii tajnych oraz 

kancelaria tajna komórek organizacyjnych odpowiedzialnych za rejestrowanie, przechowywanie, 
pnianie materiałów niejawnych, stosowania środków ochrony fizycznej oraz obiegu informacji 

Szafa na dokumenty niejawne spełniać musi wymagania poufne kl.A, (wg ROZPORZ
STRÓW z dnia 18 października 2005 r. w sprawie organizacji i funkcjonowania kancelarii tajnych i 

Załącznika nr 1 do ww. Rozporządzenia - Dz. U. Nr 208 poz. 1741)  
Szafa do przechowywania dokumentów niejawnych ma być wyposażona w atestowane zamki: 

tarczowy) o cichym przesuwie, zabezpieczony przed przewierceniem
kluczowy zamek wielozastawkowy,  
Drzwi szafy mają być jednowarstwowe, blokowane stalowymi ryglami. Ryglowanie 3
baskwile boczne i po jednym baskwilu góra i dół (tu: rygle o średnicy 20 mm), 
Korpus szafy ma być jednopłaszczowy, wykonany w całości z blachy o grubości 1,5 mm.
Szafa ma posiadać zawiasy wewnętrzne oraz przyzawiasową listwę uniemożliwiającą wyjęcie drzwi po 

Wymiary szafy: 80x50 cm w rzucie, wysokość – 180 cm (+/- 5 cm) 
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ci wydany przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej (wg ZARZĄDZENIA 
MINISTRA OBRONY NARODOWEJ Nr 25/MON z dnia 17 listopada 2005 r. w sprawie szczególnego 

edzialnych za rejestrowanie, przechowywanie, 
rodków ochrony fizycznej oraz obiegu informacji 

niać musi wymagania poufne kl.A, (wg ROZPORZĄDZENIA RADY 
dziernika 2005 r. w sprawie organizacji i funkcjonowania kancelarii tajnych i 

ona w atestowane zamki:  
tarczowy) o cichym przesuwie, zabezpieczony przed przewierceniem 

Drzwi szafy mają być jednowarstwowe, blokowane stalowymi ryglami. Ryglowanie 3-kierunkowe poprzez dwa 

Korpus szafy ma być jednopłaszczowy, wykonany w całości z blachy o grubości 1,5 mm. 
Szafa ma posiadać zawiasy wewnętrzne oraz przyzawiasową listwę uniemożliwiającą wyjęcie drzwi po 
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g) WYPOSAŻENIE POMIESZCZEŃ SOCJALNYCH pom. 1.7.08, 1.
 
Meble kuchenne mają być wykonane z materiałów posiadających pozytywną opinię PZH. Ogólne informacje techniczne:

� Korpusy i drzwi mają 
brzozy 

� Plecy mają być wykonane z płyty HDF grubości min
� Uchwyty do drzwi mają
� Szafki stojące mają być na nóżkach systemowych wraz z doczepianym cokołem systemowym 
� Szafki wiszące mają być mocowane do ściany przy po

do ścian typu G-K)  
� Szuflady mogą być wykonane przy pomocy systemu metabox 
� Blaty mają być wykonane z płyty wiórowej grubości 38mm, krawędź od strony użytkownika ma być wykonana 

w technologii postforming
� Pomiędzy ścianą a blatem ma znajdować się listwa wykończeniowa

 
Wykonawca ma wykonać, dostarczyć i zamontować całe zestawy kuchenne wg szczegółów projektu wykonawczego 
zostaną one przekazane na etapie realizacji wykonawcy. Integralną częścią mebli kuchenny
blaty uzupełniające”. 
 
h) WYPOSAŻENIE POMIESZCZEŃ SOCJALNYCH
 
Płyty grzewcze 400V, kuchenki mikrof
śmieci itp. 
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WYPOSAŻENIE POMIESZCZEŃ SOCJALNYCH pom. 1.7.08, 1.8.02, 2.2.02, 2.3.10, 3.4.06, 3.5.02,

mają być wykonane z materiałów posiadających pozytywną opinię PZH. Ogólne informacje techniczne:
 być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej laminowanej grubości 18mm w kolorze 

Plecy mają być wykonane z płyty HDF grubości min 3,2mm (dopuszcza się kolor biały)
mają być stalowe – kolorystyka do uzgodnienia na etapie realizacji 

być na nóżkach systemowych wraz z doczepianym cokołem systemowym 
Szafki wiszące mają być mocowane do ściany przy pomocy specjalnych systemów montażu (możliwy montaż 

Szuflady mogą być wykonane przy pomocy systemu metabox  
być wykonane z płyty wiórowej grubości 38mm, krawędź od strony użytkownika ma być wykonana 

w technologii postforming 
między ścianą a blatem ma znajdować się listwa wykończeniowa 

Wykonawca ma wykonać, dostarczyć i zamontować całe zestawy kuchenne wg szczegółów projektu wykonawczego 
zostaną one przekazane na etapie realizacji wykonawcy. Integralną częścią mebli kuchennych mają być „indywidualne 

WYPOSAŻENIE POMIESZCZEŃ SOCJALNYCH – wyposażenie nie jest objęte zamówieniem 

łyty grzewcze 400V, kuchenki mikrofalowe, lodówki, zlewy, armatura kuchenna, wieszaki na ręczniki kuchenne, kosze na 
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8.02, 2.2.02, 2.3.10, 3.4.06, 3.5.02, 4.11.08 

mają być wykonane z materiałów posiadających pozytywną opinię PZH. Ogólne informacje techniczne: 
być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej laminowanej grubości 18mm w kolorze 

3,2mm (dopuszcza się kolor biały) 
kolorystyka do uzgodnienia na etapie realizacji  

być na nóżkach systemowych wraz z doczepianym cokołem systemowym  
mocy specjalnych systemów montażu (możliwy montaż 

być wykonane z płyty wiórowej grubości 38mm, krawędź od strony użytkownika ma być wykonana 

Wykonawca ma wykonać, dostarczyć i zamontować całe zestawy kuchenne wg szczegółów projektu wykonawczego – 
ch mają być „indywidualne 

wyposażenie nie jest objęte zamówieniem  

zlewy, armatura kuchenna, wieszaki na ręczniki kuchenne, kosze na 


