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S$T.00.00.00 Warunki Ogélne (45000000-7 Roboty budowlane) 06
ST.01.00.00 Roboty w ramach zagospodart_)wama terenu _ 15
(45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu)
Roboty przygotowawcze, organizacja placu budowy
§5T.01.01.00 (45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe) 15
Roboty ziemne
§5T.01.02.00 (45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne 15
Roboty w zakresie stabilizacji gruntu
$ST.01.02.01 (45111230-9) 16
SST.01.03.00 Roboty przygotowawcze drogowe 21
(Roboty przygotowawcze)
Odtworzenie trasy i punktow wysoko$ciowych
$8T.01.03.01 (45112730-1) 21
$8T.01.03.02 Rozbiérki elementow drég (45111) 22
$ST.01.03.03 Roboty ziemne 23
$8T.01.03.04 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza (45233) 24
$ST.01.03.05 Warstwy odsaczajace (45233) 25
$ST.01.03.06 Podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie (45233) 27
$ST.01.03.07 Podbudowa z chudego betonu (45233) 29
$ST.01.03.08 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej (45233) 30
$ST.01.03.09 Krawezniki betonowe (45233) 31
Zielen
SST.01.04.00 (45112710-5 Roboty w zakresie ksztattowania terenéw zielonych) 32
Roboty w zakresie budynku
$T.02.00.00 (45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow 33
budowlanych lub ich cze$ci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej)
Roboty zbrojarskie
SST.0200.01 145262310 - Zbrojenie) 33
Roboty betoniarskie
SST.020002 1 (45262311-4 Betonowanie konstrukcji) 37
§ST.02.00.03 | Roboty murarskie 44

(45262500-6 Roboty murarskie )
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S$8T.02.00.04

Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
(45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej)

54

S$ST.02.00.05

Warstwy podktadowe posadzek
(45262321-7 Wyrédwnywanie podidg )

58

$S§T.02.00.06

Tynki
(45324000-4 Tynkowanie)

60

S$8T.02.00.07

Izolacje przeciwwilgociowe
(45320000-6 Roboty izolacyjne )

62

$S§T.02.00.08

Izolacje termiczne
(45321000-3 Izolacja cieplna)

63

$S§T.02.00.09

Izolacje dzwiekochtonne
(45323000-7 lzolacja dzwiekoszczelna)

64

$8T.02.00.10

Roboty wykonczeniowe wewnetrzne / wyposazenie
(45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w ramach obiektow budowlanych )

65

$8T.02.00.10.1

Roboty malarskie
(45442100-8 Roboty malarskie )

65

$8T.02.00.10.02

Wykonczenie $cian i podtog

(45431100-8 Ktadzenie terakoty )

(45431200-9 Kfadzenie glazury )

(45432130-4 Pokrywanie podtég )

(45432110-8 Kfadzenie podtog )

(45432111-5 Ktadzenie wyktadzin elastycznych )
(45432112-2 Ktadzenie nawierzchni )
(45432130-4 Pokrywanie podtég )

69

$S§T.02.00.10.03

Podtogi techniczne
(45432121-8 Roboty w zakresie podtdg w pomieszczeniach komputerowych )

72

$8T.02.00.10.04

Sufity podwieszane
(45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych )

73

$8T.02.00.10.05

Stolarka okienna

(45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej )
Stolarka drzwiowa

(45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;j )
Przeszklenia wewnetrzne

(45421141-4  Instalowanie $cianek dziatowych )
Swietliki dachowe

(45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej )

76

S$ST.02.00.11

Roboty elewacyjne
(45400000-1 Roboty wykonczeniowe w ramach obiektéw budowlanych )

76

$8T.02.00.12

Dach
(45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne )

81

$ST.02.00.12.01

Pokrycie dachu
(45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne)

81
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Branza elektryczna

SR (CPV 45310000-3 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych) el
SST.02.02.01 Wewnetrzna linia zasilajaca od stacji transformatorowej do budynku 81
e (CPV 45311100-1 Roboty w zakresie przewodow instalacji elektrycznych)
Gtoéwne i szczegdtowe rozdzielnie elektryczne
§8T.0202.02 | opy 45315400-4 Instalacia niskiego napiecia ) 84
Instalacje elektryczne - obwody zasilajace urzadzenia, obwody gniazd, obwody
$8T.02.02.03 oswietleniowe 86
(CPV 45311100-1 Roboty w zakresie przewodow instalacji elektrycznych )
Montaz osprzetu dla instalacji gniazd i instalacji o$wietleniowej
§5T.02.02.04 (CPV 45315100-9 Instalacyjne roboty elektryczne ) 89
Instalacja uziemiajaco wyréwnawcza
S8T.020205 | (cpy 45317000-2 Inne instalacje elektryczne) 92
Instalacja odgromowa
S8T.02.0206 | (cpy 45317000-2 Inne instalacje elektryczne) %
SST.02.02.07 Wewnetrzna sie¢ komputerowa / LAN i telefoniczna wraz z osprzetem 9%
e (CPV 45314310-7 Instalowanie okablowania komputerowego )
Wewnetrzna sie¢ TV abonenckiej wraz z osprzetem
§87.02.02.08 (CPV 45312000-7 Instalowanie systeméw alarmowych i anten ) %
System monitoringu telewizyjnego — okablowanie, osprzet,
§8T.02.02.09 (CPV 45312000-7 Instalowanie systemdow alarmowych i anten ) 102
System sygnalizacji wlamania i kontroli dostepu- okablowanie, osprzet,
S8T.02.02.10 (CPV 45312200-9 Instalowanie alarméw wtamaniowych ) 106
SST.02.02.11 System sygnalizacji pozaru - okablowanie, osprzet, 11
e (CPV 45312100-8 Instalowanie pozarowych systeméw alarmowych )
System gaszenia pozaru dla serwerowni — okablowanie osprzet,
$8T.02.02.12 (CPV 45343210-8 Instalowanie sprzetu gasniczego ) s
System automatyki sterowania klimatyzacji, wentylacji, c.o
S8T.02.0213 | (Cpy'45317000-2 Inne instalacje elektryczne ) 18
Branza sanitarna
ST.02.03.00 (CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagdow i rurociagow 120
DR do odprowadzania $ciekéw, 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne
i sanitarne)
Wykonanie przytaczy kanalizacji deszczowej i sanitarnej
$T.02.03.01 (CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagdow i rurociagow 120
do odprowadzania $ciekow)
Wykonanie przytacza wodociggowego
ST.02.03.02 (CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagéw i rurociagow 125

do odprowadzania Sciekdw)
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S$T.02.03.03

Wezet cieplny wraz z wyposazeniem
( CPV 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania )

129

ST.02.03.04

Instalacja wody uzytkowej
( CPV 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45332400-7 Roboty
instalacyjne w zakresie urzadzen sanitarnych)

131

ST.02.03.05

Instalacja kanalizacji sanitarnej i deszczowej
( CPV 45332300-6 Roboty instalacyjne kanalizacyjne, 45332400-7 Roboty
instalacyjne w zakresie urzadzeni sanitarnych)

134

ST.02.03.06

Instalacja ppoz. hydrantowa
(CPV 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45343000-3 Roboty
instalacyjne przeciwpozarowe )

138

S$T.02.03.07

Instalacja centralnego ogrzewania
(CPV 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania)

140

ST.02.03.08

Instalacja wentylacji mechanicznej
(CPV 45331210-1 Instalowanie wentylaciji)

144

S$T.02.03.09

Instalacja klimatyzaciji
(CPV 45331220-4 Instalowanie urzadzen klimatyzacyjnych)

147

ST.03.00.00

Wyposazenie w meble i sprzet AGD
(39000000-2 Meble [wiacznie z biurowymi] wyposazenie, urzadzenia domowe [z
wylaczeniem oswietlenia] i Srodki czyszczace)

149
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$T.00.00.00 Warunki Ogoélne (45000000-7 Roboty budowlane)

1. POJECIA PODSTAWOWE

] Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ,1.0 Wymagania Ogélne” odnosi sie do warunkéw
wspdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robét wszystkich branz w ramach Inwestycji:
,Budowa budynku Lotniskowej Strazy Pozarnej z pomieszczeniami dla stuzb lotniskowych” w ramach ,Rozbudowy Portu
Lotniczego Gdynia-Kosakowo na czesci Lotniska Wojskowego Gdynia-Oksywie w zakresie umoZliwiajgcym obstuge
samolotéw lotnictwa cywilnego w ramach Przedsiewziecia Euro2012”,

] Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacje Techniczne stanowig integralng czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu Robét dla Zadania Inwestycyjnego opisanego w podpunkcie 1.1.

= Zakres Rohét objetych STWiORB

Niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych odnosi sie do wszystkich czynno$ci
ogolnych zwigzanych z organizacjg i przeprowadzeniem Inwestycji ,Budowa budynku Lotniskowej Strazy Pozarnej z
pomieszczeniami dla stuzb lotniskowych” w ramach ,Rozbudowy Portu Lotniczego Gdynia-Kosakowo na czesci Lotniska
Wojskowego Gdynia-Oksywie w zakresie umoZliwiajgcym obstuge samolotéw lotnictwa cywilnego w ramach
Przedsigewziecia Euro2012”,

] Okreslenia podstawowe

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad
realizacja Robot i do wystepowania w imieniu Zamawiajgcego w sprawach realizacji umowy.

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania
W jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa

i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego .

Polecenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiar - wykaz Robét z podaniem ich ilo$ci w kolejnosci technologicznej ich Wykonania.

Inwestycja — planowane zamierzenie budowlane zlecone do realizacji Wykonawcy przez Zamawiajgcego.
Dokumentacija Projektowa - zbiér dokumentéw opisujacych techniczne zagadnienia realizowanej Inwestycji.
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W skiad Dokumentacji Projektowej wchodzi¢ beda nastepujace opracowania:

L. PROJEKT BUDOWLANY

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU

TOM 1 Czgs¢ 1 Architektura, przytacza i instalacje zewnetrzne

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU

TOM | Czesé 2 Drogi

PROJEKT ARCHITEKTONICZNO - BUDOWLANY

TOM Il Czesé 1 Architektura

PROJEKT ARCHITEKTONICZNO - BUDOWLANY

TOMI Czesc2 Konstrukcja

PROJEKT ARCHITEKTONICZNO - BUDOWLANY

TOM Il Cze$¢ 3 . .
Instalacje sanitarne

PROJEKT ARCHITEKTONICZNO - BUDOWLANY

TOM I Czesc 4 Instalacje elektryczne

Il. PROJEKT WYKONAWCZY

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU

TOM | Czgé¢ 1 Architektura

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU

TOM1 Czese 2 Przytacza i instalacje zewnetrzne sanitarne

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU

TOMI Czgse 3 Przytacza i instalacje zewnetrzne elektryczne

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU

TOM | Czes¢ 4 Drogi

PROJEKT WYKONAWCZY

TOM Il Czesé 1 Architektura

PROJEKT WYKONAWCZY

TOMII Czgsc 2 Konstrukcja

PROJEKT WYKONAWCZY

TOM 1l Czesc 3 Instalacje sanitarne

PROJEKT WYKONAWCZY

TOMI Czesc 4 Instalacje elektryczne

1. PROJEKT ARANZACJI MEBLOWEJ

V. PRZEDMIAR ROBOT

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

V. WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

= Ogoélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,
STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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= Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa
komplety STWIORB.

= Dokumentacja opracowywana przez Wykonawce.
Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowac dokumentacje:

a. Projekt organizacji budowy z uwzglednieniem projektu zaplecza budowy jezeli stopien
skomplikowania budowy tego wymaga (precyzuje umowa)

b. Harmonogram rzeczowo - finansowy Rob6t

c. Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia

b.  Plan Jako$ci Robot jezeli stopien skomplikowania budowy tego wymaga (precyzuje umowa)

Zgodnos$é Robét z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania
wyszczegblnione chotby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej
dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledéw lub opuszczen w Dokumentaciji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci pomigdzy opisem wymiaréw, a odczytem wymiaru ze skali, wazniejszy jest opis wymiaru.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacja Projektowa i STWIORB.

Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w STWIORB bedq uwazane za warto$ci docelowe, od ktdrych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancii.

Cechy materiatéw i elementdw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z okre$lonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub STWIORB i wplynie to
na niezadowalajacq jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwlocznie zastgpione innymi, a elementy
rozebrane na koszt Wykonawcy.

= Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, oS$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow,
wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Robdt i Terenu Budowy. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w wynagrodzenie ryczattowe Wykonawcy.
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= Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robét Wykonawca bedzie:
a. utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;,

b. podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegoiny wzglad na:

- prawidtowa lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych.

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscig powstania pozaru.

= Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na Terenie Budowy, zaplecza budowy w maszynach i
pojazdach wykorzystywanych przy realizacji Inwestycji. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

2. MATERIALY
= Zrédia uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robét
Wykonawca przedstawi prébki materiatow do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Zatwierdzenie
partii (cze$ci) materiatéw z danego zrodia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg
zatwierdzenie.

= Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wiasciwo$¢ do Robdt i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

] Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedq dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie
uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdbw na
Srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Rob6t, a po zakoriczeniu Rob6t ich szkodliwo$¢
zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
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= Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, bedg ztozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jezeli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych Robodt niz te, dla ktdrych zostaty zakupione to koszt tych materiatow
zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie
niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem.

] Wariantowe stosowanie materiatow

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez
zgody Inspektora Nadzoru Inwestorskiego .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét zgodnie
z zasadami okre$lonymi w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru Inwestorskiego w terminie
przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jakosé
wykonywanych Robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewniac
prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego , w terminie przewidzianym umowa. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5.  WYKONANIE ROBOT

= Ogblne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa wymaganiami STWiORB oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysoko$¢ wszystkich elementéw Robdét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robét lub
wyznaczenia wysoko$¢ przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$¢ za ich
doktadno$¢. Decyzje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
Robét bedq oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w STWIORB, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uwzgledni wyniki badan
materiatéw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do$wiadczenia z
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przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
= Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole Robét i jako$ci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek,
badan materiatéw oraz Robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze
zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz Robdt z czestotliwo$ciq zapewniajacq
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$C sg okreslone w STWIORB, normach i wytycznych. W przypadku
gdy nie zostaty one tam okreslone, INI ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie
z Umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajq wazna legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ nieograniczony
dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie przekazywaé
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze
moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, INI natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je
do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatéw ponosi Wykonawca.

= Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktdre
budza watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

] Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWiIORB, mozna stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca
powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu
pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego .

=  Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru Budowlanego kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pozniej niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg
przekazywane Inspektorowi Nadzoru Budowlanego na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, zaaprobowanych przez niego.

=  Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Do celéw kontroli jakoSci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow u zrédia ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, po uprzedniej weryfikacji
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systemu kontroli Robé6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robét z wymaganiami
ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze pobiera¢
probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Ze raporty
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru Inwestorskiego poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach
przy ocenie zgodno$ci materiatow i Robét z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

= Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

- oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng
panstwa czionkowskiego Unl Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskq za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sq to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng badz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty
produkciji. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

= Dokumenty budowy

(1) Dokumentacja projektowa

- projekt budowlany / wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczego6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru Robét (obligatoryjne w przypadku zaméwienr publicznych), sporzadzone
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru Robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

(2) Dziennik Budowy

Dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone Inspektorowi Nadzoru
Budowlanego do ustosunkowania sie. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania
polecent Wykonawcy Roboét.

(3) Dokumentacja wyrobow i urzadzen

Dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw, dotyczace stosowania wyrobéw.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sig, oprécz wymienionych
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w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
d) protokoty odbioru Robét,

e) protokoty robét zanikajacych w toku,

f) protokoty narad i ustalen,

g) korespondencije na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i przedstawione do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

= Ogblne zasady obmiaru Robét

Obmiar rob6t bedzie okre$lat faktyczny zakres wykonanych robdt zgodnie z STWIORB i dokumentacjg projektowa w
jednostkach ustalonych w przedmiarze robét i bedzie podstawg do biezacych rozliczen finansowych wykonanych z
Zamawiajacym.

7. _ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustaleri odpowiednich STWIORB Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi cze$ciowemu,

¢) odbiorowi wstepnemu,
d) odbiorowi koricowemu.

= Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w
czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu Robét. Odbioru
Robét dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowo$¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jako$¢ i ilo§¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet informacji o wbudowanych
materiatach i dopuszczenie do zastosowania oraz w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, STWIORB i uprzednimi ustaleniami.

= Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru czeSciowego Robét dokonuije sie

wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Czesciowy
odbidr robét bedzie podstawa do biezacych rozliczen finansowych z Zamawiajacym.
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= Odbiér koncowy Robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
warto$ci. Catkowite zakoficzenie Rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Odbioru koricowy Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z
Dokumentacja Projektowa i STWIORB. W toku odbioru koAcowego Robét komisja zapozna sie z realizacja ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow Rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajacych i Robét poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Rob6t
uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koricowego. W przypadku stwierdzenia
przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
Dokumentacja Projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto$¢ wykonywanych Rob6t w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Umownych. Odbidr koncowy robdt bedzie podstawg do koricowego rozliczenia sig z
Zamawiajgcym chyba, Zze zapisy Umowy stanowig inacze;j.

=  Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego Robot jest protokét odbioru koricowego Robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujace dokumenty:

(1) Dokumentacje Projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, je$li zostata

sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

(2) Recepty i ustalenia technologiczne.

(3) Kart techniczne, instrukcje obstugi i podpisane przez dostawcéw gwarancje zainstalowanego

wyposazenia.

4) Dzienniki Budowy (oryginat).

5) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z STWiORB.

6) Komplet protokotéw odbioru robét zanikajacych w toku i odbioréw czesciowych.

7) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z STWIORB.
)

8) Geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza Robét i sieci uzbrojenia terenu z dowodem wniesienia materiatow w
zasoby geodezyjne

(9) Instrukcje eksploatacyjne.

(
(
(
(
(

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
konicowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego Robét. Wszystkie
zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

= Odbiér ostateczny - odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych w okresie

gwarancyjnym.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

= Ustalenia ogdlne

Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce. Cena ryczattowa bedzie uwzglednia¢
wszystkie czynno$ci, materialy, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i w Dokumentaciji Projektowe;.
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Kwoty ryczattowe beda obejmowac:

(1) Robocizne bezposrednia wraz z kosztami,

(2) Warto¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,

w

—_— o~~~ —~
~N O

oo
= — = = D=

Warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

Podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Koszt badan laboratoryjnych i ekspertyz

Koszt sprawdzer i pomiaréw

Koszt dokumentacji powykonawczej

S$T.01.00.00

Roboty w ramach zagospodarowania terenu
(45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu)

$ST.01.01.00

Roboty przygotowawcze, organizacja placu budowy
(45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe)

=  MATERIALY

Wykonawca przed przystapieniem do realizacji rob6t ma obowigzek zabezpieczy¢ teren budowy przed dostepem
0sob trzecich, zbudowaé tymczasowe zaplecze budowy oraz niezbedne zaplecze magazynowe. Ogrodzenie
budowy wykona¢ z paneli petnych wraz z bramami wjazdowymi i furtami. Wyjazd / wyjazdy z terenu budowy
nalezy oznakowaé. Zaplecze magazynowe i biurowe budowy wykona¢ z kontenerdw systemowych zgodnie z
zapotrzebowaniem wykonawcy. W miejscu ogdlnodostepny zainstalowa¢ tablice informacyjng budowy o
rozmiarach zgodnych z obowigzujacymi przepisami.

=  WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze rozpocza¢ nalezy od wytyczenia nowych granic geodezyjnych dziatki.

Elementy ogrodzenia nalezy kotwi¢ do podioza w taki sposéb aby wyeliminowa¢ mozliwo$¢ przewrdcenia
ogrodzenia podczas porywdw wiatru. Ogrodzenie ustawi¢ wzdiuz granicy geodezyjnej dziatki i zaopatrzy¢ w
niezbedne bramy wjazdowe i furty. Zaplecze budowy zlokalizowa¢ w miejscu najmniej kolidujgcym z planowanymi
robotami i zaopatrzy¢ w tymczasowe przytacza mediéw. Wykonawca w ramach budowy wiasnego zaplecza
biurowego przewidzi jedno pomieszczenie z trzema stanowiskami biurowymi dla potrzeb stuzb Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

=  KONTROLA JAKOSCI

Kontroli podlega¢ bedzie prawidtowo$¢ montazu i kotwienia ogrodzenia tymczasowego budowy, prawidtowo$¢
oznakowania terenu budowy oraz wykonanie tablicy informacyjnej.
Uwaga: Wykonawca przed przystapieniem do prowadzenia prac wtasciwych wykona inwentaryzacje i opinie nt
stanu technicznego drég lokalnych prowadzacych na teren budowy. Naprawa wszelkich uszkodzen lokalnych
drég dojazdowych spowodowane prowadzenie prac i transportu dla celéw budowy lezy po stronie Wykonawcy i
bedzie przeprowadzona na jego koszt.

S$8T.01.02.00

Roboty ziemne
(45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne)
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=  MATERIAL

Wymagania ogdlne wg OST

Do wykonania nasypéw nalezy stosowa¢ grunt o uziarnieniu mieszanym z udziatem
frakcji ponizej 0,06mm nie wiekszym niz 15% wagowo.

- Pospotka do zasypek o frakcjach drobnych

- Kruszywo tamane 2-5 mm

- Piasek drobny

- Piasek Sredni

Wskaznik zageszczenia wiw zasypek min 1s>0,95

=  WYKONANIE ROBOT

Prace ziemne polegajg na wykonaniu wykopu fundamentowego do poziomu posadowienia fundamentow.
Warstwy 20 cm wykopdw fundamentowych wykona¢ recznie, bezpo$rednio przed wykonaniem podbetonu pod
fundamenty.

Po wykonaniu fundamentéw nalezy zasypa¢ ww. kruszywem dowiezionym i zageszczonym do poziomu posadzki.
W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania rob6t ziemnych na grunt o no$nosci

nizszej niz przewidziano w Dokumentacji Projektowej, nalezy prace przerwaé, powiadomi¢ Inzyniera w celu
ustalenia dalszego postepu prac. W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, nalezy
porozumie¢ sie  z Inzynierem w celu podjecia odpowiednich decyzji. Wykopy powinny byé chronione przed
niekontrolowanym naptywem wéd opadowych. Naptywajace wody gruntowe nalezy wypompowac.

Zasypanie fundamentéw gruntem dowiezionym powinno odbywa¢ si¢ warstwami max 0,2m przy zageszczeniu
ubijakami mechanicznymi.

Podtoze piaskowe wykona¢ warstwami z zageszczeniem wg Dokumentaciji Projektowe;j.

=  KONTROLA JAKOSCI

Kontroli podlega zgodno$¢ z dokumentacjg i doktadno$é wykonania.
Kontroli podlegaja

- roboty pomiarowe

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopdw- rzednych dna wykopu, ktére nie mogg odbiegac od
wielko$ci projektowanych o +1cm i =3cm, pozostate odchytki wg normy

- jako$¢ i stopien zageszczenia nasypow min 0,97 St wg Proctora wg normy
BN-77/8931-12

- zabezpieczenie wykopow

- wykonanie podsypek piaskowych

Roboty w zakresie stabilizacji gruntu

$8T.01.02.01 (45111230-9)

=  WSTEP
Okreslenia podstawowe

Podstawowe okre$lenia uzywane w specyfikacji technicznej:
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Stupy dynamicznej wymiany (Stupy DR) - pionowe stupa z kruszywa o duzej $rednicy uformowane metodg
wymiany dynamicznej w gruncie stabonosnym.

Dynamiczna Wymiana (DR) — Metoda polegajaca na uformowaniu w warstwie gruntu stabono$nego stupéw z
kruszywa za pomocg stopniowego wbijania ubijakiem podnoszonym przez dzwig.

Platforma robocza — Warstwa nie zageszczonego gruntu — kruszywa, uformowana w celu umozliwienia ruchu
ciezkiego sprzetu stanowigca jednoczesnie dolng cze$¢ formowanego nasypu. Po wykonaniu dynamicznej
wymiany wierzchnia warstwa platformy roboczej zostaje rozluzniona i wymaga konwencjonalnego zageszczenia
cigzkim walcem wibracyjnym.

Ubijak — Ciezar o podstawie okragtej lub kwadratowej wykonany ze stali, 0 minimalnym wymiarze podstawy
1,2m. Minimalna powierzchnia podstawy ubijaka wynosi 1,4 m2 Ciezar ubijaka wynosi od 12 do 20 t. Do gérnej
czesci ubijaka przymocowane jest pojedyncze lub podwaojne zblocze do montowania zawiesia.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t

Roboty powinny byé wykonywane na podstawie przedstawionego i zaakceptowanego projektu wzmocnienia
podtoza gruntowego.

Projekt

Projekt powinien by¢ wykonany przez uprawnione do tego osoby. Powinien gwarantowa¢ spetnienie warunkow
no$nosci i uzytkowania obiektu budowlanego.

Dla kazdego obszaru wzmocnienia zostang w projekcie wykonawczym dobrane: rozstaw, wielkoS¢ i energia
zageszczania stupdw, a takze szczegotowe parametry ubijaka.

Wymagania techniczne

Wzmocnienie podtoza gruntowego powinno zagwarantowac spetnienie warunkéw dotyczacych nosnosci podioza
okreslonych przez projekt.

Dopuszczalne osiadania catkowite po wykonaniu podbudowy nawierzchni nie powinny przekroczy¢ wymagan
okreslonych przez projekt wykonawczy.

MATERIALY(grunty)

Grunt do wykonania platformy roboczej

Kruszywo naturalne o zréznicowanym uziarnieniu U >= 5. Zasadnicze ograniczenie dla ziaren przechodzacych
przez sito 0,075mm, nie wiecej niz 5%.

Grunt do wykonania stupdw wymiany dynamicznej

Do wykonania kolumn wymiany dynamicznej zostanie uzyty nastepujacy materiat:
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Kruszywo naturalne (frakcji od 16-100mm), kruszywo famane lub kruszywo z recyclingu np. kruszbet. Zasadnicze
ograniczenie dla kruszywa stosowanego do formowania stupéw DR - zawarto$¢ frakcji itowej i pytowej nie wiecej
niz 5%.
=  SPRZET
Dobér sprzetu do robot wymiany dynamiczne;j.
Sprzet do wymiany dynamicznej powinien zosta¢ dobrany w sposob indywidualny zaleznie od:
-gtebokosci wymiany,
-rodzaju gruntow stabono$nych, gtebokosci i uktadu ich warstw,
-sposobu prowadzenia roboét.
DZwig do rob6t wymiany dynamicznej
Do wykonania wymiany dynamicznej nalezy uzy¢ dzwigu kratowego na podwoziu gasienicowym o no$nosci
powyzej 65 ton, i wysoko$ci podnoszenia powyzej 16 m.
Dzwig do wykonania kolumn powinien zagwarantowa¢ mozliwos¢ wykonywania wielokrotnych uderzen o
minimalnej energii 220 t * m.
Ubijak
Ubijak do wykonania stupéw wymiany dynamicznej

Do wykonania stupéw wymiany dynamicznej nalezy uzy¢ ubijaka o podstawie okragtej lub kwadratowej,
wykonanego ze stali, 0 minimalnym wymiarze podstawy ( wymiar boku lub $rednica) powyzej 1,2m i powierzchni
podstawy 1,4 m2. Masa ubijaka powinna miesci¢ sie w granicach 11-20t.

tadowarka

Do dostarczania materiatu stupéw wymiany dynamicznej z miejsca sktadowania do miejsca wbudowania nalezy
uzy¢ tadowarki kotowej o0 pojemnosci tyzki pow. 2 m3

=  TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

Transport materiatéw na placu budowy.

Kruszywo na terenie placu budowy nalezy przewozi¢ po wykonanych drogach serwisowych. Na terenie budowy
powinny zostaé wyznaczone tymczasowe miejsca sktadowania materiatéw(hatdy). Odlegto$¢ miejsc sktadowania
materiatéw od najdalszego miejsca wbudowania nie powinna przekracza¢ 100m.
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WYKONANIE ROBOT

Poletko prébne

Dla dynamicznej wymiany gruntéw wykonawca musi wykona¢ poletko probne, sktadajace sie z minimum 9
kolumn, dla potwierdzenia skuteczno$ci zaproponowanej metody wzmocnienia, a takze dla potwierdzenia
stuszno$ci przyjetych zatozen projektowych.

Podstawowym celem poletka prébnego jest sprawdzenie iloSci uderzen potrzebnych do wykonania stupa
wymiany dynamicznej i ilosci kruszywa potrzebnego do wykonania stupa przy zatozonej siatce.

Na obszarze odcinka prébnego nalezy wykona¢ prébny stup, sprawdzajac na biezaco warto$¢ wpedu po kazdym
uderzeniu, i ilo$¢ wprowadzanego do gruntu materiatu.

Po kazdym uderzeniu nalezy geodezyjnie mierzy¢ unoszenie sie powierzchni gruntu w bezposrednim sasiedztwie
stupa.

Na biezaco mierzona bedzie warto$¢ wpedu ktéra ostatecznie zdeterminuje liczbe uderzen potrzebng do
wykonania stupa. Poprawno$¢ uformowania kolumny i jej zgodno$¢ z zatozeniami projektowymi zostanie
sprawdzona za pomocg sondowan. Po wykonaniu odcinka prébnego w rdzeniach prébnych kolumn zostanie
wykonane co najmniej 5 sondowan sondg dynamiczng sprawdzajacych poprawno$¢ wykonania kolumn w
odniesieniu do rzeczywistych warunkéw formowania kolumn.

Czynnosci przygotowawcze

Oczyszczenie terenu

Przed przystapieniem do prac nalezy wykona¢ oczyszczenie terenu. Przed wykonaniem platformy roboczej
nalezy odpowiednio przygotowa¢ podioze. Wysoka ro$linno$¢ nalezy wycigé i usunaé.

Zdjecie ziemi urodzajnej

Przed rozpoczeciem rob6t wymiany dynamicznej nalezy oczyscic teren i zdjaé warstwe gleby urodzajne;.

Platforma robocza

Przed wykonaniem rob6t wzmocnienia podtoza na catym terenie musi zosta¢ wykonana platforma robocza
pozwalajaca na swobodne poruszanie sie sprzetu przez caly okres trwania prac. Minimalna grubos¢ platformy
roboczej zdeterminowana jest przez poziom wody gruntowej. Poziom platformy roboczej powinien przewyzszaé
poziom wody gruntowej min o — 1,5 metra.

Grubo$¢ platformy roboczej nie moze byé nizsza niz 0,8 m.

Platforma robocza powinna zosta¢ wykonana za pomocg spycharek, co najmniej z dwoch warstw gruntu. Wtérny
modut odksztatcenia platformy roboczej, mierzony ptytg VSS, nie moze by¢ mniejszy niz 30 MPa.

Miejsca sktadowania materiatu i drogi serwisowe
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Na terenie prac zostanie wykonana uprzednio sie¢ drog serwisowych. Materiat do wykonania stupéw dynamicznej
stanowit bedzie czes¢ platformy robocze;.

Obstuga geodezyjna.
Podstawowa siatka kolumn zostanie wytyczona zgodnie z przedstawionym rysunkiem warsztatowym.
Dynamiczna wymiana gruntu.

Dynamiczna wymiana gruntéw zostata zastosowana w miejscach gdzie w podtozu wystepujg nienosne grunty
mineralne i organiczne.

Technologia wymiany dynamicznej polega na wykonaniu w spoistym gruncie wielkosrednicowych stupéw z
materiatu okruchowego. Stupy wymiany dynamicznej formowane sg poprzez ubijanie ciezarem o masie od 11 do
20 ton upuszczanym z wysokosci 11-30m.

Rozpoczecie procesu ubijania nastepuje na powierzchni platformy roboczej uformowanej z kruszywa
mineralnego. Kolejne uderzenia wprowadzajq materiat gruntu niespoistego na zadang gtebokos$¢. Kolejne fazy
dosypywania kruszywa do wykopu i ubijania sg powtarzane do momentu uformowania stupa DR do zadanej
rzednej. Do powstatych otworéw wsypywany jest materiat platformy roboczej przepychany za pomoca tadowarki.
Do przewozu lub przepychania kruszywa wykorzystuje sie tadowarki o pojemnosci tyzki powyzej 2 m3.

Proces formowania stupa - ubijania trwa, az do momentu wykonania odpowiedniej liczby uderzen
zdeterminowanej przez odcinek probny.

W nagtego zmniejszenia warto$ci wpedu ubijaka, sygnalizuje osiagniecie przez podstaw kolumny spagu warstwy
nieno$nej. Szczegoétowy opis formowania kolumny zawiera projekt wykonawczy.

Orientacyjne parametry stupéw wymiany dynamicznej.

- Podstawowy rozstaw stupow — 6,0m x 6,0m.

- Projektowana $rednica gtowicy kolumny — $rednio 2,0m.
- Ciezar ubijaka do wykonywania kolumn- min 18 ton.

- Zatozona dtugos¢ kolumn - 4,5 -5,0m.

Szczegbtowy ksztatt i przekroj stupa zalezy od energii uderzen ubijaka i od jego rozmiaréw.
Podane wyzej parametry nalezy zweryfikowa¢ na podstawie wynikéw odcinkéw prébnych.

Powierzchniowe zageszczanie platformy roboczej.

W wyniku prac dynamicznej wymiany przypowierzchniowa warstwa gruntu o grubo$ci orientacyjnej 0,4 m
pozostaje lekko rozluzniona, przez co wymaga zageszczenia przy pomocy sprzetu konwencjonalnego — ciezkich
walcow wibracyjnych.

Warstwy te nalezy traktowac¢ jako dolne warstwy konstrukcji nasypéw drogowych zageszczenie powierzchniowe
powinno zatem spefnia¢ wymogi odpowiedniej specyfikaciji technicznej SST.
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=  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania na poletku prébnym:

Powierzchnia : wymiary co najmniej 3 * 3 rzedy kolumn wymiany dynamiczne;.

Co najmniej 5 sondowan w rdzeniach kolumn wybranych losowo.

Heave test oraz penetration test — co najmniej w 1 miejscu (badanie wymiaréw krateru po seriach uderzen oraz
badanie niwelacyjne podnoszenia sie gruntu wokét kolumny.

Badanie sktadu ziarnowego kruszywa wykorzystywanego do uzupetniania krateréw. — 1 prébka.

Badania odbiorcze

Zapis ilosci uderzen, liczby faz ubijania, wysokosci podnoszenia, oraz ilosci wbudowywanego kruszywa ( na
podstawie liczby podajnikéw tadowarki), zaniku wpedu dla kazdej kolumny. Kazda kolumna powinna posiada¢
oddzielng recznie wykonana metryke (Wz6r metryki zawiera zatgcznik).

Minimum 1 sondowanie (SD)/500 kolumn w celu okreSlenia stopnia zageszczenia kolumn i parametrow
odksztatcalnosci.

Badanie sktadu ziarnowego kruszywa wykorzystywanego do uzupetniania krateréw i gestosci objetosciowej. —
min. 1 badania - na 50 kolumn, lub 1 badanie na 1000/m3

Min. osiem obcigzen prébnych kolumn wzmocnionego podtoza .

Obcigzenia probne powinny zosta wykonane poprzez sztywna plyta o minimalnym wymiarze 1,8 m oraz
minimalnej powierzchni ptyty 2,5 m2 . Plyta umieszczona zostanie w poziomie platformy roboczej. Minimalna
migzszos¢ platformy roboczej w miejscu obcigzenia prébnego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1 m. Obcigzenia
prébne wykonane zostang po zakonczeniu ostatniej fazy ubijania (Ironing), oraz powierzchniowym zageszczeniu
terenu walcami wibracyjnymi.

Maksymalna sita pionowa w czasie obcigzenia probnego powinna wynosi¢ min - ........ ton.
Dopuszczalne maksymalne osiadanie kolumny w czasie obcigzenia prébnego- ........... cm.

Wymagane warto$ci parametrow odbiorczych wzmocnionego podtoza.

Wymagane wartosci moduty odksztatcenia stupdw wymiany dynamicznej i gruntu pomiedzy nimi, a takze wartoci
ci$nienia granicznego pozwolg na obliczenie nos$nosci podtoza zgodnie z projektem, a takze wykazanie, iz
osiadania catkowite po wykonaniu obiektu nie przekroczg wartosci osiadan podanych w projekcie wykonawczym.
Szczegotowe parametry odbioru kolumn wymiany dynamicznej zostang podane w zataczniku do projektu
wykonawczego stanowigcego sprawozdanie z poletek probnych i podlegaé bedg akceptacii inzyniera nadzoru i
projektanta.

Roboty przygotowawcze drogowe

S§ST.01.00.00 (Roboty przygotowawcze)

Odtworzenie trasy i punktow wysoko$ciowych

ST.01.01.01 (45112730-1)
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wszystkimi czynno$ciami
umozliwiajgcymi i majgcymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz pofozenia obiektow
inzynierskich.

=  MATERIAL

Do utrwalenia punktéw gtownych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki
betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sasiedztwie punktéw zatamania trasy, powinny mie¢
$rednice od 0,15 do 0,20 m i dtugos€ od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowaé paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30
m, a dla punktoéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dtugosci od 0,04 do 0,05 m.

,Swiadki” powinny mie¢ dtugo$¢ okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.
Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet:

. teodolity lub tachimetry,
. niwelatory,

. dalmierze,

. tyczki,

. taty,

. tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktéw wysokosciowych powinien gwarantowa¢ uzyskanie
wymaganej doktadno$ci pomiaru.

WYKONANIE ROBOT

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK. Prace pomiarowe powinny
by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia
okre$lajace w sposéb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktdw. Forma i wzor tych oznaczen
powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczeh w czasie trwania robot.
Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce $wiadomie lub
wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zostang one odtworzone
na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robot naleza do obowigzkéw Wykonawcy.
Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu 0 dokumentacje projektowg oraz inne dane geodezyjne przekazane
przez Zamawiajgacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej
w dokumentaciji projektowe;j.

0$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach giéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej od
charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metréow.

=  KONTROLA JAKOSCI

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow
wysoko$ciowych nalezy prowadzi¢ wedtug ogéinych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

Rozbiodrka konstrukcji drég

S8T.01.02.04 (4511110-9)
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Roboty rozbiorkowe elementéw drég, obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw nawierzchni
zgodnie z dokumentacjq projektowg SST lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inzynier moze poleci¢
Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatéw. Roboty
rozbiorkowe mozna wykonywac mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez Inzyniera. Doty
(wykopy) powstate po rozbidrce elementow drdg, znajdujace sie w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacjg
projektowg bedg wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy
zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej.

=  MATERIAL

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odkiad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

=  WYKONANIE ROBOT

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbidrkg elementéw drog, ogrodzen moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

. spycharki,

. tadowarki,

. zurawie samochodowe,
. samochody ciezarowe,
. zrywarki,

. mtoty pneumatyczne,

. pity mechaniczne,

. frezarki nawierzchni,

. koparki.

=  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci rob6t rozbiérkowych polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

$8T.02.02.00 Roboty ziemne

= MATERIAL

Wymagania ogéine wg OST

Do wykonania nasypdw nalezy stosowa¢ grunt o uziarnieniu mieszanym z udziatem
frakcji ponizej 0,06mm nie wigkszym niz 15% wagowo.

- Pospotka do zasypek o frakcjach drobnych

- Kruszywo tamane 2-5 mm

- Piasek drobny

- Piasek $redni

Wskaznik zageszczenia wiw zasypek min 1s>0,95
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WYKONANIE ROBOT

Roboty ziemne polegajg na wykonaniu koryta pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni.

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robét ziemnych na grunt o no$nosci nizszej niz przewidziano w
Dokumentaciji Projektowej, nalezy prace przerwac, powiadomic Inzyniera w celu ustalenia dalszego postepu prac.
W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem w celu
podjecia odpowiednich decyzji. Wykopy powinny byC chronione przed niekontrolowanym naptywem wod
opadowych. Naptywajace wody gruntowe nalezy wypompowac.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do budowy nasypow. Grunty przydatne do budowy nasypdw moga by¢ wywiezione poza teren budowy
tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inzyniera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objeto$ci rob6t ziemnych,
zostaly za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz
budowa nasypdéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia
réwnowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze zrddet wiasnych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

KONTROLA JAKOSCI

Kontroli podlega zgodno$¢ z dokumentacjg i doktadno$¢ wykonania.
Kontroli podlegaja

- roboty pomiarowe

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopdw- rzednych dna wykopu, ktére nie mogg odbiegac od
wielko$ci projektowanych o +1cm i —3cm, pozostate odchytki wg normy

- jakos¢ i stopien zageszczenia nasypow min 0,97 St wg Proctora wg normy
BN-77/8931-12

- zabezpieczenie wykopow

- wykonanie podsypek piaskowych

S8T.04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza (45233)

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
zageszczeniem podioza pod plac manewrowy i chodniki

MATERIAL
Nie wystepuje

WYKONANIE ROBOT

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza bezposrednio
przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcze$niejsze przystapienie do
wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza, jest mozZliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch budowlany,
niezwigzany bezpo$rednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno byé utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze
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przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy
mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

=  KONTROLA JAKOSCI

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokoSci projektowanej o wigcej niz +10 cmi -
5cm.

Nieréwnosci podiuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg
0,5%.

Réznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to warto$é
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie
powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna
by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

$ST.04.02.01 Warstwy odsaczajace (45233)

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem warstw odsgczajacych:

= MATERIAL

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa;
= piaski,
= ZwWir i mieszanka,
. geowtokniny,
. a odcinajgcych - oprécz wyzej wymienionych:
L] miat (kamienny).

Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetniaé nastepujace warunki:
a) szczelnoci, okreslony zaleznoscia;

gdzie:
D15 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajacych warunek szczelno$ci musi by¢
spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;.
b) zageszczalnosci, okreslony zalezno$cia;

d
Uu=--"\s5
le
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gdzie:

U - wskaznik roznoziarnistosci,

deo - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,

d1o - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania normy
PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spefniaé wymagania
normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.

Miat kamienny do warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia wymagania normy PN-B-11112 [4].
Geowtdkniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajace i odsaczajace powinny posiada¢ aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

WYKONANIE ROBOT

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzednych wysoko$ciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢
taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana,

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej lub odcinajacej o grubosci
powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie ukfadania kazdej
nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktdrych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienié¢ kruszywo na
materiat 0 odpowiednich wiasciwo$ciach.

Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapi¢ do jej
zageszczania.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢é wyréwnywane na biezaco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajaca i odsaczajaca powinna by¢ zageszczana plytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wediug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okre$la¢
zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo
nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rOwnomiernie wymieszac.

KONTROLA JAKOSCI

Szerokos¢ warstwy nie moze sie rozni¢ od szer. projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Nieréwnosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tata, zgodnie z normg BN-

68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzyé 4 metrowa tata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjq

projektowg z tolerancjg + 0,5%.

Réznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm

i-2cm.

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 c¢m, -2 cm.
Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzyé

taczng grubosé tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez

spulchnienie warstwy na gteboko$¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materialem o odpowiednich

wiasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastapi ponowny pomiar i ocena

grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
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Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien byé
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to
warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02
[6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ kruszywa
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

$ST.04.02.02 Podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie (45233)

%

przez sito,

Prrechodzi

MATERIAL

Mieszanke kruszywa o $cisle okre$lonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach
gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodno$ci nie
dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po

wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposéb, aby nie ulegta
rozsegregowaniu i wysychaniu.
Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna lezeC migdzy krzywymi granicznymi
pdl dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metodg stabilizacji mechanicznej

1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (g6rng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg,

1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia
do goérnej

krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekraczaé
2/3 grubo$ci warstwy uktadanej jednorazowo.
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Wiasciwosci kruszywa.
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w tablicy 1.

Wymagania
Kruszywa Kruszywa famane .
Lp. Wyszczegolnienie naturalne Ao Badania
wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

1 Zawartos¢ ziarn mniejszych niz | od 2 od 2 od2do| od2 |od2do od 2 PN-B-06714
0,075 mm, % (m/m) do10 | do12 10 do 12 10 do 12 -15[3]

2 Zawartosc nadziarna, PN-B-06714
% (m/m), nie wiecej niz 5 10 5 10 o 10 53]

3 | Zawarto$c ziarn nieforemnych PN-B-06714
%(m/m), nie wiecej niz ’ 35 45 35 40 - - 16 4]

4 | Zawartos¢ zanieczyszczen
organicznych, %(m/m), nie wiecej | 1 1 1 1 1 1 PN-B}04481
niz (1]

. t‘:g;ayzn:'kzazs::fz‘giup?nefé%go| 0d30 [od30 do| od30 | d30 | ) BN-64/8931
lub Il wg PN-B-04481, % do70 70 do70 | do70 -01[26]

6 |Scieralnos¢ w bebnie Los
Angeles
a) scieralnosc¢ calkowita po petnej
liczbie obrotow, nie wiecej niz
b) scieralnos¢ czesciowa po 1/5] 35 45 35 50 40 50
petnej liczby obrotow, nie wiecej PN-B-06714
niz -42[12]

30 40 30 35 30 35

7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej PN-B-06714
fits 25 4 3 5 6 8 18 (6]

8 Mrozoodpornos¢, ubytek masy po PN-B-06714
25 cyklach zamraza- 5 10 ) 10 5 10 -1917]
nia, %(m/m), nie wiecej niz

9 , ., PN-B-06714
Rozpad krzemianowy i zela- 37 [10]
zawy facznie, % (m/m), nie wiecej - - - - 1 3 PN-B-06714
niz -39 [11]

10 | Zawartos¢ zwigzkow siarki w
przeliczeniu na SOs, %(m/m), nie 1 1 1 1 2 4 PN-B-06714
wiecej niz -28 9]

11 | Wskaznik nosnosci wnos mie-
szanki kruszywa, %, nie mniejszy
niz:

a) przy zageszczeniu ls > 1,00 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102
b) przy zageszczeniu ls > 1,03 120 - 120 - 120 § [21]

Materiaty do ulepszania wtasciwosci kruszyw
Do ulepszania wtasciwosci kruszyw stosuije sie:
- cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],
- wapno wg PN-B-30020 [19],
- popioty lotne wg PN-S-96035 [23],
- zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].
Dopuszcza sie stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzednych efektow
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ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

=  WYKONANIE ROBOT

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna
grubos¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze
przekracza¢ 20cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajacy
osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysoko$ciowych. Jezeli podbudowa skfada sig z wiecej niz jednej
warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych
spadkéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze
poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

=  KONTROLA JAKOSCI

$ST.04.06.01 Podbudowa z chudego betonu (45233)

=  MATERIALY

Cement - nalezy stosowaé cementy powszechnego uzytku: portlandzki CEM | klasy 32,5 N, cement portlandzki
wielosktadnikowy CEM Il klasy 32,5 N, cement hutniczy CEM Ill klasy 32,5 N, cement pucolanowy CEM IV klasy
32,5 N wedtug PN-EN 197-1:2002 [5] .

Przechowywanie cementu powinno sie odbywaé¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [22].
Kruszywo - do wykonania mieszanki chudego betonu nalezy stosowac:

2wir i mieszanke wg PN-B-11111:1996 [14],
piasek wg PN-B-11113:1996 [16],
kruszywo tamane wg PN-B-11112:1996 [15] i WT/MK-CZDP84 [26],
kruszywo zuzlowe z zuzla wielkopiecowego kawatkowego wg PN-B-23004: 1988 [17],
= kruszywo z recyklingu betonu o ziarnach wigkszych niz 4 mm.
Kruszywo powinno spetia¢ wymagania okreslone w normie PN-S-96013:1997 [20].
Kruszywo zuzlowe powinno by¢ catkowicie odporne na rozpad krzemianowy wedtug PN-B-06714-37:1980 [12] i
zelazawy wedtug PN-B-06714-39:1978 [13].

Woda - do wytwarzania mieszanki betonowej jak i do pielegnacji wykonanej podbudowy nalezy stosowaé wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-B-32250:1988 [18]. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowa wode pitna.

=  WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki chudego betonu oraz wyniki badar laboratoryjnych poszczegdlnych skfadnikow
i probki materiatow pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Inzyniera.

Projektowanie mieszanki chudego betonu polega na:

. doborze kruszywa do mieszanki,
. doborze ilosci cementu,
. doborze ilosci wody.

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata maksymalng szczelnos¢ i
urabialnos¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.

Podbudowa z chudego betonu nie powinna by¢ wykonywana gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5°C i
wyzsza niz 259 C oraz gdy podtoze jest zamarzniete.

Podtoze pod podbudowe z chudego betonu powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i SST.
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Mieszanke chudego betonu o Scisle okreslonym sktadzie zawartym w recepcie laboratoryjnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach zapewniajacych ciggto$¢ produkcji i gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki.

Sktadniki mieszanki chudego betonu powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z normg PN-S-96013:1997 [20 ].
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposéb
zabezpieczony przed segregacjg i nadmiernym wysychaniem.

Uktadanie podbudowy z chudego betonu nalezy wykonywaé¢ uktadarkami mechanicznymi, poruszajacymi sie po
prowadnicach.

Przy uktadaniu chudej mieszanki betonowej za pomocg réwniarek konieczne jest stosowanie prowadnic.
Whbudowanie za pomocg rowniarek bez stosowania prowadnic, moze odbywaé sie tylko w wyjatkowych
wypadkach, okre$lonych w SST i za zgodg Inzyniera.

Podbudowy z chudego betonu wykonuije sie w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20 cm, po zageszczeniu. Gdy
wymagana jest wieksza grubo$¢, to do uktadania drugiej warstwy mozna przystapi¢ po odbiorze jej przez
InZyniera.

Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczaé jej zageszczanie. Powierzchnia
zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekroj poprzeczny i jednolity wyglad.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98
maksymalnego zageszczenia okre$lonego wedtug normalnej préby Proctora zgodnie z PN-B-04481:1988 [9],
(duzy cylinder metoda Il). Zageszczenie powinno by¢ zakofczone przed rozpoczeciem czasu wigzania cementu.
Wilgotno$¢ mieszanki chudego betonu podczas zageszczania powinna by¢ rdwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg + 10% i - 20% jej wartosci.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszywa oraz w przypadkach
watpliwych wody i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Szerokos¢ podbudowy - powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowg z tolerancjq +10 cm, =5 cm.

Réwnos¢ podbudowy - podiuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg lub planografem, zgodnie z normg
BN-68/8931-04 [23].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata. Nierownosci  podbudowy nie mogq
przekraczac:

= 9 mm dla podbudowy zasadniczej,

L] 15 mm dla podbudowy pomocnicze;j.

Spadki poprzeczne podbudowy - na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjq + 0,5 %.

Rzedne wysoko$ciowe podbudowy - powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +1 cm, =2 cm.

Grubo$¢ podbudowy - powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowa z tolerancja:

= dla podbudowy zasadniczej + 1 cm,
L] dla podbudowy pomocniczej +1 ¢cm, =2 cm.
§8T.05.03.23 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej (45233)
MATERIALY

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesnigcia nie
powinny przekracza¢ 2 mm .
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WYKONANIE ROBOT

Koryto wykonane w podiozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normainej metody
Proctora.

Kostke uktada sie na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od
2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapié¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku Srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnaciji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni  z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodno$ci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej SST:

o] pomierzenie szeroko$ci spoin,

o] sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),

o] sprawdzenie prawidtowo$ci wypetnienia spoin,

o] sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadzaC nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage punkty
charakterystyczne,
Odchylenia od projektowanej niwelety w punktach zatamania niwelety nie moga przekracza¢ + 3 cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dla chodnikéw dokonywaé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz
na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wynosza £ 0,3%.

$ST.08.01.01 Krawezniki betonowe (45233)

MATERIALY

Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny byC bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawedzie elementow powinny byC réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw, zgodnie z BN-80/6775-03/01 [14]

WYKONANIE ROBOT

Dla obramienia nawierzchni jezdni manewrowych zaprojektowano betonowe krawezniki 15x30x100 na tawie
betonowej B 15 z oporem i na tawie betonowej zwykle;.

Krawezniki wystajacy nalezy ustawi¢ ze $wiattem 10 cm. Kraweznik wtopiony nalezy ustawi¢ ze Swiattem 0 cm.
tuki krawedziowe wykona¢ za pomocg prefabrykowanych kraweznikéw tukowych, w przypadku ich braku
dopuszcza si¢ wykonanie ich przy pomocy typowych kraweznikow 15x30x100

Wykonanie taw pod krawezniki powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowac szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie¢ w szalowaniu. Beton rozScielony w szalowaniu lub bezposrednio w
korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-
B-06251 [3], przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.
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Ustawianie kraweznikéw na fawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-
piaskowej o0 grubosci 3 do 5 ¢cm po zageszczeniu.

= KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie faw

» Zgodnos¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.

*  Profil podtuzny gornej powierzchni fawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.

= Wymiary faw.

*  Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
tawy.

Tolerancje wymiaréw wynosza;

o - dlawysokosci + 10% wysokosci projektowanej,

o -dlaszerokosci + 10% szerokoSci projektowane;.

Réwnos¢ gérnej powierzchni faw.

» Roéwno$¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwéch punktach, na kazde 100 m fawy,
trzymetrowej faty.

»  Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.

Zageszczenie taw.

o Zageszczenie taw bada sie w dwdch przekrojach na kazde 100 m. Ltawy ze Zwiru lub piasku nie mogg
wykazywa¢ $ladu urzadzenia zageszczajgcego.

» tawy z tlucznia, badane proba wyjecia poszczegoinych ziarn ttucznia, nie powinny pozwala¢ na wyjecie
ziarna z fawy.

= Qdchylenie linii faw od projektowanego kierunku.

» Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100 m
wykonanej fawy.

Sprawdzenie ustawienia kraweznikow:

¢ dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi = 1 ¢cm na kazde
100 m ustawionego kraweznika,

» dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi +
1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

e rownos¢ gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przytozenie w dwéch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym prze$wit pomigedzy gérng powierzchnig kraweznika i przytozong tatg
nie moze przekracza¢ 1 cm,

»  doktadno$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetione catkowicie na petng

gtebokose.
Zieler
SST.01.04.00 (45112710-5 Roboty w zakresie ksztalttowania terenéw zielonych)
= MATERIAL

Na terenie dziatki pozostaja nawierzchnie po rozbidree istniejacych drog betonowych dojazdowych do hangardw.
Na powierzchniach projektowanych jako biologicznie czynne nawie$¢ nalezy warstwe przesianego humusu gr. 20
cm (po zawalcowaniu) i zasiaC trawniki metodg tradycyjng. Warto$¢ wspdtczynnika pH humusu powinna miesci¢
sie w granicach od 5,5 do 6,5. Humus powinien zosta¢ nawieziony i podlany woda. Nawozy sztuczne powinny by¢
mieszankg zawierajaca co najmniej 10% azotu,15% kwasu ortofosforowego i 10% weglanu potasowego albo
podobnego sktadu. Wybér gatunku trawy nalezy dostosowaé do warunkéw miejscowych, tj. do rodzaju gleby i
stopnia jej nawilgocenia. Najlepiej nadajg sie do tego celu specjalne mieszanki traw wieloletnich, majacych geste i
drobne korzenie
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=  WYKONANIE ROBOT

Rozplantowanie warstwy humusu wykona¢ recznie z zachowaniem 3cm obnizenia do przylegtych kraweznikow
lub obrzezy. Po zasianiu nasion trawy trawniki zawalcowa¢ walcem recznym. Wykorczone trawniki nie mogq
posiada¢ lokalnych nierdwnosci gromadzacych wode opadowa. Trawniki nalezy zaraz po zasianiu nawiesc i
obficie podlewa¢ woda.

= KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W zakresie wykonawstwa terendw zieleni kontroli poddane zostanie grubo$¢ i jako$¢ rozscielonej warstwy
humusu, prawidtowo$¢ wyprofilowania powierzchni trawnikéw.

W zakresie projektowanej wiaty $mietnikowej kontroli podlega¢ bedg odchytki geometryczne gotowej konstrukcji
zelbetowej i drewnianej. Impregnacja drewna konstrukcyjnego.

Roboty w zakresie budynku
ST.02.00.00 (45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej)

Roboty zbrojarskie
SST.0201.00 | 45562310 - Zbrojenie)
" MATERIALY

1. Stal zbrojeniowa
1.1. Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu

stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentaciji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB 500 W
oraz stal klasy A-l, gatunku St3SY

1.2. Whasciwo$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBOIM Nr AT/2001-04-
1115) o nastepujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 8+100

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 500

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (mm) w MPa 550
- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490

- wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydtuzenie (min) w % 10

- zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztaczu.

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St3SY wg normy PN-H-84023 o nastepujacych parametrach:

- Srednica preta w mm 5,5+40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

- wytrzymato$¢ na rozciagganie Rm (min) w MPa 320
- wydtuzenie (min) w % 22
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- zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ztaczu.
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym
okiem.

1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym majg by¢ podane:
- nazwa wytwaércy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer parti,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,

- masa partii,

- rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretdw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej
wigzki) muszg znajdowac si¢ nastepujace informacie:

- znak wytwdrcy,

— $rednica nominalna,

- znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrébki cieplnej.

2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

3. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretow.

=  SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetniaC wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegélno$ci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietaki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancije i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechaniczych. Miejsca lub elementy szczegdinie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

=  TRANSPORT | SKLADOWANIE

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
uniknigcie trwatych odksztatcer oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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=  WYKONANIE ROBOT

1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

2. Przygotowanie zbrojenia

2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy
i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczySci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i blota.
Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czy$cié
preparatami rozpuszczajacymi tluszcze.

Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
MozZliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkdw, $cianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez cigcie
palnikiem acetylenowym.

2.5. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-
10042.Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing, wynosi 10d dla
stali A-Ill i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretdw o $rednicy d < 12
mm. Prety o $rednicy d>12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczeénie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica
odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

Przy odbiorze hakdw i odgie¢ pretow nalezy zwroci¢ szczegoing uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

3. Montaz zbrojenia
3.1. Wymagania ogéine
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Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzone;j farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego wg
Dokumentaciji Projektowe;j.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy faczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacii projektowe;.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretow o Srednicy do 12 m, przy Srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i slupdw nalezy faczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami,
a pozostatych pretéw — na przemian.

= KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z roznych miejsc
kregu.

Jako$¢ pretdw nalezy oceniC pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:

- otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢ zmniejszenia grubosci
otuliny,

- rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: 10 mm,

— dtugo$¢ preta miedzy odgieciami: 10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoécig; 1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju
poprzecznym).Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
36



)\ POLEKO
arpro e ——

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym precie,
- réznica w rozstawie migdzy pretami gtownymi nie powinna przekraczac 0,5 cm,

— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac 2 cm.

S$ST.02.02.00

Roboty betoniarskie
(45262311-4 Betonowanie konstrukcii)

MATERIALY
1. Wymagania szczegdtowe.

Mieszanka betonowa klasy C25/30 i C30/37 wg Dokumentacji Projektowej. Beton powinien odpowiadaé
wymogom normy PN-EN 206-1 i PN-B-0625. Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki , by przy najmniejszej
ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki. Za prawidtowy skiad mieszanki betonowej odpowiada
Wykonawca. Sktadniki mieszanki betonoweyj:

1.1. Cement

Do stosowania dopuszczone jest tylko Cement portlandzki, marki 32,5. Do wykonania wszystkich robét
betonowych nalezy uzy¢ cementu tej samej marki bez dodatkéw mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi
spetnia¢c wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecno$¢ w cemencie ziaren o
twardosci uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w ilosci wigkszej niz 20%. Cement nalezy przechowywac¢ w
warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

Nie wolno stosowaé zadnych materiatow zamiennych.

1.2 Woda

Czysta woda odpowiadajagca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkow
organicznych i innych substanciji zabronionych w normie.

Musi pochodzi¢ ze zrédet doktadnie przebadanych lub o jakoSci nie budzacej watpliwosci. Zaleca sie stosowanie
wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych badan

1.3. Kruszywo

Kruszywo powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia pozwalajacg na
wykonanie partii betonu o statej jakosci zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjatkami wymienionymi w niniejszym
opracowaniu. Kruszywo dobrane wg ciagtej krzywej przesiewu, czyste, bez zanieczyszczen organicznych, czesci
kruchych, uwarstwionych lub pylacych, gipsu lub rozpuszczalnych siarczanéw, pirytéw, pirytéw glinopodobnych ,
glin i itbw wg PN-EN 12620. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w
catosci i doktadnie przeptukane. Zawarto$¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste
(0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 4%. Nalezy uzywa¢ tylko
czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach. Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywaé zwiru
naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajacej nie
wiecej niz 15% plaskich badz wydtuzonych ziaren (dtugos¢ 5 razy wieksza od szerokoéci) . Maksymalne ziarna
kruszywa nie powinny przekracza¢ 63 mm.

Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczac 2%.
Mrozoodporno$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczac 5%.

1.4. Szalowanie.
Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate
materiaty do budowy szalunkdéw - zgodne z WTWO, rozdziat 5.
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=  SPRZET

Roboty mozna wykonaC przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaC pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z butawami o Srednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

=  TRANSPORT | SKLADOWANIE

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. gruszek).
llos¢ ,gruszek” nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i
uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych S$rodkow
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. - przy temperaturze +15°C,
— 70 min. — przy temperaturze +20°C,
— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

=  WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betoniarskie.

1. Zalecenia ogélne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczeg6towego
programu i dokumentaciji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujace;:

— wybér sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowe;,

— spos6b transportu mieszanki betonowe;j,

— kolejnos¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w tych przerwach,
- sposob pielegnacii betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowo$é
wykonania wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,

— prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
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- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidtowo$C rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementow wbudowanych w betonowg konstrukci
(kanatéw, wpustdw, saczkéw, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaC po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytacznie w wyspecjalizowanym zakfadzie produkcii
betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w SST wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia;

— +2% — przy dozowaniu cementu i wody,

- +3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacii.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledniaC korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢c doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty. Do podawania
mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia
ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.

W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogéw dokumentacii
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac wibratorami
wgtebnymi,

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

— wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgai na minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz
0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie
wibrujacym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu piyt pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tata) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s.,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5
m w kierunku dtugo$ci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do$wiadczalnie tak, aby nie powstawaty
martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda,

PowyZsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczeristwa pracy.

3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukciji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatoSci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki
betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie
betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robot za pomoca mat lub folii.

4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi
ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakoriczenia betonowania
rozpoczag¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej
3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w
dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana do polewania
betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na
$ciskanie co najmniej 15 MPa.

5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— peknigcia i rysy sq niedopuszczalne,

- rownos¢ powierzchni ustroju nodnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie

przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu

6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor) nalezy wykona¢ wedtug
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczer statyczno-wytrzymato$ciowych.
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Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami
przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniag:

— szybkos¢ betonowania,

- sposo6b zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetniaC nastepujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewniaC odpowiednig szczelnos¢,

— zapewniaC tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢
desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna
zastosowac potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy
zwréci¢ szczegblng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek i
poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszq byC wykonywane w
deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacii
projektowe;.

=  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

- 1 probka na 100 zarobéw,

— 1 probka na 50 m3 betonu,
— 3 probki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuije i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu,
nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria
lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206-1, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych

zabiegow technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
— badanie sktadnikéw betonu,
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- badanie mieszanki betonowej,
— badanie betonu.

2. Tolerancja wykonania
2.1. Wymagania ogéine

- Rozréznia sie tolerancje normaline klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku
wykonywania elementow szczegélnie istotnych z punktu widzenia niezawodno$ci konstrukcji o powaznych
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

— Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace toleranciji specjalnych z podaniem:
a) zmian warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typdw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami podanymi w normie,
tacznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementéw konstrukgii.
— Doktadno$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

— Odchylenia poziome usytuowania podpdr i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupéw.

— Odchylenia poziome wzdiuz wysoko$ci budynku powinny przyjmowaé warto$ci réznoimienne w stosunku do
ukfadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjaé
dziatania korygujace.

2.2. System odniesienia

— Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetq osnowg
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie
z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

— Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

2.3. Fundamenty (stopy)

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wigksze niz:

£ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno
by¢ wieksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

* 15 mm przy klasie tolerancji N2.

2.4. Stupy

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupdw w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi

pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

1 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupdw w planie w stosunku do stupéw i cian
sasiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

£ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

1 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub diugosci w metrach) na kazdym poziomie nie
powinno by¢ wigksze niz:

20 mmprzy L<30m,

£ 0,25 (L+50) przy 30 m <L <250 m,
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+ 0,10 (L+500) przy L =500 m.

— Dopuszczalne odchylenie stupa od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji 0 wysokosSci h nie
powinny by¢ wieksze niz:

£ h/300 przy klasie tolerancji N1,

£ h/400 przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne wygiecie stupa pomigdzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci 2hi
w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz:

h /300 n Z i przy klasie tolerancji N1,
h /400 n % i przy klasie tolerancji N2.

2.5. Belki i ptyty

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:
£ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu podp6r belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 1/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 1/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz:

* 15 mm przy klasie tolerancji N1,

£ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie rozstawu migdzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:

£ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

* 15 mm przy klasie tolerancji N1,

1 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacii nie powinno by¢ wieksze niz:
£ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

£ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie
powinno by¢ wigksze niz:

120 mm przy Hi <20 m,

£ 0,5 (Hi+20) przy 20 m < Hi < 100 m,

£ 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.

2.6. Przekroje

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wigksze niz:

1 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

10,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie szeroko$ci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

1 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

10,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
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—-10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potaczen pretdw nie powinno by¢ wieksze niz:
-10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

2.7. Powierzchnie i krawedzie

- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,

5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wigksze niz:
15 mm przy klasie tolerancji N1,

10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢
wieksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,

4 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia elementu o diugo$ci L (w mm) powodujace jego sko$no$¢ (odchylenie od obrysu) w
ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz:

4 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

2.8. Otwory i wkfadki

— Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
1 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

$ST.02.03.00

Roboty murarskie
(45262500-6 Roboty murarskie )

MATERIALY

1. Rodzaje materiatow

Materialy i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
— elementy murowe,

— zaprawy murarskie,

— wyroby dodatkowe,

— inne wyroby i materiaty.
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Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1.1. Elementy murowe

1.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacqy

wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw".

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

1.3.Zaprawy murarskie

Zaprawa cementowo — wapienna klasy M7 / §cianki dziatowe, omurowanie przewodéw wentylacyjnych

Zaprawa murarska zwykta M10

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna klasy 3, 5 i 7MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezta
betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur na zaprawy
wytwarzane na budowie).

Zaprawe cementowg kl. 5 i 10 MPa - wykona¢ w weZle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdzong
recepturg przez Inspektora nadzoru.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuZla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robdt murowych

Wyroby i materiaty do robét murowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetiajg nastepujace warunki:

- s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowey),

- kazda jednostka tadunkowa lub partia elementéw murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,
- wyroby i materialy konfekcjonowane sg wiaéciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia
zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia rob6t murowych
powinien sie konczy¢ przed zakoniczeniem termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).
Przyjecie wyrobdéw i materiatbw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.
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3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do rob6t murowych

Materiaty i wyroby do robét murowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢ wygrodzone, wyréwnane i utwardzone z
odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wod opadowych oraz oczyszczone z zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobdéw niemrozoodpornych lub opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem
i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywa¢ w partiach wedtug rodzajow, typéw, odmian, klas i
gatunkéw, zgodnie z wymaganiami norm wyrobow, w sposéb uporzadkowany, zapewniajacy fatwos¢ dostepu i
przeliczenia.

Elementy murowe nalezy przechowywac:

a) w jednostkach fadunkowych,

b) luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.

Sposadb uktadania jednostek tadunkowych, stoséw lub pryzm powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy

PN-B 12030. Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byé uktadane na paletach
lub drewnianej wentylowanej podtodze, w iloSci warstw nie wigkszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub
instrukcja producenta nie stanowig inacze;j.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé¢ na skiladowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa
oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach). Jezeli nie ma mozliwo$ci poboru
wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ skfad chemiczny wody.

SPRZET, MASZYNY | NARZEDZIA

1. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét murarskich

Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowac:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:
— pion murarski,

— tate murarska,

- tate wazong,

- waz wodny,

— poziomnice uniwersalna,

— fate kierunkowa,

- warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania
kierunku,

— sznur murarski,

- katownik murarski,

— Wykroj.

B. Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
— kastre na zaprawe,

— szafel do zaprawy,

- szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,
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— wiadra.

C. Do obrobki elementéw murowych:

— miotek murarski,

— kirke,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

— pucke murarska,

— drag murarski,

- specjalistyczne narzedzia do obrdbki kamieni naturalnych.

D. Do murowania:

— kielnie murarska,
- czerpak,

— fopate do zaprawy,
- rusztowania.

TRANSPORT

1. Transport i skladowanie materiatéw

Wyroby i materialy do robét murowych moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi,
wodnymi i innymi. Zatadunek i wytadunek elementdw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy
prowadzi¢ urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek elementow murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sig
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.
Warunki transportu elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe lub przechowywanych luzem
powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobdw oraz PN-B-12030.
Transport materiatéw do robdt murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzer mechanicznych.

Do transportu wyrob6w i materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywa¢ samochodow zamknietych. Do przewozu wyrobéw i materiatbw w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT

1. Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajac zgodno$¢
ich wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢, zgodnie z pkt. 4. niniejszej specyfikacji,
wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych.

2. Ogolne zasady wykonywania robot murowych
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Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjq projektowa, niniejszg specyfikacjg techniczng i
zasadami sztuki murarskiej.

0 ile w dokumentacii projektowej iflub specyfikaciji technicznej oraz dokumentach odniesienia

wyroboéw murowych nie podano inaczej, to:

- mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i grubosci
spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

- elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,

- spoiny poprzeczne i podiuzne w sasiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,

- mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

- przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w dokumentach
odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

- stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg konieczng do
uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— liczba elementéw murowych potdwkowych nie powinna przekraczac:

—w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,

— w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,

- w $cianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu — 50%,

— konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, mogg by¢ wykonywane
przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe moga by¢ wykonywane przy minimaline;
temperaturze okre$lonej przez producenta zaprawy,

— wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza si¢ przy temperaturze ponizej
0°C pod warunkiem stosowania $rodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy, przewidzianych w
specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwo$ci przez producenta zaprawy,

—w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy

muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych.

3. Organizacja rob6t murowych

3.1. Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robt murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebno$ci dostosowanej do rodzaju budowy,

- racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatéw budowlanych (najblizej
muru wolny pas szeroko$ci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

— wznoszenie murdéw pasami o odpowiedniej wysokosci,

— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),

— zaopatrzenie robotnikéw we wiasciwy sprzet murarski i ochronny,

— dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajacy przestoje,

— zorganizowanie rob6t systemem ruchu réwnomiernego (podziat budowy na dziatki).

3.2. Kategorie wykonania rob6t murowych na budowie

Kategoria A — roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra murarskiego,
stosuje si¢ zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie to kontroluje sie
dozowanie sktadnikow i wytrzymato$¢ zaprawy, natomiast jakoSC robdt kontroluje osoba o odpowiednich
kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

4. Rodzaje wigzan cegiet w murze:
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Wigzanie muréw oraz ich stykow i naroznikow powinno by¢ wykonane zgodnie z przyktadami podanymi w pkt.
1.2. Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”,
wydanie ITB - rok 2006 a takze w normie archiwalnej PN-68/B-10020.

5. Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkdw

5.1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
- na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,

- na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,

- na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

5.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj zlacza pionowego

— zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych faczonych elementéw,

- z wypetnieniem kieszeni zaprawg, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegto$¢ elementéw o
odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawa otworéw utworzonych na styku wyrobow,

- na pidro i wpust polegajace na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by piéra jednego elementu
weszty we wpusty drugiego elementu.

5.3. Techniki murowania na spoiny zwykte:

— murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,
— murowanie na wycisk,

— murowanie na docisk.

5.4. Ogdlne zasady murowania na cienkie spoiny:

— elementy murowe pierwszej warstwy naktada si¢ bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej celem
wyeliminowania ich nierdwnomiernego osiadania,

— pofozenie elementdw pierwszej warstwy nalezy kontrolowac za pomocg poziomicy lub niwelatora,

— pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowa¢, szczegdlnie w przypadku bloczkéw z betonu
komorkowego,

—w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pozadanej grubosci
(1 do 3 mm) uktada sie jg specjalng, dostosowang do szeroko$ci muru, kielnig z zabkowang krawedzig,

— potozenie elementéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowa¢ w ciggu pierwszych 7-15 minut od ich
utoZenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

6. Ogolne zasady murowania $cianek dziatowych

6.1. Scianki dziatowe o grubosci ¥ cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymatosci M10 . Przy
rozpietoSci przekraczajacej 5 m lub wysokoSci powyzej 2,5 m powinny by¢ zbrojone. Zbrojenie powinno by¢
zakotwione w spoinach nosnych na gteboko$¢ nie mniejsza niz 70 mm.

Scianka powinna by¢ potaczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi zazebionych krytych lub
potagczona ze $ciang konstrukcyjng poprzez utozenie w co trzeciej spoinie poziomej utozy¢ zbrojenie z pretéw
okragtych fi 6 A-0 lub z bednarki i prety zakotwi¢ w spoinach $cian nosnych na dtugo$ci 10cm.

6.2. Scianki dziatowe gr.12cm — murowane z cegly silikatowej zakotwione w $cianach zewnetrznych wg zasad
podanych w pkt 7.1

7. Ogdlne zasady wykonywania nadprozy
7.1.Nadproza moga by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.
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7.2.Nadproza zelbetowe wylewane nalezy wykonywa¢ zgodnie 2z zasadami obowigzujacymi dla konstrukcji
zelbetowych, a wiec przestrzega¢ wymagania zawarte w szczegdtowej specyfikacji technicznej dla konstrukcji

zelbetowych.

7.3.Nadproza prefabrykowane zelbetowe L19 powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowac
bez koniecznosci stemplowania. Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zarGwno w

kierunku podtuznym jak i poprzecznym. Oparcie kofica nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm.

8. Ogolne zasady wykonywania przerw dylatacyjnych
Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

9. Wymagania jakoSciowe robot murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakoSciowe, takie jak:

9.1.0brys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:
— w wymiarach poziomych poszczeg6inych pomieszczen £20 mm,

— w wysoko$ci kondygnaciji £20 mm,

— w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

9.2.Grubos¢ muru

Grubo$ci muréw w stanie surowym powinny by¢ okre$lone w dokumentaciji projektowe;.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:
— dopuszczalne odchytki uzytych elementébw murowych w przypadku murdw o grubosci %, %2 i 1 elementu

murowego,

—+10 mm, w przypadku muréw petnych o grubo$ci wigkszej niz 1 cegta,
- +20 mm, w przypadku murdw szczelinowych.

9.3. Tolerancje wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiardéw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]

Rodzaj odchytek L
mury spoinowe mury niespoinowe

Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dlugo$ci 3 6

- na cafej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

- nawysokosci 1 m 3 6

- nawysoko$ci kondygnacii 6 10

- na cafej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na1mdigosci 1 2

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

50



)\ POLEKO
arpro e ——_

- na cafej dugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu

- na1mdigosci 1 2

- na cafej dlugosci 10 10

Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle

0 wymiarach:
do 100 cm

ponad 100 cm

szeroko$é +6, -3 +6, -3

wysokosé +15, -1 +15,-10
szeroko$é +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

9.4.Grubos¢ spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza;

— w spoinach poziomych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 2 mm,

— w spoinach pionowych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 5 mm.

W przypadku stupéw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchytki grubosci spoin,
zaréwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

W murach zbrojonych poprzecznie grubo$¢ spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej 0 4 mm niz grubo$¢
zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubos$¢ spoiny powinna by¢ co najmniej 0 5 mm wigksza niz
grubos$¢ zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny by¢ catkowicie
wypetnione zaprawg, az do lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej zaprawg na
gteboko$¢ 5+10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone zbrojenie
zewnetrzne, na gteboko$¢ nie mniejsza niz 10 mm i nie wigkszg niz 20 mm

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Badania przed przystapieniem do rob6t murowych
Przed przystgpieniem do robdt murowych nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe oraz przeprowadzi¢
badania wyrob6w i materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

1.1. Odbiér rob6t poprzedzajacych wykonanie robot murowych

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy odebraé zgodnie z wymaganiami odpowiednich szczegdtowych
specyfikacji technicznych.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt. 4. niniejszej specyfikacii
wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych murowanych..

1.2. Badania materiatow

Badania nalezy przeprowadzi¢ po$rednio na podstawie przedtozonych:

— deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

— zapisow dziennika budowy, protokotéw przyjecia materiatow na budowe,

— deklaracji producentéw uzytych wyrobéw.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadajg
wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowe;j i niniejszej specyfikacji technicznej.
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Materiaty, ktdrych jako$¢ budzi watpliwo$ci mogg byé zbadane na wniosek zamawiajacego przez niezalezne
laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

2. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie rob6t polegajq na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét murowych z dokumentacjq
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacii i instrukcjami producentéw.

Badania te w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych czesci muru
ulegajacych zakryciu, a takze kontroli jako$ci zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto po wykonaniu stanu
surowego budynku i stanu wykoriczeniowego, ale przed podigczeniem urzadzen gazowych, trzondw kuchennych,
piecow, kominkéw nalezy sprawdzi¢ przewody kominowe.

2.1. Sprawdzenie wewnetrznych czesci muru ulegajacych zakryciu powinno w szczegdlnosci dotyczyé
prawidtowo$ci wigzania elementéw w murze, grubo$ci i wypetnienia spoin, liczby uzytych wyrobow utamkowych.
Badania te nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 4. niniejszej specyfikacji
techniczne;.

2.2. Kontrola jako$ci zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmowac badania
wskazane w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

2.3. Badania przewodow kominowych po wykonaniu stanu surowego budynku:

a) sprawdzenie droznosci przewoddw nalezy przeprowadza¢ za pomoca kominiarskiej kuli umocowanej na
sznurze, spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwaciji jej przebiegu we wlotach, otworach rewizyjnych,
kontrolnych i wycierowych,

b) sprawdzenie kierunku przewodéw przeprowadza si¢ przez obserwacje i pomiar zewnetrznych powierzchni
muru z przewodami (kierunek przewodu murowanego z cegiet lub bloczkéw widoczny z ich ukfadu) i poréwnanie
z dokumentacjg projektowa,

c) sprawdzenie wielkoSci przekroju przewodéw przeprowadza sie za pomocq tasmy stalowej przez pomierzenie
przewodu w otworach kontrolnych z doktadnoécig do 5 mm i poréwnanie z dokumentacjg projektowa,

d) sprawdzenie grubosci przegrod przeprowadza sie za pomocg dwoch listew wiozonych do sasiednich otwordw
kontrolnych i pomierzenie ich odlegto$ci taSmg stalowg z doktadnoécig do 5 mm,

e) sprawdzenie wigzania cegiet lub bloczkéw przeprowadza sie wzrokowo przez obserwacje lica muru z
przewodami oraz obserwacje wnetrza przewodu przez otwory kontrolne,

f) sprawdzenie ksztaftu i wymiardw zewnetrznych muréw z przewodami przeprowadza sie zgodnie z pkt. 4.
niniejszej specyfikacji technicznej,

g) sprawdzenie wypetnienia spoin oraz stanu powierzchni przewoddéw przeprowadza sie wzrokowo przez
obserwacje lica muru i powierzchni wewnetrznej przewodéw przez otwory kontrolne za pomocg lustra i latarki
elektrycznej.

2.4. Badania przewodéw kominowych po wykonaniu stanu wykonczeniowego, przed podtaczeniem trzondw
kuchennych, piecdw, komindw i urzadzenr gazowych:

a) sprawdzenie szczelnosci przewoddw przeprowadza sig za pomocg tuczywa lub $wiecy dymnej przez wsunigcie
do wlotu sprawdzanego przewodu, a po ukazaniu si¢ dymu w wylocie — przez zamknigcie wylotu i obserwacje
sasiednich wylotéw oraz wlotéw w innych pomieszczeniach. W przypadku stwierdzenia wydobywania sie dymu w
obserwowanym wylocie lub wlocie nalezy w przewdd ten wpusci¢ obcigzony na koricu biaty sznur lub tadme i
powtdrzy¢ probe kopcenia, a nastepnie wydoby¢ sznur i w migjscu wskazanym przez okopcony odcinek sznura
przeprowadzi¢ uszczelnienie przewodu,

b) sprawdzenie wyposazenia otworéw wycierowych i rewizyjnych przeprowadza sie przez dokladne ich
obejrzenie, probe zamkniecia i otwarcia drzwiczek oraz prébe obruszania ich reka,
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¢) sprawdzenie wlotéw do przewodow przeprowadza sie przez doktadne ich obejrzenie, pomiary i poréwnanie z
dokumentacja,

d) sprawdzenie wylotow przewodow przeprowadza si¢ analogicznie jak sprawdzenie wlotow,

e) sprawdzenie prawidtowosci ciagu przed podiaczeniem urzadzen przeprowadza sie za pomoca tuczywa lub
palnika przez przystawienie go w odlegtosci ok. 10 cm do wlotu przewodu i stwierdzenie wyraznego odchylenia
sie ptomienia w kierunku wlotu. Sprawdzenie prawidiowo$ci ciggu po podigczeniu urzadzen przeprowadza sie
przez prébne palenie i stwierdzenie prawidtowego spalania si¢ materiatu opatowego,

f) pozostate badania — w miare potrzeby wykonanie badan podanych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacii
techniczne;.

2.5. Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 2. niniejszej
specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a takze protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonania rob6t murowych, w szczegolno$ci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjq projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi
w dokumentacji powykonawczej,

— jakoci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

— prawidtowo$ci oceny robét poprzedzajacych roboty murowe,

— jakosci wykonania robét murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzysta¢ wyniki badai dokonanych przed przystapieniem do
robot i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

Badania sprawdzajace jako$¢ wykonania robét murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej
PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq — powinno byé przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacii
powykonawczej; sprawdzenia zgodno$ci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar
dtugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z doktadno$cig do 10 mm; pomiar grubo$ci muréw i osciezy
wykonuje sie z doktadno$cig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowa¢ $rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech
réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidlowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadzac
przez ogledziny w trakcie robot na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacii,

c) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar;
pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadno$cig do 1 mm nalezy zawsze wykona¢ w przypadku muréw
licowych, natomiast w przypadku muréw nielicowych — gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubos¢ spoiny
moze by¢ przekroczona; Srednig grubos$¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietne;

grubosci elementu murowego od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru (0 wysoko$ci co najmniej 1 m) i
liczby warstw murowych; Srednig grubo$¢ spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzac poziomy odcinek
muru; w przypadku razacych réznic grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzac
oddzielnie, z doktadno$cig do 1 mm, na Scisle okreslonych odcinkach muru,

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowo$ci krawedzi muru — nalezy
przeprowadza¢ przez przyktadanie w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
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powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, faty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadno$cig
do 1 mm wielkoSci przeswitu miedzy tatq a powierzchnig lub krawedzig muru,

f) sprawdzenie pionowo$ci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscig do 1 mm;
badanie mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

g) sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadza¢ przyrzadami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicg murarskg i fatg kontrolng lub poziomnicg wezowg, a przy budynkach o dtugosci ponad
50 m niwelatorem,

h) sprawdzenie katdw pomiedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami dwéch sasiednich muréw - nalezy
przeprowadza¢ mierzac z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (prze$wit) przecinajacych sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego
kata; badanie mozna przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z

podziatkg milimetrowa, zmierzony przeswit nie powinien przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 7 niniejszej
specyfikacii,

i) sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przerw dylatacyjnych — nalezy
przeprowadzaC przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i niniejsza
specyfikacjg techniczna,

j) sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych — nalezy przeprowadza¢ w trakcie robét przez ogledziny i
stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 3. niniejszej specyfikacji technicznej,

SST.02.04.00

Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
(45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej)

MATERIALY

1. Konstrukcje stalowe
belki nadprozowe stalowe dwuteowe, stal konstrukcyjna S235JR
taczniki, profile montazowe, $ruby, marki, materiaty pomocnicze

1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowe:

Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,

Powinna spetnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych:

Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999

Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127

Dla walcowki, pretow i ksztattownikéw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
Dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000

Dla ceownikow wg PN73/H-93460.03

2. Laczniki i materiaty spawalnicze

Zamodwienia na taczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytwérca stalowej u zaakceptowanych przez Inzyniera
wytworcow tych materiatéw. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i
przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej
dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii facznikow
lub materiatéw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytwérca tacznikéw lub materiatéw
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spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukcji powinny
by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wiasny Wytwércy konstrukciji. Spetnione muszg
by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych.

Dla $rub pasowanych PN-61/M-82331,

Dla nakretek do $rub PN-EN 1515-1:2002,

Dla elektrod wg PN-EN 757:2000

Wytwérca powinien przestrzega¢ okresow wazno$ci stosowania elektrod wedtug gwaranciji dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozjg i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywac¢ ponad podiogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji stalowej powinny by¢ oddzielone od
pozostatych. Zastosowane materiaty do wykonywania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ polskim normom i
posiada¢ miedzy innymi:

Aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie

Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobata Techniczng lub PN

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnoéci do stosowania

Certyfikat na znak bezpieczenstwa

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ i $rodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien byé zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizaciji robot,
ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na
jakosé robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami ST, PZJ
oraz projektu organizacji rob6t, ktéry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami PN i EN-PN, i postanowieniami
Kontraktu.

Wytwarzanie konstrukcji stalowych

1. Zatwierdzanie przez inzyniera

Inzynier moze zazadac¢ wizyty u producenta elementéw stalowych w celu oceny jego umiejetno$ci i mozliwosci
technicznych do przeprowadzenia robét.

Inzynier moze w kazdej chwili sprawdzi¢ materiaty i wytwarzanie elementoéw przez Wykonawce.
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Przed rozpoczeciem wytwarzania elementéw Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi do zatwierdzenia:
Swiadectwa materiatéw,

Procedury spawania,

Procedury powtok ochronnych,

Harmonogram wytwarzania elementow,

Plan Zapewnienia Jakosci Rob6t, okre$lajacy zapewnienie i kontrole jakoSci.

Zatwierdzenie materiatow, procedur spawania, technologii wykonania, wykonczenia powierzchni nie zwalnia
Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za cato$¢ robot.

2. Montaz

2.1 Technologia wykonania

Wykonawca  przygotuje na  piémie  Technologie ~ Wykonania rob6ét montazowych  zgodnie
z odpowiednimi polskimi normami, przepisami technicznymi i przepisami BHP.

Technologia Wykonania bedzie zlozona do zatwierdzenia przez Inzyniera. Montaz konstrukcji nie rozpocznie sie
przed zatwierdzeniem Technologii Wykonania.

Technologia Wykonania powinna zawiera¢ miedzy innymi:

Harmonogram robét,

Sposob sktadowania elementdw na placu budowy, ich obstugi i montazu,

Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpdr zanim state elementy beda zbudowane,
Sposaéb ustawiania i poziomowania konstrukci,

Sposob renowaciji zniszczonych stalowych elementéw,

Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skrecania i spawania elementéw na placu budowy,
Specyfikacje Wykonawcy w zakresie cementowania (podlewek)

Na Zyczenie Inzyniera moga by¢ wymagane inne informacje. Tolerancje elementéw wysytkowych oraz montazu
nalezy zachowac zgodnie z norma PN-B-06200:2002

2.2. Odbior konstrukcji u Wytwércy

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcii
zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbior polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikdw
wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktdrej sktad
ustala Inzynier, powinien uczestniczyC przedstawiciel przedsiebiorstwa montujacego konstrukcje. Wytwérca
powinien przedstawi¢ komisji:

Dokumentacje projektowa i rysunki warsztatowe,

Dziennik Wytwarzania,

Atesty uzytych materiatow,

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

Protokoty odbiordéw czesciowych,

Protokét z prébnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokdt z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukgji,

Inne dokumenty przewidziane w programie przetwarzania

2.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

Obowigzkiem wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytwércy, by mogt dokonaC roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé Ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac
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kolejnos¢ poszczegdinych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg
i dlatego nalezy jg uktadac¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych. Sposéb uktadania konstrukcji powinien
zapewnic:

Jej stateczno$¢ i nieodksztatcalnosc,

Dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

Dobra widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,

Zabezpieczeniem przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen

Wykonawca jest odpowiedzialny za stabilno$¢ konstrukcji podczas montazu. Zabezpieczenie w czasie robot
montazowych konstrukcji nalezy przedstawi¢ do akceptaciji Inzynierowi.

2.4. Wykonanie pofgczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalane wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkdw
przewidzianych w projekcie technologii spawania, a w szczegélnosci przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci
oraz ostonigcia od wiatrow.

2.5. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej stanéw montazowych konstrukcji stalowe;.
Réwniez Wykonawca moze zmieni¢ sposéb montazu, z tym , iz musi przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u
Projektanta i Inzyniera.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-
70/9080-02.

2.6 Materiat do podlewek.

Materiat do podlewek podstaw konstrukcji stalowych powinna by¢ z cementu niskoskurczliwego, nie
zawierajacych sktadnikdw metalowych.

Klasa zaprawy powinna by¢ nie nizsza niz 15 MPa.

2.7 Wymagania technologiczne.

Producent zaprawy powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.

Wykonanie podlewek i dalsze operacje, jezeli bedg wymagane lub zalecane, powinno by¢ wykonane zgodnie z
zatwierdzong Technologig Montazu Wykonawcy.

Wykonanie podlewek podstaw stupéw mozna rozpoczaé po zakonczeniu rektyfikacji konstrukcji, wypoziomowaniu
i odpowiednim stezeniu..

3. Potgczenia Srubowe.

3.1 Zwykte $ruby

Zwykte Sruby powinny by¢ klasy 4.8 lub 5.8 zgodnie z normg PN-85/M-82101 i PN-90/B-03200.

Pod kazdg $rubg umiesci¢ podktadki ptaskie lub stozkowe, odpowiednie dla danego przekroju stali walcowanej.

3.2 Mocowanie instalacji

Mocowanie do konstrukcji stalowej takich elementow jak rury, przewody, itp. Powinno sie odbywa¢ przy pomocy
klamer zaciskowych, a nie Srubami, chyba , Ze Inzynier zatwierdzi inng metode lub otwory na $ruby zostang
przygotowane na etapie fabrykacji elementéw konstrukcji.

Spawanie instalacji do gtéwnych i drugorzednych elementéw konstrukcyjnych jest niedozwolone.

4. Spawanie
4.1 Wymagania jakosci
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Spawanie powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi postepowania i
uznanymi zaleceniami.

4.2 Elektrody
Nalezy stosowa¢ elektrody o niskim procencie wodoru. Sktad powinien by¢ podobny do spawanego materiatu.

4.3 Kwalifikacje spawaczy

Spawanie musi by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami, przeszkolonych w
zakresie wymaganych prac zgodnie z polskimi przepisami w tym zakresie.

Wymagane sg specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujacych przy konstrukcjach.

4.4 Sprawdzanie procedur przez Inzyniera

Inzynier przeprowadzi naoczng (lub inng) inspekcje przypadkowych spawdw.

Jezeli inspekcja przypadkowego spawu wykaze jego wadliwo$¢, wtedy cate spawanie powinno by¢ sprawdzone
odpowiednig metoda testowa.

Jezeli w opinii Inzyniera spaw okaze si¢ niedopuszczalny, Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawienie
spawu w sposdb akceptowany przez Inzyniera.

4.5 Odnotowanie spawania
Spawanie musi by¢ odnotowane w ksigzce spawan, zgodnie z wymaganiami polskich przepiséw

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i
poza placem budowy.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem.

Kontrola jakosci zakupionych i dostarczonych materiatow,

Sprawdzenie tolerancji wymiarowych materiatw,

Sprawdzenie ugie¢, zwichrzen i wypaczen elementow konstrukcji,

Roboty podlegaja odbiorowi.

Harmonogramy odbioréw czeSciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania
konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng cze$¢ akceptaciji programéw.

Badania jako$ci rob6t w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemoéw technologicznych.

$ST.02.05.00

Warstwy podktadowe posadzek
(45262321-7 Wyréwnywanie podiég )

MATERIALY

Do wykonania podktadow podposadzkowych zastosowaé nastepujace materiaty:

—  podioga na gruncie w pomieszczeniach o normalnym obcigzeniu (komunikacja, biura): frezowane piyty
polistyrenu ekstrudowanego XPS 200-036 gr.10cm, AD=0,036 W/mK,
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— podioga na gruncie w pomieszczeniach o wiekszym obcigzeniu (magazyny LSP, pomieszczenia
warsztatowe handlingu): frezowane piyty polistyrenu ekstrudowanego XPS 500-038 gr.10cm, AD=0,038
W/m-K, RD=2,60 m2-K/W

- podioga ptywajgca na stropie - plyty wetny minerainej twardej o podwyzszonej izolacyjno$ci akustycznej
gr.dcm, obcigzenie charakterystyczne cigzarem wtasnym min. 1,56kN/m2, konieczne zabezpieczenie wetny
od spodu warstwa paroizolacyjna,

- folia budowlana PE gr. 0,4 mm,

- podkiad betonowy gr. 5cm z betonu B15.

W zalezno$ci od wymaganej wytrzymato$ci na ciskanie i zginanie, podktad betonowy moze by¢ wykonany z
zaprawy cementowej lub betonu zwyktego z cementem portlandzkim marki 25 albo 35. Jako kruszywo do zapraw
cementowych nalezy stosowaC piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek
uszlachetniony odpowiadajgce normie PN-B/79-06711. Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac
kruszywo mineralne stosowane do betonu zwyktego. Woda zarobowa powinna spetniaCc wymagania podane w
normie.

WYKONANIE ROBOT

Warstwa izolacyjna powinna byc¢ ciagta i mie¢ statg grubos¢.

Piyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

Przy uktadaniu kilku warstw plyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesuniecie stykéw w kolejnych
warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm.

Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowg grubo$¢.

Po obwodzie pomieszczen utozy¢ warstwe polietylenowej maty izolacyjnej gr. 10 mm. Mata powinna w pehi
uszczelnia¢ obwdd pomieszczenia na petnej wysokosci od podioza lub stropu do goérnego poziomu podktadu
betonowego (po stwardnieniu podtozy nadmiar maty obcigC réwno z poziomem jastrychu ostrym nozem. W
zadnym wypadku jastrych nie moze sie styka¢ ze $ciang pomieszczenia). Roboty termoizolacyjne powinny byé
wykonywane w temperaturze dodatniej.

Warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowane w taki sposdb, aby nie ulegaty zawilgoceniu parg wodng ani
wilgocig pochodzaca z innych zrédet w czasie uzytkowania budynku,. Ochrone warstwy izolacji termicznej i
akustycznej przed zawilgoceniem wodg zarobowa uzyskuje sie stosujgc warstwe ochronng z folii polietylenowej
gr. 0,4 mm z zaktadami min. 20 cm. Powierzchnia podioza lub podktadu pod izolacje termiczng z materiatow
termoizolacyjnych powinna by¢ réwna i czysta. Podktad betonowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta
lezaca na warstwie izolacji ciepinej, przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z
podiozem w zalezno$ci od usytuowania i przeznaczenia pomieszczenia.

Grubo$¢ podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podiogi oraz od stopnia
Scisliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwigkowe;.

Grubo$¢ podktadu cementowego nie powinna by¢ mniejsza niz:

a) podktadu zwigzanego z podtozem - 25 mm

b)  podkiadu na izolacji przeciwwilgociowej - 50 mm

podktadu ptywajacego na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu o duzej $cisliwosci (np.
wetny mineralnej) - 40 mm

jak w pkt. ¢ lecz z materiatu 0 matej Scisliwosci (np. styropianu twardego) - 35 mm

Wytrzymato$¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz na $ciskanie niz
12 MPa za$ na zginanie 3 MPa. Jesli materiat izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej jest nasigkliwy i nieodporny
na zawilgocenia powinien by¢ ostonigty warstwg ochronng przed wykonaniem podktadu.
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlega¢ beda;

- Odchytki poziome wykonanych warstw. Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowigcq
ptaszczyzne poziomg, lub pochylong zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana
jest dwumetrowq tatg przyktadang w dowolnym miejscu gdzie nie powinna wykazywaé prze$witow
wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i Smm na catej diugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

- Jako$¢ zastosowanych materiatow

- Poprawnos¢ wykonania dylatacji obwodowych i konstrukcyjnych.

$S§T.02.06.00

Tynki
(45324000-4 Tynkowanie)

MATERIALY

Tynk lekki maszynowy cementowo-wapienny marki 5 MPa kategorii Il lub tynk maszynowy gipsowy.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakoficzone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

WYKONANIE ROBOT

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw lub skurczu $cian
betonowych tj. po uplywie 4-6 miesiecy po zakorczeniu robét stanu surowego. Tynki nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz + 5 OC i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych. Zaleca sig chroni¢ Swiezo wykonane tynki w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia t. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda. Przed rozpoczeciem
tynkowania nalezy przygotowa¢ podtoze w zalezno$ci od rodzaju podtoza. W murze ceglanym spoiny powinny
by¢ zapetnione zaprawg na gteboko$¢ 10-15mm. Przed rozpoczeciem tynkowania stropdw nalezy usungé
zaprawe wystajacg ze spoin. Dolne pdtki belek stalowych powinny by¢ osiatkowane. Bezpo$rednio przed
tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji tlustych.
Oczyszczone podtoze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda. Podtoze betonowe pod tynk powinno
by¢ réwne lecz szorstkie. Gtadkie podioze betonowe nalezy nacigé diutami a nastepnie oczy$ci¢ z pytu i kurzu.
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonywany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju
podtoza. Obrzutke na podiozach ceramicznych i betondw kruszywowych nalezy wykonywaé z zaprawy
cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12 ¢cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki
powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed
jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwang stale w jednym
kierunku. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro ( kat. Il') lub na gtadko ( kat. Il ). Marka
zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

Na narzut powinny by¢ stosowane nastepujace zaprawy cementowo-wapienne:

- do tynkdw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10

- do tynkdw zewnetrznych 1:1,5: 5

- do tynkdw narazonych na zawilgocenie 1: 0,3 :4
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Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywa¢ wedtug pasow lub listew kierunkowych. Gtadz na tynkach nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna
mie¢ konsystencje odpowiadajacq 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne:

- na tynkach nie narazonych na zawilgocenie 1:1:4

- na tynkach narazonych na zawilgocenie 1:1:2

Do wykonania gtadzi tynkéw trojwarstwowych pospolitych kat. Il nalezy stosowa¢ do zaprawy drobny piasek
przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gladz nalezy zaciera¢ jednolicie packa.

Przy wykonywaniu tynkow filcowanych nalezy gtadz po jej zwigzaniu pociagnaé rzadkg ttusta zaprawa i starannie
zatrze¢ powierzchnie packa obtozong filcem.

Styki powierzchni tynk cem.-wap. - styropian wyprawiony wg metody lekkiej mokrej oraz na catej powierzchni
trzpieni, wiencow zbroi¢ siatkg do wyprawiania wg met. lekkiej mokrej 115 g/m2.

Nalezy stosowac listwy tynkarskie naroznikowe, posrednie i dylatacyjne.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednia, swobodng cyrkulacje
powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature powyzej 5°C.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odchylenie

i i Odchylenie
Katedoria ggW'eZgzglz Zt%/nkui Odchylenie  powierzchni i | Odchylenie powierzchni i | przecinajacych —sie
tnkug odchplenie yzny krawedzi  od  kierunku | krawedzi od kierunku | ptaszczyzn od kata
! krawydzi od i | Plonowego poziomego przewidzianego  w
¢ dokumentacji

prostej

Nie wigksze niz 4 mm na
1m i ogdtem nie wiecej
niz 10 na calej | Nie wigksze niz 4
powierzchni migdzy | mmna1m
przegrodami  pionowymi
(Sciany, belki itp.)

Nie wigksze 4 mm

na dlugosci faty Nie wigksze niz 3mm na 1m

Nie wigksze niz2 mmna 1m | Nie wieksze niz 3 mm na
i ogdtem nie wigcej niz 4mm | 1m i ogétem nie wiecej
w pomieszczeniach do 3,5m | niz 6 na  calej | Nie wieksze niz 3

Nie wieksze niz 3
mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na

. - wysoko$ci oraz nie wiecej | powierzchni miedzy | mmna1m
catej dlugosci faty | % . . oo :
; niz 6mmw pomieszczeniach | przegrodami pionowymi
kontrolnej 2m. . - -~ .
powyzej 3,5m wysoko$ci (Sciany, belkiitp.)

Nie wieksze niz 1,5mm na
Nie wigksze niz 2 | 1m i ogdtem nie wigcej niz
mm i w liczbie nie | 3mm w pomieszczeniach do
wiekszej niz 2 na | 3,5m wysokosci oraz nie
calej dlugosci faty | wiecej niz emmw
kontrolnej 2m. pomieszczeniach  powyzej
3,5m wysokosci

Nie wieksze niz 2mm na
1m i ogdtem nie wiecej
niz 3mm na calej | Nie wieksze niz
powierzchni miedzy | 2mmna 1m
przegrodami  pionowymi
(Sciany, belki itp.)
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S$8T.02.07.00

Izolacje przeciwwilgociowe
(45320000-6 Roboty izolacyjne )

MATERIALY

Do wykonania izolacji fundamentéw i $cian fundamentowych zastosowac izolacje z:

- pap asfaltowych termozgrzewalnych na osnowie z widkna szklanego,

- folii izolacyjnych,

- folii w ptynie,

- izolacji powtokowych z mas asfaltowych naktadanych warstwami z wtopiong wzmacniajacq siatkg szklang
Izolacje cze$ci podziemnych muszg by¢ wyprowadzone minimum 30cm powyzej poziomu gruntu.

Izolacje poziome:

- podtogi na gruncie: 2x folia PE uktadana z zaktadem min.30cm, faczona na zaktadach oraz 1x folia PE pod
wylewka betonowg

- podfogi na gruncie w garazu: folia HDPE zgrzewana na zaktadach

- stropu zelbetowego: 1x folia lub masa paroizolacyjna na stropie oraz 1x folia PE pod wylewka betonowa

- podwalin fundamentowych: 2x papa asfaltowa na osnowie z wtokna szklanego uktadana z zaktadem min.30cm
po zagruntowaniu podtoza preparatem gruntujacym,

- stop fundamentowych — systemowa izolacja warstwowa z mas asfaltowych

- wodoszczelna w podtogach i na $cianach pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci (tazienki, umywalnie,
szatnie) — folia w plynie z zaktadami na $cianach 10cm, przy umywalkach i natryskach do wys. 200cm od
posadzki

Izolacje pionowe:

- §cian i podwalin fundamentowych — systemowa izolacja warstwowa z mas asfaltowych z wzmacniajacy siatkg
szklana,

- powyzej poziomu gruntu — wodoszczelny tynk cokotowy cienkowarstwowy, ponizej folia kubetkowa, na styku
profil mocujacy

WYKONANIE ROBOT

Powierzchnie pod izolacje winny by¢ réwne bez wgtebieri , wypukto$ci, peknie¢ i czyste. Nalezy usungé
wszystkie luzne cze$ci i substancje zaktdcajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, tuszcze, resztki Srodkéw
pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnaé, a
wieksze ubytki wypetni¢. Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja, nalezy powierzchnie betonu
przedmuchaé sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw odno$nie:

- wytrzymato$ci podioza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, Zze materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza o wiekszej
wilgotnosci),

- wieku betonu.

Miejsca przenikania przewoddw przez warstwy izolacyjne powinny by¢ uszczelnione w sposéb
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zapobiegajacy przeciekom wody miedzy przewodem a izolacjq (kotnierz dociskowy). Podczas
prowadzenia robét oraz po ich zakonczeniu nalezy chroni¢ materiaty izolacyjne przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Podktad pod izolacje z papy powinien by¢ zagruntowany roztworem

asfaltowym lub emulsjq asfaltowa.

Gruntowanie podktadu

a) Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

¢) Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Izolacje papowe

=  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlegac beda;

- przygotowanie podioza,

- wlasciwie dobrany $rodek gruntujacy,

- jako$¢ pap termozgrzewalnych,

- jako$¢ wykonania potaczen

- wlasciwy dobdr lepiszczy, mas uszczelniajgcych,

Izolacje termiczne
SST.02.08.00 | 45371000-3 Izolacja cieplna)
=  MATERIALY
a)  podtogi na gruncie

podtoga na gruncie w pomieszczeniach o normalnym obcigzeniu (komunikacja, biura): frezowane piyty
polistyrenu ekstrudowanego XPS 200-036 gr.10cm, Ao=0,036 W/m-K, Ro=2,80 m2-K/W

podloga na gruncie w pomieszczeniach o wiekszym obcigzeniu (magazyny LSP, pomieszczenia
warsztatowe handlingu): frezowane ptyty polistyrenu ekstrudowanego XPS 500-038 gr.10cm, Ao=0,038
W/m-K, Rp=2,60 m2-K/W

stropy miedzykondygnacyjne

podtoga ptywajaca na stropie - ptyty weiny mineralnej twardej o podwyzszonej izolacyjnosci akustyczne;
gr.dcm, obcigzenie charakterystyczne cigzarem wtasnym min. 1,56kN/m2 (petni réwniez funkcje izolaci
akustycznej), konieczne zabezpieczenie welny od spodu warstwg paroizolacyjng), Ao=0,041 W/m-K,
Rp=0,95 mz-K/W

ocieplenie stropu nad przejazdem: ptyty wetny mineralnej fasadowej z utwardzong powierzchnig zewnetrzng
gr.10cm, obcigzenie charakterystyczne ciezarem wiasnym min. 0,75kN/m2, Ap=0,037 W/m-K, Rp=2,70
m2-K/W

$ciany warstwowe

zewnetrzne ostonowe wentylowane: plyty welny minerainej fasadowej z utwardzong powierzchnig
zewnetrzng (do stosowania w elewacjach wentylowanych) gr.15cm, obcigzenie charakterystyczne cigzarem
witasnym min. 0,75kN/m2, Ap=0,037 W/m-K, Ro=4,05 m2-K/W
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—  wewnetrzne przejazdu pod budynkiem: ptyty wetny mineralnej fasadowej z utwardzong powierzchnig
zewnetrzng gr.10cm, obcigzenie charakterystyczne ciezarem wlasnym min. 0,75kN/m2, Ao=0,037 W/mK,
Ro=2,70 m2-K/W

—  zewnetrzne fundamentowe: frezowane plyty polistyrenu ekstrudowanego do izolacji fundamentéw XPS 100-
038, gr.15¢m, Ao=0,038 W/m-K, Ro=3,75 m2-K/W

d) dachy

—  stropodach - plyty wetny mineralnej dachowej podstawowej gr.20cm, obcigzenie charakterystyczne
cigzarem wiasnym min. 1,30kN/m2, A\b=0,037 W/m-K, Rp=5,40 m2-K/W

—  stropodach — plyty weiny mineralnej dachowej spadkowej zmiennej grubosci (wg rysunkow przekrojow),
obcigzenie charakterystyczne cigzarem wlasnym min. 1,65kN/m2, Ao=0,041 W/m-K,

—  Zzadaszenie wejscia - plyty styropianu EPS 100-038 spadkowe zmiennej grubosci, gr. minimalna 5¢cm (wg
rysunkéw przekrojow), Ao=0,038 W/m-K

e) instalacje, kanaty:

przewody, kanaty, instalacje, przylacze centralnego ogrzewania - otuliny termoizolacyjne z wetny
mineralnej i pianek izolacyjnych wg projektu instalacji i przytaczy sanitarnych

WYKONANIE ROBOT

Mocowanie ptyt na stropodachu - na Zelbetowej konstrukcji dachu warstwa gruntujgca, wyrdwnawcza i
paroizolacyjna (masa bitumiczna), na niej podstawowa warstwa izolacji termicznej - ptyty wetny mineraine;
dachowej gr.20cm, na warstwie podstawowej systemowe plyty spadkowe z wetny mineralnej (spadek 3 i 5%).
Mocowanie warstw wetny mineralnej do podioza i pomiedzy sobg wg wytycznych producenta systemu (np.
klejenie na zimno klejem bitumicznym i mocowanie mechaniczne na kotki systemowe).

Mocowane ptyt wetny mineralnej na $cianie metodg faczong - metodg klejenia i za pomocg fgcznikdéw
mechanicznych (ilo$¢ tacznikéw wg wymagan producenta systemu).

Izolacje termiczne podtdg na gruncie i stropdw uktadane na sucho na odpowiednio przygotowanym podiozu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlega¢ beda;

- przygotowanie podtoza,

- jako$¢ i zgodno$¢ z dokumentacijg zastosowanych materiatéw izolacyjnych,
- jako$¢ mocowania mechanicznego do podtoza,

- poprawnos$¢ wykonania potaczen plyt izolacyjnych

S$ST.02.09.00

Izolacje dzwiekochtonne
(45323000-7 Izolacja dzwiekoszczelna)

MATERIALY

a) stropy miedzykondygnacyjne - podioga ptywajaca na stropie - piyty welny mineralnej twardej o
podwyzszonej izolacyjno$ci akustycznej gr.4cm, obcigzenie charakterystyczne cigzarem wiasnym min.
1,56kN/m2 (petni réwniez funkcje izolacji termicznej), konieczne zabezpieczenie wetny od spodu warstwag
paroizolacyjna,

b)  scianki GK — wetna mineralna gr.10cm
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c)  Scianki akustyczne modutowe — wg dostawcy systemu

d) instalacje sanitarne - przewody, kanaty, instalacie — systemowe otuliny akustyczne z weiny mineralnej i
pianek izolacyjnych wg projektu instalacji sanitarnych

e) podkonstrukcje urzadzen wytwarzajgcych drgania tj. m.in. serweréw, UPS-6w, central wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych na dachu - na stalowych sprezynowych podktadkach systemowych akustycznych
zapobiegajacych przenoszeniu drgan na konstrukcje stropu

f)  szklo fasadowe 1, 2 i 3 p. 0 podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej

g) montaz urzadzen dzwigowych na podkiadkach sprezynujacych zapobiegajacych przenoszeniu drgan na
konstrukcje stropow i $cian szybu

WYKONANIE ROBOT

Izolacje termiczne podtdg na gruncie i stropéw uktadane na sucho na odpowiednio przygotowanym podtozu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlega¢ beda:

- przygotowanie podioza,

- jako$¢ i zgodno$¢ z dokumentacjg zastosowanych materiatéw izolacyjnych,
- jako$¢ mocowania mechanicznego do podtoza,

- poprawnos$¢ wykonania potaczen piyt izolacyjnych

SST.02.10.00 Roboty wykonczeniowe wewnetrzne / wyposazenie
DA (45400000-1 Roboty wykonczeniowe w ramach obiektéw budowlanych )
Roboty malarskie
SST.021001 | 45442100-8 Roboty malarskie )

MATERIALY

a) farbyilakiery

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

- Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

- Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogoinego stosowania wg BN-79/6113-67 wydajno$¢ - 6-8 m2/dm3 czas schnigcia —
12h

- Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6113-44

wydajnos¢ - 6-10 m2/dm3

- Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna : min.60

- gestosé: max 1,6 glem3

- zawarto$¢ substanciji lotnych w % masy max 45 %

- roztarcie pigmentéw: max 90 m

- czas schnigcia powtoki w temp. 20 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 % do

osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max 2 godz.

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

65



)\ POLEKO
arpro e ——

- Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubo$¢- 100 - 120 ym

- przyczepno$¢ do podioza - | stopien,

- elastycznos¢ - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje pekniec lub
odstawania od podioza,

- twardo$¢ wzgledna - min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powloki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg BN-82/5046-
05 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-73/C-

81400.

b)  Srodki gruntujace , rozpuszczalniki

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chfonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong,
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powltoki malarskiej,

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi:

- powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem I: | (pokost: benzyna
lakiernicza).

Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wodorozpuszczalnych

- terpentyne i benzyne -do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegéinych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom parnstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
0 jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

=  WYKONANIE ROBOT

a)  ogolne zasady wykonywania robét malarskich

Prace powinny by¢ najwyzszej jakosci, wykonane przez wykwalifikowanych wykonawcow.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ wykonanych powtok z zaleceniami producenta
i niniejszej specyfikacji. Powtoki powinny by¢ wolne od zaciekdw i niedomalowan oraz mie¢
réwnomierny kolor i potysk. Przed rozpoczeciem prac wszelkie urzadzenia natryskowe
musza by¢ przez Inzyniera sprawdzone i zatwierdzone do uzycia.

Urzadzenia piaskujace i podobne bedg sprawdzane przed rozpoczeciem robét. Odpowiednie
pochtaniacze wilgoci bedg instalowane pomigdzy zrédtami powietrza, zbiornikami
ci$nieniowymi oraz pistoletami malarskimi. Pochtaniacze bedg lekko otwarte aby umozliwi¢
ciagte odprowadzanie wody i oleju.

Wykonawca wyposazy zardwno sprezarki jak i pistolety malarskie w regulatory cisnienia oraz
manometry.

W przypadku materiatéw majacych tendencje do szybkiego osiadania, jak np. cynk
organiczny, zbiorniki z farbg muszg wyposazone w mieszadto. Farby dostarcza Wykonawca.
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Materiaty pomocnicze naleza do zakresu odpowiedzialnosci Wykonawcy. Wykonawca
zapewnia caly sprzet pomiarowy. Caty sprzet pomiarowy musi zosta¢ skalibrowany
kazdorazowo przed uzyciem.

Wykonawca foliami zabezpieczy posadzki i nawierzchnie przed zachlapaniem lub zalaniem.
Przed dokonaniem odbioru, Wykonawca usunie wszystkie zachlapania, plamy i
nadmalowania farby z posadzek i §cian, oku¢, mocowan i wszystkich innych przedmiotéw,
ktore nie byty przeznaczone do malowania. Réwniez wszystkie szyby nalezy oczysci¢ z
osaddw farby lub szpachli. Tam gdzie to konieczne nalezy zastosowac¢ specjalne metody
czyszczenia i Srodki czyszczace. Wykonawca porozumie sie z Inzynierem w celu otrzymania
whasciwej informacji. Tam gdzie prawidtowe czyszczenie zachlapan, plam itp. nie jest
mozliwe Wykonawca zatozy kryjace materiaty ochronne i usunie je po pozytywnym
zakonczeniu prac malarskich.

Wykonawca dostarczy i zastosuje niezbedne farby do poprawienia i ponownego wykoniczenia
wszelkich powierzchni ktore zostang uszkodzone lub bedg miaty usterki.

Wszelkie materiaty bedg zgodne z opisem producenta i beda dostarczone w oryginalnych,
fabrycznie zamknietych opakowaniach. Warunkiem odbioru pojemnikdw jest posiadanie
przez nie oryginalnych etykiet producenta, zawierajacych opis zawartosci.

Materiaty nalezy przechowywac w zamknietych pomieszczeniach, chronigc przed
nadmiernymi wahaniami temperatury, zgodnie z zaleceniami producenta oraz zapewniajac
ochrong przeciwpozarowa.

Wykonawcy wolno uzywac tylko zalecanych przez producenta farb - dodatkow,
rozcienczalnikéw, rozpuszczalnikéw itp. Do mieszania nalezy uzywac czystych pojemnikéw
metalowych lub z tworzyw sztucznych.

b) przygotowanie podioza

Wykonawca moze malowac tylko takie powierzchnie, ktére zostaty prawidiowo oczyszczone,
przygotowane i wysuszone, zgodnie z niniejsza specyfikacja. Jesli przygotowana
powierzchnia pozostata bez pokrycia przez czas wystarczajgco dtugi (np. 6 godzin) dla
pojawienia sie zanieczyszczen powierzchniowych, przed przystapieniem do malowania
Wykonawca ponownie oczysci te powierzchnie, zgodnie z wymaganiami specyfikacji.
Sciany zelbetowe nie otynkowane i otynkowane ceramiczne $ciany wewnetrzne nalezy
oczyscic¢ poprzez:

- usuniecie luznych, stabo zwigzanych fragmentow tynkow

- usunigcie pozostatosci farb i innych materiatéw powtokowych

- rysy i peknigcia nalezy mechanicznie pogtebi¢ do szeroko$ci 0,5cm i doktadnie oczysci¢
powierzchnie (mechanicznie, piaskowanie); w przypadku odstoniecia zbrojenia usungé
warstwe betonu na gtebokos¢ 10mm od pretow, i oczysci¢ zbrojenie szczotkg druciang;
wstepne wypetni¢ wigksze ubytki poprzez naniesienie warstwy szpachlowej metodq
"mokre na mokre"; reperacje nalezy ograniczy¢ do uszkodzonego miejsca, nie
wyréwnywac catej powierzchni wokoto, a nastepnie zabezpieczy¢ zaprawe na okres okoto
3 godzin w celu wstepnego zwigzania materiatu

- podioza o duzej nasigkliwosci i chtonno$ci zagruntowac farbg rozcieiczong

okoto 10-20%.

c) wykonanie robot

Wykonane powtoki powinny by¢ najwyzszej jako$ci wykonawstwa, z jednorodng grubo$cig
warstw, kryciem i wygladem, oraz bez $ladéw pociagnie¢ pedzla, nadmalowan, zaciekow,
niedomalowan itp. Powtoki powinny by¢é naktadane $cisle wg instrukcji i zaleceh producenta
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farby.

Nie wolno naktadac¢ zadnych powtok malarskich jesli powierzchnia jest wilgotna albo jesli
temperatura powietrza lub powierzchni moze spas¢ ponizej 5°C podczas wymaganego
czasu schniecia lub pielegnacji farby (zwykle 90min.). W kazdym przypadku nalezy stosowaé
zalecenia producenta farby, zwtaszcza jesli sq bardziej rygorystyczne. Odstepstwa od
powyzszych temperatur schnigcia musza by¢ konsultowane z producentem farby i wymagajg
zatwierdzenia przez Inzyniera.

Nie wolno naktada¢ zadnych powtok malarskich jesli wilgotno$¢ wzgledna powietrza
przekracza 85%. Temperatura blachy stalowej powinna zawsze przekracza¢ punkt rosy o
przynajmniej 3°C.

Nalezy przyjac¢ taka kolejno$¢ naktadania powtok, aby mozliwo$¢ uszkodzenia gotowych
powtok byta najmniejsza..

Grubo$¢ suchej powtoki powinna by¢ zgodna z podang w niniejszej specyfikaciji technicznej
lub, o ile grubosci nie podano w specyfikacji, zgodna z zaleceniami producenta farby.
Krawedzie drzwi, ostre narozniki itp. wymagaja specjalnej uwagi przy malowaniu, aby
zapewni¢ odpowiednia grubo$¢ suchej powtoki. Farby nalezy naktadac¢ narzedziami
zalecanymi przez producenta farby. W przypadku malowania natryskowego powloke nalezy
uzupetni¢ pedzlem, aby zapewni¢ odpowiednig ochrone przy szczelinach, $rubach, nitach,
spawach, krawedziach i we wszystkich innych miejscach, gdzie grubo$¢ suchej powtoki nie
moze by¢ osiggnieta natryskiem. Malowanie pedzlem nalezy wykona¢ przed malowaniem
natryskowym.

Nie jest dopuszczalne wykonywanie wielu takich samych pokryé. Wymagane sg przemienne
powtoki aby mozna byto odr6zni¢ podstawowe warstwy farby, co zapewnia mozliwosé
wizualnej kontroli czy w kazdej warstwie nastapito catkowite pokrycie.

Nie wolno naktadac kolejnej warstwy zanim poprzednia warstwa nie wyschta, ma wtaéciwg
grubo$¢ suchej powtoki i jest w stanie umozliwiajgcym zwigzanie kolejnej warstwy.

W sytuacjach zalecanych przez producenta nalezy stosowac przedtuzone czasy schnigcia
lub wigzania.

Wszystkie podioza nalezy zagruntowac przed potozeniem warstw nawierzchniowych.

Przed natozeniem kolejnej warstwy, wszelkie uszkodzenia zagruntowanych powierzchni,
spowodowane, np. spawaniem, nalezy oczyScic i ponownie zagruntowaé zgodnie ze
specyfikacjg i pozostawi¢ do wyschniecia. Przed malowaniem powierzchni, wszystkie spawy,
Sruby, nity itp. taczace elementy stalowe nalezy pokry¢ punktowo takg samg farbg jak dla
powierzchni lub materiatem réwnowaznym. Pokrycie punktowe wykonuije sie dodatkowo w
stosunku do wymaganej liczby warstw.

W przypadku przemalowan, wszelkie uszkodzenia poprzedniej powtoki powinny zostaé
naprawione odpowiednig farba. Ukoficzona powtoka nie moze mie¢ uszkodzen.

Fabrycznie zagruntowane powierzchnie nalezy naprawi¢ (w przypadku uszkodzen, spawania
itp.) i zamalowaé mozliwie najszybciej po wbudowaniu. Powierzchnie niedostepne po
montazu nalezy w petni pomalowa¢ przed zamontowaniem..

Wykonawca dokona przegladu wszystkich powierzchni, oczysci z plam farby podtogi, $ciany,
szyby itp., dokona podmalowan i wykonczy wszystkie elementy swojej pracy, bez wzgledu na
to kto dokonat uszkodzen lub zabrudzen. Wykonawca usunie wszystkie powstate w wyniku
jego prac $mieci i brud oraz materiaty odpadowe. Po malowaniu, drzwi i okna nalezy
pozostawi¢ az do wyschniecia otwarte.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych. Powtoki
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powinny dawa¢ aksamitno - matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladow
pedzla.

Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe jednolity zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen,

zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoine warstwy stosowac farby

w roznych odcieniach.

d) zabezpieczenie i czyszczenie powierzchni sasiednich

Nizej wymienione lub podobne miejsca znajdujace sie w poblizu malowanych powierzchni,
ale nie wymienione w specyfikacji nalezy zabezpieczy¢ przed pokryciem farbg i po
zakonczeniu prac malarskich Wykonawca powinien oczyscic i usunac¢ wszelkie
zabezpieczenia i zabrudzenia.

a. okna, drzwi itp.

b. klosze i reflektory opraw $wietlnych,

c. korpusy zaworéw, $ruby regulacyjne i nakretki oraz inne cze$ci obrobione,

ruchome lub nalezace do urzadzen,

d. tabliczki lub ptytki znamionowe urzadzen, okucia i metalowe elementy platerowane,
galwanizowane lub polerowane.

Posadzki zabezpieczy¢ przed zachlapaniem i zalaniem.

=  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci prac obejmuije:

- oceng jakosci materiatéw przed malowaniem, sprawdzenie kompletno$ci dokumentow
- ocene przygotowania podioza

- ocene zagruntowania podtoza

- ilo§¢ wykonanych warstw, powtok

- grubo$ci warstw powtok malarskich

- jednorodno$¢ kolorystyczna i faktury powierzchni - zgodnos¢ z projektem kolorystyki

- zastosowanie wtaéciwych materiatow wedtug specyfikacii i ustalen Inzyniera

- brak zabrudzen powierzchni sasiednich

Wykoriczenie $cian i podtdg
(45431100-8 Kifadzenie terakoty )
45431200-9 Kiladzenie glazury )
45432130-4 Pokrywanie podtog )

(
(
S8T.021002 | 454391108 Kiadzenie podiég )
(45432111-5 Ktadzenie wyktadzin elastycznych )
(45432112-2 Kiadzenie nawierzchni )
(45432130-4 Pokrywanie podidg )
=  MATERIALY

- plytki antyposlizgowe gres 30x30cm i 30x60cm na podtodze,
- ptytki ceramiczne na $cianach pomieszczen higieniczno-sanitarnych, porzadkowych, w garazu i magazynach LSP, w
strefach narazonych na zawilgocenie w pomieszczeniach socjalnych i jadalniach — do wys. min.2,0m od podtogi,
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- wyktadziny dywanowe obiektowe,

- wyktadziny winylowe homogeniczne z warstwa akrylu,

-wyktadziny winylowe specjalne antystatyczne,

- w garazu LSP wykonczenie posadzki zmywalne chemoodporne z posypka kompozytowg utwardzajaco-impregnujaca
z wtopionymi pasami wydzielajacymi miejsca postojowe,

a) Posadzka z ptytek antyposlizgowych typu gres

Ptytki podtogowe ceramiczne wg PN-74/B-12032.

Ptytki gres wedtug wzoru uzgodnionego z Inzynierem, o wkasciwo$ciach antyposlizgowych,

nasiakliwosci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%, twardo$¢ wedtug Mohsa 7 do 8, wytrzymato$ci na

zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na $ciskanie min. 6,5MPa, ptytki o klasie Scieralnosci IV, i dla ptytek

uktadanych na zewnatrz mrozoodpornosci (liczba cykli nie mnigj niz 20) - wymiary 30x30cm i 30x60cm, grubosé

0,6cm - uktadane na wyréwnanych podtozach betonowych ( jastrych )

-ptytki gres o wtasciwosciach j.w. ze Ztobkowaniem antyposlizgowym na stopnie schoddw wzér

identyczny jak stosowany na spoczniki schoddw, uktadane na betonowych stopniach schoddw.

- ptytki cokotowe o wtasciwosciach jak ptytki posadzkowe wymiary 30x8cm grubo$ci 0,6cm przyklejane

do Scian

- wodoodporne kleje do ptytek gresowych ( dla ptytek wewnetrznych ) - przyczepno$c¢ 1 MPa, gesto$é w stanie suchym
1,4kg/decm3, w stanie mokrym 1,6kg/decm3

-zaprawa do spoin ( wewnetrznych ) z modyfikatorami polimerowymi gesto$¢ w stanie suchym

1,3kg/dcm3

- masa do wodoszczelnych przepon pod plytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na zywicy syntetycznej,

elastyczna, odporna na wode pod cisnieniem 0,15MPa, pasta o gestosci 1,4kg/dcm3 zastosowanie do podtoza pod
ptytki w umywalniach, toaletach i kabinach natryskowych

materiaty do przygotowania podtozy, zaprawy i spoiny ptytek gresowych zastosowaé wedtug systemu

jednego producenta

b) Wyktadziny dywanowe obiektowe

klasa uzytkowa (obiektowa) 33 wg normy EN 1470,

rodzaj wyktadziny wg normy ISO 2424: wyktadzina igtowana dwuwarstwowa zabezpieczona, struktura filc,

klasa komfortu wg EN 1470: LC1

ciezar powierzchniowy runa netto i brutto:

grubos¢ catkowita ISO 1765 / 6,5mm

grubos¢ warstwy uzytkowej ISO 1766 / 3,5mm

ciezar catkowity ISO 8543 / 1350 g/m?

ciezar runa 750 g/m?

ciezar powierzchniowy okrywy EN 984 / 660 g/m?

klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1: Bfl — S1

odporno$¢ elektryczna pionowa: rezystancja pionowa ISO 10965 Ohm < 1 x 108, antyelektrostatycznos¢ ISO 6356 kV
<20

odporno$¢ na ptowienie wg normy 1ISO 105-B02: trwatos¢ barwy ISO 105-B02 klasa 6,

zabezpieczenie przed zabrudzeniami w postaci warstwy ochronnej wykonywanej na etapie produkcji np.
zabezpieczenie teflonem lub rownowazne,

sktad runa wg normy 1SO 2424: 100 % poliamid (PA), klasyfikacja RAL: wysoko odporna,

przekréj wtokna: o przekroju kwadratowym z czteroma tulejami powietrza lub rownowazne,

akustyka - parametry akustyczne wg normy ISO 140 — 8: tlumienie dzwiekdw uderzeniowych zgodnie z ISO 140-8:
min.22 dB,

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

70



)\ POLEKO
arpro e ——

=  WYKONANIE ROBOT

a) Plytki gres

Roboty prowadzi¢ w temperaturze ni nizszej niz +5°C. Niezbedne spadki do kratek powinny by¢
wyrobione w podtozu. Plytki przykleja¢ gotowymi zaprawami klejacymi wodoodpornymi rozprowadzanymi
na podktadzie paca zebata. Ptytka na catej powierzchni powinna by¢ $cisle potaczona z podiozem.
Plytki na posadzkach podtogowych uktada¢ w karo, ptytki na schodach uktada¢ zgodnie z kierunkiem
stopni.

Spoiny rowne o szeroko$ci 3mm uzyskane przez krzyzyki dystansowe. Spoiny wykonaé po 5 dniach z
gotowej masy do spoinowania w kolorze uzgodnionym z Inzynierem. Spoiny powinny przebiegaé
prostoliniowo z odchytkg maksymalng 3mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia, a
nierdwno$ci powierzchni nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na catej diugo$ci lub szerokoSci pomieszczenia.
Przy Scianie posadzke wykonczy¢ ptytkami cokotowymi uktadanymi zgodnie ze spoinami

posadzki.

b) Wyktadziny dywanowe

Do wykonywania posadzek z wyktadzin dywanowych mozna przystapi¢ po catkowitym ukoriczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robot wykoriczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem
prob cidnieniowych.

Przygotowanie podtozy:

- Pod wyktadziny nalezy stosowa¢ wylewki samopoziomujgce o wytrzymatosci na ciskanie > 3,4
N/mm?Z. Przygotowanie podioza wg wytycznych producenta wyktadzin.

- Podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowa.

- Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

- Wykfadziny dywanowe i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktdrych beda uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

- Wykfadzina powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady
szeroko$ci 2-3 cm.

- Wykfadziny z dywanowe nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okre$lonej
wykfadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

- Wykfadziny z dywanowe nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

- Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fafd,
pecherzy, odstajacych brzegow.

- Pasy wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz
0,5mm.

- Spoiny miedzy pasami powinny tworzy¢ linig prosta,. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno
wynosi¢ nie wiecej niz | mm/m i 5 mm na catej dlugo$ci spoiny w pomieszczeniu.

- Posadzki z wyktadzin nalezy przy Scianach wykonczy¢ listwami uzgodnionymi z Inzynierem.. Listwy
powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i
wypuktych.
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=  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci prac obejmuje:
- ocene jakosci materiatow przed montazem, sprawdzenie kompletno$ci dokumentow
- kontrole jakoSci wykonania wylewek betonowych i cementowych zgodnie z kryteriami:
odchylenie powierzchni od projektowanej ptaszczyzny max. 3mm/2m i nie wiecej niz 5Smm na dtugosci
catego pomieszczenia, zgodnie ze specyfikacjq dla betonu
- kontrole utozenia materiatéw izolacyjnych zgodnie z wymogami specyfikacji dla izolaci
- kontrole oktadzin z ptytek ceramicznych, gresu,
nieréwno$¢ maksymalnie 3mm/2m,
nierbwnomierne zagtebienie 2 sasiednich elementéw max. 0.5mm,
nierownomierno$¢ szerokosci fug max. 1 mm,
- kontrole utozenia materiatéw wykorczeniowych wedtug szczegélnych kryteriéw dla innych wybranych
rodzajéw wykonczenia.
- oceng przygotowania podtozy:
- oceng prawidtowosci i doktadno$ci wykonania posadzek i prowadzenia prac
zgodnie z wytycznymi producentdw i normami
- sprawdzenie poziomu posadzki niwelatorem laserowym (dopuszczalne odchytki to 3mm na odcinku 2m)

$8T.02.10.03

Podtogi techniczne
(45432121-8 Roboty w zakresie podtdg w pomieszczeniach komputerowych )

=  MATERIALY

W niektdrych pomieszczeniach ostatniej kondygnacji (pom. monitoringu, centrum kryzysowe, pom. dyzurnego portu,
serwerownie) ze wzgledow uzytkowych projektuje sie podtoge podniesiong (studyjng) umozliwiajgcq w razie awarii
natychmiastowe dotarcie do przewodéw. Wykoriczenie stropu pod podtogg — wylewka betonowa gr.5cm na warstwie
welny mineralnej twardej gr.4cm. Celem utatwienia utrzymywania przestrzeni podpodiogowej w czystosci wymagane
jest wykonczenie posadzki powierzchnig zmywalng np. malowanie zmywalng farba lateksowa.

Poniewaz podfogi sg podniesione o 0,76m ponad poziom stropu (0,67m ponad poziom wykoniczenia posadzki pod
podtoga) czyli wiecej niz 0,20m ponad poziom stropu - powinny mie¢ niepalng konstrukcje nosng oraz co najmniej
niezapalne ptyty podiogi od strony przestrzeni podpodtogowej, majace klase odpornosci ogniowej co najmniej REI 30.
Przewody elektroenergetyczne i inne instalacje wykonane z materiatdw palnych, prowadzone w przestrzeni
podpodtogowe] podtogi podniesionej wykorzystywanej do wentylacji lub ogrzewania pomieszczenia, powinny mie¢
ostone lub obudowe o klasie odporno$ci ogniowej co najmniej E | 30.

Materiat ptyt podiogowych - niepalna piyta z lekkiego betonu, wykoriczona na obrzezach rynng stalowg
zabezpieczajacq krawedzie podtogi oraz gwarantujgcq stabilnos¢ ptyty. Plyta dodatkowo wzmocniona stalowg siatkg
(kratownica z drutu o grubosci 1 mm) w celu zwiekszenia obcigzalnosci systemu podtogi; wymiary ptyty: 60 x 60cm, gr.
min 30mm. Krawedzie ptyty zabezpieczone listwami systemowymi.

Wykonczenie: wyktadzina dywanowa w wersji antyelektrostatyczne;j,

Konstrukcja wsporcza - wolnostojace stupki wykonane z blachy stalowej ocynkowanej potaczone poprzeczkami w ruszt
wsporczy. Stupki klejone lub przykrecane kotkami rozporowymi do stropu. Zabezpieczenie przeciwogniowe konstrukcji
wsporczej — wg wymagan ochrony p.poz.

Wspdtczynnik izolacyjno$ci akustycznej podtogi Rw min.46dB.
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=  WYKONANIE ROBOT

Montaz podtogi sytemowej na odpowiednio przygotowanym podtozu

=  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlega¢ beda;

- przygotowanie podtoza,

- jakos¢ i zgodno$¢ z dokumentacjg zastosowanych materiatow izolacyjnych,
- jako$¢ mocowania mechanicznego do podtoza,

- poprawnos¢ wykonania potaczen

Sufity podwieszane

§8T.02.03.07 (45421146-9  Instalowanie sufitéw podwieszanych )

=  MATERIALY

- sufity mineralne modutowe akustyczne,

- sufity mineralne modutowe higieniczne

- sufity mineralne modutowe higieniczne o podwyzszonej odpornosci na korozje
- sufity mineralne modutowe akustyczne z ukrytym rusztem

- plyty GK'i GKI na stelazu aluminiowym

a) Sufit z fazowanych ptyt mineralnych akustyczny na konstrukcji 15mm (pomieszczenia biurowe).

System sklada sie z ptyt sufitowych o wymiarach 600/600/20mm wykonanych z wetny szklanej o duzej gestosci,
przystosowana do montazu na konstrukcji czesciowo ukrytej o szerokosci 24mm. Pochtanianie dzwieku aw=0,95, klasa
pochtaniania A wg EN ISO 11654. Odbicie $wiatta 85%, kolor bialy najblizszy wg NCS S 0500-N. Odporno$¢ na
wilgotnos¢ wzgledng 95% przy 30C bez wypaczen rozwarstwien i ugie¢, podane wartosci okresowo mogq zosta¢
przekraczane. Krawedz piyty frezowana, powierzchnia obnizona w stosunku do poziomu konstrukcji sufitu
modutowego. Wytrzymato$¢ na zginanie i rozcigganie plyt klasa 2/C/5N, reakcja na ogien A2-s1,d0, emisja
formaldehydow klasa E1. Czyszczenie ptyt codzienne odkurzanie reczne i maszynowe, przecieranie na mokro raz w
tygodniu. Catkowita waga systemu ok. 3,0 kg/m2.

Europejska Deklaracja Zgodnosci: 0402 -CPD-41 50 13 zgodny z Norma Europejska: EN-13964:2004
Przepisy zwigzane: PN-EN 13964 — Sufity podwieszane — Wymagania i metody badawcze.

Konstrukcja nosna : dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporno$ci na korozje
C1. Profile no$ne sg rozstawione w odlegto$ciach co 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych zawiesi
w rozstawie nie wigkszym niz 1200 mm. Laczenie profili nosnych z profilami poprzecznym za pomocg zamkow.
Obcigzenie eksploatacyjne dla profila nosnego 82 N przy rozstawie 1200mm. Ruszt wykonany z profili w kolorze biatym
0 szerokosci stopki 15mm. Lampy i inne urzadzenia nalezy podwiesic¢ niezaleznie.

Reakcja na ogien klasa A1, klasa warunkow Srodowiskowych — B, no$no$¢ klasa 1, konstrukcja nosna musi spetiaé
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie Europejska PN-EN 13964:2004.
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b)  Sufit z fazowanych ptyt mineralnych akustyczny, higieniczny na konstrukcji 24mm (pom.socjalne jadalnie, wc )

System sktada sie z ptyt wypetniajacych wykonanych z weiny szklanej o wysokiej gestosci oraz konstrukcji nosne;.
Powierzchnia wykonczona jest malowana, tatwg do czyszczenia powtoka. Tyt ptyty pokryty jest welonem szklanym,
krawedzie zagruntowane. Widoczna konstrukcja nosna Connect T24 wykonana jest z ocynkowane;j stali. Waga systemu
to ok. 2,5 kg/m2. Plyty powinny by¢ docisniete do profili przy pomocy klipsdéw, co zapobiega przesuwaniu sie ptyt przy
myciu, jak rowniez uniemozliwia gromadzenie sie brudu. Plyty wypemiajace o wymiarach 600/600/15mm fazowane,
lico ptyty ok. 7mm ponizej poziomu konstrukcji nosnej. Klasa czystosci ISO 5 wg ISO 14644-1. Pochtanianie dzwigku
aw=0,95, klasa pochtaniania A wg EN ISO 11654. Odporno$¢ na wilgotnos¢ wzgledng 95% przy 30C bez wypaczen
rozwarstwien i ugie¢, podane wartosci okresowo moga zosta¢ przekraczana . Reakcja na ogien klasa A2-s1,d0. Kolor
ptyty — biaty, najblizszy wg NCS S 0500N. Wytrzymato$¢ na zginanie i rozcigganie Klasa 2/C/3N, reakcja na ogien A2-
s1, d0, emisja formaldehydéw E1.

Europejska Deklaracja Zgodnosci: 0402 -CPD-41 50 14 zgodny z Norma Europejska: EN-13964:2004.
Przepisy zwigzane: PN-EN 13964 — Sufity podwieszane — Wymagania i metody badawcze.

Konstrukcja no$na : konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odpornosci na korozje C1. Profile
nodne sg rozstawione w odlegtosciach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomocg systemowych zawiesi w
rozstawie nie wiekszym niz 1200 mm. taczenie profili nosnych z profilami poprzecznym za pomoca zamkéw.
Obcigzenie eksploatacyjne dla profila nosnego 95 N przy rozstawie max 1200mm. Ruszt wykonany z profili w kolorze
biatym o szeroko$ci stopki 24mm. Lampy i inne urzadzenia nalezy podwiesi¢ niezaleznie

Reakcja na ogienh klasa A1, klasa warunkéw $Srodowiskowych — B, no$no$¢ klasa 1, konstrukcja no$na musi spetnia¢
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie Europejska PN-EN 13964:2004.

c) Sufit z ptyt mineralnych akustycznych z ukrytym rusztem siegajacych od $ciany do Sciany (korytarze)

system skitada sie z plyt sufitowych o wymiarach 1500/1800/2500/300/20mm wykonanych z wetny szklanej o duze;
gestosci, przystosowanych do montazu na konstrukcji ukrytej. Pochtanianie dzwieku aw=0,95, klasa pochtaniania A wg
EN ISO 11654. Odbicie $wiatta 85%, kolor bialy najblizszy wg NCS S 0500-N. Odporno$¢ w warunkach wilgotnosci
wzglednej 95% przy 30C bez wypaczen rozwarstwien i ugie¢, podane wartosci okresowo moga zosta¢ przekraczane.
Wytrzymatos¢ na zginanie i rozcigganie plyt Klasa 2/C/5N, klasa reakcji na ogien A2-s1,d0 ; emisja formaldehydow
klasa E1. Obrys plyty jest symetryczny wzgledem osi systemowej konstrukcji nosnej. Czyszczenie ptyt codzienne
odkurzanie reczne i maszynowe, przecieranie na mokro raz w tygodniu. Catkowita waga systemu ok. 4,0 kg/m2. Lampy
i inne urzadzenia zaleca sie podwiesic niezaleznie.

Europejska Deklaracja Zgodnosci: 0402 -CPD-41 50 13 zgodny z Normg Europejska; EN-13964:2004.
Przepisy zwigzane: PN-EN 13964 — Sufity podwieszane — Wymagania i metody badawcze.

Konstrukcja nosna : dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odporno$ci na korozje
C1. Profile nosne sg rozstawione w odlegtosciach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych
zawiesi w rozstawie nie wigkszym niz 1200 mm. Laczenie profili nosnych z profilami poprzecznym za pomocg zamkow.
Obcigzenie eksploatacyjne dla profila nosnego 116 N przy rozstawie 1200mm. Ruszt wykonany z profili w kolorze
biatym o szerokosci stopki 24mm. Lampy i inne urzadzenia nalezy podwiesi¢ niezaleznie

Reakcja na ogien A1, klasa warunkoéw $rodowiskowych — B, no$nos¢ klasa 1, konstrukcja nosna musi spetiaé
wymagania zawarte w aneksie ZA w normie Europejska PN-EN 13964:2004
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d) Sufit modutowy higieniczny do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci (natryski) na widocznym ruszcie
antykorozyjnym 24mm.

Piyta sufitowa 600/600/20mm wykonana w welny szklanej o duzej gestosci wykonczong malowana,
nieprzepuszczajacq czastek gtadka powtoka. Tyt piyty i krawedzie malowane. Plyty demontowane, montowane na
widocznej konstrukcji no$nej, dodatkowo dociskane za pomoca klipséw. Kolor piyt biaty, najblizszy wg NCS S 0500-N,
wspotczynnik odbicia $wiatta dla ptyty rowny 84%, odporno$¢ w warunkach wilgotnosci wzglednej 95% przy 30. Klasa
czystosci sufitu wg. iloci czastek nie powinna by¢ nizsza niz ISO 5 wg ISO 14664-1.. Pochtanianie dzwieku aw=0,95,
klasa pochtaniania dzwieku A wg EN ISO 11654. Wytrzymato$¢ na zginanie i rozcigganie Klasa 2/C/5N, reakcja na
ogien A2-s1, d0, emisja formaldehydéw E1.

Europejska Deklaracja Zgodnosci: 0402 -CPD-41 50 13 zgodny z Normg Europejska; EN-13964:2004.
Przepisy zwigzane: PN-EN 13964 — Sufity podwieszane — Wymagania i metody badawcze

Konstrukcja no$na : dedykowana konstrukcja systemowa wykonana ze stali ocynkowanej, klasa odpornosci na korozje
C3. Profile nosne sg rozstawione w odlegtosciach max 1200 mm, mocowane go stropu za pomoca systemowych
zawiesi w rozstawie nie wigkszym niz 1200 mm. Laczenie profili nodnych z profilami poprzecznym za pomoca zamkéw.
Obcigzenie eksploatacyjne dla profila nosnego 95 N przy rozstawie 1200mm. Ruszt wykonany z profili w kolorze biatym
0 szeroko$ci stopki 24mm. Lampy i inne urzadzenia nalezy podwiesi¢ niezaleznie

Reakcja na ogien A1, trwato$¢ klasa warunkow Srodowiskowych — C, no$no$¢ 1.

Europejska Deklaracja Zgodno$ci z normg PN-EN 13964:2004.
Konstrukcja no$na musi spetnia¢ wymagania zawarte w aneksie ZA w normie Europejska PN-EN 13964:2004

=  WYKONANIE ROBOT

Konstrukcje nalezy wypoziomowac, uzywajac regulacji wieszakow systemowych. Zaréwno profile gtéwne jak i profile
poprzeczne muszg byC podwieszone w odlegtosci 600mm od $ciany, aby unikna¢ przeniesienia nadmiernego
obcigzenia na profil przyscienny. Odlegtos¢ te nalezy zmniejszy¢ do 450mm w przypadku dodatkowych obcigzen.
Profile przyscienne w kolorze biatym, typ schodkowy nalezy mocowac do $ciany odpowiednio dobranymi kotkami w
odstepach max. 450mm.

Na obrzezach sufitu modutowego (styk ze Scianami pomieszczenia) — plyta gipsowo-kartonowa na ruszcie stalowym.
Do polaczenia piyty z opaskq gipsowo-kartonowg nalezy zastosowa¢ profil aluminiowy, katownik przejSciowy
uniwersalny ze szczeling cieniowg 15mm. Plyte gipsowo-kartonowg ze $ciang nalezy potaczy¢ za pomocy katownika
przysciennego do ptyt gipsowo-kartonowych

W migjscach, w ktérych sufit nie dochodzi do $ciany nalezy zakonczy¢ go profilem o wysokosci 100mm i szeroko$ci
podstawy 19mm.

=  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlega¢ beda;

- jakos¢ i zgodno$¢ z dokumentacjg zastosowanych materiatow
- jako$¢ mocowania mechanicznego do podtoza,

- poprawnos$¢ wykonania potaczen ptyt
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Stolarka okienna
(45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej )

Stolarka drzwiowa
(45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej )

$8T.02.03.08
Przeszklenia wewnetrzne
(45421141-4 Instalowanie $cianek dziatowych )
Swietliki dachowe
(45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej )
=  MATERIALY

Stolarka zewnetrzna okienna i okienno-drzwiowa aluminiowa Wspdtczynnik przenikania ciepta dla catego okna U
< 1,7 Wim%K.

Stolarka wewnetrzna aluminiowa w tym $cianki p.poz.

Stolarka drzwiowa zewnetrzna aluminiowa. Wspdtczynnik przenikania ciepta dla catego okna U < 1,7 W/m2K .
Drzwi wewnetrzne - stalowe, drewniane i aluminiowe profilowe - wedtug zestawienia stolarki.

Automatyczne klapy oddymiajace systemowe z funkcjg przewietrzania wykonane ze szkta akrylowego w ramie
aluminiowej osadzane na podstawach stalowych lub z tworzywa z warstwg izolacji termicznej, wyposazone w
atestowane kraty antywtamaniowe

Wspotczynnik przenikania ciepta dla catej klapy Us1,7 W/mz2K.

4.0

Roboty elewacyjne
(45400000-1 Roboty wykonczeniowe w ramach obiektéw budowlanych )

Elementy obudowy budynku w formie oktadzin z ptyt widknocementowych nalezy wykonac jako piyty petne
z mocowaniem niewidocznym, ukrytym.

Oktadzina z ptyt widknocementowych jest wentylowang oktadzing zewnetrzng o szczelinie wentylacyjne;
pomiedzy izolacjg termiczng a tylng ptaszczyzng piyt. Szczelina wentylacyjna nie moze wynosi¢ mniej niz 20 mm.

MATERIALY

Plyty elewacyjne gr. 8mm z barwionego w masie wiokno cementu o powtoce matowej, na szarej lub grafitowej
barwionej w masie ptycie. Zastosowane pigmenty muszg by¢é odporne na dziatanie promieni UV. Piyty
wyprodukowane na maszynie Hatschek’a, poddawane kompres;ji i suszone powietrzem. Na stronie wierzchniej
piyty muszg byC wykonczone pdt-przezroczystym Srodkiem dyspersyjnym, akrylanowym, na bazie wody,
natomiast na stronie spodniej woskiem polietylenowym.

Nalezy zastosowa¢ najwyzszq jako$¢ produktu, tj.:

- zachowana ptasko$¢ (wyklucza sie zastosowanie ,pofalowanych” piyt)

- bez widocznych przebarwien, plam, zabrudzen itp.

Sktad piyt:

- cement portlandzki

* spoiwa mineralne

- organiczne widkna wzmacniajace
- barwniki kolorystyczne

- domieszki
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- p&t-przezroczysty srodek dyspersyjny akrylanowy, na bazie wody na stronie wierzchniej ptyty

- wosk polietylenowy na spodniej stronie ptyty

Krawedzie plyt nalezy zaimpregnowac $rodkiem utrwalajacym Luko.

Plyty musza posiada¢ klase niepalno$ci, zgodna z normg DIN 4102 — A2 (A2-s1, d0 EN 13501-1).

Tolerancje:
Format produkcyjny z Format uzytkowy
krawedziami fabrycznymi

Grubos¢ +/- 0.5 mm +/- 0.5 mm
Dtugo$¢ L +- 5.0 mm +/- 1.5 mm oraz +/- 1.0 mm
i szerokos¢ W jesliLxW<1x1m
Prostokatno$¢ 2,0 mm/m 1.0 mm/m

Waga:
Grubosé Waga
8 mm 15.4 kg/m?

Wiasciwosci techniczne:
Wartosci $rednie zgodnie z normg europejskg PN-EN 12467 Wibdknisto-cementowe piyty ptaskie. Charakterystyka
wyrobu i metody badan.

Badania zgodnie z Systemem Zarzadzania Jakoscia ISO
Gestos¢ stan suchy EN 12467 =1,650 kg/m3
Wytrzymato$¢ na 0 EN 12467 24.0 N/mm2
zginanie
Il EN 12467 17.0 N/mm2
Modut sprezystosci O EN 12467 17,000 N/mm?
Il EN 12467 15,000 N/mm2
Rozcigganie przy 0-100% 1.0 mm/m
wilgotnosci
Porowatos¢ 0-100% 18 %
Klasyfikacja
Trwato$¢ EN 12467 Kategoria A
Wytrzymatosé EN 12467 Klasa 4
Odporno$¢ ogniowa EN 13501-1 A2-s1-d0
Badania typu
Nieprzepuszczalno$é EN 12467 spetnia
wody
Odporno$¢ na ciepty EN 12467 spetnia
wode
Odpornosc na kapiel - EN 12467 spelnia
suszenie
Odpornos¢ na
zamrazanie - EN 12467 spetnia
rozmrazanie
Wspodtczynnik
rozszerzalnosci a <0,01 mm/mK
temperaturowe;
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Wspdtczynnik
przewodzenia A 0.407 W/mK
ciepta

= Plyty elewacyjne gr. 8mm z widkno cementu o kolorowej, kryjacej i matowej powtoce poddanej obrébce UV.
Zastosowane pigmenty muszg byé odporne na dziatanie promieni UV. Piyty wyprodukowane na maszynie
Hatschek’a, poddawane kompresji i suszone powietrzem. Na stronie wierzchniej pltyty muszg by¢é wykonczone
powlokg odporng na dziatanie UV i posiadaé trwate zabezpieczenie przed graffiti. Spodnia strona ptyty jest
wykanczana woskiem polietylenowym.
Nalezy zastosowa¢ najwyzszq jako$¢ produktu, tj.:
- zachowana ptasko$¢ (wyklucza sie zastosowanie ,pofalowanych” piyt)
- bez widocznych przebarwien, plam, zabrudzen itp.

Skiad piyt:

- cement portlandzki

* spoiwa mineralne

- naturalne organiczne widkna wzmacniajace

- sztuczne organiczne witdkna wzmacniajgce

- podwojna warstwa Srodka dyspersyjnego akrylanowego, na bazie wody, z dodatkowg obrébkg UV na stronie
wierzchniej ptyty

- wosk polietylenowy na spodniej stronie piyty

Krawedzie plyt nalezy zaimpregnowac $rodkiem utrwalajacym Luko.
Plyty musza posiada¢ klase niepalno$ci, zgodna z normg DIN 4102 — A2 (A2-s1, d0 EN 13501-1).

Tolerancje:
Format produkcyjny z Format uzytkowy
krawedziami fabrycznymi

Grubosé +/- 0.8 mm +/- 0.8 mm
Dtugos¢ L +-6.0 mm +/-1.5mm oraz +/- 1.0 mm
i szerokos¢ W jesliLxW<1x1m
Prostokatno$¢ 2,5 mm/m 1.0 mm/m

Waga:
Grubos¢ Waga
8 mm 15.4 kg/m?

Wiasciwosci techniczne:
Wartosci $rednie zgodnie z normg europejska PN-EN 12467 Widknisto-cementowe piyty ptaskie. Charakterystyka
wyrobu i metody badan.

Badania zgodnie z Systemem Zarzadzania Jakoscia 1ISO
Gestosc stan suchy EN 12467 =1,650 kg/m?
Wytrzymatos¢ na 0 EN 12467 26.0 N/mm?
zginanie
Il EN 12467 17.0 N/mm2
Modut sprezystosci O EN 12467 15,000 N/mm?
Il EN 12467 15,000 N/mm2
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Rozcigganie przy 0-100% 1.0 mm/m
wilgotnosci
Porowatos¢ 0-100% >20 %
Klasyfikacja
Trwato$é EN 12467 Kategoria A
Wytrzymatosé EN 12467 Klasa 4
Odporno$¢ ogniowa EN 13501-1 A2-s1-d0
Badania typu
Nieprzepuszczalno$é EN 12467 spefria
wody
Odporno$¢ na cieptg
wode EN 12467 spetnia
Odpomosc na kapiel - EN 12467 spefnia
suszenie
Odpornos¢ na
zamrazanie - EN 12467 spetnia
rozmrazanie
Wspétczynnik oporu przy 0-50%
dyfuzji pary wodne; wzglednej
wilgotnosci 30
powietrza
przy 50-100%
wzglednej 140
wilgotnosci
powietrza
Wspodtczynnik
rozszerzalnosci a <0,01 mm/mK
temperaturowe;
Wspdtczynnik
przewodzenia A 0.6 W/mK
ciepta

= - podkonstrukcja aluminiowa
Pofaczenie klejowe:
- szeroko$¢ Sciegu klejenia: 12 mm
- $cieg klejenia na catg dtugosé plyty
- dopuszczalna wytrzymato$¢ na rozcigganie: 0,20 N / mm2
- dopuszczalna wytrzymato$¢ na Scinanie: 0,15 N / mm2
- termiczne elementy rozdzielcze
- elementy taczace (bez wulkanizowanych uszczelnier z neoprenu)
- materiat izolacyjny z wtdkien mineralnych, hydrofobowych (wedtug normy DIN 18165-1) z grupy wspétczynnika
przewodzenia ciepta 035 (0,035 W / [mK]) lub 040 (0,040 W / [mK]),

=  TRANSPORT

Piyty spakowane na paletach, w czasie transportu powinny byé przykryte brezentem impregnowanym. Phyty
muszg by¢ przechowywane w pozycji poziomej, utozone na ptaskiej powierzchni. Plyty muszg zawsze byé
odpowiednio podparte tak, aby unikngé obwisania. Plyty muszg by¢ przechowywane w suchym, wietrzonym
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miejscu. Jesli sg one przechowywane na zewnatrz, muszg by¢ zawsze chronione przed deszczem przez brezent
impregnowany lub folie. Jesli ptyty zawilgng w trakcie pakowania, cate opakowanie powinno zosta¢ usuniete

i ustawione w sposéb umozliwiajacy catkowite wyschnigcie. Plyta musi by¢ podnoszona ze stosu przez dwie
osoby, a nastepnie przenoszona w pozycji pionowe;.

WYKONANIE ROBOT

Mocowanie ptyt widknocementowych do podkonstrukcji systemowej odbywa sie za pomocg systemu klejenia.
Spoina klejowa jest na tyle nosna, Ze nie jest potrzebne zadne dodatkowe mechaniczne mocowanie.

Mocowanie ptyt spetnia wymagania okreslone w §225. Dz. U. Nr 75.

Jako konstrukcje no$ng nalezy zastosowac pionowe profile aluminiowe teowe lub katowe. Szeroko$¢ potki nalezy
tak zaprojektowac, aby stworzy¢ miejsce na poprawne zamocowanie plyty elewacyjne;.

Profile aluminiowe nalezy zamocowa¢ do konsol aluminiowych. llo§¢ mocowan w zalezno$ci od obliczen
statycznych, przestrzegajac statych i przesuwnych punktéw mocowania.

Konsola aluminiowa powinna by¢ zastosowana jako gotowy profil i mocowana do Zelbetu za pomoca kotkdw
stalowych. Pomiedzy konsolg a zelbetem nalezy zastosowaé przektadki termiczne.

Konstrukcja aluminiowa powinna zapewni¢, aby cata elewacja z ptyt mogta bez szkdd przejaé wszystkie ruchy
powstate w wyniku odksztatcen konstrukcyjnych budynku, jak rowniez ruchy fasady powstate w wyniku obcigzen
termicznych i wiatrem.

Wszystkie ptyty wioknocementowe muszg by¢ mocowane w sposéb niewidoczny.

W celu zagwarantowania skutecznego zamocowania konieczne jest doktadne przestrzeganie w czasie
nastepujacych, kolejnych krokéw obrébki profilu nosnego oraz tylnej strony plyty fasadowe;:

- szlifowanie wstepne.

- czyszczenie (preparatem np. Sika-Cleaner lub innym réwnowaznym).

- przewietrzenie (przynajmniej przez 10 minut).

- obrébka wstepna srodkiem adhezyjnym (Sika-Primer |ub innym réwnowaznym) oraz

- przewietrzenie (przynajmniej przez 30 minut, maksymalnie przez 8 godzin).

Mocowanie ptyty fasadowej na podkonstrukcji aluminiowej wykonuje si¢ stosujac nastepujace kroki montazowe:

- naniesienie taSmy montazowej na profil no$ny

- natozenie kleju Sika (lub innego réwnowaznego) okreslonym Sciegiem trojkatnym (szeroko$¢ > 8 mm,
wysokosé 10 mm), przy czym czas schnigcia otwartego wynosi maksymalnie 10 minut.

- Sciggniecie folii ochronnej taSmy montazowej Sika (lub innego réwnowaznego)

Dopiero po doktadnym okresleniu potozenia piyty fasadowej, nalezy docisngé taSme montazowa. Wszelkie
zanieczyszczenia klejem przy profilu aluminiowym nalezy natychmiast usuwac¢ preparatem czyszczacym Sika (lub
innym réwnowaznym), gdyz pozniej jest mozliwe wytacznie mechaniczne usuniecie zanieczyszczen.

Fugi pomigdzy ptytami (zaréwno w poziomie oraz pionie) wynosza; 10 mm.

Wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy sprawdzi¢ statycznie. Wszystkie obcigzenia nalezy przyjmowaé
zgodnie z tematycznymi Polskimi Normami i instrukcjami. Wielko$¢, typ, ilos¢ oraz rozmieszczenie tacznikdw jak
réwniez konstrukcji wsporczych nalezy przyjmowac zgodnie z obliczeniami statycznymi i wytycznymi producenta.
Montaz i utrzymanie elementéw okfadzin z ptyt widknocementowych nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami
producenta.

Podczas obrobki mechanicznej ptyt powinno by¢ uzyte odpowiednie urzadzenie pochtaniajace pyt. Jesli emisja
pylu jest ograniczona, zaleca sie uzycie maski przeciwpytowej (zgodnie z EN 149). Podczas pitowania, pitowane
brzegi musza zosta¢ zaimpregnowane LUKO (przezroczysty $rodek impregnujacy), co minimalizuje lokalne
réznice koloréw spowodowane absorpcjg wilgoci. Krawedzie plyty muszg byé¢ czyste i suche. Stosowac tylko w
temperaturze pomiedzy +5°C a +25°C. Wstrzasna¢ mocno przed uzyciem oraz regularnie w trakcie uzytku.
Wydajno$¢ wynosi 50g/100m.
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S$ST.02.05.00

Dach
(45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne )

S$ST.02.05.01

Pokrycie dachu
(45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne)

=  MATERIALY

Papy termozgrzewalne asfaltowe na osnowie z widkna szklanego klasy NRO - grubos¢ papy
nawierzchniowej min. 6mm. Papa na osnowie w wtokna szklanego o zdolnosci odksztatcen podtuznych
30%.

Obrobki blacharskie — z blachy stalowej powlekane;,
Paroizolacja z foli polietylenowej gr. 0,4mm lub masy hydroizolacyjnej

Rynny i rury spustowe — kosze spustowe z ostong i profilem wewnetrznym wymuszajacym ruch
obrotowy wody i samoczynne wytworzenie podci$nienie. Rury spustowe PCV prowadzone cze$ciowo
wewnatrz budynku.

taczniki, mocowania — wg wskazan producenta zastosowanych materiatéw pokrywczych.

=  WYKONANIE ROBOT

krycie papq termozgrzewalng — pierwsza warstwa mocowana do podtoza mechanicznie- ilo$¢ tacznikdéw
w strefie Srodkowej dachu 3 szt/m2 w strefie brzegowej 6 szt/m2; w strefie naroznej 9 szt /m2.

Druga warstwa papy mocowana za pomocg zgrzewania.
UloZenie warstwy izolacyjnej w dwoch warstwach z zastosowaniem przesuniecia na stykach.

= KONTROLA JAKOSCI ROBOT

prawidiowo$¢ wykonani kolejnych etapdw (m.in. —sprawdzeni stanu konstrukcji dachu po rozbiérce
pokrycia),

sprawdzenie réwnomierno$ci i grubosci utozonej izolacji termicznej

sprawdzenie mocowania i szczelno$ci pokrycia z papy,

sprawdzenia stanu mocowania obrobek blacharskich i systemu odprowadzenia wody

Branza elektryczna
SR (CPV 45310000-3 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych)
SST.02.02.01 Wewnetrzna linia zasilajaca od stacji transformatorowej do budynku
e (CPV 45311100-1 Roboty w zakresie przewodow instalacji elektrycznych)
1. MATERIALY

Ogélne warunki stosowania materiatéw
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Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

" Rodzaje materiatow

Wszystkie materiatly do wykonania wewnetrznej linii zasilajacej oraz zlacza pomiarowego powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

. Linia zasilajaca

Zaleca sig, aby linie zasilajacg wykona¢ kablami energetycznymi 2x4xYAKXS 1x185 mm2 i 4xYAKXS 1x185 mm?
uktadanymi w ziemi doprowadzajac do rozdzielnic gtownych budynku RGP i RGR.

2. WYKONANIE ROBOT

" Ogolne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego. Okablowanie wewnetrznej linii zasilajgcej nalezy wykona¢ w oparciu o plany oraz
schematy.

] Zasilanie rezerwowe

Uktad zasilania rezerwowego dla modernizowanego obiektu w postaci agregatu pradotwérczego z automatycznym
rozruchem powinien zasilaC instalacje o$wietleniowe wybranych pomieszczen, teletechniczne i komputerowe o taczne;
mocy zainstalowanej 137 kW przedstawionych w dokumentacji projektowej. Agregat jest przedmiotem odrebnego
opraowania. Agregat pradotwérczy bedzie wspétpracowaé z zasilaczem awaryjnym UPS, ktéry zapewni bezprzerwowe
zasilanie w szczegdInosci dla urzadzen serwerowni, sali operatorskiej i obwoddw dedykowanych.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

= Zasady kontroli jako$ci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogdine”, pkt 6.

Ponadto nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czes$ciowych i koricowych polegajacych na
kontroli:

(1) zgodno$ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
(2) zgodnosci potaczen z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

(3) napisdéw informacyjno-ostrzegawczych,

(4) dziatania sygnalizacji stanu potozenia tacznikéw,

(5) stanu kabli i konstrukcji wsporczych,

(6) stanu ochrony przeciwporazeniowej,

(7) stanu i kompletno$ci dokumentaciji eksploatacyjnej,

(8) sprawdzenie ciagtosci przewoddw fazowych, neutralnych i ochronnych,

(9)

poprawno$ci wykonania potaczen Srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem przez wykonawce
montazu.
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Dla uktadéw sterowniczo-sygnalizacyjno-pomiarowych sprawdzenia odbiorcze polegajq na:
(1) pomiarach rezystancji izolacji,

(2) sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych,

(3) zbadaniu przyrzadéw kontrolno-pomiarowych i rejestrujacych (analizatory sieci),

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacii,
zostang odrzucone. JesSli materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajagce wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiadciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacy zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosc¢.
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Gtoéwne i szczegdtowe rozdzielnie elektryczne
$8T.02.02.02 (45315400-4 Instalacja niskiego napiecia )
1. MATERIALY
" Ogélne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

" Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do prefabrykacji i montazu rozdzielnic, powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych)

" Obudowy

Stanowig element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elektrycznej (samodzielnie nie sg elementem instalacji
elektrycznej); spetniajg role zabezpieczajacy przed dotykiem elementéw pod napieciem, sg elementem tgczacym
podzespoty rozdzielnicy, chronig przed przedostawaniem sie do wewnatrz ciat obcych (stopien ochrony obudowy IP),
poprzez montaz wyposazenia dodatkowego umozliwiajg prawidlowe funkcjonowanie rozdzielnicy przy réznym
obcigzeniu, podnosza estetyke instalacji elektrycznych, umozliwiajg prawidtowy montaz. Obudowy rozdzielnic gtéwnych
metalowe, stojace, IP 54, z blachg montazowg, z cokotem, wymiary 600x1760x400 (szer. x wys. x gt.). Obudowy
rozdzielnic obiektowych modutowe, wykonane z ABS, podtynkowe, z drzwiczkami na kluczyk o wielko$ci dostosowanej
do ilosci uzytych aparatéw zostawiajac rezerwe min 20%.

= Wyposazenie wewnetrzne rozdzielnic

Skiad zestawu elementéw wewnetrznych rozdzielnicy okre$la dokumentacja projektowa, jednoczesnie wykonujacy
prefabrykacje powinien sprawdzi¢ czy wszystkie zaprojektowane elementy wyposazenia wewnetrznego posiadaja
nadany przez wytwérce certyfikat zgodno$ci lub aprobate techniczng badz posiadajacych certyfikat CE. Rozdzielnice
gtéwne wyposazy¢é w roztaczniki, uktad przeciwprzepieciowy typu B+C, gléwng szyne wyrownawczg GSW.
Rozdzielnice obiektowe wyposazy¢ w rozigczniki oraz uktady przeciwprzepieciowe klasy C.

= Elementy mocujace rozdzielnice

Wykonujacy montaz rozdzielnicy lub kazdego z jej segmentdw powinien sprawdzi¢ czy wszystkie zaprojektowane
elementy mocujace posiadajg nadany przez wytwérce certyfikat zgodno$ci lub aprobate techniczng badz posiadajacych
certyfikat CE.

2.  WYKONANIE ROBOT

" Ogolne zasady wykonania Rohot

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.
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Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego. Montaz rozdzielnic i ich wyposazenia nalezy wykona¢ w oparciu o plany oraz schematy.

" Rozdzielnica gtéwna i rozdzielnice obiektowe

Rozdzielnice gtéwne nN-0,4kV RG zainstalowa¢ w pomieszczeniu rozdzielni na parterze budynku. W rozdzielnicach
poza aparatami zabezpieczajacymi instalacje odbiorcze zabudowac takze uktad przeciwprzepigciowy typu B+C, gtowng
szyne wyréwnawcza. Z rozdzielnicy gtownej zasilic wszystkie rozdzielnice obiektowe. PodejScie do rozdzielnic
obiektowych wykona¢ wtynkowo, jesli to niemoZliwe uzy¢ rurek elektroinstalacyjnych badz wykonaé zabudowe np. z
ptyty karton-gips.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci Robot

Ogélne zasady kontroli jako$ci Rob6t podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 6.

Ponadto nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin cze$ciowych i koficowych polegajacych na
kontroli:

(1) zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
) zgodnosci potaczen z ustalonym w dokumentacji powykonawcze;j,

) napisow informacyjno-ostrzegawczych,

) dziatania sygnalizacji stanu potozenia tacznikow,

) stanu przewodéw i konstrukcji wsporczych,

) stanu ochrony przeciwporazeniowej,
)

)

)

—_

(2
3
(4
(5
(6
(7
8
9

schematu rozdzielnic,
sprawdzenie ciagtosci przewodow fazowych, neutralnych i ochronnych,

poprawno$ci wykonania potaczen Srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem przez wykonawce
montazu.

Dla uktadow sterowniczo-sygnalizacyjno-pomiarowych sprawdzenia odbiorcze polegaja na:

(1) pomiarach rezystancji izolacji,

(2) sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych,

(3) zbadaniu przyrzadéw kontrolno-pomiarowych (analizatory sieci),

(4) zbadaniu warto$ci nastawczych wytgcznikéw, przekaznikow termicznych, przekaznikéw réznicowopradowych, itp.

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. JesSli materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajagce wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacq zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracer za obnizong jako$¢.
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§$ST.02.02.03 oswietleniowe

Instalacje elektryczne - obwody zasilajace urzadzenia, obwody gniazd, obwody

(45311100-1 Roboty w zakresie przewodow instalacji elektrycznych )

1. MATERIALY
" Ogélne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

" Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

= Kable i przewody

Wszystkie kable i przewody instalacji elektrycznych wewnetrznych powinny posiada¢ izolacje powtoki zewnetrznej z
materiatdw bezhalogenowych lub uniepalnionych nie wydzielajacych szkodliwych gazéw. Jako materiaty przewodzace
nalezy stosowaC miedz, liczba zyt oraz przekroje przewoddéw zgodnie z dokumentacjq projektowa. Przewody
instalacyjne nalezy stosowac izolowane. Napiecia znamionowe izolacji wynosza; kabli 0,6/1 kV, przewoddw 300/500 V.

" Rury instalacyjne i koryta kablowe

Rury instalacyjne wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, taczniki, uchwyty) wykonane z tworzyw sztucznych albo
metalowe, gtéwnie stalowe - zasadq jest uzywanie materiatbw bezhalogenowych, trudnozapalnych nie
podtrzymujacych ptomienia odpornych na temperature otoczenia. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne
na temperature otoczenia w zakresie od — 5 do + 60°C, a ze wzgledu na wytrzymato$¢, wymagajq stosowania rur z
tworzyw sztucznych lekkich i $rednich. Dobdr $rednicy rur instalacyjnych zalezy od przekroju poprzecznego kabli i
przewoddw wcigganych oraz ich ilosci wcigganej do wspdlnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych moga by¢
gtadkie lub karbowane, gietkie lub sztywne; Srednice typowych rur gtadkich: od @ 16 do @ 63 mm (wieksze dla kabli o
duzych przekrojach zyt wg potrzeb do 200 mm2) natomiast $rednice typowych rur karbowanych: od ¢ 16 do @ 54 mm.
Rury malowane lub ocynkowane moga by¢ gtadkie lub karbowane — Srednice typowych rur gtadkich (sztywnych): od @
13 do @ 42 mm, Srednice typowych rur karbowanych gietkich: od @ 7 do @ 48 mm i sztywnych od @ 16 do g 50 mm. Dla
estetycznego zamaskowania kabli i przewoddw w instalacjach podtogowych stosuije sie gietkie ostony kablowe.

Korytka kablowe — wykonane z metalu przeznaczonego do uktadania instalacji nad sufitami podwieszanymi . Korytka
poditogowe wykonane z tworzyw sztucznych do uzytku w wylewkach betonowych.

= Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewodéw - klinowane w otworze z elementem trzymajgcym statym lub
zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementéw np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane;
stosowane gtdéwnie z tworzyw sztucznych (niektdre elementy moga by¢ wykonane takze z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych — wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak rury instalacyjne — mocowanie
rury poprzez weiskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne moga by¢ standardowe i do $cian pustych, stuzg do montazu gniazd i tgcznikéw
instalacyjnych, wystepuja jako taczace, przelotowe, odgatezne lub podiogowe i sufitowe. Wykonane sg z materiatow
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niepalnych, trudnozapalnych nie podtrzymujacych ptomienia, nie wydzielajacych trujgcych gazéw, odpornych na
temperature otoczenia, jednoczesnie zapewniajg stopiert ochrony minimalny [P 2X. Dob6r typu puszki uzalezniony jest
od systemu instalacyjnego. Ze wzgledu na system montazu — wystepujg puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo —
wtynkowe, podfogowe. W zaleznosci od przeznaczenia puszki muszg spetiaé nastepujace wymagania co do ich
wielkosci: puszka sprzetowa @ 60 mm, sufitowa lub koAcowa @ 60 mm lub 60x60 mm, rozgatezna lub przelotowa @ 70
mm lub 75 x 75 mm - dwu- trzy- lub czterowejsciowa dla przewodéw o przekroju zyty do 6 mm?2 Puszki
elektroinstalacyjne do montazu gniazd i tacznikéw instalacyjnych powinny by¢ przystosowane do mocowania osprzetu
za pomocy, ,pazurkéw” i / lub wkretdw. Puszka podtogowa o zmniejszonej wysoko$ci 65 mm do instalacji w
pomieszczeniach z podtoga techniczng o0 zmniejszonej wysokosci lub z podtogg z wylewki betonowe;.

Koncéwki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiatéw dobrze przewodzacych prad elekiryczny jak
aluminium, miedz, mosigdz, montowane poprzez zaciskanie lub skrecanie; ich zastosowanie utatwia podtgczanie i
umozliwia wielokrotne odtgczanie i przylaczanie przewodow do instalacji bez koniecznosci kazdorazowego
przygotowania koricow przewodu oraz umozliwia systemowe izolowanie za pomoca oston izolacyjnych.

Pozostaly osprzet — utatwia montaz i zwieksza bezpieczenstwo obstugi; wyr6zni¢ mozna kilka grup materiatow:
oznaczniki przewodow, dfawnice, ztaczki i szyny, zaciski ochronne itp.

" Piasek
Piasek do uktadania kabli w gruncie powinien odpowiada¢ wymaganiom PN.
. Folia ostrzegawcza

Zaleca si¢ stosowanie folii kalandrowanej z uplastycznionego PCW o grubosci 0,4-0,6 mm, gat.1. Dla ochrony kabli
nalezy stosowac folie koloru niebieskiego. Szerokos¢ folii powinna by¢ taka, aby przykrywata utozone kable, lecz nie
wieksza niz 20 cm.

2. WYKONANIE ROBOT

" Ogolne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego. Okablowanie instalacji elektrycznej wewnetrznej nalezy wykona¢ w oparciu o plany oraz
schematy.

" Montaz przewoddw instalacji elektrycznych

Okablowanie instalaciji elektrycznych zaréwno o$wietleniowej, gniazd i potrzeb technologicznych nalezy prowadzi¢ w
przestrzeniach nad sufitem podwieszanym lub w kanatach podtogowych. Instalacje nad sufitami podwieszanymi nalezy
prowadzi¢ w korytach kablowych metalowych, rurach elektroinstalacyjnych gtadkich sztywnych, lub rurach
karbowanych. Zejscia do gniazd wtyczkowych nalezy wykona¢ podtynkowo ewentualnie w rurach elektroinstalacyjnych
gtadkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Dopuszcza sie wykonanie instalacji natynkowej, o ile nie jest mozliwe
wykonanie instalacji podtynkowej. Do gniazd zainstalowanych w puszkach podtogowych okablowanie prowadzi¢ w
korytach wykonanych w posadzce. Szczegdly techniczne dotyczace rozmieszczenia puszek podtogowych, kanatow
kablowych oraz koryt kablowych umieszczonych w posadzce przedstawiono na rysunkach technicznych. W razie
wystapienia zblizer kabli zasilajacych z instalacjami teletechnicznymi nalezy oddzieli¢ kable teletechniczne od kabli
energetycznych poprzez zastosowanie przegrody lub zachowanie odstepu zgodnie z PN tak, aby nie byly narazone na
dziatanie pola elektromagnetycznego, ktére moze uniemozliwi¢ poprawng prace systemu. Wszystkie kable powinny by¢
oznaczone w sposob trwaly, od strony gniazda i od strony szaf zasilajgcych. Przejcia przez stropy i Sciany
zabezpieczy¢ rurami elektroinstalacyjnymi gtadkimi sztywnymi. Przepusty i oddzielenia stref pozarowych muszg
posiada¢ odpornos¢ ogniowg réwng odpornosci tego oddzielenia, nalezy je zabezpieczy¢ masami o odpornosci
ogniowej przegrody.
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3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 6.

Ponadto nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czes$ciowych i koncowych polegajacych na
kontroli:

(1) zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
) zgodnosci potaczen z ustalonym w dokumentacji powykonawcze;,

3) zapis6w informacyjno-ostrzegawczych,

4) stanu kabli, przewoddw i konstrukcji wsporczych,

5) stanu ochrony przeciwporazeniowej,
)
)

—_

2

6) sprawdzenie ciggtosci przewodow fazowych, neutralnych i ochronnych,

7) poprawnosci wykonania potaczen Srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem przez wykonawce
montazu,

(9) stanu kabli i przewoddw, osprzetu instalacyjnego do kabli i przewodéw, stanu i kompletnosci dokumentacii
dotyczacej zastosowanych materiatéw,

(10) pomiarach rezystancji izolacji.

(
(
(
(
(
(

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacj,
zostang odrzucone. Je$li materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan zostaly wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiadciwe, na wlasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacq zasadniczego wptywu na jakosé
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$c¢.
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SST.02.02.04 Montaz osprzetu dla instalacji gniazd i instalacji o$wietleniowej
e (45315100-9 Instalacyjne roboty elektryczne )

1.  MATERIALY
" Ogolne warunki stosowania materiatow

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

" Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do montazu osprzetu dla instalacji gniazd i instalacji o$wietleniowej powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

= Laczniki instalacyjne

taczniki ogdinego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych:

(1) Laczniki podtynkowe powinny by¢ przystosowane do instalowania w puszkach @ 60 mm za pomocg wkretow lub
Jpazurkow”;

(2) Zaciski do taczenia przewoddw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodu o przekroju 1,0+2,5mm2;
(3) Obudowy facznikéw powinny by¢ wykonane z materiatow niepalnych lub niepodtrzymujacych ptomienia;
(4) Podstawowe dane techniczne:

* napiecie znamionowe: 250V; 50Hz,

* prad znamionowy: do 10A,

+ stopiei ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum 1P20,

+ stopiei ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum 1P44.

. Gniazda wtykowe

Gniazda wtykowe ogoinego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych:

(1) Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny i przystosowane do instalowania w
puszkach g 60 mm za pomoca wkretéw lub ,pazurkow”;

(2) Gniazda typu DATA przeznaczone do podigczenia urzadzen typu komputer PC;

(3) Zestawy gniazd przystosowane do montazu w puszkach podfogowych i nasciennych;

Zaciski do potaczenia przewodéw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodoéw o przekroju od 1,5+6,0 mm2 w

zalezno$ci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego;

Obudowy gniazd nalezy wykona¢ z materiatdw niepalnych lub niepodtrzymujacych ptomienia;

Podstawowe dane techniczne gniazd:

* napiecie znamionowe: 250V; 50Hz,

* prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,

+ stopiefi ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum 1P20,

+ stopieri ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum 1P44.

=

=S a
KEPIE)
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" Sprzet oswietleniowy

Oprawy o$wietlenia wewnetrznego, zewnetrznego oraz awaryjnego przeznaczony do montazu w sufitach
podwieszanych, nadcienne oraz na wysiegnikach:

(1) Oprawy oSwietlenia wewnetrznego rastrowe o wymiarach 600x600m przeznaczone do montazu w suficie
podwieszanym wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanych proszkowo, aluminiowym rastrem
parabolicznym o klasie odporno$ci min. |, stopniu ochrony min. IP20 i wspétczynniku mocy min. 0,95;

(2) Oprawy os$wietlenia wewnetrznego rastrowe 0 wymiarach 600x600m przeznaczone do montazu w suficie
podwieszanym wykonane z aluminium o optyce sktadajacej si¢ z mikrosoczewek PMMA klasie odporno$ci min. |,
stopniu ochrony min. 1P40;

(3) Oprawy o$wietlenia wewnetrznego typu downlight przeznaczone do montazu w suficie podwieszanym wykonane z
blachy stalowej ocynkowanej, matowanej szyby zamontowanej wewnatrz odbty$nika aluminiowego
zabezpieczonego warstwg antykorozyjng o klasie odpornosci min. |, stopniu ochrony min. IP44 i wspdtczynniku
mocy min. 0,85;

(4) Oprawy nascienne oswietlenia wewnetrznego wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanych proszkowo z
kloszem mlecznym polimetakrylanu metylu stabilizowanego UV o klasie odporno$ci min. |, stopniu ochrony min.
IP40 i wspétczynniku mocy min. 0,85;

(5) Oprawy o$wietlenia zewnetrznego wyposazone w statecznik magnetyczny 230V, 50Hz w obudowie wykonanej z
cisnieniowego odlewu aluminiowego malowanej proszkowo z kloszem z hartowanego szkta o klasie odpornosci
min. I, stopieniu ochrony min. IP66 i wspotczynniku mocy min. 0,85;

(6) Wysiegniki do opraw oswietlenia zewnetrznego wykonane z gotowych elementéw o nowoczesnym wygladzie,
konstrukcji zabezpieczonej antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie farbg DAMAX kolor RAL
9006;

(7) Stupy do opraw o$wietlenia zewnetrznego wykonane z gotowych elementdw o nowoczesnym wygladzie,
konstrukcji zabezpieczonej antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe i malowanie farbg DAMAX kolor RAL
9006;

(8) Zrodta $wiatha:

* energooszczedne lampy fluorescencyjne typu T5, TL5,
* lampy sodowe wysokoprezne o skuteczno$ci $wietinej do 150 Im/W i trzonku E40;

(9) Stateczniki elektroniczne EVG 230V, 50Hz przeznaczone dla opraw wyposazonych w lampy fluorescencyjne.
Oprawy o$wietlenia podstawowego zgodnie z dokumentacja projektowa zasilane beda z rozdzielnic obiektowych RO.

" Oswietlenie awaryjne i ewakuacyjne

Oprawy oswietlenia awaryjnego i ewakuacyjnego powinny by¢ wyposazone w moduly awaryjne podtrzymujace
zasilanie w przypadku zaniku zasilania podstawowego. Zainstalowane moduty powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania: 1 godzina podtrzymania zasilania z mozliwoscig kontroli stanu zadziatania modutéw o$wietlenia
awaryjnego. Natezenie o$wietlenia na podtodze wzdtuz Srodkowej linii drogi ewakuacyjnej o szerokosci do 2m powinno
by¢ nie mniejsze niz 11x, a na centralnym pasie drogi, obejmujacym nie mniej niz potowe szeroko$ci drogi, natezenie
oSwietlenia powinno stanowi¢ co najmniej 50% podanej wartosci.

Stosunek maksymalnego natezenia o$wietlenia do minimalnego natezenia o$wietlenia wzdtuz centralnej linii drogi
ewakuacyjnej nie powinien by¢ wiekszy niz 40:1

2. WYKONANIE ROBOT

" Ogolne zasady wykonania Rohot

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego.

= Montaz opraw o$wietleniowych, sprzetu instalacyjnego i urzadzen potrzeb technologicznych
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Te elementy instalacji montowa¢ w kofcowej fazie robot, aby uniknaé niepotrzebnych zniszczen i zabrudzen. Ta sama
uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej montowanego na $cianach. Przed
zamocowaniem opraw nalezy sprawdzié ich dziatanie oraz prawidtowo$é potaczen. Zrédta $wiatta i zaptonniki do opraw
nalezy zamontowa¢ po catkowitym zainstalowaniu opraw. Nalezy zapewni¢ réwnomierne obcigzenie faz linii
zasilajacych przez odpowiednie przytaczanie odbioréw 1-fazowych. Mocowanie gniazd wtykowych w puszkach powinno
zapewnia¢ niezbedng wytrzymato$¢ na wycigganie wtyczki i gniazda. Gniazda wtykowe i wytgczniki nalezy instalowac
w sposob nie kolidujgcy z wyposazeniem pomieszczenia. Gniazda w pomieszczeniach biurowych i uzytkowych
montowac na wysokoéci 30cm nad poziomem posadzki. W pomieszczeniach kuchennych i WC na wysokoéci 1,5m. W
pomieszczeniach WC, szatniach i przy blatach kuchennych montowaé gniazda bryzgoszczelne o IP min 44, pozostate
gniazda o IP min 20. Zestawy gniazd podfogowych montowa¢ w puszkach podtogowych specjalnie do tego
przeznaczonych. Obwody gniazd wtykowe typu DATA powinny zosta¢ wydzielone na innych zabezpieczeniach niz
gniazda uzytku ogdinego. Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim potozeniu, aby styk ten
wystepowat u gory. Przewody do gniazd wtykowych nalezy podigczaé w taki sposob, aby przewdd fazowy dochodzit do
lewego bieguna, a przewdd neutralny do prawego bieguna Przewdd ochronny bedacy zytg przewodu wielozytowego
powinien mie¢ izolacie bedaca kombinacjq barwy zielonej i zottej. Potozenie wylgcznikéw klawiszowych nalezy
przyjmowac takie, aby w catym pomieszczeniu byto jednakowe. Typy opraw, trasy przewoddw oraz sposéb ich
prowadzenia wykona¢ zgodnie z planami instalacji i schematami.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 6.

Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koncowych polegajacych na kontroli:
1) zgodnoéci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

) zgodnosci potaczen z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

) napisow informacyjno-ostrzegawczych,

) stanu ochrony przeciwporazeniowej,
)

poprawno$ci wykonania potaczen Srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem przez wykonawce
montazu.

(6) stanu osprzetu instalacyjnego, stanu i kompletno$ci dokumentaciji dotyczacej zastosowanych materiatéw,
(7) pomiarach rezystancji izolacji.

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacii,
zostang odrzucone. Je$li materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajace wymagan zostaty wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiadciwe, na wlasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacq zasadniczego wptywu na jakosé
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$c¢.
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Instalacja uziemiajaco wyréwnawcza
$8T.02.02.05 (45317000-2 Inne instalacje elektryczne )
1. MATERIALY
" Ogélne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

" Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty instalacji uziemiajgco-wyréwnawczej powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

" Potaczenia wyréwnawcze

Uktad potaczen wyréwnawczych nalezy wykonaé w postaci szyn wyréwnawczych: Gtéwna szyna wyréwnawcza GSW
zZlokalizowana zostata w rozdzielnicach RG oraz miejscowe szyny wyréwnawcze MSW wykona¢ zgodnie z
dokumentacjq projektowa. MSW znajdujace sie na obiekcie potaczy¢ z GSW z wykorzystaniem kabla LgY 1x25 o
izolacji zotto-zielonej. Rezystancja uziemienia budynku oraz rezystancja MSW w pomieszczeniu serwerowni nie
powinna by¢ wieksza niz 5 Ohm.

2. WYKONANIE ROBOT

" Ogolne zasady wykonania Rohot

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego.

" Instalacja potaczen wyréwnawczych

Do potaczenia uziomu fundamentowego wykonac zaciski probiercze rozmieszczone wokot budynku. Zaciski probiercze
umie$ci¢ w oznaczonych skrzynkach probierczych. Gtéwne szyny wyréwnawcze GSW potaczy€ z uziomem otokowym z
wykorzystaniem ptaskownika FeZn 30x4 w miejscu zaprojektowanych dodatkowych zaciskéw probierczych. Do
instalacji potaczen wyrdwnawczych nalezy podtaczyé wszystkie czesci przewodzace obce, metalowe obudowy
urzadzen, konstrukcije mechaniczne oraz metalowe koryta kablowe, zapewniajac jednocze$nie ciggto$¢ potaczen
galwanicznych.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogdlne”, pkt 6.
Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koncowych polegajacych na kontroli:
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) zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
) zgodnosci potaczen z ustalonym w dokumentacji powykonawcze;j,

) napisdw informacyjno-ostrzegawczych,

) sprawdzenie ciggtosci przewodow ochronnych,

)

poprawno$ci wykonania i zabezpieczenia potaczen $rubowych instalacji uziemien, potwierdzonych protokotem
przez wykonawce montazu.
Pomiar rezystanciji uziemienia wykonuje sie przy pradzie przemiennym np. metodg techniczng przy uzyciu woltomierza,

ktérego wewnetrzna impedancja musi wynosi¢ minimum 200 Q/V (dla zasilania z sieci), oraz zrédto pradu powinno by¢
izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez transformator dwuuzwojeniowy.

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacii,
zostang odrzucone. JesSli materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajagce wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiadciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacq zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracer za obnizong jako$¢.
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Instalacja odgromowa
$ST.02.02.06 (45317000-2 Inne instalacje elektryczne )
1. MATERIALY
" Ogélne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

" Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty instalacji odgromowej powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

" Uziomy
Uziom fundamentowy nalezy wykonac¢ z ptaskownika FeZn 30x4.
= Zwody wraz z osprzetem taczeniowym

Zwody poziome jak i pionowe wykonane z drutu FeZn @8 o Il klasie LPS. Zwody podwyzszone z podstawg wykonane z
FeZn g18 o wysokosci 2000mm wyposazone w ztacze krzyzowe i obcigznik. Iglice odgromowe na dachu wykonane z
FeZn ¢18/612 skladane o wysokos$ci 2m z podstawg i obcigznikiem. Ztacza krzyzowe wyposazone w dwie ptytki
skrecane za pomocg czterech zestawow $rub M8 o dtugosci 16mm przeznaczonych do taczenia drutéw odgromowych
lub drutéw z bednarkg o szeroko$ci do 20mm. Ztacza przelotowe wyposazone w dwie ptytki skrecane za pomocg
dwoch zestawow $rub M8 o dtugosci 20mm przeznaczonych do taczenia drutdw odgromowych. Ztgcza kontrolne
wyposazone w dwie plytki skrecane za pomocg czterech zestawodw $rub M6 o diugosci 16mm przeznaczonych do
taczenia drutéw odgromowych z bednarka o szeroko$ci do 30mm. Skrzynka elewacyjna o wymiarach 150x150x50mm
wyposazona w zacisk probierczy wykonany z FeZn. Uchwyty do zwodéw: wkrecane o dlugodci min. 120mm;
przyklejane o wysokosci min. 70mm. Rurka gruboscienna do przewodéw odprowadzajgcych o grubosci 5mm i Srednicy
min. g20mm.

2. WYKONANIE ROBOT

" Ogolne zasady wykonania Rohot

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego.

= Instalacja odgromowa

Na dachu budynku wykona¢ zwody poziome niskie, dodatkowo do ochrony urzadzen zasilanych elektrycznie oraz
wywietrzakdw, znajdujgcych sie na dachu, wykona¢ ochrone odgromowa w postaci iglic odgromowych i zwodow
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podwyzszonych na masztach odgromowych. Do mocowania zwodéw poziomych na dachu uzy¢ uchwytéw
przyklejanych do podioza z obcigznikiem uktadanych w odstepach 1-1,5m. Przewody odprowadzajace prowadzi¢
w rurkach grubosciennych o minimalnej grubosci 5mm pod elewacjq. Wszystkie ztacza probiercze umiesci¢ w
skrzynkach instalowanych na elewacji na wysokosci zgodnie z dokumentacjg projektowa. Nalezy zachowa¢ bezpieczny
odstep izolacyjny pomiedzy instalacjg odgromowg a chronionymi elementami i urzadzeniami elektrycznymi na dachu.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci Robét

Ogélne zasady kontroli jako$ci Rob6t podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 6.

Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czeSciowych i koncowych polegajacych na kontroli:

1) zgodnos$ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

2) zgodnosci potaczen z ustalonym w dokumentacji powykonawcze;j,
) sprawdzenie ciggtoci przewodoéw instalacji odgromowej,
)
)

w

4
5

pomiar rezystancji zaciskéw probierczych,

poprawno$ci wykonania i zabezpieczenia potgczen $rubowych instalacji odgromowej potwierdzonych protokotem
przez wykonawce montazu.

Pomiar rezystanciji uziemienia wykonuije sie przy pradzie przemiennym np. metoda techniczng przy uzyciu woltomierza,
ktérego wewnetrzna impedancja musi wynosi¢ minimum 200 Q/V (dla zasilania z sieci), oraz zrodio pradu powinno by¢
izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez transformator dwuuzwojeniowy. W przypadku przekroczenia
dopuszczalnej warto$ci rezystancji uziemienia zgodnej z odpowiednimi PN, nalezy wykona¢ dodatkowe uziemienia
pretowe wbijane, az osiggnie si¢ wymagang wartos¢.

(
(
(
(
(

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacii,
zostang, odrzucone. Jesli materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajace wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiadciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacq zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$c¢.
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SST.02.02.07 Wewnetrzna sie¢ komputerowa / LAN i telefoniczna wraz z osprzetem
e (45314310-7 Instalowanie okablowania komputerowego )
1. MATERIALY
" Ogolne warunki stosowania materiatow

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

" Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty instalacji teleinformatycznej oraz central teleinformatycznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

" Szafy teletechniczne

Szafy stojace 19” 0 wymiarach 800x1000mm z cokotem, wysoko$¢ znormalizowana: min. 42U, IP20. Konstrukcja szafy
wykonana z blachy stalowej malowanej proszkowo, ostona gérna perforowana z przepustem kablowym szczotkowym,
profile montazowe 19” z blachy ocynkowanej, drzwi zamykane na klucz, dwie state pétki 19" 400mm, dachowy panel
wentylatorowy.

" Kabel teleinformatyczny
Instalacje sieci teleinformatycznej nalezy wykonac kablem typu UTP 4x2x0.5 kat.6A w powloce bezhalogenowe;.

] Gniazda teleinformatyczne
Instalacje teleinformatyczng nalezy doprowadzi¢ do punktéw elektryczno-logicznych PEL, ktére sq wyposazone w 3
gniazda RJ45 kat. 6 — ekranowane.

] Zasilacze UPS

Zasilacze o mocy min. 5000 VA o czas podtrzymania: min. 6 min. przy 100% obcigzeniu, napieciu zasilania: 230VAC,
napieciu wyjsciowe: 230VAC, w obudowie 19" RACK 2U.

= Swiatlowodowe panele krosowe

Swiattowodowe panele krosowe w obudowie 19” RACK 1U wyposazone w pétke do utozenia zapasu wiokien i spawow.
" Panele krosowe sieci logicznej

Panel krosowy sieci logicznej pojemnosci 24xRJ45 kat.6 FTP w obudowie 19" RACK 1U.

" Przefacznik aktywny sieci logicznej (switch)

Przetacznik aktywny sieci logicznej 18, 24 Ib 48xRJ45 100MB wyposazony w dwa porty $wiattowodowe MM 100MB w
obudowie 19" RACK 1U o napieciu zasilania 230V AC.
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2.  WYKONANIE ROBOT

" Ogolne zasady wykonania Robét

Ogélne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego. Okablowanie instalacji teletechnicznych sieci strukturalnych teleinformatycznych nalezy
prowadzi¢ w przestrzeniach nad sufitem podwieszanym lub w kanatach podtogowych. Dopuszcza sie uktadanie ww.
instalacji we wspélnej trasie kablowej. Instalacje nad sufitami podwieszanymi nalezy prowadzi¢ w korytach kablowych
metalowych, rurach elektroinstalacyjnych gtadkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Zejscia do gniazd
teleinformatycznych nalezy wykonaé podtynkowo w rurach elektroinstalacyjnych gtadkich sztywnych, lub rurach
karbowanych. Wszystkie kable powinny by¢ oznaczone, w sposob trwaly, od strony gniazda i od strony szaf
dystrybucyjnych. Te same oznaczenia nalezy umiescic w sposéb trwaty na gniazdach sygnatowych w punktach
przytaczeniowych uzytkownikéw oraz na panelach dystrybucyjnych. Przejcia przez stropy i Sciany zabezpieczy¢ rurami
elektroinstalacyjnymi gtadkimi sztywnymi. Przepusty i oddzielenia stref pozarowych musza posiada¢ odporno$é
ogniowg réwng odpornosci tego oddzielenia, nalezy je zabezpieczy¢ masami o odpornoSci ogniowej przegrody.
Zastosowane materiaty ogniochronne muszg by¢ atestowane i montowane typ uszczelnienia, jego odporno$¢ ogniowg
i date wykonania.

Nie mozna wykonywac potaczen kabli teleinformatycznych pomiedzy gniazdami, a panelem dystrybucyjnym. Metody
taczenia kabli nalezy tak dobra¢, aby w mozliwie jak najmniejszym stopniu obnizy¢ parametry kabla. Przewody nalezy
uktadac tak, aby nie naruszy¢ izolacji i nie przekroczy¢é minimalnego promienia ich giecia. Przewody nalezy oznaczy¢
na koncach, oraz przy urzadzeniach. Maksymalna diugosé¢ okablowania poziomego instalacji teleinformatycznej,
mierzona diugosciag kabla, nie powinna przekracza¢ 90m.

=  Gniazda sieci logicznej

Gniazda sieci logicznej zainstalowa¢ na $cianie lub w puszce podiogowej zgodnie z rysunkiem planu gniazd
wtyczkowych. Do gniazda wprowadzi¢ przewdd UTP i wpigé go zgodnie z wytycznymi producenta stosujac narzedzie
krosowe dostosowane do typu zastosowanej taczowki w gniezdzie.

= Zasilacz UPS

Zasilacze UPS zainstalowa¢ w szafach teletechnicznych zgodnie z rysunkami technicznymi. Zasilacze nalezy zasili¢ z
rozdzielnicy RSerw. Z zasilacza UPS nalezy zasili¢ wszystkie urzadzenia aktywne.

= Szafy teletechniczne

Szafy teletechniczne ustawi¢ w serwerowniach na réwnym podiozu w miejscu wskazanym na rysunkach. Do szaf
wprowadzi¢ okablowanie gniazd sieci strukturalnej teleinformatycznej, kabel zasilajacy, $wiattowody.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogdine”, pkt 6.

Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koncowych polegajacych na kontroli:
(1) Ciagtosci linii telefonicznej;

(2) Rezystancji przewoddw;

(3) Rezystanciji izolacji przewodéw.

Dodatkowo pomiar kazdego toru transmisyjnego poziomego (miedzianego) instalacji teleinformatycznej zawiera:

(1) Mape potaczen;

(2) Dtugos¢ potaczen;

(3) Wspoétczynnik i opdznienie propagacii;

(4) Ttumienie;
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Parametr NEXT;

Parametr PSNEXT;

Parametr ELFEXT;

Parametr PSELFEXT;

Parametr ACR;
) Parametr PSACR;
(11) Parametr RL.
Pomiary nalezy wykonaé analizatorem do certyfikacji okablowania miedzianego, ktéry posiada oprogramowanie
umozliwiajace pomiar parametrow wedtug aktualnie obowigzujgcych standardéw. Analizator pomiaréw musi posiadaé¢
aktualny certyfikat potwierdzajacy doktadnos¢ jego wskazan. Analizator okablowania wykorzystany do pomiaréw sieci
musi charakteryzowa¢ sie¢ minimum Il poziomem dokfadno$ci. Pomiary nalezy wykona¢ w konfiguracji pomiarowej
,Permanent Link” — przy wykorzystaniu uniwersalnych adapteréw pomiarowych do pomiaru tacza statego kategorii 6.

5
6
7
8
9
1

(
(
(
(
(
(

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacj,
zostang odrzucone. JesSli materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajagce wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacy zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracer za obnizong jako$¢.
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SST.02.02.08 Wewnetrzna sie¢ TV abonenckiej wraz z osprzetem
e (45312000-7 Instalowanie systemow alarmowych i anten )
1. MATERIALY

= 0Ogéblne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

=  Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty wewnetrznej sieci abonenckiej RTV powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

= Centrala systemu RTV (CRTV)

Centrala systemu RTV wykonana z tworzywa sztucznego o wymiarach 500x500x210mm i stopniu ochrony P44
wyposazona w wzmacniacze wielozakresowe oraz rozdzielacze RTV.

=  Wzmacniacz wielozakresowy

Wzmacniacz wielozakresowy o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Wejscia dla anten i sygnatu telewizji kablowej

(2) Zasilanie 230VAC;

(3) Impedancja charakterystyczna 75Q;

(4) Separacja miedzy wejsciami = 26dB;

(5) Zakres czestotliwosci pracy 47-862MHz.

. Rozdzielacz RTV

Rozdzielacz RTV o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Zakres czestotliwosci 5-1000MHz;

2) Matostratny;

Réwnomierny rozdziat na 3 syg. wyjsciowe;

Metalowa obudowa;

Gniazda typu F;

Impedancja charakterystyczna 75Q;

Ttumienie przejscia 6 dB.

P

3
4
5
6
7
. Gniazdo RTV

Gniazdo o parametrach technicznych nie gorsze niz:
(1) Gniazda typu IEC meskie dla TV;

(2) Impedancja charakterystyczna 75Q;
(3) Ttumienie przejscia 2 dB;

(4) Montaz pt,;

(5) Zakres czestotliwo$ci 5-862MHz.

= Kabel antenowy
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Instalacje systemu RTV nalezy wykonaé¢ kablem typu XWDXpek 75 1,0/4/8 z ekranem w postaci aluminiowej folii na
zaktadke oraz aluminiowym oplotem typu ,warkocz” 48 x 0,12mm o impedancji charakterystycznej 75Q.

= Antena szerokopasmowa

Antena szerokopasmowa o parametrach technicznych nie gorszych niz:
) Impedancja charakterystyczna 75Q;

Ztgcze typu F;

Zysk dla kanatéw k6-k12 20 dB;

Zysk dla kanatow k21-k39 24 dB;

Zysk dla kanatéw k40-k69 24 dB;

(1
(2
(3
(4
5
(6) Zakres czestotliwosci 88-862MHz.

—_ ===

. Antena FM

Antena FM o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Impedancja charakterystyczna 75Q;
(2) Zakres czestotliwosci UKF 88-108MHz.

. Antena UKF

Antena UKF o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Impedancja charakterystyczna 75Q;

(2) Ztacze typu F;

(3) Zysk dla kanatow k21-k69 16 dB;

(4) Zakres czestotliwosci 470-862MHz.

2.  WYKONANIE ROBOT

= Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego. Centrale systemu RTV zainstalowaé w pomieszczeniu technicznym na 3 pietrze na.
Okablowanie instalacji systemu RTV nalezy prowadzi¢ w korytkach w przestrzeni miedzy sufitowej i $cianie budynku,
jak i przepustach umozliwiajac bezkolizyjne doprowadzenia kabla do szafy RTV. Na dachu nalezy zamontowa¢ anteny
RTV.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogdlne”, pkt 6.
Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace si¢ z ogledzin czesciowych i koricowych polegajacych na kontroli:
(1) zgodno$ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) jakosci i zgodnoSci wykonania robdt z ustalong w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy
oraz bhp,

(3) poprawnos$ci wykonania i zabezpieczenia potaczen Srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem
przez wykonawce montazu.

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami
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Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacii,
zostang odrzucone. Jesli materialy, urzadzenia i aparaty nie spelniajgce wymagan zostaly wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiadciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajgacy zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosc¢.
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SST.02.02.09 System monitoringu telewizyjnego — okablowanie, osprzet,
e (45312000-7 Instalowanie systemow alarmowych i anten )
1. MATERIALY

= 0Ogéblne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

=  Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty instalacji telewizji nadzoru powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

= Architektura systemu

1. System nadzoru video powinien sktadac¢ sie z siedmiu warstw funkcjonalnych:

a.

134

Enkodery/dekodery/rekordery wideo zaprojektowane do przechwytywania i przekierowywania strumieni wideo
do stanowisk operatorskich oraz magazyndw danych z kamer IP.

Kamery IP z kodekiem skalowalnym certyfikowane z systemem nadzoru.

Wsparcie dla réznych technologii kamer IP — standartowe oraz Mpix, oraz kamer analogowych

Macierze dyskowe gromadzace dane z zadanymi parametrami i czasem przechowywania. Przestrzen
dyskowa moze by¢ zainstalowana zaréwno w urzadzeniach kodujacych, jak i dedykowanych rejestratorach
IP. Rozszerzenie pojemnosci odbywa sie poprzez dotgczenie kolejnych jednostek magazynujacych
bezposrednio do enkoderow/dekoderéw/rekorderéw poprzez interfejs SAS.

Stacje klienckie zaprojektowane do podgladu materiatu na zywo oraz zarejestrowanego, sterowania punktami
kamerowymi.

Serwis centralnej bazy danych przechowujacy konfiguracje poszczegdlnych urzadzen, odpowiedzialny za
uaktualnianie ustawien tacznie z serwicem backupu bazy danych.

Standardowe serwisy analizy wideo zawierajace oprogramowanie uruchamiane w tle dla kazdej kamery
raportujgce do managera zdarzen zdarzenia typu:

1)  Detekcja aktywnosci dla wybranych fragmentéw obrazu z regulowang czuto$cig

2) Przeswietlenie i zastoniecie kamery

3) Zmiana pozycji kamery (dla kamer stacjonarnych)

2. Wszystkie urzadzenia takie jak, kodery/dekodery/rekordery, serwery, kamery IP, stacje klienckie, serwisy
konfiguracyjne, serwisy zarzadzania zdarzeniami, macierze oraz urzadzenia analizy wideo powinny pracowac
wspolnie pod jednym systemem operacyjnym wideo, ktéry skontroluje komunikacje sieciowa, komunikacje
pomiedzy poszczegoinymi urzadzeniami, ruch w sieci oraz dodatkowe serwisy plug-in.

a.

Kodery/dekodery/serwery rejestracji oraz kamery IP powinny umozliwiaé:

1) Centralng, konfiguracje wszystkich urzadzer wykorzystujgcych komunikacie TCP/IP poprzez serwer
centralny.

2) Dystrybucje ustawien urzadzen poprzez odpowiednig gataz sieci.

3) Polgczenie dwoch topologii — zcentralizowanej oraz rozproszonej

4)  Specjalizowane macierze oraz enkodery/dekodery wielo kanatowe skonstruowane w sposéb odporny na
awarie, czyli;
- Posiada¢ kompaktowg budowe bazujaca na przemystowych rozwigzaniach
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- Urzadzenia koncentrujace powyzej 24 kanatow analogowych oraz 24 kanatéw IP powinny by¢
wyposazone w redundantne hot-swapowe zasilacze

- Posiada¢ hot-swapowe wentylatory

- Posiada¢ podwdjny port Gigabit Ethernet

- Modularna konstrukcja zapewniajaca swobodny dostep do urzadzer montowanych w szafie RACK bez
koniecznosci ich demontazu. Wymagany jest dostep do nastepujacych komponentéw: CPU, plyta
kodekéw wideo, moduty 10, dyski, wentylatory, zasilacze,

System ma zapewni¢ skalowalno$¢ od 1 do ponad 10 000 punktéw kamerowych w oparciu o dostepny hardware
oraz software
Platforma powinna pracowa¢ w oparciu o sie¢ Ethernetowa.
System powinien wspiera¢ zaréwno technologie kamer IP oraz analogowych w zakresie nagrywania, odtwarzania,
wy$wietlania ,na zywo” oraz obstugi PTZ. Z punktu widzenia operatora nie powinno by¢ réznicy pomiedzy obstugg
poszczegblnych kamer.
System powinien bazowac¢ na certyfikowanych urzadzeniach IP dziatajacych w czasie rzeczywistym pod wspdlnym
systemem zarzadzania. Urzadzenia powinny posiada¢ hardwerowo lub softwerowo system watchdog
automatycznie restartujacy urzadzenie w przypadku bteddw lub ,zawieszen”.
Wszystkie urzadzenia (enkodery, dekodery, serwery streamingu oraz kamery IP) powinny obstugiwa¢ kompresje
kodeka z mozliwoscig skalowania czasowego oraz objeto$ciowego
a. Kodek powinien umozliwia¢ skalowanie strumienia po czasie i objetosci, tak aby mozna bylo zdekodowaé
jednoczesnie od pieciu réznych podstrumieni rdznigcych sig jakoscig, szybkoscig i rozdzielczoscia.
b. Kompresja powinna zapewnia¢ mozliwo$¢ dekodowania w rozdzielczosciach 4CIF/2CIF/CIF/QCIF bez
koniecznos$ci pogarszania gtownego strumienia
c. Kazdy strumiet powinien mie¢ mozliwo$¢ dostrojenia objetosci w granicach od 50Kbps do 4Mbps dla
urzadzen wielokanatowych, a 50Kbps — 3Mbps dla urzadzen jednokanatowych
System operacyjny wideo powinien byé niezalezny od kodeka w taki sposéb, aby po zmianach kodeka nie utraci¢
kompatybilnosci systemu. Kompatybilno$¢ rozumiana, jako zachowanie wszystkich funkcji i parametréw
uzytkowych. System operacyjny dzieki swojej niezaleznosci od stosowanego standardu kodowania powinien
obstugiwaé kamery |P w taki sam sposdb jak kamery analogowe poprzez kodery wielokanatowe, rejestratory oraz
serwery analizy wideo.
Kompresja kodeka powinna  obstugiwa¢ mechanizm multi-streamingu z minimum sze$cioma r6znymi
kombinacjami rozdzielczo$ci, i szybkosci obrazu. Multistreaming powinien by¢ dostepny jednoczesnie dla
wszystkich kanatow.
Obraz wy$wietlany przez aplikacie powinien by¢ uzyskiwany ze zdefiniowana, jakoscig bez koniecznosci
dekodowania petnego strumienia i kolejnego przeskalowywania. Obraz klienta powinien zapewni¢ jednoczesng
prezentacje minimum 16 strumieni
System powinien zapewnia¢ integralno$¢ strumienia pomiedzy urzadzeniami nadawczymi oraz stacjami klienckimi
i rejestratorami niezaleznie od ilosci transmisji w sieci.
Gama sprzetu systemu:
a. Urzadzenia kodujace sygnat analogowy
- 1 kanatowe
- 8 kanatowe
- 12 kanatowe
- 30 kanatowe
b. Urzadzenia dekodujace sygnat analogowy
- 1 kanatowe
- 8 kanatowe
- 12 kanatowe
c. Serwery kamer IP
- 12 kanatowe
- 24 kanatowe
- 48 kanatowe
- 64 kanatowe

Jednostki dekoderéw powinien pemi¢ nastepujace zadania
a. Konwertowa¢ zakodowany sygnat na uzytek monitorow analogowych
b. Dekodowac strumieft w sposob sprzetowy bez uzycia komputeréw PC
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2.  WYKONANIE ROBOT

= Ogblne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego. Instalacje systemu telewizji nadzoru nalezy wykona¢ w oparciu o plany.

= Kamery

Kamery umie$ci¢ w obudowach zewnetrznych wyposazonych w grzatke i termostat. Kamery zewnetrzne na elewacji
budynku montowa¢ na wysoko$ci okoto 6m. Kamery na dachu montowa¢ za pomocg uchwytu z obejma do metalowego
wysiegnika rurowego z podstawg przytwierdzong trwale do powierzchni dachu. Kamery wewnetrzne montowa¢ na
uchwycie do $ciany na wysokosci okoto 2,4m. Nalezy przestrzegaC prawidtowego podiaczenia ekranu kabla
koncentrycznego do wtykéw i zlaczy. Doktadne ustawi¢ pozycje kamer, kata widzenia oraz regulacje obiektywu
wykona¢ zgodnie z wymaganiami Uzytkownika w celu uzyskania najlepszego skadrowania obrazu. Pofaczenia
wykonaC zgodnie z dokumentacjq techniczng producenta. Wytyczne montazu na odpowiednich rysunkach
technicznych. Sygnaty z kamer doprowadzone do rejestratora kablem koncentrycznym YWDek 75 0,59/3,7. Zasilanie
kamer wraz z grzatkami zaprojektowano kablem YDY 3x1,5.

= Rejestrator cyfrowy

Rejestrator cyfrowy zamontowa¢ w szafie rack zlokalizowanej w pomieszczeniu serwerowni SOL. Sygnat wizyjny z
rejestratora nalezy przekazywa¢ do 2 monitoréw LCD zlokalizowanych w pomieszczeniu recepcii, ktére stanowi¢ bedq
gtéwne stanowisko monitoringu lokalnego, oraz do 4 monitoréw w Centrum Monitoringu. Monitor podstawowy powinien
wySwietla¢ obraz z kamer w uktadzie 4x4, monitor pomocniczy powinien umozliwiaé podglad petnoekranowy wybranej
kamery. Sterowanie rejestratorem i podgladem z kamer w recepcji zrealizowaé za pomocg myszy optycznej podpietej
poprzez konwerter USB<=>RS485. Zasoby dyskowe rejestratora powinny umozliwi¢ ciagty zapis przez okres min. 31dni.
Alarmowe nagrywanie powinno umozliwia¢ wyzwalane poprzez strefowg detekcje ruchu obrazu z kamer oraz integracje
z systemem SSWiN. WejScia alarmowe rejestratora podtaczy¢ do wyjs¢ cyfrowych ekspandera systemu SSWiN.

= Zasilanie podstawowe

Kamery nalezy zasili¢ z wydzielonych obwodéw rozdzielnic RO. Zasilanie kamer napieciem 230VAC wykonaé
przewodem YDY 3x1,5. Prowadzenie linii zasilajacej, oraz rodzaj zabezpieczenia wykona¢ zgodnie z dokumentacjq
projektowa. Rejestrator zasili¢ z szafy rackowej poprzez wydzielony zasilacz UPS. Monitory podstawowe ustawione w
recepcji, zasili¢ z wydzielonego zasilacza UPS podtaczonego do gniazda typu data.

= Zasilanie awaryjne

Do zasilania awaryjnego wykorzystuje sie agregat pradotwdrczy umozliwiajacy podtrzymanie pracy komponentéw
systemu CCTV po zaniku zasilania podstawowego.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogdlne”, pkt 6.
Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koricowych polegajacych na kontroli:
(1) zgodno$ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
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jakosci i zgodno$ci wykonania rob6t z ustalong w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy
oraz bhp,

stanu kabli, przewoddw i konstrukcji wsporczych,

napiséw informacyjno-ostrzegawczych,

stanu ochrony przeciwporazeniowej,

sprawdzenie ciagtosci przewodow fazowych, neutralnych i ochronnych,

poprawno$ci wykonania i zabezpieczenia potaczen Srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem
przez wykonawce montazu,

stanu osprzetu instalacyjnego, stanu i kompletno$ci dokumentaciji dotyczacej zastosowanych materiatow,
pomiarach rezystancii izolacji.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacii,
zostang odrzucone. JesSli materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajagce wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiadciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacy zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracer za obnizong jako$¢.
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SST.02.02.10 System sygnalizacji wlamania i kontroli dostepu- okablowanie, osprzet,
e (45312200-9 Instalowanie alarméw wtamaniowych )
1. MATERIALY

= 0Ogéblne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

=  Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy systemu wtamania i napadu oraz systemu kontroli dostepu powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

= Centrala systemu SSWIN i kontroli dostepu

Centrala o parametrach technicznych nie gorszych niz:

Grade 3 wg PN-EN-50131

Obstuga systemu SSWiN i KD

16-32 linii dozorowych

256 linii w systemie

255 wyj$¢ w systemie

linie parametryzowane

mozliwo$¢ nadzorowania 3 standw detektora za pomocg 1 wejscia (alarm, antymasking, sabotaz)

16 niezaleznych obszaréw

138 Grupy Alarmowe

120 Grupy Drzwi (strefy kontroli dostepu)

obstuga 11 000-67 000 uzytkownikéw

Rejestr 1000 zdarzen alarmowych

Rejestr 1000 zdarzen kontroli dostepu

Mozliwo$¢ podigczenia 16 urzadzen sterujacych systemem (czytniki kart, klawiatury)

Mozliwo$¢ podigczenia do 16 ekspanderéw; kontrolerow kontroli dostepu, modutéw liniowych wyniesionych,
modutdw liniowych radiowych, modutéw dla czujek adresowalnych.

Komunikacja pomiedzy urzadzeniami - RS485 mozliwo$¢ zbudowania petli dwustronnie zasilane;

Nadzér zdalny po TCP/IP

Whasny zasilacz 3,5A

Synchronizacja czasu po SNTP

Mozliwos¢ integracji z systemami CCTV na poziomie wymiany informacji o zdarzeniach oraz sterowania
urzadzeniami peryferyjnymi

(21) Mozliwos¢ pisania makr programowych wigzacych logicznie wejscia z wyjsciami w funkcjach logicznych Bolle’a
(22) Sterowanie systemem poprzez kalendarz

(23) Wbudowany dialer komunikacyjny z obstuga protokotéw SIA/Contact ID

(24) Wykorzystanie kart kontroli dostepu do sterowania systemem

-
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= Kontroler systemu kontroli dostepu (KSKD)

Kontrolery systemu kontroli dostepu o parametrach technicznych nie gorszych niz:

(1) Kontrola:

- 4 przej$¢ obustronnych

-16 czytnikdw wyniesionych na magistrali lokalnej do sterowania przej$ciami i systemem alarmowym
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- 8 do 32 linii wejéciowych

- 4 wyjscia przekaznikowe do sterowania zamkami

- do 48 wyjs¢ dodatkowych

) Petna kopia lokalna bazy danych uzytkownikdw

praca autonomiczna

wykorzystanie czujnikéw kontroli dostepu w ochronie obszaréw
definiowane czasy otawrcia drzwi dla typow kart
blokowanie linii na czas otwarcia

sygnalizacja zbyt dtugiego otwarcia drzwi

sygnalizacja wymuszonego otwarcia drzwi

sterowanie drzwiami za pomocg kombinacji kart i kodéw
) funkcja anty pass back

) blokowanie funkcji oknami czasowymi

) mozliwo$¢ realizacji funkcji $luza

) blokowanie przejs¢ przy zazbrojonym obszarze

) Zintegrowany zasilacz impulsowy 4,5A

) Zintegrowany zasilacz

) Podtrzymanie bateryjne

)

3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1
1
1
17) Sterowanie systemem wtamaniowym

(2
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
©)
(10
(11
(12
(13
(14
(15
(16
(17

=  Ekspander wyniesiony

(1) 8]linii dozorowych na ptycie

(2) 32 linii dozorowych przy maksymalnym rozszerzeniu
(3) 8 wyjsc typu OC

(4) 16 wyj$¢ przy maksymalnym rozszerzeniu.

(5) Wyjscie sygnalizatora, monitorowane, wysokopradowe
(6) Zintegrowany zasilacz impulsowy 2,2A

(7) Podtrzymanie bateryjne

= Czytnik systemu kontroli dostepu

Czytniki systemu kontroli dostepu o parametrach technicznych nie gorszych niz:
) 2 diody stanu systemu (programowalne)

) Czytnik konfigurowany kartg lub wewnetrznym menu

) Sabotaz optyczny oderwania

) Mozliwo$¢ instalacji na zewnatrz

) Obudowa wandaloodporna

) Interfejs RS485 lub Wiegand wykrywany

) automatycznie

) Wymiary (DxWxG, mm) ATS1190: 36x110x20

)

Z
1
2
3
4
5
6
7
8
9) Wymiary (DXWxG, mm) ATS1192: 42x150x16

(
(
(
(
(
(
(
(
(

=  Stanowisko zarzadzenia

o W pomieszczeniu ochrony zlokalizowaé gtéwna stacje zarzadzajaca systemami bezpieczenistwa. Oprogramowanie
powinno integrowa¢ wszystkie systemy, a wiec kontroli dostepu i sygnalizacji wlamania i napadu, telewizji
dozorowe;j.

0 Zapomocg ekranu graficznego stuzba ochrony powinna mie¢ dostep do cato$ci systemu w sposéb intuicyjny.

Komunikacja z systemami powinna odbywac¢ sie bedzie za posrednictwem sieci IP,

0 Aplikacja musi zapewni¢ takie funkcje jak:

- wielostanowiskowo$¢ w technologii klient — serwer. UmozZliwia jednoczesng prace na wielu stanowiskach
rozproszonych w sieci.

- synchronizacja czasu pomiedzy urzadzeniami KD, SSWIN

- Biezace monitorowanie alarméw pochodzacych z urzadzen SSWiN, KD.

- Prezentacja stanu systemoéw na wielopoziomowych mapach graficznych

o
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- Szybki dostep do obrazu z kamer zainstalowanych w konkretnych lokalizacjach z poziomu map graficznych lub

dedykowanego modutu programu.
- Petna kontrola elementéw systeméw z poziomu map graficznych
- Weryfikacja wizyjna kazdego zdarzenia i alarmu

- Mozliwos¢ programowania i wydawania kart, nadawania uprawnien oraz monitorowanie aktywnosci systemu

Kontroli Dostepu.
- generowanie raportéw — raporty predefiniowane z mozliwoscig exportu danych do zewnetrznych aplikacii.

= Czujka ruchu PIR

Czuijki ruchu dualne sufitowe o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Przekaznik wyjsciowy NC;

(2) Zabezpieczenie antysabotazowe przed otwarciem;

(3) Zasieg detekcji @20m;

(4) Kat widzenia 360;

(5) Klasa zabezpieczenia C.

= Czujka inercyjna stluczenia szyby (CZ)

Czuijki inercyjne sttuczenia szyby o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Przekaznik wyjsciowy NC;

) Zabezpieczenie antysabotazowe przed otwarciem;

) Zasieg detekcji — promief do 7,5m;

) Wykrywa stluczenie szyby normalnej, hartowanej, zbrojonej i laminowanej;
) Klasa zabezpieczenia C.

=  Kontaktron

Kontaktrony o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Przekaznik wyjsciowy NC;

(2) Zabezpieczenie antysabotazowe przed otwarciem;
(3) Jednoskrzydtowy lub dwuskrzydtowy;

(4) Klasa zabezpieczenia C.

= Manipulator szyfrowy

Manipulatory szyfrowe o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Manipulator LCD 2*16 znakéw;

(2) Whbudowany czytnik kart zblizeniowych;

(3) Petna obstuga systemu alarmowego;

(4) Magistrala systemowa RS485;

(5) Klawisze funkcyjne i numeryczne;

(6) 16 didd stanu obszaréw, 3 diody systemowe;

(7) Zabezpieczenie antysabotazowe przed otwarciem i oderwaniem od podtoza;
(8) Stopien ochrony IP30;

(9) Klasa zabezpieczenia C.

2.  WYKONANIE ROBOT

= Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

108



)\ POLEKO
arpro e ——

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego. Instalacje systemu kontroli dostepu, systemu przyzywowego, systemu Intercomu nalezy
wykona¢ w oparciu o plany i schematy.

Przy wyznaczonych drzwiach nalezy zamontowaC w przestrzeni migdzysufitowej kontrolery przej$cia umieszczone w
obudowach metalowych z zasilaczem i akumulatorem. Czytniki kart zblizeniowych montowaé po jednej lub po obu
stronach drzwi na wysokosci okoto 1,4m. Nalezy zachowa¢ odlegto$¢ min. 0,5m pomiedzy czytnikami montowanymi
obok siebie. W przypadku montazu w jednej osi geometrycznej po obu stronach $ciany, nalezy pod czytnikami
zamontowa¢ metaliczng ptytke, a same czytniki zamontowaé na niemetalicznej podktadce grubosci min. 10mm.
Wszystkie urzadzenia SKD komunikujace si¢ pomigdzy sobg powinny mie¢ wspolny minus zasilania. Pofaczenia
wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng producenta. Wytyczne do montazu na odpowiednich rysunkach
technicznych. Panele montowa¢ na wysokosci okoto 1,4m, tak aby mozZliwa byta obstuga takze przez osoby
niepetnosprawne poruszajace sie na wozkach inwalidzkich. Polgczenia wykona¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng
producenta. Wytyczne montazu na odpowiednich rysunkach technicznych.

= Kontrolery i czytniki systemu kontroli dostepu

Kontrolery przej$¢ wykonaC w technologii rozproszonej inteligencji, umozliwiajacej prace w sieci, a takze prace
autonomiczng (jako samodzielny punkt dostepu). Kazde przejscie SKD wyposazy¢ w kontroler przejscia, jedno- lub
dwustronng kontrole dostepu w oparciu o czytniki kart zblizeniowych z klawiaturg. Wbudowany buzer czytnika umozliwi
sygnalizacje standéw alarmowych kontrolera: przekroczenie czasu otwarcia drzwi, préby forsowania drzwi oraz
wpisywanie niepoprawnego kodu PIN. Tamper czytnika wpia¢ do kontrolera przej$cia. Centrala oraz kontrolery SKD
umiesci¢ w obudowach metalowych wraz z zasilaczem i akumulatorem umozliwiajgcym podtrzymanie pracy SKD przez
36h.

=  Wyposazenie drzwi systemu kontroli dostepu

Drzwi SKD wyposazy¢ w rygle rewersyjne 12VDC, czujki magnetyczne otwarcia oraz samozamykacze.

=  Stanowisko obstugi

W pomieszczeniu recepcji zainstalowa¢ stanowisko komputerowe wykorzystywane jednocze$nie do zarzadzania
systemem alarmowym SSAWIN podiaczone do sieci LAN z oprogramowaniem do administracji, zarzadzania i
wizualizacji SKD. Pofaczenie SKD do sieci LAN z wykorzystaniem modutu komunikacyjnego RS485< Ethernet
umiesci¢ w obudowie centralki. Aplikacja SKD umozliwi podziat uzytkownikéw na grupy dostepu i przypisanie im
odpowiednich uprawniefi i harmonograméw czasowych, ktore bedg sterowaly trybem identyfikacji uzytkownika.
Ponadto oferuje zdalng konfiguracje kontroleréw, definiowanie stref dostepu, odbieranie sygnatow alarmowych,
wizualizacje biezacych stanéw na podktadzie graficznym obiektu, wyliczanie ilosci 0séb przebywajacych w danej strefie
wraz z czasem obecno$ci oraz monitorowanie i archiwizowanie zdarzen. Dostep do aplikacji zabezpieczy¢ hastem z
mozliwoscig przyznania réznych pozioméw dostepu operatorom. Integracja z systemami.

= Elementy systemu alarmowego

Ochrona obiektu zrealizowana jest za pomocg cyfrowych czujek PIR, inercyjnych czujek sttuczenia szyby oraz czujek
magnetycznych otwarcia drzwi. Do obstugi systemu wykorzysta¢ manipulatory szyfrowe. Manipulator szyfrowy gtéwny
montowa¢ w pomieszczeniu recepciji, pozostate manipulatory w poblizu drzwi we wskazanych miejscach na wysokosci
okoto 1,4m. Nalezy zachowaé¢ zalecane przez producenta min. odlegtosci pomiedzy czytnikami systemu SKD i
SSAWIN. System alarmowy zabezpieczy¢ przed wtargnieciem do catego obiektu z zewnatrz oraz przed wejsciem z
wewnatrz do poszczegoinych pomieszczen. W systemie utworzyé niezalezne strefy dla poszczegdlnych stuzb,
sterowane poprzez klawiatury strefowe. Pozostate strefy wydzielic po uzgodnieniu z Uzytkownikiem obiektu na etapie
wykonawstwa. Czujki ruchu montowa¢ w rogu pomieszczenia na wysoko$ci okoto 2,4m i powyzej spodziewanych
elementéw umeblowania. Czujki zbicia szyby montowaé nasufitowo w poblizu okien. Nalezy przestrzegaé zalecen
producenta odno$nie miejsca montazu czujek tj.. odlegtosci od Scian, kata ustawienia itp. Drzwi zewnetrzne nalezy
wyposazy¢ w czujki magnetyczne otwarcia. Ekrany przewodéw magistrali RS485 nalezy uziemi¢ na jednym z koricdw
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magistrali do wspoélnego punktu uziemienia. Potaczenia urzadzen i elementéw wykona¢ zgodnie z dokumentacjq
techniczng producenta.

= Zasilanie systemu

Centrale SSWIN oraz moduly zbierania danych nalezy zasili¢é z wydzielonego obwodu w rozdzielnicy ROA2
zZlokalizowanej w pomieszczeniu strazy. Zasilanie napieciem 230VAC wykonac¢ przewodem YDY 3x1,5. Prowadzenie
linii zasilajacej, oraz rodzaj zabezpieczenia ujete w dokumentacji projektowej. Zabezpieczenie od porazen zapewnione
jest przez separacje galwaniczng (transformatory) i uziemienie cze$ci metalowych systemu SSWIN. Do zasilania
awaryjnego SSWIN wykorzystuje sie baterie akumulatorow umieszczone w obudowach centrali i modutéw zbierania
danych.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogdine”, pkt 6.
Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koncowych polegajacych na kontroli:
(1) zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

(2) jakosci i zgodnoSci wykonania robdt z ustalong w dokumentacji powykonawczej, normami, przepisami budowy
oraz bhp,

3) stanu kabli, przewodéw i konstrukcji wsporczych,

4) napisow informacyjno-ostrzegawczych,

5) stanu ochrony przeciwporazeniowe,
)
)

—_

6) sprawdzenie ciggtosci przewodow fazowych, neutralnych i ochronnych,

7) poprawno$ci wykonania i zabezpieczenia potaczen $rubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem
przez wykonawce montazu,

(8) stanu osprzetu instalacyjnego, stanu i kompletno$ci dokumentaciji dotyczacej zastosowanych materiatéw,

(9) pomiarach rezystancji izolacji.

(
(
(
(
(

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacj,
zostang, odrzucone. Jesli materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajace wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacq zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$c¢.

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

110



)\ POLEKO
arpro e ——

SST.02.02.11 System sygnalizacji pozaru — okablowanie, osprzet,
e (45312100-8 Instalowanie pozarowych systemoéw alarmowych )
1. MATERIALY

= 0Ogéblne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

=  Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty systemu alarmu pozaru powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

=  Centrala sygnalizacji pozarowej (CSAP)

Centrala sygnalizacji pozarowej o parametrach technicznych nie gorszych niz:

6 adresowalnych petli dozorowych;

Praca 128 elementow w petli dozorowej;

Praca w sieci, po ktdrej drogg cyfrowa, przesytane sg informacje o alarmach i zdarzeniach oraz sterowanie;
Oprogramowanie do zdalnego zarzadzania;

1 wyjScie przekaznikowe;

Stopien ochrony IP30;

Czas pracy przy zasilaniu z akumulatoréw 72h w stanie czuwania oraz 30 minut po czasie 72h w stanie alarmu;
Komunikacja z Uzytkownikiem poprzez wyswietlacz LCD i zestaw przyciskow;

Wbudowana drukarka.

A~~~ o~~~ —
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Optyczna czujka dymu

Optyczne czujki dymu o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Adresowalna procesorowa czujka optyczna dymu;

(2) Zakres stosowania od TF1 - TF5;

(3) Wilgotnos¢ srodowiska pracy od 0 do 95%;

(4) Stopien ochrony IP43;

Dodatkowo podstawy czujki muszg mie¢ wbudowany izolator zwaré.

=  Termiczna czujka dymu

Termiczne czujki dymu o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Adresowalna procesorowa czujka termiczna dymu;

(2) Zakres stosowania od TF1 - TF5;

(3) Wilgotnos¢ srodowiska pracy od 0 do 95%;

(4) Stopien ochrony IP43;

Dodatkowo podstawy czujki muszg mie¢ wbudowany izolator zwaré.

= Optyczno - termiczna czujka dymu
Optyczno-termiczne czujki dymu o parametrach technicznych nie gorszych niz:

(1) Adresowalna procesorowa czujka optyczno-termiczna dymu;
(2) Zakres stosowania od TF1 - TF5;

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

111



)\ POLEKO
arpro e ——

(3) Wilgotnos¢ srodowiska pracy od 0 do 95%;
(4) Stopien ochrony IP43;
Dodatkowo podstawy czujki muszg mie¢ wbudowany izolator zwarc.

=  Reczny ostrzegacz pozaru (ROP)

Wewnetrzne reczne ostrzegacze pozaru o parametrach technicznych nie gorszych niz:
(1) Element adresowalny;

(2) Optyczny wskaznik zadziatania;

= Sygnalizator optyczno-akustyczny

Sygnalizatory optyczno-akustyczne o parametrach technicznych nie gorszych niz:

(1) Sita sygnatu w odlegtosci 1m: 102 dB;

(2) Stopien ochrony IP54;
(3) Zrddto Swiatta LED.

2. WYKONANIE ROBOT

= Ogblne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego. Umiejscowi¢ centrale sygnalizacji pozarowej w pomieszczeniu recepcji z catodobows,
obstuga. Dozorowaniem SAP powinny zostaé objete wszystkie pomieszczenia ogéinie dostepne, pomieszczenia
biurowe, techniczne, magazynowe, zaplecza, sanitarne i uzytkowe, poziome drogi ewakuacyjne, oraz przestrzenie nad
stropem podwieszanym i w podtodze technicznej. Wszystkie elementy systemu w petlach dozorowych powinny by¢
adresowalne, co umozliwi doktadng identyfikacje zrodta (miejsca) wywotania alarmu, oraz monitorowanie lub
wysterowanie urzadzen instalacji bezpieczenstwa obiektu. Informacja o pozarze wysSwietla¢ sie powinna na
wys$wietlaczu CSP z podaniem adresu czuijki, lub recznego ostrzegacza pozarowego, oraz numeru pomieszczenia, w
ktérym sie one znajduja.

= Zasilanie systemu

Centrale sygnalizacji pozarowej nalezy zasili¢ bezpo$rednio z wydzielonego zabezpieczenia w rozdzielnicy RSerw.
Centrala sygnalizacji pozarowej zasilana jest napieciem 230V. Prowadzenie linii zasilajacej, oraz rodzaj zabezpieczenia
ujete zostaly w dokumentacji projektowej branzy elektrycznej. Wyposazy¢ CSAP w dodatkowe niezalezne zrédto
zasilania (bateria akumulatoréw), zapewniajace dziatanie CSP w stanie dozorowania przez minimum 72 godziny, a w
stanie alarmowania przez minimum 30 minut. Zasilacz CSAP powinien umozliwi¢ natadowanie catkowicie
roztadowanego akumulatora w ciggu 24h do 80% jego pojemnosci. Petne natadowanie sprawnego akumulatora
powinno zosta¢ zakonczone przed uptywem 72h.

=  Trasy kablowe i okablowanie

Okablowanie systemu sygnalizacji pozarowej nalezy prowadzi¢ na suficie, lub w przestrzeniach nad sufitem
podwieszanym. Instalacje nad sufitami podwieszanymi nalezy prowadzi¢ w korytach kablowych metalowych, rurach
elektroinstalacyjnych gtadkich sztywnych, lub rurach karbowanych w pozostatych przypadkach podtynkowo. Zej$cia do
recznych ostrzegaczy pozaru nalezy wykona¢ podtynkowo w rurach elektroinstalacyjnych gtadkich sztywnych, lub
rurach karbowanych. Dopuszcza sie wykonanie instalacji natynkowej, o ile nie jest mozliwe wykonanie instalacji
podtynkowej. Trasy kablowe dla systemu sygnalizacji pozaru nalezy prowadzi¢ w taki sposob aby zmniejszy¢ wptyw
zaktdcen elektromagnetycznych od kabli oraz urzadzen innych instalacji. Oddzielenie kabli mozna osiagnaé poprzez
instalowanie w rurach ochronnych, kanatach lub korytkach kablowych przewidzianych wylgcznie do prowadzenie
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instalacji sygnalizacji pozaru. Instalowanie w odlegto$ci nie mniejsze niz 0,3m od kabli innych instalacji lub poprzez
zastosowanie kabli ekranowanych elekirycznie. Systemy prowadzenia kabli HDGs2x1mm2 PH90 zasilajacych
sygnalizatory dzwiekowe w wykonaniu zapewniajacym podtrzymanie funkcji w czasie pozaru przez minimum 90 minut —
systemy koryt kablowych E90, oraz systemy mocowania kabli E90. Nalezy unikngé wykonywania potgczen kabli poza
obudowami urzadzen i elementéw. Jedli nie da sie unikngC potaczen przewodéw YnTKSYekw 1x2x0.8mm petli
dozorowej, to mozna jg przediuzy¢ wykonujac przediuzenie zyt i ekranu w puszce instalacyjnej. W przypadku kiedy
istnieje mozliwos¢ wymiany odcinka pomiedzy elementami na petli dozorowej nalezy wymieni¢ przewdd. taczenie lub
przedtuzenie przewodéw HDGs2x1mm2 PH90 nalezy wykona¢ w odpowiednich puszkach taczeniowych o tej samej lub
wyzszej odpornosci ogniowej jak przewdd i trasa kablowa aby funkcja podtrzymania byta zachowana. Przejscia przez
stropy i $ciany zabezpieczyC rurami elektroinstalacyjnymi gtadkimi sztywnymi nierozprzestrzeniajacymi ptomienia.
Przepusty i oddzielenia stref pozarowych musza posiada¢ odporno$¢ ogniowa réwng odpornosci tego oddzielenia,
nalezy je zabezpieczy¢ masami o odpornosci ogniowej przegrody. Zastosowane materiaty ogniochronne muszg by¢
atestowane i montowane zgodnie z instrukcjg producenta. Po wykonaniu uszczelnieh odpowiednio je opisaC podajac
typ uszczelnienia, jego odporno$¢ ogniowg i date wykonania. Okablowanie systemu sygnalizacji pozarowej (jesli na
schemacie nie opisano inacze)):

(1) YnTKSYekw 1x2x0,8mm - petle systemu SAP

(2) HDGs2x1mm? PHI0 - zasilanie sygnalizatoréw SAP.

Przewody nalezy ukfada¢ tak, aby nie naruszy¢ izolacji i nie przekroczy¢é minimalnego promienia ich giecia. Linia
dozorowa nie moze mie¢ rezystancji wiekszej niz 2 x 75 Ohm. Nalezy zachowaé ciggtos¢ ekrandéw przewoddw linii
dozorowej pomigdzy czujkami. Koniec lub poczatek ekranu linii dozorowej nalezy podtaczy¢ do uziemienia centrali. Nie
nalezy podtacza¢ obu koncdw petli, poniewaz moze to wprowadzi¢ zakidcenia uniemozliwiajace poprawng prace
systemu SAP. Przewody nalezy oznaczy¢ na kofcach oraz przy urzadzeniach.

=  Centrala sygnalizacji pozarowej (CSAP)

Centrale nalezy umiesci¢ w obiekcie na Scianie w pomieszczeniu technicznym i na stanowisku dyzurnego strazaka tak,
aby goérny wySwietlacz centrali byt na wysoko$ci <180 cm, lecz nie nizej niz 160 cm. Umiejscowienie centrali
sygnalizacji pozarowej widoczne jest na rysunku technicznym. Centrale nalezy zamontowa¢ stosujac certyfikowany
system montazu E90. CSAP nalezy uziemi¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

= Czujki

Czujki nalezy zamontowa¢ w miejscach wskazanych na rysunkach technicznych do sufitu oraz w przestrzeniach miedzy
sufitowych. Czujki zamontowac tak, aby znajdowaty sie minimum 50 cm od $cian lub $cianek dziatowych (przegréd).
Nalezy unika¢ montazu czujek w miejscach wystepowania silnych strumieni powietrza. Podstawy czujek z izolatorami
zwaré mocowac do konstrukcji za pomocg wkretdw lub Srub zgodnie z wytycznymi producenta. W gniezdzie zakoriczy¢
i podigczyé okablowanie magistrali petli dozorowej. Do przymocowanego gniazda zatozy¢ czujke. Optyczne
sygnalizatory zadziatania czujek zlokalizowanych w strefie stropu podwieszanego montowane bezposrednio pod
czujkami na skrzyzowaniach ram sufitu podwieszanego, lub w $rodku rastra sufitowego. Czujki montowane w strefach
sufitbw podwieszanych nie mogg by¢ montowane bezposrednio nad oprawami o$wietleniowymi instalowanymi w
konstrukcji sufitu podwieszanego. Czujki montowane w strefach sufitow podwieszanych wyposazy¢ w sygnalizatory
dziatania umieszczone na suficie podwieszanym w odlegtosci nie wigkszej niz 1m od czujki.

= Reczne ostrzegacze pozarowe (ROP)

Reczne ostrzegacze pozarowe nalezy rozmiesci¢ w miejscach wskazanych na rysunkach technicznych. Wysoko$¢
montazu 140 cm od posadzki. Dopuszczalna tolerancja montazu 20 cm. Nie dopuszcza sie instalowania recznych
ostrzegaczy pozarowych na réznych wysokosciach w obrebie jednego pomieszczenia. Reczne ostrzegacze pozarowe
powinny by¢ dobrze widoczne, tatwe do identyfikacji oraz tatwo dostepne, dlatego nalezy umiescié przy nich stosowne
oznakowanie (piktogramy), zgodne z obowigzujacymi przepisami i normami.
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3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci Robét

Ogélne zasady kontroli jako$ci Rob6t podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 6.

Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koricowych polegajacych na kontroli:
(1) ciagtosci linii dozorowych,

(2) rezystancii petli dozorowych,

(3) rezystancii izolacji przewoddw.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ i wykaza¢, ze montaz, materialy i urzadzenia uzyte w procesie realizacji sg zgodne z
obowigzujacymi przepisami i normami, oraz ze dokumentacja powykonawcza jest zgodna z wykonang,instalacja.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ i wykaza¢, ze instalacja pracuje zgodnie z przeznaczeniem, a w szczegoinosci:

(1) wszystkie elementy systemu sg sprawne,

(2) urzadzenia dziatajg zgodnie z obowigzujacymi przepisami i normami,

(3) dokumenty i instrukcje zgodne z obowigzujacymi przepisami i normami sg dostarczone.

W czasie odbioru wykonawca systemu SAP jest zobowigzany przekaza¢ Inwestorowi nastepujace dokumenty:

(1) Dokumentacje powykonawcza, w ktorej naniesiono wszystkie zmiany w stosunku do projektu wykonawczego.
Wszystkie wniesione zmiany nalezy uzgodni¢ z projektantem,

Wydruki testéw urzadzen SAP,

Ksigzke pracy systemu,

Aktualne certyfikaty na wszystkie elementy systemu,

2
3
4
5) Protokoty wykonanych pomiardw.

—_— e~ — —
—_ ===

= Zalecenia eksploatacji i konserwacji

Zainstalowany system sygnalizacji pozarowej nalezy regularnie poddawa¢ badaniom okresowym przewidzianym w
instrukcjach producentéw urzadzen i w PKN-CEN/TS 54-14. Konserwacje urzadzen nalezy zleci¢ uprawnionemu
instalatorowi. W poblizu CSP nalezy umie$ci¢ nastepujace dokumenty:
(1) Instrukcje obstugi CSP;
(2) Dokumentacje techniczng powykonawcza z rzutami elementéw instalacji i przebiegami tras kablowych;
(3) Ksigzke kontroli systemu, do ktorej wpisuje sie:

a. raporty z przeprowadzonych kontroli instalacji i urzadzen,

b. dokonane zmiany, naprawy i uzupetnienia w instalacji,

c. wszystkie alarmy z podaniem daty i czasu ich powstania,

d. instrukcje postepowania w wypadku alarméw pozarowych i uszkodzen,
Osoby zajmujace sie obstuga systemu nalezy przeszkoli¢. Szkolenie po wykonaniu iuruchomieniu instalacji
przeprowadza wykonawca w uzgodnieniu z Inwestorem. Po przeprowadzonym szkoleniu wykonawca przedstawia
protokotu ze szkolenia zwyszczegdlnieniem o0sob uczestniczacych w szkoleniu, oraz jego zakresu, ktére jest
zatwierdzane przez Inwestora. Osoba, ktéra bedzie wykonywata konserwacje lub naprawy powinna by¢ przeszkolona i
posiada¢ stosowne uprawnienia.

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang, odrzucone. Jesli materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajace wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacq zasadniczego wptywu na jako$¢
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracer za obnizong jako$¢.
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SST.02.02.12 System gaszenia pozaru dla serwerowni — okablowanie osprzet,
e (45343210-8 Instalowanie sprzetu gasniczego )

1. MATERIALY
= 0Ogéblne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajacych certyfikat CE.

=  Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty systemu automatycznego gaszenia pozaru powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

= Srodek gasniczy HFC - 227ea

Srodek gasniczy HFC — 227ea o nastepujacych danych materiatowych nie gorszych niz:
(1) Masa molowa 170,03 kg/kmol;
(2) Punkt topnienia 131 °C;
(3) Punkt wrzenia przy 1,01325 bar 16,4 °C;
(4) Cisnienie par:
= 2,26 barprzy 4,4 °C,
= 457 barprzy 25 °C,
= 10,2 bar przy 54 °C;
Temperatura krytyczna 101,7 °C;
Gesto$¢ krytyczna 621 kg/m3;
Ciénienie krytyczne 29,0 bar;
Krytyczna objeto$¢ wtadciwa 1,61-10-3 m3/kg;
Pojemno$c¢ cieplna cieczy nasyconej przy 25 °C: 1,102 kJ/(kg K);
) Pojemno$c¢ cieplna pary nasyconej przy 25 °C: 0,778 kJ/(kg K);
) Pojemno$c¢ cieplna pary nasyconej przy 1,01325 bar i 25 °C: 0,726 kJ/(kg K);
) Entalpia parowania w punkcie wrzenia 132,7 kJ/kg;
) Przewodno$¢ cieplna cieczy przy 25 °C: 0,069 W/(m K);
) Przewodno$¢ cieplna pary przy 25 °C: 0,012 W/(m K);
) Lepkos¢ dynamiczna cieczy przy 25 °C: 1,84-10-4 kg/(m s);
) Lepkos¢ dynamiczna pary przy 25 °C: 1,32:10-5 kg/(m s);
17) Napiecie powierzchniowe przy 25 °C: 7,00-10-3 N/m.

= Zbiornik na srodek gasniczy

HFC-227ea jest sktadowany w postaci ciektej w butlach stalowych wykonanych zgodnie z przepisami TPED,
dopetnionych azotem do cisnienia ok. 55 bar. Zawér butli wyposazony jest w przytacze do zamocowania czujnika do
kontroli ci$nienia w butli, manometru i rozrywanej ptytki bezpieczenstwa. Zawor posiada pokrywe bezpieczenstwa i
pokrywe ochronng. Te pokrywy stanowig dodatkowe zabezpieczenia, zmnigjszajace mozliwo$¢ niekontrolowanego,
niezamierzonego wyptywu $rodka gasniczego, ktory magtby prowadzi¢ do groznych dla Zycia zranieh i szkéd
materialnych.
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] Zawor zasobnika

Zbiornik jest wyposazony w zawdr spustowy. W zaworze wbudowano miernik ci$nienia (manometr), wskazujgcy
aktualne cisnienie w zasobniku.

=  Przewody rurowe

Srodek gasniczy do dysz rozptywa sie instalacja rurowa. Przytaczenie zaworu do instalacji rurowej moze byé wykonane
poprzez waz elastyczny lub poprzez adapter. Wtadciwe rozprowadzenie gazu zalezy od konfiguracji rur. Nalezy
zastosowac rury stalowe, bez szwu, spetniajace normy PN-EN 10210 (1:1994; 2:1997), ocynkowane.

= Zlgczki instalacyjne

Ztaczki powinny spetnia¢ wymagania norm produktu DIN/EN 10242 oraz norm materialowych DIN/EN 1562 i by¢
przeznaczone do instalacji rurowych wysokiego ci$nienia, stosowanych w statych urzadzeniach gasniczych. Ztaczki
powinny posiada¢ wytrzymatos¢ mechaniczna testowana przy cisnieniu 300 bar.

=  Dysze wylotowe

Dysze wylotowe 180° i 360° stuzg do zapewnienia prawidtowego wyptywu i rozdzielenia HFC-227ea tak, by catkowicie
wypetni¢ obszar zagrozony. Dysza 180° przewidziana jest do mocowania na $ciany boczne, gdzie konieczny jest
wyptyw $rodka gasniczego w ksztatcie pétkola. Z dyszy 360° Srodek gasniczy wyptywa dookolnie. Stosuje sie je w tych
miejscach instalacji, w ktorych dysze znajdujg sie w $rodku obszaru zagrozenia. Stosowanych dysz nie wolno
malowac.

= Manometr kontaktowy

Jest to manometr posiadajacy dodatkowo przetacznik kontaktowy i jest zainstalowany bezposrednio na zaworze
butlowym (oprécz odczytu wzrokowego wysyta impuls elektryczny do panelu sterowniczego).

=  State Urzadzenie Gasnicze

Centrala sygnalizacji pozarowej w metalowej obudowie przystosowanej do zawieszenia na $cianie. Posiadac
powinna dwie linie dozorowe czujek szeregu 40, na ktdrych mozna poditaczy¢ do 32 czujek. Elementy sygnalizacyjne i
manipulacyjne rozmiesci¢ na drzwiach centrali tzw. ptycie czotowej. Tu umiejscowi¢ min. diody Swiecace, pod$wietlany
sygnalizator z napisem POZAR, przyciski START i STOP z przezroczysta ostong zabezpieczajaca przed
przypadkowym nacisnieciem. W gérnej czesci piyty czolowej zamontowaé wyswietlacz LCD. Kazdy element
sygnalizacyjny i manipulacyjny posiada¢ musi wiasny opis stowny. Elementy manipulacyjne umozliwiajgce zmiane
parametrow konfiguracyjnych umiesci¢ wewnatrz centrali w postaci przyciskow na ptycie drukowanej sterownika.
Powinny znajdowa¢ sie tam réwniez przycisk restartu i zestaw stykéw do programowania pracy centrali za pomoca
zworek ZW3.....ZW12.

Zasilacz 24VDC/3A umiejscowi¢ na tylnej Scianie centrali wraz z uktadem tadowania baterii akumulatoréw 12V/7Ah
oraz zespotem faczéwek do podiaczenia zewnetrznych instalacji przewodowych. Bateria akumulatoréw zapewnia
zasilanie systemy przez 72h w przypadku czuwania i 30 min. w przypadku dziatania alarmu.

= Sygnalizatory pozaru

Sygnalizatory ewakuacyjne i ostrzezenia - optyczne i akustyczne stuzace do alarmowania ludzi dla ich ewakuacji z
pomieszczenia, do ktdrego zostanie wprowadzony Srodek gasniczy.

Sygnalizatory ostrzegawcze - informujace o obecnosci Srodka gasniczego w pomieszczeniu.

Przycisk Uruchomienia — START GASZENIA (kolor z6tty) — stuzacy do zdalnego recznego uruchomienia gaszenia.
Przycisk Wstrzymania - STOP GASZENIA (kolor niebieski) — stuzacy do zatrzymania procedury gaszenia w
przypadku utrudnieri w ewakuacji lub innych okoliczno$ci.
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2.  WYKONANIE ROBOT

= Ogblne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz

wytycznymi Zamawiajgcego.

Szczegotowe warunki wykonania robét czesci elektrycznej instalacii:

(1) Centrale obstugujacg instalacje pozarowa zamontowa¢ na $cianie we wskazanej w dokumentacji projektowej
lokalizacji;

(2) Instalacje linii dozorowych, montaz urzadzen, oprogramowanie centralki i jej uruchomienie wykona¢ zgodnie z
dokumentacjq techniczng opracowang przez producenta urzadzen;

(3) Wszystkie elementy detekcji, sygnalizacji i sterowania zamontowa¢ zgodnie z opracowang dokumentacjg
projektowg;

(4) Lokalizacja czujek zgodnie z obowigzujacymi normami;

(5) Wskazniki optyczne czujek zainstalowane na stropie rzeczywistym badz podwieszonym musza by¢ zwrdcone w
kierunku wejscia do pomieszczenia;

(6) Podczas montazu przewodoéw linii dozorowych zwrdcié uwage na zachowanie odpowiedniej polaryzacii;

(7) Przyciski uruchomienia START GASZENIA umiejscowi¢ wewnatrz pomieszczenia gaszenia i przycisk zatrzymania
STOP GASZENIA umiejscowi¢ na zewnatrz pomieszczenia w miejscach tatwo dostepnych i widocznych. Obok
zamiesci¢ tablice informacyjne o ich przeznaczeniu;

(8) Sygnalizatory akustyczne oraz optyczne zamontowac na Scianie pod sufitem i potaczy¢ réwnolegle;

(9) Podswietlane panele informacyjne zamontowa¢ nad drzwiami wejsciowymi do pomieszczenia z samoczynnym
gaszeniem. Sygnalizator powinien wskazywa¢ wyraznie na zwigzek z pomieszczeniem;

(10) Wszystkie linie kablowe utozy¢ zgodnie z dokumentacja projektowg oraz z obowigzujgcymi normami;

Wszystkie otwory linii instalacyjnych, przechodzace przez Sciany i stropy kondygnacyjne uszczelni¢ i w razie potrzeby

wypetni¢ masami ognioodpornymi. System potaczy¢ poprzez modut adresowalny z centralg systemu SAP budynku.

Wykrycie pozaru oraz zadziatanie systemu gaszenia gazem obojetnym sygnalizowa¢ w budynku poprzez system SAP.

Dla ochrony pomieszczen zainstalowaé optyczne czujki dymu podtaczone do 2 linii dozorowych centrali (CAG). W

strefie automatycznego gaszenia, czujki nalezy zainstalowa¢ w uktadzie koincydencji 2z2 tzn. ze w kazdej przestrzeni

chronionej znajduja si¢ po min. dwie czujki nalezace do innych linii dozorowych (koincydencja dwu liniowa).

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB | ,Warunki Ogdlne”, pkt 6.

Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koncowych polegajacych na kontroli:

(1) sprawdzenie stanu kompletno$ci instalacji przeciwpozarowej,

) sprawdzenie jakoSci uzytych materiatow,

3) sprawdzenie poprawnosci montazu rurociggéw na zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,

4) sprawdzenie jakosci wykonanych potaczen i przytaczen,

5) sprowadzenie poprawnego funkcjonowania centrali automatycznego gaszenia,

6) sprawdzenie czy czujki i reczne ostrzegacze pozarowe s sprawne,

7) sprawdzenie czy wszystkie potaczenia do stacji odbiorczej alarméw pozarowych pracujq oraz czy wszystkie
meldunki sg prawidtowe i zrozumiate,

(8) sprawdzenie poprawnosci montazu tras kablowych na zgodnosci z dokumentacjq projektowa oraz jako$ci montazu
poprzez sprawdzenie ciggtosci linii oraz rezystancii izolacji,

(9) sprawdzenie rezystancii izolacji, rezystancji doziemienia, rezystancji petli linii dozorowych,

(10) sprawdzenie organizacji alarmowania, a w szczegdélno$ci prawidtowos$ci doboru czaséw opdznien alarmowania.

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

17



)\ POLEKO
arpro e ——

System automatyki sterowania klimatyzacji, wentylac;ji, c.o
§8T.02.0213 (45317000-2 Inne instalacje elektryczne )
1. MATERIALY

= 0Ogéblne warunki stosowania materiatéw

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w STWIORB | "Warunki Ogélne", pkt. 2.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z wymogami okre$lonymi w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o
wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie lub posiadajgcych certyfikat CE.
Ponadto nastepujace elementy systemu jak: rozdzielnie klimatyzatoréw, centrale klimatyzacyjne, kasetony
klimatyzacyjne, panele operatorskie oraz sterowniki lokalne temperatur zgodne z dokumentacja projektowa branzy
klimatyzacyjnej/wentylacyjnej. Urzadzenia te objete sg w STWIORB branzy klimatyzacyjnej/wentylacyjnej.

=  Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy systemu automatycznego gaszenia pozaru powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych)..

=  Przewody zasilajace

Wszystkie instalacje zasilajgce urzadzenia i centrale klimatyzacje oraz paneli operatorskich wykona¢ przewodem w
powtoce bezhalogenowej typu N2XH-J trdj i pieciozytowych o przekrojach zgodnych z dokumentacjg projektowg i
napieciu znamionowym izolacji 0,6/1kV.

=  Przewody sterujace

Wszystkie instalacje komunikacji, monitoringu i sterowania wykona¢ przewodem LIHCH 4x1mm2 oraz dodatkowe
potaczenie panelu operatorskiego z szafkg teletechniczng TE1 wykonac kablem Ethernet.

2. WYKONANIE ROBOT

= Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB | ,Warunki Ogélne”, pkt 5.
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz
wytycznymi Zamawiajacego.

= Zasilanie oraz oprzewodowanie systemu

Centrale oraz kasetony klimatyzacyjne, panele operatorskie zasilic z wydzielonych obwodéw w rozdzielnicy RWent
zgodnie z dokumentacjg projektowa. Okablowanie instalacji zasilajacej jaki i sterowniczej prowadzi¢ w przestrzeniach
nad sufitem podwieszanym lub w kanatach podtogowych. Dopuszcza si¢ uktadanie ww. instalacji we wspdlnej trasie
kablowej. Instalacie nad sufitami podwieszanymi nalezy prowadzi¢ w korytach kablowych metalowych, rurach
elektroinstalacyjnych gtadkich sztywnych, lub rurach karbowanych. Zej$cia do sterownikéw lokalnych temperatury w
pomieszczeniu nalezy wykona¢ podtynkowo w rurach ostonowych z tworzywa DN16mm. Dla pomieszczen z kilkoma
sterownikami, sterowniki umiesci¢ wedtug projektu branzy wentylacyjnej, przewidzie¢ kabel sterowniczy o dtugosci 10m.
W przypadku pomieszczen z jednym sterownikiem, sterownik umiescié przy wytaczniku o$wietlenia. Wszystkie kable
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powinny by¢ oznaczone, w sposob trwaly, od urzadzenia i od strony szafy zasilajacej lub pomiedzy urzadzeniami w
przypadku kabli sterowniczych. PrzejScia przez stropy i Sciany zabezpieczy¢ rurami elektroinstalacyjnymi gtadkimi
sztywnymi. Przej$cia przez dach uszczelni¢ tak aby nie bylo mozliwe przedostanie sie wody do wnetrza budynku i
instalacji. Przepusty i oddzielenia stref pozarowych muszg posiada¢ odporno$¢ ogniowg réwng odpornosci tego
oddzielenia, nalezy je zabezpieczy¢ masami o odpornosci ogniowej przegrody. Zastosowane materiaty ogniochronne
muszg by¢ atestowane i montowane typ uszczelnienia, jego odporno$¢ ogniowg i date wykonania. Nie mozna
wykonywa¢ potaczen kabli sterowniczych pomiedzy urzadzeniami, a panelami operatorskimi i centralami. Przewody
nalezy ukfadac tak, aby nie naruszy¢ izolacji i nie przekroczy¢ minimalnego promienia ich giecia. Urzadzenia podtaczaé
zgodnie z DTR producenta.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci Robot

Ogélne zasady kontroli jako$ci Rob6t podano w STWIORB | ,Warunki Ogdlne”, pkt 6.
Nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koricowych polegajgcych na kontroli:
) zgodno$ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
) zgodno$ci potaczen z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,
3) napisow informacyjno-ostrzegawczych,
) stanu ochrony przeciwporazeniowej,
)

poprawno$ci wykonania potaczern Srubowych instalacji elekirycznej potwierdzonych protokotem przez
wykonawce montazu.

(6) stanu osprzetu instalacyjnego, stanu i kompletno$ci dokumentacji dotyczacej zastosowanych materiatow,
(7) pomiarach rezystancii izolacji.

= Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacj,
zostang odrzucone. Je$li materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan zostaly wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Na pisemne
wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacq zasadniczego wptywu na jakosé
funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosc¢.
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$T.02.03.00 | (CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagéw i rurociagéw do

Branza sanitarna

odprowadzania Sciekéw, 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne)

$T.02.03.01 | (CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagéw i rurociagéw do

Wykonanie przytaczy kanalizacji deszczowej i sanitarnej

odprowadzania $ciekow)

4. MATERIALY

Wytyczne materiatowe:

- rury i ksztattki z PVC-U lite klasy ,S” z uszczelkg;

- rury cisnieniowe HDPE PN4;

- studnie rewizyjne betonowe @1200mm z kinetami i wtazami klasy E600;
- studnie rozprezne betonowe @1200mm z kinetami i wlazami klasy E600;
- przejScia szczelne przez ciany studni;

- wpusty uliczne klasy E600;

- rury ostonowe stalowe;

Materiaty stosowane budowy kanalizacji deszczowej i sanitarnej powinny by¢ tak dobrane, aby ich skiad, a takze
wzajemne oddziatywanie nie powodowato obnizenia trwato$ci kanalizacji.

Przytacze kanalizacji deszczowej odprowadzajace Scieki deszczowe z dachu, placow wokdt budynku i Scieki z garazy
oraz przytacze kanalizacji sanitarnej nalezy wykona¢ od lica $ciany zewnetrznej budynku do studzienki rewizyjne;
usytuowanej na sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej zaprojektowanej na etapie koncepciji sieci dla Portu Lotniczego
Gdynia-Kosakowo. Istniejace uzbrojenie terenu w miejscu kolizji nalezy zabezpieczy¢ przed obsunieciem.

Rury, ksztattki, kregi betonowe i inne materialy do wbudowania powinny by¢ sprawdzone przed montazem, czy
spetniajg wymagania projektowe, posiadajg wymagane atesty i aprobaty, czy sq oznakowane i czy nie sg uszkodzone.
Materiaty do wbudowania powinny by¢ sktadowane zgodnie z zaleceniami producentéw, w miejscach zapewniajgcych
im czystos$¢ i powinny by¢ zabezpieczone przed wewngtrznym zanieczyszczeniem. UloZzony odcinek przewodu
powinien by¢ zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. Montaz przewodéw powinien byé wykonywany, zgodnie z
wymogami PN-B-10736, w temperaturach powietrza ustalonych w instrukcji montazu producenta rur. Rurociggi
uktadane na gteboko$ci zamarzania nalezy zaizolowac cieplnie.

5.  WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem prac ziemnych nalezy usungé drzewa, krzewy, zdjaé humus w pasie budowy oraz wyznaczy¢ 0$
przytacza kanalizacji sanitarnej w sposob trwaty i widoczny. Projektowana trasa przylacza powinna by¢ oznaczone w
terenie przez geodete z uprawnieniami z zatozeniem ciggdw reperéw roboczych. Punkty na osi trasy nalezy oznaczyé
za pomocg drewnianych palikéw, tzw. kotkdw osiowych z gwozdziami. Kotki osiowe nalezy wbi¢ na kazdym zatamaniu
trasy, w osi wszystkich studzienek. Na kazdym prostym odcinku nalezy utrwali¢ co najmniej 3 punkty. Kotki $wiadki
wbija sie po dwu stronach wykopu, tak aby istniata mozliwo$¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia rob6t. W
terenie zabudowanym repery robocze nalezy osadzi¢ w $cianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcdw. Ciag reperéw
roboczych nalezy nawigza¢ do reperdw sieci panistwowe;.

Przed przystapieniem do robdt ziemnych nalezy wykona¢ urzadzenie odwadniajace, zabezpieczajace wykopy przed
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urzadzenie odwadniajgce nalezy kontrolowac i konserwowac
przez caly czas trwania rob6t.

W miejscach, gdzie moze zachodzi¢ niebezpieczenstwo wypadkow, budowe nalezy prowizorycznie ogrodzi¢ od strony
ruchu, a na noc dodatkowo oznaczy¢ Swiattami.
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Wykopy

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot — wykopu (recznie lub
mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego. Szeroko$¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi wymiarami kanatu, do ktérych dodaje sie
obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie $cian i uszczelnienie stykow. Deskowanie Scian nalezy
prowadzi¢ w miare jego gtebienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad.
Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno
wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o 0,20 m. Zdjecie pozostawionej warstwy
0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed utozeniem przewoddw rurowych. Zdjecie tej warstwy
Wykonawca wykona recznie lub w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Wykopy otwarte nalezy wykona¢ zgodnie z warunkami technicznymi wg PN-B-10736. Wykop ten powinien mie¢
ustalona:

- szeroko$¢ uwzgledniajacq Srednice przewodow,

- gtebokos¢,

- system oszalowania: poziomy, pionowy, prefabrykowany, mieszany,

- ksztalt wykopu: $ciany pionowe lub ze skarpa,

- rodzaj podtoza: naturalne lub wzmocnione,

- zabezpieczenie od obcigzenia ruchem kotowym.

Statecznos¢ wykopu, wykonanego zgodnie z PN-B-10736 powinna by¢ zabezpieczona poprzez:

- zastosowanie odpowiedniego oszalowania jego $cian,

- utrzymanie odpowiedniego nachylenia skarp wykopow nieoszalowanych.

Zasypywanie rur w wykopie nalezy prowadzi¢ warstwami o grubosci 20cm. Materiat zasypowy powinien by¢
rownomiernie uktadany i zageszczany po obu stronach przewodu.

Studzienki przelotowe powinny by¢ lokalizowane na odcinkach prostych kanatéw w odpowiednich odlegto$ciach (max.
50 m przy $rednicach kanatu do 0,50 m i 70 m przy $rednicach powyzej 0,50 m) lub na zmianie kierunku kanatu, oraz:

- studzienki potgczeniowe powinny by¢ lokalizowane na potaczeniu jednego lub dwéch kanatéw bocznych,

- wszystkie kanaty w studzienkach nalezy taczy¢ o$ w 0$ (w studzienkach krytych),

- studzienki nalezy wykonywac¢ na uprzednio wzmocnionym (warstwa ttucznia lub zwiru) dnie wykopu i przygotowanym
fundamencie betonowym,

- studzienki wykonywa¢ nalezy zasadniczo w wykopie szerokoprzestrzennym. Natomiast w trudnych warunkach
gruntowych (przy wystepowaniu wody gruntowej, kurzawki itp.) w wykopie wzmocnionym, Przy zabudowie studzienki
nalezy Scisle przestrzegac instrukcji montazu studni opracowanej przez producenta.

Element denny - cze$¢ spodnia studni musi by¢ posadowiony i wypoziomowany na uprzednio przygotowanym podiozu.
Nastepnie, o ile producent nie nakazuje inaczej, nalezy naciaggna¢ uszczelke na zamek gorny elementu, a uszczelke i
zamek dolny nastepnego kregu nalezy posmarowac specjalnym $rodkiem poslizgowym. W zalezno$ci od zalecen
producenta zewnetrzna krawedz zamka gdrnego elementu dolnego przed zamontowaniem nastepnego kregu nalezy
natozy¢ warstwe zaprawy z dodatkiem polimeru (rodzaj nalezy ustali¢ z Inzynierem). Po zamontowaniu gornego kregu
nalezy rdwniez wyspoinowa¢ zaprawe potaczenie kregéw od wewnafrz. Do montazu elementéw dennych, kregéw,
zwezek nalezy stosowac zawiesia linowe.

Posadowienie wtazéw w stosunku do projektowanych rzednych mozna regulowaé poprzez betonowe pierscienie
dystansowe.

Rury kanalizacyjnych przez $ciany komory nalezy wprowadzi¢ poprzez przygotowane przez producenta otwory ( ilo$¢ i
rozmieszczenie wg projektu) podtaczeniowe umozliwiajace szczelne i elastyczne podtaczenie rury kanalizacyjnej do
studni (stosujac odpowiednie uszczelki).

Studzienki usytuowane w korpusach drogi (lub innych miejscach narazonych na obcigzenia dynamiczne) powinny mie¢
whaz typu cigzkiego klasy E600 wg PN-H-74051-02 [11].

Izolacje przeciwwilgociowa na zewnetrznej powierzchni studni nalezy wykonywaé wg zalecen producenta. W przypadku
nieagresywnego $rodowiska producent moze nie wymagac jej natozenia.

Odwodnienie wykopdw.

Wykonawca przedstawi do akceptaciji Inzynierowi szczeg6towy opis proponowanych metod odwodnienia wykopdw na
czas budowy przytacza, zapewniajacy bezpieczenstwo pracy i ochrong wykonywanych robét.

Przy budowie przytacza w zaleznoSci od gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysoko$ci wymaganej depresji, mogq
wystepowac nastepujace metody odwodnienia:
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- powierzchniowa;

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowe;.

Dla kanatéw budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu nalezy utozy¢ warstwe filtracyjng grubosci min.
15cm. Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie
do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co okoto 50m, skad zostanie odpompowana poza zasieg
robét, wzglednie sptynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy zastosowaé typowe
zestawy igtofiltrow o glebokosci 5+6m montowane za pomocg wptukiwanej rury obsadowej Srednicy 0,14m. Igtofiltry
nalezy wptukiwaé w grunt po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego igtofiltru nalezy przeprowadzié
prébne pompowania w czasie 6 godzin za pomocg pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody i
prawidtowos$ci obsypki filtracyjne;j.

Zakres rob6t odwadniajgcych nalezy dostosowaé do rzeczywistych warunkdéw gruntowo-wodnych w  trakcie
wykonywania rob6t.

Grunt.

Wydobywany grunt powinien byé sktadowany po jednej stronie wykopu lub by¢ wywieziony na odkfad. Grunt uzyty do
zasypki wykopu powinien odpowiadaé wymaganiom projektowym wg PN-B-03020. Grunt ten moze byé gruntem
rodzimym lub dostarczonym z zewnatrz. Grunt stosowany do zasypki nie powinien zawiera¢ materiatdw mogacych
uszkodzi¢ przewdd, gruntéw zbrylonych, gruzu i odpady. Grunt dna wykopu nie powinien by¢ naruszony. W dnie
wykopu powinny by¢ wykonane zagtebienia pod kielichy. Nie przewiduje sie gruntu nawodnionego.

Zniszczone nawierzchnie drég, chodnikéw i zieleni po zakoriczonych Robotach nalezy doprowadzi¢ do stanu
pierwotnego.

Wykonanie zabezpieczenia uzbrojenia podziemnego.

Zabezpieczenie istniejacego uzbrojenia nalezy wykonaé¢ w kazdym przypadku, niezaleznie od tego czy dokumentacja
projektowa przewidywata jego obecno$¢ na trasie wykopu pod rurociagi kanalizacyjne.

Jezeli nieznana jest rzeczywista rzedna istniejacego uzbrojenia w miejscu kolizji, nalezy wykona¢ odkrywki celem
ustalenia jej prawdziwego potozenia. W rejonie kolizji wszelkie prace nalezy prowadzi¢ recznie z zachowaniem
szczegblnej ostroznosci.

Oznakowanie Rohét prowadzonych w pasie drogowym.

Miejsce prowadzenia robot powinno by¢ oznaczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Przy wykonywaniu wykopdw
w miejscach dostepnych dla 0sdb niezatrudnionych przy robotach nalezy wokét wykopéw ustawié porecze ochronne i
zaopatrzy¢ je w napis ,0sobom postronnym wstep wzbroniony”, a w nocy oznakowaé czerwonymi $wiattami
ostrzegawczymi. Porecze powinny by¢ umieszczone na wysokoSci 1,1m ponad teren i ustawione w odlegtosci nie
mniejszej niz 1m od krawedzi wykopu. W sytuacjach uzasadnionych wzgledami bezpieczeristwa wykop nalezy
szczelnie przykry¢ balami. Podczas zageszczania gruntu urzadzeniami wibracyjnymi miejsca pracy majg byc
oznakowane przeno$nymi zaporami.

Jezeli w zwigzku z wykonywanymi robotami zostat zamkniety przejazd dla pojazdéw, miejsce to nalezy oznakowaé
zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych. Miejsce pracy, drogi na placu budowy, doj$cia i dojazdy powinny
by¢ w czasie wykonywania robét o$wietione zgodnie z obowigzujacymi normami. Gdy $wiatto dzienne nie jest
wystarczajgce oraz 0 zmroku i w nocy nalezy zapewni¢ dostateczne o$wietlenie sztuczne. Punkty Swietine powinny by¢
tak rozmieszczone, aby zapewnialy odczytanie tablic i znakéw ostrzegawczych oraz znakéw sygnalizacji ruchu na
terenie placu budowy.

Roboty montazowe.

Po przygotowaniu wykopu i podioza mozna przystapi¢ do wykonania montazowych robét kanalizacyjnych. W celu
zachowania prawidlowego postepu rob6t montazowych nalezy przestrzega¢ zasady budowy kanatu od najnizszego
punktu kanatu. Spadki i gteboko$ci posadowienia kanatu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Cato$¢ robét
wykona¢ zgodnie z "WTWiO Sieci Kanalizacyjne" opracowanych przez COBRTI INSTAL zeszyt nr 9.
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Materiaty uzyte do budowy przewoddw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng. Rury
do budowy przewoddéw przed opuszczeniem do wykopu, nalezy oczy$cic od wewnatrz i zewnatrz z ziemi oraz
sprawdzi¢ czy nie ulegly uszkodzeniu w czasie transportu i sktadowania. Rury nalezy opuszcza¢ do wykopu recznie za
pomocg jednej lub dwdch lin. Kazda rura po utozeniu zgodnie z osig i niweletg powinna $cisle przylega¢ do podtoza na
catej swej dtugo$ci, na co najmniej 1/4 obwodu, symetrycznie do jej osi. Poszczegoine rury nalezy unieruchomi¢ przez
obsypanie ziemig po Srodku dtugosci rury i mocno podbi¢ z obu stron, aby rura nie mogta zmieni¢ swego potozenia do
czasu uszczelnienia ztaczy. Ztgcza powinny pozosta¢ odstoniete do czasu przeprowadzenia proby na szczelnosci
przewodu.

Odchytka osi utozonego przewodu od osi projektowanej nie moze przekracza¢ +20mm, a odchytka spadku nie moze
przekracza¢ +£10mm. Nie wolno wyréwnywaé kierunku utozenia przewodu przez podktadanie pod nie twardych
elementdw, takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp. Po zakorczeniu prac montazowych w danym dniu nalezy
otwarty koniec zabezpieczy¢ przed ewentualnym zamuleniem wodg gruntowg lub opadowg przez zatkanie wlotu
odpowiednio dopasowang, pokrywg. Po sprawdzeniu prawidtowosSci utozenia przewodu i badaniu szczelnoSci nalezy
rury zasypaé do takiej wysoko$ci aby znajdujacy sie nad nimi grunt uniemozliwit sptyniecie ich po ewentualnym zalaniu.
Przewody powinny by¢ utozone w gruncie w sposob uniemozliwiajgcy zamarzanie w nich $ciekdw w okresie zimowym.
W przypadku koniecznos$ci utozenia przewoddw na mniejszych gteboko$ciach, w celu zabezpieczenia $ciekéw przed
zamarzaniem , przewody powinny by¢ ocieplone, np. warstwg zuzla (warstwa zuzla nie moze mie¢ bezposredniego
kontaktu z rurg z tworzywa sztucznego).

Przytacze kanalizacji sanitarnej i deszczowej nalezy wykona¢ z rur i ksztaltek kanalizacyjnych z PVC do kanalizaci
zewnetrznej bezci$nieniowej taczonych na weisk z uszczelkg dwuwargowa,

Instalacje podcisnieniowg odprowadzenia wody deszczowej z dachu nalezy wykonac z rur i ksztattek kanalizacyjnych z
polietylenu HDPE o wytrzymato$ci minimum PN4. Przewody nalezy taczy¢ przez zgrzewanie doczotowe.

Przy wykonywaniu potaczen kielichowych z pierscieniem gumowym nalezy sprawdzi¢ czy bosy koniec rury (ksztattki)
jest sfazowany, jesli nie - nalezy sfazowa¢. Odcinki rur zakupione u producenta powinny mie¢ takie sfazowanie, a w
specjalnym wgtebieniu kielicha umieszczong uszczelke. Wewnetrzna powierzchnia kielicha i zewnetrzna powierzchnia
korica bosego powinny by¢ oczyszczone i osuszone, nalezy przy tym sprawdzi¢ prawidtowos$¢ utoZenia pierscienia i
doktadno$¢ jego przylegania w kielichu. Do wcisnigcia bosego korica rury w kielich mozna uzy¢ wciskarek roznego
typu, utatwiajacych te czynno$¢ lub recznie. Potwierdzeniem prawidtowosci wykonania pofaczenia powinno byé
osiggniecie przez czoto kielicha granicy wcisku oraz wspdtosiowo$¢ taczonych elementow.

Podobne wymagania odnoszq sie do taczenia bosych odcinkow rur za pomoca nasuwki z pierécieniem gumowym.

Jako elementy rewizyjne nalezy zastosowaé studnie betonowe o $rednicy wewnetrznej 1200mm, przejécia rurg przez
Scianki studni wykona¢ jako szczelne za pomoca tulei. Wiazy do studzienek klasy E600. Studzienki kanalizacyjne
montowa¢ zgodnie z wymaganiami producenta. Elementy prefabrykowane zaleznie od ciezaru mozna uktadaé recznie
lub przy uzyciu lekkiego sprzetu montazowego. Zeliwne wlazy kanatowe nalezy montowaé na plycie pokrywowej lub
zgodnie z systemem producenta . Wtazy nalezy usytuowa¢ nad stopniami ztazowymi, w odlegto$ci 0,10m od krawedzi
wewnetrznej §cian studzienek.

Badanie szczelnosci kanalizacji grawitacyjnej powinny byé przeprowadzone wg PN-EN 1610. Szczelnos¢ przewodow i
studzienek kanalizacji grawitacyjnej powinna gwarantowa¢ utrzymanie przez okofo 30 minut cisnienia probnego,
wywotanego wypetnieniem badanego odcinka kanalizacji do poziomu terenu. Ci$nienie to nie powinno byé mniejsze niz
10kPa i wieksze niz 50kPa, liczac od poziomu wierzchu rury. Wymagania dotyczace szczelno$ci przewoddw sg
spetnione, jezeli uzupetnienie wody do poczatkowego jej poziomu nie przekracza dla powierzchni zwilzonej:

- 0,15 I/m2 dla przewoddw;

- 0,2 I/m2 dla przewoddw wraz ze studzienkami kanalizacyjnymi wtazowymi;

- 0,4 I/m2 dla studzienek kanalizacyjnych.

Instrukcja zgrzewania doczotowego

- Ustawi¢ koncowki rur wspotosiowo. Takie ustawienie przygotowywanych do zgrzewania rur utatwia prace maszyny
zgrzewajacej jak i zapewnia poprawnos¢ wykonanego zgrzewu.

- Ustawi¢ koncowki rur tak aby wystawaty ok. 20+25 mm na zewnatrz. Obrocic rury w taki sposob, aby ich oznaczenia
znajdowaly sie na gorze. Czynno$¢ ta utatwia ustawienie rur wspdtosiowo. Zapig¢ obejmy mocujace rury i docisngé rury
do siebie. Jezeli rury nie sg wspotosiowo ustawione, to nalezy poluzowa¢ jedng z obejm w celu ponownego
dopasowania rur. Gdy rury sg juz ustawione i doci$niete do siebie zgodnie z wymaganiami, nalezy rozsuna¢ rury aby
umiesci¢ strug pomiedzy koricami rur. Rury docisngC do struga przy uzyciu niewielkiej sity, a nastepnie rozpoczaé
wyréwnywanie powierzchni czotowych koncdw taczonych rur (kofice te muszg by¢ gtadkie). Po zakonczeniu procesu
wyréwnywania, strug nalezy usuna¢. Poprzez ponowne doci$nigcie nalezy sprawdzi¢ ewentualne przemieszczenia
osiowe taczonych elementow.

Uwaga! Wyréwnywanie powierzchni czotowych musi by¢ wykonane bezposrednio przed zgrzewaniem.
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- Site potrzebng do dosuniecia rur nalezy odczytac, a temperature piyty grzewczej nalezy skontrolowa¢ (patrz tabela
parametréw procesow zgrzewania producenta rur). Nastepnie ptyte

grzewczg umiesci¢ migdzy korcami rur. Docisngé oba korice rur do ptyty grzewczej z sitg okre$long w tabeli. Po kréotkim
czasie wystapig wyptywki na koficach rur. Sprawdzi¢, czy wyptywka jest jednakowa na catym obwodzie. Jesli wyptywka
osiggnie zadang warto$¢ (patrz tabela producenta rur), nalezy bez docisku kontynuowaé proces dogrzewania.

- Po zakonfczeniu dogrzewania, rozsunag rury i usungé plyte grzewczg, po czym dosungg rury ponownie ze stopniowym
wzmacnianiem sity docisku, do osiggniecia max. sity zgrzewania. Site nalezy utrzymywac w trakcie zgrzewania jak i
pbzniej podczas chiodzenia.

- Po zakonczeniu chtodzenia nalezy otworzy¢é obejmy mocujace rury i wyjaé rury z maszyny. Skontrolowaé wynik
zgrzewania

- Zasady dotyczace zgrzewania czolowego ksztattek segmentowych tzn. tukdw, tréjnikéw sg analogiczne do
zgrzewania odcinkow prostych. Zalecane jest wykonywanie takich elementéw w warunkach warsztatowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania robot

Kontrola wykonania kanalizacji deszczowej i sanitarnej polega na sprawdzeniu:
- wytyczenia osi przewodu,

- szerokosci wykopu,

- gtebokosci wykopu,

- zabezpieczenia od obcigzen ruchu kofowego,
- odlegto$ci od budowli sasiadujace;,.

- zabezpieczenia innych przewodow w wykopie,
- rodzaju podioza,

- rodzaju rur, ksztattek i armatury,

- utoZenie przewodu,

- zageszczenie osypki i zasypki,

- szczelno$¢ przewodu.
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ST.02.03.02 | (CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagéw i rurociagéw do

Wykonanie przytacza wodociggowego

odprowadzania Sciek6w)

1.

MATERIALY

Wytyczne materiatowe:

- rury PN 16 SDR 11 z typoszeregu PE 100;

- tréjnik kotnierzowy z zasuwg miekkouszczelniong gwintowang z obudowa, teleskopowg, i skrzynka uliczna;
- taSma ostrzegawcza;

- wodomierz wielostrumieniowy WS 10,0;

- konsola wodomierzowa;

- zawor antyskazeniowy;

- zawory kulowe;

- rura ostonowa PE.

Materialy stosowane budowy przylacza wodociggowego powinny by¢ tak dobrane, aby ich skiad, a takze wzajemne
oddziatywanie nie powodowato obnizenia trwato$ci wodociggu.

Przytacza wody uzytkowej na cele bytowo-gospodarcze, technologiczne i przeciwpozarowe od sieci wodociggowej
zaprojektowanej na etapie koncepcji sieci dla Portu Lotniczego Gdynia-Kosakowo do zestawu wodomierzowego
wigcznie usytuowanego wewnatrz budynku;

Rury, ksztattki, i inne materiaty do wbudowania powinny by¢ sprawdzone przed montazem, czy spetniaja wymagania
projektowe, posiadajg wymagane atesty i aprobaty, czy sq oznakowane i czy nie sq uszkodzone. Materialy do
wbudowania powinny by¢ sktadowane zgodnie z zaleceniami producentéw, w miejscach zapewniajacych im czystos¢ i
powinny by¢ zabezpieczone przed wewnetrznym zanieczyszczeniem. Utozony odcinek przewodu powinien byé
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. Montaz przewoddw powinien by¢ wykonywany, zgodnie z wymogami PN-B-
10736, w temperaturach powietrza ustalonych w instrukcji montazu producenta rur. Rurociggi uktadane na gtebokosci
zamarzania nalezy zaizolowac cieplnie.

Zgodnie § 8 ust. 3 Rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 19 listopada 2002 r. w sprawie wymagan dotyczacych
jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. nr 203 poz.1718) rury, ksztattki, armatura i kazdy inny
zastosowany materiat uzyty w instalacjach i urzadzeniach stuzacych do uzdatniania i przesytania wody musi posiada¢
$wiadectwo dopuszczenia Panstwowego Zaktadu Higieny

2. WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem prac ziemnych nalezy usungé drzewa, krzewy, zdjaé humus w pasie budowy oraz wyznaczy¢ 0$
przytacza wody w sposéb trwaly i widoczny. Projektowana trasa przytgcza powinna byé oznaczone w terenie przez
geodete z uprawnieniami z zatozeniem ciggdw reperdw roboczych. Punkty na osi trasy nalezy oznaczy¢ za pomocq
drewnianych palikow, tzw. kotkéw osiowych z gwozdziami. Kotki osiowe nalezy wbi¢ na kazdym zatamaniu trasy, w osi
wszystkich studzienek. Na kazdym prostym odcinku nalezy utrwali¢ co najmniej 3 punkty. Kotki Swiadki wbija si¢ po dwu
stronach wykopu, tak aby istniata mozliwos¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robét. W terenie zabudowanym
repery robocze nalezy osadzi¢ w $cianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcéw. Ciag reperéw roboczych nalezy
nawigza¢ do reperdw sieci panstwowe;.

Przed przystapieniem do robét ziemnych nalezy wykona¢ urzadzenie odwadniajace, zabezpieczajace wykopy przed
wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urzadzenie odwadniajace nalezy kontrolowac i konserwowaé
przez caly czas trwania rob6t.

W miejscach, gdzie moze zachodzi¢ niebezpieczenstwo wypadkéw, budowe nalezy prowizorycznie ogrodzi¢ od strony
ruchu, a na noc dodatkowo oznaczy¢ Swiattami.
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Wykopy

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot — wykopu (recznie lub
mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego. Szeroko$¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi wymiarami kanatu, do ktérych dodaje sie
obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie $cian i uszczelnienie stykow. Deskowanie Scian nalezy
prowadzi¢ w miare jego gtebienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad.
Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym dno
wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o 0,20 m. Zdjecie pozostawionej warstwy
0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed utozeniem przewoddw rurowych. Zdjecie tej warstwy
Wykonawca wykona recznie lub w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Wykopy otwarte nalezy wykona¢ zgodnie z warunkami technicznymi wg PN-B-10736. Wykop ten powinien mie¢
ustalona:

- szeroko$¢ uwzgledniajacq Srednice przewodow,

- gtebokos¢,

- system oszalowania: poziomy, pionowy, prefabrykowany, mieszany,

- ksztalt wykopu: $ciany pionowe lub ze skarpa,

- rodzaj podtoza: naturalne lub wzmocnione,

- zabezpieczenie od obcigzenia ruchem kotowym.

Statecznos¢ wykopu, wykonanego zgodnie z PN-B-10736 powinna by¢ zabezpieczona poprzez:

- zastosowanie odpowiedniego oszalowania jego $cian,

- utrzymanie odpowiedniego nachylenia skarp wykopow nieoszalowanych.

Zasypywanie rur w wykopie nalezy prowadzi¢ warstwami o grubosci 20cm. Materiat zasypowy powinien by¢
rownomiernie uktadany i zageszczany po obu stronach przewodu.

Odwodnienie wykopow.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi szczegotowy opis proponowanych metod odwodnienia wykopow na
czas budowy przytacza, zapewniajacy bezpieczenstwo pracy i ochrone wykonywanych robot.

Przy budowie przylacza w zaleznosci od gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysoko$ci wymaganej depresji, moga,
wystepowac¢ nastepujace metody odwodnienia:

- powierzchniowa;

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowe;.

Dla kanatéw budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu nalezy utozy¢ warstwe filtracyjng grubosci min.
15cm. Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona grawitacyjnie
do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co okoto 50m, skad zostanie odpompowana poza zasieg
robét, wzglednie sptynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy zastosowaé typowe
zestawy iglofiltrow o gtebokosci 5+6m montowane za pomocg wptukiwanej rury obsadowej $rednicy 0,14m. Iglofiltry
nalezy wptukiwaé w grunt po obu stronach wykopu. Po zainstalowaniu pierwszego igtofiltru nalezy przeprowadzi¢
prébne pompowania w czasie 6 godzin za pomocg pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody i
prawidtowos$ci obsypki filtracyjne;j.

Zakres rob6t odwadniajgcych nalezy dostosowaé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w  trakcie
wykonywania robét.

Grunt.

Wydobywany grunt powinien by¢ sktadowany po jednej stronie wykopu lub by¢ wywieziony na odkfad. Grunt uzyty do
zasypki wykopu powinien odpowiadaé wymaganiom projektowym wg PN-B-03020. Grunt ten moze byé gruntem
rodzimym lub dostarczonym z zewnafrz. Grunt stosowany do zasypki nie powinien zawiera¢ materiatow mogacych
uszkodzi¢ przewdd, gruntéw zbrylonych, gruzu i odpady. Grunt dna wykopu nie powinien by¢ naruszony. W dnie
wykopu powinny byé wykonane zagtebienia pod ztacza. Nie przewiduje sie gruntu nawodnionego.

Zniszczone nawierzchnie drég, chodnikéw i zieleni po zakoriczonych Robotach nalezy doprowadzi¢ do stanu
pierwotnego.
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Wykonanie zabezpieczenia uzbrojenia podziemnego.

Zabezpieczenie istniejacego uzbrojenia nalezy wykonaé¢ w kazdym przypadku, niezaleznie od tego czy dokumentacja
projektowa przewidywata jego obecnos¢ na trasie wykopu pod rurociagi kanalizacyjne.

Jezeli nieznana jest rzeczywista rzedna istniejacego uzbrojenia w miejscu kolizji, nalezy wykona¢ odkrywki celem
ustalenia jej prawdziwego potozenia. W rejonie kolizji wszelkie prace nalezy prowadziC recznie z zachowaniem
szczegolnej ostroznosci.

Oznakowanie Robdt prowadzonych w pasie drogowym.

Miejsce prowadzenia robdt powinno by¢ oznaczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Przy wykonywaniu wykopdw
w miejscach dostepnych dla oséb niezatrudnionych przy robotach nalezy wokdt wykopdw ustawi¢ porecze ochronne i
zaopatrzy¢ je w napis ,0sobom postronnym wstep wzbroniony”, a w nocy oznakowaé czerwonymi $wiattami
ostrzegawczymi. Porecze powinny by¢ umieszczone na wysokoSci 1,1m ponad teren i ustawione w odlegtosci nie
mniejszej niz 1m od krawedzi wykopu. W sytuacjach uzasadnionych wzgledami bezpieczenstwa wykop nalezy
szczelnie przykry¢ balami. Podczas zageszczania gruntu urzadzeniami wibracyjnymi miejsca pracy majg by¢
oznakowane przeno$nymi zaporami.

Jezeli w zwigzku z wykonywanymi robotami zostat zamkniety przejazd dla pojazdow, miejsce to nalezy oznakowaé
zgodnie z przepisami o ruchu na drogach publicznych. Miejsce pracy, drogi na placu budowy, dojécia i dojazdy powinny
byé w czasie wykonywania robot odwietlone zgodnie z obowigzujacymi normami. Gdy $wiatlo dzienne nie jest
wystarczajgce oraz 0 zmroku | w nocy nalezy zapewni¢ dostateczne o$wietlenie sztuczne. Punkty $wietine powinny byé
tak rozmieszczone, aby zapewnialy odczytanie tablic i znakéw ostrzegawczych oraz znakdw sygnalizacji ruchu na
terenie placu budowy.

Roboty montazowe.

Rury nalezy ukfada¢ na przygotowanym podtozu w temperaturze powietrza 0+30°C. Przed rozpoczeciem montaz rur
nalezy wykonaC wstepne rozmieszczenie rur w wykopie. Montaz nalezy wykonywaé zgodnie z projektowanym
spadkiem pomiedzy weztami. Przed zgrzewaniem rur polietylenowych korice rur nalezy doktadnie dopasowac osiowo.
Montaz przewodu za pomocg zgrzewania elektrooporowego poszczegdinych odcinkdw rur ze sobg nalezy wykonaé na
zewnatrz wykopu. Prace montazowe nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjami producenta uzytych rur.

Przed zasypaniem przytacza nalezy wykona¢ inwentaryzacje geodezyjng, probe ciSnieniowg oraz nalezy zgtosi¢
przytacze do odbioru.

Probe szczelno$ci nalezy wykona¢ wg PN-81/B-10725 przez okres 30 minut pod ci$nieniem 1,5 ciénienia roboczego
lecz nie mniejszym od 1,0MPa w obecno$ci dostawcy wody. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw préby cisnieniowej
rurociag nalezy podda¢ ptukaniu czystgq woda z wodociggu oraz dezynfekcji za pomoca podchlorynu sodu lub wapna
chlorowanego. Czas trwania dezynfekcji powinien wynosi¢ 24 godziny. Po usunigciu wody zawierajacej zwigzki chloru
nalezy przeprowadzi¢ ponownie plukanie po czym probki wody przekaza¢ do badania fizykochemicznego i
bakteriologicznego.

Po wykonaniu préby szczelno$ci z wynikiem pozytywnym mozna przystapi¢ do zasypania wykopow.

Uzbrojenie projektowanego wodociagu oznakowaé tabliczkami umieszczonymi na stalowych stupkach lub $cianach
budynkéw. W celu umozliwienia odnalezienia wodociggu przez stuzby geodezyjne nalezy nad wodociggiem utozy¢
tasme lokalizacyjno — ostrzegawczg koloru niebieskiego z wtopiong taSma metalowa. Do pomiaru wody dla budynku
zaprojektowano wodomierz wielostrumieniowy WS 10,0 DN40 umieszczony na parterze w pomieszczeniu technicznym.
Wodomierz montowa¢ zgodnie z DTR producenta na konsoli w pozycji poziomej. Za zestawem wodomierzowym
projektuje sig zawor zwrotny antyskazeniowy DN40 typ EA.

Nadzér techniczny nad budowg przytacza sprawujg inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o zmianach
wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym przez
inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych odstepstw od rozwigzan projektowych — przez projektanta.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie moga powodowaé obnizenia wartosci uzytkowych,
jakosciowych lub zmniejsza¢ trwato$¢ eksploatacyjng przytacza wody.

Instrukcja zgrzewania elektrooporowego.

- Sprawdzi¢ stan zgrzewarki (jesli jest - generatora rowniez), narzedzi oraz rur i ksztattek.

- Przycia¢ rure prostopadle do jej osi i usungé widry (o ile powstaly podczas ciecia); jesli to konieczne - oczyscic rure
wewnetrz.
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- Przy uzyciu skrobaka usung¢ utleniong warstwe PE z co najmniej tych obszaréw taczonych elementdw, ktére znajdujg,
sic w strefie zgrzewania (nie dotyczy ksztattek elektrooporowych), a nastepnie przemyé te miejsca plynem
czyszczacym.

- Jesli ksztattka elektrooporowa nie jest zapakowana fabrycznie w worek foliowy, nalezy przemy¢ jej powierzchnie
wewnetrzng ptynem czyszczacym.

- Zaznaczy¢ na koncach tagczonych elementow gteboko$¢ ich wsuniecia do ksztattki.

- Absolutnie czyste i catkowicie suche elementy zestawi¢ ze sobg w potaczenie.

- Zestawione elementy potgczenia unieruchomic w zacisku montazowym i sprawdzi¢ jeszcze raz gteboko$¢ wsunigcia
kazdego elementu do wnetrza ksztattki.

- Przeprowadzi¢ zgrzewanie zgodnie z instrukcjg obstugi zgrzewarki.

- Upewni¢ sig, czy proces zgrzewania przebiegt bez zakidcen (zgrzewarka wyswietla komunikat o pozytywnym
zakonczeniu procesu).

- Zanotowa¢ (np. na rurze) czas zakornczenia zgrzewania i pozostawi¢ potaczenie w zacisku montazowym na co
najmniej 20 minut (okres chtodzenia).

- Kable zasilajgce mozna odtgczy¢ po uptywie co najmniej 2 minut od zakonczenia zgrzewania.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania robot

Kontrola wykonania przytacza wodociggowego polega na sprawdzeniu:
- wytyczenia osi przewodu,

- szerokosci wykopu,

- gtebokosci wykopu,

- zabezpieczenia od obcigzen ruchu kotowego,
- odlegtosci od budowli sasiadujacej,.

- zabezpieczenia innych przewodow w wykopie,
- rodzaju podfoza,

- rodzaju rur, ksztattek i armatury,

- utozenie przewodu,

- zageszczenie osypki i zasypki,

- szczelno$¢ przewodu.
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ST.02.03.03 Wezet cieplny wraz z wyposazeniem
e ( CPV 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania )
4, MATERIALY

Kompaktowy wezet cieptowniczy

Gtéwnym elementem jest prefabrykowany kompaktowy wezet cieptowniczy zapewniajacy w warunkach nominalnych
125/65°C dostarczenie ciepta dla celow CO w ilosci 250kW (80/60°C), CT w ilosci 130kW (80/60°C) oraz dla celéw
CWU 300kW (10/55°C) w okresie letnim przy zasilaniu z sieci cieptowniczej wodg o temperaturze 65°C. Wezet
cieplowniczy wyposazony jest w trzy wymienniki ptytowe, armature odcinajacg i regulujaca, petng automatyke
pogodowg i strefowg dla dwach obiegdw grzewczych i CWU, liczniki ciepta, zawory bezpieczenstwa dla obiegéw CO,
CT i wody uzytkowej. Wezet nalezy wyposazy¢ w przeponowe naczynia wzbiorcze o pojemno$ci 100dm3 (CO) i 25dm3
(CT).

Przewody i armatura

Wszystkie przewody po stronie wysokich parametrow (przewody wody sieciowej), w obrebie wezta cieplnego,
wykonane z rur instalacyjnych stalowych czarnych bez szwu przewodowych typu B ze stali R35 wg PN-80/H-74219.
Potaczenia spawane, kotnierzowe i gwintowe.

Wszystkie przewody po stronie niskich parametréw (wody instalacyjnej instalacji centralnego ogrzewania), w obrebie
wezta cieplnego, wykonane z rur instalacyjnych stalowych czarnych ze szwem $rednich typu S wg PN-84/H-74200.
Potaczenia spawane kotnierzowe i gwintowe.

Wszystkie przewody instalacji wodociggowej wody zimnej, cieptej wody uzytkowej i cyrkulacji, w obrebie wezta
cieplnego, wykonane z rur instalacyjnych stalowych ze szwem podwaojnie ocynkowanych zgodnie z TWT-2 wg PN-84/H-
74200. Potaczenia kotnierzowe i gwintowe, za pomoca ksztattek zeliwnych ocynkowanych.

Zmiany kierunku prowadzenia poszczegélnych przewoddw wykonane przy pomocy kolan o promieniu giecia 1.5 DN
(kolana hamburskie, gotowe ksztattki zeliwne ocynkowane).

Armatura odcinajaca kulowa mufowa gwintowa.

Armatura po stronie wysokiej wykonana w klasie co najmniej PN16 (1,6MPa) i o odporno$ci temperaturowej co najmniej
150°C. Oba warunki musza by¢ spetione tacznie.

5.  WYKONANIE ROBOT

Instalacja powinna zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktdorym jg wykonano, mozliwos¢ spetnienia wymagan
podstawowych dotyczacych w szczegdlnosci:

- bezpieczenstwa konstrukci,

- bezpieczenstwa pozarowego,

- bezpieczenstwa uzytkowania,

- odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony Srodowiska,

- ochrony przed hatasem i drganiami,

- 0szczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod.

Instalacja powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetieniu we wtasciwym zakresie wymagarn przepisu
techniczno - budowlanego wydanego w drodze rozporzadzenia, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo budowlane, z
uwzglednieniem ewentualnych odstepstw udzielonych od tych przepisow w trybie przewidzianym w art. 8 tej ustawy, a
takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Ponadto instalacja ogrzewcza powinna by¢ wykonana, przy wzigciu pod uwage przewidywanego okresu uzytkowania,
w sposéb umozliwiajacy zapewnienie jej prawidtowego uzytkowania w zakresie ogrzewania i wentylacji, zgodnych z
przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu budowlanego tej instalacji oraz we witadciwym zakresie zgodnych z
wymaganiami przepiséw techniczno - budowlanych dotyczacych warunkow technicznych uzytkowania obiektoéw
budowlanych.

Wezet cieplny dostarczany jest na samono$nej ramie wyposazonej w wibroizolacje. Ze wzgledu na przetargowy
charakter wykonawstwa przed wyborem danego typu rozwigzania wykonawca zobowigzany jest przeanalizowac
zgodno$C swojej oferty z warunkami wystepujacymi na obiekcie. W zalezno$ci od wybranego typu wezta cieplnego
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mozna go dostarczy¢ w catosci lub zmontowa¢ w pomieszczeniu wymiennikowni. Wybrany rodzaj dostawy nie moze
mie¢ wptywu na prawa gwarancyjne Uzytkownika korncowego.

Oznakowanie armatury i rurociagow

Rurociagi i armatura przytaczy cieplnych powinny by¢ oznakowane w sposéb wyrazny i trwaty ze wskazaniem kierunku
przeptywu i temperatury nominalnej rurociggu.

Na weZle cieptowniczym powinna by¢ trwale i w widocznym miejscu umocowana

tabliczka znamionowa z nastepujgcymi danymi:

- producent, typ;

- numer fabryczny i rok produkgii;

- dopuszczalna wielko$¢ cisnienia;

- obliczeniowa moc cieplna;

- projektowane temperatury;

- pojemnos$¢ wodna;

Montaz armatury

— Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji,w ktdrej jest zainstalowana. Przed
instalowaniem armatury nalezy usuna¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

— Armatura, po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byta dostepna do obstugi i
konserwaciji.

— Armature na przewodach nalezy tak instalowa¢, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z
oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

— Armatura spustowa powinna by¢ instalowana w najnizszych punktach instalacii.

Wszystkie przejscia rurociggéw przez $ciany pomieszczenia wezta cieptowniczego nalezy wykona¢ w przepustach
ppoz. o odporno$ci ogniowej EI60.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Obmiar rob6t powykonawczy

Po zakonczeniu robot instalacyjnych nalezy dokonaé obmiaru powykonawczego instalacji ogrzewczej. Obmiar ten
powinien by¢ wykonany w jednostkach i zgodnie z zasadami przyjetymi w kosztorysowaniu, w tym np.:

- diugo$¢ przewodu nalezy mierzy¢ wzdtuz jego osi;

- do ogoInej diugosci przewodu nalezy wliczy¢ dtugo$¢ armatury taczonej na gwint i tacznikow;

- dhugos¢ zwezki (redukciji) nalezy wliczy¢ do diugosci przewodu o wiekszej Srednicy;

— catkowitg dtugo$¢ przewoddw przy badaniach instalacji ogrzewczej na szczelno$¢ lub przy badaniach na goraco
powinna stanowi¢ suma diugosci przewodow zasilajacych i powrotnych.
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$T.02.03.04 ( CPV 45332200-5 Robhoty instalacyjne hydrauliczne, 45332400-7 Roboty instalacyjne

Instalacja wody uzytkowej

w zakresie urzadzen sanitarnych)

4. MATERIALY
Materiaty do wykonania robét instalacyjnych

Wszystkie elementy instalacji wody zimnej, cieptej i cyrkulacji, ktére mogq styka¢ sie bezposrednio z wodg pitna,
powinny by¢ wykonane z materiatdw nie wptywajgcych ujemnie na jako$¢ wody i mie¢ Swiadectwo o dopuszczeniu do
stosowania, wydane przez jednostke upowazniong przez ministerstwo zdrowia.

Wewnetrzng instalacje wody zimnej, cieptej i cyrkulacji nalezy wykonaé¢ z rur PP. Rury i ksztattki nalezy taczy¢ ze sobg,
poprzez zgrzewanie polifuzyjne, polegajace na wzajemnym przetopieniu czasteczek materiatu zewnetrznej powierzchni
rury i wewnetrznej powierzchni ztaczki. Potgczenia z urzadzeniami oraz rurami stalowymi nalezy wykona¢ za pomocg
ksztattek z gwintem stalowym.

Wytyczne materiatowe:

- rury z PP PN16, @20+50mm;

- ksztattki z PP PN16, @20+50mm,;

- izolacje techniczne z pianki polietylenoweyj;

- pompa cyrkulacyjna o wydajno$ci max. 0,6m3/h i wysoko$ci podnoszenia 1,0m;
- membranowy zawor bezpieczenstwa, 6 bar;

- armatura odcinajaca typowa;

- armatura filtracyjna typowa;

- zawory antyskazeniowy klasy EA i EB;

- urzadzenie do podwyzszania cisnienia z regulacja predkosci obrotowe;

- armatura wyptywowa o podwyzszonym standardzie z czasowym ogranicznikiem wyptywu;

5.  WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi prac
montazowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a takze w opracowaniu COBRI INSTAL "
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -montazowych " tom Il " Instalacje sanitarne i przemystowe ".
Instalacja wodociggowa powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wiasciwym zakresie
wymagan przepisu techniczno - budowlanego wydanego w drodze Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo
budowlane z uwzglednieniem ewentualnych odstepstw udzielonych od tych przepiséw w trybie przewidzianym w art. 8
tej ustawy, a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Instalacja wodociggowa powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposob umozliwiajacy
zapewnienie ich prawidtowego uzytkowania w zakresie zaopatrzenia w wode, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i
zatozeniami projektu budowlanego tych instalacji, oraz we wtasciwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepisow
techniczno - budowlanych dotyczacych warunkéw technicznych uzytkowania obiektow budowlanych wydanych w
drodze rozporzadzen, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do realizacji zadania Wykonawca ma obowigzek sprawdzenia zgodno$ci stanu faktycznego z
danymi w dokumentaciji projektowe] oraz stwierdzi¢ odpowiednie przygotowanie frontu robét. Wykonanie zasadniczych
robét ogélnobudowlanych wymaga odpowiedniej koordynacji robét instalacyjnych.

Przed uktadaniem przewodow nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania przeszkody, mogace
powodowac uszkodzenie przewoddw (np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczenh (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub
w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.
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Roboty instalacyjno - montazowe.

Przewody nalezy prowadzi¢ zgodnie z cze$cig graficzng Dokumentacji Projektowej w przestrzeni pomigdzy sufitem
podwieszanym a stropem oraz w bruzdach $ciennych i posadzce na podejéciu do przyboréw sanitarnych.

Wewnetrzne przewody wodociggowe powinny by¢ uktadane w kierunkach prostopadtych i rownolegtych do $cian.
Spadki przewoddw powinny zapewni¢ mozliwo$¢ odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach oraz mozliwo$¢
odpowietrzenia przez najwyzej potozone punkty czerpalne.

Ze wzgledu na obnizenie temperatury przesylanej wody w rurach cieptej wody i cyrkulacji, zjawiska roszenia i
mozliwo$ci podwyzszania sie temperatury zimnej wody nalezy zastosowaC izolacje termiczng na wszystkich
zastosowanych rurach. W projekcie przewidziano izolacje w postaci otulin z pianki PE. Rury ziemnej wody nalezy na
catej dtugosci zaizolowac otuling o grubosci 9mm.

Izolacja cieplna przewodoéw cieptej wody i cyrkulacji powinna spemiaé wymagania okreslone w "Rozporzadzeniu
Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie -
zatgcznik nr 2",

Przy montazu rurociggéw zachowa¢ normatywne odlegtosci od pozostatych instalacji — szczegélng uwage zwréci¢ na
instalacje elektryczna.

W miejscach przej$¢ przewoddw przez Sciany istropy nie wolno wykonywa¢ Zadnych potaczen. PrzejScia przez
przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen migedzy zewnetrzng $ciang rury i wewnetrzng,
tulei nalezy wypemié odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwo$¢
osiowego ruchu przewodu. Tuleja powinna wystawa¢ poza przegrode po 2cm w dwoch kierunkach. Przej$cia przez
przegrody okre$lone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywa¢ za pomocg odpowiednich tulei
zabezpieczajgcych.

Armatura przeptywowa musi by¢ szczelna oraz nieskorodowana. Zawory powinny by¢ umieszczone w miejscach tatwo
dostepnych do obstugi i kontroli. Potaczenia musza gwarantowa¢ szczelno$¢ armatury. Zawér w potozeniu zamknietym
powinien szczelnie zamykaé przeptyw wody. Lokalizacja i rodzaj montowanej armatury sanitarnej powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjg Projektowa. Wysokos$¢ ustawienia armatury czerpalnej powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy
PN-81/B-10700.02 oraz wytycznymi producentéw. Do baterii stojacych nalezy stosowac wezyki elastyczne z zaworkami
odcinajacymi, ograniczajgce rozchodzenie sie hatasu i drgan powodowanych dziataniem tej armatury. Potaczenia
nasciennej armatury powinny by¢ zakryte rozetkami przylegajacymi do $ciany. O$ armatury czerpalnej powinna
pokrywac si¢ z osig symetrii przyboréw.

Przewody nalezy mocowa¢ do elementéw konstrukcji budynkéw za pomocg uchwytéw lub wspornikéw. Konstrukcja
uchwytoéw lub wspornikéw powinna zapewni¢ fatwy i trwaty montaz instalacji, odizolowanie od przegrod budowlanych i
ograniczenie rozprzestrzeniania sie drgan i hatasow w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiedzy przewodem,
a obejma uchwytu lub wspornika nalezy zastosowa¢ podkfadki elastyczne. Konstrukcja uchwytéw stosowanych do
mocowania przewodow poziomych powinna zapewni¢ swobodne przesuwanie sie rur.

Podejscia wody zimnej i cieptej powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody.

Nie wolno taczy¢ przewodoéw wodociggowych wody pitnej lub cieplej z siecig przewodow zasilanych z innych zrédet.
Niedopuszczalne jest bezposrednie potaczenie wodne przewoddw wodociggowych z przyborami sanitarnymi, kottami i
instalacjami centralnego ogrzewania.

Przewody nalezy prowadzi¢ w sposéb umozliwiajacy zabezpieczenie ich przed dewastacja.

Tuleje ochronne

W miejscu przej$¢ rurociggow przez przegrody budowlane i tawy fundamentowe powinny byé osadzone tuleje, przy
czym w miejscach tych nie moze byC potaczen rur. Przestrzen miedzy rurociggiem, a tulejg ochronng powinna byé
wypetniona szczeliwem elastycznym. Tuleja ochronna powinna by¢é w sposéb trwaly osadzona w przegrodzie
budowlanej. Tuleja ochronna powinna by¢ rurg o Srednicy wewnetrznej wiekszej od Srednicy zewnetrznej rury przewodu
CO najmniej 0 2cm przy przejsciu przez przegrode pionowa i Co najmniej 0 1cm przy przejsciu przez strop.

Tuleja ochronna powinna by¢ diuzsza niz grubo$¢ przegrody pionowej o okoto 2cm z kazdej strony, a przy przejéciu
przez strop powinna wystawa¢ okoto 2 cm powyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na stropie. Dla rur przewodow z
tworzywa sztucznego zaleca sie stosowac tuleje ochronne tez z tworzywa sztucznego.

Przestrzen miedzy rurg przewodowg, a tulejq ochronng powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym nie
dziatajgcym korozyjnie na rure, umozliwiajacym jej wzdtuzne przemieszczanie sie i utrudniajagcym powstanie w niej
naprezen $cinajacych. Przejécia rurociggdw przez przegrody oddzielenia pozarowego nalezy wykona¢ w przepustach
ppoz. o odpornosci ogniowej EI6GO.
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Montaz armatury

Armatura stosowana w instalacjach wodociggowych powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cinienie, temperatura)
danej instalacji. Przed instalowaniem armatury nalezy usunag¢ z niej zaslepienia i ewentualne zabrudzenia. Zawory
przelotowe z kurkiem spustowym nalezy zainstalowaé w najnizszych punktach instalacji oraz na kazdym pionie
wodociggowym. Zawory te powinny by¢ zlokalizowane w miejscach tatwo dostepnych.

Na kazdym odgatezieniu przewodu doprowadzajacego wode zimng lub cieptg do pomieszczen nalezy w miejscu tatwo
dostepnym zainstalowa¢ armature odcinajaca.

Armature na przewodach nalezy tak instalowaé, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z oznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

W armaturze czerpalnej i mieszajacej przewod cieptej wody powinien by¢ podtaczony z lewej strony.

Jezeli w projekcie technicznym nie podano innych wymagan, wysoko$¢ ustawienia armatury czerpalnej na $cianie
powinna wynosic:

- dla zlewu, zlewozmywaka umywalki - 0,25 do 0,35m od gérnej krawedzi przedniej Scianki przyboru,

- dla natrysku - 1,00 do 1,50 od posadzki brodzika natrysku.

Uwagi koncowe

Odbiér techniczny przewodéw wewnetrznych odbywa sie na podstawie dokumentacji technicznej tj. projektu
technicznego, dziennika budowy, protokotéw, przeprowadzonych préb szczelno$ci odcinkéw przewodéw, atestow z
prob armatury. Przy odbiorze koncowym dokumentacje uzupetnia sie protokotami odbiordw czes$ciowych i préb
szczelnosci przewodow.

Nadzér techniczny nad budowg instalacji wodociggowej sprawuja inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym
przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych odstepstw od rozwigzan projektowych — przez projektanta.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia warto$ci uzytkowych,
jako$ciowych lub zmniejsza¢ trwato$¢ eksploatacyjng instalacji wodociggowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Instalacje wody cieptej i zimnej nalezy poda¢ badaniom na szczelno$é:

a) W przypadku urzadzen wielostrefowych lub wieloztadowych nalezy badania szczelno$ci wykonaé oddzielnie dla
kazdej strefy i uktadu.

b) Badania szczelno$ci urzadzen nalezy wykonaé w temperaturze powietrza wewnetrznego powyzej 0°C.

c) Badania szczelno$ci powinny by¢ wykonane przed zakryciem bruzd i kanatéw oraz przed wykonaniem izolacji
cieplnej. W przypadkach koniecznych moze by¢ wykonana préba czesciowa, jezeli badanie szczelnosci w czasie proby
koricowej bytoby niemozliwe lub utrudnione.

d) Badang instalacje po zakorkowaniu otworéw nalezy napemi¢ wodg wodociggowg lub z innego zrodta, doktadnie
odpowietrzajac urzadzenie. Po napetnieniu nalezy przeprowadzi¢ kontrole catego uktadu, zwracajac szczegdlng uwage
czy potgczenia przewodéw i armatury sg szczelne.

e) Po stwierdzeniu szczelnosci nalezy urzadzenie poddaé prébie podwyzszonego ci$nienia za pomocg recznej pompki
lub ruchomego agregatu pompowego, przystosowanego do wykonywania préb cisnieniowych. Instalacja wodociggowa
przy ci$nieniu prébnym réwnym 1,5 krotnej wartoSci ciSnienia roboczego, lecz nie mniejszej niz 0,9MPa nie powinna
wykazywa¢ przeciekéw na przewodach, armaturze przelotowo - regulacyjnej i potaczeniach,.

f) Instalacje uwaza sie szczelng, jezeli manometr w ciggu 20min nie wykazuje spadku ci$nienia. Badanie instalacji wody
cieptej nalezy wykona¢ dwukrotnie: raz napetniajac instalacje wodg zimna, drugi raz wodg o temperaturze 55°C.
Podczas drugiej proby nalezy sprawdzi¢ zachowanie sie wydtuzek, punktéw statych i przesuwnych. Prébe szczelno$ci
na goraco przeprowadzamy na cisnienie wodociggowe.

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

133



)\ POLEKO
arpro e ——

Instalacja kanalizacji sanitarnej i deszczowej
$T.02.03.05 ( CPV 45332300-6 Rohoty instalacyjne kanalizacyjne, 45332400-7 Roboty instalacyjne
w zakresie urzadzen sanitarnych)

1. MATERIALY
Materiaty do wykonania robét instalacyjnych

Instalacje kanalizacji sanitarnej nalezy wykona¢ z rur i ksztattek kanalizacyjnych z PVC (przewody uktadane w ziemi) i
PP (piony i podejscia odptywowe) do kanalizacji wewnetrznej bezcisnieniowej faczonych na wcisk z uszczelkg
dwuwargowa.

Przewody (podej$cia) odprowadzajace Scieki od przyboréw sanitarnych do pionéw spustowych powinny byé wykonane
z tych samych materiatdw co piony spustowe. Podej$cia odprowadzajgce Scieki o podwyzszonej temperaturze np. ze
zlewozmywakdw, powinny by¢ wykonane z materiatu odpornego na temperature 100°C.

Odbior sciekoéw z garazy bedzie odbywat sie poprzez odwodnienia liniowe wigczone do kanalizacji sanitarnej poprzez
separator. W kanale remontowym na poziomie -1,84m zaprojektowano zagtebienie o wymiarach 300x300x500mm do
oprozniania ze $ciekow deszczowych za pomoca pompy zatapialnej do wody brudne;.

Scieki deszczowe z budynku odprowadzane beda cisnieniowo. System kanalizacji podciénieniowej zaprojektowano dla
wpustéw deszczowych na dachu budynku oraz na tarasie obserwacyjnym na 3 pietrze. Przewody odptywowe
sprowadzono do studzienek rozpreznych. Wpusty systemu podci$nieniowego z podgrzewaczami wpustéw 24V.
Instalacje podcisnieniowg odprowadzenia wody deszczowej z dachu nalezy wykonac z rur i ksztattek kanalizacyjnych z
polietylenu HDPE o wytrzymato$ci minimum PN4. Przewody nalezy faczy¢ przez zgrzewanie doczofowe zgodnie z
instrukcja.

Wytyczne materiatowe:

- rury kanalizacyjne z PVC i PP do kanalizacji wewnetrznej bezcisnieniowej, @50+160mm;

- ksztattki kanalizacyjne z PVC i PP, @50+160mm;

- rury wywiewne z PVC, @160mm:;

- zawory napowietrzajace z PVC, @50mm

- przybory sanitarne o podwyzszonym standardzie;

- rury ci$nieniowe HDPE PN4;

- ksztattki ciSnieniowe HDPE PN4;

- wpusty dachowe d56 typ 7;

- odwodnienia liniowe klasy E600 ze skrzynkg odptywows;

- czyszczaki;

Wszystkie zastosowane materialy i urzadzenia musza posiada¢ wymagane deklaracje zgodno$ci z normami wydane
przez producenta lub certyfikaty.

2. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi prac
montazowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a takze w opracowaniu COBRI INSTAL "
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -montazowych " tom Il " Instalacje sanitarne i przemystowe ".
Instalacja kanalizacyjna powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wiasciwym zakresie
wymagan przepisu techniczno - budowlanego wydanego w drodze Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo
budowlane z uwzglednieniem ewentualnych odstepstw udzielonych od tych przepiséw w trybie przewidzianym w art. 8
tej ustawy, a takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;.

Instalacja kanalizacyjna powinna by¢ wykonana zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposob umozliwiajacy
zapewnienie ich prawidtowego uzytkowania w zakresie odprowadzenia Sciekow, zgodnego z przeznaczeniem obiektu i
zatozeniami projektu budowlanego tych instalacji, oraz we wtasciwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepisow
techniczno - budowlanych dotyczacych warunkéw technicznych uzytkowania obiektdw budowlanych wydanych w
drodze rozporzadzen, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane.
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Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do realizacji zadania Wykonawca ma obowigzek sprawdzenia zgodno$ci stanu faktycznego z
danymi w dokumentacji projektowej oraz stwierdzi¢ odpowiednie przygotowanie frontu robdt. Wykonanie zasadniczych
robét ogélnobudowlanych wymaga odpowiedniej koordynacji robét instalacyjnych.

Przed uktadaniem przewodow nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania przeszkody, mogace
powodowac uszkodzenie przewoddw (np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczenh (ziemia, papiery iinne elementy). Rur peknietych lub
w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.

Roboty instalacyjno - montazowe.

Poziome przewody kanalizacyjne prowadzone wewnatrz budynku pod posadzkg powinny by¢ utozone w ziemi na takiej
gtebokoéci, aby odlegto$¢ od powierzchni podiogi do wierzchu przewodu wynosita, co najmniej 30 cm. Niedopuszczalne
jest bezposrednie uktadanie przewoddw pod twardg podtogg na podtozu betonowym. Uktadanie poziomych przewoddw
kanalizacyjnych pod podioggq réwnolegle do $cian konstrukcyjnych ponizej taw fundamentowych wymaga
zabezpieczenia przed naruszeniem statecznosci budowli.

Instalacje kanalizacyjne wykonywane z rur PP powinny by¢ prowadzone w odlegtosci min. 10 cm od rurociggéw
cieplnych, mierzac od powierzchni rur. W przypadku, gdy odlegto$¢ ta jest mniejsza niz 10 cm, nalezy zastosowac
izolacje ciepina.

Przewody nalezy mocowa¢ do elementéw konstrukcji budynkéw za pomocg uchwytéw lub wspornikéw. Konstrukcja
uchwytoéw lub wspornikéw powinna zapewni¢ fatwy i trwaty montaz instalacji, odizolowanie od przegrod budowlanych i
ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ drgan i hataséw w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiedzy przewodem,
a obejma uchwytu lub wspornika nalezy zastosowa¢ podkfadki elastyczne. Konstrukcja uchwytéw stosowanych do
mocowania przewodow poziomych powinna zapewni¢ swobodne przesuwanie sie rur.

Przewody nalezy prowadzi¢ w sposdb umozliwiajacy zabezpieczenie ich przed dewastacja.

Rury z PVC i PP faczy sie przez wciniecie do oporu bosego korica w kielich rury uprzednio potozonej. Nalezy zwrdci¢
szczegolna uwage na sposob umieszczenia uszczelki we wgtebieniu kielicha sprawdzajac czysto$¢ wgtebienia kielicha
oraz $cisto$¢ przylegania uszczelki do wgtebienia. Przed przystapieniem do wcisku bosego korica w kielich rury z
zatozong uszczelkg, bosy koniec nalezy posmarowaé cienko $rodkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do tego celu
olejéw lub smardw jest niedopuszczalne.

Minimalne $rednice wewnetrzne poziomych przewoddw kanalizacyjnych powinny wynosic:

- 100mm, od pojedynczych misek ustepowych, wpustéw piwnicznych oraz przyboréw kanalizacyjnych w kuchniach i
tazienkach;

- 150mm, od 2 i wiecej misek ustepowych, pionéw deszczowych oraz przy kilku przewodach razem pofaczonych;
Minimalne $rednice pionowych przewoddw spustowych i ich podej$¢ do przyboréw sanitarnych powinny wynosic:

- 50mm - do pojedynczego zlewu, zmywaka, pisuaru, umywalki, zlewozmywaka, wanny, wpustu podtogowego;

- 75mm - od kilku zlewéw, zmywakow, zlewozmywakéw, wanien, pisuaréw, umywalek, wpustow podtogowych;

- 100mm - od pojedynczej lub kilku misek ustepowych;

Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewoddw kanalizacyjnych w zaleznosci od $rednicy przewodu
Wynosza;

- dla przewodu $rednicy 100mm - 2,0%;

- dla przewodu $rednicy 150mm - 1,5%;

- dla przewodu $rednicy 200mm - 1,0%;

Odgatezienie przewoddw odptywowych (poziomdw) powinny by¢ wykonane za pomocag tréjnika o kacie rozwarcia nie
wigkszym niz 45°. Stosowanie na tych przewodach czwérnikéw nie jest dopuszczalne. Dopuszcza sie stosowanie
tréjnikow o kacie 67,5° dla wpustéw piwnicznych, podwdrzowych oraz kanalizacji deszczowe.

Po zakonczeniu montazu systemu podcisnieniowego nalezy oczysci¢ powierzchnie dachu. Nalezy przy tym zwrdci¢
szczegblng uwage na to, aby na powierzchni dachu nie pozostaty resztki materiatdw opakowaniowych lub izolacyjnych.
Podczas czyszczenia powierzchni dachu po ukoriczeniu montazu nalezy réwniez sprawdzi¢ wpusty dachowe,
zwracajac uwage czy sg one kompletne. Sito i kosz musza by¢ mocno przytwierdzone do wpustu dachowego.
Podgrzewacz wpustu w formie pierscienia grzewczego z kablem przytaczeniowym nalezy naklei¢ bezposrednio na
czystg powierzchnie elementu podstawowego lub elementu mocujacego kotnierz przytaczeniowy. Podgrzewacz jest
zasilany pradem statym lub zmiennym 24V. Wyposazony jest w bezpiecznik, ktéry przy napieciu wyzszym niz 54V
odcina doptyw pradu.
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Mocowanie rurociaggéw kanalizacji

Przewody nalezy mocowaé do elementéw konstrukcji budynkéw za pomocg uchwytéw lub wspornikéw. Obejmy
uchwytéw powinny mocowac rure pod kielichem.

Maksymalny rozstaw uchwytdw dla przewodow poziomych wynosza;

- dla rur z PVC i PP $rednicy od 50 do 100mm - 1,0m;

- dla rur z PVC i PP $rednicy powyzej 100mm - 1,25m.

Rewizje instalacji kanalizacji, rury wywiewne

Przewody kanalizacyjne powinny spetia¢ nastepujace warunki umozliwiajace ich oczyszczanie:

a) Pionowe przewody spustowe powinny by¢ wyposazone w rewizje stuzace do czyszczenia przewodéw. Czyszczaki
na pionach nalezy przewidywaé na najnizszej kondygnacji lub w miejscach, w ktorych wystepuje zagrozenie zatkania
przewodow.

b) Czyszczaki powinny mie¢ szczelne zamkniecie, umozliwiajace tatwa eksploatacje, lecz utrudniajace dostep osobom
niepowofanym.

c) Przewody kanalizacyjne poziome nalezy réwniez wyposazy¢ w rewizje lub czyszczaki, przy czym maksymalne
odlegtosci miedzy czyszczakami powinny wynosic:

- dla $rednic przewodu na $cieki sanitarne od 100 do 150mm - 15,0m;

- dla $rednic przewodu na $cieki sanitarne 200mm - 25,0m.

Przewody spustowe nalezy wyprowadzi¢ jako rury wywiewne ponad dach powyzej okien i drzwi prowadzacych do
pomieszczen znajdujacych sie w odlegtosci nie mniejszej niz 4,0m od tych przewodéw. Rury wywiewne powinny
tworzy¢ w zasadzie pionowe przediuzenie przewodow spustowych. Goérna czes¢ rury wywiewnej ponizej dachu w
odlegtosci 0,5m od jego powierzchni powinna mie¢ powigkszong Srednice w stosunku do Srednicy pionu spustowego:

- dla pionéw $rednicy 50mm i 75mm - do 100mm,

- dla pionéw $rednicy 100mm - do 150mm,

- dla przewodow $rednicy wiekszej niz 110mm powiekszenie rury nie jest wymagane. Rura wentylacyjna powinna by¢
wyprowadzona ponad dach na wysoko$¢ 0,5 do 1,0m.

Tuleje ochronne

W miejscu przej§¢ rurociagéw przez przegrody budowlane i tawy fundamentowe powinny byé osadzone tuleje, przy
czym w miejscach tych nie moze by¢ potaczen rur. Przestrzen migdzy rurociggiem, a tulejg ochronng powinna by¢
wypetiona szczeliwem elastycznym. Tuleja ochronna powinna by¢ w sposéb trwalty osadzona w przegrodzie
budowlanej. Tuleja ochronna powinna by¢ rurg o Srednicy wewnetrznej wiekszej od $rednicy zewnetrznej rury przewodu
€O hajmniej 0 2cm przy przejsciu przez przegrode pionowa, i co najmniej 0 1cm przy przejsciu przez strop.

Tuleja ochronna powinna by¢ diuzsza niz grubo$¢ przegrody pionowej o okoto 2cm z kazdej strony, a przy przejéciu
przez strop powinna wystawac okofo 2cm powyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na stropie. Dla rur przewodéw z
tworzywa sztucznego zaleca sig stosowac tuleje ochronne tez z tworzywa sztucznego.

Przestrzen miedzy rurg przewodowa, a tulejg ochronng powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym nie
dziatajgcym korozyjnie na rure, umozliwiajagcym jej wzdtuzne przemieszczanie si¢ i utrudniajgcym powstanie w niej
naprezen $cinajacych. Przejscia rurociagow przez przegrody oddzielenia pozarowego nalezy wykona¢ w przepustach
ppoz. o odporno$ci ogniowej EI60.

Montaz przyborow

Nie obudowane szafkami umywalki i zlewozmywaki, a takze zmywaki i pisuary nalezy mocowaé do $cian w sposob
zapewniajacy tatwy demontaz oraz wiasciwe uzytkowanie przybordw.

Miski ustepowe i bidety nalezy instalowac na stelazach do zabudowy mocowanych do podtogi i $ciany.

Przybory i urzadzenia taczone z urzadzeniami kanalizacyjnymi nalezy wyposazy¢ w indywidualne zamkniecia (syfony).
Wysoko$¢ zamkniecia wodnego powinna gwarantowa¢ niemozno$¢ wysysania wody z syfonu podczas sptywu wody z
innych przyboréw oraz przenikania zapachdw z instalacji do pomieszczen. Wysoko$é zamknie¢ wodnych dla przyborow
sanitarnych powinna wynosi¢ co najmniej:

- przy miskach ustepowych, pisuarach, zlewach, zlewozmywakach, umywalkach, bidetach, wpustach piwnicznych, itp. -
75mm;

- przy wpustach podtogowych - 50mm.
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Zlewy nalezy umieszcza¢ na wysokosci 0,50 do 0,60m nad podtoga, liczac od géry krawedzi miski zlewu.
Zlewozmywaki, jezeli nie sg ustawione na szafkach nalezy umieszczac na wysokosci 0,80 do 0,90m.

Umywalki nalezy umieszcza¢ na wysokosci 0,75 do 0,80m. W przypadku szeregowego ustawienia umywalek
indywidualnych odstep miedzy krawedziami sasiadujgcych umywalek powinien wynosi¢ co najmniej 0,30m. Miski
ustepowe i pisuary powinny by¢ wyposazone w urzadzenia sptukujace.

Roboty ziemne

Przewody kanalizacyjne w ziemi pod podtogg nalezy uktada¢ na podsypce piaskowej o grubosci 15+20cm. Dno
wykopdw powinno znajdowaé si¢ w gruncie rodzimym lub powinno by¢ wystane warstwg odpowiedniego materiatu
zabezpieczajacego przed osiadaniem przewoddw kanalizacyjnych. W gruntach kat. | do IV przewody mozna ukfadaé
bez podsypki piaskowe;.

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto-gliniastych podtozem jest grunt naturalny o
nienaruszonej strukturze dna wykopu. Rury z PVC mozna posadowi¢ bezpo$rednio na dnie wykopu, dajac pod rury
tylko warstwe wyréwnawcza z gruntu rodzimego, niezageszczona, gruboéci 10+15¢cm z wyprofilowaniem wg zalecen
producenta. Grunt nie powinien zawierac ziaren wiekszych od 20mm.

W przypadku innego podtoza podsypke pod kanat nalezy wykona¢ z warstwy piasku grubo, Srednio lub
drobnoziarnistego, bez frakcji pylastych o wielko$ci ziaren do 20mm, zwiru z piaskiem o grubosci 15cm.

Stopien zageszczenia powinien wynosié¢ 1s=0,85+0,90.

Uwagi koncowe

Nadzér techniczny nad budowg instalacji kanalizacji sanitarnej i deszczowej sprawujg inspektor nadzoru oraz
projektant. Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych odstepstw od rozwigzan
projektowych — przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowac
obnizenia wartosci uzytkowych, jako$ciowych lub zmniejsza¢ trwatos¢ eksploatacyjng instalacji kanalizacyjne;.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badanie szczelno$ci instalacji kanalizacyjnej powinno odpowiada¢ nastgpujacym warunkom:

a) Podejscia i przewody spustowe (piony) kanalizacji $ciekéw bytowo — gospodarczych nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢
w czasie swobodnego przeptywu przez nie woda.

b) Kanalizacyjne przewody odptywowe (poziomy) odprowadzajace Scieki bytowo - gospodarcze sprawdza sie na
szczelno$¢ po napetnieniu wodg powyzej kolana taczacego pion z poziomem poprzez ogledziny.
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Instalacja ppoz. hydrantowa
$T.02.03.06 (CPV 45332200-5 Roboty instalacyjne hydrauliczne, 45343000-3 Roboty
instalacyjne przeciwpozarowe )

1. MATERIALY

Instalacje przeciwpozarowa hydrantowa nalezy wykonac jako nawodniong z rur stalowych ocynkowanych, taczonych za
pomocq potaczen gwintowych. Uszczelnienie polaczen gwintowanych za pomocg przedzy z konopi i past
uszczelniajgcych. Zmiany kierunkéw prowadzenia przewoddw nalezy wykonywa¢ za pomocq tacznikéw. Przewody
nalezy prowadzi¢ w przestrzeni pomigdzy sufitem podwieszanym a stropem oraz w bruzdach $ciennych zgodnie z PN-
B-10700-02:1981 ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody
wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych”.

W Dokumentacji Projektowej przewidziano szafki hydrantowe kompletne typu podtynkowego wyposazone w zawoér
hydrantowy o $rednicy 25mm i wydajnosci 1,0 m3/s oraz w zawor hydrantowy o $rednicy 33mm i wydajnosci 1,5 m3/s, z
wezem potsztywnym o dtugoéci 30m, gasnice proszkowa 6kg, pradownice i zwijak. Zawory hydrantowe nalezy umiesci¢
w szafkach we wnekach $ciennych na wysokosci 1,35 m nad posadzka,.

Wytyczne materiatowe:

- rury stalowe ocynkowane, taczone za pomoca potaczen gwintowych, @32-50mm;

- ksztattki stalowe ocynkowane, taczone za pomoca potaczen gwintowych, @32-50mm;

- izolacje techniczne z pianki polietylenowej;

- zawory hydrantowe o $rednicy 25mm i 33mm z wezami potsztywnymi o dtugosci 30m w szafkach z dodatkowym
miejscem na gasnice 6kg;

- urzadzenie do podwyzszania cisnienia z regulacjg predkosci obrotowe;.

2.  WYKONANIE ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi prac
montazowych, rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie wykonawczym, a takze w opracowaniu COBRI INSTAL "
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -montazowych " tom Il " Instalacje sanitarne i przemystowe ".
Instalacja przeciwpozarowa powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wtasciwym zakresie
wymagan przepisow techniczno - budowlanych wydanych w drodze Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo
budowlane z uwzglednieniem ewentualnych odstepstw udzielonych od tych przepiséw w trybie przewidzianym w art. 8
tej ustawy, a takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;.

Instalacja przeciwpozarowa powinna by¢ wykonana zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w sposéb umozliwiajacy
zapewnienie ich prawidlowego uzytkowania w zakresie zaopatrzenia w wode do celéw ppoz., zgodnego z
przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu budowlanego tej instalacji, oraz we witasciwym zakresie zgodnego z
wymaganiami przepiséw techniczno - budowlanych dotyczacych warunkow technicznych uzytkowania obiektow
budowlanych wydanych w drodze rozporzadzen, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane.

Montaz rurociagow

Rurociagi taczone beda za pomoca potaczen gwintowanych z zastosowaniem ksztattek. Gwinty na koncach rur
powinny by¢ rdwno nacigte i odpowiada¢ wymaganiom okreslonej normy. Doktadno$¢ naciecia gwintu sprawdza sie
przez nakrecenie ztaczki. Potaczenia gwintowane uszczelni€ za pomoca konopi i pasty. Przed zamontowaniem nalezy
sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowanie nie posiadaja uszkodzer mechanicznych oraz czy w
przewodach nie ma zanieczyszczen. Przewody nalezy mocowa¢ przy pomocy podp6r Sciennych lub zawieszen.
Maksymalny rozstaw konstrukcji wsporczych:

-DN 25 mm 1,5 m;

-DN32mm2,0m;

-DN40mm 2,5 m;

- DN 50 mm 3,0 m.

Wszystkie przejscia rurociggdw przez Sciany pomieszczenia oddzielenia pozarowego nalezy wykonaC w przepustach
ppoz. o odporno$ci ogniowej EI60.
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Tuleje ochronne

W miejscu przej$¢ rurociggéw przez przegrody budowlane powinny by¢ osadzone tuleje, przy czym w migjscach tych
nie moze by¢ potaczen rur. Przestrzeh migedzy rurociggiem, a tulejg ochronng powinna byé wypetniona szczeliwem
elastycznym. Tuleja ochronna powinna by¢ w sposéb trwaty osadzona w przegrodzie budowlanej. Tuleja ochronna
powinna by¢ rurg o $rednicy wewnetrznej wigkszej od Srednicy zewnetrznej rury przewodu co najmniej o 2cm przy
przejsciu przez przegrode pionowa i co najmniej o 1cm przy przejsciu przez strop.

Tuleja ochronna powinna by¢ dluzsza niz grubo$¢ przegrody pionowej o okoto 2cm z kazdej strony, a przy przejsciu
przez strop powinna wystawaé okoto 2 cm powyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na stropie.

Przestrzen miedzy rurg przewodowg, a tulejq ochronng powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym nie
dziatajacym korozyjnie na rure, umozliwiajacym jej wzdtuzne przemieszczanie sie i utrudniajagcym powstanie w niej
naprezen $cinajacych.

Uwagi koncowe

Nadzér techniczny nad budowg instalacji przeciwpozarowej sprawujg inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania musza by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym
przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych odstepstw od rozwigzan projektowych — przez projektanta.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowaC obnizenia wartodci uzytkowych,
jako$ciowych lub zmniejsza¢ trwato$¢ eksploatacyjng instalacji przeciwpozarowe;.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badanie instalacji ppoz.

Po wykonaniu instalacja musi by¢ poddana prébie szczelnosci. Przed przystapieniem do badania szczelnoSci nalezy
instalacje kilkakrotnie przeptukaé woda. Z préby szczelnoSci nalezy sporzadzié protokét. Szczegétowe badania
instalacji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie wymaganiami normy PN-B-02865:1997.
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Instalacja centralnego ogrzewania
§T.02.03.07 (CPV 45331100-7 Instalowanie centralnego ogrzewania)
4. MATERIALY

Materiaty do wykonania robét instalacyjnych

Instalacje grzewczg nalezy wykona¢ w systemie dwururowym z pompami na zasilaniu, w zamknietym systemie
zabezpieczen o parametrach pracy 80/60°C.

Instalacje grzewczg od wezta do rozdzielaczy oraz instalacje technologiczng zasilajgcg nagrzewnice central
wentylacyjnych nalezy wykonac z rur stalowych ocynkowanych taczonych za pomocg pofaczen zaciskowych. Instalacje
grzewczg, od rozdzielaczy do grzejnikéw nalezy wykona¢ z rur wielowarstwowych typu PE-RT/AI/PE-HD taczonych za
pomoca pofaczen zaciskowych.

Wytyczne materiatowe:

- rury ze stali weglowej, ocynkowane, @18+88,9mm;

- ksztaltki ze stali weglowej, ocynkowane, @18+88,9mm;

- rury wielowarstwowe PE-RT/AL/PE-HD, @16+20mm;

- izolacje techniczne z pianki polietylenowej;

- grzejniki stalowe ptytowe, dolno zasilane, jedno, dwu, trzy i czteroptytowe;

- aparaty grzewczo-wentylacyjne z nagrzewnicami wodnymi;

- szafki do rozdzielaczy na i pod tynkowe;

- rozdzielacze z zaworami regulacyjnymi i z zaworami do sitownikéw;

- zawory réwnowazace @10+32mm,;

- armatura grzejnikowa typowa;

- armatura odcinajaca, zwrotna i filtracyjna typowa.

Wszystkie zastosowane materialy i urzadzenia muszq posiada¢ wymagane deklaracje zgodnosci z normami wydane
przez producenta lub certyfikaty. Zastosowanie elementéw danego producenta nie jest obligatoryjne, dopuszcza si¢
zastosowanie dowolnego typu urzadzen o tych samych lub lepszych parametrach technicznych.

5.  WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne

Instalacja ogrzewcza powinna, zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane, zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w
ktorym ja wykonano, mozliwos¢ spetnienia wymagan podstawowych dotyczacych w szczegolnoéci:

a) bezpieczenstwa konstrukcji,

b) bezpieczenstwa pozarowego,

¢) bezpieczenstwa uzytkowania,

d) odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska,

e) ochrony przed hatasem i drganiami,

f) oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjno$ci cieplnej przegrod.

Instalacja ogrzewcza powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wiasciwym zakresie
wymagan przepiséw techniczno - budowlanych wydanych w drodze rozporzadzenia, zgodnie z art. 7 ust. 2 ustawy
Prawo budowlane, z uwzglednieniem ewentualnych odstepstw udzielonych od tych przepiséw w trybie przewidzianym
w art. 8 tej ustawy, a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Ponadto zgodnie z art. 5 ust. | ustawy Prawo budowlane, instalacja ogrzewcza powinna by¢ wykonana, przy wzieciu
pod uwage przewidywanego okresu uzytkowania, w sposob umozliwiajacy zapewnienie jej prawidtowego uzytkowania
w zakresie ogrzewania i wentylacji, zgodnych z przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu budowlanego tej
instalacji oraz we witasciwym zakresie zgodnych z wymaganiami przepiséw techniczno-budowlanych, dotyczacych
warunkéw technicznych uzytkowania obiektow budowlanych, wydanych w drodze rozporzadzen, zgodnie z art, 7 ust. 3
ustawy Prawo budowlane, a takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;j.

Prowadzenie przewodéw instalacji ogrzewczej

Przed uktadaniem przewodéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania przeszkody, mogace
powodowaC uszkodzenie przewoddéw (np. prety, wystajagce elementy zaprawy betonowej imuru). Przed
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zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w
inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.

Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem tak, aby w najnizszych miejscach instalacji zapewni¢
mozliwo$¢ odwadniania rurociggdbw, a w najwyzszych miejscach instalacji zapewni¢ mozliwo$¢ odpowietrzania
instalacji. Dopuszcza sie mozliwos¢ uktadania odcinkow przewodow bez spadku jezeli predkoS¢ przeptywu wody
zapewni ich samoodpowietrzenie, a oproznianie z wody jest mozliwe przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.
Przewody poziome prowadzone przy Scianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywaé na podporach statych (w
uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp. usytuowanych w odstepach nie mniejszych
niz wynika to z wymagarn dla materiatu z ktérego wykonane sg rury.

Przewody uktadane w zakrywanych bruzdach sciennych (w postaci listwy przypodtogowej lub podstropowe;j) powinny
by¢ uktadane zgodnie z projektem, technicznym. Trasy przewodow powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w
dokumentacji technicznej powykonawczej.

Przewody nalezy prowadzi¢ w sposéb zapewniajacy wtadciwg kompensacje wydltuzen cieplnych (z maksymalnym
wykorzystaniem mozliwo$ci samokompensaciji), Przewody nalezy prowadzi¢ w sposéb umozliwiajacy wykonanie izolacji
antykorozyjnej (przewody ze stali weglowej zwyklej) i cieplnej. Nie dopuszcza sie prowadzenia przewodéw bez
stosowania kompensacji wydtuzen cieplnych. Przewody zasilajacy i powrotny, prowadzone obok siebie, powinny by¢
utozone réwnolegle. Oba przewody pionu dwururowego nalezy uktada¢ zachowujac stata odlegto$¢ miedzy osiami taka,
aby moZliwy byt dogodny montaz tych przewoddw oraz wykonanie izolacji cieplne;.

Podpory

Konstrukcja i rozmieszczenie podpdr statych powinny umozliwiaé fatwy i trwaty montaz przewodu, a konstrukcja i
rozmieszczenie podpor przesuwnych powinny zapewni¢ swobodny, osiowy przesuw przewodu. Maksymalny odstep
miedzy podporami przewodéw podano w tablicach producentéw przewodoéw.

Przewdd poziomy na stropie, wykonany z jednego odcinka rury moze by¢ prowadzony bez podpér pod warunkiem
umieszczenia go w rurze ostonowej z tworzywa sztucznego osadzonej w warstwach podtoza podiogi.

Tuleje ochronne

Przy przejéciach rura przez przegrode budowlana (np. przewodem poziomym przez $ciang, a przewodem pionowym
przez strop), nalezy stosowac tuleje ochronne. W tulei ochronne] nie moze znajdowac sie zadne potaczenie rury.

Tulejg ochronng powinna by¢ rura o $rednicy wewnetrznej wiekszej od $rednicy zewnetrznej rury przewodu co najmniej
0 2cm, przy przejsciu przez przegrode pionowa i co najmniej 0 1cm, przy przejsciu przez strop.

Tuleja ochronna powinna by¢ dluzsza niz grubo$¢ przegrody pionowej o okoto 2cm z kazdej strony, a przy przejsciu
przez strop powinna wystawa¢ okoto 2 cm powyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na stropie. Nie dotyczy to tulei
ochronnych na rurach przytaczy grzejnikowych (gatazek), ktorych wylot ze Sciany powinien by¢ ostoniety maskownica.
Przestrzen miedzy rurg przewodu, a tulejg ochronng powinna by¢ wypetiona materiatem trwale plastycznym nie
dziatajacym korozyjnie na rure, umozliwiajacym jej wzdtuzne przemieszczanie sie i utrudniajagcym powstanie w niej
naprezen Scinajacych.

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinien by¢ wykonany w
sposéb zapewniajacy przepustowi odpowiednia klase odporno$ci ogniowej (szczelnoSci ogniowej E; izolacyjnosci
ogniowej 1) wymagang dla tych elementéw, zgodnie z rozwigzaniem szczegdtowym znajdujgcym sie w projekcie
technicznym.

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnetrznej $cianie budynku ponizej poziomu terenu, powinien
by¢ wykonany w sposéb zapewniajacy przepustowi uzyskanie gazoszczelno$ci i wodoszczelno$ci.

Przejscie rurg w tulei ochronnej przez przegrode nie powinno by¢ podporg przesuwna tego przewodu.

Montaz grzejnikow

Grzejniki nalezy montowac na $cianie w pfaszczyznie réwnolegtej do powierzchni $ciany lub wneki. Odleglos¢ grzejnika
od podiogi max.100+150mm a od parapetu powinna wynosi¢ co najmniej 100mm. Zawory termostatyczne musza
znajdowaé sie w przestrzeni nieostonietej. Kolejno$¢ wykonywania robdt: wyznaczenie miejsca zamontowania
uchwytow, wykonanie otworéw i osadzenie uchwytow, zawieszenie grzejnika, podiaczenie grzejnika z rurami
przytaczanymi. Grzejniki ptytowe stalowe nalezy mocowa¢ do $ciany zgodnie z instrukcja producenta grzejnika.
Grzejniki mozna montowaé na dostosowanych do nich stojakach podtogowych stosujac odpowiednio wymienione
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powyzej zasady. Wsporniki, uchwyty i stojaki grzejnikowe powinny by¢ osadzone w przegrodzie budowlanej w sposéb
trwaty. Grzejnik powinien opierac¢ sie catkowicie na wszystkich wspornikach lub stojakach.

Grzejniki nalezy montowa¢ w opakowaniu fabrycznym. Jezeli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiana jest w
czasie prac wykonczeniowych grzejnik powinien byé zapakowany. Jezeli opakowanie zostato zniszczone, grzejnik
nalezy w inny sposéb zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Zaleca sie, aby opakowanie byto zdejmowane dopiero po
zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

Podtaczenie grzejnikéw z dotu od $ciany poprzez katowe zawory zespolone. Gatazki podiaczeniowe grzejnika powinny
by¢ tak uksztattowane, aby po potaczeniu z grzejnikiem i skreceniu zigczek w grzejniku nie nastepowaly zadne
naprezenia. Niedopuszczalne sg dziatania mogace powodowa¢ deformacje grzejnika lub zniszczenie powtoki
lakiernicze;.

Montaz armatury

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest zainstalowana. Przed
instalowaniem armatury nalezy usuna¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byta dostepna do obstugi i
konserwaciji.

Armature na przewodach nalezy tak instalowac, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z oznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze. Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegréd lub konstrukcji
wsporczych przy uzyciu odpowiednich wspornikéw, uchwytéw lub innych trwatych podparé, zgodnie z projektem
technicznym lub wytycznymi producenta.

Zawory grzejnikowe potaczone bezposrednio z grzejnikiem nie wymagajq dodatkowego zamocowania.

Armatura spustowa powinna by¢ instalowana w najnizszych punktach instalacji, oraz na podejsciach piondw przed
elementem zamykajacym armatury odcinajacej (od strony pionu), dla umozliwienia oprézniania poszczegdlnych pionéw
z wody po ich odcieciu.

Regulacja instalacji ogrzewczej

Nastawy armatury regulacyjnej jak np. nastawy regulacji montazowej przewodowej armatury regulacyjnej (w
uzasadnionych przypadkach montaz kryz regulacyjnych), nastawy regulatoréw réznicy cisnienia, nastawy montazowe
zawordw grzejnikowych i nastawy eksploatacyjne termostatycznych zaworéw grzejnikowych, powinny byé
przeprowadzone po zakonczeniu montazu, ptukaniu i badaniu szczelnosci instalacji w stanie zimnym.

Nastawy regulacji montazowej armatury regulacyjnej nalezy wykona¢ zgodnie z wynikami oblicze hydraulicznych w
projekcie technicznym instalacji. Nominalny skok regulacji eksploatacyjnej termostatycznych zawordw grzejnikowych
powinien by¢ ustawiony na kazdym zaworze przy pomocy fabrycznych oston roboczych. Czynno$¢ ustawienia nalezy
dokona¢ zgodnie z instrukcja producenta zaworéw.

Izolacja cieplna

Przewody instalacji ogrzewczej powinny by¢ izolowanie cieplnie. Dopuszcza si¢ nie stosowanie izolacji ciepine;
przewoddw instalacji ogrzewczej, jezeli sa nimi gatazki grzejnikowe prowadzone po wierzchu przegrody w
pomieszczeniu, w ktorym znajduje sie grzejnik przytaczony tymi gatazkami.

Armatura instalacji ogrzewczej powinna by¢ izolowana cieplnie, jezeli wymaganie to wynika z projektu technicznego tej
instalaciji.

Wykonywanie izolacji ciepinej nalezy rozpocza¢ po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych prob szczelno$ci,
wykonaniu wymaganego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po
potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robot protokétem odbioru.

Materiat, z ktorego bedzie wykonana izolacja cieplna, jego grubos¢ oraz rodzaj ptaszcza ostaniajacego, powinny byé
zgodne z projektem technicznym instalacji ogrzewcze;.

Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny by¢ suche, czyste i nie uszkodzone, a sposob
sktadowania materiatow na stanowisku pracy powinien wykluczaé mozliwo$¢ ich zawilgocenia lub uszkodzenia.

Izolacja cieplna powinna by¢ wykonana w sposob zapewniajacy nierozprzestrzenianie sie ognia.
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Oznaczanie

Przewody, armatura i urzadzenia, po ewentualnym wykonaniu zewnetrznej ochrony antykorozyjnej i wykonaniu izolacji
cieplnej, nalezy oznaczyé zgodnie z przyjetymi zasadami oznaczania podanymi w projekcie technicznym i
uwzglednionymi w instrukcji obstugi instalacji ogrzewczej.

Oznaczenia nalezy wykona¢ na przewodach, armaturze i urzadzeniach zlokalizowanych:

a) na $cianach w pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku, w tym w piwnicach nie bedacych
lokalami uzytkowymi,

b) w zakrytych bruzdach, kanatach lub zamknietych przestrzeniach - w lokalach uzytkowych a takze w
pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku.

Oznaczenia powinny by¢ wykonane w miejscach dostepu, zwigzanych z uzytkowaniem i obstuga tych elementow
instalaciji.

Uwagi koncowe

Nadzér techniczny nad budowg instalacji centralnego ogrzewania sprawujg inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje
0 zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych odstepstw od rozwigzan projektowych —
przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
uzytkowych, jakociowych lub zmniejszaé trwato$¢ eksploatacyjng instalacji centrainego ogrzewania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do préb i badah montazowych nalezy sprawdzi¢ dokumenty instalowanych urzadzen:
- certyfikaty na znak bezpieczenstwa stosowanych wyrobéw lub deklaracje zgodno$ci z normami wydanymi
przez producentow;
- karty gwarancyjne urzadzen dostarczonych przez Wykonawce;
- instrukcje eksploatacii instalacji i urzadzen.
Préby i badania montazowe nalezy przeprowadzi¢ w zakresie poprawno$ci i zgodnosci instalacji z dokumentacjq
projektowa, instrukcjami fabrycznymi oraz normami. W trakcie realizacji rob6t lub po ich zakoriczeniu nalezy:
- sprawdzic stan instalacji i osprzetu oraz dziatanie urzadzen;
- wykonaé proby szczelnosci instalacji na zimno i na goraco;
- sprawdzenie dziatania armatury odpowietrzajacej;
- sprawdzi¢ efektywnosé regulacii instalacji grzewczej;
- sprawdzi¢ natezenie hatasu wywotywanego przez instalacje grzewcza, wedtug PN-B-02151;
- sprawdzi¢ zabezpieczenie instalacji CO przed mozliwo$cia zanieczyszczenia wtdrnego instalacii
wodociggowe;j;
- sprawdzi¢ dziatanie pomp obiegowych, urzadzen zabezpieczajacych i dziatania automatyki.

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

143



)\ POLEKO
arpro e ——

Instalacja wentylacji mechanicznej
ST.020308 | cpy 45331210-1 Instalowanie wentylac)
1.  MATERIALY

Instalacje wentylacji mechanicznej nalezy wykona¢ z kanatow i ksztattek wentylacyjnych prostokatnych oraz
okragtych z blachy stalowej ocynkowanej. Podejscia do skrzynek rozpreznych wykonywaé z rur elastycznych.
Przewody i ksztaltki typowe wykonaC na wzor elementow wg PN-B-03434. Elementy o wymiarach nietypowych
wykonywac na miejscu montazu na wzér elementéw wg BN-70/8865-04 i BN-70/8865-5.

taczenie poprzez ocynkowane kotnierze z uszczelnieniem z gumy porowatej i masy silikonowej. Kanaty
wentylacyjne uszczelniaC masg, silikonowg, i taSma samoprzylepng i zabezpieczy¢ przed roztgczaniem poprzez
przynitowanie nitami zrywanymi lub uzywaé systemowych rozwigzan umozliwiajgcych skuteczne uszczelnianie i
taczenie. Potaczenia kanatow wentylacyjnych z rurami elastycznymi wykona¢ za pomocg obejm zaciskowych.

Wytyczne materiatowe:

- centrale wentylacyjne nawiewno - wywiewne z odzyskiem ciepta na wymiennikach obrotowych i krzyzowych;
- przewody o przekroju prostokgtnym i kotowym z blachy lub tasmy stalowej ocynkowanej;

- elastyczne przewody o przekroju kotowym:;;

- zawory nawiewne i nawiewniki wirowe;

- kraty wyciggowe i zawory wywiewne;

- przepustnice jednoptaszczyznowe;

- klapy pozarowe;

- izolacja termiczna ptytami z wetny mineralnej grubosci 3cm w ptaszczu z folii aluminiowej;

Wszystkie zastosowane materialy i urzadzenia muszg posiada¢ wymagane deklaracje zgodnosci z normami
wydane przez producenta lub certyfikaty.

Gabaryty urzadzen i masa powinny by¢ nie wieksze niz podane w projekcie. Klasa energetyczna urzadzen musi
zapewniac osigganie wspdtczynnikéw EER i COP podanych w projekcie.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogédlne

Instalacja wentylacji mechanicznej powinna by¢ wykonana zgodnie:

- z zasadami wiedzy technicznej w sposéb umozliwiajacy zapewnienie jej prawidtowego uzytkowania w zakresie
dostawy $wiezego powietrza;
- z przeznaczeniem obiektu i zatoZzeniami projektu budowlanego tej instalacii;

- z wymaganiami przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych warunkdw technicznych uzytkowania obiektow
budowlanych (wydanych w drodze rozporzadzenia, zgodnie z art.7 ustawy Prawo budowlane).

Mocowanie przewodow

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegrod budynkéw w odlegtosci umozliwiajacej szczelne
wykonanie potaczen poprzecznych. W przypadku potgczen kotnierzowych odlegtos¢ ta powinna wynosi¢ co
najmniej 100mm. Materiat podpér i podwieszen powinna charakteryzowa¢ odpowiednia odporno$¢ na korozje w
miejscu zamontowania. Metoda podparcia lub podwieszenia przewodéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu
konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania. Odleglos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢
ustalona z uwzglednieniem ich wytrzymato$ci i wytrzymatosci przewoddw tak aby ugiecie sieci przewoddw nie
wplywato na jej szczelnosé, whasciwosci aerodynamiczne i nienaruszalno$é konstrukcji. Zamocowanie przewoddw
do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia wynikajace z ciezarow:

a) przewodow;
b) materiatu izolacyjnego;
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c) elementdw instalacji niezamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci przewodow,
np. tumikdw, przepustnic itp.;
d) elementéw sktadowych podpdr lub podwieszen;
e) osoby lub os6b, ktére bedg stanowity dodatkowe obcigzenie przewodéw w czasie czyszczenia lub konserwacji.

Zamocowanie przewodéw wentylacyjnych powinno by¢ odporne na podwyzszong temperature powietrza
transportowanego w sieci przewodow, jesli taka wystepuje. Elementy zamocowania podpér lub podwieszen do
konstrukcji budowlanej powinny mie¢ wspdtczynnik bezpieczenstwa réwny co najmniej trzy w stosunku do
obliczeniowego obcigzenia. Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpér powinny mie¢
wspotczynnik bezpieczenstwa rowny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczno$ci pod wptywem
obliczeniowego obcigzenia. Poziome elementy podwieszen i podpor powinny mie¢ mozliwo$¢ przeniesienia
obliczeniowego obcigzenia oraz byC takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potgczeniami z elementami
pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato 0,4 % odlegtosci miedzy zamocowaniami
elementéw pionowych. Pofgczenia migdzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpor powinny mie¢
wspotczynnik bezpieczenstwa rowny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczno$ci pod wptywem
obliczeniowego obcigzenia. W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w sieci przewoddéw
mogly by¢ zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewni¢ niezalezne ich zamocowanie do konstrukcji budynku.
W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalno$cig cieplng konstrukcja podpdr lub podwieszen
powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych. Podpory i podwieszenia w obrgbie maszynowni oraz w
odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od zrédta drgan powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem
podktadek z materiatow elastycznych lub wibroizolatoréw.

Izolacja cieplna

W celu zminimalizowania strat ciepta do otoczenia nalezy zastosowac izolacje termiczne kanatéw wentylacyjnych.
Nalezy zaizolowa¢ wszystkie kanaty nawiewne, wyciggowe uktadow z rekuperacjq. Kanaty wentylacji wyciggowe;
bez odzysku ciepta nie nalezy izolowac.

Nalezy zastosowac otuline stosowang na zewnatrz kanatow o grubo$ci minimalnej 30mm z powtokg aluminiowa,

Zabezpieczenie ppoz.

Przewody wentylacyjne powinny by¢ wykonane z materiatéw niepalnych, a palne izolacje ciepine i akustyczne oraz
inne palne oktadziny przewodéw wentylacyjnych moga by¢ stosowane tylko na zewnetrznej ich powierzchni w
spos6b zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia.

Odlegto$C nieizolowanych przewoddw wentylacyjnych od wyktadzin i powierzchni palnych powinna wynosi¢ co
najmniej 0,5m.

Drzwiczki rewizyjne stosowane w kanatach i przewodach wentylacyjnych powinny by¢ wykonane z materiatéw
niepalnych.

Elastyczne elementy taczace, stuzgce do potgczenia sztywnych przewodéw wentylacyjnych z elementami instalacji
lub urzadzeniami, z wyjatkiem wentylatoréw, powinny by¢ wykonane z materiatbw co najmniej trudno zapalnych,
posiadaC diugo$¢ nie wiekszg niz 4 m, przy czym nie powinny byé prowadzone przez elementy oddzielenia
przeciwpozarowego.

Elastyczne elementy taczace wentylatory z przewodami wentylacyjnymi powinny by¢ wykonane z materiatéw co
najmniej trudno zapalnych, przy czym ich dtugos$é nie powinna przekraczac 0,25m.

Instalacje wentylacji mechanicznej i klimatyzacji w budynku, powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- przewody wentylacyjne powinny by¢ wykonane i prowadzone w taki sposdb, aby w przypadku pozaru nie
oddziatywaty sitq wieksza niz 1kN na elementy budowlane, a takze aby przechodzity przez przegrody w sposob
umozliwiajacy kompensacje wydtuzen przewodu,

- zamocowania przewodéw do elementéw budowlanych powinny by¢é wykonane z materiatéw niepalnych,
zapewniajacych przejecie sity powstajacej w przypadku pozaru w czasie nie krétszym niz wymagany dla klasy
odporno$ci ogniowej przewodu lub klapy odcinajacej,

- w przewodach wentylacyjnych nie nalezy prowadzi¢ innych instalacji,

- filtry i tumiki powinny by¢ zabezpieczone przed przeniesieniem sie do ich wnetrza palacych sie czastek,
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- maszynownie wentylacyjne i klimatyzacyjne w budynku powinny by¢é wydzielone $cianami o klasie odpornosci
ogniowej co najmniej EI60 i zamykane drzwiami o klasie odpornosci ogniowej co najmniej EI30; nie dotyczy to
obudowy urzadzen instalowanych ponad dachem budynku.

Dopuszcza sie zainstalowanie w przewodzie wentylacyjnym wentylatoréw i urzadzenr do uzdatniania powietrza pod
warunkiem wykonania ich obudowy o klasie odporno$ci ogniowej EI60.

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne w miejscu przejScia przez elementy oddzielenia przeciwpozarowego
powinny by¢ wyposazone w przeciwpozarowe klapy odcinajace o klasie odpornosci ogniowej réwnej klasie
odpornosci ogniowej elementu oddzielenia przeciwpozarowego z uwagi na szczelno$¢ ogniowg, izolacyjnos¢
ogniowa i dymoszczelnos¢ (EIS).

Przewody wentylacyjne i klimatyzacyjne samodzielne lub obudowane prowadzone przez strefe pozarowa, ktorej nie
obstuguja, powinny mie¢ klase odpornosci ogniowej wymagana dla elementéw oddzielenia przeciwpozarowego tych
stref pozarowych z uwagi na szczelno$¢ ogniowa, izolacyjno$¢ ogniowa i dymoszczelnos¢ (EIS), lub powinny byé
wyposazone w przeciwpozarowe klapy odcinajace.

Uwagi koncowe

Nadzér techniczny nad budowa instalacji wentylacji mechanicznej sprawujg inspektor nadzoru oraz projektant.
Decyzje 0 zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych odstepstw od rozwigzan projektowych —
przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia
warto$ci uzytkowych, jako$ciowych lub zmniejsza¢ trwatos¢ eksploatacyjng wentylacji mechanicznej.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do préb i bada montazowych nalezy sprawdzi¢ dokumenty instalowanych urzadzen:

- certyfikaty na znak bezpieczenstwa stosowanych wyrobow lub deklaracje zgodnosci z

normami wydanymi przez producentow,

- karty gwarancyjne urzadzen dostarczonych przez Wykonawce,

- instrukcje eksploatacji instalacji i urzadzen.

Préby instalacji wentylacyjnej nalezy wykona¢ zgodnie z rozporzadzeniami, a w szczegolno$ci zgodnie z przepisami
dotyczacymi kontroli technicznej robdt i wymogami Projektanta. W czasie przeprowadzania prob nalezy sprawdzi¢
wszystkie kanaly celem wykrycia ewentualnych nieszczelnosci. Proby te bedg mogly zostaé uzupetnione przez
prébe dymu i powietrza pod ciSnieniem. Proby dziatania instalacji zostang przeprowadzone pod normalnym
ci$nieniem uzytkowania oraz zgodnie z wytycznymi uktadania danego typu -wydanymi przez producenta. W czasie
tych préb instalacja nie bedzie mogta wytwarza¢ zadnego hatasu, ani wibracji.
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S$T.02.03.09

Instalacja klimatyzacji
(CPV 45331220-4 Instalowanie urzadzen klimatyzacyjnych)

1.

MATERIALY

Wytyczne materiatowe:

- rury miedziane;

- klimatyzatory kasetonowe;

- klimatyzatory typu split;

- izolacja techniczna na bazie kauczuku syntetycznego;

- armatura odcinajaca typowa;

- armatura regulacyjna.

Wszystkie zastosowane materiaty i urzadzenia muszg posiada¢ wymagane deklaracje zgodnosci z normami
wydane przez producenta lub certyfikaty.

Gabaryty urzadzen i masa powinny by¢ nie wigksze niz podane w projekcie. Wydajno$¢ chiodnicza i grzewcza
urzadzen klimatyzacyjnych musi by¢ co najmniej réwna projektowej. Klasa energetyczna urzadzen musi zapewnia¢
osigganie wspotczynnikéw EER i COP podanych w projekcie.

Dla urzadzen chiodniczych typu split nalezy potwierdzi¢ w karcie katalogowej lub u producenta/dystrybutora
poprawno$¢ pracy w trybie chtodzenia z wymagang wydajno$cig w temperaturach ujemnych do -20°C.

W kazdym innym przypadku odstepstwo nalezy uzgodni¢ z Inwestorem i Inzynierem Nadzoru, sprawdzi¢
mozliwo$¢ montazu oraz przeanalizowa¢ obcigzenie.

WYKONANIE ROBOT

Roboty instalacyjno - montazowe.

Uktad chtodniczy (uktad jednostek zewnetrznych z przynaleznymi jednostkami wewnetrznymi) wykonany jest z rur
miedzianych w izolacji. Na potrzeby obiektu przewiduje sie zastosowanie urzadzen typu kaseta z 2 lub 4
kierunkowym rozprowadzeniem powietrze. W pomieszczeniach serwerowni jednostki wewnetrzne typu SPLIT.
System musi umozliwia¢ indywidualng regulacie urzadzen w kazdym pomieszczeniu. Montaz jednostek
zewnetrznych przewiduje sie na dachu budynku wg rysunkéw projektu technicznego. Agregaty nalezy umiesci¢ na
ramie  konstrukcyjnej. Rozprowadzenie przewoddw korytarzami, w przestrzeni miedzystropowej. W
pomieszczeniach przewody nalezy zabudowac korytami systemowymi.

Instalacje wykona¢ z rur miedzianych zgodnie z cze$cig rysunkowa projektu technicznego. Rury bedg podwieszane
przy pomocy systemowych zawiesi pojedynczych lub podwdjnych, mocowanych do sufitu. Rozprowadzenie
przewoddw korytarzami, w przestrzeni miedzystropowej. W pomieszczeniach przewody nalezy zabudowac korytami
systemowymi. Instalacje zamontowac tak aby byly one oddalone od siebie na odlegto$¢ umozZliwiajaca ewentualny
demontaz i zatozenie nowej izolacji cieplnej w razie jej uszkodzenia.

Izolacja cieplna

Do izolacji rur zastosowaé otuliny na bazie kauczuku syntetycznego. Nie wolno obtozy¢ izolacjg termiczng zadnych
instalacji przed wykonaniem préb i odbioru. Izolacja nie moze posiada¢ zadnych przerw w przejsciach przez ostony
zwlaszcza w przejéciach przez $ciany i inne piyty. Kazda rura powinna by¢ izolowana osobno.

Uwagi koncowe

Nadzér techniczny nad budowq instalacji klimatyzacji sprawujg inspektor nadzoru oraz projektant. Decyzje o
zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
potwierdzonym przez inspektora nadzoru, lub w przypadku powazniejszych odstepstw od rozwigzan projektowych —
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przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentaciji technicznej nie mogg powodowa¢ obnizenia
warto$ci uzytkowych, jakoSciowych lub zmniejszac trwato$¢ eksploatacyjng instalacii klimatyzacii.

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do préb i bada montazowych nalezy sprawdzi¢ dokumenty instalowanych urzadzen:

- certyfikaty na znak bezpieczenstwa stosowanych wyrobéw lub deklaracje zgodnosci z

normami wydanymi przez producentéw,

- karty gwarancyjne urzadzen dostarczonych przez Wykonawce,

- instrukcje eksploatacii instalacji i urzadzen.

Préby i badania montazowe nalezy przeprowadzi¢ w zakresie poprawno$ci i zgodno$ci instalacji z dokumentacjg
projektowa, instrukcjami fabrycznymi oraz normami. W trakcie realizacji robot lub po ich zakonczeniu nalezy:

- sprawdzi¢ stan instalacji i osprzetu oraz dziatanie urzadzen,

- wykona¢ pomiary skuteczno$ci dziatania urzadzen chtodniczych,

- dokona¢ sprawdzenia szczelno$ci odptywu skroplin z jednostek wewnetrznych klimatyzacii.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

- PN-EN 806-1:2004 ,Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Cze$¢ 1: Postanowienia ogdine.”

- PN-81/B-10700.00 ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wspdlne wymagania i badania.”

- PN-83/B-10700.04 ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Przewody z polichlorku winylu i polietylenu.”

- PN-B-10720:1998 ,Wodociagi. Zabudowa zestawdw wodomierzowych w instalacjach wodociggowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.”

- PN-70/N-01270.01 ,Wytyczne znakowania rurociggéw. Postanowienia ogéine.”
- PN-70/N-01270.03 ,Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych dla przesytanych czynnikéw.”

- PN-EN 1717 ,Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w instalacjach wodociggowych i
ogblne wymagania dotyczace urzadzen zabezpieczajacych przed przeptywem zwrotnym.”

- PN-EN 12831 ,Instalacje ogrzewcze w budynkach. Metoda obliczania projektowego obcigzenia cieplnego.”

- PN-EN ISO 6946: 1999 ,Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér ciepiny i wspétczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.”

- PN-EN ISO 13789:2001 ,Wtasciwosci cieplne budynkdw. Wspétczynnik strat ciepta przez przenikanie. Metoda
obliczania.”

- PN-82/B-02403 ,Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.”

- PN-82/B-02402 ,Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach.”

- PN-EN 215-2002 , Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.”

- PN-EN 442-1:1999 ,Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.”

- PN-90/B-01430 ,Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia.”

- PN-C-04607:1993 ,Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jako$ci wody.”

- PN-B-02421:2000 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewoddw, armatury i urzadzen. Wymagania i
badania odbiorcze.”

- PN-EN 124:2000 ,Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i
kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jako$cia.”

- PN-EN 13101:2002 ,Stopnie do studzienek wiazowych. Wymagania, znakowanie, badania i ocena zgodnosci.”

- PN-EN 1506:2001 ,Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju kotowym
- Wymiary”.
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- PN-B-01411:1999 ,Wentylacja i klimatyzacja — Terminologia wentylacyjna - Szczelno$¢. Wymagania i badania”.
- PN-B-76002:1976 ,Wentylacja - Polgczenia urzadzen, przewodow i ksztattek wentylacyjnych blaszanych”.

- PrPN-EN 12599 ,Wentylacja budynkéw - Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru wykonanych
instalacji wentylacji i klimatyzacji”.

- PrEN 12236 ,Wentylacja budynkéw - Podwieszenia i podpory przewoddw - Wymagania wytrzymato$ciowe”.

- PN-76/B-03420 ,Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego.”

- PN-H-74200:1998 ,Rury stalowe ze szwem, gwintowane”.

- PN-70/H-97051 ,Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogoine
wytyczne”.

- PN-79/H-97070 ,Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowane. Ogoine wytyczne”.

- PN-89/H-02650 ,Armatura i rurociggi. Cisnienia i temperatury.”

- PN-83/H-02651 ,Armatura i rurociagi. Srednice nominalne.”

Inne dokumenty

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 5. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
wentylacyjnych”.

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 6. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
Ogrzewczych”.

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 7. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
wodociggowych”.

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 8. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru weziéw
cieptowniczych”.

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt 12. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
kanalizacyjnych”.

-Dz. U.z2006 r. Nr 156, poz. 118 z pozniejszymi zmianami- Prawo budowlane.

- Dz. U. z2002r. Nr 75, poz. 690 z pozniejszymi zmianami - Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich usytuowanie.

- Dz. U. 22003r. Nr 169, poz. 844 - Ogdlne przepisy bezpieczeristwa i higieny pracy.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych tom Il Instalacje sanitarne

i przemystowe” - wyd. Arkady, Warszawa 1989.

Wyposazenie w meble
$T.03.00.00 (39000000-2 Meble [wiacznie z biurowymi] wyposazenie, urzadzenia domowe [z
wylaczeniem oswietlenia] i Srodki czyszczace)

Uwaga - zamdwienie obejmuje komplet nowego (nieuzywanego) wyposazenia biurowego budynku wielofunkcyjnego.
Szczegoly tj. wymagane ilosci, kolory, prébki materiatowe, przyktady mebli nalezy bezwzglednie potwierdzié
z Zamawiajacym na etapie realizacji i wyposazania obiektu.

Minimalne wymagania technologiczne mebili.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace wyposazenia meblowego. Wykonawcy mogg przedstawi¢
oferty rownowazne. Wykonawcy moga zaproponowaé rozwigzania rownowazne o takich samych parametrach lub je
przewyzszajace, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie réwnowaznosci. Zamawiajacy akceptuje oferty
réwnowazne, m.in. o ile spetione sg minimalne grubosci podanych materiatbw oraz komponentéw. W przypadku
oferowania mebli rownowaznych nalezy przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwa handlowa oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodnosci,
mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialno$¢
Wykonawcy.
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Ewentualne wskazane nazwy produktéw oraz ich producenci majg na celu jedynie przyblizy¢ wymagania, ktérych nie
mozna byto opisa¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen.

Jako rozwigzanie rbwnowazne nie dopuszcza si¢ uzycia nastepujacych materiatow:

- na blaty biurek i stotéw: ptyty laminowanej (tzw. melamina), foli, lakierowania,

- cokotdw w szafach wykonanych z ptyty meblowej lub ze zwyktej stali (dopuszczalna jest tylko stal nierdzewna)

- konstrukciji stelazy biurek i stotow innej niz wskazane tzn. konstrukcja nie moze by¢ spawana lub skrecana Srubami,
- materiatéw tapicerskich o innym sktadzie niz wskazany, dopuszcza sie tolerancje sktadu tapicerskiego +/- 10%,

Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiardw w zakresie +/- 5%. Nie dopuszcza zmiany szerokosci i gtebokosci stotow
i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokosci stotow, biurek, szaf.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojeciem systemowe
Zamawiajacy rozumie meble, ktére mozna taczy¢ ze sobg w réznych konfiguracjach oraz pozwalajace w przysztosci na
rozbudowe. Zamawiajagcy wymaga, aby wykonawca wraz z ofertg zataczyt katalogi, foldery przedstawiajace
proponowane systemy — dotyczy biurek, szaf, konteneréw.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajow dokumentdw,
jakich moze zada¢ zamawiajacy od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogq byé sktadane (§ 5.1),
Zamawiajacy wymaga:

1. Wraz z ofertg nalezy zataczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty i atesty. Certyfikaty majg by¢ wystawione
przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke niezalezng uznaje sie
kazdg jednostke badawcza i certyfikujacg posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku
Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke niezalezng uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujacq posiadajacq akredytacje
odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty te maja by¢ opisane w sposob nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg
dedykowane (nazwa widniejaca na certyfikacie musi by¢ nazwa systemu w przedstawionym katalogu, folderze).

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotaczy¢ fabryczny probnik tkanin oraz testy potwierdzajace sktad
oraz wymagang wytrzymato$¢ na $cieranie (nie dotyczy skéry naturalnej). Atesty te majg by¢é wystawione przez
niezalezng, jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju dokumentdw. Probnik i atesty majg by¢ opisane w
sposdb nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg dedykowane.

3. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogéw do kazdego mebla nalezy przedstawi¢ minimum jedna, osobng
karte katalogowa (formatu minimum A4), na ktorej bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi
zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie
proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec szczegéty — optymalnie rozmiar zdjecia A5), wymiary
oraz szczegoly techniczne mebla pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany mebel spetnia wymagania projektu.
Karty katalogowej nie trzeba wykonywaé w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, ktérych wymiary nalezy
dostosowac do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni, zabuddw indywidualnych itp.

4. W celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z wymaganiami nalezy wraz z ofertg
dostarczy¢ nastepujace gotowe meble wykonane zgodnie z wymaganiami:

- dowolne biurko z systemu, z ktérego Wykonawca zamierza skorzysta¢ przy realizacji zaméwienia

- dowolng szafe z systemu szaf, z ktérego Wykonawca zamierza skorzystac przy realizacji zamdwienia
- krzesto goscinne

- krzesto obrotowe

Wymaga sig, aby ww. meble byly wykonane doktadnie w taki sposéb, jaki Wykonawca bedzie chciat zrealizowac
zadanie.

Wskazane jest aby, ww. meble wykonane byty we wskazanej w opisie przedmiotu zaméwienia kolorystyce

Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy PZP po zakorficzeniu postepowania, Zamawiajacy zwroci ww. meble Wykonawcom,
ktorych oferty nie zostang wybrane, na ich wniosek. Meble dostarczone przez firme, ktorej oferta zostanie wybrana jako
najkorzystniejsza moga zosta¢ uzyte przez wykonawce do zrealizowania zadania.
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BIURKA

BIURKA ergonomiczne okleina naturalna

Biurka i stoty majg byC systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publiczne;.
W obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwo$¢ taczenia z innymi meblami w réznych konfiguracjach. Biurka i stoty
majg posiadaé certyfikat zgodno$ci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 537-1:2004 oraz PN-EN
527-2: wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujgcq posiadajacg akredytacje PCA (Polskie Centrum
Akredytacji). Biurka i stoty majg spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spoteczne;
z 1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe
(Dz.U.98.148.973).

Blat ma by¢ wykonany z ptyty MDF grubosci 22mm, pokryty okleing naturalng bukowa pokryta lakierem
zamknietoporowym w kolorze buku

KrawedzZ biurka ma stanowi¢ frezowany MDF lakierowany na kolor blatu, frezowanie ma by¢ proste (bez
zaokraglen)

Wymiary biurek 180x120cm

Kolor blatu buku — zamawiajacy dokona wyboru z dostarczonych prébek przez oferta.

Konstrukcja ma sktadac sie ze stelaza poprowadzonego wzdtuz zewnetrznej krawedzi biurka lub stotu oraz
nég z ptynng regulacjg wysokosci w zakresie 60-82cm

Stelaz ma by¢ wykonany jest z zamknigtego profilu stalowego o przekroju prostokata 3,5cm x 2,0cm. Ze
wzgledow jakosciowych rama stelaza nie moze by¢ spawana (laczenia wykonane sg przy pomocy
mimos$rodéw), zapewniajac tym samym jednorodno$¢ konstrukcii.

Nogi biurka majg by¢ przykrecane do stelaza, a nie do blatu — dzigki jest zwiekszona wytrzymato$¢ i trwato$¢
mebla oraz fatwo$¢ przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia
jego stabilnosci i jakosci

Nogi i stelaz majg byC pokryte chromem blyszczacym

Biurka i stoly przystosowane sg do zastosowania pionowego iflub poziomego systemu prowadzenia
okablowania strukturalnego.

Przyktadowe rozwigzanie:

Biurko lewe i prawe 180x120cm

12
I
I
I
I
I
| ———h

Kazde z biurek powinno posiada¢ gniazdo blatowe

Gniazdo ma mie¢ forme przelotki taczacej funkcje prowadzenia kabli w blacie stotu z jednoczesnym gniazdem
elektrycznym na wtyczke z uziemieniem

Gniazdo ma by¢ przykrecane do blatéw o grubosci od min 12mm do maksymalnej grubosci 40mm

Otwor w blacie ma mie¢ $rednice 80-85mm

Od strony uzytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnatrz gniazdem plastikowym, czarnym, okragtym o $rednicy 75-
90mm

W gniezdzie plastikowym ma by¢ jedno gniazdo elektryczne na wtyczke z uziemieniem oraz cztery otwory na
kable (dwa majg mie¢ $rednice min 10mm, a dwa mogg mie¢ mniejsze np. 7mm)

Wraz gniazdem ma by¢ kabel elektryczny zakoriczony wtyczka z uziemieniem. Kabel ma mie¢ dtugo$¢ min
160cm.
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Przyktadowe rozwigzanie:

BIURKA PRACOWNICZE ergonomiczne

Biurka i stoty majq by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publiczne;.

W obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwo$¢ taczenia z innymi meblami w réznych konfiguracjach. Biurka i stoty

majg_posiadajg certyfikat zgodno$ci z normami dotyczacymi jako$ci mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN

527-2: wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujacq posiadajacg akredytacje PCA (Polskie Centrum

Akredytacji) i stoty majg spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 1

grudnia 1998r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe

(Dz.U.98.148.973).
= Blat ma by¢ wykonany z ptyty widrowej, trojwarstwowej spetniajacg norme¢ E1, grubosci 22mm, pokryty

laminatem HPL o grubo$ci min 0,40 mm w kolorze brzozy

Krawedz biurka ma by¢ trwale zabezpieczona doklejkg PCV o grubosci 2,0 mm

Wymiary biurek 160x120cm oraz 60x60cm

Kolor blatu jasnoszarym — zamawiajacy dokona wyboru z dostarczonych prébek przez oferta.

Konstrukcja ma sktada¢ sie ze stelaza poprowadzonego wzdiuz zewnetrznej krawedzi biurka lub stotu oraz

ndg z ptynng regulacjg wysokosci w zakresie 60-82cm. Cato$¢ ma by¢ w kolorze RAL 9006.

= Nogi majg by¢ okragte o grubosci 40-45mm (+/-2mm)

= Stelaz ma by¢ wykonany z zamknigtego profilu stalowego o przekroju prostokata 3,5cm x 2,0cm. Ze
wzgledow jakosciowych rama stelaza nie jest spawana (taczenia wykonane sg przy pomocy mimosrodéw),
zapewniajac tym samym jednorodno$é konstrukci.

= Nogi biurka majg by¢ przykrecane do stelaza, a nie do blatu — dzieki jest zwigkszona wytrzymatos$¢ i trwato§¢
mebla oraz fatwo$¢ przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia
jego stabilnosci i jakosci

=  Gniazda mocowania nég w stelazu musza by¢ wykonane z metalu (optymalnie powinien to by¢ odlew zeliwny
lub aluminiowy), okragly, idealnie spasowany ze $rednicg nogi tak, aby po przykreceniu nogi nie byto Zadnej
szczeliny i noga byta sztywna w gniezdzie

= Biurka i stoly przystosowane sg do zastosowania pionowego ilub poziomego systemu prowadzenia
okablowania strukturalnego.

Frontpanel — panel ostaniajgcy opcjonalnie

Panel ma by¢ wykonany z ptyty MDF grubo$ci min 7mm pokryty dwustronng laminatem HPL grubo$ci min 0,40mm.
Wysoko$¢ panelu ma wynosi¢ min 30cm, ale nie wiecej niz 55cm, dtugo$¢ ma by¢ dostosowana do dtugosci biurka.
System montazu ma pozwala¢ na mocowanie panelu pod blatem w dowolnej odlegto$ci od krawedzi biurka.

[

Przyktadowe rozwigzania:

0.8 m

Biuro 160x120cm prawe i lewa + opcionalnie front panel

06 m

1.6 m
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Biurko 60x60cm

Kazde z biurek powinno posiada¢ Gniazdo blatowe

Gniazdo ma mie¢ forme przelotki taczacej funkcje prowadzenia kabli w blacie stotu z jednoczesnym gniazdem
elektrycznym na wtyczke z uziemieniem

Gniazdo ma by¢ przykrecane do blatéw o grubosci od min 12mm do maksymalnej grubosci 40mm

Otwor w blacie ma mie¢ $rednice 80-85mm

Od strony uzytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnatrz gniazdem plastikowym, czarnym, okragtym o $rednicy 75-
90mm

W gniezdzie plastikowym ma by¢ jedno gniazdo elektryczne na wtyczke z uziemieniem oraz cztery otwory na
kable (dwa majg mie¢ $rednice min 10mm, a dwa mogg mie¢ mnigjsze np. 7mm)

Wraz gniazdem ma by¢ kabel elektryczny zakofczony wtyczkg z uziemieniem. Kabel ma mie¢ dtugo$¢ min
160cm.

Przyktadowe rozwigzanie:

BIURKA PRACOWNICZE PROSTE |

Biurka i stoly majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej. W
obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwo$¢ taczenia z innymi meblami w réznych konfiguracjach. Biurka i stoty
majg posiadajg certyfikat zgodno$ci z normami dotyczacymi jako$ci mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN
527-2: wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujgca posiadajacg akredytacje PCA (Polskie Centrum
Akredytacji) i stoty majg spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 1
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe
(Dz.U.98.148.973).

Blat ma by¢ wykonany z plyty wiérowej, tréjwarstwowej spetniajaca norme E1, grubosci 22mm, pokryty
laminatem HPL o grubo$ci min 0,40 mm w kolorze brzozy

Krawedz biurka ma by¢ trwale zabezpieczona doklejkg PCV o grubosci 2,0 mm

Wymiary biurek 160x80cm oraz 140x80 cm

Kolor blatu biaty — zamawiajacy dokona wyboru z dostarczonych probek przez oferta.

Konstrukcja ma sktada¢ sie ze stelaza poprowadzonego wzdiuz zewnetrznej krawedzi biurka lub stotu oraz
ndg z ptynng regulacjq wysokosci w zakresie 60-82cm. Catos¢ ma by¢ w kolorze RAL 9006.

Nogi majq by¢ okragte o grubosci 40-45mm (+/-2mm)
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= Stelaz ma by¢ wykonany z zamknietego profilu stalowego o przekroju prostokata 3,5cm x 2,0cm. Ze
wzgledow jakosciowych rama stelaza nie jest spawana (taczenia wykonane sg przy pomocy mimosrodéw),

zapewniajac tym samym jednorodno$¢é konstrukcii.

= Nogi biurka majg by¢ przykrecane do stelaza, a nie do blatu — dzieki jest zwigkszona wytrzymatos$¢ i trwato§¢
mebla oraz fatwo$¢ przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia

jego stabilnosci i jakosci

=  Gniazda mocowania nég w stelazu musza by¢ wykonane z metalu (optymalnie powinien to by¢ odlew zeliwny
lub aluminiowy), okragly, idealnie spasowany ze $rednica nogi tak, aby po przykreceniu nogi nie byto zadne;

szczeliny i noga byta sztywna w gniezdzie

= Biurka i stoly przystosowane sg do zastosowania pionowego ilub poziomego systemu prowadzenia

okablowania strukturalnego.

Frontpanel — panel ostaniajgcy opcjonalnie

Panel ma by¢ wykonany z ptyty MDF grubo$ci min 7mm pokryty dwustronng laminatem HPL grubo$ci min 0,40mm.
Wysoko$¢ panelu ma wynosi¢ min 30cm, ale nie wigcej niz 55cm, diugos¢é ma by¢ dostosowana do dtugosci biurka.
System montazu ma pozwala¢ na mocowanie panelu pod blatem w dowolnej odlegto$ci od krawedzi biurka.

Przyktadowe rozwigzania

Wersja biurka A — 160x80cm i 140x80cm

D e ]

i ————

DE8m

[ —

f —

08B m

16m

Wersja biurka B - 160x80cm

1.6m
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Kazde z biurek powinno posiada¢ Gniazdo blatowe

Gniazdo ma mie¢ forme przelotki taczacej funkcje prowadzenia kabli w blacie stotu z jednoczesnym gniazdem
elektrycznym na wtyczke z uziemieniem

Gniazdo ma by¢ przykrecane do blatéw o grubosci od min 12mm do maksymalnej grubosci 40mm

Otwor w blacie ma mie¢ $rednice 80-85mm

Od strony uzytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnatrz gniazdem plastikowym, czarnym, okragtym o $rednicy 75-
90mm

W gniezdzie plastikowym ma by¢ jedno gniazdo elektryczne na wtyczke z uziemieniem oraz cztery otwory na
kable (dwa majg mie¢ $rednice min 10mm, a dwa mogg mie¢ mnigjsze np. 7mm)

Wraz gniazdem ma by¢ kabel elektryczny zakoriczony wtyczka z uziemieniem. Kabel ma mie¢ dtugo$¢ min
160cm.

Przyktadowe rozwigzanie:

BIURKA PRACOWNICZE PROSTE Il

Biurka i stoty maja by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej. W
obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwo$¢ taczenia z innymi meblami w réznych konfiguracjach. Biurka i stoty
muszq posiadajq certyfikat zgodno$ci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 537-1:2004 oraz PN-EN
527-2: wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujacq posiadajaca akredytacje PCA (Polskie Centrum
Akredytacji). Biurka i stoty spetniaja wymagania okreslone w Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 1
grudnia 1998r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe
(Dz.U.98.148.973).

Blat ma by¢ wykonany z plyty wiorowej, trojwarstwowej spetniajacq norme E1, grubosci 22mm, pokryty
laminatem HPL o gruboséci 0,40 mm

Kolor blatu biaty i jasnoszary — zamawiajacy dokona wyboru z dostarczonych prébek przez oferta.

Wymiary biurek 160x80cm.

Krawedz biurka ma by¢ trwale zabezpieczona doklejkg PCV o grubo$ci 2,0 mm

Konstrukcja ma sktada¢ sie ze stelaza oraz ndg ,T” z ptynna regulacjg wysokosci (tzw. system ,tuba w tubie”)
w zakresie 60-85cm

Nogi majg, posiada¢ grubo$¢ 5 cm, stopy majg by¢ wykonane z profilu prostokatnego o wysokosci 2,5¢m i
szerokosci 7cm.

Kazda stopa ma posiada¢ dwie dodatkowe stopki wykonane z tworzywa sztucznego z ptynng regulacja 0-1cm
(dodatkowe poziomowanie biurka)

Nogi muszg by¢ taczone do biurka tylko i wytacznie poprzez stelaz — Zadna noga nie moze by¢ przykrecana
bezposrednio do blatu

Stelaz ma byé wykonany jest z zamknigtego profilu stalowego o przekroju 4,0cm x 4,0cm. Ze wzgledow
jako$ciowych rama stelaza nie moze by¢ spawana (taczenia majg by¢ wykonane przy pomocy mimosrodéw),
zapewniajac tym samym jednorodno$¢ konstrukcii.

Stelaz ma by¢ wyposazony jest w systemowe gniazda pozwalajace w trakcie uzytkowania na dotaczenie
dostawek przy jednoczesnym ograniczeniu ilosci ndg.

Wszystkie nogi biurka majg by¢ przykrecane do stelaza, a nie do blatu — dzigki jest zwigkszona wytrzymato$¢
i trwato$¢ mebla oraz tatwo$¢ przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez
pogorszenia jego stabilnosci i jakoSci
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Biurka i stoly majg by¢ przystosowane sg do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu prowadzenia
okablowania strukturalnego oraz mocowania elementéw uzupetniajacych takich jak uchwyty do stacji
komputerowych, p6tki, gniazda elektryczne i inne

Przyktadowe rozwigzania

0.8m

[ —————
—

1.6m

Kazde z biurek powinno posiada¢ gniazdo blatowe

Gniazdo ma mie¢ forme przelotki taczacej funkcje prowadzenia kabli w blacie stotu z jednoczesnym gniazdem
elektrycznym na wtyczke z uziemieniem typu

Gniazdo ma by¢ przykrecane do blatéw o grubosci od min 12mm do maksymalnej grubosci 40mm

Otwor w blacie ma mie¢ $rednice 80-85mm

Od strony uzytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnatrz gniazdem plastikowym, czarnym, okragtym o $rednicy 75-
90mm

W gniezdzie plastikowym ma by¢ jedno gniazdo elektryczne na wtyczke z uziemieniem oraz cztery otwory na
kable (dwa majg mie¢ $rednice min 10mm, a dwa mogg mie¢ mniejsze np. 7mm)

Wraz gniazdem ma by¢ kabel elektryczny zakoriczony wtyczka z uziemieniem. Kabel ma mie¢ dtugo$¢ min
160cm.

Przyktadowe rozwigzanie:
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BIURKA PROSTE naturalna okleina

Biurka i stoty maja by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej. W
obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwo$¢ taczenia z innymi meblami w réznych konfiguracjach. Biurka i stoty
majg,_posiadac certyfikat zgodno$ci z normami dotyczacymi jako$ci mebli biurowych: PN-EN 537-1:2004 oraz PN-EN
527-2: wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujgcq posiadajaca akredytacje PCA (Polskie Centrum
Akredytacji). Biurka i stoty majq spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z
1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczerstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe
(Dz.U.98.148.973).

Blat ma by¢ wykonany z ptyty MDF grubo$ci 22mm, pokryty okleing naturalng bukowa pokryta lakierem
zamknietoporowym w kolorze buku

Krawedz biurka ma stanowi¢ frezowany MDF lakierowany na kolor blatu, frezowanie ma by¢ proste (bez
zaokraglen)

Wymiary biurek 200x80cm

Kolor blatu buku — zamawiajacy dokona wyboru z dostarczonych prébek przez oferta.

Konstrukcja ma sktadac sie ze stelaza poprowadzonego wzdtuz zewnetrznej krawedzi biurka lub stotu oraz
ndg z ptynng regulacjg wysokosci w zakresie 60-82cm

Stelaz ma by¢ wykonany jest z zamknietego profilu stalowego o przekroju prostokata 3,5cm x 2,0cm. Ze
wzgledow jakoSciowych rama stelaza nie moze by¢ spawana (laczenia wykonane sg przy pomocy
mimo$rodéw), zapewniajac tym samym jednorodno$¢ konstrukcji.

Nogi biurka majg by¢ przykrecane do stelaza, a nie do blatu — dzigki jest zwiekszona wytrzymato$¢ i trwato$¢
mebla oraz fatwos¢ przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia
jego stabilnosci i jakosci

Nogi i stelaz majg byC pokryte chromem blyszczacym

Biurka i stoly przystosowane sg do zastosowania pionowego iflub poziomego systemu prowadzenia
okablowania strukturalnego.

Przyktadowe rozwigzanie

# @ ?
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Kazde z biurek powinno posiada¢ gniazdo blatowe

Gniazdo ma mie¢ forme przelotki taczacej funkcje prowadzenia kabli w blacie stotu z jednoczesnym gniazdem
elektrycznym na wtyczke z uziemieniem

Gniazdo ma by¢ przykrecane do blatéw o grubosci od min 12mm do maksymalnej grubosci 40mm

Otwor w blacie ma mie¢ $rednice 80-85mm

Od strony uzytkownika widoczny jest kwadrat o boku 90mm wykonany z odlewu aluminiowego anodowanego
(kolor srebrny matowy) z umieszczonym wewnatrz gniazdem plastikowym, czarnym, okragtym o $rednicy 75-
90mm

W gniezdzie plastikowym ma by¢ jedno gniazdo elektryczne na wtyczke z uziemieniem typu oraz cztery
otwory na kable (dwa maja mie¢ $rednice min 10mm, a dwa mogag mie¢ mniejsze np. 7mm)

Wraz gniazdem ma by¢ kabel elektryczny zakofczony wtyczkg z uziemieniem. Kabel ma mie¢ dtugo$¢ min
160cm.
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Przyktadowe rozwigzanie:

b) FOTELE | KRZEStA BIUROWE

FOTELE OBROTOWE

Fotel obrotowy ma posiada¢ certyfikat zgodno$ci z normg PN-EN 1335-1:2004 oraz PN-EN 1335-02:2002 wystawiony
przez niezalezng jednostke certyfikujaca posiadajacqg akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacii). Fotel obrotowy
ma spemiac zatozenia okreslone w Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 1 grudnia 1998r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

Podstawa ma by¢ piecioramienna metalowa (aluminium polerowane, blyszczace) z kotkami jezdnymi
Konstrukcja fotela ma by¢ metalowa (odlew aluminium). Oparcie i siedzisko musi by¢ potagczone widocznym
estetycznym fgcznikiem, bedacym integralna czescig catego mechanizmu

Regulacja wysoko$ci ma by¢ w zakresie 400 — 500mm

Regulacja gtebokosci siedziska ma wynosi¢ 0-5¢cm

Regulacja podparcia ledzwiowego

Regulacja kata nachylenia siedziska ma by¢ od 0° do + 5°

Fotel ma mie¢ mechanizm synchro z ptynng regulacjg sity odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do -
30°. Mechanizm synchro ma by¢ wyposazony w system anti kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie
uderza siedzacego)

Konstrukcja podtokietnikéw ma by¢ stalowa z naktadkami z migkkiego poliuretanu (PU)

Podtokietniki majg by¢ przykrecane przy pomocy Sruby imbusowej od spodu siedziska w specjalne gniazdo
pozwalajace na ptynne rozsuwanie kazdego podiokietnika w zakresie 0-4cm.

Podtokietniki maja posiada¢ skokowa regulacje wysokosci i regulacje kata potozenia

Fotel ma mie¢ zagtéwek z ptynng regulacijg kata potozenia

Tapicerka ma mie¢ sktad 95% naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymato$ci na Scieranie (powyze;
100 ty$ cykli w skali Martindala), gestej strukturze tkania, tkanina ma mie¢ gramature min 500 g/mkw

Przyktadowe rozwigzanie:
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FOTEL OBROTOWY PRACOWNICZY

Fotel obrotowy ma spetnia¢ zatozenia okre$lone w Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 1 grudnia 1998r.
w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

Podstawa ma by¢ pigcioramienna metalowa z kétkami jezdnymi

Regulacja wysokosci ma by¢ w zakresie min 400 — 500mm

Fotel ma mie¢ mechanizm synchro z ptynng regulacjg sity odchylenia i z zakresem odchylenia oparcia do min
-20°. Mechanizm synchro ma by¢ wyposazony w system anti kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie
uderza siedzacego)

Konstrukcja podtokietnikéw ma by¢ stalowa z naktadkami z migkkiego poliuretanu (PU)

Podtokietniki majg by¢ przykrecane przy pomocy Sruby imbusowej od spodu siedziska w specjalne gniazdo
pozwalajgce na ptynne rozsuwanie kazdego podtokietnika w zakresie 0-4cm.

Podtokietniki maja posiada¢ skokowa regulacje wysokosci i regulacje kata potozenia

Tapicerka ma mie¢ sktad 95% naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymatoSci na $cieranie (powyze;
100 ty$ cykli w skali Martindala), gestej strukturze tkania, tkanina ma mie¢ gramature min 500 g/mkw

Fotel musi posiadaé mozliwos¢ zindywidualizowania do uzytkownika w postaci widocznej tatwej formy
podpisu (w oparciu ma by¢ miejsce na wtozenie kartki z imieniem i nazwiskiem uzytkownika)

Przyktadowe rozwigzanie:

FOTEL OBROTOWY W POM. MONITORINGU | DYZURNEGO PORTU

Fotel ma by¢é wyposazony w mechanizm typu Trimension synchron (lub réwnowazny), o tréjwymiarowej
kinetyce wspierajacy dynamiczne siedzenie, dostosowany do wagi uzytkownika miedzy 45-120 kg, fotel ma
mie¢ mozliwo$¢ odchytu bocznego do min 13°, jak na rysunku.

Tylna krawedz siedziska przy dziataniu mechanizmu Trimension synchron ma sie odchylaé sie wraz z
oparciem do tytu 0 12°, przy zablokowaniu siedziska wraz z oparciem do siedzenia pochylonego do przodu,
tylna krawedz siedziska ma sig unosic¢ o 3.

Mechanizm, wykonany ma by¢ ze $rutowanego odlewu aluminium, wykonczenie pokrywy mechanizmu
wykonane z polipropylenu barwionego na czarno. Ochronna pokrywa gazownika wykonana z barwionego na
czarny kolor polipropylenu.

Oparcie ma posiada¢ mozliwo$¢ regulaciji wysoko$ci o zasiegu 60 mm.

Podtokietniki tréjwymiarowo regulowane, standardowe.

Rama oparcia wykonana z poliamidu wzmacnianego wiéknem szklanym.
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Rodzaj tapicerki: siedzisko i oparcie pokryte tkaning o wysokiej wytrzymato$ci — 500 000 cykli Martindale’a -
w kolorze czarnym. Oparcie ma by¢ tatwo demontowalne w przypadku koniecznosci wymiany. Siedzisko
powinno by¢ tatwo demontowalne w przypadku konieczno$ci wymiany.

Baza: Piecioramienna baza z ci$nieniowo odlewanego aluminium, chromowana. Hamowanie kétek zalezne
od obcigzenia, podwojne kotka obrotowe z poliamidu zgodne z normg DIN EN 12429 jako standard do
podtdg dywanowych.

560 - 620

400 - 520

KRZESLO KONFERENCYJNE

Krzesto konferencyjne ma byé wykonane w technologii zapewniajgce wysoki komfort uzytkowania wraz z bardzo wysokg
jako$cig wykonania.

Krzesto ma by¢ na czterech stalowych nogach o profilu okragtym, zakoriczonych stopkg z tworzywa
sztucznego.

Stopka ma by¢ mocowana do nogi przy pomocy ruchomego przegubu, Srednica stopki nie przekracza 25mm
Konstrukcja ma by¢ stalowa wykonana z rur okragtych o $rednicy 18-20 mm, pokrytych chromem lub farba
proszkowa w kolorze RAL 9006

taczenia majg by¢ spawane, ale spawy musza by¢ ukryte, niewidoczne

Krzesto ma by¢ w wersji z podtokietnikiem lub bez

Podtokietnik ma by¢ wyprowadzone z przedniej nogi pod katem 90 stopni (element musi by¢ spawany, nie
dopuszcza si¢ giecia rury)

Do rury stanowigcej konstrukcje podiokietnika przymocowany ma byé¢ element z wysokiej jakosci tworzywa
sztucznego (ABS) w kolorze czarmym stanowigcy wiasciwy podtokietnik. Grubo$¢ podiokietnika ma
wyznacza¢ grubosé rury konstrukcyjnej. Szeroko$¢ catkowita podtokietnika wraz z elementem konstrukcyjnym
ma wynosi ok. 65 mm.

Siedzisko i oparcie majg by¢ oddzielnymi elementami. Pomiedzy krawedzig oparcia a siedziskiem ma by¢
przerwa ok. 15cm

Catkowita wysoko$¢ krzesta ma wynosi¢ 84cm, catkowita szeroko$¢ krzesta ma wynosi¢ 62cm, catkowita
gteboko$¢ ma wynosi¢ 55¢cm

Siedzisko i oparcie (oparcie jest z dwdch stron tapicerowane) ma by¢ pokryte tapicerkg o sktadzie 95%
naturalna wetna i 5% poliamid, wysokiej wytrzymatosci na Scieranie (powyzej 100 ty$ cykli w skali Martindala),
gestej strukturze tkania, tkanina ma mie¢ gramature min 500 g/mkw
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Przyktadowe rozwigzanie:

KRZESLO KONFERENCYJNE OBROTOWE

Krzesto obrotowe, w petni tapicerowane, na bazie czteroramiennej z polerowanego aluminium, stata wysoko$¢ siedziska,
z podfokietnikami z naktadka tapicerowana,

Krzesto obrotowe, ma by¢ na bazie czteroramiennej, o ptaskiej konstrukcji, z polerowanego aluminium,
zakonczonej czterema stopkami z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym,

Wysoko$¢ catkowita ma wynosi¢ 95¢m, szer. siedziska 57¢m (+/-2cm)

Podtokietniki maja by¢ state, z polerowanego aluminium, mocowane do siedziska i oparcia, majg posiada¢
naktadke tapicerowang w kolorze siedziska i oparcia o dtugo$ci 24cm,

Naktadki majg by¢ przykrecane do podtokietnika, mocowane na polerowane, zakryte trzpienie.

Oparcie i siedzisko ma by¢ potaczone ze sobg na state, bez mozliwosci zmiany kata pochylenia.

Oparcie i siedzisko ma by¢ w petni tapicerowane (z obu stron) tkaning typu ,Alcantara — sztuczny zamsz” np.
tapicerkq Comfort by Gabriel ( sktad tapicerki: 88% poliester, 12% poliuretan, o klasie Scieralnosci 100 000
cykli Martindale’a), kolor do uzgodnienia z autorem projektu na etapie realizacji.

Krzesto ma mie¢ otwér elipsoidalny pomiedzy siedziskiem a oparciem zapewniajacy cyrkulacje powietrza.

Przyktadowe rozwigzanie:
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SYSTEM KRZESEL. KONFERENCYJNYCH | DO POM. SOCJALNYCH

System krzeset goscinno-konferencyjnych ma byé przeznaczony do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci
publicznej. Krzesta majg, posiadac certyfikat zgodno$ci z normami dotyczacymi jakosci: PN-EN 13761:2004 oraz PN-EN
1022:2005 wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujgcq posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum
Akredytacji).

Wszystkie krzesta muszq si¢ sztaplowac

Krzesta majg wystepowac jako nietapicerowane,

Konstrukcja ma by¢ wykonana jest z profili stalowych okragtych o $rednicy 19mm

Wszystkie spawy majg by¢ wykonane w sposob niewidoczny (gtadkie i niewystajace poza obrys profilu).

Stopki maja by¢ zakoriczone naktadkami z tworzywa sztucznego, zabezpieczajacymi posadzke,

Stelaz ma by¢ mocowany do siedziska w taki sposob, ze od strony osoby siedzacej niewidoczne sg $ruby

taczace (widoczna lita sklejka),

= Do stelaza majg by¢ przymocowane filcowe ostonki zabezpieczajace stelaz i siedzisko przed zarysowaniem
przy sztaplowaniu

=  Siedzisko i oparcie ma by¢ wykonane z jednego kawatka ergonomicznie profilowanej w trzech wymiarach
sklejki,

= Sklejka uzyta do produkcji ma by¢ w catosci z drewna bukowego lub brzozowego (nie jest to buk odbarwiany
na kolor brzozy),

= W standardzie sklejka ma byC zabezpieczona wysokiej jakoSci lakierem bezbarwnym, odpornym na promienie
UV. Dodatkowo moze by¢ bejcowana wg dostepnej palety kolorow

= Grubos$¢ sklejki ma zmniejsza¢ sie w sposdb ptynny w stosunku 5:3, np od 10 mm na siedzisku do 6 mm w
gornej czesci oparcia,

= Ksztalt siedziska i oparcia ma by¢ prostokatny o takiej samej szeroko$ci siedziska i oparcia,

= Podtokietniki majg by¢ wyprowadzone sg tylnej nogi — stanowi¢ jej naturalne przediuzenie i wykonane z
jednego elementu metalowego na catej dtugosci,

= Podiokietniki majg by¢ wykonane ze sklejki o takiej samej grubosci jak siedzisko i klejone (bez uzycia

elementow obcych takich jak Sruby lub wkrety) do stalowej konstrukcii

Krzesta majg by¢ tapicerowane tylko od strony osoby siedzacej, w taki sposéb, aby widoczna byta boczna

krawedZ sklejki siedziska i oparcia

Przyktadowe rozwigzanie
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SYSTEM SIEDZISK | STOLIKOW GABINETOWYCH

System siedzisk i stolikéw do miejsc przewidzianych jako przeprowadzania nieformalnych rozméw. Ma charakteryzowaé
sie mozliwo$cig swobodnej zmiany aranzacji dzigki zastosowaniu modutowej budowy kazdego z elementéw. Réznorodnosé
dostepnej palety wykonczen ma gwarantowaé mozliwo$¢ zastosowania systemu w pomieszczeniach o standardowym jak i
wysokim stopniu prestizu. System ma posiada¢ certyfikat zgodno$ci z normami: PN-EN 15373:2007, PN-EN 1728:2004,
PN-EN 1022:2007, PN-EN 15372:2008 wystawiony przez niezalezna jednostke uprawniona do certyfikacji, np. COBRABID-
BBC Biuro Badan i Certyfikacji.

System ma by¢ oparty na module podstawowym szeroko$ci 65¢cm i gtebokosci 65¢m.

Moduty muszg sie ze sobg zestawia¢ w dowolnej konfiguracii.

Moduty muszg sie faczy¢ ze sobg przy pomocy specjalnych uchwytéw wielokrotnego montazu/demontazu.
Gniazda uchwytéw majg znajdowac sie pod siedziskiem lub stolikiem — dzieki temu fgczenie nie jest widoczne
System ma sktadac sie z sofy, sofy naroznej, pufy oraz gazetnika i stolikow.

Konstrukcja ma by¢ wykonana jest z profili stalowych o przekroju kwadratowym 2,5 x 2,5cm lakierowana lub
chromowanych

Siedzisko i oparcia ma by¢ wykonane z pianki poliuretanowej o wysokiej gestosci, tapicerowanej tkaning
standardowg o sktadzie 95% naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymatosci na Scieranie (powyze;
100 ty$ cykli w skali Martindala) i gestej strukturze tkania, gramatura min 500g/mkw

Przyktadowe rozwigzanie:
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Przyktad aranzaciji:

x |
' Pz 1 7

c) SZAFY, SZAFKI Z POLKAMI, KONTENERY, RECEPCJE, KONTUARY

KONTENERY POD BIURKO UZYTE W POMIESZCZENIACH BIUROWYCH.

System konteneréw ma stanowi¢ uzupetnienie systeméw biurek, stotéow i szaf. Kontenery ma posiadaé wysoko$¢
dostosowang do schowania pod biurko. System konteneréw ma posiadac certyfikat zgodnoSci z normami dotyczacymi
jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujaca posiadajacq
akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Kolorystyka i uzyte materiaty majg by¢ spdjne z kolorystyka i materiatami
uzytymi do produkcji zaréwno biurek i stotéw jak i szaf. Kontenery majg by¢ wykonane w technologii zapewniajacej
dtugoletnig trwato$¢ w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach uzyteczno$ci publiczne;.

Kontenery maja by¢ w catosci wykonane z ptyty widrowej spetniajacej norme E1.

Obudowa i fronty majg by¢ wykonane sg ptyty wiérowej grubosci 18mm, plecy kontenera z piyty wiérowej
grubosci 12mm.

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming, w kolorze Srednioszarym.

Wszystkie widoczne krawedz sg trwale zabezpieczona doklejka PCV lub PP w kolorze ptyty.

Kontenery majg by¢ wyposazone w kétka z tworzywa sztucznego o $rednicy 65mm, dwa przednie majg
posiadac blokade jazdy.

Kontenery majg posiada¢ zamek centralny z wktadkg patentowa, blokujacy jednoczesnie wszystkie szuflady.
Zamek i klucz majq posiada¢ swéj indywidualny numer.

Wkiady szuflad majg by¢ wykonane z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego — dopuszczalne obcigzenie
szuflad do 25 kg kazda

Prowadnice szuflad majg by¢ tozyskowane, zapewniajace wysuw szuflad w zakresie 90%.

Kontener ma mie¢ szuflady, gérna szuflada zawsze ma by¢ piérnikiem

Kontener ma posiada¢ zabezpieczenie przed wysunieciem dwdch lub wiecej szuflad jednoczesnie (nie
dotyczy piérnika)

Kontener nie moze posiada¢ uchwytéw, zamiast tego pomiedzy szufladami a bokami kontenera ma byé
przerwa pozwalajaca swobodnie wiozy¢ palce rak i wysunaé szuflady.

Wymiary zblizone do: 43x60x53,5 cm (szeroko$¢ x gtebokos$é x wysoko$¢). Wazne aby wysoko$¢ catkowita
nie przekraczata 55 cm, tak aby kontener swobodnie mogt poruszac sie pod blatem biurka.

Przyktadowe rozwigzanie:
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L1 - MEBEL POD INDYWIDUALNY PROJEKT pomieszczenie: 3.5.14

Konstrukcje mebla stanowi€¢ ma zestaw czterech piyt, potaczonych ze sobg w sposob trwaly i estetyczny (p.
zatgczony rysunek). Ptyty majg by¢ wykonane z plyty wiorowej, trojwarstwowej grubosci 22mm, pokryte;
laminatem HPL o grubo$ci min 0,40 mm w kolorze jasnoszarym. Element ten bedzie dalej nazywany
konstrukcjg gtowna lady”.

Konstrukcja gtéwna lady ma fgczy¢ sie za pomocg zawiasdw 0 kacie rozwarcia 1800 z podnoszonym blatem
lady (jak na rysunku). Blat wykonany ma by¢ z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, o grubosci 22mm, pokrytej
laminatem HPL o grubos$ci min 0,40 mm w kolorze jasnoszarym. Blat ten wspiera¢ sie powinien na elemencie
konstrukcyjnym, przymocowanym bezposrednio do $ciany, przemys$lanym tak, aby byt w stanie przenie$é
obcigzenia zwigzane z uzytkowaniem mebla.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze piyty.

W konstrukcje gtéwng lady, wbudowana musi zostaé plyta frontowa, wykonana z plyty meblowej typu np.
Kronopol w kolorze czarnym. Grubo$¢ plyty - 18mm, Plyta frontowa nie moze licowa¢ si¢ z krawedzig mebla -
ma zosta¢ cofnieta o 10 cm. Zamocowanie ptyty ma zostaC wykonane w sposdb trwaly i estetyczny, bez

widocznych z zewnatrz faczen.

Lada musi posiada¢ dwie pdtki, wbudowane w konstrukcje gtéwng z tytu mebla. Potki majg by¢ wykonane z

ptyty wiorowej, identycznej jak konstrukcja gtéwna lady. Pétki majg by¢ mocowane przy pomocy systemu

zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnigciu, jednocze$nie zapewniajacej docisk boku szafy do poki
wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki

Konstrukcja gtéwna lady ma by¢ wsparta na 4 nogach o przekroju okragtym (d=5cm), malowanych proszkowo

na kolor RAL zblizony do koloru piyty frontowej — RAL 9005. Wysoko$¢ nogi 715-730 mm. Noga ma byé¢

wyposazona w chromowany regulator. Montaz nogi z blatem na wkrety, za pomocg otwordw w plytce
mocujace;.

Przyktadowe rozwigzanie:
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Przyktadowe rozwigzanie nogi:

L1 - MEBEL POD INDYWIDUALNY PROJEKT pomieszczenie: 3.5.14

Konstrukcje mebla stanowi¢ ma zestaw czterech plyt, potaczonych ze sobg w sposéb trwaly i estetyczny (p.
zatgczony rysunek). Piyty majgq by¢ wykonane z plyty wiorowej, trojwarstwowej grubosci 22mm, pokryte;
laminatem HPL o grubosci min 0,40 mm w kolorze jasnoszarym. Element ten bedzie dalej nazywany
,konstrukcjg gtéwna lady”.

W konstrukcje gtéwng lady, wbudowana musi zostaé plyta frontowa, wykonana z plyty meblowej typu np.
Kronopol w kolorze czarnym. Grubo$¢ plyty - 18mm. Plyta frontowa nie moze licowa¢ sie z krawedzig mebla -
ma zosta¢ cofnigta o 10cm. Mocowanie ptyty ma zostaé wykonane w sposéb trwaly i estetyczny, bez
widocznych z zewnatrz faczen.

Konstrukcja gtéwna lady ma faczy¢ sie za pomoca zawiasdw, o kacie rozwarcia 1800, z wahadtowo
otwierajacymi sie drzwiczkami (jak na rysunku). Drzwi wykonane majq zosta¢ z ptyty meblowej jak front lady.
Grubo$¢ ptyty - 18mm. Drzwi majg zostaé zamocowane przy licu mebla — jedno ze skrzydet zamocowane do
Sciany bocznej lady, drugie do Sciany.

Lada musi posiada¢ dwie pdtki, wbudowane w konstrukcje gtéwng z tytu mebla. Potki majg by¢ wykonane z
ptyty widrowej, identycznej jak konstrukcja gtéwna lady. Potki majg by¢ mocowane przy pomocy systemu
zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnigciu, jednocze$nie zapewniajacej docisk boku szafy do poki
wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze piyty.

Konstrukcja gtéwna lady ma by¢ wsparta na 4 nogach o przekroju okragtym (d=5cm), malowanych proszkowo
na kolor RAL zblizony do koloru piyty frontowej — RAL 9005. Wysoko$¢ nogi 715-730 mm. Noga ma by¢
wyposazona w chromowany regulator. Montaz nogi z blatem na wkrety, za pomocg otworéw w plytce
mocujace;.
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Przyktadowe rozwigzanie:
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Przyktadowe rozwigzanie nogi:

BUDYNEK LSP PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO: SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

169



/& POLEKO
arpro e ——

MEBLE POD INDYWIDUALNY PROJEKT UZYTE NA PIETRZE Ili

STOL M1 pomieszczenie: 4.11.12

Blat ma by¢ wykonany z piyty widrowej, tréjwarstwowej spetniajacq norme E1, grubos$ci 22mm, pokryty
laminatem HPL o grubo$ci min 0,40 mm w kolorze biatym.

Krawedz biurka ma by¢ trwale zabezpieczona doklejkg PCV o grubosci 2,0 mm

Blat ma by¢ wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowane;.
Wysoko$¢ nogi 715-730 mm. Noga ma by¢ wyposazona w chromowany regulator.

Montaz nogi z blatem na wkrety, za pomocg otworéw w ptytce mocujace;.

Wymiary jak na rzucie:

STOL M2 pomieszczenie: 4.11.11

Blat ma by¢ wykonany z plyty wiérowej, tréjwarstwowej spetniajacg norme E1, grubosci 22mm, pokryty
laminatem HPL o grubo$ci min 0,40 mm w kolorze biatym.

Krawedz biurka ma by¢ trwale zabezpieczona doklejkg PCV o grubo$ci 2,0 mm

Blat ma by¢ wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowane;.
Wysokos$¢ nogi 715-730 mm. Noga ma by¢ wyposazona w chromowany regulator.

Montaz nogi z blatem na wkrety, za pomoca otworéw w ptytce mocujacej.

Wymiary jak na rzucie:

STOL M3 pomieszczenie: 4.11.10

Blat ma by¢ wykonany z plyty wiorowej, trojwarstwowej spetniajacq norme E1, grubosci 22mm, pokryty
laminatem HPL o grubo$ci min 0,40 mm w kolorze biatym.

Krawedz biurka ma by¢ trwale zabezpieczona doklejkg PCV o grubosci 2,0 mm

Blat ma by¢ wsparty na nogach o przekroju kwadratowym 80x80 mm, wykonanych ze stali chromowane;.
Wysoko$¢ nogi 715-730 mm. Noga ma by¢ wyposazona w chromowany regulator.

Montaz nogi z blatem na wkrety, za pomoca otworéw w ptytce mocujacej.

Wymiary jak na rzucie:
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Przyktadowe rozwigzanie nogi:

SZAFY W GABINETACH ZARZADU

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Szafy majg
posiadac certyfikat zgodno$ci z normg dotyczacy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze wzgledu na jakos¢,
wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy majg byC klejone i Sciskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci
transportowane do miejsca uzytkowania.

. Obudowa ma by¢ wykonana z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm.

Pétki majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, trojwarstwowej, grubosci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty wiérowej trojwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie w/w ptyty majg by¢ laminowane, wykoriczone tzw. melaming, w kolorze biatym.

Wszystkie widoczne krawedzie wiw ptyt majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze ptyty

Regulacja wysoko$ci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy pétek konstrukcyjnych)

Pétki majg by¢é mocowane przy pomocy systemu zapobiegajagcemu przypadkowemu wyszarpnieciu,
jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwiekszeniem obcigzenia potki

Drzwi szafy maja by¢ przesuwne, wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm. Wykonczone
okleing naturalng klasy E (najwyzszej jako$ci klasa) grubo$ci min. 0.6 mm, z naturalnego debu.

Wszystkie widoczne krawedzie drzwi majg by¢ oklejone naturalnym drewnem w kolorze ptyty. Wyjatek
stanowi jedna z krawedzi, wykonczona listwa metalowg w kolorze RAL 9006 (frezowang w taki sposob, aby
utatwiata otwieranie cofnietego skrzydta drzwiowego).

Prowadnice majg by¢ z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza by¢ umieszczone na plycie (nie
moga by¢ wpuszczane w plyte).

Drzwi posiada¢ majg zamek, skutecznie blokujacy oba skrzydta drzwiowe. Klucz i zamek majg posiadac swoj
indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci
pierscienia — otwér pod zamek musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie najmniejszych uszczerbkéw w
ptycie)

Wymiary zblizone do: 80x42x128 cm (szeroko$¢/gtebokosct/wysokosé).

Przyktadowe rozwigzanie:

.
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SZAFY W POZOSTALYCH GABINETACH

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Szafy majg
posiadaC certyfikat zgodnoSci z normg dotyczacy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze wzgledu na jako$¢,
wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy maja by¢ klejone i $ciskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci
transportowane do miejsca uzytkowania.

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm

Patki majg by¢ wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubo$ci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty wiérowej tréjwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming, w kolorze biatym.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwa PCV lub PP w kolorze plyty

Regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy pétek konstrukcyjnych)

Potki majg by¢ mocowane przy pomocy systemu zapobiegajagcemu przypadkowemu wyszarpnieciu,

jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki

= Szafy majg by¢ wyposazone w nozki stalowe o przekroju kwadratowym 3,5¢cm x 3,5¢cm w kolorze RAL 9006 o
wysoko$ci 8cm (+/-1cm)

= N&zki majg by¢ potaczone katownikiem — dzieki temu dopuszczalne obcigzenia szafy przekracza 200kg na
szafe, szafa oparta jest bezposrednio na katownikach

= No6zki majg byé zakoriczone talerzykami z tworzywa sztucznego (czarne), wkrecanymi w nogi tak, aby szafe
mozna byto wypoziomowac¢ w zakresie min 0-2cm

= Wymiary zblizone do: 80x42x128 cm (szerokos¢/gteboko$c/wysokosg).

Przyktadowe rozwigzanie:

N

SZAFY MAGAZYNOWE

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Szafy majg
posiadac certyfikat zgodnosci z normg dotyczacy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze wzgledu na jakos¢,
wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy majg byC klejone i Sciskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci
transportowane do miejsca uzytkowania.

Szafy majq by¢ w trzech wariantach wymiarowych i materiatowych:

1. Szafa o wymiarach zblizonych do 80x42x204 cm (szerokos¢/gtebokosé/wysokosé) pom. 1.10.01
Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm.

Patki majg byC wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubo$ci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty wiérowej tréjwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykoficzone tzw. melaming w kolorze biatym.
Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze piyty.
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Regulacja wysokos$ci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy potek konstrukcyjnych)

Pétki majg byé mocowane przy pomocy systemu zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnieciu,
jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki

Szafy majg by¢ wyposazone w cokdt z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w kolorze RAL 9006

Wszystkie drzwi majq posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiadac swoj indywidualny numer.
Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci pierscienia — otwér pod zamek
musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie najmniejszych uszczerbkow w ptycie)

Przyktadowe rozwigzanie:

2. Szafa o wymiarach zblizonych do 80x42x90 cm (szeroko$é/gteboko$¢é/wysokos¢) pom. 1.10.01

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm

Patki majg byC wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubo$ci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty wiérowej tréjwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykoriczone tzw. melaming, w kolorze biatym.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze piyty.

Regulacja wysokos$ci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy potek konstrukcyjnych)

Pétki majg byé mocowane przy pomocy systemu zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnieciu,
jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki

Szafy majg by¢ wyposazone w cokdt z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w kolorze RAL 9006

Wszystkie drzwi majg posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiada¢ swdj indywidualny numer.
Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci pierscienia — otwér pod zamek
musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie najmniejszych uszczerbkow w ptycie)

Przyktadowe rozwigzanie:

AN
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3. Szafa o wymiarach zblizonych do 80x42x128 cm (szerokos$¢/gtebokosé/wysokos¢) pom. 1.7.11

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z plyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm.

Patki majg byC wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubo$ci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty wiérowej tréjwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykofczone tzw. melaming, w kolorze brzozy.

Wszystkie widoczne krawedzie ptyt majg by¢ oklejone listwa PCV lub PP w kolorze piyty.

Regulacja wysokos$ci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy pétek konstrukcyjnych).
Pétki majg by¢ mocowane przy pomocy systemu zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnieciu,
jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki

Drzwi szafy majg by¢ przesuwne. Wszystkie widoczne krawedzie drzwi majg by¢ oklejone melaming
w kolorze piyty. Wyjatek stanowi jedna z krawedzi, wykonczona listwg metalowg w kolorze RAL 9006
(frezowang w taki sposob, aby utatwiata otwieranie cofnietego skrzydta drzwiowego).

Prowadnice drzwi majg by¢ z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza by¢ umieszczone na ptycie
(nie moga by¢ wpuszczane w plyte).

Drzwi posiadaC majg zamek, skutecznie blokujacy oba skrzydta drzwiowe. Klucz i zamek majg posiadac swoj
indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci
pierscienia — otwér pod zamek musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie najmniejszych uszczerbkéw w

ptycie)

Przyktadowe rozwigzanie:

SZAFY UBRANIOWE DO POMIESZCZEN BIUROWYCH

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Szafy majg
posiadac certyfikat zgodnosci z normg dotyczacy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze wzgledu na jako$¢,
wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy maja by¢ klejone i $ciskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci
transportowane do miejsca uzytkowania.

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm

Pétki majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, trojwarstwowej, grubosci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty wiérowej trojwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming w kolorze $rednioszarym.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze piyty

Szafy majg by¢ wyposazone w cokdt z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w kolorze RAL 9006

Szafa ubraniowa ma by¢ wyposazona w uchwyt na wieszaki oraz lustro na drzwiach od strony wewnetrzne;
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= Wszystkie drzwi majg posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiada¢ swoj indywidualny numer.
Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci pierscienia — otwér pod zamek
musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie najmniejszych uszczerbkow w ptycie)
= Wymiary oczekiwane zblizone do: 60x42x166 cm (szerokos¢/gteboko$é/wysokosg).
Przyktadowe rozwigzanie:

SZAFY GABINETOWE UZYTE NA PIETRZE Il
Szafy gabinetowe majg by¢ wykonane w standardzie podkre$lajagcym wyzsza range uzytkownika.

= Ze wzgledu na jako$¢, wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy majg by¢ klejone i Sciskane na prasie w procesie

technologicznym w fabryce i w catosci transportowane do miejsca uzytkowania.

Winiec gorny i dolny ma by¢ wykonany z ptyty widrowej grubosci 38mm

Patki majg by€ z ptyty widrowej grubo$ci 22 mm

Przegrody pionowe majg by¢ z ptyty wiérowej grubosci 16mm

Drzwi majg by¢ z ptyty widrowej grubosci 18mm

Szafa ma posiada¢ zamek patentowy blokujacy odsuniecie obu drzwi jednocze$nie

Kazde drzwi od zewnetrznej strony majg by¢ zakoficzone profilem aluminiowym anodowanym grubosci 10mm

i gtebokosci 55mm. Profil ma petni¢ funkcje ozdobng oraz jednoczesnie funkcje uzytkowe: ma by¢ uchwytem

stuzacym do odsuwania drzwi oraz stanowi¢ wzmocnienie drzwi

=  Prowadnice aluminiowe majg znajdowac si¢ jedynie u goéry drzwi (dwa niezalezne tory — po jednym dla
kazdych drzwi) i majg one by¢ zlicowane z powierzchnig ptyty — nic nie moze wystawaé na zewnatrz

= W dolnym wiencu, posrodku catej jego szeroko$ci ma znajdowac sie tylko stabilizator toru jazdy,

= W wieficu dolnym zamontowane maja by¢ stopki z tworzywa sztucznego stuzgce do wypoziomowania szafy.
Poziomowane ma by¢ od wnetrza szafy, zakres poziomowania 0-1cm

= Wewnatrz szafy majg znajdowa¢ sie pdtki na akta oraz wneka stuzaca do wieszania ubrania np. marynarki,
kurtki dla 1-2 osob

= Obudowa, fronty oraz wnetrze szafy ma by¢ w okleinie z jasnego drewna, np. brzoza.

= Wymiary zblizone do: 120x43x122 cm (szeroko$¢/gteboko$¢/wysoko$é).
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Przyktadowe rozwigzanie:

N

SZAFY UZYTE W SEKRETARIATACH; H=70 cm

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Szafy majg
posiadaC certyfikat zgodnoSci z normg dotyczacy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze wzgledu na jako$é,
wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy maja by¢ klejone i $ciskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci
transportowane do miejsca uzytkowania.

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm

Patki majg byC wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubo$ci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty wiérowej tréjwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming w kolorze $rednioszarym.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze piyty.

Regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy potek konstrukcyjnych)

Potki majg by¢ mocowane przy pomocy systemu zapobiegajagcemu przypadkowemu wyszarpnieciu,
jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki

Szafy majg by¢ wyposazone w cokdt z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w kolorze RAL 9006

Szafy majg by¢ wyposazone w szuflady (po jednej na szafe). Szuflady maja mie¢ wktady wykonane ze stali
lakierowanej, wewnatrz maja by¢ dwie ruchome przegrody pozwalajace na podziat wnetrza szuflady z
zalezno$ci od potrzeb prowadnice majg byé tozyskowane

Szafy majg mie¢ dodatkowy top wykonany z plyty wiérowej grubo$ci min 22mm, laminowany (tzw. melaming)
w kolorze jasnoszarym (nawigzujacym do koloru blatu biurka, przy ktérym znajdowac sie bedg szafy)

W czeéci dolnej szafa zamykaé sie bedzie zaluzjg pionowa. Zaluzje maja by¢ wykonane z tworzywa
sztucznego w kolorze Srednioszarym. Zakonczenie ma by¢ wykonane z listwy metalowej w kolorze RAL 9006.
W listwie ma by¢ umieszczony zamek. Prowadnice majg by¢ z tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i
musza by¢ umieszczone na plycie (nie mogg by¢ wpuszczane - frezowane — w plyte).

Wszystkie drzwi majq posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiadac swoj indywidualny numer.
Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci pierscienia — otwér pod zamek
musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie najmniejszych uszczerbkow w ptycie)

Wymiary szafy zblizone do: 80x44 (szeroko$¢/gtebokosc). Wysokosé, facznie z topem, rdwna Srednie
przyjmowanej wysokosci blatow biurek — okoto 72 cm.

Przyktadowe rozwigzanie:
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SZAFY UZYTE W POMIESZCZENIU POSTEPOWANIA CELNEGO 3.4.13
H=90 CM

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Szafy majg
posiadaC certyfikat zgodnoSci z normg dotyczacy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze wzgledu na jakos¢,
wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy maja by¢ klejone i $ciskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w cato$ci
transportowane do miejsca uzytkowania.

Obudowa ma by¢ wykonana z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm

Patki majg byC wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubo$ci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty wiérowej trojwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming, w kolorze Srednioszarym.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze piyty.

Regulacja wysokosci potek ma byC skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy pétek konstrukcyjnych)

Potki majg by¢ mocowane przy pomocy systemu zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnieciu,

jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwiekszeniem obcigzenia potki

= Szafy majg by¢ wyposazone w cokot z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w kolorze RAL 9006

= Zaluzje maja by¢ wykonane z tworzywa sztucznego w $rednioszarym. Zakoriczenie ma by¢ wykonane z listwy
metalowej w kolorze RAL 9006. W listwie ma byé umieszczony zamek. Prowadnice majg by¢ z tworzywa
sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza by¢ umieszczone na ptycie (nie moga by¢ wpuszczane — frezowane
- w plyte).

= Wszystkie drzwi majg posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiada¢ swéj indywidualny numer.
Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci pierscienia — otwér pod zamek
musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie najmniejszych uszczerbkow w ptycie)

= Wymiary zblizone do: 80x42x90 cm (szerokos¢/gleboko$é/wysokosé).

Przyktadowe rozwigzanie:

SZAFY UZYTE W POMIESZCZENIACH BIUROWYCH, POMIESZCZENIU KIEROWNIKA HANDLINGU | STREFIE
OGOLNODOSTEPNEJ POLICJI

H=166 cm

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Szafy majg
posiadac certyfikat zgodnosci z normg dotyczacy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze wzgledu na jako$¢,
wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy majg byC klejone i Sciskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci
transportowane do miejsca uzytkowania.

= Obudowa ma by¢ wykonana z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm
= Poki majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, trojwarstwowej, grubosci min 22mm.
= Plecy wykonane z ptyty widrowej trojwarstwowej, grubosci min 12 mm
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Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming w kolorze $rednioszarym.

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze piyty.

Regulacja wysoko$ci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy pétek konstrukcyjnych)

Pétki majg by¢ mocowane przy pomocy systemu zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnieciu,
jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki

Szafy majq by¢ wyposazone w cokdt z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w kolorze RAL 9006

Zaluzje maja byé wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze $rednioszarym. Zakoriczenie ma by¢ wykonane
z listwy metalowej w kolorze RAL 9006. W listwie ma by¢ umieszczony zamek. Prowadnice majg by¢ z
tworzywa sztucznego w kolorze RAL 9006 i musza by¢ umieszczone na plycie (nie mogq by¢ wpuszczane —
frezowane — w plyte).

Wszystkie drzwi majg posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiada¢ swdj indywidualny numer.
Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci pierscienia — otwér pod zamek
musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie najmniejszych uszczerbkoéw w ptycie)

Wymiary oczekiwane zblizone do: 80x42x166 cm (szeroko$¢/gtebokosc/wysoko$é).

Przyktadowe rozwigzanie:

REGALY MAGAZYNOWE pomieszczenia: 3.4.18, 3.5.16

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Szafy majg
posiadaC certyfikat zgodnoSci z normg dotyczacy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawiony przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Ze wzgledu na jako$¢,
wytrzymato$¢ i powtarzalno$¢ szafy majg byC klejone i Sciskane na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci
transportowane do miejsca uzytkowania.

Obudowa ma by¢ wykonana z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm
Patki majg byC wykonane z plyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubo$ci min 22mm
Plecy wykonane z ptyty wiérowej tréjwarstwowej, grubosci min 12 mm
Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykorficzone tzw. melaming w kolorze $rednioszarym.
Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwa PCV lub PP w kolorze plyty
Regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy potek konstrukcyjnych)
Pétki majg byé mocowane przy pomocy systemu zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnieciu,
jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze zwigkszeniem obcigzenia potki
Szafy majg by¢ wyposazone w cokdt z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w kolorze RAL 9006
Szafy pozbawione majg by¢ drzwi.
Uzyte zostaly dwie opcje szaf;
1. o wymiarach zblizonych do: 80x42x204 cm (szeroko$¢/gtebokos¢é/wysokosce).
2. o wymiarach zblizonych do: 60x42x204 cm (szeroko$¢/gteboko$c/wysokosc).
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Przyktadowe rozwigzanie:

d) STOLY KONFERENCYJNE

STOL KONFERENCYJNY 300x100cm wys. 74cm

450

Blat ma by¢ wykonany z 3 ptyt MDF grubo$ci catkowitej (wraz z okleing) 20mm

Blat ma byC pokryty okleing naturalng brzozowg — wybarwiang na kolor jasnoszary — nie dopuszcza sie
innego materiatu — pokryty lakierem bezbarwnym, zamknietoporowym, odpornym zarysowania i
promieniowanie UV

Grubo$¢ okleiny ma by¢ minimum 0,60mm

Krawedzie blatu ma stanowi¢ frezowany MDF (tak jak na ponizszym rysunku) i pokryte lakierem bezbarwnym
Konstrukcja ma by¢ stalowa sktadajaca sie ze stelaza poprowadzonego wzdtuz wszystkich bokéw oraz 4 ndg
mocowanych do stelaz — nie bezposrednio do blatu

Cata konstrukcja ma by¢ w kolorze RAL 9006
Nogi majg by¢ zakonczone stopami z czarnego tworzywa sztucznego
Nogi majg by¢ okragte o $rednicy
W blacie stotu (w miejscu potaczenia blatow) muszg znajdowac sie prostokatne otwory, w ktorych znajdg sie
pokrywy z osprzetem elektrycznym.
Pokrywa ma by¢ wykonana ze szczotkowanego aluminium i musi by¢é mocowana w sposéb umozliwiajacy
zamocowanie jej stabilnie pod katem rozwartym w stosunku do blatu. W trakcie uzytkowania, pokrywa musi
mie¢ mozliwos¢ otwarcia z prawej lub lewej strony - bez uzywania narzedzi tak, aby z kazdej strony mozna
byto dostac sie do gniazd.
Do pokrywy, od wewnetrznej strony, moga by¢ mocowane gniazda logiczne i elektryczne.
Pod pokrywa ma znajdowa¢ sie kosz wykonany z lekkiego, ale trwatego tworzywa sztucznego (nie jest
azurowy).
Wymiary frezowania krawedzi blatu
(58]
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Przyktadowe rozwigzanie:

Przyktadowe rozwigzanie pokrywy elektryczne;:

STOL KONFERENCYJNY DUZY - CENTRUM KRYZYSOWE

Blat ma byC wykonany z ptyty widrowej grubosci min 3,6mm, oklejony naturalnym brzozowej grubo$ci min
0,6mm, odpornym zarysowania i promieniowanie UV

Krawedzie majg byC oklejone naturalnym bukiem grubosci min 1mm, pokrytym lakierem w kolorze orzech,
zamknietoporowym, odpornym zarysowania i promieniowanie UV

Konstrukcja ma by¢ wykonana w postaci ramy prostokatnej biegnacej wzdtuz zewnetrznej krawedzi. Rama
ma by¢ wykonana jest profilu zamknietego o przekroju prostokata.

Do ramy majg by¢ mocowane cztery okragte nogi — po jednej w kazdym narozniku catego stotu

Nogi majg mie¢ mozliwos¢ regulaciji, poziomowania w zakresie mion 0-2cm

Dodatkowe wzmocnienie stabilno$ci ma stanowi¢ pojedyncza noga umieszczona centralnie

Grubo$¢ nog ok. 10cm (+/-2cm), noga centralna moze zdecydowanie grubsza

Cata konstrukcja ma by¢ chromowana

Stét ma by¢ wyposazony w prowadzenie okablowania, ukryte pod blatem

Blat ma sktada¢ si¢ osobnych pityt pomiedzy ktérymi znajduje szczelina do wyprowadzenia okablowania na
zewnatrz. Ptyty powinny mie¢ szeroko$¢ od 80cm do 100cm.
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Przyktadowe rozwigzanie

e) SZAFKIPRACOWNICZE BHP
LAWKA pomieszczenie: 2.2.06
= Nogi i rama podstawy wykonane z ksztattownikow zamknietych o przekroju prostokatnym 30x30 mm,
malowanych proszkowo na kolor RAL 7035.
= Siedzisko tworzg listwy drewniane, pokryte lakierem bezbarwnym.
= Wymiary: 80x35 cm w rzucie, wysokos¢ - 40 cm (+/- 5 ¢cm)

Przyktadowe rozwigzanie:

SZAFY UBRANIOWE BHP W SZATNIACH.
Przewidziane zostaly dwa rodzaje szaf ubraniowych BHP.
1. SZAFY UBRANIOWE ZWYKLE

= Wykonane w catosci z blachy gietej, malowanej proszkowo na kolor RAL 7035.
= Wieniec dolny z blachy o grubo$ci 1mm, pozostate elementy szafy wykonane z blachy o grubosci 0,8 mm.
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= Drzwi szafy musza posiada¢ zamek cylindryczny z kluczem. Majg sie w nich znalez¢ ponadto otwory
wentylacyjne.

= Szafy muszq posiada¢ daszek z blachy stalowej malowanej proszkowo na kolor identyczny z korpusem szafy,

nachylony pod katem 220.

Wymagane wyposazenie szafy:

- plastikowy drazek z wieszakami

- potka nad drgzkiem

- wewnetrzna przegroda pionowa dajgca mozliwos¢ oddzielenia odziezy roboczej od codziennej

- lusterko

- haczyk na drzwiach.

Szafa ma by¢ posadowiona na podstawie z taweczkg. Nogi i rama podstawy wykonane z ksztattownikow

zamknietych, malowanych proszkowo na kolor identyczny jak szafa. Siedzisko tworzg listwy drewniane,

pokryte lakierem bezbarwnym.

= Szafy ubraniowe majg wystepowaé w dwdch wariantach wymiarowych:

$1 Szafa dwudrzwiowa
pomieszczenia: 1.7.04, 1.7.07, 2.2.06, 2.2.03, 2.3.05, 2.3.08, 3.4.05, 3.4.02

=  Dwukomorowa szafa ubraniowa o wymiarach: 80x49 cm w rzucie, wysoko$¢ = 200 cm (+/- 5cm). Kazda z
komér dziata niezaleznie od drugiej.

= Szafa ma by¢ posadowiona na podstawie z taweczka, przewidzianej w dwoch wariantach:

1) Jednostronnym — dopasowanym do podparcia jednej szafy. Wymiary podstawy kompatybilne do
wymiaréw szafy: 80x75 cm w rzucie, wysokos¢ 40 cm (+/- 5cm)
2) Dwustronnym — dopasowanym do podparcia dwoch szaf, odwréconych do siebie plecami.

Wymiary podstawy kompatybilne do wymiaréw szafy: 80x151 cm w rzucie, wysoko$¢ 40 cm (+/- 5¢m)

S2 Szafa jednodrzwiowa
pomieszczenia: 1.7.04, 1.7.07, 2.2.03

= Jednokomorowa szafa ubraniowa o wymiarach: 40x49 cm w rzucie, wysoko$¢ = 200 cm (+/- 5 cm)

= Szafa ma by¢ posadowiona na jednostronnej podstawie z faweczka. Wymiary podstawy muszg byé
kompatybilne do wymiaréw szafy: 40x75 cm w rzucie, wysoko$¢ 40 cm (+/- 5¢m)

Przyktadowe rozwigzanie:
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2. S4-SZAFY UBRANIOWE Z TERMOWENTYLACJA | WENTYLACJA
pomieszczenie: 2.2.06

Dwukomorowe szafy o wymiarach: 80x49 cm w rzucie, wysoko$¢ = 195 cm (+/- 5¢m). Kazda z komor dziata
niezaleznie od drugiej.

Maijg by¢ wykonane w cato$ci z blachy ocynkowanej galwanicznie, malowanej proszkowo na kolor RAL 7035.
Grubo$¢ blachy — 0,8 mm.

Drzwi szafy muszg posiada¢ zamek cylindryczny z kluczem. Majg sie w nich znalezé ponadto otwory
wentylacyjne.

Wymagane wyposazenie szafy:

- plastikowy drazek z wieszakami

- potka nad drazkiem

- wentylator

- termowentylator

Korpus posadowiony na nézkach z blachy ocynkowanej, malowanej proszkowo na kolor jak korpus (p.
rysunek).

Wymiary szafy: 80x49 cm w rzucie, wysokos¢ = 190 ¢cm (+/- 5em)

Przyktadowe rozwigzanie:

S3 - SZAFY UBRANIOWE BHP ZE SCHOWKAMI, UZYTE W MAGAZYNIE KOMBINEZONOW pomieszczenie: 1.2.06

Korpus i drzwi do schowkdw szafy majg by¢ wykonane w cato$ci z blachy gietej, malowanej proszkowo na
kolor RAL 7035. Grubos¢ blachy — 0,8 mm.

Drzwi majg by¢ wyposazone w zamek cylindryczny z kluczem.

Szafa ma by¢ posadowiona na cokole réwniez wykonanym z blachy gietej, o grubosci 1mm, malowanej
proszkowo na kolor jak korpus.

Wymiary szafy: 80x50 cm w rzucie, wysoko$¢ 190 cm (+/- 5 cm)
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Przyktadowe rozwigzanie:

SZAFKI PRACOWNICZE WISZACE W POM. SOCJALNYCH

Indywidualne zamykane szafki z ptyty wiérowej pokrytej laminatem (zmywalne) z zamkami patentowymi. Wielko$¢ do
ustalenia z Zamawiajacym na etapie realizacji.

f) MEBLE WARSZTATOWE | MEBLE SPECJALNEGO PRZEZNACZENIA

REGAL MAGAZYNOWY pomieszczenia: 1.2.05, 1.7.10, 2.3.04

Regat wykonany z blachy stalowej, malowanej proszkowo na kolor RAL 7032, o grubosci 1,5 mm.

Konstrukcja ma sktadac si¢ z czterech stupkdw wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, ,L”

Stupki majq stanowi¢ jednoczesnie podstawe regatu, dlatego muszg by¢ zakoficzone naktadkami z tworzywa
sztucznego chronigcymi posadzke.

Potki z blachy gietej o grubosci 0,8 mm, przestawne co 30 mm, majg by¢ przykrecane do stupkdw. Nosnosé
jednej potki minimum 100 kg.

Stupki majg mie¢ perforacje stuzacg do zmiany potozenia potek

Wymiary regatu: 100x50 cm w rzucie, wysoko$¢ 198 cm (+/-5 cm).
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Przyktadowe rozwigzanie:

REGAL MAGAZYNOWY KWASOODPORNY
pomieszczenia: 1.2.13, 1.2.12,1.2.11, 1.2.08

Regat wykonany z blachy kwasoodpornej o grubosci 1,5 mm.

Konstrukcja ma sktadac sie z czterech stupkéw wykonanych z profilu stalowego, zimnowalcowego, ,L”

Stupki majg stanowi¢ jednocze$nie podstawe regatu, dlatego muszg by¢ zakornczone naktadkami z tworzywa
sztucznego chronigcymi posadzke.

Potki z blachy gietej o grubosci 0,8 mm, przestawne co 60 mm, majg by¢ przykrecane do stupkdw. Nosnosé
jednej potki minimum 100 kg.

Stupki majg mie¢ perforacje stuzacg do zmiany potozenia potek

Wymiary regatu: 90x60x200 cm (+/-5 cm).

Przyktadowe rozwigzanie:
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MEBLE WARSZTATOWE

1.STOL WARSZTATOWY pomieszczenie: 1.7.09

Nogi majg by¢ wykonane z blachy stalowej grubosci 2,0 mm.

Dwie szuflady na prowadnicach rolkowych, wykonane z blachy grubosci 1mm.
Pozostate metalowe elementy stotu wykonane z blachy o grubosci 0,8mm.
Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035.

Drzwi zamykane zamkiem cylindrycznym.

Blat ze sklejki lisciastej, pokrytej lakierem bezbarwnym.

Wymiary stotu: 120x60 cm w rzucie, wysokos¢ 85¢m (+/-5 cm).

Przyktadowe rozwigzanie:

2. SZAFKA WARSZTATOWA WISZACA pomieszczenie: 1.7.09

Szafa ma by¢ wykonana z blachy stalowej grubosci 0,8mm, z wyjatkiem uchwytéw, wykonanych z blachy 1,5
mm.

Drzwi zamykane zamkami cylindrycznymi. Od wewnetrznej strony majq posiada¢ perforacje, umozliwiajacq
tatwe zawieszenie uchwytow, wspornikdw i hakéw na narzedzia.

Szafka musi zosta¢ wyposazona w;

- Uchwyty: 6 uchwytow z blachy gr. 0,8 mm, 3 uchwyty z blachy gr. 1,5 mm, 1-uchwyt kluczy, 1-uchwyt
wiertet, 1-dtut, 1-pilnikdw, 1-wkretakdw, 1-uchwyt otwarty, 1 uchwyt z pojedynczym wycieciem, 1 z
podwdjnym wycieciem, 1 z owalnym wycieciem

- 2 ocynkowane haczyki

- 4 potki z blachy stalowej

Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035.

Wymiary szafki: 120x20 cm w rzucie, wysoko$¢ 75¢m (+/-5 cm).

Przyktadowe rozwigzanie:
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3. SZAFKA WARSZTATOWA NA KOLKACH pomieszczenie: 1.7.09

Szafka wykonana z blachy stalowej o grubo$ci 0,8mm.

10 szuflad ( w tym 2 gtebokie szuflady) na prowadnicach rolkowych, wykonane majg by¢ z blachy grubosci
1mm. Udzwig szuflady musi wynosi¢ minimum 50 kg.

Szafka ma by¢ wyposazona w zamek centralny blokujacy wszystkie szuflady.

Blat ze sklejki lisciastej, pokrytej lakierem bezbarwnym

Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035

Szafka ma by¢ mobilna -wyposazona w cztery skretne kotka.

Wymiary szafki zblizone do: 60x96,1 cm w rzucie, wysokos¢ = 92,8cm.

Przyktadowe rozwigzanie:

MEBLE W MAGAZYNACH BRONI

1. STOL DO CZYSZCZENIA BRONI pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09

Nogi majg by¢ wykonane z blachy stalowej grubosci 2,0 mm.

Pétka i Sciana tylna majg by¢ wykonane z blachy stalowej grubo$ci 1mm.
Blacha stalowa malowana proszkowo na kolor RAL 7035.

Blat ze sklejki liciastej, pokrytej lakierem bezbarwnym.

Wymiary stotu: 120x60 cm w rzucie, wysokos¢ 85¢m (+/-5 cm).

Przyktadowe rozwigzanie:
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2. SEJF NA BRON DLUGA pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08

Wymagana klasa bezpieczenstwa dla sejfu: S2 wedtug normy PN-EN 14450

Sejf musi posiada¢ mozliwo$¢ umieszczenia w nim broni o dugo$ci maksymalnej 123cm Obudowa oraz drzwi
sejfu maja by¢ dwuscienne, o grubosci 60mm.

Zewnetrzna ptyta drzwi musi by¢ ze stali o grubosci 4 mm. Ma by¢ zabezpieczona przed rozwiercaniem oraz
posiadac bolce ryglujace.

Wymagane wyposazenie sejfu: 2 szyny, jedna na 4, druga na 8 jednostek broni, do samodzielnego montazu
6 potek

Sejf lakierowany na kolor RAL 7035

We wnetrzu sejfu znajdowac sie musi dziatowa $cianka na state dzielaca sejf na dwie czesci — 1. mieszczaca
4 sztuki broni, 2. mieszczaca 8 sztuk broni.

Wymiary zewnetrzne sejfu: 1500 x 810 x 430 (W x Sz x Gt w mm) (+/- 5cm)

Wymiary wewnetrzne: 1380 x 690 x 300 (W x Sz x Gt w mm) (+/- 5¢cm)

Waga: 200 kg

Przyktadowe rozwigzanie:

2. SEJF NA BRON KROTKA pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08

Wymagana klasa bezpieczenstwa dla sejfu: S1 wedtug normy PN-EN 14450

Korpus sejfu ma by¢ jednoscienny o grubosci 3mm; drzwi sejfu majg by¢ dwuscienne o grubo$ci 52mm.

Ptyta drzwi ma by¢ grubo$ci 6mm i posiadaé tréjstronne ryglowanie.

Wymagane wyposazenie sejfu: 5 regulowanych pétek, 5 piankowych uchwytéw samoprzylepnych, kazdy na 7
jednostek broni krétkiej
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Sejf lakierowany na kolor RAL 7035

Wymiary zewnetrzne sejfu: 1500 x 500 x 400 (W x Sz x Gt w mm) (+/- 5¢cm)
Wymiary wewnetrzne: 1494 x 494 x 342 (W x Sz x Gt w mm) (+/- 5¢cm)
Waga: 110 kg

3. SEJF NA AMUNICJE pomieszczenia: 1.4.01, 2.3.03, 3.4.09, 3.4.08

Wymagana klasa bezpieczenstwa dla sejfu: S1 wedtug normy PN-EN 14450

Korpus sejfu ma by¢ jednoscienny; drzwi sejfu majg by¢ dwuscienne.

Ptyta drzwi ma by¢ pancerna, odporna na nawiercenie. Ma posiadac system bolcow ryglujacych.
Wymagane wyposazenie sejfu: 3 regulowane poki

Sejf lakierowany na kolor RAL 7035

Wymiary zewnetrzne sejfu: 1406 x 510 x 366 (W x Sz x Gt w mm) (+/- 5cm)

Wymiary wewnetrzne: 1400 x 504 x 303 (W x Sz x Gt w mm) (+/- 5¢cm)

Waga: 104 kg

Przyktadowe rozwigzanie:
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SZAFY NA DOKUMENTY NIEJAWNE pomieszczenie: 3.5.15

Szafa musi posiada¢ certyfikat zgodno$ci wydany przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej (wg ZARZADZENIA
MINISTRA OBRONY NARODOWEJ Nr 25/MON z dnia 17 listopada 2005 r. w sprawie szczegdlnego
sposobu organizacji kancelarii tajnych oraz

innych niz kancelaria tajna komérek organizacyjnych odpowiedzialnych za rejestrowanie, przechowywanie,
obieg i udostepnianie materiatdw niejawnych, stosowania $rodkéw ochrony fizycznej oraz obiegu informacii
niejawnych)

Szafa na dokumenty niejawne spetniaé musi wymagania poufne kl.A, (wg ROZPORZADZENIA RADY
MINISTROW z dnia 18 pazdziernika 2005 r. w sprawie organizagji i funkcjonowania kancelarii tajnych i
Zatgcznika nr 1 do ww. Rozporzadzenia - Dz. U. Nr 208 poz. 1741)

Szafa do przechowywania dokumentéw niejawnych ma by¢ wyposazona w atestowane zamki:

szyfrowy (trzy-tarczowy) o cichym przesuwie, zabezpieczony przed przewierceniem

kluczowy zamek wielozastawkowy,

Drzwi szafy maja by¢ jednowarstwowe, blokowane stalowymi ryglami. Ryglowanie 3-kierunkowe poprzez dwa
baskwile boczne i po jednym baskwilu géra i dét (tu: rygle o Srednicy 20 mm),

Korpus szafy ma by¢ jednoptaszczowy, wykonany w catosci z blachy o grubosci 1,5 mm.

Szafa ma posiadaé zawiasy wewnetrzne oraz przyzawiasowq listwe uniemozliwiajacg wyjecie drzwi po
ucieciu zawiasow.

Wymiary szafy: 80x50 cm w rzucie, wysoko$¢ — 180 cm (+/- 5 ¢m)

Przyktadowe rozwigzanie:
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g) WYPOSAZENIE POMIESZCZEN SOCJALNYCH pom. 1.7.08, 1.8.02, 2.2.02, 2.3.10, 3.4.06, 3.5.02, 4.11.08

Meble kuchenne majg by¢ wykonane z materiatow posiadajgcych pozytywna opinie PZH. Ogdlne informacie techniczne:

Korpusy i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej laminowanej grubosci 18mm w kolorze
brzozy

Plecy majq by¢ wykonane z ptyty HDF grubo$ci min 3,2mm (dopuszcza si¢ kolor biaty)

Uchwyty do drzwi majg by¢ stalowe — kolorystyka do uzgodnienia na etapie realizacji

Szafki stojace majg by¢ na nézkach systemowych wraz z doczepianym cokotem systemowym

Szafki wiszace majg by¢ mocowane do $ciany przy pomocy specjalnych systemédw montazu (mozliwy montaz
do $cian typu G-K)

Szuflady moga by¢ wykonane przy pomocy systemu metabox

Blaty majg by¢ wykonane z ptyty widrowej grubosci 38mm, krawedz od strony uzytkownika ma by¢ wykonana
w technologii postforming

Pomiedzy $ciang a blatem ma znajdowac sie listwa wykoriczeniowa

Wykonawca ma wykona¢, dostarczy¢ i zamontowac cate zestawy kuchenne wg szczego6tow projektu wykonawczego —
zostang one przekazane na etapie realizacji wykonawcy. Integralng czescia mebli kuchennych majg by¢ ,indywidualne
blaty uzupetniajgce”.

h) WYPOSAZENIE POMIESZCZEN SOCJALNYCH - wyposazenie nie jest objete zaméwieniem

Plyty grzewcze 400V, kuchenki mikrofalowe, lodowki, zlewy, armatura kuchenna, wieszaki na reczniki kuchenne, kosze na

$mieci itp.
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