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ZESTAWIENIE STALI

poz. | NR | RODZAJ [DLUGOSC| LICZBA >-o2. LACZNA ?w-___z

PRETA | STAU [em] | SzTUK % 3
51-3 1 p16 A-lIIN 521 8 41.68

2 |#6A-0] 114 25 285

DLUGOSC RAZEM [m] 285 41.68
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 1.578
MASA [kg] 6.33 65.77
MASA OGOLEM [kg] 72.1
WYKONAC: x 1 72.1

UWAGA : Wszystkie wymiary pretow podawane sq w osiach pretow.
ZESTAWIENIE STALI

ooz, | MR | RODZAJ [DLUGOSC| LiCZBA >-ocr LACZNA ?w-___z

PRETA | STAU | [em] | SZTUK % 516
-3 1 P16 A-IIN - 471 8 37.68

2 |86 A-0| 104 24 24.96

DLUGOSC RAZEM [m] 24.96 37.68
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 1.578
MASA [kg] 5.54 59.46
MASA OGOLEM [kg] 65.0
WYKONAC: x 3 195.0

UWAGA : Wszystkie wymiary pretow podawane sq w osiach pretow.
ZESTAWIENIE STALI

poz | NR | RODZAJ |DLUGOSC| LiCZBA >-ocr LACZNA ?w-___z

PRETA | STAU [em] | SZTUK % 16
3.3 1 p16 A-lIN 395 12 47.4

2 [e6A-0] 92 42 38.64

DLUGOSC RAZEM [m] 38.64 474
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 1.578
MASA [kg] 8.58 74.80
MASA OGOLEM [kg] 83.38
WYKONAC: x 2 166.76

UWAGA : Wszystkie wymiary pretow podawane sq w osiach pretow.

ZESTAWIENIE STALI

poz | NR | RODZAJ |DLUGOSC| LiCZBA Tocr LACZNA ?w-___z

PRETA | STAU [em] | SZTUK % 516
S4-3 1 P16 A-IIN 395 6 237

2 [e6A-0] 82 21 17.22

DLUGOSC RAZEM [m] 17.22 23.7
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 1.578
MASA [kg] 3.82 37.40
MASA OGOLEM [kg] 41.22
WYKONAC: x 3 123.66

UWAGA : Wszystkie wymiary pretow podawane sq w osiach pretow.

ZESTAWIENIE STALI

poz. | NR | RODZAJ (DLUGOSC| LiCZBA >-ocr LACZNA ?w-___z

PRETA | STAU [em] | SZTUK % 516
5-3 1 P16 A-lIN 395 6 237

2 |96 A-0| 104 21 21.84

DLUGOSC RAZEM [m] 21.84 237
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 1.578
MASA [kg] 4.85 37.40
MASA OGOLEM [kg] 42.25
WYKONAC: x 2 845

UWAGA : Wszystkie wymiary pretéw podawane sq w osiach pretow.

ZESTAWIENIE STALI

poz. | NR | RODZAJ (DLUGOSC| LiCZBA >-oor LACZNA ?w-___z

PRETA | STAU [em] | SZTUK % 516

1 P16 A-lIN 395 6 23.7

S6-3 2 |96 A-0] 70 21 14.7
DLUGOSC RAZEM [m] 147 237
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 1.578
MASA [kg] 3.26 37.40
MASA OGOLEM [kg] 40.66
WYKONAC: x 1 40.66

UWAGA : Wszystkie wymiary pretéw podawane sq w osiach pretow.
ZESTAWIENIE STALI

ooz | MR | RODZAJ [DLugOSC| Lczen oA ?w-___z

PRETA | STAU [em] | SZTUK % 516
<7-3 1 p16 A-lIIN 395 8 316

2 |e6 A-0[ 114 21 23.94

DLUGOSC RAZEM [m] 23.94 316
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 1.578
MASA [kg] 5.31 49.86
MASA OGOLEM [kg] 55.17
WYKONAC: x 2 110.34

UWAGA : Wszystkie wymiary pretow podawane sq w osiach pretow.

ZESTAWIENIE STALI

poz. | NR | RODZAJ [DLUGOSC| LICZBA >-ocr LACZNA ?w-___z
PRETA | STAU [em] | SzTUK % 3

1.1 p16 A-lIIN 421 4 16.84
S8-3 1.2 p16 A-IIN 521 4 20.84

2 |96 A-0| 104 24 24.96
DLUGOSC RAZEM [m] 24.96 37.68
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.222 1.578
MASA [kg] 5.54 59.46
MASA OGOLEM [kq] 65
WYKONAC: x 1 65

UWAGA : Wszystkie wymiary pretow podawane sq w osiach pretow.

SYUP TYP S8-3

SRODOWISKO WG PN XC4

TAB. 7 KONSTR. ZELBETOWE 0,3mm
MATERIALY NORMA PN-B-035264
BETON C30/37 STAL GtOWNA/STRZ.
fceube  [MPa] | 37 KLASA STALI A-IIN / A=0
OTULINA  [mm] | zgodnie z rys| GATUNEK STALI RBS0OW / St3SY

WYMAGANIA 7 NORMA PN-B-03264/TABELA 22
MINIMALNA SREDNICA WEWNETRZNA ZAGIECIA 91
. HAKI PRETY ODGIETE LUB ZAGINANE
RODZAJ PRETOW
SREDNICA MINIMALNE OTULENIE BETONEM
$<20mm $>20mm >100mm >50mm <=50mm
oraz >7% oraz >39 oraz <=3¢
GLADKIE 2,50 5¢ 100 109 100
ZEBROWANE 49 /9 100 150 200
ASS
It
VAN
WYMAGANIA NORMA PN-B-03264/ PKT. 8.1.1.3

MINIMALNA SREDNICA WEWNETRZNA ZAGIECIA ¢1 /

108>=70mm

=109
40

>=109

<=50mm

@ ||
/N

A}

>=20:>=20mm

152070

=
=

UWAGI:

1. Wszystkie wymiary podano w [cm].

2. Typ starteréw stupa na rysunku montazowym stropu.

3. Startery wypusci¢ ze stropu przed betonowaniem.

4. Rozpatrywa¢ tqcznie z rysunkiem montazowym sfupdw PW_R_KN_504.
5. Rozpatrywac¢ fqcznie z rysunkiem starterow rys: PW_R_KN_506.
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PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO Sp. z 0.0.
Al. Marszatka Pitsudskiego 18,
81-378 Gdynia

Projektant—konsorcjum:
POLEKO Sp. z o.0.

POLEKO ul. Nieborowska 18/3, 80-034 Gdarisk
e 16l ¥48,58305 45 15, fax +48 58 305 45 15

ARPRO

PRACOWNIA PROJEKTOWA Sp. z 0.0.

ul. Kartuska 278, 80-125 GDANSK

tel. + 48 58 322 11 21, fax. + 48 58 325 42 89

Inwestycja

PORT LOTNICZY GDYNIA-KOSAKOWO

Nazwa i adres obiektu:
BUDYNEK LOTNISKOWEJ STRAZY POZARNEJ
Z POMIESZCZENIAMI DLA SLUZB LOTNISKOWYCH

Kosakowo, dz. nr ewid. 1090/2, obreb 0007 Pogorze

Nazwa rysunku:

ZBROJENIE SLUPOW Il PIETRA

Funkcja Imig i nazwisko Specjalnosé Nr uprawnien Podpis

Projektant mg
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inz. Marek Leszczynski konstrukcyjno—budowlana
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Sprawdzajgey mgr inz. Bartfomiej Gursztyn konstrukcyjno—budowlana

WAM /0123,/POOK /04
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