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NAJWA ZNIEJSZE OZNACZENIA | SKROTY

OSsT - ogélna specyfikacja techniczna
SST - szczego6towa specyfikacja techniczna



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacphtécznej (SST) g wymagania dotyege wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z urgzdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych przybudowie ul. Wawrzyniaka w
Gdyni na odc. od ul. Wejherowskigj do ul. Osowski€j.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) stanavkiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach krajowych i wojewédzkic
Zaleca sj wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogai)skich i gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z urgdzeniami
zabezpieczapymi ruch pieszych, do ktérych nale
- ogrodzenia ochronne sztywne, jak: barierki rurowe

Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrodgcia i zdrowia uczestnikéw ruchu
drogowego, zarowno pieszych jak i kierowcOw orazaperOw pojazdow poprzez uniedlivienie naglego wtarggecia
na jezdn¢ w miejscach do tego nieprzeznaczonych.

Urzadzenia zabezpieczgie ruch pieszych jest zlokalizowane :
- w sisiedztwie przeicia dla pieszych przed bramvejsciowa do szkoty.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczrgamkgce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z
ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach ngeciwych, ram z ksztattownikoéw wypetnionych siatkzczeblinami lub
panelami z tworzyw sztucznych lub szkta zbrojonego.

1.4.2Pozostale okidenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét
Ogo6Ine wymagania dotygze robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatdw

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu atizer zabezpieczagych ruch pieszy, objych niniejsa SST,

- stupki metalowe i elementy pmizeniowe,

- prety stalowe,

- beton i jego sktadniki,

- materialy do malowania i renowacji powtok malarskic

2.3. Slupki metalowe i elementy paiczeniowe

2.3.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodaemozna wykonywa z ocynkowanych rur okgtych i wyjatkowo z rur kwadratowych
lub prostolatnych, wzgtdnie z ksztattownikow: &ownikow, ceownikow (w tym: agciowo zamkngtych), teownikow i
dwuteownikéw, zgodnie z dokumentagrojektova, SST lub wskazaniami hgniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow e przyjmowd zgodnie z tablicami od 6 do 13.



Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grubge Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki, ¢
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubasci
zewretrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dol4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwagione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

(=)

(=)

Srednica Grubée Masa Dopuszczalne odchyiki, 9

zewrgtrzna scianki 1 mrury Srednica Grubai¢
mm mm kg/m zewrgtrzna scianki
51,0 od 2,9 do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

Tablica 8. Kitowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubdgé Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika L - L .
dhugdsci ramienia| grubasci ramion
mm mm kg/m
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50 x 50 od 4 do 6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09
65 x 65 od 6do9 od 5,91 do 8,62
75 x 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 +15 +05
80 x 80 od6do10| od 7,34 do 11,90 ’ ’
90 x 90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70
100 x 100 od8do12 | od 12,20 do 17,80 s 106

Tablica 9. Ktowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubdé Masalm Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika L. . L. .
diugcici ramienial grubgci ramion
mm mm kg/m
45x30 od4do5 od 2,24 do 2,76 +1
60x40 od5do6 od 3,76 do 4,46 +15 +1,0 +0,3; -0,5
65x50 od5do8 od 4,35 do 6,75
70x50 7 6,24 + 1’5
75x50 od5do8 od 4,75 do 7,39
80x40 6 5,41 -
80x60 0d 6do 8 od 6,37 do 8,34 £15 1.0 +04: -07
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 15
100x65 od 7do 10 od 8,77 do 12,3




Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
Ozna- | wyso- | szero- | grubas¢ im
czenie | kos¢ kos¢ srodnika | ceownika |srodnika | stopki grubagci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75
[ 45 45 38 5 5,03 +15 £1,5 +0,3; -0,5
[ 50 50 38 5 5,59 -
[ 65 65 42 55 7,09 +04
[ 80 80 45 6 8,64 0,75
[100 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40 +20 +20 | 404 -10
[140 140 60 7 16,00 o

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masalf Dopuszczalne odchylki th
czenie wysok&® | szerokd¢ | grubas¢ | teownika |, . . .
srodnika | stopki srodnika kg/m $rodnika) stopki | grubeci

T 40x40 40 40 5 2,96 1 +1 +0,5

T 50x50 50 50 6 4,44

T 60x60 60 60 7 6,23

T 80x80 80 80 9 10,70 £15 £15 +0,75
T100x 100 100 100 11 16,40

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

Ozna- Wymiary - mm Masalm Dopuszczalne odchylki m

czenie wysoké&t | szerokdé¢ | gruba¢ | dwuteow-
srodnika | stopki srodnika | nika, kg/m

srodnika| stopki | grubdci

180 80 42 3,9 5,94
1100 100 50 45 8.34
1120 120 58 5,1 11,10 t2 15 | %05
1 140 140 66 575 14.30

2.3.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lulmnép zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewmtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusekghnie¢, zawalcowa
i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoz
sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:
- dlugasciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopzsiry odchytlq + 10 mm,
— dlugdsciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diisjaoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm

na kade ckcie i z dopuszczalnodchyt dla calej dlugéci wielokrotnej, jak dla dtugai doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od grost powinny przekraczal,5 mm na
1 m dtugdci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmeeny (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-
84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [15], ##N34030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.3.3.Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia ksztatidw powinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnawadl, jak widoczne tuski, ginigcia, zawalcowania [
naderwania. Dopuszczalng sisunigte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyoe obrobiona powierzchnia
powinna mié tagodne wycicia i zaokaglone brzegi, a grulBé ksztattownika nie mge zmniejszy si¢ poza
dopuszczalg dolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzditej ksztattownika. Powierzchnia hk@ow
ksztaltownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.



Ksztaltowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasndci mechaniczne wedtug PN-H-84020
[16] - tablica 13 lub innej uzgodnionej stali i noy pomidzy zgtaszajcym zamowienie i wytworg

Tablica 13. Podstawowe whasimdksztattownikéw wg PN-H-84020 [16]

1 Wytrzymalai¢ na rozciganie,
MPa, dla wyrobow o grubsci lub
srednicy
do | 0d40| od 63| od 80 |od 100| od 150 do od 100
40 mm| do 63| do 80 | do 100| do 150 do 200 | 100mm do 200
St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
St4W | 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550
Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w agkach z tym,ze ksztaftowniki o masie do 25 kg/m
dostarcza sitylko w wiazkach.

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dla

Stal wyrobéw o grubéci lub srednicy

2.3.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycgehiowe przewidziane do mocowaniactdzy soly
barier i ptotkdw jak:sruby, wkrety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezegnie¢, naderwad, rozwarstwid i
wypuktych karbéw.

Wiasndci mechaniczne elementéw poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054 [36],
PN-M-82054-03 [37] lub innej normy uzgodnionej.

Dostawa mge by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikdelszanych lub paletach w zatesci
od wielkasci i masy wyrobow.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalmatériatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach giytkowania:
a) umiarkowanych - gm, b) etkich - 12um,
zgodnie z okrdeniem agresywni korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.3.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Jeli dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewiduy wykonanie spawanych pmizeh elementéw
ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetvigmagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawayazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanegezprzyniera.

Srednica drutu powinna wyndspotowe grubdci elementéw dczonych lub  od 6 do 8 mm, gdy elementy
taczone g grubsze i 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu loiasiw.

Wytrzymala¢ drutdw na rozeiganie powinna wynosi

$rednica drutu - mm wytrzymaié na rozciganie
od1,2dol,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45@0 900 MPa.

Druty mog, by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegirdrutéw powinny skladasic z
jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny Isphtane. taczna maksymalna masa pakowanych drutowetidmr nie
powinna przekracza50 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolngcbzgnnikéw wywotujcych
koroze.

2.3.6.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnejkowej na konstrukcjach stalowych, powinna oné by
cynku o czystéci nie mniejszej ni 99,5% i odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grgbo
powloki cynkowej powinna hiyzgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna grulsd powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8976-02 [44]

Agresywndé korozyjna atmosfer Minimalna grubé¢ powtoki, um, przy wymaganej trwadgi w latach

wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gkisz liczba warstw powtoki malarskiej




Powierzchnia powloki powinna Byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od potho

2.4. Prety stalowe

Prety stalowe mana wywaé do wykonywania wygrodzez ram z ktownikdw zgodnie z dokumentagcjSST
lub wskazaniami lzyniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne wiichwymiarowe dla walcéwki i pgtow stalowych
walcowanych na gaco, powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93200-02 [20].

Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i dopaame odchytki wymiarowe w mm
(wyeig z normy PN-H-93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchyltadnicy w mm
dla doktadnéci
walcowka pety zwykiej podwyszonej wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 04 + 0,3 + 0,2
12 12
13 13
14 14
15 15

2.11. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzeir ze stali,zeliwa lub metali nieelaznych naley uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-
10285 [6] (tab. 18) lub stosownie do ustal8ST, ldz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zesva budynkow (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki Zastosowanie
' podiaza podkiadu malarskiej
4 | Stal farba olejnpa) dwuwarstwowa zelementy $lusarsko-
miniowa 60% lup  farby albo kowalskie petne
ftalowa miniowal b) jak w a) i| azurowe (poecze, kraty
60% jednowarstwowa  zogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnegq
schricego ng
powietrzu, rodzaju
Il
5 |Zeliwo dwuwarstwowa z | budowa latarni
i metale bez podktadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza sistosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie majgcych uzgodnionych
wymaga oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamoim. W przypadku, gdy barwa i  potysk
odgrywaj istotry role, a nie § ujete w normach, powinny lgyustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z
dostawa.

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt
3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urglzer zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykazaig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:



- szpadli, dggéw stalowych, itp.

— $rodkow transportu materiatéw,

— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupkigruncie zwgztym (lecz nie w terenach uzbrojonych w
centrach miast),

- ewentualnych mtotow (bab), wibromtotéw do wbijaiué wwibrowania stupkow w grunt,

— przewanych zbiornikéw do wody,

- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na robkr

- koparek kotowych (np. 0,15%nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25 ¥

— sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Rury stalowe na stupki, przagi, pochwyty przewozi mazna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zatladowania né&rodek transportu wcej niz jednej partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Ksztaltowniki mana przewozi dowolnym $rodkiem transportu luzem lub w agkach. W przypadku
tadowania nasrodek transportu wtcej niz jednej partii wyrobow naley je zabezpieczy przed pomieszaniem. Przy
transporcie przedmiotéw metalizowanych zalecant geB@nos¢ ze wzgédu na podatn@ powlok na uszkodzenia
mechaniczne, wygpujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinno s przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korogji
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowdai&ransportu palet, opakowania powinny lagbezpieczone
przed przemieszczaniene sip. za pomagtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prety spawalnicze naly przewozé w warunkach zabezpiecaaych przed korozj, zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem.

Cement natey przewozt zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46} @aeszank betonow wg PN-B-
06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkdici robot Wykonawca przedstawi do akceptaciiyimera zakres robét wykonywanych
bezpdrednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawcayelzapleczu.

Przed wykonywaniem robét nalewytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkbw zabezpieczajych ruch pieszych na
podstawie dokumentacji projektowej, SST lub zatelcgyniera.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. robot nate
— wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentoéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkéw,
- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje cisg, to doty pod stupki powinny miewymiary w
planie co najmniej o 20 cm gkisze od wymiaréw stupka, aetpokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieyico stupki mog by¢ osadzone w betonie wonym
w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowaree zapleczu i dostarczane do miejsca budowydaenia
zabezpieczafego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptaciyniera, stupki betonowe mady¢ obtozone kamieniami
lub gruzem i przysypane ziemi

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napehdi otwor mieszank betonovy odpowiadajca wymaganiom
punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupedzpglodeprzé.



Fundament betonowy wykonany ,ha mokro”, w ktérysadzono stupek, mioa wykorzystywa do dalszych
prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach ustawienia stupka w betonie, dlijgemperatura w czasie
wykonywania fundamentu jestzsiza od 18C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powistay pionowo w linii uradzenia
zabezpieczafego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoajeé sig na jednakowej wysokei. Stupki z rur
powinny mi&€ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kacowe, nargne oraz stejce na zatamaniach wygrodzenia aqcie wickszym od 15 naley
zabezpieczy przed wychylaniem siukosnymi stupkami wspierapymi, ustawiaic je wzdhiz biegu ogrodzenia pod
katem okoto 30 do 45

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny dyrzystosowane do umocowania na nich linek uszigjacych
przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéwzdozepow i hakéw metalowych. Stupkinkowe lub narene
powinny by dodatkowo przystosowane do umocowania do nictkis{ap. przez przymocowanie do nichefa
stalowego).

5.6. Stupki whbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa lub SST ustali begpdnie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w gruttd,

Wykonawca przedstawi do akceptacijtyniera:

- sposoOb wykonania, zapewniey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj odksztalcgé lub uszkodze
stupka,

— rodzaj sprztu (i jego charakterystgk techniczm), dotycacy np. miotow (bab) ecznych podnoszonych
bezpdrednio (lub przy #@yciu uradzeh pomocniczych) przez robotnikdw, miotéw mechanicinyg wchgarka
reczra lub nagdem spalinowym, wibromiotéw pograjacych stupki w gruncie poprzez wibracj dziatanie
udarowe

przy zachowaniu wymagaustawienia stupkéw podanych w p. 5.5 z anulowarpestanowié dotyczcych wykonania

dotéw i fundamentédw podanych w punktach 5.3 i 5.4.

5.7. Wykonanie uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych w formie pogczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winnydwykonane zgodnie z dokumentaprojektovs.

W przypadku braku szczegdtowych wskazza zgod Inzyniera mana stosowé porecze zgodne z [47], [49]
lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 z ptaskownika 50x10 mmzdgzgebliny, przeeigi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z
pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwuteownikao®8z przecigami z rurep 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z
przechgami z latownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownikBE8 stupkami z dwuteownika 80 oraz
przecihgami z rure 32x3 oraz typ 3B jak wagj lecz z przeagami z ktownika 45x45x5 mm. Diugd segmentéw: dla
poreczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 msokdgé porgczy wynosi 1,0 m. Pqcze powinny odpowiada
wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagprojektows lub SST.

Maksymalm diugas¢ poreczy nie dylatowanych okéta sk na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.8. Wykonanie spawanych zicz elementdéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Zlacza spawane elementow gilizen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigdaymaganiom PN-
M-69011 [12].

Wytrzymaldgé¢ zmegczeniowa spoin powinna wynésbd 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie pawin
przekracza+ 0,5 mm dla grubizi spoiny do 6 mm+ 1,0 mm dla spoiny powgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadktadkowych, pedidy przylegaicymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niievad wikszych ni podane w tablicy 19. kynier maze dopyci¢ wady
wigksze nk podane w tablicy 19 §6 uzna,ze nie maj one zasadniczego wpltywu na cechy eksploatacyjrg e
zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wczaach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatgé 3,0
Krater 15
Wklesniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Rd&znica wysokdéci sasiednich wgtbien i wypuktosci lica 3,0




5.9.Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca si przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wézm, wyhcznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do’@0nie naléy malowa& pedzlem lub watkiem w temperaturze pogji +5C, jak
réwniez malowa& metod, natryskovy w temperaturze porej +15°C oraz podczas wygiujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzea:
z powierzchni stali nalyy usura¢ bardzo starannie pyh, kurz, phée, tluszcz, rdg, zgorzelir, ewentualnie star
tuszczca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejsaag przyczepnd farby do podiaa; poprzez zmywanie, usuwanie
przy wyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyofgteriatéw sciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu inny@bdkow, zgodnie z wymaganiami PN-1ISO-8501-1 [4RN-H-97052 [27],
- przed malowaniem natg wypemnic wglgbienia i rysy na powierzchniach za pomokitow lub szpachlowek
0golnego stosowania, a ngstie - wygtadz i zeszlifowa podiaze pod fark,
— do malowania mma stosowé farby ogélnego stosowania przeznaczone giku zewretrznego, dobrej jakii, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:
a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i ¢aitiprzeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgldéwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
oraz

c) rozcierczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farbe diuzej przechowywas nalery przygotowd do malowania przez uswgie ,kozucha” (zestalonej substancji
btonotwdérczej na powierzchni farby), doktadne wyszignie (paiczenie tejszych i cgzszych sktadnikéw farby),
rozcieiczenie zbyt ze¢stniatej farby, ewentualne przecedzenie (ugtiainierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszczg,

— malowanie mena przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metashtryskowy (pistoletami
elektrycznymi, urzdzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farf do gruntowania i far nawierzchniow, przy czym
kazda nastpna warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz licabjej warstw zastosowanych przy malowaniu ékag SST lub Irkynier na wniosek
Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag; na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania si stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgllu na najszybsze niszczenie &rby w tych miejscach i pojawianiegsidzawych zaciekow
sygnalizugcych korozje stupka.

Zaleca sj stosowanie farb mnitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi srodowiska, z nisk
zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy et@niu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca
przedstawi do akceptacji dyniera badania na zawasto szkodliwych sktadnikéw (np. tragego toluenu jako
rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopgi do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowydlaokanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstage przy myciu urzdzen i pedzli oraz z samej farby, nate usuwa do izolowanych zbiornikow,
w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacjetoksykaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdipkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien uzyskal producentéw zaviadczenia o jakéi (atesty)
oraz wykond badania materiatdw przeznaczonych do wykonani@étrolprzedstawi ich wyniki Inzynierowi w celu
akceptacji materiatow, zgodnie z wymaganiami élargymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenci sobowhzani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczyzaswiadczenia
0 jakaici (atesty) naleq:

- rury i ksztattowniki,
— drut spawalniczy,
— prety zbrojeniowe,

Do materiatdw, ktérych badania powinien przepromédWykonawca nakey materialy do wykonania
fundamentow betonowych ,na mokro”. Uwzdhiajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowyzhywniosek
Wykonawcy, Irtynier maze zwolni go z potrzeby wykonania batanateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot



Wszystkie materiaty dostarczone na bud@vzgwiadczeniem o jakai (atestem) producenta powinnycby
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego vayaw.
Czestotliwos¢ badai i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 20.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada

1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchng zbad@ nieuzbrojonym
powierzchni bada z wybra- | okiem. Do ew. sprawdzenia

nych losowo gtebokasci wad uzy¢ dostpnych Wyniki bada powinny by
elementéw w | narzdzi (np. liniatéw z czujnikiem, | zgodne z wymaganiami
kazdej dostar- | suwmiarek, mikrometréw itp.

czonej partii
wyrobéw licz- | Przeprowadi uniwersalnym| punktu 2.3.
2 |Sprawdzenie |cej do 100Q przyrzadami  pomiarowymi luk
wymiaréw elementéw sprawdzianami

W przypadkach budeych watpliwosci mozna zlecE uprawnionej jednostce zbadanie §ulisvosci
dostarczonych wyrob6w i materiatéw w zakresie wyatggodanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ujdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbada:

a) zgodnd¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektove (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrmpunktami od 2.3 do 2.11,

c) prawidtowa¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkies

e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) prawidtowa¢ wykonania siatki zabezpiecaagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanychcz elementéw utgdzen:

a) przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementya¢zone (od 10 do 20 mm z 4dej strony) nalgy
doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zegiyszcze utrudniajcych prowadzenie
obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiaréw spoin powinny kiystosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalneirspmierze,

c) w przypadkach wtpliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatoznmeczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny byiaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@OWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarows urzadzenia zabezpieczgiego ruch pieszych (barierki) jest m (metr). Obnpialega na
okresleniu rzeczywistej diugi urzadzenia zabezpieczgiego ruch pieszych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaprojektova, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6, daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” gkt



9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m barier ochronnych obejmuje:

— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkéw,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow harier

— wykopanie dotkéw pod stupki,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kakggibarier , pogczy, oraz materiatdw pomocniczych,
— zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowym,

- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

43.
44.

10.2.
47.

48.
49.

Normy
PN-H-04651
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-10285
PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97052
PN-H-97053
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-82054
PN-M-82054-03
PN-M-84540
PN-M-84541
PN-M-84542
PN-M-84543
PN-1ISO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

Inne dokumenty

Ochrona przed korpZlasyfikacja i okrélenie agresywniei korozyjnejsrodowisk

Beton zwykly

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbaakiekami i emaliami na spoinach bezwodnych

Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocenadmyCi

Domieszki do betonu. Klasyfikacja iglenia

Materiaty budowlane. Woda do betonéwmapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane mggmgodlnego zastosowania

Rury stalowe bez szwaggiione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o0 podegonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakéci ogdinego przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggingrzeznaczenia. Gatunki

Stal okilenego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahavgglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Walcowka i ¢y stalowe okagte walcowane na gaco. Walcéwka i pgty ogodlnego
zastosowania. Wymiary

Stal walcowanaat@wniki réwnoramienne

Ktowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane naygor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naagor

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

Ochrona przed korpzjPrzygotowanie powierzchni stali, staliwazéliwa do malowania.
Ogolne wytyczne

Ochrona przed korpZpcena przygotowania powierzchni stali, stalivzaliva do malowania

Ochrona przed korpZylalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne

Bwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojowmnyah

Spawalnictwo. #fiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podzialriaggnia

Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali

Spawalnictwo. Wadliw®d ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkeiona podstawie
ogledzin zewrtrznych

Druty okgte ze stali niskowglowej ogélinego przeznaczenia
Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania
Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Wiaciwosci mechanicznérub i wkretow

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkich

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwagkdnich

tacuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

Przygotowanie podfostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbdw. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiegzio podiay stalowych oraz podiy
stalowych po catkowitym usuggiu wczeniej natozonych powtok

Rury stalowe profiloweyghione na zimno. Wymiary

Ochrona przed koepzjPowloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na Kkbmkcjach
stalowych, staliwnycheliwnych. Wymagania i badania

Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centralne rBistudiow i Projektow Drog i Mostow Transprojekt -

Warszawa, 1976.

Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listdpE965.
Leszek Mikotajkéw, ,Uradzenia bezpiecastwa ruchu na obiektach mostowych”. Wydawnictwa Kaoikacji i
tacznaici, Warszawa 1988.



