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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaefihhicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania i
odbioru robét zwizanych z wykonaniem warstwy pospotki kwalifikowanegy budowie ul. Wawrzyniaka w
Gdyni na odc. od ul. Wejherowskigj do ul. Osowski€j.
1.2. Zakres stosowania SST

Zaleca si wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na droga@jgkich i gminnych.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robot zwanych z wykonaniem
warstwy pospotki kwalifikowanej, stanogaych wzmocnienie podi@/warstwy odsczapcej, w przypadku gdy
podiaze stanowi grunt wysadzinowy lubatpliwy, nieulepszony spoiwem lub lepiszczem.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z okdeniami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pls.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstvgy s
- piaski,
- zwir i mieszanka,
—  pospoiki,

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstwy pospoitki kwalifikome powinny spetni@nastpujace warunki:
a) szczelngei, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
D;s5 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% zianmngu podtga.

b) zagszczalnéci, okreslony zaleznoscia:
d
Uu=-_"25
d 10

gdzie:
U - wskanik réznoziarnistgci,
dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstw
dyo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywarzacego warstw.
Piasek stosowany do wykonywania warstwy powinggetnid wymagania normy PN-B-11113 [5] dla
gatunku 1i 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwyipay spetnié wymagania normy PN-B-11111 [3],
dla klasy I'ill.
Miat kamienny do warstw powinien spetdimymagania normy PN-B-11112 [4].

2.4. Sktadowanie materiatéw

2.4.1.Sktadowanie kruszywa
Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyjes wbudowane bezp@dnio po dostarczeniu na
budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skltadowawia/Vykonawca robét powinien zabezpie€Zruszywo



przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi maddeni kamiennymi. Podie@ w miejscu sktadowania powinno
by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy odcirgej lub odgczapcej powinien wykaza sig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- rowniarek,
— walcow statycznych,
- piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-N@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podida

Podtaze gruntowe powinno spetdiavymagania okrdone w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”
oraz D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zsgczaniem podi@”.

Warstwa pospétki kwalifikowanej powinny byytyczona w sposéb unliwiajacy wykonanie jej zgodnie z
dokumentagj projektows, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w edlach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny
sposOb zaakceptowany przezyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utiwia¢ nachgnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robot w odsgpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b rozktadane w warstwie pospotki kwalifikowanej afakowej grubgci, przy wyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéwedrgch wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy lanego
kruszywa powinna kiytaka, aby po jej zagzczeniu osignicto grubd¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wydkioie warstwy pospétki kwalifikowanej o grudod
powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa najlewykona dwuwarstwowo. Rozpoezie uktadania kadej nastpnej
warstwy mae nasipi¢ po odbiorze przez #yniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregaciskywa nalgy przed zagszczeniem wymiedikruszywo
na materiat o odpowiednich vétsiwosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy pospotki kwalifikowapenalezy przystpi¢ do jej
zag:szczania.

Zagszczanie warstw o przekroju daszkowym pglezpoczyna od krawdzi i stopniowo przesuwégpasami
podiwznymi czsciowo nakladajcymi si, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku
nalezy rozpoczyna od dolnej krawdzi i przesuwa pasami podiznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej
gornej krawdzi.

Nieréwnaci lub zagebienia powstate w czasie zggczania powinny kywyrownywane na bieco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usciei materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpnych dla walcow warstwa pospétki kwalifikowanejwiona by zag:szczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zagszczanie nalgy kontynuowg& do osagnigcia wskénika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wediug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtugBR04481 [1]. Wskanik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z
BN-77/8931-12 [8].



W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowamywarstwe pospotki kwalifikowanej, uniemdiwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby Proctora, koatmdg:szczenia naley oprzé€ na
metodzie obeizen plytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia warstwy Wwer BN-64/8931-
02 [6]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu atidsenia nie powinien przekrac€za,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20%
do +10% jej wartéci. W przypadku, gdy wilgotnigé kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg
osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdlgotnos¢ kruszywa jest riisza od wilgotnéci
optymalnej, kruszywo naty zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rOwnomiernie wymiesza

5.4. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczéio wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 pized
rozpoczciem rob6t Wykonawca powinien wykahadcinek prébny w celu:
— stwierdzenia, czy spezbudowlany do rozkladania i zeggczania jest wigiwy,
— okreslenia grubdéci warstwy materialu w stanie Aoym koniecznej do uzyskania wymagane] gkgbopo

zag:szczeniu,

— ustalenia liczby przé§ spratu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wska zagszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinieayd takich materialtébw oraz spitn, jakie kyda stosowane do
wykonywania warstwy pospotki kwalifikowanej na lovde.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

5.6. Utrzymanie warstwy pospotki kwalifikowanej

Warstwa pospotki kwalifikowanej po wykonaniu, azed ul@zeniem nasipnej warstwy powinny by
utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsich pojazdéw koniecznych dla wykonaniazejylezacej
warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy ohgia Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakol rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykéndadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstadvivyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoivavszystkie wtaciwosci
kruszywa okrélone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i z@gczenia warstwy
pospoiki kwalifikowanej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow warstwy pospotki kwalifikowanej

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
bada i pomiaréw
1 | Szerokd¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | Réwnai¢ podiwzna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Rownai¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczné 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokeciowe co 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla autostrad i drog ekspresowych, co 10lam

pozostatych drég

6 Uksztattowanie osi w planieco 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla autostrad i drog ekspresowych, co 10am
L pozostatych drég

7 | Grubas¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej réz na 400
Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziepriaz na 2000 f

8 |Zagszczenie,  wilgotnit | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecaraeziej nk raz na 600 f
kruszywa




*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatahnia osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.3.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mée sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wgcej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.3.ROwWNas¢ warstwy

Nierownaci podtuzne warstwy odcinagej i odgczapcej naley mierzy
4 metrow tata, zgodnie z norsBN-68/8931-04 [7].

Nierownaci poprzeczne warstwy odcinagj i odaczapcej naley mierzy
4 metrow fata.

Nieréwndci nie mog przekraczé 20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy posp6iki kwalifikowanepa prostych i tukach powinny byzgodne z
dokumentacj projektow z toleranci + 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe
Ré&znice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rednymi projektowanymi nie powinny przekracza
+1cmi-2cm.

6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie mge by przesunita w stosunku do osi projektowanej ceegj niz £ 3 cm dla autostrad i
drég ekspresowych lub o gdej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.3.7.Grubg¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b§zgodna z okrdona w dokumentaciji projektowej z tolerancil cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzghow technologicznych, zostata wykonana w dwoch twaash, naley mierzy taczmy
grubai¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod vergim grubéci Wykonawca wykona naprawwarstwy
przez spulchnienie warstwy naelgbkas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatenodpowiednich
wihasciwosciach, wyrdbwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poomghiu tych robdt nagti ponowny pomiar i ocena
grubasci warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8.Zagsszczenie warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy pospoétki kwalifikowanej, ofliany wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujes gorownanie wartei modutdw odksztatcenia,
to wartag¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédcekrélonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [6],
nie powinna by wieksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley bad& wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé kruszywa
powinna by réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuivicksze odchylenia cech geometrycznych od d&rgich w p. 6.3,
powinny by naprawione przez spulchnienie delgikaosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtornie gszrzone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonasaegtwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogollne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) warstwy posp6tki kwalifikowane;.
8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektova, SST i wymaganiami lyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fiwarstwy pospotki kwalifikowanej z kruszywa obejrauj
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i rozienie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o grukoi i jakosci okreslonej w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
- wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,
— zagszczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébekgrun

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo natugalto nawierzchni drogowych Zwir i
mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamaoendwierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natugado nawierzchni drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie tooddksztalcenia nawierzchni podatnych i
podtaza przez obeizenie ptyt

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résehoawierzchni planografem i tat

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskiéka zagszczenia gruntu



